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GRUPO BISON = PRODUCCION
GRUPO BISON = PRODUGCAO | N S
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Utilizamos las tecnologias mas modernas y fabricamos desde hierro
fundido hasta productos acabados, todo a través de un Gnico interlocutor.

Fabricamos nés mesmos todos os nossos bens, a partir de matérias-primas k%% -
até os produtos acabados, utilizando as tecnologias mais avangadas. Txde kx| v &

PLANTA PRINCIPAL DE FABRICACION
FABRICA PRINCIPAL

BISON S.A.

ul. Mysliwska 13

15-569 Biatystok

e-mail: info@bison-chuck.com
Tel.: +48 85732 33 79

Fax: +48 85 732 61 24
www.bison-chuck.com
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representacion N&o hesitatena. contatar-nos, colocaremos em contato direto con a nossa filial
estros datos de Bison ou um dos 0s revendedores autorizados. Descobrirete no nosso site
i www.bison-chuck. as condicoges de garantia e de venda. Informamos
lar de vendas podem ser utilizadas tanto das
nossos revendedores autorizados.

Le rogamos que se ponga en contacto con
BISON mas cercana o con un distribuidor
contacto asi como las condiciones de gara
web en www.bison-chuck.com. Las cond
pueden variar en funcion del pais/region, a
producto.

s direitos reservados

Qualquer tipo de grafico,de omissao,erro de impressao, gramatical ou de
informacao forng ela sociedade controladas do Grupo Bison serdo sujeitas a

arear correcdo semsne a responsabilidade da parte do Grupo Bison.
%)orado

Copyright © 2021 = Todos los derechos reser

El grupo BISON en su totalidad no asume
errores tipograficos, omisiones, errores de im
que figure en la documentacion o informacién
por filiales del grupo BISON, inclusive posibles correcciones. O Grupo” Bison*se reserva o direito de efetuar eventuais modificacBes na
- I n ﬂ@eciﬂiﬁ%j produto nescessario para a conformidade das leis, aplicadas na
) EUEta b as caracteristicas fornecidas pelo grupo Bison, ndo provocando
El gnbo. B,|SON se reserva elQ@EISEho de_ efectuar mo&_ﬁcaaones enlas nenhum resultado especifico sob a qualidade e utilizagdo do produto.
especificaciones de los productos, que tienen por finalidad adaptar los
productos a los requisitos legales o requisitos de la UE o condiciones de
especificacion del grupo BISON, y que no tienen ninguna repercusion sobre
la calidad y las caracteristicas de dichos productos.

A copia, e tambem extracdo, ou qualquer outra forma de reproducdo, incluindo
a adaptacdo em bancos de dados eletronicos ou copia em midias de quaisquer
dados, em alemé&o, inglés ou qualquer outra lingua s6 é permitido com o
consentimento escrito das subsidiarias do Grupo BISON.

La copia, ya sea total o parcial, o cualquier otro tipo de reproduccién,

inclusive el registro en bases de datos electronicas o la copia en soportes de

datos, en aleman, inglés o cualquier otro idioma solamente esta permitido

previo acuerdo por escrito con BISON S.A.
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VISTA GENERAL DEL CAPITULO
VISAO GERAL DA SECAO

PLATOS UNIVERSALES Y PLATOS INDEPENDIENTES 1
MANDRIS AUTOCENTRANTES E INDEPENDENTES 7-136
PLATOS HIDRAULICOS Y CILINDROS 2
MANDRIS AUTOMATICOS E CILINDROS 137-206
MORDAZAS DE MAQUINA Y TORNILLOS DE BANCO 3
MORSAS 207-246

PORTAHERRAMIENTAS - VDI 5
PORTA FERRAMENTAS - VDI 261-274
PUNTOS PARATORNOY CONOS PORTAHERRAMIENTAS 6
ACESSORIOS PARA MAQUINAS E PORTA FERRAMENTAS DE TROCA RAPIDA 275-352
N 4
e D ExSON ‘ 5
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PLATOS UNIVERSALES Y PLATOS INDEPENDIENTES
MANDRIS AUTOCENTRANTES E INDEPENDENTES
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CODIFICACION ARTICULO
CODIFICACAO DO PRODUTO

Tipo de plato:

- Platos autocentrantes
- Platos indey 1 y platos c

tipo Wescott

Tipo de mandril:

- Mandril de torno
- Mandril Wescott e independente

Numero de garras y material del cuerpo:

- Platos independientes

- 3 garras / cuerpo de hierro fundido
— 4 garras / cuerpo de hierro fundido - 4 garras / cuerpo de hierro fundido
-4 garras / cuerpo de acero - 3 garras / cuerpo de acero

— 6 garras/cuerpo de hierro fundido/acero — 4 garras / cuerpo de acero

- Platos-pinza manuales

— 3 garras / cuerpo de hierro fundido
- 3 garras / cuerpo de acero

Quantidade de garras e material do corpo:

- 3 garras / corpo de ferro fundido - Independente

- 3 garras / corpo de aco - 3 garras / corpo de ferro fundido
6 - 4 garras / corpo de ferro fundido - 4 garras / corpo de ferro fundido

- 4 garras / corpo de aco - 3 garras / corpo de ago

- 6 garras / corpo de aco / corpo de ferro fundido - 4 garras / corpo de ago

- Mandris de pinca

Oju 250/ [Enns

Ejemplo:

Por exemplo:

Version:

- Montaje en lado trasero - DIN 6350 (alojamiento cilindrico)

- Tipo C - DIN 55027 Alojamiento de cono corto con bayoneta

- Tipo D - DIN 55029 Alojamiento de cono corto con perno CAMLOCK
- Tipo L - cono largo (L0, LOO, L1, L2)

- Con ajuste fino radial (muy preciso)

- Montaje en lado trasero y frontal - DIN 6350

- Con vastago roscado - DIN 800

Tipo de montagem:
-M traseira simples - DIN 6350

- Montagem tipo A - DIN 55026

- Montagem tipo C - DIN 55027 (BAYONET)

- Montagem tipo D - DIN 55029 (CAMLOCK)

- Montagem tipo L - LONG TAPER (LO, LOO, L1, L2)
- Montagem de ajuste fino (extrema precisao)

- Montagem frontal - traseira simples - DIN 6350
- Montagem roscada - DIN 800

- Tipo A - DIN 55026 Alojamiento de cono corto con atornillado desde delante

Version de garra: Version de garra y material:

- Garras de una pieza
- Garras de dos piezas

- Garras de una pieza / cuerpo de hierro fundido
- Garras de dos piezas / cuerpo de hierro fundido
- Garras de una pieza / cuerpo de acero
- Garras de dos piezas / cuerpo de acero

Tipo de garras: Tipo de garras e material do corpo do mandril:

- Garras integral
- Garras integral

- Garras integral / corpo de ferro fundido

- Garras de 2 pecas / corpo de ferro fundido
- Garras integral / corpo de aco

- Garras de 2 pegas / corpo de aco

BYSON”
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V ACCESORIOS Y REPUESTOS
ACCESSORIOS E PEGAS DE SUBSTITUGAO

Vl DATOS TECNICOS
DADOS TECNICOS

PLATOS TIPO WESCOTT
Mandril combinado

De uso pesado
Alta durabilidade

n Premium

Platos de DE CREMALLERA
Mandris autocentrantes de barra de cunha

n Serie platos Oil Country con gran paso de barra
Mandris Oil Country com orificio grande

CATEGORIA DE PRODUCTOS

CATEGORIA DE PRODUTO

Producto disponible
Produto disponivel

® Posible temporal falta de disponibilidad
Possivel falta temporaria de disponibilidade

Sobre solicitud
A pedido

85-129

7o2)
<

130-136

)

064

&£

DESCRIPCION DE PICTOGRAMAS
DESCRICAO EM PICTOGRAMA

Tipo de amarre:
Tipo de montagem:

Alojamiento centrador cilindrico
Montagem traseira simples
Alojamiento de cono corto

con atornillado desde delante
Montagem Tipo A

Alojamiento de cono corto con
bayoneta delante

Montagem tipo C (BAIONETA)

Alojamiento de cono corto con pernos CAMLOCK
Montagem tipo D (CAMLOCK)

Alojamiento centrador cilindrico con

atornillado desde delante

Montagem dianteira com traseira simples

Garras de una pieza

Garrasdntegral

Garras de dos piezas

Garras de 2 pegas

2 garras
2 Garras

3 garras

4 garras

4 Garras

[XELEH
2 6 Garras

&)
CJ
&

Hierro fundido

Ferro fundido

WWW.CORDEFER.PT é



PLATOS AUTOCENTRANTES
MANDRIS AUTOCENTRANTES

@
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NUESTRAS MEJORES VENTAS 3
. LLAVE DE SEGURIDAD o MAIS VENDIDO

Platos autocentrantes de alta calidad en CHAVE\ e Y man drishdesalts
VErsIof HEIeEl Y o precision I qualidade e precisao, tanto modelo

- acreditados desde hace décadas y I .
8y standard como modelo superior-

s |

aperfeicoado ao longo dos anos, e

Unicos en su clase y calidad.
porisso apreciado pela sua qualidade.

iConfie en BISON! =
" ) Confie en BISON!

CUBIERTA

/ COBERTURA

= CUERPO
CORPO

CORONA /

PLACA DE ROLAGEM

PERNO DE RETENCION /
CAVILHA ROSCADA
PINON J

PINHAO

GARRA DURA DE UNA PIEZA
GARRA RIGIDA INTEGRAL EXTERNA

. BISON
12 e CORDEFER WWW.CORDEFER.PT



PLATOS AUTOCENTRANTES
MANDRIS AUTOCENTRANTES

@

Fabricamos nuestros platos autocentrantes de alta calidad en acero
forjado o hierro fundido. Todas las superficies de trabajo han sido
sometidas a un templado por induccion y a un pulido.

Nuestros platos cumplen con las maximas exigencias en cuanto a

0,16 = SR ;
estabilidad y vida util, calidad a la que esta acostumbrado y espera
/—— de nosotros.
0,14 Nuestras estrictas normas de calidad garantizan que nuestros
platos autocentrantes cumplen ampliamente la norma DIN exigida,
p. €j., con respecto a la precision de concentricidad.
0,12
E o iOriginal BISON-nacidos para la precision!
S S 010
2 2
e O
g c
[ Ry
e C
§ S 0,08
g3
5 zg 2o Produzimos os nossos mandris AUTOCENTRANTES de alta qualidade
o L~ tanto em ferro como em aco- todss as superficies de trabalho sédo
oo / temperados a inducad e terra.
= 0,04 Prd Os nossos mandris satisfazem o mais alto nivel de requisito em
7~ termos de estabilidade e duracdo no tempo.
0,02 Os nossos standard de qualidade rigorosos garatem a precisdo de
‘ que nossos mandris sejam bem acima dos standard DIN nescessarios
‘ ‘ para todos os mandris BISON.
(]

80 100 125 160 200 250 315 400 500 630 800 1000 A ; -
Originais BISON - Energizados pela precisao!

Tamano del plato
Tamanho do mandril

DIN 6386 Version estandar Version estandar (35**, 32**)
Mandris padréo DIN 6386 Linha padréo (35**, 32**)

DIN 6386 Version de precision Version de precision (PREMIUM)
Mandris de precisdo DIN 6386 Linha de precisédo (PREMIUM)

BISON”
) ooer= e
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PLATOS AUTOCENTRANTES - 2 GARRAS
MANDRIS AUTOCENTRANTES = 2 GARRAS

HIERRO
FUNDIDO,

f.i'.','.‘.‘,‘

Accesorios estand
Acessorios padrao
1juego de garras blandas postizas
1 conjuntos de garras de topo macias
E"‘“’ 1juego de garras base duras
------ 1 conjunto de garras base rigidas
—“— 1llave
1 Chave

Repuestos * Pecas sobressalentes 85-129 =
Datos técnicos * Pecas de substitucao 130-136

GGG -

—
|
i

o Superficies templadas y rectificadas W Superficies de trabalho endurecidas e retificadas
B Platos equilibrados W Placa de rolagem equilibrada
N.° articulo Tipo
A B Bl [d D H7 E F G L kg
Codigo n°. Tipo A:
® 353105040300 3105-160 160 64,5 69,3 4 125 42 140 6xM10 43 10
® 353105050500 3105-200 200 75,0 79,8 4 160 55 176 6xM10 45 17,5
® 353105060700 3105-250 250 85,0 88,8 5 200 76 224 6xM12 53 29
353105070900 3105-315 315 94,0 99,1 5 260 103 286 6xM16 57 50
\ V.

s3s0} Alojamiento de husillo normalizado gioensy  Material del . oo .
141 &% Tioo de montagern U Material do bison-chuck.com + e-mail: info@bison-chuck.com

WWW.CORDEFER.PT &



PLATOS AUTOCENTRANTES - 3 GARRAS - PREMIUM
MANDRIS AUTOCENTRANTES = 3 GARRAS = PREMIUM

@
(2.
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Accesorios estandar

Acess padrao

1juego de garras duras de una pieza y
amarre externo-interno

1 conjunto de garras rigidas integral
externas-internas

] -
: ’ B $f | 1juego de garras base duras
1 d duras d
e & juego de garras duras de una pieza y ] Bl “==="* L conjunto de garras base rigidas
S

' 1 Juego de garras duras postizas
) ..fr reversbles

3 (-5 m‘ .
LA 1 Conjunto de garras de topo rigidas

ey

amarre externo
—“— 1llave
1 Chave

T+°=  Lconjunto de garras rigidas integral externa
Repuestos * Pecas sobressalentes 85-129

—“— 1llave
1 Chave

B Nuestros platos PREMIUM BISON de alta calidad destacan por B Mandris BISON PREMIUM sdo caracterizados por valores de — "
Repuestos’« Pecas sobresalentes 85°129 platos © f : P s » P ~ Datos técnicos * Pecas de substitucao 130-136
— : su elevada precision y son apropiados para todo tipo de trabajos preciso excepcionalmente altos para todas as operacées que
Datos técnicos = Pecas de substitucao 130-136 . .7 e . o S : 5
que requieren la maxima precision. Disefiados especialmente para requerem o méaximo de preciséo - especialmente feitos para
nuestros clientes mas exigentes. 05 nossos clientes mais exigentes

m Superficies templadas y rectificadas | Superficies de trabalho endurecidas e retificadas

B Platos equilibrados B Placa de rolagem equilibrada

B Los platos a partir de 500 mm tienen ranuras en T adicionales W Mandris acima de @500mm tém ranhuras em T adicionais

N.° articulo Tipo Tipo N.° articulo
L . A B Bl C D H7 E F G J L kg
Codigo n°. Tipo A: Tipo A: Cédigo n°.
® 353504010500 3504-80-P 80 44,0 - 3 56 16,0 67,0 3xM6 13 - 15 - -
® 353504020700 3504-100-P 100 50,0 ° 3 70 20,0 83,0 3xM8 16 = 28 = =
® 353504030900 3504-125-P 125 59,5 64,3 4 95 35,5 108,0 3xM8 20 40,0 50 3505-125-P 353505030700 ©
® 353504040000 3504-160-P 160 68,0 72,8 4 125 42,0 140,0 6xM10 32 43,0 10,0 3505-160-P 353505040900 <
® 353504050200 3504-200-P 200 78,0 82,8 4 160 55,0 176,0 6xM10 29 45,0 17,5 3505-200-P 353505050000 ©
® 353504060400 3504-250-P 250 89,0 92,8 5 200 76,0 224,0 6xM12 34 53,0 29,0 3505-250-P 353505060200 <
® 353504070600 3504-315-P 315 96,2 101,3 5 260 103,0 286,0 6xM16 43 57,0 50,0 3505-315-P 353505070400 ©
© 353504080800 3504-400-P 400 109,0 116,8 5 330 136,0 362,0 6xM16 55 67,0 85,0 3505-400-P 353505080600 <
© 353504735900 3504-500-P 500 119,0 129,8 5 420 190,0 458,0 6xM16 60 79,0 145,0 3505-500-P 353505155500 @
® 353504730500 3504-630-P 630 1290 1403 7 545 252,0 586,0 6xM16 70 87,0 250,0 3505-630-P 353505160300 ®
\ iPara diametros mas grandes, consulte la pagina 65-77! = Didmetros maiores disponiveis na pagina 65-77! \ J

. . . Numero de garras
www.bison-chuck.com « e-mail: info@bison-chuck. ; % Numero de garras
bison-chuck.co e-mail: info@bison-chuck.g EFER N M @} Numero de garras
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PLATOS AUTOCENTRANTES - 3 GARRAS = PREMIUM
MANDRIS AUTOCENTRANTES = 3 GARRAS = PREMIUM

Accesorios estandar
Acessorios padra

1juego de garras duras de una pieza y

i ' . amarre extemo-interno
§ 1 conjunto de garras rigidas integral
externas-internas

1juego de garras base duras
5 & 1juego de garras duras de una piezay B P Jueg g
& amarre externo === L conjunto de garras base rigidas

) ..f'r 1Juego degarrasdur.s postizas

i 1 ConJunto de garras de topo rigidas

# 1 conjunto de garras rigidas integral externas B1
1llave
(_“_ 1llave B Nuestros platos PREMIUM BISON de alta calidad destacan por B Mandris BISON PREMIUM séo caracterizados por valores de ( l 1 Chave )
1 Chave su elevada precision y son apropiados para todo tipo de trabajos precisdo excepcionalmente altos para todas as operagdes que
que requieren la ma:ximg precision. Disefiados especialmente para requerem o.méximo qe p(eciséo - especialmente feitos para
nuestr(.)s. clientes mas eX|gethfes. 0s nos,sgs clientes mais exwgentgs -
u Superficies templadas y rectificadas m Superficies de trabalho endurecidas e retificadas
B Platos equilibrados B Placa de rolagem equilibrada
B Los platos a partir de @ 500 mm tienen ranuras en T adicionales B Mandris acima de @500mm tém ranhuras em T adicionais
N.° articulo Tipo KK 1:4 Tipo N.° articulo
A B Bl E F F1 G Gl J L kg
Codigo n°. Tipo A: ST 1:4 Tipo A: Codigo n°.

© 353514260300 3514-160-5-P 160 5 68,0 72,8 42,0 = 61,9 = 3xM10 32 43,0 10 3515-160-5-P 353515250000 ®

© 353514300300 3514-200-5-P 200 5 780 82,8 42,0 = 61,9 = 3xM10 29 45,0 19 3515-200-5-P 353515290700 ©

© 353514310500 3514-200-6-P 200 6 78,0 82,8 55,0 - 82,6 - 3xM12 29 45,0 19 3515-200-6-P 353515300100 ©

® 353514330900 3514-250-5-P 250 5 89,0 92,8 76,0 104,8 = 3xM10 = 34 53,0 32 3515-250-5-P 353515320500 @

® 353514340000 3514-250-6-P 250 6 89,0 92,8 55,0 - 82,6 - 6xM12 34 53,0 32 3515-250-6-P 353515330700 ©

© 353514350200 3514-250-8-P 250 8 89,0 92,8 76,0 - 1111 - 6xM16 34 53,0 32 3515-250-8-P 353515340900 ®

© 353514370600 3514-315-6-P 315 6 96,2 1013 103,0 1334 - 6xM12 - 43 57,0 55 3515-315-6-P 353515360200 ®

® 353514380800 3514-315-8-P 315 8 96,2 101,3 80,0 = 1111 o 6xM16 43 57,0 55 3515-315-8-P 353515370400 ®

® 353514410600 3514-400-8-P 400 8 108,0 116,8 136,0 1714 - 6xM16 - 55 67,0 92 3515-400-8-P 353515400200 ©

® 353514421000 3514-400-11-P 400 11 108,0 116,8 130,0 = 165,1 = 6xM20 55 67,0 92 3515-400-11-P 353515411700 ®

@ 353514540200 3514-500-8-P 500 8 119,0 1298 136,0 1714 - 6xM16 - 60 79,0 160 3515-500-8-P 353515552800 ®

® 353514541500 3514-500-11-P 500 11 119,0 129,8 190,0 235,0 - 6xM20 - 60 79,0 160 3515-500-11-P 353515551500 ®

@ 353514530000 3514-630-11-P 630 11 129,0 140,3 190,0 235,0 - 6xM20 - 70 87,0 285 3515-630-11-P 353515562000 ®

® 353514531300 3514-630-15-P 630 15 129,0 140,3 252,0 330,2 - 6xM24 - 70 87,0 285 3515-630-15-P 353515561700 ©

\ J iPara diametros mas grandes, consulte la pagina 65-77! = Diametros maiores disponiveis na pagina 65-77! \ J

Alojamiento de husillo normalizado {nﬁm} Material del

Tipo de montagem Material do LonRDeErFeER i .bison-chuck.com + e-mail: info@bison-chuck.com
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PLATOS AUTOCENTRANTES - 3 GARRAS - PREMIUM

MANDRIS AUTOCENTRANTES = 3 GARRAS = PREMIUM

- ! n
- [ L L ( 9
- T @
1 M - r
| I Acess padréo
P 1juego de garras duras de una pieza y ' i i
£ % .- amarre externo-interno - 1Jueg<?degarras durs postizas 'We's'bles
ﬁ 1 conjunto de garras rigidas integral ol L 1 Conjunto de garras de topo rigidas
externas-internas
#" 1juego de garras base duras
. & 1juego de garras duras de una pieza y B & ) g g L
R amarre externo B1 1 “=+* 1 conjunto de garras base rigidas
S+ 1 conjunto de garras rigidas integral externas
B Nuestros platos PREMIUM BISON de alta calidad destacan por B Mandris BISON PREMIUM séo caracterizados por valores de —“— 1llave
—“— 1llave su elevada precision y son apropiados para todo tipo de trabajos precisdo excepcionalmente altos para todas as operagdes que 1 Chave
1 Chave que requieren la maxima precision. Disefiados especialmente para requerem o maximo de precisao - especialmente feitos para
nuestros clientes mas exigentes. 05 nossos clientes mais exigentes Repuestos * Pecas sobressalentes 85-129
Repuestos * Pecas sobressale.ntes 85-129 B Superficies templadas y rectificadas w Superficies de trabalho endurecidas e retificadas Datos técnicos  Pecas de substituicao 130-136
Datos técnicos * Pecas de substitugao 130-136 B Platos equilibrados B Placa de rolagem equilibrada
B Los platos a partir de 500 mm tienen ranuras en T adicionales B Mandris acima de @500mm tém ranhuras em T adicionais
N.° articulo Tipo KK 1:4 Esparragos Tipo N.° articulo
B A B Bl E pérrag J L kg D
Cddigo n°. Tipo A: ST 14 Cavilha roscada Tipo A: Cédigo n°.
@ 353534200700 3534-125-3-P 125 3 59,5 64,8 320 75,0 3 20 40,0 5 3535-125-3-P 353535210700 ®
© 353534220000 3534-125-4-P 125 4 59,5 64,8 320 85,0 3 20 40,0 5 3535-125-4-P 353535220900 ®
® 353534240400 3534-160-4-P 160 4 68,0 72,8 42,0 85,0 3 32 43,0 9 3535-160-4-P 353535240200 ®
©® 353534250600 3534-160-5-P 160 5 68,0 72,8 42,0 104,8 4 32 43,0 9 3535-160-5-P 353535250400 ©
© 353534290300 3534-200-5-P 200 5 78,0 82,8 55,0 104,8 4 29 45,0 19 3535-200-5-P 353535290100 ®
© 353534300800 3534-200-6-P 200 6 78,0 82,8 55,0 1334 4 29 45,0 19 3535-200-6-P 353535300600 ®
@ 353534330300 3534-250-6-P 250 6 89,0 92,8 76,0 1334 4 34 530 32 3535-250-6-P 353535330100 O
© 353534340500 3534-250-8-P 250 8 89,0 92,8 76,0 1714 4 34 53,0 32 3535-250-8-P 353535340300 ©
© 353534360900 3534-315-6-P 315 6 96,2 1013 103,0 1714 4 43 57,0 51 3535-315-6-P 353535360700 O
© 353534370000 3534-315-8-P 315 8 9,2 1013 1030 1714 4 43 57,0 51 3535-315-8-P 353535370900 O
© 353534380200 3534-315-11-P 315 11 1117 1168 103,0 2350 6 43 57,0 51 3535-315-11-P 353535380000 ®
© 353534400900 3534-400-8-P 400 8 108,0 1168 1360 1714 4 55 67,0 101 3535-400-8-P 353535400700 ®
® 353534410000 3534-400-11-P 400 11 108,0 116,8 136,0 2350 6 55 67,0 101 3535-400-11-P 353535410900 ©
® 353534751300 3534-500-8-P 500 8 119,0 129,8 136,0 1714 4 60 79,0 150 3535-500-8-P 353535750900 ®
© 353534752600 3534-500-11-P 500 11 119,0 129,8 190,0 2350 6 60 79,0 150 3535-500-11-P 353535751100 ©
® 353534760200 3534-630-11-P 630 11 129,0 140,3 190,0 235,0 6 70 87,0 274 3535-630-11-P 353535760000 ®
® 353534761500 3534-630-15-P 630 15 129,0 140,3 252,0 330,2 6 70 87,0 274 3535-630-15-P 353535761300 ®
\ iPara didmetros mas grandes, consulte la pagina 65-77! = Diametros maiores disponiveis na pagina 65-77! \ J
bison-chuck com mail: info@bison-chuck CORDEFER : *@ Numero de garras V’.._‘ Tipo de garras 17
www.bison- . o e-mail:i ison- . o mandri } imero de garras X Z Tino as
son-chuck.com + e-matl: info@bison-chuck.q WWW.CORDEFER.PT 1o rrand Nimero de garas Tipo de garras
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PLATOS AUTOCENTRANTES - 3 GARRAS = PREMIUM

MANDRIS AUTOCENTRANTES = 3 GARRAS = PREMIUM

N \J f
< |l (i} PR SN S . . L
_____ Ml VvVvVvVvVvV]
" Accesorios estandar
| Acessorios padrd
i 1juego de garras duras de una piezay : ’
i amarre externo-interno - ! ng? degares ch.ros postizs rw?rs.lbles
ﬂ 1 conjunto de garras rigidas integral o LA 1 Conjunto de garras de topo rigidas
externas-internas B
#" 1juego de garras base duras
. & 1juego de garras duras de una pieza y | B P J g g L
= amarre externo ! w=+==* 1 conjunto de garras base rigidas
S+ 1 conjunto de garras rigidas integral externas
B Nuestros platos PREMIUM BISON de alta calidad destacan por B Mandris BISON PREMIUM séo caracterizados por valores de 1llave
1 llave su elevada precision y son apropiados para todo tipo de trabajos precisdo excepcionalmente altos para todas as operagdes que “
H 1 Chave que requieren la maxima precision. Disefiados especialmente para requerem o maximo de precisao - especialmente feitos para 1 Chave
nuestros clientes mas exigentes. 05 nossos clientes mais exigentes B 3 —— D
Repuestos - Pecas sobressalentes 85-129 u Superficies templadas y rectificadas B Superficies de trabalho endurecidas e retificadas & IR B NIl
= n B Platos equilibrados W Placa de rolagem equilibrada 2 laa e et sl g LR,
Datos técnicos - Pecas de substitucao 130-136 . . =
B Los platos a partir de g 500 mm tienen ranuras en T adicionales B Mandris acima de @500mm tém ranhuras em T adicionais
N.° articulo Tipo KK 1:4 Esparragos Tipo N.° articulo
A B B1 E L kg
Cddigo n°. Tipo A: ST 1:4 Cavilharoscada Tipo A: Cédigo n°.
© 353544210600 3544-125-3-P 125 3 59,5 64,8 320 70,6 3 20 40,0 5 3545-125-3-P 353545210400 ®
© 353544240100 3544-160-4-P 160 4 68,0 72,8 42,0 82,6 3 32 43,0 9 3545-160-4-P 353545240000 ®
® 353544250300 3544-160-5-P 160 5 68,0 72,8 42,0 104,8 6 32 43,0 9 3545-160-5-P 353545250100 ®
© 353544280900 3544-200-4-P 200 4 78,0 82,8 55,0 82,6 3 29 45,0 19 3545-200-4-P 353545280700 ®
® 353544290000 3544-200-5-P 200 5 78,0 82,8 55,0 104,8 6 29 45,0 19 3545-200-5-P 353545290900 ®
© 353544300500 3544-200-6-P 200 6 78,0 82,8 55,0 1334 6 29 45,0 19 3545-200-6-P 353545300300 ®
© 353544330000 3544-250-6-P 250 6 89,0 92,8 76,0 1334 6 34 53,0 32 3545-250-6-P 353545330900 ©
© 353544340200 3544-250-8-P 250 8 89,0 92,8 76,0 1714 6 34 53,0 32 3545-250-8-P 353545340000 ®
© 353544370800 3544-315-8-P 315 8 96,2 101,3 103,0 1714 6 43 57,0 51 3545-315-8-P 353545370600 ®
© 353544380000 3544-315-11-P 315 11 1117 1168 103,0 235,0 6 43 57,0 51 3545-315-11-P 353545380800 ®
© 353544400600 3544-400-8-P 400 8 108,0 116,8 136,0 1714 6 55 67,0 101 3545-400-8-P 353545400400 ®
© 353544410800 3544-400-11-P 400 11 108,0 1168 136,0 235,0 6 55 67,0 101 3545-400-11-P 353545410600 ®
® 353544450500 3544-500-8-P 500 8 1190 1298 136,0 1714 6 60 79,0 150 3545-500-8-P 353545450300 ®
® 353544451800 3544-500-11-P 500 11 119,0 129,8 190,0 235,0 6 60 79,0 150 3545-500-11-P 353545451600 ®
@ 353544460700 3544-630-11-P 630 11 1290 1403 190,0 235,0 6 70 87,0 274 3545-630-11-P 353545460500 ®
® 353544461000 3544-630-15-P 630 15 129,0 140,3 252,0 330,2 6 70 87,0 274 3545-630-15-P 353545461800 ®
J iPara diametros mas grandes, consulte la pagina 65-77! = Diametros maiores disponiveis na pagina 65-77! \

Tipo de mo

gem

Alojamiento de husillo normalizado

acersy  Material del
\, & Material do

RLDEFER

S P44 A INDISTAIA

{2
-

WWW.CORDEFER.PT EILq:_E

.bison-chuck.com « e-mail: info@bison-chuck.com



PLATOS AUTOCENTRANTES - 3 GARRAS - PREMIUM

MANDRIS AUTOCENTRANTES = 3 GARRAS = PREMIUM

: ! n
C
” @
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L
— — — — dh- 6
Accesorios estandar
_ _ Acess padrao
P 1juego de garras duras de una pieza y | ..fr i i
£ % .- amarre externo-interno T — — — — - 1 ng?de ganasdurasposhzasrevlerlﬂbles
ﬁ 1 conjunto de garras rigidas integral | L — — — LA 1 Conjunto de garras de topo rigidas

externas-internas

. & 1juego de garras duras de una pieza y B E .‘; 1juego de garras base duras
S B1 1 “=+* 1 conjunto de garras base rigidas
s

ey

T+°=  Lconjunto de garras rigidas integral externa

amarre externo
—“— 1llave
1 Chave

—“— 1llave
1 Chave

B Mandris BISON PREMIUM séo caracterizados por valores de

¥ Nuestros platos: .P,REMIUM BISO.N de alta calldaq dziern por preciso excepcionalmente altos para todas as operagdes que Repuestos * Pecas sobressalentes 85-129
Repuestos * Pecas sobressalentes 85-129 su elevada precision y son apropiados para todo tipo de trabajos reqUeTem 6 maximo de precisio - especialmente feitos para — ;
— i que requieren la maxima precision. Disefiados especialmente para osqnossos dientes mais eF))d ool P P Datos técnicos * Pegas de substitugao 130-136
Datos técnicos = Pecas de substitucao 130-136 nuestros clientes mas exigentes. 9

m Superficies de trabalho endurecidas e retificadas
B Placa de rolagem equilibrada
B Mandris acima de @500mm tém ranhuras em T adicionais

W Sistema de montagem flexivel: montagem da parte traseira
ou dianteira do mandril com uso de uma placa adaptadora

m Superficies templadas y rectificadas

B Platos equilibrados

B Los platos a partir de @ 500 mm tienen ranuras en T adicionales
| Posibilidad de fijacion flexible de la brida desde delante o atras

N.? articulo Tipo A B B1 c D H7 E F G J L P kg Tipo N-“articulo
Cddigo n°. Tipo A: Tipo A: Coédigo n°.
© 353574010600 3574-80-P 80 44,0 - 3 56 16,0 67 3xM6 13 - 3xM6 1,5 - -
© 353574020800 3574-100-P 100 50,0 - 3 70 20,0 83 3xM8 16 - 3xM8 2,8 - -
© 353574030000 3574-125-P 125 59,5 64,3 4 95 355 108 3xM8 20 40,0 3xM8 50 3575-125-P 353575030800 © nl.
® 353574040100 3574-160-P 160 68,0 72,8 4 125 42,0 140 3xM10 32 43,0 3xM10 10,0 3575-160-P 353575040000 ® <
® 353574050300 3574-200-P 200 78,0 82,8 4 160 55,0 176 3xM10 29 45,0 3xM10 17,5 3575-200-P 353575050100 ® "h,
© 353574060500 3574-250-P 250 89,0 92,8 5 200 76,0 224 3xM12 34 53,0 3xM12 29,0 3575-250-P 353575060300 ® ™
© 353574070700 3574-315-P 315 97,2 1013 5 260 103,0 286 3xM16 43 57,0 3xM16 50,0 3575-315-P 353575070500 ®
© 353574080900 3574-400-P 400 109,0 116,8 5 330 136,0 362 3xM16 55 67,0 3xM16 85,0 3575-400-P 353575080700 © o
® 353574151700 3574-500-P 500 119,0 129,8 5 420 190,0 458 6xM16 60 79,0 6xM16 145,0 3575-500-P 353574150200 ® I‘I’
® 353574160600 3574-630-P 630 129,0 1403 7 545 252,0 586 6xM16 70 87,0 6xM16 250,0 3575-630-P 353574160400 ® =~
10
\ iPara didmetros mas grandes, consulte la pagina 65-77! = Diametros maiores disponiveis na pagina 65-77! \ J ™
. _ . : @ Nimero de garras “‘i:‘ Tipo de garras 19
www.bison-chuck.com « e-mail: info@bison-chuck.q CORDEFER . o mandri \ 4 Nomero de garras V Tipo as
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PLATOS AUTOCENTRANTES - 3 GARRAS
MANDRIS AUTOCENTRANTES = 3 GARRAS

P 1juego de garras duras de una pieza y
o amarre externo-interno

1 conjunto de garras rigidas integral

externas-internas

5 & 1juego de garras duras de una piezay ]
s

amarre externo )
a1t Lconjunto de garras rigidas integral externa:

ey

—“— 1llave
1 Chave
Repuestos  Pecas sobressalentes 85-129
Datos técnicos = Pecas de substitucao 130-136

N.° articulo Tipo

Cédigo n°. Tipo A:
® 353504510000 3504-80
® 353504520100 3504-100
® 353504530300 3504-125
©® 353504540500 3504-160
® 353504550700 3504-200
® 353504560900 3504-250
® 353504570000 3504-315
® 353504580200 3504-400
® 353504090000 3504-500
® 353504110600 3504-630

u Superficies templadas y rectificadas
B Platos equilibrados

B Los platos a partir de @ 500 mm tienen ranuras en T adicionales

A B Bl

80 44,0 -
100 50,0 =
125 59,5 64,3
160 68,0 728
200 78,0 82,8
250 89,0 92,8
315 96,2 1013
400 109,0 116,8
500 119,0 1298
630 129,0 140,3

0

N v AN DN WoWw

D H7

56

70

95
125
160
200
260
330
420
545

m Superficies de trabalho endurecidas e retificadas
W Placa de rolagem equilibrada
B Mandris acima de @500mm tém ranhuras em T adicionais

E F G J L
16,0 67,0 3xM6 13 -
20,0 83,0 3xM8 16 =
355 108,0 3xM8 20 40,0
42,0 140,0 6xM10 32 43,0
55,0 176,0 6xM10 29 45,0
76,0 224,0 6xM12 34 53,0
103,0 286,0 6xM16 43 57,0
136,0 362,0 6xM16 55 67,0
190,0 458,0 6xM16 60 79,0

252,0 586,0 6xM16 70 87,0

kg

15
28
50
10,0
175
29,0
50,0
85,0
145,0
250,0

Accesorios estandar
Acessorios padra

1 Juego de garras duras postizas reversibles
© % 1Conjunto de garras de topo rigidas

gi'”’ ' 1juego de garras base duras
“=+~* 1 conjunto de garras base rigidas
—“— 1llave
1Chave

Repuestos * Pecas sobressalentes 85-129
Datos técnicos * Pecas de substitucao 130-136

Tipo N.° articulo

Tipo A: Cédigo n°.
3505-125 353505530100 ®
3505-160 353505540300 ®
3505-200 353505550500 ®
3505-250 353505560700 ®
3505-315 353505570900 ®
3505-400 353505580000 ©
3505-500 353505090800 ©
3505-630 353505110400 ®

iPara diametros mas grandes, consulte la pagina 65-77! = Didmetros maiores disponiveis na pagina 65-77!

20

Alojamiento de husillo normalizado acersy  Material del
Tipo de montagem \, 4 Material do
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PLATOS AUTOCENTRANTES - 3 GARRAS

MANDRIS AUTOCENTRANTES = 3 GARRAS

J q
C
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< L L
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r
| Acess padrao
& 1juego de garras duras de una pieza y F : ’
£ 8 L. amarre exteno-interno - 1 J‘-'QQ‘? de garras duras postizas fe"le@bbs
ﬁ 1 conjunto de garras rigidas integral - LA 1 Conjunto de garras de topo rigidas
externas-internas
" 1juego de garras base duras
&  1juego de garras duras de una piezay B & ) g 9 .
B amarre externo B1 ~+~==* 1 conjunto de garras base rigidas
‘# 1 conjunto de garras rigidas integral externas
1llave
—“— 1llave ! 1Chave
1 Chave
Repuestos * Pecas sobressalentes 85-129
Repuestos - Pecas sobressalentes 85-129 Datos técnicos * Pecas de substitucao 130-136
Datos técnicos = Pecas de substitucao 130-136
m Superficies rectificadas m Superficies de trabalho retificadas
N.° articulo Tipo .’*———- Tipo N.° articulo
— - A B Bl J L kg
Codigo n°. Tipo A: Tipo A: Cédigo n°.
® 353204010600 3204-80 80 44 - 3 56 16 67 3xM6 13 - 15 - -
® 353204020800 3204-100 100 50 - 3 70 20 83 3xM8 16 = 28 = -
® 353204030000 3204-125 125 56 60,8 4 95 32 108 3xM8 20 40 5 3205-125 353205030800 ®
® 353204040100 3204-160 160 64,5 69,3 4 125 42 140 6xM10 32 43 10 3205-160 353205040000 ®
® 353204050300 3204-200 200 75 798 4 160 55 176 6xM10 29 45 17,5 3205-200 353205050100 ®
® 353204060500 3204-250 250 85 88,8 5 200 76 224 6xM12 34 53 29 3205-250 353205060300 ®
® 353204070700 3204-315 315 94 99,1 5 260 103 286 6xM16 43 57 50 3205-315 353205070500 ©
® 353204080900 3204-400 400 105 1138 5 330 136 362 6xM16 55 67 85 3205-400 353205080700 <
® 353204090000 3204-500 500 120 130,8 5 420 190 458 6xM16 60 79 145 3205-500 353205090900 ®
® 353204100500 3204-630 630 135 146,3 7 545 252 586 6xM16 70 87 250 3205-630 353205100300 ®
iPara diametros mas grandes, consulte la pagina 65-77! = Diametros maiores disponiveis na pagina 65-77! \

(@) (o) (> [«][~) (R
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PLATOS AUTOCENTRANTES - 3 GARRAS

MANDRIS AUTOCENTRANTES = 3 GARRAS

—“— 1llave
1 Chave

N \J f
o
[} T —— -4
L I  _ _L\t_ VN
w —
< L |l L
_____ VvV VvV
[} i |
T Ty Accesorios est(éﬂndar
h— ——— " Acessorios padrd
. 1juego de garras duras de una pieza y ][_ ..f‘r ; ;
Iy G amarre externo-interno l ba1 L ! Jue99 de gartas duras postzas rev’ers.lbles
ﬂ 1 conjunto de garras rigidas integral LA 1 Conjunto de garras de topo rigidas
externas-internas L AA
#" 1juego de garras base duras
. & 1juego de garras duras de una pieza y B & ) g 9 .
= amarre externo B w=+==* 1 conjunto de garras base rigidas
‘# 1 conjunto de garras rigidas integral externas

—“— 1llave
1 Chave

B Superficies templadas y rectificadas W Superficies de trabalho endurecidas e retificadas
u Platos equilibrados u Placa de rolagem equiliorada
B Los platos a partir de g 500 mm tienen ranuras en T adicionales B Mandris acima de @500mm tém ranhuras em T adicionais
N.° articulo Tipo KK 1:4 5 b : : - c o ; 1 kg Tipo N.° articulo
Codigo n°. Tipo A: ST 1:4 Tipo A: Codigo n°.
© 353514610800 3514-160-5 160 5 68,0 72,8 42,0 = 61,9 = 3xM10 32 43,0 10 3515-160-5 353515600400 ®
© 353514640300 3514-200-5 200 5 78,0 82,8 42,0 = 61,9 = 3xM10 29 45,0 19 3515-200-5 353515630000 <
© 353514650500 3514-200-6 200 6 78,0 82,8 55,0 - 82,6 = 3xM12 29 45,0 19 3515-200-6 353515640100 ©
© 353514670900 3514-250-5 250 5 89,0 92,8 76,0 104,8 - 3xM10 - 34 53,0 32 3515-250-5 353515660500 ®
® 353514680000 3514-250-6 250 6 89,0 92,8 55,0 - 82,6 - 6xM12 34 53,0 32 3515-250-6 353515670700 O
© 353514690200 3514-250-8 250 8 89,0 92,8 76,0 = 1111 = 6xM16 34 53,0 32 3515-250-8 353515680900 ®
© 353514710900 3514-315-6 315 6 96,2 101,3 103,0 1334 - 6xM12 - 43 57,0 55 3515-315-6 353515700500 ©
© 353514720000 3514-315-8 315 8 96,2 101,3 80,0 = 1111 = 6xM16 43 57,0 55 3515-315-8 353515710700 ©
© 353514750600 3514-400-8 400 8 108,0 1168 136,0 1714 - 6xM16 - 55 67,0 92 3515-400-8 353515720900 ®
© 353514761000 3514-400-11 400 11 108,0 1168 130,0 = 165,1 = 6xM20 55 67,0 92 3515-400-11 353515731300 ©
© 353514470700 3514-500-8 500 8 119,0 129,8 136,0 1714 - 6xM16 - 60 79,0 160 3515-500-8 353515460300 ©
© 353514480900 3514-500-11 500 11 119,0 1298 190,0 235,0 = 6xM20 = 60 79,0 160 3515-500-11 353515470500 ©
© 353514550400 3514-630-11 630 11 129,0 1403 190,0 235,0 - 6xM20 - 70 87,0 285 3515-630-11 353515540000 ®
© 353514560600 3514-630-15 630 15 129,0 1403 252,0 330,2 - 6xM24 - 70 87,0 285 3515-630-15 353515550200 ©

\ J iPara didmetros mas grandes, consulte la pagina 65-77! = Diametros maiores disponiveis na pagina 65-77! \ J

Alojamiento de husillo normalizado {nﬁm} Material del

Tipo de montagem Material do rROEFER i .bison-chuck.com + e-mail: info@bison-chuck.com
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PLATOS AUTOCENTRANTES - 3 GARRAS
MANDRIS AUTOCENTRANTES = 3 GARRAS

(@) (o) (> [«][~) (R

1juego de garras duras de una pieza y

i ' .. amarre externo-interno
§ 1 conjunto de garras rigidas integral
externas-internas

" 1juego de garras base duras
. & 1juego de garras duras de una pieza y B & J g 9 e
o & amarre externo B1 ~==="* L conjunto de garras base rigidas
b s

1 Juego de garras duras postizas reversibles
L % 1Conjunto de garras de topo rigidas

ei+  Lconjunto de garras rigidas integral externa:
—“— 1llave
1 Chave

—“— 1llave
1 Chave
u Superficies rectificadas W Superficies de trabalho retificadas Repuestos = Pecas sobressalentes 85-129

Repuestos - Pecas sobressalentes 85-129 Datos técnicos * Pecas de substitucao 130-136
Datos técnicos = Pecas de substitucao 130-136

N.° articulo Tipo A KK 1:4 3 . : = - - y g 1 kg Tipo N.° articulo

Cédigo n°. Tipo A: ST 1:4 Tipo A: Cédigo n°.
© 353214290000 3214-200-5 200 5 91,0 95,8 42,0 - 619 - 3xM10 29 45,0 19 3215-200-5 353215290800 ®
© 353214300400 3214-200-6 200 6 91,0 95,8 55,0 - 826 - 3xM12 29 45,0 19 3215-200-6 353215300200 ®
© 353214330000 3214-250-6 250 6 103,5 107,3 55,0 - 826 - 6xM12 34 53,0 32 3215-250-6 353215330800 ®
© 353214340100 3214-250-8 250 8 103,5 107,3 76,0 - 1111 - 6xM16 34 53,0 32 3215-250-8 353215340000 ®
© 353214360500 3214-315-6 315 6 117,7 1228 103,0 1334 - 6xM12 - 43 57,0 55 3215-315-6 353215360300 ®
© 353214370700 3214-315-8 315 8 117,7 1228 80,0 - 1111 - 6xM16 43 57,0 55 3215-315-8 353215370500 ®
© 353214400500 3214-400-8 400 8 1285 137,3 136,0 1714 - 6xM16 - 55 67,0 92 3215-400-8 353215400300 ®
© 353214411000 3214-400-11 400 11 1285 1373 130,0 - 165,1 - 6xM 20 55 67,0 92 3215-400-11 353215411800 ®
© 353214420900 3214-500-8 500 8 146,0 157,3 136,0 1714 - 6xM16 - 60 79,0 160 3215-500-8 353215420700 ®
© 353214431300 3214-500-11 500 11 146,0 157,3 190,0 235,0 - 6xM20 - 60 790 160 3215-500-11 353215431100 ©
© 353214461900 3214-630-11 630 11 165,0 1758 190,0 235,0 - 6xM20 - 70 87,0 285 3215-630-11 353215461700 ®
© 353214471000 3214-630-15 630 15 165,0 1758 190,0 - 2476 - 6xM24 70 87,0 285 3215-630-15 353215471900 ®

\ iPara didmetros mas grandes, consulte la pagina 65-77! = Diametros maiores disponiveis na pagina 65-77! \ J

2l i sy i
www.bison-chuck.com « e-mail: info@bison-chuck.q e CORDEFER '-gft" o mandri @ gu‘Tefmﬁeﬂgigas \.\-__} P‘f?deg = 23
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PLATOS AUTOCENTRANTES - 3 GARRAS

MANDRIS AUTOCENTRANTES = 3 GARRAS

—“— 1llave
1 Chave

Repuestos * Pecas sobressalentes 85-129

"\ J 4
< | [ —e————— H4.—- L
—_——— "W
o
T Accesorios estandar
N | Acessorios padrd
i gt e i~
- f H ’ .
ﬂ 1 conjunto de garras rigidas integral o — B r,’j 1 Conjunto de garras de topo rigidas
externas-internas
#" 1juego de garras base duras
. & 1juego de garras duras de una pieza y B & J g g L
. & amarre externo B1 1 “=+~* 1 conjunto de garras base rigidas
S+ 1 conjunto de garras rigidas integral externas

—“— 1llave
1 Chave

: i:]perficies. 'fempladas y rectificadas B Superficies de trabalh? endurecidas e retificadas P T T ETRET
atos equilibrados B Placa de rolagem equilibrada | Datos técnicos - Pecas de substitucao 130-136_J
W Los platos a partir de 500 mm tienen ranuras en T adicionales B Mandris acima de @500mm tém ranhuras em T adicionais
N.° articulo Tipo KK 1:4 Esparragos Tipo N.° articulo
A B Bl E F J L kg
Cédigo n°. Tipo A: ST 14 Cavilha roscada Tipo A: Codigo n°.
© 353534570200 3534-125-3 125 3 59,5 64,8 320 75,0 3 20 40,0 5 3535-125-3 353535570000 ®
© 353534580400 3534-125-4 125 4 59,5 64,8 32,0 85,0 3 20 40,0 5 3535-125-4 353535580200 ®
® 353534600000 3534-160-4 160 4 68,0 72,8 42,0 85,0 3 32 43,0 9 3535-160-4 353535600900 ©
© 353534610200 3534-160-5 160 5 68,0 72,8 42,0 104,8 4 32 43,0 9 3535-160-5 353535610000 <
© 353534630600 3534-200-5 200 5 78,0 82,8 55,0 104,8 4 29 45,0 19 3535-200-5 353535630400 ®
® 353534640800 3534-200-6 200 6 78,0 82,8 55,0 1334 4 29 45,0 19 3535-200-6 353535640600
® 353534670300 3534-250-6 250 6 89,0 92,8 76,0 1334 4 34 53,0 32 3535-250-6 353535670100 ©
® 353534680500 3534-250-8 250 8 89,0 92,8 76,0 1714 4 34 53,0 32 3535-250-8 353535680300
® 353534700100 3534-315-6 315 6 96,2 101,3 103,0 1334 4 43 57,0 51 3535-315-6 353535700000 ©
© 353534710300 3534-315-8 315 8 96,2 101,3 103,0 1714 4 43 57,0 51 3535-315-8 353535710100 ©
® 353534720500 3534-315-11 315 11 1117 116,8 103,0 235,0 6 43 57,0 51 3535-315-11 353535711400 ©
® 353534740900 3534-400-8 400 8 108,0 116,8 136,0 1714 4 55 67,0 101 3535-400-8 353535720300 ©
® 353534750000 3534-400-11 400 11 108,0 116,8 136,0 235,0 6 55 67,0 101 3535-400-11 353535730500 ©
© 353534450800 3534-500-8 500 8 119,0 1298 136,0 1714 4 60 79,0 150 3535-500-8 353535450600 <
® 353534460000 3534-500-11 500 11 119,0 129,8 190,0 235,0 6 60 79,0 150 3535-500-11 353535460800 O
© 353534470100 3534-630-11 630 11 129,0 140,3 190,0 235,0 6 70 87,0 274 3535-630-11 353535470000 ®
© 353534480300 3534-630-15 630 15 1290 140,3 252,0 330,2 6 70 87,0 274 3535-630-15 353535480100 O

\ J iPara diametros mas grandes, consulte la pagina 65-77! = Diametros maiores disponiveis na pagina 65-77! \ J

Alojamiento de husillo normalizado {nﬁm} Material del

Tipo de montagem Material do rROEFER i .bison-chuck.com + e-mail: info@bison-chuck.com

i de g WWW.CORDEFER.PT EI“*:E

{2
-



PLATOS AUTOCENTRANTES - 3 GARRAS

MANDRIS AUTOCENTRANTES = 3 GARRAS
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- Accesorios estandar
| . Acessorios padrao
i 1juego de garras duras de una piezay F : ’
i ' .. amarre externo-interno - ! JueQ? degars uras postizas revlerlSIbIes
ﬁ 1 conjunto de garras rigidas integral - LA 1 Conjunto de garras de topo rigidas
externas-internas
#" 1juego de garras base duras
. & 1juego de garras duras de una pieza y B & J g 9 .
= amarre externo B1 ~+~==* 1 conjunto de garras base rigidas
‘# 1 conjunto de garras rigidas integral externas
—“— 1llave
1llave 1 Chave
“ 1 Chave
- o ) . Repuestos * Pecas sobressalentes 85-129
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