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FRESAGEM INTEGRAL - CONTEUDO GERAL
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Ferramentas de metal
duro para fabrico
misto.
Adequadas para

tros de corte
moderados.

parame

Ferramentas de metal duro para seguranca
do processo e produtividade.
Normalmente utilizadas com CNC e fabrico automatizado.

Adequadas para parametros de corte elevados.
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2/DORMER FERRAMENTAS ROTATIVAS INTEGRAIS — iNDICE (ALFABETICO)
FAMILIA DE PRODUTOS [hA| FAMILIA DE PRODUTOS A FAMILIA DE PRODUTOS Ly FAMILIA DE PRODUTOS [hA
C P S S804HA 96
110 6 P100 246 $219 137 S804HB 97
122 16 P101 247 §225 146 S812HA 82
123 n P501 234 5226 147 S812HB 83
126 8 P505 235 $227 148 S813HA 88
135 15 P507 236 $229 156 S813HB 89
139 13 P509 237 §231 157 S814HA 98
(159 10 P511 238 $233 158 S814HB 99
167 14 P513 239 $260 134 $822 85
Q246 40 P515 240 $262 135 $823 91
Q47 38 P521 M S501 154 $902 70
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(500 47 P711 209 $610 113
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J200 168 P823 201 S765HB m
J205 169 P825 202 $766 130
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J260 176 P843 230 S791 165
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FERRAMENTAS PARA FABRICO BASICO, MANUTENGAO, REPARAGAO E REVISAO.
NORMALMENTE UTILIZADAS COM MAQUINAS CONVENCIONAIS.
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Cédigo do material (BMC) HooE  HSSE  msse MSSE HSSE ussE  MssE  HssE MBS HSSE HSSE HISE S HSME  msse

Perfil da fresa N N W N N N N N N N N N N N

Nimero de Navalhas (NOF)
Comprimento de corte QHHHE QQEHH HWHH HWHH QQHHE HQEHH HQWH HHHEH HHHHE QQEHH HWHH HHHHH QQHHE HQEEH

A A A A A A A A A A A A A A
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Angulo de ataque radial y y v y y y y y y y y y y y
(GAMF) 12° 12° 20° 12° 12° 12° 12° 12° 12° 12° 15° 12° 12° 12°
H aSte e | e | ) e e | ) ) i s e | e | ) e e | e |

DIN 18358 DIN 18358 DIN 18358 DIN 18358 DIN 18358 DIN 1835A DIN 18358 DIN 1835A DIN 18358 DIN 18358 DIN 18358 DIN 18358 DIN 18358 DIN 18358
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Bright TiCN. Bright Bright TiCN Bright Bright Bright Bright Alcrona Alcrona Bright Alcrona Bright
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6 g 10 L1 @13 M4 15 e 317 18 20 21 23 M4

| | L4 | [ | | | | | | | | [ |
4 | 4] | | 4] 4] 4 | | 4] | | 4]
4 | | | 4] 4] 4] 4 | 4] 4] | 4]
4 4] | 4 4] 4] 4] 4 | 4] 4 | 4]
|4 4] 4] 4] |4 4] 4] 4] |4 4] | 4] |4 4]
4 4] 4] 4] 4 4] 4] 4] 4 4] | 4] 4 4]

4] 4] 4 4] | 4

4] 4 4] | 4
.4 | 4 | 4] 4] 4 |4 | 4 | 4]
4 | 4 | 4] 4] 4 |4 | 4 | 4]
4 | 4] | 4] 4] 4] 4 | 4] | 4]
4 | 4 | 4] 4] 4 4 | 4 | 4]
|4 | 4 | 4] 4] 4 |4 | 4 | 4]
4 4] | 4] 4 4] 4] 4] 4 4] | 4] 4 4]
4 4] | 4] 4 4] 4] 4] 4 4] 4] 4] 4
| | | | | | | | | | 4] | | |
|4 4] | 4] |4 4] 4] 4] |4 4] 4] 4] |4 4]
4 | 4] 4] | 4] 4] 4] 4 | 4] 4] | 4]
4 4] 4] 4 4] 4] 4] 4 4] | 4 4]
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Fresa de Ranhurar em HSS-E-PM com 2 Navalhas, Acabamento Brilhante

Comprimento de corte extra curto, o desenho de 2 navalhas oferece alta rigidez. Adequada para a fresagem de ranhuras pouco profundas e em
rampa. 0 didmetro preciso significa que as ferramentas estdo projetadas para fresar ranhuras de chaveta padréo com uma tolerancia P9. Versatil
e pode ser usado em agos macios, materiais ndo ferrosos e ligas de titanio de média resisténcia.
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Recomendacdo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e C6digo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 261.

Pl P2 P13 P20 P22 F3E P32 P via omi2 ov21 w22 K

W53E W59E H61E M45E P40 E P137E 30D 122D P41E P35E »37E ”130D PI35E P26 E

EE «1 k2 @8 k.1 K2 K3 K1 K42 K43 k44 ka5 ks (S

PI19E Y162 E P50 E 140D w154 Z42E ¥134D Z150D 7138D »128D »124C 7120 C »157D 143D

B N1 Ni2 N3 N21 N22 N23 N1 N32 N33 N4l S11 s12 s2d

¥133D 195G P71k P48 F P48 E P43 E PI31E H50E H29E H15E 750 W35D »125D 720C

s3.1  s41

Z15C Z12C
DCON MS Tolerancia hé.

DC DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product
(inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

(1101.0 = 1.00 6.00 2.50 47.0 2 = -
(1101.5 = 1.50 6.00 3.00 47.0 2 = -
(1101/16 1/16 1.59 6.00 3.00 47.0 2 - -
(1101.8 = 1.80 6.00 4.00 48.0 2 - -
€1102.0 - 2.00 6.00 4.00 48.0 2 - -
(1103/32 3/32 2.38 6.00 5.00 49.0 2 - -
(1102.5 - 2.50 6.00 5.00 49.0 2 - -
(1102.8 - 2.80 6.00 5.00 49.0 2 - -
(1103.0 - 3.00 6.00 5.00 49.0 2 - -
1101/8 1/8 3.18 6.00 6.00 50.0 2 - -
(1103.5 - 3.50 6.00 6.00 50.0 2 - -
(1103.8 - 3.80 6.00 7.00 51.0 2 - -
(1104.0 - 4.00 6.00 7.00 51.0 2 - -
(1104.5 - 450 6.00 7.00 51.0 2 - -
(1103/16 3/16 4.76 6.00 8.00 520 2 - -
(1105.0 - 5.00 6.00 8.00 52.0 2 - -
(1105.5 - 5.50 6.00 8.00 52.0 2 - -
(1105.75? - 5.75 6.00 8.00 52.0 2 - -
(1106.0 - 6.00 6.00 8.00 520 2 - -
(1101/4 1/4 6.35 10.00 10.00 60.0 2 - -
€1106.5 - 6.50 10.00 10.00 60.0 2 - -
(1107.0 - 7.00 10.00 10.00 60.0 2 - -
€1107.5 - 7.50 10.00 10.00 60.0 2 - -
€1107.752 - 175 10.00 11.00 61.0 2 - -
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https://dormerpramet.com/p/5983761
https://dormerpramet.com/p/5983771
https://dormerpramet.com/p/5983776
https://dormerpramet.com/p/5983773
https://dormerpramet.com/p/5983863
https://dormerpramet.com/p/5983902
https://dormerpramet.com/p/5983866
https://dormerpramet.com/p/5983869
https://dormerpramet.com/p/5984089
https://dormerpramet.com/p/5983788
https://dormerpramet.com/p/5984094
https://dormerpramet.com/p/5984099
https://dormerpramet.com/p/5983914
https://dormerpramet.com/p/5983917
https://dormerpramet.com/p/5984103
https://dormerpramet.com/p/5983933
https://dormerpramet.com/p/5983937
https://dormerpramet.com/p/5983941
https://dormerpramet.com/p/5983958
https://dormerpramet.com/p/5983785
https://dormerpramet.com/p/5983962
https://dormerpramet.com/p/5983976
https://dormerpramet.com/p/5983981
https://dormerpramet.com/p/5983986
https://dormerpramet.com/p/5983946
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DC DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(1108.0 - 8.00 10.00 11.00 61.0 2 - -
(1108.5 - 8.50 10.00 11.00 61.0 2 - -
€1109.0 - 9.00 10.00 11.00 61.0 2 - -
(1109.5 - 9.50 10.00 11.00 61.0 2 - -
(1103/8 3/8 9.52 10.00 13.00 63.0 2 22.50 9.50
€11010.0 - 10.00 10.00 13.00 63.0 2 22.50 9.50
(11013/32 13/32 10.32 12.00 13.00 70.0 2 - -
(11010.5 - 10.50 12.00 13.00 70.0 2 - -
C11011.0 - 11.00 12.00 13.00 70.0 2 - -
€1107/16 7116 nn 12.00 13.00 70.0 2 - -
C11011.5 - 11.50 12.00 13.00 70.0 2 - -
(11012.0 - 12.00 12.00 16.00 73.0 2 27.50 11.50
(110125 - 12.50 12.00 16.00 73.0 2 27.50 11.50
(110172 00 . 27.50 11.50
€11013.0 11.50
(11017/32 11.50
(11014.0 . 11.50
(1109/16 . 11.50

(11015.0
(1105/8

(11016.0
(11017.0
(11011/16
(11018.0
(11019.0
(1103/4

(11020.0
€11022.0
(1107/8

(11024.0
(11025.0
1101
(11026.0
(11028.0
(11030.0
(11032.0
€11035.0"
€11036.0"
€11040.0"

" DC Tolerancia h10; disponivel ap
2 DC Toleréncia h10; o escatel ndo esta
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https://dormerpramet.com/p/5984003
https://dormerpramet.com/p/5984007
https://dormerpramet.com/p/5984012
https://dormerpramet.com/p/5984017
https://dormerpramet.com/p/5983905
https://dormerpramet.com/p/5983791
https://dormerpramet.com/p/5983827
https://dormerpramet.com/p/5983794
https://dormerpramet.com/p/5983797
https://dormerpramet.com/p/5983991
https://dormerpramet.com/p/5983800
https://dormerpramet.com/p/5983811
https://dormerpramet.com/p/5983816
https://dormerpramet.com/p/5983782
https://dormerpramet.com/p/5983821
https://dormerpramet.com/p/5983852
https://dormerpramet.com/p/5983831
https://dormerpramet.com/p/5984032
https://dormerpramet.com/p/5983834
https://dormerpramet.com/p/5983949
https://dormerpramet.com/p/5983840
https://dormerpramet.com/p/5983843
https://dormerpramet.com/p/5983808
https://dormerpramet.com/p/5983855
https://dormerpramet.com/p/5983857
https://dormerpramet.com/p/5983903
https://dormerpramet.com/p/5983872
https://dormerpramet.com/p/5983881
https://dormerpramet.com/p/5983996
https://dormerpramet.com/p/5983901
https://dormerpramet.com/p/5983967
https://dormerpramet.com/p/5983749
https://dormerpramet.com/p/5984022
https://dormerpramet.com/p/5984079
https://dormerpramet.com/p/5983906
https://dormerpramet.com/p/5983908
https://dormerpramet.com/p/5983910
https://dormerpramet.com/p/5983912
https://dormerpramet.com/p/5983925
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Fresa de Ranhurar em HSS-E-PM com 2 Navalhas, Revestimento TiCN

Comprimento de corte extra curto, o desenho de 2 navalhas oferece alta rigidez. Adequada para a fresagem de ranhuras pouco profundas e
em rampa. 0 diametro preciso significa que as ferramentas estdo projetadas para fresar ranhuras de chaveta padréo com uma toleréncia P9. 0
revestimento TiCN aumenta o tempo de vida (til da ferramenta e melhora o desempenho ao fresar materiais duros e abrasivos.

(2]
=
4
3
Z a
(&)
HSS-E a 5
| N W =
| APMX

e A v . W,

g 30° 12° OAL -

" DC

DIN 18358 TN L e8 )

v

Yo A @, g @ @

Recomendacdo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e C6digo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 261.

PEE (P12 (P13 (P23 (P22] (P23 (P31 (P32) (P33 [Padl (P42) [P43] m11 m12
W126E W141E 146 E W 108 E Wo5E V84D H31E 65D »155D W48D 141D »134D P62 E P52 E
m21 m22 m33 M4l Kl KD S N G2 OE GBI B2 G5
P155E »145D 2126 C 7125C W60E W44E W33E HI1NE HWI0E W72D WI8E W/5E H61D mI1D
Hl @5 @4 [l K38 K2 K8 n~N11 N2 N1L3 0 N21 0 N22 N23 N3d
63D W50D W43 C m36C W103D W77D W60D P1177 G P 133F Y189 F V189 E W30E W57 WI93E
N3.2 N33 N41 s1.1  s1.2 S1.3  s21 S22 $3.1  $3.2 sS4l S42
W55E HW28E 193 E W45D 40D 7115C m33C 114C m25C 7110C E20C 738C
DCON MS Tolerancia hé.
DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(1261.0 1.00 6.00 2.50 47.0 2 = -
(1261.5 1.50 6.00 3.00 47.0 2 = -
(1262.0 2.00 6.00 4.00 48.0 2 = -
(1262.5 2.50 6.00 5.00 49.0 2 = -
(1263.0 3.00 6.00 5.00 49.0 2 - -
(1263.5 3.50 6.00 6.00 50.0 2 - -
(1264.0 4.00 6.00 7.00 51.0 2 - -
(1264.5 4.50 6.00 7.00 51.0 2 - -
(1265.0 5.00 6.00 8.00 52,0 2 - -
(1265.5 5.50 6.00 8.00 52.0 2 -
(€1266.0 6.00 6.00 8.00 520 2 - -
(1266.5 6.50 10.00 10.00 60.0 2 - -
(1267.0 7.00 10.00 10.00 60.0 2 - -
(1267.5 7.50 10.00 10.00 60.0 2 - -
(1268.0 8.00 10.00 11.00 61.0 2 - -
(1268.5 8.50 10.00 11.00 61.0 2 - -
(1269.0 9.00 10.00 11.00 61.0 2 - -
€12610.0 10.00 10.00 13.00 63.0 2 22.50 9.50
(12610.5 10.50 12.00 13.00 70.0 2 - -
(12611.0 11.00 12.00 13.00 70.0 2 - -
(12611.5 11.50 12.00 13.00 70.0 2 - -
(12612.0 12.00 12.00 16.00 73.0 2 27.50 11.50
(12612.5 12.50 12.00 16.00 73.0 2 27.50 11.50
2 27.50 11.50

(12613.0 13.00 12.00 16.00 73.0
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https://dormerpramet.com/p/5983805
https://dormerpramet.com/p/5983810
https://dormerpramet.com/p/5983861
https://dormerpramet.com/p/5983865
https://dormerpramet.com/p/5983882
https://dormerpramet.com/p/5983884
https://dormerpramet.com/p/5983887
https://dormerpramet.com/p/5983889
https://dormerpramet.com/p/5983892
https://dormerpramet.com/p/5983893
https://dormerpramet.com/p/5983896
https://dormerpramet.com/p/5984475
https://dormerpramet.com/p/5984530
https://dormerpramet.com/p/5984582
https://dormerpramet.com/p/5984645
https://dormerpramet.com/p/5984647
https://dormerpramet.com/p/5984648
https://dormerpramet.com/p/5983813
https://dormerpramet.com/p/5983817
https://dormerpramet.com/p/5983823
https://dormerpramet.com/p/5983826
https://dormerpramet.com/p/5983832
https://dormerpramet.com/p/5983835
https://dormerpramet.com/p/5983838
https://dormerpramet.com/p/5983847

~ ISO T A
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DC DCON MS APMX 0AL NOF W DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(12615.0 15.00 12.00 16.00 73.0 2 27.50 11.50
(12616.0 16.00 16.00 19.00 79.0 2 30.50 15.50
(12618.0 18.00 16.00 19.00 79.0 2 30.50 15.50
(12620.0 20.00 20.00 22.00 88.0 2 37.50 19.50
(12622.0 22.00 20.00 22.00 88.0 2 37.50 19.50
(12624.0 24.00 25.00 26.00 102.0 2 45.50 23.50
(12625.0 25.00 25.00 26.00 102.0 2 45.50 24.50
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https://dormerpramet.com/p/5983850
https://dormerpramet.com/p/5983856
https://dormerpramet.com/p/5983858
https://dormerpramet.com/p/5983868
https://dormerpramet.com/p/5983871
https://dormerpramet.com/p/5983874
https://dormerpramet.com/p/5983880
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Fresa de Ranhurar em HSS-E com 2 Navalhas, Acabamento Brilhante

Comprimento de corte curto, desenho de 2 navalhas com hélice de 40 ° para fresagem de ranhuras, fresagem de perfil e em rampa em
materiais mais macios, enquanto o diametro preciso significa que ranhuras de chaveta padrdo com tolerancia P9 podem ser fresadas. Projetado
especificamente para fresagem em materiais ndo ferrosos.

40° 20°
o= == DC
DIN 18358 Bright 7/‘ \i,

v

|5 DIN P9
VN | 844K

Recomendacdo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e C6digo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 261.

Py P22 P13 P22 P22 M1 M2 M21 M22 M3.1  M3.2 NIl N12 N13

146D 752D 7154D 740D 735D »32D 727D 128D 723C 722C ?Z19C W142F  W107E W72E

N21 N22 N23 N3l N32 N33 N41l  N42  SL1

m72D W64D Z146D m75D W44D W22D m75D 29D Z28C

DCON MS Tolerancia hé.

DC DCON MS APMX 0AL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
€1592.0 2.00 6.00 7.00 51.0 2 - -
(1593.0 3.00 6.00 8.00 52.0 2 - -
(1594.0 4.00 6.00 11.00 55.0 2 = -
(1595.0 5.00 6.00 13.00 57.0 2 = -
(1596.0 6.00 6.00 13.00 57.0 2 - -
(1598.0 8.00 10.00 19.00 69.0 2 - -
€15910.0 10.00 10.00 22.00 72.0 2 - -
(15912.0 12.00 12.00 26.00 83.0 2 = -
(15914.0 14.00 12.00 26.00 83.0 2 37.50 11.50
(15916.0 16.00 16.00 32.00 92.0 2 43.50 15.50
(15918.0 18.00 16.00 32.00 92.0 2 43.50 15.50
€15920.0 20.00 20.00 38.00 104.0 2 53.50 19.50
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https://dormerpramet.com/p/5984124
https://dormerpramet.com/p/5984130
https://dormerpramet.com/p/5984136
https://dormerpramet.com/p/5984138
https://dormerpramet.com/p/5984140
https://dormerpramet.com/p/5984143
https://dormerpramet.com/p/5984088
https://dormerpramet.com/p/5984098
https://dormerpramet.com/p/5984107
https://dormerpramet.com/p/5984115
https://dormerpramet.com/p/5984121
https://dormerpramet.com/p/5984128
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Fresa de Ranhurar em HSS-E-PM com 2 Navalhas, Acabamento Brilhante

Comprimento de corte curto, desenho de 2 navalhas fornece alta rigidez. Adequada para fresagem de ranhuras pouco profundas e em rampa. 0
didmetro preciso significa que as ferramentas estao projetadas para fresar ranhuras de chaveta padrao com uma toleréncia P9. Versétil e pode ser
usada em aos macios, materiais nao ferrosos e ligas de titanio de média resisténcia.
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Recomendacdo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e C6digo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 261.

PLL  PL2  PL3 P21 P3@ P32 P w11 w12 m21 Mm22 [ KEE

m53D 59D W61D m45D m40D m37D W30C m22C 734D 729D 731D ?125C 730D 722D

717D 55D Z145D 7136 C 749D Z37D ZI308 Z45C Z134C Z25C 228 7188 Z51C Z39C

B N1 Ni2 N13 N21 N22 N23 0 N1 N32 N33 N4l S11 s12 s2d

?130C 195 F ZI71E 748 E 48D »43D 731D H50D 29D H15D 750D W30C »25C 1208

s3.1  s41

P15B PI12B
DCON MS Tolerancia hé.

DC DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product
(inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

(1231/16" 1/16 1.59 6.00 7.00 51.0 2 = -
(1232.0 = 2.00 6.00 7.00 51.0 2 = -
(1232.5 - 2.50 6.00 8.00 52.0 2 = -
(1233.0 = 3.00 6.00 8.00 52.0 2 - -
(1231/8" 1/8 3.18 6.00 10.00 54.0 2 - -
(1233.5 - 3.50 6.00 10.00 54.0 2 - -
€1235/32" 5/32 3.97 6.00 11.00 55.0 2 - -
(1234.0 - 4.00 6.00 11.00 55.0 2 - -
(1234.5 - 4.50 6.00 11.00 55.0 2 - -
(1233/16" 3/16 4.76 6.00 13.00 57.0 2 - -
(1235.0 - 5.00 6.00 13.00 57.0 2 - -
(1235.5 - 5.50 6.00 13.00 57.0 2 - -
(1236.0 - 6.00 6.00 13.00 57.0 2 - -
(1231/4" 1/4 6.35 10.00 16.00 66.0 2 - -
(1236.5 - 6.50 10.00 16.00 66.0 2 - -
(1237.0 - 7.00 10.00 16.00 66.0 2 - -
(1237.5 - 7.50 10.00 16.00 66.0 2 - -
(1235/16" 5/16 1.94 10.00 19.00 69.0 2 - -
(1238.0 - 8.00 10.00 19.00 69.0 2 - -
(1238.5 - 8.50 10.00 19.00 69.0 2 - -
(1239.0 - 9.00 10.00 19.00 69.0 2 - -
(1239.5 - 9.50 10.00 19.00 69.0 2 - -
(1233/8" 3/8 9.52 10.00 22.00 72.0 2 31.50 9.50
€12310.0 - 10.00 10.00 22.00 72.0 2 31.50 9.50
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https://dormerpramet.com/p/5984309
https://dormerpramet.com/p/5984368
https://dormerpramet.com/p/5984375
https://dormerpramet.com/p/5984385
https://dormerpramet.com/p/5984329
https://dormerpramet.com/p/5984387
https://dormerpramet.com/p/5983899
https://dormerpramet.com/p/5983807
https://dormerpramet.com/p/5983844
https://dormerpramet.com/p/5984389
https://dormerpramet.com/p/5983895
https://dormerpramet.com/p/5983897
https://dormerpramet.com/p/5983778
https://dormerpramet.com/p/5984319
https://dormerpramet.com/p/5983781
https://dormerpramet.com/p/5983784
https://dormerpramet.com/p/5983787
https://dormerpramet.com/p/5983898
https://dormerpramet.com/p/5983790
https://dormerpramet.com/p/5983793
https://dormerpramet.com/p/5983796
https://dormerpramet.com/p/5983799
https://dormerpramet.com/p/5984393
https://dormerpramet.com/p/5984334
https://dormerpramet.com/p/5984339

~ ISO A PMK
o - | 3
n < = ? =S o - S O
Product DC DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
(inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(12312.0 - 12.00 12.00 26.00 83.0 2 37.50 11.50
123127 12 12.70 12.00 26.00 83.0 2 37.50 11.50
(12313.0 - 13.00 12.00 26.00 83.0 2 37.50 11.50
(12314.0 - 14.00 12.00 26.00 83.0 2 37.50 11.50
(12315.0 - 15.00 12.00 26.00 83.0 2 37.50 11.50
(12316.0 - 16.00 16.00 32.00 92.0 2 43.50 15.50
(12318.0 - 18.00 16.00 32.00 92.0 2 43.50 15.50
(12320.0 - 20.00 20.00 38.00 104.0 2 53.50 19.50
(12322.0 - 22.00 20.00 38.00 104.0 2 53.50 19.50
(12325.0 - 25.00 25.00 45.00 121.0 2 64.50 24.50
(12330.0 - 30.00 25.00 45.00 121.0 2 64.50 24.50

"Tolerancia DC-0,0005 polegadas /-0,0013 polegadas.
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https://dormerpramet.com/p/5984343
https://dormerpramet.com/p/5984314
https://dormerpramet.com/p/5984348
https://dormerpramet.com/p/5984352
https://dormerpramet.com/p/5984356
https://dormerpramet.com/p/5984360
https://dormerpramet.com/p/5984364
https://dormerpramet.com/p/5984378
https://dormerpramet.com/p/5984381
https://dormerpramet.com/p/5984384
https://dormerpramet.com/p/5984394
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Fresa de Ranhurar HSS-E-PM com 2 Navalhas, Revestimento TiCN

Comprimento de corte curto, desenho de 2 navalhas fornece alta rigidez. Adequada para fresagem de ranhuras pouco profundas e em rampa. 0
didmetro preciso significa que as ferramentas estdo projetadas para fresar ranhuras de chaveta padrdo com uma tolerancia P9. O revestimento
TiCN aumenta o tempo de vida dtil da ferramenta e melhora o desempenho ao fresar materiais duros e abrasivos.
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Recomendacdo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e C6digo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 261.

PLE (P12 (P13 (P23 (P22] (P23 (P31 (P32) (P33 [Padl (P42) [P43] m11 m12

H113D  H126D W131D MI7D W35D ?75C 74D W59( 2150 C W44( »137C »31C »162D »152D

m21 m22 m33 M4l Kl KD S 0 G2 OG5 G2 B2 G5

Z155D »145C Y126 B 71258 W55D 41D W31D MWI3D W30D W64 C W37D W67D W54B W31C

EE @8 @4 [l K38 K2 K8 n~N11 N12 N1L3 0 N21 0 N22 N23 N3

W61C W45C H338B W328 WI1C W69 C W53C 159 F 1120 P80 E 7180D m72D m51D W84D

N3.2 N33 N41 s1.1  s1.2 S1.3  s21 S22 $3.1  §3.2 sS4l S42

W50D 25D »184D m45C m35C 71158 338 71148 258 71108 H208 7188
DCON MS Tolerancia hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

(1392.0 2.00 6.00 7.00 51.0 2 = -
(1393.0 3.00 6.00 8.00 52.0 2 = -
(1394.0 4.00 6.00 11.00 55.0 2 = -
(1395.0 5.00 6.00 13.00 57.0 2 = -
(1395.5 5.50 6.00 13.00 57.0 2 - -
(1396.0 6.00 6.00 13.00 57.0 2 - -
(1396.5 6.50 10.00 16.00 66.0 2 - -
(1397.0 7.00 10.00 16.00 66.0 2 - -
(1397.5 7.50 10.00 16.00 66.0 2 - -
(1398.0 8.00 10.00 19.00 69.0 2 -
(1398.5 8.50 10.00 19.00 69.0 2 - -
(1399.0 9.00 10.00 19.00 69.0 2 - -
(13910.0 10.00 10.00 22.00 72.0 2 31.50 9.50
(13911.0 11.00 12.00 22.00 79.0 2 - -
(13912.0 12.00 12.00 26.00 83.0 2 37.50 11.50
(13913.0 13.00 12.00 26.00 83.0 2 37.50 11.50
(13914.0 14.00 12.00 26.00 83.0 2 37.50 11.50
(13915.0 15.00 12.00 26.00 83.0 2 37.50 11.50
(13916.0 16.00 16.00 32.00 92.0 2 43.50 15.50
(13918.0 18.00 16.00 32.00 92.0 2 43.50 15.50
€13920.0 20.00 20.00 38.00 104.0 2 53.50 19.50
€13922.0 22.00 20.00 38.00 104.0 2 53.50 19.50
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https://dormerpramet.com/p/5984150
https://dormerpramet.com/p/5983982
https://dormerpramet.com/p/5983999
https://dormerpramet.com/p/5984011
https://dormerpramet.com/p/5984021
https://dormerpramet.com/p/5984026
https://dormerpramet.com/p/5984031
https://dormerpramet.com/p/5984036
https://dormerpramet.com/p/5984040
https://dormerpramet.com/p/5984045
https://dormerpramet.com/p/5984050
https://dormerpramet.com/p/5984055
https://dormerpramet.com/p/5983955
https://dormerpramet.com/p/5984016
https://dormerpramet.com/p/5984069
https://dormerpramet.com/p/5984119
https://dormerpramet.com/p/5984145
https://dormerpramet.com/p/5984147
https://dormerpramet.com/p/5984148
https://dormerpramet.com/p/5984149
https://dormerpramet.com/p/5983968
https://dormerpramet.com/p/5983972
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Fresa de Topo em HSS-E com 2 Navalhas, Alcance Extra Longo, Acabamento Brilhante
Comprimento de corte curto, desenho de 2 navalhas sem rebaixo (pescoco) na haste e com alcance extra longo para holsos extra profundos em
dreas de dificil acesso. Adequada para fresagem em agos macios e materiais nao ferrosos.
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Recomendacdo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e C6digo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 261.

Pl P2 P13 P20 P22 F3E P32 P vi: omi2 om21 w22 K
W46C W52C W54C m40C ?135C ?132C 71268 1198 P134C ?129C P131C P25B ?130C ?22C
Z17C 149 C ?140C 71328 P144C ?133C P127 A Y1408 7130B ¥22B ZI19A P16 A Y146 B P134B
B N1 N12 N3 N21 N22 N23 N31 N32 N33 N4l s11 s12  s21
»1278 PI81E 7160 D 741D Z141C Z137C 2126 C W43C W25C W13C 143 C 7i30B Pi25B PI20A
s3.1  s41
ZI15A ZI12A

DCON MS Tolerancia hé.

Product DC DCON MS APMX OAL NOF

(mm) (mm) (mm) (mm)

(1676.0 6.00 6.00 13.00 180.0 2

(1678.0 8.00 8.00 19.00 180.0 2

(16710.0 10.00 10.00 22.00 200.0 2

€16712.0 12.00 12.00 26.00 200.0 2

(16716.0 16.00 16.00 32.00 200.0 2
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https://dormerpramet.com/p/5984425
https://dormerpramet.com/p/5984428
https://dormerpramet.com/p/5984414
https://dormerpramet.com/p/5984420
https://dormerpramet.com/p/5984422
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Fresa de Ranhurar HSS-E com 2 Navalhas, Alcance Extra Longo, Acabamento Brilhante
Comprimento de corte curto, desenho de 2 navalhas oferece alta rigidez para fresagem de ranhuras de chaveta padréo com tolerancia P9. Oferece
maior resisténcia e vibragoes reduzidas em dreas de dificil acesso. Pode ser usada na maquinagdo de agos macios e materiais ndo ferrosos.
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Recomendacdo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e C6digo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 261.

PL1 P12 P24 P22 3@ P32 PAE w11 om12 m21 M2 B KR
M46C  W5C  WS4C  WAC  W35C K320 #1268 PII9B WI34C #I9C  WI3IC WI5B PI3C PC
Bl «1 k2 @8 k.1 K2 K3 K&l K42 K43 k44 ka5 ks [HEE
pi7C w490 w4C  WR2E  WMC  W3C WJA K408 #I30B #1228 WII9A  WII6A  PI46B  PI34B
B N1 Ni2 NL3 N21 N22 N23 N1 N32 N33 N4l S11 s12 s2d

w1278 Z81E 760D 741D Z41C Z37C ?26C W43C W25C W13C Z43C 71308 71258 Z120A

s3.1  s41
Z15A ZI12A
DCON MS Tolerancia hé.
DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(1352.0 2.00 6.00 7.00 54.0 2 18.00 1.80
(1353.0 3.00 6.00 8.00 56.0 2 20.00 2.80
(1354.0 4.00 6.00 11.00 63.0 2 27.00 3.70
(1355.0 5.00 6.00 13.00 68.0 2 32.00 4.70
(1356.0 6.00 6.00 13.00 68.0 2 32.00 5.70
(1358.0 8.00 10.00 19.00 88.0 2 48.00 7.50
(13510.0 10.00 10.00 22.00 95.0 2 54.50 9.50
(13512.0 12.00 12.00 26.00 110.0 2 64.50 11.50
(13514.0 14.00 12.00 26.00 110.0 2 64.50 11.50
(13516.0 16.00 16.00 32.00 123.0 2 74.50 15.50
(13518.0 18.00 16.00 32.00 123.0 2 74.50 15.50
(13520.0 20.00 20.00 38.00 141.0 2 90.50 19.50
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https://dormerpramet.com/p/5984629
https://dormerpramet.com/p/5984634
https://dormerpramet.com/p/5984638
https://dormerpramet.com/p/5984640
https://dormerpramet.com/p/5984642
https://dormerpramet.com/p/5984644
https://dormerpramet.com/p/5984587
https://dormerpramet.com/p/5984598
https://dormerpramet.com/p/5984605
https://dormerpramet.com/p/5984613
https://dormerpramet.com/p/5984622
https://dormerpramet.com/p/5984631
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Fresa de Topo em HSS-E com 2 Navalhas, Série Extra Longa, Acabamento Brilhante
Comprimento de corte longo, desenho de 2 navalhas oferece alta rigidez para fresagem de ranhuras padréo. Projetado para maquinar ranhuras
profundos em dreas de dificil acesso em agos macios e materiais ndo ferrosos.

DIN 1835A Bright J

b

1)
Y
Q)
N
@

Recomendacdo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e C6digo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 261.

P2.1 M1l M1.2 M2l M2.2 K1.2

W48C m35C 731C ?728C 7238 178 27 C 723C 7124 C 7208 ?125C Z19C

Z14C Z144C Z136C 71298 Z139C Z30C P24 A 71368 71278 71208 Z17A 2 14A 7418 7318

| |
~
=
()
| |
~
o
()

B N1 N12 N3 N21 N22 0 N23 0 N31 0 N32 N33 N4l s11 s12  s21
V124B P76 E »157D 138D Z138C Z134C ?125C W40 C W23( W12C »140 C Y258 Y120B PI15A
s3.1  s41
Z11A PZI9A
DCON MS Tolerancia hé.
DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(1225.0 5.00 5.00 22.00 65.0 2 = -
(1226.0 6.00 6.00 27.00 75.0 2 = -
(1227.0 7.00 8.00 33.00 85.0 2 = -
(1228.0 8.00 8.00 33.00 85.0 2 = -
(12210.0 10.00 10.00 40.00 95.0 2 - -
(12212.0 12.00 12.00 45.00 110.0 2 - -
(12214.0 14.00 12.00 52.00 125.0 2 - -
(12216.0 16.00 16.00 58.00 140.0 2 69.50 15.50
(12218.0 18.00 16.00 65.00 150.0 2 76.50 15.50
(€12220.0 20.00 20.00 70.00 160.0 2 85.50 19.50
(€12222.0 22.00 20.00 75.00 170.0 2 90.50 19.50
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https://dormerpramet.com/p/5984281
https://dormerpramet.com/p/5984286
https://dormerpramet.com/p/5984291
https://dormerpramet.com/p/5984294
https://dormerpramet.com/p/5984230
https://dormerpramet.com/p/5984235
https://dormerpramet.com/p/5984240
https://dormerpramet.com/p/5984246
https://dormerpramet.com/p/5984252
https://dormerpramet.com/p/5984257
https://dormerpramet.com/p/5984262
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Fresa de Ranhurar em HSS-E-PM com 3 Navalhas, Acabamento Brilhante

Comprimento de corte extra curto, desenho de 3 navalhas oferece alta rigidez e é Adequada para fresagem de ranhuras pouco profundas e em
rampa. 0 didmetro preciso significa que as ferramentas estdo projetadas para fresar ranhuras de chaveta padréo com uma tolerancia P9. Versatil
e pode ser usado em agos macios e materiais ndo ferrosos.
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Recomendacdo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e C6digo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 261.

Pl P2 P13 P20 B2 B9 B2 PR vy vz owm21 w22 [ B

W54 H61E W63 E M47E WAE P38 E 31D ?123D V36 E V130 E V132 E »126 D P32 E PI24E

EE «1 k2 @8 31 K2 K33 K41 K42 K43 K44 k45 k51 [HEEN

P18 E P59 E P48 E 738D w52 E P40 E ¥132D Z148D Z137D »127D 7123 C Z19C Z155D 741D

B n~N13  N21 0 N22 0 N23 0 N31 N3.2 N33 N4l S11 S12 s21  S31 sS4l

132D ZI50F 150 E ZI45E PI32E H52E W30E H16E PI52E W33D 126D 2120C Z15C Z12C
DCON MS Tolerancia hé.

DC DCON MS APMX 0AL NOF L DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

(3063.0 3.00 6.00 5.00 49.0 3 - -
(3064.0 4.00 6.00 7.00 51.0 3 = -
(3065.0 5.00 6.00 8.00 52.0 3 = -
(3066.0 6.00 6.00 8.00 52.0 3 - -
(3067.0 7.00 10.00 10.00 60.0 3 - -
(3068.0 8.00 10.00 11.00 61.0 3 = -
(3069.0 9.00 10.00 11.00 61.0 3 - -
30610.0 10.00 10.00 13.00 63.0 3 22.50 9.50
(30611.0 11.00 12.00 13.00 70.0 3 - -
€30612.0 12.00 12.00 16.00 73.0 3 27.50 11.50
(30614.0 14.00 12.00 16.00 73.0 3 27.50 11.50
(30615.0 15.00 12.00 16.00 73.0 3 27.50 11.50
€30616.0 16.00 16.00 19.00 79.0 3 30.50 15.50
(30618.0 18.00 16.00 19.00 79.0 3 30.50 15.50
(30620.0 20.00 20.00 22.00 88.0 3 37.50 19.50
(30622.0 22.00 20.00 22.00 88.0 3 37.50 19.50
(30625.0 25.00 25.00 26.00 102.0 3 45.50 24.50
(30630.0 30.00 25.00 26.00 102.0 3 45.50 24.50
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https://dormerpramet.com/p/5984765
https://dormerpramet.com/p/5984792
https://dormerpramet.com/p/5984815
https://dormerpramet.com/p/5984830
https://dormerpramet.com/p/5984838
https://dormerpramet.com/p/5984855
https://dormerpramet.com/p/5983935
https://dormerpramet.com/p/5984676
https://dormerpramet.com/p/5984679
https://dormerpramet.com/p/5984686
https://dormerpramet.com/p/5984697
https://dormerpramet.com/p/5984705
https://dormerpramet.com/p/5984713
https://dormerpramet.com/p/5984721
https://dormerpramet.com/p/5984739
https://dormerpramet.com/p/5984743
https://dormerpramet.com/p/5984756
https://dormerpramet.com/p/5984778
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Fresa de Ranhurar em HSS-E-PM com 3 Navalhas, Revestimento Alcrona

Comprimento de corte extra curto, desenho de 3 navalhas oferece alta rigidez e é Adequada para a fresagem de ranhuras pouco profundas e
em rampa. 0 diametro preciso significa que as ferramentas estdo projetadas para fresar ranhuras de chaveta padréo com uma toleréncia P9. 0
revestimento Alcrona melhora o desempenho e prolonga ao tempo de vida (til da ferramenta.

DCON MS

H

2
DC

SS-E
PM
Jul A
W | h | b

= W
ol 7, g 2 &

Recomendacdo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e C6digo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 261.

P12 PL3 P21 P22 MLl M12

M133E  MI148E  MI154E  M114E M100E m8sD M38E m71D Wo60D W53D 45D 737D P69 E P58 E

M2l m22 M3l m32 w33 ma1 il K S BN B2 B8 D

P61E 50D 752D 745D Z41C Z30C W65E W48E W36E W117E WI5E m76D W103E W79E

v

HE I 2 [ E @5 KSE K2 K88 2 n~N13  N21 0 N22 N23 N3

W64D W96 D W72D W53D W45C W38C W108D W32D H63D Y189 F V189 E W30E W57 WI93E

N3.2 N33 N41 s1.1  s1.2 S1.3  s21 S22 $3.1  $3.2 sS4l S42

W55E HW28E 193 E m50D 40D 7120C m40C 7121C m30C 7115C m23C 712C
DCON MS Tolerancia hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

(3533.0 3.00 6.00 5.00 49.0 3 = -
(3533.5 3.50 6.00 6.00 50.0 3 = -
(3534.0 4.00 6.00 7.00 51.0 3 = -
(3534.5 4.50 6.00 7.00 51.0 3 = -
(3535.0 5.00 6.00 8.00 52.0 3 - -
(3535.5 5.50 6.00 8.00 52.0 3 - -
(3536.0 6.00 6.00 8.00 52.0 3 - -
(3536.5 6.50 10.00 10.00 60.0 3 - -
(3537.0 7.00 10.00 10.00 60.0 3 - -
(3537.5 750 10.00 10.00 60.0 3 -
(3538.0 8.00 10.00 11.00 61.0 3 - -
(3538.5 8.50 10.00 11.00 61.0 3 - -
€3539.0 9.00 10.00 11.00 61.0 3 - -
(3539.5 9.50 10.00 11.00 61.0 3 - -
(35310.0 10.00 10.00 13.00 63.0 3 22.50 9.50
(35311.0 11.00 12.00 13.00 70.0 3 - -
(35312.0 12.00 12.00 16.00 73.0 3 27.50 11.50
(35313.0 13.00 12.00 16.00 73.0 3 27.50 11.50
(35314.0 14.00 12.00 16.00 73.0 3 27.50 11.50
(35315.0 15.00 12.00 16.00 73.0 3 27.50 11.50
(35316.0 16.00 16.00 19.00 79.0 3 30.50 15.50
(35318.0 18.00 16.00 19.00 79.0 3 30.50 15.50
(35320.0 20.00 20.00 22.00 88.0 3 37.50 19.50
(35322.0 22.00 20.00 22.00 88.0 3
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https://dormerpramet.com/p/5984013
https://dormerpramet.com/p/5984018
https://dormerpramet.com/p/5984033
https://dormerpramet.com/p/5984038
https://dormerpramet.com/p/5984048
https://dormerpramet.com/p/5984051
https://dormerpramet.com/p/5984061
https://dormerpramet.com/p/5984066
https://dormerpramet.com/p/5984071
https://dormerpramet.com/p/5984076
https://dormerpramet.com/p/5984092
https://dormerpramet.com/p/5984097
https://dormerpramet.com/p/5984101
https://dormerpramet.com/p/5984106
https://dormerpramet.com/p/5983932
https://dormerpramet.com/p/5983936
https://dormerpramet.com/p/5983944
https://dormerpramet.com/p/5983948
https://dormerpramet.com/p/5983956
https://dormerpramet.com/p/5983960
https://dormerpramet.com/p/5983979
https://dormerpramet.com/p/5983984
https://dormerpramet.com/p/5983994
https://dormerpramet.com/p/5983998
https://dormerpramet.com/p/5984002

n <
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13399

w18

PMK
NSH

DC DCON MS APMX 0AL NOF W DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(35328.0 28.00 25.00 26.00 102.0 3 45.50 24.50
(35330.0 30.00 25.00 26.00 102.0 3 45.50 24.50
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https://dormerpramet.com/p/5984008
https://dormerpramet.com/p/5984023
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Fresa de Ranhurar em HSS-E-PM com 3 Navalhas, Revestimento Alcrona

Comprimento de corte extra curto, desenho de 3 navalhas com uma hélice de 40 °. A geometria afiada esté projetada para maquinar agos macios,
especialmente acos inoxiddveis de média a alta resisténcia e materiais nao ferrosos macios. O diametro preciso significa que as ranhuras de
chaveta padrao com tolerancia P9 podem ser fresadas. O revestimento Alcrona aumenta o tempo de vida (til da ferramenta.

A Y
a0° 15°

il

‘ ‘/Y\

DIN 1835B Alcrona \i/

. DIN Pg
AUNN

Recomendacdo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e C6digo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 261.

P12 P23 P22 P22 P32 P32 AT M1 M2 M21 M22 M23  M3.1

W135E  MI51E  WI157E  MT116E  P102E P94 E 775D 756D WI2E m78E W82E M67D W5D W64D

M3.2 M33 M4l M42 NL1 NL2 N13  N21  N22 N23 N3 N32 N33 N4

M550 W50C W35C m30C 177G W133F Y189 F PI89E P80 E w157 E Y193 E P55 E W28 E 193 E

S1.1

»150D
DCON MS Tolerancia hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF ] DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

(3672.0 2.00 6.00 4.00 48.0 3 - -
(3673.0 3.00 6.00 5.00 49.0 3 = -
(3674.0 4.00 6.00 7.00 51.0 3 = -
(3675.0 5.00 6.00 8.00 52.0 3 - -
(3676.0 6.00 6.00 8.00 52.0 3 - -
(3677.0 7.00 10.00 10.00 60.0 3 = -
(3678.0 8.00 10.00 11.00 61.0 3 - -
(36710.0 10.00 10.00 13.00 63.0 3 22.50 9.50
(36711.0 11.00 12.00 13.00 70.0 3 - -
(36712.0 12.00 12.00 16.00 73.0 3 27.50 11.50
(36714.0 14.00 12.00 16.00 73.0 3 27.50 11.50
(36716.0 16.00 16.00 19.00 79.0 3 30.50 15.50
(36718.0 18.00 16.00 19.00 79.0 3 30.50 15.50
(36720.0 20.00 20.00 22.00 88.0 3 37.50 19.50
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https://dormerpramet.com/p/5984010
https://dormerpramet.com/p/5984025
https://dormerpramet.com/p/5984030
https://dormerpramet.com/p/5984035
https://dormerpramet.com/p/5984041
https://dormerpramet.com/p/5984046
https://dormerpramet.com/p/5984053
https://dormerpramet.com/p/5983973
https://dormerpramet.com/p/5983978
https://dormerpramet.com/p/5983983
https://dormerpramet.com/p/5983992
https://dormerpramet.com/p/5984001
https://dormerpramet.com/p/5984005
https://dormerpramet.com/p/5984020

n < - ? ? B g W
C305 2/DORMER

Fresa de Ranhurar em HSS-E-PM com 3 Navalhas, Acabamento Brilhante

Comprimento de corte curto, desenho de 3 navalhas fornece alta rigidez para fresagem de ranhuras, enquanto o didmetro preciso significa que
ranhuras de chaveta padrao com tolerancia P9 podem ser fresadas. Adequada também para fresagem em rampa e de perfis em acos macios,
materiais ndo ferrosos e ligas de resisténcia média e alta temperatura.

(2]
=
4
(o]
z (]
[a)] =)
O
$ S 0]
PM N |
APMX
WA . BT
30° 12° D AL
2 DC
DIN 18358 Bright e8

|5 DIN Po

>

¥~ | 844K 4 4 | &
Recomendacdo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e C6digo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 261.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P31l P M1 mi2 m21 V22 S 2

m52D m58D W60D M44D W39D ?36D 7129C Z21C 736D 730D 732D 7126 C 730D 722D

717D 55D Z145D 7136 C 749D Z37D Z308 Z45C Z134C Z25C 228 7188 Zi51C Z139C

B nN13 N21 N22 0 N23  N31  N3.2 N33 N4l S11 0 S1.2  S21  S3.1 s4l
?130C P48 E 148D 743D 31D W50D H29D 15D »150D W29C Y124 C 178 H13B H10B

DCON MS Toleréncia hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(3052.0 2.00 6.00 7.00 51.0 3 - -
(3052.5 2.50 6.00 8.00 52.0 3 = -
(3053.0 3.00 6.00 8.00 52.0 3 = -
(3053.5 3.50 6.00 10.00 54.0 3 - -
(3054.0 4.00 6.00 11.00 55.0 3 = -
(3054.5 4.50 6.00 11.00 55.0 3 = -
(3055.0 5.00 6.00 13.00 57.0 3 - -
(3055.5 5.50 6.00 13.00 57.0 3 - -
(3056.0 6.00 6.00 13.00 57.0 3 - -
(3056.5 6.50 10.00 16.00 66.0 3 - -
(3057.0 7.00 10.00 16.00 66.0 3 - -
(€3057.5 7.50 10.00 16.00 66.0 3 - -
(3058.0 8.00 10.00 19.00 69.0 3 - -
(3058.5 8.50 10.00 19.00 69.0 3 - -
€3059.0 9.00 10.00 19.00 69.0 3 - -
(30510.0 10.00 10.00 22.00 72.0 3 31.50 9.50
(30511.0 11.00 12.00 22.00 79.0 3 - -
(30512.0 12.00 12.00 26.00 83.0 3 37.50 11.50
(30513.0 13.00 12.00 26.00 83.0 3 37.50 11.50
(30514.0 14.00 12.00 26.00 83.0 3 37.50 11.50
(30515.0 15.00 12.00 26.00 83.0 3 37.50 11.50
(30516.0 16.00 16.00 32.00 92.0 3 43.50 15.50
(30517.0 17.00 16.00 32.00 92.0 3 43.50 15.50
(30518.0 18.00 16.00 32.00 92.0 3 43.50 15.50
30519.0 19.00 16.00 32.00 92.0 3 43.50 15.50
(30520.0 20.00 20.00 38.00 104.0 3 53.50 19.50
_(30522.0 22.00 20.00 38.00 104.0 3 53.50 19.50

21


https://dormerpramet.com/p/5984345
https://dormerpramet.com/p/5984349
https://dormerpramet.com/p/5984369
https://dormerpramet.com/p/5984373
https://dormerpramet.com/p/5984664
https://dormerpramet.com/p/5984701
https://dormerpramet.com/p/5984751
https://dormerpramet.com/p/5984801
https://dormerpramet.com/p/5984851
https://dormerpramet.com/p/5984859
https://dormerpramet.com/p/5984862
https://dormerpramet.com/p/5984866
https://dormerpramet.com/p/5984869
https://dormerpramet.com/p/5984668
https://dormerpramet.com/p/5984671
https://dormerpramet.com/p/5984283
https://dormerpramet.com/p/5984289
https://dormerpramet.com/p/5984295
https://dormerpramet.com/p/5984301
https://dormerpramet.com/p/5984307
https://dormerpramet.com/p/5984313
https://dormerpramet.com/p/5984318
https://dormerpramet.com/p/5984323
https://dormerpramet.com/p/5984328
https://dormerpramet.com/p/5984338
https://dormerpramet.com/p/5984353
https://dormerpramet.com/p/5984357

E ~ ISO A Fo PMK
o - [
@ | ; 13399 IW. 7 Oﬁ NSH
DC DCON MS APMX 0AL NOF W DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(30525.0 25.00 25.00 45.00 121.0 3 - -
(30528.0 28.00 25.00 45.00 121.0 3 - -
(30532.0 32.00 32.00 53.00 133.0 3 - -
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https://dormerpramet.com/p/5984361
https://dormerpramet.com/p/5984365
https://dormerpramet.com/p/5984383
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Fresa de Ranhurar em HSS-E-PM com 3 Navalhas, Revestimento Alcrona

Comprimento de corte curto, desenho de 3 navalhas fornece alta rigidez para fresagem de ranhuras, enquanto o diametro preciso significa que
ranhuras de chaveta padrao com tolerancia P9 podem ser fresadas. Adequada também para fresagem em rampa e de perfis em materiais macios.
0 revestimento Alcrona melhora o desempenho e prolonga o tempo de vida dtil da ferramenta.

i 2

IHE 30° 1Y2° |
. ‘ "Y\

DIN 18358 Alcrona \i/

u r P9
AUNN L4

v
o
=

- P2 P13 - - - - P32 P33 PAL Pa2 - M1l  M12

W126D MI141D WI146D MW108D W95D  W84C  MSID  M65C  MS5C  M48C  M41C  mI34C  w69D  wIS8D

mM21 mM22 M31 Mm32 M33 M4l [ 2 BE O BE B2 B B e

61D mS0C  mI47C  wi40C  wI36B w1258 EWG0OD  M44D  W33D M111D  W9D  m72C WD  MUSD

EE I 2 [ E @5 KSE K2 K88 2 n~N13  N21 N22 N23 0 N3

H61B WI1C W68 C W50C H43B W368 103 C W77C W60 C Z89E »189D H30D H57D HI3D

N3.2 N33 N41 s11  s1.2 S13  s21 S22 $3.1  §3.2 sS4l S42

mS55D  m28D w930  m45C  m35C w158 W33B mI14B W25B ®I10B m20B 7188
DCON MS Tolerancia hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

(3523.0 3.00 6.00 8.00 52.0 3 = -
(3524.0 4.00 6.00 11.00 55.0 3 = -
(3525.0 5.00 6.00 13.00 57.0 3 = -
(3526.0 6.00 6.00 13.00 57.0 3 - -
(3528.0 8.00 10.00 19.00 69.0 3 - -
(35210.0 10.00 10.00 22.00 72,0 3 31.50 9.50
(35212.0 12.00 12.00 26.00 83.0 3 37.50 11.50
(35214.0 14.00 12.00 26.00 83.0 3 37.50 1150
(35216.0 16.00 16.00 32.00 92.0 3 43.50 15.50
(35218.0 18.00 16.00 32.00 92.0 3 43.50 15.50
(35220.0 20.00 20.00 38.00 104.0 3 53.50 19.50
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https://dormerpramet.com/p/5984134
https://dormerpramet.com/p/5984137
https://dormerpramet.com/p/5984139
https://dormerpramet.com/p/5984141
https://dormerpramet.com/p/5983927
https://dormerpramet.com/p/5984100
https://dormerpramet.com/p/5983923
https://dormerpramet.com/p/5983974
https://dormerpramet.com/p/5984028
https://dormerpramet.com/p/5984081
https://dormerpramet.com/p/5984127
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Fresa de Topo em HSS-E com 3 Navalhas, Série Longa, Acabamento Brilhante
Comprimento de corte longo, desenho de 3 navalhas fornece alta rigidez na fresagem padréo de ranhuras e perfis em agos macios e materiais nao
ferrosos. Fresa de série longa projetada para maquinar ranhuras e paredes mais profundas em locais de dificil acesso.
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DIN 18358 Bright J
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Recomendacdo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e C6digo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 261.

Pl P2 FPi3 P20 B2 B9 B2 P v w2 owm21 w22 [ B

W40C W45C W46 C W34C 2130 C ?128C 1228 »116 B »127 C ?123(C P124C 208 »125C ?19C

Bl «1 k2 @8 31 K2 K33 K41 K42 k43 K44 ka5 k51 [HEEN

14C w143 ( Z135C 7128 B Z138C ?129C P24 A ?1358 Y1278 Y1208 717 A ZI14A Y1408 71308

B N1 N12 N3 N1 N32 N33 N4l S11 S12 S21  S31 sS4l

P123B P76 E »157D 138D W40C W23( W12C 2140 C W58 1208 ZI13A ZI10A ZI8A
DCON MS Tolerancia hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF ] DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

(3463.0 3.00 6.00 12.00 56.0 3 - -
(3464.0 4.00 6.00 19.00 63.0 3 = -
(3465.0 5.00 6.00 24.00 68.0 3 = -
(3466.0 6.00 6.00 24.00 68.0 3 - -
(3467.0 7.00 10.00 30.00 80.0 3 - -
(3468.0 8.00 10.00 38.00 88.0 3 = -
(3469.0 9.00 10.00 38.00 88.0 3 - -
(34610.0 10.00 10.00 45.00 95.0 3 - -
(34611.0 11.00 12.00 45.00 102.0 3 - -
(34612.0 12.00 12.00 53.00 110.0 3 - -
(34613.0 13.00 12.00 53.00 110.0 3 64.50 11.50
(34615.0 15.00 12.00 53.00 110.0 3 64.50 11.50
(34616.0 16.00 16.00 63.00 123.0 3 74.50 15.50
(€34620.0 20.00 20.00 75.00 141.0 3 90.50 19.50
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https://dormerpramet.com/p/5984057
https://dormerpramet.com/p/5984062
https://dormerpramet.com/p/5984067
https://dormerpramet.com/p/5984075
https://dormerpramet.com/p/5984080
https://dormerpramet.com/p/5984085
https://dormerpramet.com/p/5984090
https://dormerpramet.com/p/5984009
https://dormerpramet.com/p/5984014
https://dormerpramet.com/p/5984019
https://dormerpramet.com/p/5984024
https://dormerpramet.com/p/5984034
https://dormerpramet.com/p/5984044
https://dormerpramet.com/p/5984052
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- . HSS-E HSS-E  HSS-E  HSS-E  HSS-E | HSS-E
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Perfil da fresa

- e e e W we
Nimero de Navalhas (NOF) @
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Comprimento de corte HHE WEHH WWH HHH HHE WEH Wi WHEH
- A A A A A A A A
Hélice da navalha (FHA) 350 30° 30° 350 35° 350 350 350
am A A A A A A A A
Hélice da navalha (FHA) 350 30° 30° 350 350 35° 350 35°

Angulo de ataque radial ¥ y y v ¥ ¥ ¥ ¥
(GAMF) 12° 12° 12° 12° 12° 12° 12° 12°
H aste =] = = = =] = = =
DIN 18358 DIN 18358 DIN 18358 DIN 18358 DIN 18358 DIN 18358 DIN 18358 DIN 18358

Revestimento A .

Alcrona Bright TiCN Bright Alcrona Alcrona Alcrona Alcrona

(lasse de tolerancia do DC DC DC DC DC DC DC DC
diametro de corte (TCDC) k12 k12 k12 k12 k12 k12 k12 k12
¢ (A (2 (2 (A (2 (2

» DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN
GrupobasicodeNormas (BSG)  gaax  saak  saak | sask | sask  sask  saaL | 844l

COLLUTIURICN co22 | ca00 | ca13 Ca07  Ca28 08 Ca2 Coa8 | |

Gama de didmetros de corte
PSF

6.00-24.00 6.00-20.00 6.00-20.00 6.00-20.00 6.00-32.00 6.00-32.00 6.00-30.00 6.00-32.00
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Fresa de Deshaste em HSS-E com 3-4 Navalhas, Revestimento de Alcrona

Comprimento de corte curto, desenho de 3 ou 4 com renavalhas com rebaixo na haste (pescoco) em tamanhos de grande didmetro de corte e
um perfil HRA para partir as aparas para uma aplicacdo de desbaste eficiente. Uma hélice de 35 ° reduz a vibracdo e melhora o desempenho. 0
revestimento Alcrona melhora o desempenho e prolonga o tempo de vida (til da ferramenta.
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Recomendacdo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e C6digo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 261.

P22 P22 P23 M1 M12 M21  M22 M3l M3.2

Z95F WB4E W31 Mo6S5E W55E W43E WAE W34E W6oF W58F Wo61F W50E W47E WA0E

Ma4.1 K3.1 K32 K33 K41l k42 (K

25D Wo60F W33F H11F WI0F H72E WI8F m75F W61E WI1E W68E W50E

Ss12  s13  s21 S22 S31  S3.2

W40 W36D W103E W77t W60 E Wo3F W55F Z45E W35E W15D H33D H14D m25D H10D

u
S

m<
KW
ERN)

s4.1  s4.2
W20D H3D

DCON MS Tolerancia hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(9226.0 6.00 6.00 13.00 57.0 3 = -
09227.0 7.00 10.00 16.00 66.0 3 = -
(9228.0 8.00 10.00 19.00 69.0 3 = -
09229.0 9.00 10.00 19.00 69.0 3 = -
€92210.0 10.00 10.00 22.00 72.0 3 31.50 9.50
092211.0 11.00 12.00 22.00 79.0 3 - -
092212.0 12.00 12.00 26.00 83.0 3 37.50 11.50
092213.0 13.00 12.00 26.00 83.0 3 37.50 11.50
092214.0 14.00 12.00 26.00 83.0 3 37.50 11.50
92215.0 15.00 12.00 26.00 83.0 3 37.50 11.50
€92216.0 16.00 16.00 32.00 92.0 3 43.50 15.50
€92218.0 18.00 16.00 32.00 92.0 3 43.50 15.50
€92220.0 20.00 20.00 38.00 104.0 3 53.50 19.50
092222.0 22.00 20.00 38.00 104.0 3 53.50 19.50
092224.0 24.00 25.00 45.00 121.0 4 64.50 23.50
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https://dormerpramet.com/p/5984942
https://dormerpramet.com/p/5984947
https://dormerpramet.com/p/5984951
https://dormerpramet.com/p/5984960
https://dormerpramet.com/p/5985816
https://dormerpramet.com/p/5985825
https://dormerpramet.com/p/5984914
https://dormerpramet.com/p/5984955
https://dormerpramet.com/p/5985001
https://dormerpramet.com/p/5985055
https://dormerpramet.com/p/5985108
https://dormerpramet.com/p/5985117
https://dormerpramet.com/p/5985122
https://dormerpramet.com/p/5985125
https://dormerpramet.com/p/5985128
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Fresa de Deshaste em HSS-E com 4 Navalhas, Acabamento Brilhante
Comprimento de corte curto, desenho de 4 navalhas sem corte ao centro, apenas para operagdes de deshaste periférico. O perfil NF rompe aparas
para uma operacdo de deshaste eficiente. Uma hélice de 30 ° reduz as vibragdes e melhora o desempenho ao deshastar materiais suaves.
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PL1 P13 P21 P22 psm P32 PAD v om12 M21 V22 B KR
MiGE  MS)E  MSAE MAOE  W3SE  WIE #I26D  PII9D  PI34E PI9F  PI3TE PI2SD PIS0E PIDOE
Bl «1 k2 @8 k.1 K2 K3 K&l K42 K43 k44 ka5 ks (S
WI7E  W49E  W4E P20 WME  W3BE K7D m4D 30D 2D W19 K6C  w46D  BI34D
B N3 N21 N22 0 N23 0 N3 N32 N33 N4l S11 S1L2 S21  S31 Sl

27D P41 F P41E Z37E P26 E H43E H25E Z13E P43 Z130D 725D Z120C Z15C Zi2(

DCON MS Tolerancia hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF ] DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(4006.0 6.00 6.00 13.00 57.0 4 - -
(4008.0 8.00 10.00 19.00 69.0 4 = -
(40010.0 10.00 10.00 22.00 72.0 4 = .
(40012.0 12.00 12.00 26.00 83.0 4 = -
(40014.0 14.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(40016.0 16.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
(40018.0 18.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
(40020.0 20.00 20.00 38.00 104.0 4 53.50 19.50
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https://dormerpramet.com/p/5985048
https://dormerpramet.com/p/5984989
https://dormerpramet.com/p/5984954
https://dormerpramet.com/p/5984962
https://dormerpramet.com/p/5984970
https://dormerpramet.com/p/5984978
https://dormerpramet.com/p/5984982
https://dormerpramet.com/p/5984988
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Fresa de Topo de Deshaste em HSS-E com 4 Navalhas, Revestimento TiCN

Comprimento de corte curto, desenho de 4 navalhas apenas para operaces de desbaste periférico. O perfil NF quebra aparas para uma aplicagéo
de desbaste eficiente. Uma hélice de 30 ° reduz as vibracdes e melhora o desempenho no deshaste. 0 revestimento TiCN aumenta o tempo de vida
(til da fresa e melhora o desempenho ao fresar materiais duros e abrasivos.
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Recomendacdo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e C6digo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 261.

Prd P12 pi3 P23 (P22 (P23 (P3d] Ps2) P33 Pal  PA2 (P43 M1l M12

HWI3E W104E W108E M30E W/0E »162D H59E W47D 140D W35D 130D »124D P48 E P41E

m21 w22 w33 a1 [ i S BN B2 B8 EE 2 S

43 E Z135D ?121C 7120C W45E W33E H25E W30E Ho65E W52D W71E W54E 44D W66D

B 8 @2 N S8 2 K8 ~13  N21 N220 N23 0 N3 N3.2 N33

W49D W36D W31C m26C W74D W56D H43D V182 F V82 W74E W52E W36 E W50 E P26 E

Nal [SHD Si2 k13 520 S22 S5 S3E Sam Sl

P86 E 735D W30D 710C m27C 7114C m20C 7110C mi16C 718
DCON MS Tolerancia hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

(4136.0 6.00 6.00 13.00 57.0 4 = -
(4138.0 8.00 10.00 19.00 69.0 4 = -
(41310.0 10.00 10.00 22.00 72.0 4 = -
(41312.0 12.00 12.00 26.00 83.0 4 = -
(41314.0 14.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(41316.0 16.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
(41318.0 18.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
(41320.0 20.00 20.00 38.00 104.0 4 53.50 19.50
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https://dormerpramet.com/p/5984416
https://dormerpramet.com/p/5984419
https://dormerpramet.com/p/5984409
https://dormerpramet.com/p/5984448
https://dormerpramet.com/p/5984499
https://dormerpramet.com/p/5984550
https://dormerpramet.com/p/5984600
https://dormerpramet.com/p/5984608
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Fresa de Deshaste em HSS-E-PM com 4 Navalhas, Acabamento Brilhante

Comprimento de corte curto, desenho de 4 navalhas com rebaixo na haste (pescoco) em tamanhos de grande diametro de corte e um perfil
NRA para romper aparas para aplicagdes de deshaste eficientes. Uma hélice de 35 ° reduz a vibragao e melhora o desempenho em operagdes de
deshaste.
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Recomendacdo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e C6digo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 261.

PL3 P21 P22 P33 M1l M12

W506 W566 W58G m436 W38G W34F W326 m6F m22F m19F m16F Z13F W34G W26

M21 M22 M3l Mm32 M33 M4l K R k3.1 [l

W316 H25F P24 F ZI21F W19E H13E W306 W22G W76 W54G W44G W35F W48G W37G

HE I 2 [ @9 5 K8 K2 K8 n~N31 N2 s11 s12 s13

W30F WA44F W33F W25F H21E W18E W50 F W38F W29F W43G W25G P30 F W)5F HIE

s2.1 (S22 $3.1 S32 S41  S42

W19E W3E W14E H6E E1E E5E
DCON MS Tolerancia hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

(4076.0 6.00 6.00 13.00 57.0 4 = -
(4077.0 7.00 10.00 16.00 66.0 4 = -
(4078.0 8.00 10.00 19.00 69.0 4 = -
(4079.0 9.00 10.00 19.00 69.0 4 = -
€40710.0 10.00 10.00 22.00 72.0 4 31.50 9.50
(40711.0 11.00 12.00 22.00 79.0 4 - -
(40712.0 12.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(40713.0 13.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(40714.0 14.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(40716.0 16.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
(40718.0 18.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
(€40720.0 20.00 20.00 38.00 104.0 4 53.50 19.50
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https://dormerpramet.com/p/5985137
https://dormerpramet.com/p/5985138
https://dormerpramet.com/p/5985139
https://dormerpramet.com/p/5985140
https://dormerpramet.com/p/5985082
https://dormerpramet.com/p/5985086
https://dormerpramet.com/p/5985091
https://dormerpramet.com/p/5985101
https://dormerpramet.com/p/5985106
https://dormerpramet.com/p/5985115
https://dormerpramet.com/p/5985119
https://dormerpramet.com/p/5985120

h < 2 2 & W om W
C428 DIDORMER

Fresa de Deshaste em HSS-E-PM com Miiltiplas Navalhas, Revestimento de Alcrona

Comprimento de corte curto, design de 4 ou 6 navalhas com rebaixo na haste (pescoco) em tamanhos de grande diametro de corte e um perfil
HRA para romper aparas para uma aplicacdo de deshaste eficiente. Uma hélice de 35 ° reduz a vibragao e melhora o desempenho. O revestimento
Alcrona melhora o desempenho e prolonga o tempo de vida (til da ferramenta.

DCON MS

DN

HSS-E | HRA ST R N e
PM
e APMx | !
g A Y -~
By 35° 12° B OAL y
== DC
DIN 1835B Alcrona k12
L., | b
e 844K

Recomendacdo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e C6digo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 261.

P22 P23 P41 P23 M11 M12 M21 M2.2 M3.1 M3.2

Z93F W32E W30F Mo4E W54E W48 W40E H33E W66 F W56 F W59F W48 E W47E W40E

miz ma1 Kill B KIS O G2 O GBI G2 B8 I G2

W36D W26D Ho61F W45F W34F W 108F W38F W/0E W96 F W73F W59E W39E W67 E WA9E

Bl &5 B B B8 N1 N32  s11 0 s1.2 S1.3 S21 S22 S3.1 S3.2

W42D M350 HW100E W76E W58E HW116F W68 F Y146 E W37E H16D H36D Hm16D HW2/D H11D

s4.1  s4.2

21D HI9D
DCON MS Tolerancia hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

(4286.0 6.00 6.00 13.00 57.0 4 - -
(4287.0 7.00 10.00 16.00 66.0 4 - -
(4288.0 8.00 10.00 19.00 69.0 4 - -
(4289.0 9.00 10.00 19.00 69.0 4 - -
(42810.0 10.00 10.00 22.00 72.0 4 31.50 9.50
(42811.0 11.00 12.00 22.00 79.0 4 - -
(42812.0 12.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(42813.0 13.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(42814.0 14.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(42815.0 15.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(42816.0 16.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
(42818.0 18.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
(42820.0 20.00 20.00 38.00 104.0 4 53.50 19.50
(42822.0 22.00 20.00 38.00 104.0 4 53.50 19.50
(42825.0 25.00 25.00 45.00 121.0 6 64.50 24.50
(42828.0 28.00 25.00 45.00 121.0 6 64.50 24.50
(42830.0 30.00 25.00 45.00 121.0 6 64.50 24.50
(42832.0 32.00 32.00 53.00 133.0 6 72.50 31.50

30


https://dormerpramet.com/p/5984956
https://dormerpramet.com/p/5984959
https://dormerpramet.com/p/5984963
https://dormerpramet.com/p/5984969
https://dormerpramet.com/p/5985054
https://dormerpramet.com/p/5985099
https://dormerpramet.com/p/5985107
https://dormerpramet.com/p/5985110
https://dormerpramet.com/p/5985114
https://dormerpramet.com/p/5985118
https://dormerpramet.com/p/5984915
https://dormerpramet.com/p/5984918
https://dormerpramet.com/p/5984922
https://dormerpramet.com/p/5984925
https://dormerpramet.com/p/5984929
https://dormerpramet.com/p/5984932
https://dormerpramet.com/p/5984936
https://dormerpramet.com/p/5984940
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Fresa de Deshaste em HSS-E-PM com Miiltiplas Navalhas, Revestimento Alcrona

Comprimento de corte curto, design de 4 ou 6 navalhas com rebaixo na haste (pescoco) em tamanhos de grande diametro de corte e um perfil
NRA para romper aparas para uma aplicacao de deshaste eficiente. Uma hélice de 35 ° reduz a vibracdo e melhora o desempenho em operagdes
de deshaste. 0 revestimento Alcrona melhora o desempenho e prolonga o tempo de vida itil da ferramenta.

DCON MS

D ‘

HSS-E | NRA 8 Byt ) i
PM Shhd

W | s ]

ag 35° 12°J - OAL -
= | Q)
DIN 18358 Alcrona L k12 )
i, | pn

e 844K

Recomendacdo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e C6digo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 261.

M1.1 M1.2 M2.1 M2.2 M3.1 M3.2
WI3G W32F W06 Mo4F W54F W48F WA0F 7i33F W66G W566 W56 W48F W47F WA0F

M3.3 M4l K1 k3.2 k33 ka1 k42 [EEE

W36E W26E W61G W456 W346 W108G W83G m70F W96G W73G W59F W39F W67 F W49F

Bl 5 K53 @l K8 n~31 N32  s11 s12 s13 s21 S22 S31 S3.2

WAL W35E W100F W7/6F W58 F W36 W56 P46 F W37F Hi16E W36E W6E W27E HIE

s41  s4.2

W21E WIE
DCON MS Tolerancia hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

(9086.0 6.00 6.00 13.00 57.0 4 = -
(9087.0 7.00 10.00 16.00 66.0 4 = -
(9088.0 8.00 10.00 19.00 69.0 4 - -
(9089.0 9.00 10.00 19.00 69.0 4 = -
€90810.0 10.00 10.00 22.00 72.0 4 31.50 9.50
(90811.0 11.00 12.00 22.00 79.0 4 - -
(90812.0 12.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(90813.0 13.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(90814.0 14.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(90816.0 16.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
€90818.0 18.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
€90820.0 20.00 20.00 38.00 104.0 4 53.50 19.50
€90822.0 22.00 20.00 38.00 104.0 4 53.50 19.50
(90825.0 25.00 25.00 45.00 121.0 6 64.50 24.50
(90830.0 30.00 25.00 45.00 121.0 6 64.50 24.50
(90832.0 32.00 32.00 53.00 133.0 6 72.50 31.50
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https://dormerpramet.com/p/5985697
https://dormerpramet.com/p/5985701
https://dormerpramet.com/p/5985704
https://dormerpramet.com/p/5985708
https://dormerpramet.com/p/5985830
https://dormerpramet.com/p/5985834
https://dormerpramet.com/p/5985838
https://dormerpramet.com/p/5985841
https://dormerpramet.com/p/5985657
https://dormerpramet.com/p/5985661
https://dormerpramet.com/p/5985663
https://dormerpramet.com/p/5985665
https://dormerpramet.com/p/5985667
https://dormerpramet.com/p/5985670
https://dormerpramet.com/p/5985677
https://dormerpramet.com/p/5985681
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Fresa de Deshaste em HSS-E-PM com Multiplas Navalhas, Série Longa, Revestimento Alcrona

Comprimento de corte longo, desenho de 3, 4 ou 6 navalhas com perfil HRA para quebrar aparas para um deshaste eficiente de perfis profundos.
Haste com rebaixo (pescoco) nos didmetros de corte igual e superiores a 10 mm. Uma hélice de 35 ° reduz a vibracéo e melhora o desempenho
nas operagdes de deshaste. O revestimento Alcrona melhora o desempenho e prolonga o tempo de vida dtil da ferramenta.

DCON MS

DC

SSSS T O

HSS-E HRA
PM [
i)

Y
35° 12° OAL

‘ oo
DIN 1835B Alcrona \kliz/

B. o o, ) 9 g 2

Recomendacdo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e C6digo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 261.

P23 M11 M12 M21 M2.2 M3.1 M3.2
W33E Hm73D W72E M58D W49D W43D W37D W30D H59E H50E H53E W43D W40 W36D

M3.3 M4l K23 K31 K32 K33 k41 k42 (S

m32C W23C W55E W4E H31E WI97E W79E W63D W6E W66 E W53D W30D W60D 44D

Bl 5 K3 @l 8 w31 N32  s11 s12 s13 s21 S22 S31 S3.2
W38C W31C W90D W68D W52D W104E H61E ?141D W34D W15C W32( W14C W24C W10C
s4.1  s4.2
W19C m3(
DCON MS Tolerancia hé.
DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(4926.0 6.00 6.00 24.00 68.0 3 = -
(4928.0 8.00 10.00 38.00 88.0 3 = -
(49210.0 10.00 10.00 45.00 95.0 4 54.50 9.50
(49212.0 12.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
(49214.0 14.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
(49216.0 16.00 16.00 63.00 123.0 4 74.50 15.50
(49218.0 18.00 16.00 63.00 123.0 4 74.50 15.50
(49220.0 20.00 20.00 75.00 141.0 4 90.50 19.50
(49222.0 22.00 20.00 75.00 141.0 4 90.50 19.50
(49225.0 25.00 25.00 90.00 166.0 6 109.50 24.50
(€49230.0 30.00 25.00 90.00 166.0 6 109.50 24.50
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https://dormerpramet.com/p/5984967
https://dormerpramet.com/p/5984976
https://dormerpramet.com/p/5984933
https://dormerpramet.com/p/5984937
https://dormerpramet.com/p/5984941
https://dormerpramet.com/p/5984945
https://dormerpramet.com/p/5984949
https://dormerpramet.com/p/5984953
https://dormerpramet.com/p/5984957
https://dormerpramet.com/p/5984961
https://dormerpramet.com/p/5984965

n <« - 2?2 e B

C9 4 8 2/DORMER

Fresa de Deshaste em HSS-E-PM com Multiplas Navalhas, Série Longa, Revestimento Alcrona

Comprimento de corte longo, desenho de 4 ou 6 navalhas com perfil NRA para quebrar aparas para uma operagao de deshaste eficiente de perfis
profundos. Uma hélice de 35 ° reduz a vibracdo e melhora o desempenho em operacdes de desbaste. Haste com rebaixo (pescoco) nos diametros
de corte igual e superiores a 10 mm. O revestimento Alcrona melhora o desempenho e prolonga o tempo de vida util da ferramenta.

DCON MS

HSS-E NRA
PM oo
i)

Y
35° 12° OAL

A
A

‘ oo
DIN 1835B Alcrona \kliz/

B. o o, ) 9 g 2

Recomendacdo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e C6digo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 261.

P23 M11 M12 M21 M22 M3.1 M3.2
W33F W73E W72F M58E W49E W43E W37E W30E W59F W50 F H53F H43E H42E W36E

M4.1 K23 K31 K32 K33 ka1 ka2 (S

23D W55F W41F m31F mI7F m79F W63E W36 F W66 F W53E W30E W60E W44E

SL1 s12  s13  s21 S22 S31  §3.2

W38D H31D W90E W68 E W52E W33F W49F P4 E W 34E H15D W32D H14D W24D H10D

m<
o w
SEH)

s4.1  s4.2
m19D H3D
DCON MS Tolerancia hé.
DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(9486.0 6.00 6.00 24.00 68.0 4 = -
(9488.0 8.00 10.00 38.00 88.0 4 = -
(94810.0 10.00 10.00 45.00 95.0 4 54.50 9.50
(94812.0 12.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
(94814.0 14.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
(94816.0 16.00 16.00 63.00 123.0 4 74.50 15.50
(94818.0 18.00 16.00 63.00 123.0 4 74.50 15.50
(94820.0 20.00 20.00 75.00 141.0 4 90.50 19.50
94825.0 25.00 25.00 90.00 166.0 6 109.50 24.50
€94832.0 32.00 32.00 106.00 186.0 6 125.50 31.50
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https://dormerpramet.com/p/5985214
https://dormerpramet.com/p/5985222
https://dormerpramet.com/p/5985181
https://dormerpramet.com/p/5985184
https://dormerpramet.com/p/5985188
https://dormerpramet.com/p/5985192
https://dormerpramet.com/p/5985196
https://dormerpramet.com/p/5985200
https://dormerpramet.com/p/5985204
https://dormerpramet.com/p/5985211

PMK
NSH

A <« o 2l B B B

- ) HSS-E ~ HSS-E  HSS-E  HSS-E  HSS-E  HSS-E
(6digo do material (BMC) PM PM PM PM PM PM

oo}

Perfil da fresa N N N N N N

Nimero de Navalhas (NOF)
Comprimento de corte QHHHE WEHH WWH HQHHH WH W”

A A A A A A

Hélice da navalha (FHA) 45° 45° 30° 30° 30° 30°
1 i Py Py Py A Py
Hélice da navalha (FHA) a5° a5° 30° 30° 30° 30°

Angulo de ataque radial ¥ y y v ¥ ¥
(GAMF) 12° 12° 12° 12° 12° 12°
e | e | e | e | e | e |
HaSte DIN 18358 DIN 18358 DIN 18358 DIN 18358 DIN 18358 DIN 18358
Revestimento < . < .
Bright Alcrona Bright TicN Bright TiCN
(lasse de tolerancia do DC DC DC DC DC DC
diametro de corte (TCDC) k10 k10 k10 k10 k10 k10
¢ (A [ (2 (2 (A [
. DIN DIN DIN DIN DIN DIN
GrupobasicodeNormas (BSG) gaax  gaak  saak  sask  saaL  saal

CadigodaFarniliado Produto XY Y v = - S I B

Gama de didmetros de corte
PSF

3.00-20.00 3.00-32.00 2.00-40.00 2.00-25.00 2.00-40.00 2.00-40.00

B3¢ D37 38 M4 @Ea @as

| | | [ |
| | | | | |
| | 4] | 4] |
| | 4] 4] 4] 4
| | 4] 4] 4] 4
| | 4] 4] 4] 4
4 | 4] 4
| | 4] 4
| | 4] | 4 |
| | 4] | 4] |
| | 4] | 4] |
| | 4] | 4] |
| | 4] | 4 |

4] 4] 4] 4

4] 4] 4] 4
| | | | | |

4] 4] 4] .4
| | 4] | 4] |
| | 4] 4] 4] 4
| | 4] 4] 4] |4
| | 4] 4] 4] .4

W Utilizagdo Principal P Utilizacao possivai
35
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C 299 2/DORMER

Fresa de Topo em HSS-E-PM, 3-4 Navalhas, Acabamento Brilhante

Comprimento de corte curto, desenho de 3 ou 4 navalhas fornece alta rigidez para aplicagdes de fresagem de perfis e em rampa. Com hélice de
45 ° esté projetada para maquinagao de materiais de maior resisténcia. Rebaixo na haste (pescogo) nos diametros de corte iguais u superiores a
10 mm.

=3 ‘ DC
DIN 18358 Bright 7,‘ '(170/

N | saak

=
LY

Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 261.

P22 P23 (P31 P32 P33 [Pax a2 PA3] mi1 M12 M21 M22 M31 M3.2
W30 E33C  E32D  MW6C  E2C  W19C  MI6C  P13C W30 M30D  W32D W20 m24C  #2IC
miz mal K I S I B2 5 G B2 B8 EE @2 .

H198 H138B W30D 220 m17D M550

| |
~
<
o
|
w
=
')

49D H37D H308B W45C W34C W25C

Bl 5 K3 @l K8 N1 N32  s11 s12 s13 s21 S22 S31 S3.2
W28 H18B W51C m39C W30C 43D W25D 2129 C W57C H10B H17B H7B H13B W58
s4.1  s4.2
108 W4B
DCON MS Tolerancia hé.
DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(2993.0 3.00 6.00 8.00 52.0 3 = -
€2994.0 4.00 6.00 11.00 55.0 3 = -
(2995.0 5.00 6.00 13.00 57.0 3 = -
(2996.0 6.00 6.00 13.00 57.0 3 = -
(2998.0 8.00 10.00 19.00 69.0 4 - -
(29910.0 10.00 10.00 22.00 72.0 4 31.50 9.50
(29912.0 12.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
29914.0 14.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(29916.0 16.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
€29920.0 20.00 20.00 38.00 104.0 4 53.50 19.50
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https://dormerpramet.com/p/5984187
https://dormerpramet.com/p/5984191
https://dormerpramet.com/p/5984195
https://dormerpramet.com/p/5984199
https://dormerpramet.com/p/5984203
https://dormerpramet.com/p/5984380
https://dormerpramet.com/p/5984386
https://dormerpramet.com/p/5984388
https://dormerpramet.com/p/5984390
https://dormerpramet.com/p/5984179

n <« - 2?2 e B

C907 2/DORMER

Fresa de Topo em HSS-E-PM com Multiplas Navalhas, Revestimento Alcrona

Comprimento de corte curto, desenho de 3, 4, 5 ou 6 navalhas fornece alta rigidez aplicagdes de fresagem de perfis e em rampa. Com hélice de 45
° esté projetada para maquinar materiais de maior resisténcia. Rebaixo na haste (pescogo) nos didmetros de corte iguais ou superiores a 10 mm.
0 revestimento Alcrona melhora o desempenho e prolonga o tempo de vida dtil da ferramenta.

I
W | & |

5.7
DIN 1835B Alcrona \klioz

|5 DIN

x| saak

v

Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 261.

P22 P23 P31 P32 P33 P21 P22 P23 M1 M12 M2l M22 M3.1 M3.2

95D W34C W31D Mo5C W55C W48C W41C W34C HW69D W58D H61D W50C W47C W40C

miz mal il I 5 GE B2 B8 GBI B2 @8 B 2 S

H36B H25B W60D W44D W33D W111D W90D m72C WI3D m75D H61B WI1C W63 C W50C

Bl 5 K3 Bl 8 n~Nsa1 N32  s11 s12 s13 s21 S22 S31 S3.2

H43B W368 W 103C m77C W60C WI3D W55D Z45C W35C W58 H33B H14B H258 H108

s4.1  s4.2

H20B H3B
DCON MS Toleréncia hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

(9073.0 3.00 6.00 8.00 52.0 3 = -
(9074.0 4.00 6.00 11.00 55.0 3 = -
(9075.0 5.00 6.00 13.00 57.0 3 = -
(9076.0 6.00 6.00 13.00 57.0 3 = -
(9078.0 8.00 10.00 19.00 69.0 4 - -
€90710.0 10.00 10.00 22.00 72.0 4 31.50 9.50
(90712.0 12.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(90714.0 14.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(90716.0 16.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
€90718.0 18.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
(90720.0 20.00 20.00 38.00 104.0 4 53.50 19.50
€90722.0 22.00 20.00 38.00 104.0 5 53.50 19.50
€90725.0 25.00 25.00 45.00 121.0 5 64.50 24.50
(90728.0 28.00 25.00 45.00 121.0 6 64.50 24.50
(90730.0 30.00 25.00 45.00 121.0 6 64.50 24.50
€90732.0 32.00 32.00 53.00 133.0 6 72.50 31.50
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https://dormerpramet.com/p/5985644
https://dormerpramet.com/p/5985685
https://dormerpramet.com/p/5985727
https://dormerpramet.com/p/5985772
https://dormerpramet.com/p/5985820
https://dormerpramet.com/p/5985635
https://dormerpramet.com/p/5985636
https://dormerpramet.com/p/5985637
https://dormerpramet.com/p/5985638
https://dormerpramet.com/p/5985639
https://dormerpramet.com/p/5985640
https://dormerpramet.com/p/5985641
https://dormerpramet.com/p/5985642
https://dormerpramet.com/p/5985643
https://dormerpramet.com/p/5985646
https://dormerpramet.com/p/5985654
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CZ 47 2/DORMER

Fresa de Acabamento em HSS-E-PM com Miiltiplas Navalhas, Acabamento Brilhante
Comprimento de corte curto, dessenho de 4, 5, 6 ou 8 navalhas oferece alta rigidez para perfis gerais e aplicacdes de fresagem em rampa em agos
macios e materiais ndo ferrosos.

b ‘ DC
DIN 18358 Bright 7,‘ klioz

N | saak

LY
N
A

Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 261.

P11 P12 P13 P21 MLl M12 M21 M22 [ K

m53D 59D W61D m45D W40D ?36D ?129C 722C 734D 729D 731D ?125C Z130D 722D

717D 55D Z145D 136 C 749D 37D 7308 Z45C Z134C Z25C 228 7188 Z51C Z39C

B N1 Ni2 N13 0 N21 N22 N23 N1 N32 N33 N4l S11 s12 s2d

?130C 195 F ZI71E P48 E 48D »43D 731D H50D 29D H15D 750D W30C »25C 1208

s3.1  s41

P15B PI12B
DCON MS Tolerancia hé.

DC DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product
(inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

(2472.0 = 2.00 6.00 7.00 51.0 4 = -
Q4725 - 2.50 6.00 8.00 520 4 = -
(2473.0 - 3.00 6.00 8.00 52.0 4 = -
2471/82 1/8 3.18 6.00 10.00 54.0 4 - -
(2473.5 - 3.50 6.00 10.00 54.0 4 - -
(2474.0 - 4.00 6.00 11.00 55.0 4 - -
(24745 - 4.50 6.00 11.00 55.0 4 - -
2473/16? 3/16 4.76 6.00 13.00 57.0 4 - -
(2475.0 - 5.00 6.00 13.00 57.0 4 - -
(2475.5 - 5.50 6.00 13.00 57.0 4 - -
(2476.0 - 6.00 6.00 13.00 57.0 4 - -
Q471/4® 1/4 6.35 10.00 16.00 66.0 4 - -
(2476.5 - 6.50 10.00 16.00 66.0 4 - -
(2477.0 - 7.00 10.00 16.00 66.0 4 - -
(2477.5 - 7.50 10.00 16.00 66.0 4 - -
2475/16? 5/16 7.94 10.00 19.00 69.0 4 - -
(2478.0 - 8.00 10.00 19.00 69.0 4 - -
(2478.5 - 8.50 10.00 19.00 69.0 4 - -
2479.0 - 9.00 10.00 19.00 69.0 4 - -
(2479.5 - 9.50 10.00 19.00 69.0 4 - -
(2473/82 3/8 9.52 10.00 22.00 72.0 4 31.50 9.50
€24710.0 - 10.00 10.00 22.00 72.0 4 31.50 9.50
Q4711.0 - 11.00 12.00 22.00 79.0 4 - -
(24712.0 - 12.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
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https://dormerpramet.com/p/5984300
https://dormerpramet.com/p/5984305
https://dormerpramet.com/p/5984880
https://dormerpramet.com/p/5984242
https://dormerpramet.com/p/5984882
https://dormerpramet.com/p/5984712
https://dormerpramet.com/p/5984716
https://dormerpramet.com/p/5984884
https://dormerpramet.com/p/5984724
https://dormerpramet.com/p/5984728
https://dormerpramet.com/p/5984747
https://dormerpramet.com/p/5984237
https://dormerpramet.com/p/5984752
https://dormerpramet.com/p/5984757
https://dormerpramet.com/p/5984762
https://dormerpramet.com/p/5984731
https://dormerpramet.com/p/5984775
https://dormerpramet.com/p/5984780
https://dormerpramet.com/p/5984785
https://dormerpramet.com/p/5984794
https://dormerpramet.com/p/5984696
https://dormerpramet.com/p/5984245
https://dormerpramet.com/p/5984250
https://dormerpramet.com/p/5984256
https://dormerpramet.com/p/5984233

A & > | 2 = S o - SR

DC DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product
(inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

24713.0 - 13.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
24714.0 - 14.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
2479/16? 9/16 14.29 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
24715.0 - 15.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(2475/8% 5/8 15.88 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
24716.0 - 16.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
Q4717.0 - 17.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
24718.0 - 18.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
24719.0 - 19.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
473/4% 3/4 19.05 20.00 38.00 104.0 4 53.50 18.50
(24720.0 - 20.00 20.00 38.00 104.0 4 53.50 19.50
Q24721.0 - 21.00 20.00 38.00 104.0 4 53.50 19.50
247220 - 22.00 20.00 38.00 104.0 5 53.50 19.50
477/8% / 53.50 19.50
24723.0 19.50
24724.0 6 23.50
(24725.0 . 24.50

Q4n?
(24726.0
(24728.0
(24730.0
247320
(24736.0"
(24740.0"

" Disponivel ape!
Y Toleréncia DC
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https://dormerpramet.com/p/5984261
https://dormerpramet.com/p/5984271
https://dormerpramet.com/p/5984799
https://dormerpramet.com/p/5984275
https://dormerpramet.com/p/5984738
https://dormerpramet.com/p/5984280
https://dormerpramet.com/p/5984285
https://dormerpramet.com/p/5984290
https://dormerpramet.com/p/5984296
https://dormerpramet.com/p/5984886
https://dormerpramet.com/p/5984310
https://dormerpramet.com/p/5984315
https://dormerpramet.com/p/5984325
https://dormerpramet.com/p/5984767
https://dormerpramet.com/p/5984690
https://dormerpramet.com/p/5984734
https://dormerpramet.com/p/5984789
https://dormerpramet.com/p/5984228
https://dormerpramet.com/p/5984840
https://dormerpramet.com/p/5984876
https://dormerpramet.com/p/5984700
https://dormerpramet.com/p/5984703
https://dormerpramet.com/p/5984707
https://dormerpramet.com/p/5984720

ISO Fol PMK
9 ? ? 13399 ) O'Q NS H
2/DORMER

Fresa de Acabamento em HSS-E-PM, com Miiltiplas Navalhas, Revestimento TiCN
Comprimento de corte curto, desenho de 4 ou 5 navalhas oferece alta rigidez para fresagem de perfis e aplicagbes de fresagem em rampa. 0
revestimento TiCN aumenta o tempo de vida (til da fresa e melhora o desempenho ao fresar materiais duros e abrasivos.

HSS-E
PM N

I
i |

o= == ' ‘
DIN 18358 TiCN k10

?F
LY
N
0y

PL1  PL2 P31 P32 P33 [Pal [(PA2 (P43 MLl M12

H113D  H126D H131D MI7D W35D ?75C 74D W59C 2150 C W44( »137C »31C »162D »152D

m21 m22 m33 M4l Kl KiE S 0 B2 OG5 G2 G2 G5

Z155D »145C Y126 B 71258 W55D 41D W31D W7D W79D W63 ( W36D W66D H53B W30C

EE @8 4 [l K3 K2 K8 n~N11 N2 N1L3 0 N21 0 N22 N23 N3d

W60C W44C H338B W318B W90 C W68 C W52C 159 F 120 E P80 E 780D H72D H51D 84D

N3.2 N33 N41 s11  s1.2  S1.3  s21 S22 $3.1  §3.2 sS4l S42

W50D 25D »184D m43( m35C 71158 =328 71148 P 71108 =198 7188
DCON MS Tolerancia hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

(2462.0 2.00 6.00 7.00 51.0 4 = -
(2463.0 3.00 6.00 8.00 52.0 4 = -
(2464.0 4.00 6.00 11.00 55.0 4 = -
(2465.0 5.00 6.00 13.00 57.0 4 = -
(2466.0 6.00 6.00 13.00 57.0 4 - -
(2467.0 7.00 10.00 16.00 66.0 4 - -
(2468.0 8.00 10.00 19.00 69.0 4 - -
(24610.0 10.00 10.00 22.00 72.0 4 31.50 9.50
(24611.0 11.00 12.00 22.00 79.0 4 - -
(24612.0 12.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
(24613.0 13.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
€24614.0 14.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
€24615.0 15.00 12.00 26.00 83.0 4 37.50 11.50
€24616.0 16.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
(24618.0 18.00 16.00 32.00 92.0 4 43.50 15.50
(24620.0 20.00 20.00 38.00 104.0 4 53.50 19.50
(24622.0 22.00 20.00 38.00 104.0 5 53.50 19.50
(24625.0 25.00 25.00 45.00 121.0 5 64.50 24.50
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https://dormerpramet.com/p/5984163
https://dormerpramet.com/p/5984184
https://dormerpramet.com/p/5984197
https://dormerpramet.com/p/5984200
https://dormerpramet.com/p/5984204
https://dormerpramet.com/p/5984208
https://dormerpramet.com/p/5984217
https://dormerpramet.com/p/5984152
https://dormerpramet.com/p/5984153
https://dormerpramet.com/p/5984154
https://dormerpramet.com/p/5984155
https://dormerpramet.com/p/5984157
https://dormerpramet.com/p/5984159
https://dormerpramet.com/p/5984160
https://dormerpramet.com/p/5984162
https://dormerpramet.com/p/5984166
https://dormerpramet.com/p/5984172
https://dormerpramet.com/p/5984176
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Fresa de Acabamento em HSS-E-PM, com Muiltiplas Navalhas, Série Longa, Acabamento Brilhante
Comprimento de corte longo, desenho de 4, 5 ou 6 navalhas fornece alta rigidez para acabamento de perfis profundos em agos macios e materiais
nao ferrosos, como aluminio e ligas de titanio de resisténcia média.

DC

30° 12° )
W
Sl ol 9 9 9 2

Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 261.

P2 P3 P32 P mM11 M2 M21 M22 K12

m40C m35C 732C 71268 7198 Z14C Z12C 712 7108 ?125C Z19C

P12
46 C m52( W54C
K2.1

K13 k22 @ K31 K32 K33 K41l K42 K43 ka4 ka5 ks1 [N
Z14C 49 C 2140 C 71328 Z144C Z33C 227 A 7408 7308 7228 Z19A ZI16A 2468 71348
Bl nNi1 N2 NL3 N21 0 N22 N23 N3l N32 N33 N4l SL1 s12 s2d

w1278 Z81E 7160 D

741D Z41C Z37C ?26C W43C W25C W13C Z43C W258 71208 Z13A

s3.1  s41
ZI10A P18 A

DCON MS Tolerancia hé.

DC DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(2732.0 = 2.00 6.00 10.00 54.0 4 = -
(2732.5 = 2.50 6.00 12.00 56.0 4 = -
(2733.0 - 3.00 6.00 12.00 56.0 4 = -
Q731/82 1/8 3.18 6.00 15.00 59.0 4 - -
(2733.5 - 3.50 6.00 15.00 59.0 4 - -
(2734.0 - 4.00 6.00 19.00 63.0 4 - -
(2734.5 - 4.50 6.00 19.00 63.0 4 - -
(2733/16? 3/16 4.76 6.00 24.00 68.0 4 - -
(2735.0 - 5.00 6.00 24.00 68.0 4 - -
(2735.5 - 5.50 6.00 24.00 68.0 4 - -
(2736.0 - 6.00 6.00 24.00 68.0 4 - -
Q731/4? 1/4 6.35 10.00 30.00 80.0 4 - -
(2737.0 - 7.00 10.00 30.00 80.0 4 - -
(2738.0 - 8.00 10.00 38.00 88.0 4 - -
(2739.0 - 9.00 10.00 38.00 88.0 4 - -
2733/82 3/8 9.52 10.00 45.00 95.0 4 54.50 9.50
€27310.0 - 10.00 10.00 45.00 95.0 4 54.50 9.50
27311.0 - 11.00 12.00 45.00 102.0 4 - -
27312.0 - 12.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
Q73122 1/2 12.70 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
(27313.0 - 13.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
(27314.0 - 14.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
27315.0 - 15.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
(2735/82 5/8 15.88 16.00 63.00 123.0 4 74.50 15.50
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https://dormerpramet.com/p/5984621
https://dormerpramet.com/p/5984625
https://dormerpramet.com/p/5984695
https://dormerpramet.com/p/5984576
https://dormerpramet.com/p/5984736
https://dormerpramet.com/p/5984662
https://dormerpramet.com/p/5984665
https://dormerpramet.com/p/5984791
https://dormerpramet.com/p/5984670
https://dormerpramet.com/p/5984673
https://dormerpramet.com/p/5984680
https://dormerpramet.com/p/5984571
https://dormerpramet.com/p/5984683
https://dormerpramet.com/p/5984692
https://dormerpramet.com/p/5984699
https://dormerpramet.com/p/5984850
https://dormerpramet.com/p/5984584
https://dormerpramet.com/p/5984588
https://dormerpramet.com/p/5984597
https://dormerpramet.com/p/5984566
https://dormerpramet.com/p/5984603
https://dormerpramet.com/p/5984606
https://dormerpramet.com/p/5984610
https://dormerpramet.com/p/5984677
https://dormerpramet.com/p/5984614

A & e 2 S © - SR

DC DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(inch) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
27318.0 - 18.00 16.00 63.00 123.0 4 74.50 15.50
2733/4% 3/4 19.05 20.00 75.00 141.0 4 90.50 18.50
(27320.0 - 20.00 20.00 75.00 141.0 4 90.50 19.50
27322.0 - 22.00 20.00 75.00 141.0 5 90.50 19.50
27325.0 - 25.00 25.00 90.00 166.0 5 109.50 24.50
Q7312 1" 25.40 25.00 90.00 166.0 5 109.50 24.50
(27330.0 - 30.00 25.00 90.00 166.0 6 109.50 24.50
273320 - 32.00 32.00 106.00 186.0 6 125.50 31.50
(27340.0" - 40.00 40.00 125.00 217.0 6 146.50 39.00

" Disponivel apenas em HSS-E; sem corte ao centro.
“Tolerancia DC +0,0025 polegadas /-0,0005 polegadas.
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https://dormerpramet.com/p/5984618
https://dormerpramet.com/p/5984843
https://dormerpramet.com/p/5984626
https://dormerpramet.com/p/5984628
https://dormerpramet.com/p/5984632
https://dormerpramet.com/p/5984556
https://dormerpramet.com/p/5984854
https://dormerpramet.com/p/5984857
https://dormerpramet.com/p/5984667
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Fresa de Acabamento em HSS-E-PM com Miiltiplas Navalhas, Série Longa, Revestimento TiCN
Comprimento de corte longo, desenho de 4, 5 ou 6 navalhas fornece alta rigidez para o acabamento de perfis profundos. 0 revestimento TiCN
aumenta o tempo de vida Gtil da fresa e melhora o desempenho na fresagem de materiais duros e abrasivos.

H

&

W |

30° 12°
\ ' ‘ DC |
DIN 18358 TN L k10 )

v

e | o, 9 '@ 9 2

Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 261.

PEE (P12 (P13 (P21 (P22] (P23 (P31 (P32) (P33 [PAdl [P42) [P43] M1l m12

W99C H111C W115C m35C W75C Y166 B W66 C W538 »1458 408 V348 ¥278 »155C P46 C

m21 m22 m33 ma1 Kl K KIS O B2 O5 GBI B2 G5

149 C Y140 B PI21A 7120A W50C m37C W28C W36 C W/0C H56B W76C W58C W47 A H71B

Hl @5 @4 [l 38 K2 K8 n~N11 N12 N1L3 0 N21 0 N22 N23 N3

W53B W39B H33A W28A W30B H60B W468 ZI139E 105D »170D »170C W63 ( W45C m73C

N3.2 N33 N41 s1.1  s1.2  S1.3  s21 S22 3.1  §3.2 sS4l S42

W43C m22( ?173C W40B =308 ZI15A m27A 7114 A E20A ZI10A E16A ZI8A
DCON MS Tolerancia hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

€2952.0 2.00 6.00 10.00 54.0 4 = -
€2953.0 3.00 6.00 12.00 56.0 4 = -
(2954.0 4.00 6.00 19.00 63.0 4 = -
€2955.0 5.00 6.00 24.00 68.0 4 = -
€2956.0 6.00 6.00 24.00 68.0 4 - -
(2957.0 7.00 10.00 30.00 80.0 4 - -
(2958.0 8.00 10.00 38.00 88.0 4 - -
€2959.0 9.00 10.00 38.00 88.0 4 - -
€29510.0 10.00 10.00 45.00 95.0 4 54.50 9.50
€29512.0 12.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
(29515.0 15.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
(29516.0 16.00 16.00 63.00 123.0 4 74.50 15.50
(29518.0 18.00 16.00 63.00 123.0 4 74.50 15.50
€29520.0 20.00 20.00 75.00 141.0 4 90.50 19.50
€29525.0 25.00 25.00 90.00 166.0 5 109.50 24.50
€29530.0 30.00 25.00 90.00 166.0 6 109.50 24.50
€29532.0 32.00 32.00 106.00 186.0 6 125.50 31.50
€29540.0" 40.00 40.00 125.00 217.0 6 146.50 39.00

" Disponivel apenas em HSS-E; sem corte ao centro.
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https://dormerpramet.com/p/5983833
https://dormerpramet.com/p/5983848
https://dormerpramet.com/p/5983859
https://dormerpramet.com/p/5983867
https://dormerpramet.com/p/5984174
https://dormerpramet.com/p/5984219
https://dormerpramet.com/p/5984273
https://dormerpramet.com/p/5984333
https://dormerpramet.com/p/5983809
https://dormerpramet.com/p/5983815
https://dormerpramet.com/p/5983822
https://dormerpramet.com/p/5983825
https://dormerpramet.com/p/5983828
https://dormerpramet.com/p/5983836
https://dormerpramet.com/p/5983842
https://dormerpramet.com/p/5983851
https://dormerpramet.com/p/5983854
https://dormerpramet.com/p/5983862

n <« - 2?2 e B

(6digo do material (BMC) H::,]E HSS-E HSS-E

Perfil da fresa N N N

Ntmero de Navalhas (NOF)
Comprimento de corte umi WWH WWH

4 Iy Py Py
Hélice da navalha (FHA) a5° 30° 30°

1 3 Py %
Hélice da navalha (FHA) a5° 30° 30°
Angulo de ataque radial v y y
(GAMF) 12° 12° 12°
Haste i
Revestimento )

Alcrona Bright Bright | | | | |

(lasse de tolerancia do DC ‘ DC | ‘ DC |
diametro de corte (TCDC) (k10| | [ e8| | e8
Direcdo ‘ ' "’J ‘ \"J ‘ ;’J
Grupo basico de Normas (BSG) \’3"2‘1,‘ 3';'7ND" 8'1':‘,(" ‘ ‘ ‘ ‘ ‘

|

(6digo da Familia do Produto (e RS &1 [ R o111

Gama de didmetros de corte
PSF

6.00-25.00 2.00-20.00 3.00-30.00

046 47 348

NNNNNBE
NNNNNBE

|
NENYNNNNNNN
NENNNNNNN

S3
sS4

EEHEN
NNNN
NNNN
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Fresa de Topo em HSS-E-PM Multipla Navalhas, Série Longa, Revestimento Alcrona

Comprimento de corte longo, desenho de 3, 4 ou 5 navalhas para perfis profundos de acabamento de elevada rigidez. Com hélice de 45 ° e
projetada para maquinacdo de materiais de maior resisténcia. Haste com rebaixo (pescoco) nos didmetro de corte igual e superior a 10 mm para
evitar o contato do trabalho com a parede e aumentar o alcance. 0 revestimento Alcrona aumenta o tempo de vida Gtil da ferramenta.

W e b
-5
ol w, 9, ¥ ¥ 2

Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 261.

P22 P22 P23 M1 M12 M21  M22 M3l M3.2

m85C m758 W74C M58 W58 W448B m378 H318 W62( m52( W55C W458 Hm41B W358

M3.3  Ma.1 K22 K23 K31 K32 K33 ka1 k42 [KEE

H32A H25A W55C m41C W31C W98 C 80C W64B W37 C W67 C H54A W18 H61B W458

v

Hl 5 K8 Bl K8 n~sa1 N2 s11 s12 S13 s21 S22 S31 S3.2
W38A m32A HI18B 698 H538 W83C W49C 7408 W358 H15A H33A H14A H25A H10A
s4.1  s4.2
H20A H3A
DCON MS Tolerancia h6.
DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(9206.0 6.00 6.00 24.00 68.0 3 = -
€9208.0 8.00 10.00 38.00 88.0 4 = -
€92010.0 10.00 10.00 45.00 95.0 4 54.50 9.50
092012.0 12.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
092014.0 14.00 12.00 53.00 110.0 4 64.50 11.50
(92016.0 16.00 16.00 63.00 123.0 4 74.50 15.50
€92020.0 20.00 20.00 75.00 141.0 4 90.50 19.50
092025.0 25.00 25.00 90.00 166.0 5 109.50 24.50

EIrE
CORDEFER %

v n 1N DT 1A WWW.CORDEFER.PT E‘

.
Er o


https://dormerpramet.com/p/5985748
https://dormerpramet.com/p/5985751
https://dormerpramet.com/p/5985711
https://dormerpramet.com/p/5985715
https://dormerpramet.com/p/5985719
https://dormerpramet.com/p/5985723
https://dormerpramet.com/p/5985736
https://dormerpramet.com/p/5985744
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C 500 2/DORMER

Fresa de Topo Esférico em HSS-E com 2 Navalhas, Acabamento Brilhante

Comprimento de corte extra curto, o desenho de 2 navalhas oferece alta rigidez para maior resisténcia e reduzir as vibragdes. Geometria projetada
para contornar superficies complexas em CNCm / ¢, adequada para acos macios, materiais ndo ferrosos macios e ligas de titanio de resisténcia
média. 0 pescoco na haste para diametros de corte iguais ou superiores a 14 mm.

DCON MS

HSS-E N

I ) Y

. 2o 17 _ OAL -
=3 ‘ E
DIN 18358 Bright 7,‘ ix

v

|5 DIN
< | @m -

Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 261.

PL1 P13 P21 P22 psm P32 D v om12 M21 M2 B KR
W53E W59E H61E M45E P40 E P36 E 129D 122D P134E »29E P31E »125D PI130E P22
Bl «1 k2 @8 k.1 K2 K3 K&l K42 K43 k44 ka5 ks (S
Z17E P155E P45E 736D PI49E PI37E ¥130D »145D ?134D ?125D ?122C P18 C 751D ?139D
B N1 Ni2 N13 N21 N22 N23 N1 N32 N33 N4l S11 s12 s2d
P130D 195G P71k P48 F P48 E P43 E P31E H50E H29E H15E 750 E H30D 25D 720C
s3.1  s41

Z15C Z12C

DCON MS Tolerancia h6; RE + 0,05 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(5002.0 2.00 1.00 6.00 4.00 48.0 2 = -
(5003.0 3.00 1.50 6.00 5.00 49.0 2 = -
(5004.0 4.00 2.00 6.00 7.00 51.0 2 = -
(5005.0 5.00 2.50 6.00 8.00 52.0 2 - -
(5006.0 6.00 3.00 6.00 8.00 52.0 2 - -
(5007.0 7.00 3.50 10.00 10.00 60.0 2 - -
(5008.0 8.00 4.00 10.00 11.00 61.0 2 - -
(50010.0 10.00 5.00 10.00 13.00 63.0 2 - -
50012.0 12.00 6.00 12.00 16.00 73.0 2 - -
(50014.0 14.00 7.00 12.00 16.00 73.0 2 27.50 11.50
(50015.0 15.00 7.50 12.00 16.00 73.0 2 27.50 11.50
(50016.0 16.00 8.00 16.00 19.00 79.0 2 30.50 15.50
(50018.0 18.00 9.00 16.00 19.00 79.0 2 30.50 15.50
€50020.0 20.00 10.00 20.00 22.00 88.0 2 37.50 19.50
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https://dormerpramet.com/p/5985037
https://dormerpramet.com/p/5985052
https://dormerpramet.com/p/5985057
https://dormerpramet.com/p/5985062
https://dormerpramet.com/p/5985067
https://dormerpramet.com/p/5985074
https://dormerpramet.com/p/5985081
https://dormerpramet.com/p/5984992
https://dormerpramet.com/p/5985003
https://dormerpramet.com/p/5985013
https://dormerpramet.com/p/5985018
https://dormerpramet.com/p/5985028
https://dormerpramet.com/p/5985033
https://dormerpramet.com/p/5985042
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Fresa de Topo Esférico em HSS-E com 2 Navalhas, Acabamento Brilhante

Comprimento de corte curto, desenho de 2 navalhas fornece alta rigidez para maior resisténcia e vibragdes reduzidas. Geometria projetada para
contornar superficies complexas em méquinas CNC, adequada para acos macios, materiais ndo ferrosos suaves e ligas de titanio de resisténcia
média. Haste com rehaixo (pescoco ) nos didmetros de corte iguais ou superiores a 14 mm.

DCON MS

I
W | |k

== ‘ DC

DIN 18358 Bright J

|5 DIN
| e har

Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 261.

v

PL1 P24 P22 p3m P32 PAE w11 w12 m21 M2 B KR
W46D H52D W54D m40D »135D »132D P126 C 119 C P134D 129D 131D P25C »130D 122D
EE «1 k2 @8 k.1 K2 K3 K&l K42 K43 k44 ka5 ks [HEE
717D 149D 140D 732C P144D ¥i33D 71278 2140 C Z130C ?122C PI19B P16B P146 C ?134C
B N1 Ni2 N13 N21 N22 N23 N1 N32 N33 N4l S11 s12 s2d
»27C PI81F P60 E Z41E 741D »37D 26D H43D H25D 13D 743D W30C »25C 1208
s3.1  s41

P15B PI12B

DCON MS Tolerancia h6; RE + 0,05 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(5053.0 3.00 1.50 6.00 8.00 52.0 2 = -
(5054.0 4.00 2.00 6.00 11.00 55.0 2 = -
(5055.0 5.00 2.50 6.00 13.00 57.0 2 = -
(5056.0 6.00 3.00 6.00 13.00 57.0 2 - -
(5058.0 8.00 4.00 10.00 19.00 69.0 2 - -
(50510.0 10.00 5.00 10.00 22.00 72.0 2 - -
(50512.0 12.00 6.00 12.00 26.00 83.0 2 - -
(50514.0 14.00 7.00 12.00 26.00 83.0 2 37.50 11.50
(50516.0 16.00 8.00 16.00 32.00 92.0 2 43.50 15.50
(50520.0 20.00 10.00 20.00 38.00 104.0 2 53.50 19.50
(50522.0 22.00 11.00 20.00 38.00 104.0 2 53.50 19.50
(50530.0 30.00 15.00 25.00 45.00 121.0 2 64.50 24.50
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https://dormerpramet.com/p/5985500
https://dormerpramet.com/p/5985506
https://dormerpramet.com/p/5985510
https://dormerpramet.com/p/5985514
https://dormerpramet.com/p/5985530
https://dormerpramet.com/p/5985462
https://dormerpramet.com/p/5985466
https://dormerpramet.com/p/5985470
https://dormerpramet.com/p/5985473
https://dormerpramet.com/p/5985485
https://dormerpramet.com/p/5985488
https://dormerpramet.com/p/5985503

A ¢ > > B B W e
: : 13399 Lo NSH
(6digo do material (BMC) HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
Perfil da fresa N N N N
Ndmero de Navalhas (NOF)
Comprimento de corte WHHH
Helice da navalha (FHA) o o el | | e
Hélice da navalha (FHA) 6 3‘, 175‘;., 1769
Angulo de ataque radial y v y y
(GAMF) 0° 0° 10° 10°
oI oI
Haste = ]
Revestimento
Bright Bright Bright Bright
(lasse de tolerancia do DC DC DC
diametro de corte (TCDC) is16 di1 h11
Direcdo a. a. a. a.
Grupo basico de Normas (BSG) IDORMER 15;';1(: g_l,'\ll g_l,':
r.

—

CadigodaFarniliadoProduto S e = O O O O S

Gama de didmetros de corte
PSF

1.00 - 15.00 12.00-32.00 11.00-32.00 4.50 -45.50

@50, D5 m@5 @3

W Utilizagdo Principal P Utilizacao possivai
49



ISO
p) ? 2 oSN

. ° 13399

D/DORMER

Fresas Concavas para Arredondar Cantos em HSS-E
Com um raio de base preciso, Adequada para produzir raios de canto precisos em torno do perimetro dos componentes. A haste Weldon garante
uma fixacdo estavel para melhorar o acabamento da superficie do raio. Adequada para fresagem de raio de canto. Acabamento brilhante.

&

DCX
-
DCON MS

HSS-E N

Jul A

QHE o° g | < OAL -
= a.

DIN 18358 Bright

J L J

Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 261.

P11 (P12 P13 (P21 P22 [P23] (P31 (P32| P33 (P41l P42 (P43 M1l M12
E3W  E37W  E33W  E2BW W E2QW  E2QW  EiBW  EISW O E13W O ETW EOW  m7U  m23U
mM21 mM22 M31 Mm32 M33 M4l [ 2 BE O BE B2 B B e
24U U WI7U  EISU W40 MU mE20W  EISW O ETIW O E31W E25W E0W  E7W m21W
HE @ @2 Il @2 @5 K8 K2 K8 n~N11 N2 NL3 N2l N22
E7W 25U W90 W14 E120 EI0U E9W  EIW EI7W ES7X 43X 29X E29X W26
N23 N3.1 N3.2 N33 s11  s1.2  S13  s21 S22 S31  S32 sS4l S42
19X  E30X EI7X  W9X  E2U  m0U mI0U m3U WU mI0U  mSU WU m4U

DCON MS Tolerancia hé.

R RE DCX DCON MS OAL NOF

(mm) (mm) (mm) (mm)

€7001.0 1.00 1000 1000 60.0 4

€7001.5 1.50 10.00 10.00 60.0 4

(7002.0 2,00 10.00 10.00 60.0 4

€7002.5 250 1000 1000 60.0 4

€7003.0 3.00 12.00 12.00 60.0 4

(7003.5 3.50 12.00 12.00 60.0 4

(7004.0 400 15.00 12.00 60.0 4

€7005.0 5.00 18.00 16.00 70.0 4

(7006.0 6.00 21.00 16.00 70.0 4

€7007.0 7.00 2400 16.00 70.0 4

(7008.0 8.00 24.00 16.00 70.0 4

€7009.0 9.00 28.00 20.00 85.0 4

€70010.0 10.00 28.00 20.00 85.0 4

(70012.0 12.00 35.00 20.00 1000 4

(70012.5 12.50 35.00 20.00 100.0 4

€70015.0 15.00 48.00 25.00 105.0 5
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https://dormerpramet.com/p/5985388
https://dormerpramet.com/p/5985389
https://dormerpramet.com/p/5985469
https://dormerpramet.com/p/5985513
https://dormerpramet.com/p/5985612
https://dormerpramet.com/p/5985618
https://dormerpramet.com/p/5985621
https://dormerpramet.com/p/5985624
https://dormerpramet.com/p/5985628
https://dormerpramet.com/p/5985430
https://dormerpramet.com/p/5985433
https://dormerpramet.com/p/5985436
https://dormerpramet.com/p/5985390
https://dormerpramet.com/p/5985391
https://dormerpramet.com/p/5985392
https://dormerpramet.com/p/5985395

ISO
p) ? 2 g o

. ° 13399

D/DORMER

Fresa Cauda de Andorinha em HSS-E
Desenhado com op¢do de dngulos de 45 ° e 60 ° e haste Weldon para uma fixacdo precisa e estavel, é Adequada para formas comuns de cauda de
andorinha. 0 acabamento brilhante evita a aderéncia do material da peca de trabalho as arestas de corte da ferramenta.
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Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 261.
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mM21 mM22 M31 Mm32 M33 M4l [ 2 BE O BE B2 B B e
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N23 N3.1 N3.2 N33 N4l S11  s12  S1.3  S21 S22 S31 S3.2 S4l  s42

197 E31Y W18y W97  m317 WY  EISY  EI0X  EBW O E7W  EI0W  ESW O ESW  E4W
DCON MS Tolerancia hé.

KAPR APMX DC OAL DCON MS NOF
Product
() (mm) (mm) (mm) (mm)

(83012.0X45 45 350 12.00 540 10.00 10
(83016.0X45 45 4,00 16.00 60.0 12.00 10
(83020.0X45 45 5.00 20.00 63.0 12.00 10
(83025.0X45 45 630 25.00 67.0 12.00 10
(83032.0X45 45 8.00 32.00 710 16.00 12
(83012.0X60 60 5.00 12.00 540 10.00 10
(83016.0X60 60 630 16.00 60.0 12.00 10
(83020.0X60 60 8.00 20.00 63.0 12.00 10
(83025.0X60 60 1000 25.00 67.0 12.00 10
(83032.0X60 60 12.50 32.00 710 16.00 12
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https://dormerpramet.com/p/5985782
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Fresa em HSS-E para Abrir Rasgos em T

Adequada para fresar ranhuras em T. Para uma fixacdo precisa e estdvel em todos os tipos de porta-ferramentas, possui uma haste combinada e
é capaz de fresar ranhuras em T para aceitar parafusos padrdo em T. 0 acabamento brilhante evita a aderéncia do material da peca de trabalho
as arestas de corte da ferramenta.
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Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 261.

PEE (P12 (P13 (P21 (P22 (P23 (P31 (P32) (P33 PAdl (P42) [P43] m11 m12

W40V W45V W46V M34V 30U 27T H29U 24U W20T W18V 15T W27 W27S 23S

mM21 mM22 M31 Mm32 M33 M4l [ 2 BE O BE B2 B B e

W24S HW20S5 175 W55 W145 W05 W20V W15V L NARY W37V m30u 24U m33u 25U

EE I @2 [l @4 @5 K@ K2 K8 n~N11 N12 N1L3 N2l N22

m20U H305 23S W75 W145 125 W34U 26U H20U w7y W53Y W36Y W36Y W32y

N23 N3.1 N3.2 N33 N4l S1.1  Ss1.2  S1.3  s21 S22 S3.1 S32 S4l  S42

W23y W38V 22V mnw m38Y =30V =20V =10V =13V =77 =10U W57 m3u W4T
DCON MS Tolerancia hé.

APMX DC TDIN650 DN LH OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

(80011.0X5.0 4.00 11.00 5 4.00 10.5 53.5 10.00 6
(80012.5X6.0 6.00 12.50 6 5.00 15.0 57.0 10.00 6
(80016.0X8.0 8.00 16.00 8 7.00 20.0 62.0 10.00 6
(80018.0X10.0 8.00 18.00 10 8.00 23.0 70.0 12.00 6
(80021.0X12.0 9.00 21.00 12 10.00 27.0 74.0 12.00 8
(80025.0X14.0 11.00 25.00 14 12.00 31.0 82.0 16.00 8
(80032.0X18.0 14.00 32.00 18 15.00 40.0 90.0 16.00 8
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https://dormerpramet.com/p/5985489
https://dormerpramet.com/p/5985492
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Fresa em HSS-E p/ Chavetas Meia lua
Adequada para fresar chavetas meia lua (Woodruff) em fusos e eixos. A haste combinada oferece uma fixagao estdvel e precisa em todos os tipos
de suportes. 0 acabamento brilhante evita a aderéncia de material da peca de trabalho as arestas de corte da ferramenta.
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Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 261.
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P11 (P12 P13 (P21 [P221 (P23] P31 (P32] P33 (P41l [PA2 (P43 M1l ML2
W40V W45V W46V W34V E30U W77 E29U  W24U M7 M8V W15T  M12T W34S W29S
mM21 mM22 M31 Mm32 M33 M4l [ 2 BE O BE B2 B B e
W31S WSS W17 WSS M14S O EISS M5V W9V W14V M37U E30U 24U WU mSU
HE @ @2 Il @4 @5 K8 K2 K8 n~N11 N2 NL3 N21 N22
E0U m30S W3S W17S  M14S  E12S  E34U  E6U WU E71Y  ES53Y  E36Y  M36Y W32
N23 N31 N3.2 N33 N4l S11  s1.2  S1.3  S21 S22 S3.1 S3.2 S4l  s42
E23Y  E38V N2V ETIW E33Y  m30V  m20V  E10U  E13U m7T ml0U mST m8U W4T
DCON MS Tolerancia hé.
R APMX DC OAL DCON MS NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)
(8224.5X1.0 1.00 450 50.0 6.00 6
(8227.5X1.5 1.50 750 50.0 6.00 6
(8227.5X2.0 2,00 750 50.0 6.00 6
(82210.5X2.0 2,00 1050 50.0 6.00 8
(82210.5X2.5 250 1050 50.0 6.00 8
(82210.5X3.0 3.00 10.50 50.0 6.00 8
(82213.5X3.0 3.00 13.50 56.0 10.00 8
(82213.5X4.0 4,00 13.50 56.0 10.00 8
(82216.5X3.0 3.00 16.50 56.0 10.00 8
(82216.5X4.0 400 16.50 56.0 10.00 8
(82216.5X5.0 5.00 16.50 56.0 10.00 8
(82219.5X3.0 3.00 19.50 63.0 10.00 10
(82219.5X4.0 400 19.50 63.0 10.00 10
(82219.5%5.0 5.00 19.50 63.0 10.00 10
(82222.5X5.0 5.00 2250 63.0 10.00 10
(82222.5%6.0 6.00 2250 63.0 10.00 10
(82222.5X8.0 8.00 2250 63.0 10.00 10
(82225.5%6.0 6.00 2550 63.0 10.00 12
(82228.5X6.0 6.00 2850 63.0 10.00 12
(82228.5X8.0 8.00 2850 63.0 10.00 12
(82228.5X10.0 10.00 2850 710 12.00 12
(82232.5%8.0 8.00 3250 710 12.00 12
(82232.5X10.0 10.00 3250 710 12.00 12
(82245.5X10.0 10.00 4550 710 12.00 12
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https://dormerpramet.com/p/5986015
https://dormerpramet.com/p/5986019
https://dormerpramet.com/p/5986021
https://dormerpramet.com/p/5985951
https://dormerpramet.com/p/5985954
https://dormerpramet.com/p/5985956
https://dormerpramet.com/p/5985959
https://dormerpramet.com/p/5985965
https://dormerpramet.com/p/5985968
https://dormerpramet.com/p/5985971
https://dormerpramet.com/p/5985974
https://dormerpramet.com/p/5985977
https://dormerpramet.com/p/5985980
https://dormerpramet.com/p/5985983
https://dormerpramet.com/p/5985986
https://dormerpramet.com/p/5985989
https://dormerpramet.com/p/5985992
https://dormerpramet.com/p/5985998
https://dormerpramet.com/p/5986004
https://dormerpramet.com/p/5986007
https://dormerpramet.com/p/5986001
https://dormerpramet.com/p/5986012
https://dormerpramet.com/p/5986009
https://dormerpramet.com/p/5986018
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PSF 50.00 - 250.00 32.00-200.00 200.00 - 350.00 200.00 - 350.00 250.00 -350.00 250.00 - 350.00
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Serras Circulares HSS p/ Abertura de Rasgos, Passo Grosso

Desenhado com um passo grosso, ideal para ranhuras profundas e estreitas, enquanto o disco retificado e a geometria neutra de dente ajudam
a controlar as aparas e evita o atrito ao fresar ranhuras profundas. Adequada para fresagem horizontal de ranhuras e aplicacdes de corte.
Acabamento brilhante.
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Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 261.

PLT [pi2] [pis P21 [P22| [P3n P32 PAl] Mi1 M12 M21 M22 M3l M3.2

M40Q  W450 W460  W34Q  W30Q WP  M4P  WISP WP W12P WP K0P KII2P  PI0OP
Bl 2 5 Il @2 G5 G2 @5 M2 KE 2 N1 N2 N3
W40Q W300 W20 W37Q W30Q W33Q W50  W30P  M23P  M34Q  M26Q MG0R M450R  M300R

N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
HM769R M692R  W500R  W339R W200R  W100Q H60R

—

Product DC w DCON MS NOF
(mm) (mm) (mm)
D74550.0X.5 50.00 0.5 13.00 48
D74550.0X.8 50.00 0.8 13.00 40
D74550.0X1.0 50.00 1.0 13.00 40
D74550.0X1.2 50.00 1.2 13.00 40
D74550.0X1.5 50.00 1.5 13.00 32
D74550.0X1.6 50.00 1.6 13.00 32
D74550.0X2.0 50.00 2.0 13.00 32
D74563.0X.5 63.00 0.5 16.00 64
D74563.0X.6 63.00 0.6 16.00 48
D74563.0X.8 63.00 0.8 16.00 48
D74563.0X1.0 63.00 1.0 16.00 48
D74563.0X1.2 63.00 1.2 16.00 40
D74563.0X1.5 63.00 1.5 16.00 40
D74563.0X1.6 63.00 1.6 16.00 40
D74563.0X2.0 63.00 2.0 16.00 40
D74580.0X1.0 80.00 1.0 22.00 48
D74580.0X1.2 80.00 1.2 22.00 48
D74580.0X1.5 80.00 1.5 22.00 48
D74580.0X1.6 80.00 1.6 22.00 48
D74580.0X2.0 80.00 2.0 22.00 40
D74580.0X2.5 80.00 25 22.00 40
D74580.0X3.0 80.00 3.0 22.00 40
D745100.0X1.0 100.00 1.0 22.00 64
D745100.0X1.2 100.00 1.2 22.00 64
D745100.0X1.5 100.00 1.5 22.00 48
D745100.0X1.6 100.00 1.6 22.00 48
D745100.0X2.0 100.00 2.0 22.00 48
-P745100.0X2.5 100.00 25 22.00 48
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https://dormerpramet.com/p/5985455
https://dormerpramet.com/p/5985463
https://dormerpramet.com/p/5985467
https://dormerpramet.com/p/5985475
https://dormerpramet.com/p/5985478
https://dormerpramet.com/p/5985482
https://dormerpramet.com/p/5985486
https://dormerpramet.com/p/5985498
https://dormerpramet.com/p/5985502
https://dormerpramet.com/p/5985508
https://dormerpramet.com/p/5985511
https://dormerpramet.com/p/5985522
https://dormerpramet.com/p/5985527
https://dormerpramet.com/p/5985532
https://dormerpramet.com/p/5985537
https://dormerpramet.com/p/5985561
https://dormerpramet.com/p/5985572
https://dormerpramet.com/p/5985888
https://dormerpramet.com/p/5985925
https://dormerpramet.com/p/5985958
https://dormerpramet.com/p/5985991
https://dormerpramet.com/p/5986024
https://dormerpramet.com/p/5985266
https://dormerpramet.com/p/5985270
https://dormerpramet.com/p/5985283
https://dormerpramet.com/p/5985288
https://dormerpramet.com/p/5985292
https://dormerpramet.com/p/5985297
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Product DC w DCON MS NOF
(mm) (mm) (mm)
D745100.0X3.0 100.00 3.0 22.00 40
D745100.0X4.0 100.00 4.0 22.00 40
D745125.0X1.0 125.00 1.0 22.00 80
D745125.0X1.2 125.00 1.2 22.00 64
D745125.0X1.5 125.00 1.5 22.00 64
D745125.0X1.6 125.00 1.6 22.00 64
D745125.0X2.0 125.00 2.0 22.00 64
D745125.0X2.5 125.00 25 22.00 48
D745125.0X3.0 125.00 3.0 22.00 48
D745160.0X2.0 160.00 2.0 32.00 64
D745160.0X2.5 160.00 25 32.00 64
D745160.0X3.0 160.00 3.0 32.00 64
D745200.0X1.6 200.00 1.6 32.00 80

D745200.0X2.0
D745200.0X2.5
D745200.0X3.0
D745250.0X2.0
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https://dormerpramet.com/p/5985303
https://dormerpramet.com/p/5985308
https://dormerpramet.com/p/5985326
https://dormerpramet.com/p/5985331
https://dormerpramet.com/p/5985339
https://dormerpramet.com/p/5985342
https://dormerpramet.com/p/5985346
https://dormerpramet.com/p/5985349
https://dormerpramet.com/p/5985351
https://dormerpramet.com/p/5985429
https://dormerpramet.com/p/5985471
https://dormerpramet.com/p/5985516
https://dormerpramet.com/p/5985407
https://dormerpramet.com/p/5985410
https://dormerpramet.com/p/5985413
https://dormerpramet.com/p/5985415
https://dormerpramet.com/p/5985423
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Serras Circulares HSS p/ Abertura de Rasgos, Passo Fino

Desenhado com uma geometria neutra de dente para ajudar a controlar as aparas e evitar o atrito ao fresar ranhuras profundas. 0 desenho de
passo fino torna a ferramenta ideal para ranhuras estreitas e profundas e pode ser usado para fresagem horizontal de ranhuras e aplicagdes de
sangrar. Acabamento brilhante.

v

HSS /F
@, Il WH

Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 261.

PLT [pi2] [pis P21 [P22| [P3n P32 PAl] Mi1 M12 M21 M22 M3l M3.2

M40Q  W450 W460  W34Q  W30Q WP  M4P  WISP WP W12P WP K0P KII2P  PI0OP
Bl 2 5 Il @2 G5 G2 @5 M2 KE 2 N1 N2 N3
W40Q W300 W20 W37Q W30Q W33Q W50  W30P  M23P  M34Q  M26Q MG0R M450R  M300R
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
W769R W692R  MS00R  M339R  M200R  M100Q  M6OR

U2

Product DC w DCON MS NOF
(mm) (mm) (mm)
D74732.0X.3 32.00 0.3 8.00 80
D74732.0X.4 32.00 0.4 8.00 80
D74732.0X.5 32.00 0.5 8.00 80
D74732.0X.6 32.00 0.6 8.00 64
D74732.0X.8 32.00 0.8 8.00 64
D74732.0X1.0 32.00 1.0 8.00 64
D74732.0X1.2 32.00 1.2 8.00 48
D74732.0X1.5 32.00 1.5 8.00 48
D74732.0X1.6 32.00 1.6 8.00 48
D74732.0X2.0 32.00 2.0 8.00 48
D74740.0X.3 40.00 0.3 10.00 100
D74740.0X.4 40.00 0.4 10.00 100
D74740.0X.5 40.00 0.5 10.00 80
D74740.0X.8 40.00 0.8 10.00 80
D74740.0X1.0 40.00 1.0 10.00 64
D74740.0X1.2 40.00 1.2 10.00 64
D74740.0X1.5 40.00 15 10.00 64
D74740.0X1.6 40.00 1.6 10.00 64
D74740.0X2.0 40.00 2.0 10.00 48
D74750.0X.3 50.00 0.3 13.00 128
D74750.0X.4 50.00 0.4 13.00 100
D74750.0X.5 50.00 0.5 13.00 100
D74750.0X.6 50.00 0.6 13.00 100
D74750.0X.8 50.00 0.8 13.00 80
D74750.0X1.0 50.00 1.0 13.00 80
D74750.0X1.2 50.00 1.2 13.00 80
D74750.0X1.5 50.00 1.5 13.00 64
-D74750.0X1.6 50.00 1.6 13.00 04
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https://dormerpramet.com/p/5985688
https://dormerpramet.com/p/5985692
https://dormerpramet.com/p/5985696
https://dormerpramet.com/p/5985700
https://dormerpramet.com/p/5985705
https://dormerpramet.com/p/5985709
https://dormerpramet.com/p/5985713
https://dormerpramet.com/p/5985721
https://dormerpramet.com/p/5985725
https://dormerpramet.com/p/5985729
https://dormerpramet.com/p/5985741
https://dormerpramet.com/p/5985745
https://dormerpramet.com/p/5985749
https://dormerpramet.com/p/5985756
https://dormerpramet.com/p/5985765
https://dormerpramet.com/p/5985770
https://dormerpramet.com/p/5985774
https://dormerpramet.com/p/5985778
https://dormerpramet.com/p/5985783
https://dormerpramet.com/p/5985805
https://dormerpramet.com/p/5985810
https://dormerpramet.com/p/5985814
https://dormerpramet.com/p/5985823
https://dormerpramet.com/p/5985827
https://dormerpramet.com/p/5985831
https://dormerpramet.com/p/5985835
https://dormerpramet.com/p/5985839
https://dormerpramet.com/p/5985842
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Product DC w DCON MS NOF
(mm) (mm) (mm)
D74750.0X2.0 50.00 2.0 13.00 64
D74750.0X2.5 50.00 25 13.00 64
D74750.0X3.0 50.00 3.0 13.00 48
D74763.0X.5 63.00 0.5 16.00 128
D74763.0X.6 63.00 0.6 16.00 100
D74763.0X.8 63.00 0.8 16.00 100
D74763.0X1.0 63.00 1.0 16.00 100
D74763.0X1.2 63.00 1.2 16.00 80
D74763.0X1.5 63.00 1.5 16.00 80
D74763.0X1.6 63.00 1.6 16.00 80
D74763.0X2.0 63.00 2.0 16.00 80
D74763.0X2.5 63.00 2.5 16.00 64
D74763.0X3.0 63.00 3.0 16.00 64
D74763.0X4.0 63.00 4.0 16.00 64
D74780.0X.5 80.00 0.5 22.00 128
D74780.0X.6 80.00 0.6 22.00 128
D74780.0X.8 80.00 0.8 22.00 128
D74780.0X1.0 80.00 1.0 22.00 100
D74780.0X1.2 80.00 1.2 22.00 100
D74780.0X1.5 80.00 1.5 22.00 100
D74780.0X1.6 80.00 1.6 22.00 100
D74780.0X2.0 80.00 2.0 22.00 80
D74780.0X2.5 80.00 25 22.00 80
D74780.0X3.0 80.00 3.0 22.00 80
D74780.0X4.0 80.00 4.0 22.00 64
D747100.0X.5 100.00 0.5 22.00 160
D747100.0X.6 100.00 0.6 22.00 160
D747100.0X.8 100.00 0.8 22.00 128
D747100.0X1.0 100.00 1.0 22.00 128
D747100.0X1.2 100.00 1.2 22.00 128
D747100.0X1.5 100.00 1.5 22.00 100
D747100.0X1.6 100.00 1.6 22.00 100
D747100.0X2.0 100.00 2.0 22.00 100
D747100.0X2.5 100.00 25 22.00 100
D747100.0X3.0 100.00 3.0 22.00 80
D747100.0X4.0 100.00 4.0 22.00 80
D747125.0X1.0 125.00 1.0 22.00 160
D747125.0X1.2 125.00 1.2 22.00 128
D747125.0X1.5 125.00 1.5 22.00 128
D747125.0X1.6 125.00 1.6 22.00 128
D747125.0X2.0 125.00 2.0 22.00 128
D747125.0X2.5 125.00 25 22.00 100
D747125.0X3.0 125.00 3.0 22.00 100
D747125.0X4.0 125.00 4.0 22.00 100
D747160.0X1.0 160.00 1.0 32.00 160
D747160.0X1.2 160.00 1.2 32.00 160
D747160.0X1.5 160.00 1.5 32.00 160
D747160.0X2.0 160.00 2.0 32.00 128
D747160.0X2.5 160.00 2.5 32.00 128
D747160.0X3.0 160.00 3.0 32.00 128
D747200.0X1.0 200.00 1.0 32.00 200
D747200.0X1.2 200.00 12 32.00 200
D747200.0X2.0 200.00 2.0 32.00 160
D747200.0X3.0 200.00 3.0 32.00 128
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https://dormerpramet.com/p/5985845
https://dormerpramet.com/p/5985847
https://dormerpramet.com/p/5985849
https://dormerpramet.com/p/5985969
https://dormerpramet.com/p/5986002
https://dormerpramet.com/p/5986008
https://dormerpramet.com/p/5986010
https://dormerpramet.com/p/5986013
https://dormerpramet.com/p/5986016
https://dormerpramet.com/p/5985874
https://dormerpramet.com/p/5985876
https://dormerpramet.com/p/5985878
https://dormerpramet.com/p/5985880
https://dormerpramet.com/p/5985882
https://dormerpramet.com/p/5985891
https://dormerpramet.com/p/5985895
https://dormerpramet.com/p/5985902
https://dormerpramet.com/p/5985906
https://dormerpramet.com/p/5985909
https://dormerpramet.com/p/5985912
https://dormerpramet.com/p/5985915
https://dormerpramet.com/p/5985918
https://dormerpramet.com/p/5985921
https://dormerpramet.com/p/5985924
https://dormerpramet.com/p/5985927
https://dormerpramet.com/p/5986034
https://dormerpramet.com/p/5985893
https://dormerpramet.com/p/5985896
https://dormerpramet.com/p/5985899
https://dormerpramet.com/p/5985903
https://dormerpramet.com/p/5985907
https://dormerpramet.com/p/5985910
https://dormerpramet.com/p/5985913
https://dormerpramet.com/p/5985916
https://dormerpramet.com/p/5985919
https://dormerpramet.com/p/5985922
https://dormerpramet.com/p/5985935
https://dormerpramet.com/p/5985938
https://dormerpramet.com/p/5985941
https://dormerpramet.com/p/5985944
https://dormerpramet.com/p/5985947
https://dormerpramet.com/p/5985950
https://dormerpramet.com/p/5985953
https://dormerpramet.com/p/5985955
https://dormerpramet.com/p/5985967
https://dormerpramet.com/p/5985970
https://dormerpramet.com/p/5985973
https://dormerpramet.com/p/5985979
https://dormerpramet.com/p/5985982
https://dormerpramet.com/p/5985985
https://dormerpramet.com/p/5986000
https://dormerpramet.com/p/5986003
https://dormerpramet.com/p/5986014
https://dormerpramet.com/p/5986020
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Serra Circular HSS, Passo Fino

Desenhado com passo fino, ideal para componentes de seccéo fina. Adequada para abertura de rasgos e corte. Com gamas de 130 a 220 dentes,
a geometria neutra do dente ajuda a controlar as aparas e evita o atrito ao cortar tubos e canos. 0 acabamento com éxido de vapor atua retendo
o fluido de corte e evitando a aderéncia de aparas a ferramenta.

¥
« |

ST

Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 261.

Py P12 PA3 P22 22 P31 P32 AT M1 M2 M2l  M22 M3 M3.2
W40Q W45Q W46Q M34Q W30Q W29P W24P m18°P P 14P ?12P P12P ZI10P P12P Z10P
Bl 2 5 I G2 G5 G2 @I @2 KSE K2 n~11 N2 N3
W400Q W300 220 m370Q W300 W330 H250 W30P H23P W34Q 260 W600R W450R W300R
N21 N22 N23 N3.1  N32 N33 N4
HW769R M692R  E500R  WE339R  W200R  W100Q H60R
DC w DCON MS NOF P DHUB DAH4 DBC4 DAH5 DBC5 DAH6 DBC6
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
D750200.0X1.8 200.00 1.8 32.00 130 5 100 8 45 9 50 " 63
D750225.0X2.0 225.00 2.0 32.00 140 5 100 8 45 9 50 " 63
D750250.0X2.0 250.00 2.0 32.00 160 5 100 8 45 9 50 1 63
D750275.0X2.5 275.00 2.5 32.00 180 5 100 8 45 9 50 n 63
D750300.0X2.5 300.00 25 32.00 180 5 100 8 45 9 50 n 63
D750315.0X2.5 315.00 25 32.00 200 5 100 8 45 9 50 n 63
D750350.0X2.5 350.00 25 32.00 220 5 120 8 45 9 59 1 63
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https://dormerpramet.com/p/5985940
https://dormerpramet.com/p/5985943
https://dormerpramet.com/p/5985946
https://dormerpramet.com/p/5985949
https://dormerpramet.com/p/5985952
https://dormerpramet.com/p/5985957
https://dormerpramet.com/p/5985960
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Serra Circular HSS, Passo Fino

Desenhado com passo fino, ideal para componentes de sec¢do fina. Adequada para abertura de rasgos e corte. Com gamas de 160 a 350 dentes,
a geometria neutra do dente ajuda a controlar as aparas e evita o atrito ao cortar tubos e canos. 0 acabamento com dxido de vapor atua retendo
o fluido de corte e evitando a aderéncia de aparas a ferramenta.

HSS f ,
A 18

2DORMER

ST

Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 261.

P12 P23 P22 P22 P31 P32 AT M1 M2 M21 M22 M3.1  M3.2

W40Q  W450 W460  W34Q  W30Q WP  M4P  MISP WP W12P WP K0P KI2P PI0OP
Bl 2 5 I @2 G5 G2 @ M2 K| 2 N1 N2 N3
W40Q W300 W20 W3Q m30Q W33Q W50  W30P  M23P  M340  M26Q MG0R M450R  M300R

N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
HM769R M692R  M500R  W339R W200R  W100Q H60R

DC w DCON MS NOF P DHUB DAH4 DBC4 DAH5 DB(5 DAH6 DBC6
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
D751200.0X1.8X160 200.00 1.8 32.00 160 4 100 8 45 9 50 n 63
D751200.0X1.8X200 200.00 1.8 32.00 200 3 100 8 45 9 50 n 63
D751225.0X2.0X180 225.00 2.0 32.00 180 4 100 8 45 9 50 1" 63
D751225.0X2.0X220 225.00 2.0 32.00 220 3 100 8 45 9 50 N 63
D751250.0X2.0X200 250.00 2.0 32.00 200 4 100 8 45 9 50 1 63
D751250.0X2.0X250 250.00 2.0 32.00 250 3 100 8 45 9 50 1 63
D751275.0X2.5X220 275.00 2.5 32.00 220 4 100 8 45 9 50 N 63
D751300.0X2.5X220 300.00 2.5 32.00 220 4 100 8 45 9 50 1 63
D751300.0X2.5X300 300.00 2.5 32.00 300 3 100 8 45 9 50 1 63
D751315.0X2.5X240 315.00 2.5 32.00 240 4 100 8 45 9 50 1 63
D751350.0X2.5X280 350.00 25 32.00 280 4 120 8 45 9 50 1 63
D751350.0X2.5X350 350.00 25 32.00 350 3 120 8 45 9 50 1 63

61


https://dormerpramet.com/p/5985963
https://dormerpramet.com/p/5985966
https://dormerpramet.com/p/5985972
https://dormerpramet.com/p/5985975
https://dormerpramet.com/p/5985978
https://dormerpramet.com/p/5985981
https://dormerpramet.com/p/5985984
https://dormerpramet.com/p/5985990
https://dormerpramet.com/p/5985993
https://dormerpramet.com/p/5985996
https://dormerpramet.com/p/5986005
https://dormerpramet.com/p/5985668
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Serra Circular HSS, Passo Fino

Desenhado com passo grosso, ideal para componentes de seccao fina. O prato retificado e a geometria neutra dos dentes, além de auxiliar no
controle das aparas, também evitam o atrito no corte de tubos e canos. Adequada para abertura de rasgos e corte. 0 acabamento com dxido de
vapor atua retendo o fluido de corte e evitando a aderéncia de aparas a ferramenta.

¥
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ST

Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 261.

P2.1 P27 M11 M12 M21 M22 M3.1  M3.2
W40Q W45Q W46Q M34Q W300Q m29°P W24P m18°P P 14P ?12P P12P ZI10P P12P Z10P

KL k2 @1 B 2 KBS K& n~Ni1 N2 N3

W40Q W30Q H22Q m37Q W300Q W33Q W25Q m30P H23P W34Q W26Q H600R  M450R  M300R

N21 N22 N23 N3.1  N32 N33 N4
HW769R M692R  E500R  WE339R  W200R  W100Q H60R
DC w DCON MS NOF P DHUB DAH4 DBC4 DAH5 DBC5 DAH6 DBC6
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
D752250.0X2.0X128 250.00 2.0 32.00 128 6 100 8 45 9 50 " 63
D752300.0X2.5X160 300.00 2.5 32.00 160 6 100 8 45 9 50 " 63
D752315.0X2.5X160 315.00 2.5 32.00 160 6 100 8 45 9 50 1 63
D752350.0X2.5X180 350.00 2.5 32.00 180 6 120 8 45 9 50 n 63
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https://dormerpramet.com/p/5985807
https://dormerpramet.com/p/5985821
https://dormerpramet.com/p/5985826
https://dormerpramet.com/p/5985673
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Serra Circular HSS, Passo Fino

Desenhado com passo grosso, ideal para componentes de seccao fina. O prato retificado e a geometria neutra dos dentes, além de auxiliar no
controle das aparas, também evitam o atrito no corte de tubos e canos. Adequada para abertura de rasgos e corte. 0 acabamento com dxido de
vapor atua retendo o fluido de corte e evitando a aderéncia de aparas a ferramenta.

¥
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Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 261.

P2.1 P27 M11 M12 M21 M22 M3.1  M3.2
W40Q W45Q W46Q M34Q W300Q m29°P W24P m18°P P 14P ?12P P12P ZI10P P12P Z10P

KL k2 @1 B 2 KBS B3 n~Ni1 N2 N3

W40Q W30Q H22Q m37Q W300Q H33Q W25Q m30P H23P W34Q W26Q H600R  M450R  M300R

N21 N22 N23 N3.1  N32 N33 N4
HW769R M692R  W500R  WE339R  W200R  W100Q H60R
DC W DCON MS NOF P DHUB DAH4 DBC4 DAH5 DBC5 DAH6 DBC6
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
D753250.0X2.0 250.00 2.0 32.00 100 8 100 8 45 9 50 " 63
D753350.0X2.5 350.00 2.5 32.00 140 8 120 8 45 9 50 " 63
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https://dormerpramet.com/p/5985676
https://dormerpramet.com/p/5985691
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Fresa de Facejamento Lateral HSS-E, Passo fino

Desenhado com um passo fino, ideal para ranhuras estreitas e profundas, onde a geometria escalonada do dente também ajuda a controlar as
aparas durante a fresagem. Uma ferramenta muito versatil que pode ser usada para fresagem horizontal de ranhuras e aplicacdes de sangrar. 0
acabamento brilhante evita a aderéncia do material da peca de trabalho as arestas de corte da ferramenta.

DC
.. DCON Ms

/A

I\

A
HSS-E ‘ 15°

y o
10 Bright J

)

Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 261.

|

§
=
Sk

Pl (P12 P13 (P21 P22 [P23] (P31 (P32] P33 (P41l P42 (P43 M1l ML2
W46X 52X W54X M40X W35X W31X 29X 24X HW20X 18X 15X m12X W41X W35X
m21  m22 M1 m32 w33 M4l [l KD S BN B2 B8 EE
37X W30X H23X W20X 18X W10X W30X W2X m17X W49X W40X 32X W44X m33X
HE @ 2 [l @2 @5 K8 K2 K8 n~N11 N2 NL3 N2l N22
W27 X W40 X W30X m2X 19X W16X W46 X 34X W27 X W83X 62X W42X W42X 37X
N23 N3.1 N3.2 N33 N4l S11  s12  S1.3  S21 S22 S31 S3.2 S4l  s42
27X W44X 25X m13X 445 =30V E20W E15W m20W 145 m15W m10S m12W L ED
Product DC w DCON MS NOF
(mm) (mm) (mm)
D76363.0X1.6 63.00 1.6 22.00 32
D76363.0X2.0 63.00 2.0 22.00 32
D76380.0X3.0 80.00 3.0 27.00 32
D763100.0X2.0 100.00 2.0 32.00 44
D763125.0X3.0 125.00 3.0 32.00 44
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https://dormerpramet.com/p/5985735
https://dormerpramet.com/p/5985739
https://dormerpramet.com/p/5985771
https://dormerpramet.com/p/5985695
https://dormerpramet.com/p/5985724
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Fresa de Acabamento Tipo Tacho em HSS-E, Acabamento Brilhante
0Os tamanhos de furo padréo tornam esta fresa adequada para porta-fresas tipo tacho, disponivel com diametros grandes até 50 mm. Adequada
para operacdes de ranhurar e corte. Acabamento brilhante.

g
4
3
[a)]

HSS-E N

by

TS

me | A | g & |

Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 261.

PEE (P12 (P13 (P21 (P22] (P23 (P31 (P32) (P33 [PAdl (P42) [P43] M1l m12
W40C W45C W46 C W34C W30C »1278B W29( W248B »1208 188 » 158 128 W34C W29C
m21 mM22 m31 m32 m33 M4l Kl KD S OE B2 @8 G5
W31C H25B P117B 71158 W14A H10A W20C W15C W11C m37C W30C W24B W33C W25C
HE I @2 [l @9 5 K3 K2 K8 n~N11 N12 N1L3 0 N21 0 N22
H20A H30B H23B m178 W14A H12A M348 H26B H20B P76 E Z157D W338D W38C W34C
N23 N3.1 N3.2 N33 N4l N42 N43 S11  S1.2  S1.3  S21 S22  S3.1  S32
W25C W40C W23( m12C 7140 C 7115C 7117C =308 71208 ZI10A 7113A Zi7A Z110A ZI5A
s41 s4.2

wsA  HI4A

- DC w DCON MS NOF

(mm) (mm) (mm)
D40040.0 40.00 320 16.00 8
D40050.0 50.00 36.0 22.00 8
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https://dormerpramet.com/p/5985296
https://dormerpramet.com/p/5985300

ISO
p) ? 2 oSN

. ° 13399
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Fresa de Acabamento Tipo Tacho em HSS-E, Revestimento TICN

0Os tamanhos de furo padrdo tornam esta fresa adequada para porta-fresas padréo e podem ser usados para operagdes de ranhurar e corte.
Disponivel numa grande variedade de tamanhos, disponiveis com diametros até 63 mm. O revestimento TiCN aumenta a o tempo de vida dtil da
fresa e melhora o desempenho ao fresar materiais duros e abrasivos.

DCON MS

HSS-E N ‘

J

oy .
30° 1224 | e

DC |
jsi6 ,//

J U

" DIN
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Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 261.

PEE (P12 (P13 (P21 (P22] (P23 (P31 (P32) (P33 P4l (P42) [PA3] M1l m12
W36 C W96 C W 100C M74C W65C W578 W52( W48 W358 H31B 268 H21B W48C W41C
m21 mM22 m31 m32 m33 M4l Kl KD S GE B2 @8 EE
W43C W358 W358 W30B W27A H20A m35C W26C W19C W62( W50C W40B W54C W4C
HE I @2 [l @9 5 K3 K2 K8 n~N11 N12 N1L3 N2l N22
W34A H50B H338B W28B W24A H20A H57B W43B H33B 159 E ?1120D W30D W30C W72C
N2.3 N3.1 N3.2 N33 N4l N42 N43 S11  S1.2  S1.3  S21 S22  S3.1  S32
m51C W34C m50C m25C m34C 7132C 7135C =358 258 E15A m27A W14A HW20A H10A
s41 s4.2

H16A W3A

- DC w DCON MS NOF

(mm) (mm) (mm)
D42063.0 63.00 40.0 27.00 8
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https://dormerpramet.com/p/5985367
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Fresa Tipo Tacho para Deshaste HSS-E, Acabamento Brilhante
Desenhada com perfil de deshaste NR de passo grosso, as ferramentas sao adequadas para aplicagdes de deshaste de elevada remogéo de metal.
0 furo padréo possibilita 0 uso com suportes padrao para fresa tipo tacho. Acabamento brilhante.

DCON MS
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Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 261.

N
&

PEE (P12 (P13 (P23 (P22] (P23 (P31 (P32) (P33 [PAd (P42) [P43] m11 m12
W40D W45D W46D M34D W30D »127 C W29D W24C 2120 C W18C ?15C »12C 34D W29D
m21 mM22 m31 m32 m33 M4l Kl KD S OE B2 @8 EE
H31D W25C Z117C 715C HW14B H10B W20D H15D H11D W37D W30D W24C m33D W50
H I @2 [ @4 @5 K@ K2 K& n~N11 N2 N1L3 N2l N22
W08 W30C W23( m17C W14B H12B W34C W26( W20C P76 F w57 E W33E W338D W34D
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https://dormerpramet.com/p/5985338
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(6digo do material (BMC) HM HM HM HM HM HM HM
Perfil da fresa N N N

Nimero de Navalhas (NOF)
Comprimento de corte umi WEW WWH WHHH

Hélice da navalha (FHA) 30° 30° 30° 30° 30° 30°
. 3 Py Py Py 3 Py
Hélice da navalha (FHA) 30° 30° 30° 30° 30° 30°
Angulo de ataque radial v y y y v y
(GAMF) 12° 12° 12° 12° 12° 12°
Haste
DIN 6535HA| DIN 6535HB| DIN 6535HA| DIN 6535HB| DIN 6535HA| DIN 6535HB|
Revestimento ‘ l ) b b
Bright TIAIN Bright TIAIN Bright TIAIN
(lasse de tolerancia do DC ‘ DC | ‘ DC | ‘ DC ‘ DC cl
diametro de corte (TCDC) (h10] | (h10] = [h10] | [ h10] = [h12 h12
Drecis B. B. B. B. B. B.
¢ YRR YR VR VR A
GI'UpO ba’sico de Normas (BSG) [2DORMER ZDORMER IDORMER ‘ [JDORMER ‘ [JDORMER! DORMER ‘ ‘

(6digo da Familia do Produto  [3=1vp] $922 S903 S933 S904 | S944

gg;na de dlametros de corte 2.00-20.00 2.00-20.00 2.00-20.00 2.00-20.00 2.00-20.00 2.00-20.00 Set
70 71 7 e 74 75 @ 7
[~ [~ = = = [~
n n = ‘ = ‘ = ‘ n ‘ |
n n n n n n
v n ' n v n
v n d n v n
n n n n n n
n n n n n n
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n n n n n n
v 4 v v v v
v n ' n v n
n n n n n n
v v d d v d
v v ' v v v
v v
S s3 v d
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Fresa de Topo em Metal Duro com 2 Navalhas, Acabamento Brilhante
Comprimento de corte médio e desenho de 2 navalhas com hélice de 30 ° fornece alta rigidez na fresagem de ranhuras padrdo.

g
 CHWx45° &
S 8
o) S I%
HM N APMX
D OAL -
i | B |
!"‘-» 2DORMER g/l M @ '”}l B/J; t/l

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 (KB [Ki2 (HEE
106K W119K W123K MoK 80K 771) W66 K 53] »145) W40) V134) W30 K P59 K P44 K
Bl 2 k3 @l 32 K3 K1 K2 K3 K44 ka5 k51 k52 [KEE
W98 K W30K Yi64) W37 K W67 K w154) W31 M6l »145) 7138) vi32) Wo1J W69 »153)
N1L1 N1.2 N1.3 N21  N22 N23  N31 N3.2 N33 N4l N2  S11 s12  s13
P1355K 267K W179K M179K 21160 K ZI115K W187K W109K 56K ?1187 K 172K H38) 7136 ?Z15)
DCON MS Tolerancia h6; DC<10.00 mm: CHW £ 0.03x45 ° mm; DC> 10.00 mm: CHW £ 0.05x45 ® mm.
DC CHW DCON MS APMX 0AL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$9022.0 2.00 0.08 3.00 6.00 38.0 2
$9022.5 2.50 0.08 3.00 9.00 38.0 2
$9023.0 3.00 0.08 3.00 12.00 38.0 2
$9024.0 4.00 0.08 4.00 14.00 50.0 2
$9025.0 5.00 0.13 5.00 16.00 50.0 2
$9026.0 6.00 0.13 6.00 19.00 57.0 2
$9027.0 7.00 0.13 8.00 19.00 63.0 2
$9028.0 8.00 0.13 8.00 19.00 63.0 2
$9029.0 9.00 0.13 10.00 21.00 72.0 2
$90210.0 10.00 0.18 10.00 22.00 72.0 2
$90212.0 12.00 0.20 12.00 25.00 73.0 2
$90214.0 14.00 0.20 14.00 30.00 83.0 2
$90216.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 2
$90218.0 18.00 0.20 18.00 32.00 92.0 2
$90220.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 2
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https://dormerpramet.com/p/5983010
https://dormerpramet.com/p/5983013
https://dormerpramet.com/p/5983021
https://dormerpramet.com/p/5983029
https://dormerpramet.com/p/5983033
https://dormerpramet.com/p/5983037
https://dormerpramet.com/p/5983041
https://dormerpramet.com/p/5983046
https://dormerpramet.com/p/5983050
https://dormerpramet.com/p/5982997
https://dormerpramet.com/p/5982999
https://dormerpramet.com/p/5983001
https://dormerpramet.com/p/5983004
https://dormerpramet.com/p/5983007
https://dormerpramet.com/p/5983017
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Fresa de Topo em Metal Duro com 2 Navalhas, Revestimento TiAIN
Comprimento de corte médio, desenho de 2 navalhas com hélice de 30 ° fornece alta rigidez na fresagem de ranhuras padréo. Haste cilindrica para
didmetros de corte até 5 mm. Revestimento TiALN para maior resisténcia a temperatura e maior tempo de vida dtil da ferramenta.

HM | N 8 @\ ﬂ%%
W s L J - oAL =
M

A G s e

Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l Pa2 P43 ki (HEE
132K  W148K  M153K  M113K  E100K m3s) W98K m79) m67) H59) H50) 41) W 100K W74K
Bl 1 k2 @@ 1 K2 K3 K1 K2 K43 K44 ka5 ksl [KEE
W56K W 107K W37K m/0) HW95K 72K H59) m3s) m67) m49) H4) m35) W100) m75)
B N1 N12 N13 N21 N22 0 N23 N31 N32 N33 N4l N2 N43 sl
W58 129K  #1222K E149K  H149K  E133K W96 K 156K HWI1K 47K Y1156 K ?160 K P64 K W47)
s1.2  s1.3
v45) 720)
DCON MS Tolerancia h6; DC<10.00 mm: CHW + 0.03x45 ° mm; DC> 10.00 mm: CHW + 0.05x45 ® mm.
Os produtos desta série também estao disponiveis em conjunto. Ver Ref. 5991.
DC CHW DCON MS APMXx OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$9222.0" 2.00 0.08 3.00 6.00 38.0 2
$9222.5" 2.50 0.08 3.00 9.00 38.0 2
$9223.0" 3.00 0.08 3.00 12.00 38.0 2
$9224.0" 4.00 0.08 4.00 14.00 50.0 2
$9225.0" 5.00 0.13 5.00 16.00 50.0 2
$9226.0 6.00 0.13 6.00 19.00 57.0 2
$9227.0 7.00 0.13 8.00 19.00 63.0 2
$9228.0 8.00 0.13 8.00 19.00 63.0 2
$9229.0 9.00 0.13 10.00 21.00 72.0 2
$92210.0 10.00 0.18 10.00 22.00 72.0 2
$92212.0 12.00 0.20 12.00 25.00 73.0 2
$92214.0 14.00 0.20 14.00 30.00 83.0 2
$92216.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 2
$92218.0 18.00 0.20 18.00 32.00 92.0 2
$92220.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 2

! Haste cilindrica.
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https://dormerpramet.com/p/5982753
https://dormerpramet.com/p/5982756
https://dormerpramet.com/p/5982761
https://dormerpramet.com/p/5982764
https://dormerpramet.com/p/5982767
https://dormerpramet.com/p/5982770
https://dormerpramet.com/p/5982774
https://dormerpramet.com/p/5982778
https://dormerpramet.com/p/5982786
https://dormerpramet.com/p/5982944
https://dormerpramet.com/p/5982949
https://dormerpramet.com/p/5982954
https://dormerpramet.com/p/5982958
https://dormerpramet.com/p/5982750
https://dormerpramet.com/p/5982759
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Fresa de Topo em Metal Duro com 3 Navalhas, Acabamento Brilhante
Comprimento de corte médio, desenho de 3 navalhas com hélice de 30 ° oferece alta rigidez na fresagem de ranhuras padrao.

\CHWx45° §

HM N SEk fffffffff J‘
e

QE 30° 12° J ] o =

w || Mo

S CsoRlCaRC

Recomendagéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 K1 K2 KIS
m106)  W119) W123) mo1) m30) 771l mo6) W53 w451 W01 7i34| m3o0) 7i59) 744)
Bl «22 3 @l k32 K3 K1 K42 K43 K44 ka5 k51 k52 [EEE
W) m30J Z164| ms7) mo7) Z154| W31l W61l w451 7381 7321 W1l W6 7531
N1l NL2 NL3 N21 N22 N23 N3.1  N32 N33 N4l N42  SL1 S12 513
355K 267K  W179K  W179) ®160)  PA115) M187) W109) W) »1187) vi72) W38l 7361 43|

DCON MS Tolerancia h6; DC<9.00 mm: CHW £ 0.03x45 ° mm; DC > 9.00 mm: CHW + 0.05x45 ° mm.

DC CHW DCON MS APMX 0AL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$9032.0 2.00 0.08 3.00 6.00 38.0 3
$9032.5 2.50 0.08 3.00 9.00 38.0 3
$9033.0 3.00 0.08 3.00 12.00 38.0 3
$9034.0 4.00 0.08 4.00 14.00 50.0 3
$9035.0 5.00 0.13 5.00 16.00 50.0 3
$9036.0 6.00 0.13 6.00 19.00 57.0 3
$9037.0 7.00 0.13 8.00 19.00 63.0 3
$9038.0 8.00 0.13 8.00 19.00 63.0 3
$9039.0 9.00 0.13 10.00 21.00 720 3
$90310.0 10.00 0.20 10.00 22.00 720 3
$90312.0 12.00 0.20 12.00 25.00 73.0 3
$90314.0 14.00 0.20 14.00 30.00 83.0 3
$90316.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 3
$90318.0 18.00 0.20 18.00 32.00 92.0 3
$90320.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 3
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https://dormerpramet.com/p/5983082
https://dormerpramet.com/p/5983086
https://dormerpramet.com/p/5983095
https://dormerpramet.com/p/5983099
https://dormerpramet.com/p/5983105
https://dormerpramet.com/p/5983108
https://dormerpramet.com/p/5983115
https://dormerpramet.com/p/5983118
https://dormerpramet.com/p/5983129
https://dormerpramet.com/p/5983055
https://dormerpramet.com/p/5983060
https://dormerpramet.com/p/5983064
https://dormerpramet.com/p/5983068
https://dormerpramet.com/p/5983077
https://dormerpramet.com/p/5983091
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Fresa de Topo em Metal Duro com 3 Navalhas, Revestimento TiAIN
Comprimento de corte médio, desenho de 3 navalhas com hélice de 30 ° fornece alta rigidez na fresagem de ranhuras padréo. Haste cilindrica para
didmetros de corte até 5 mm. Revestimento de TIALN para maior resisténcia a temperatura e maior tempo de vida ttil da ferramenta.

WM | N afma = J‘

i | | | ed - onL .
b7

S Cacaclcaoac

P11 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P41 P42 P43 [KiE [
W132) W 148) W153) m113) W100) 38| W98 ) W79 67| W59 W50 4TI m100) W74)
Bl «1 k22 @8 K1 K32 K33 K41 K42 K43 K44 k45 k5.1 [KEE
W56 m107) ms7) W70l mo5) m72) W59 W8I o7 | W49 W42 W35 100! W75
Bl n~Ni1 N12 N3 N21 N22  N23  N3.1 N3.2 N33 N4l N42  N43  s1a
W58 1296 K 222K M 149K W149) W133) W%) W156) W) Z147) »1156) 7160) Y164) W47
stz s13

7451 7201

DCON MS Toleréncia h6; DC<9.00 mm: CHW + 0.03x45 ° mm; DC > 9.00 mm: CHW + 0.05x45 ° mm.
Os produtos desta série também estao disponiveis em conjunto. Ver Ref. 5991.

DC CHW DCON MS APMXx OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$9332.0" 2.00 0.08 3.00 6.00 38.0 3
$9332.5" 2.50 0.08 3.00 9.00 38.0 3
$9333.0" 3.00 0.08 3.00 12.00 38.0 3
$9334.0" 4.00 0.08 4.00 14.00 50.0 3
$9335.0" 5.00 0.13 5.00 16.00 50.0 3
$9336.0 6.00 0.13 6.00 19.00 57.0 3
$9337.0 7.00 0.13 8.00 19.00 63.0 3
$9338.0 8.00 0.13 8.00 19.00 63.0 3
$9339.0 9.00 0.13 10.00 21.00 72.0 3
$93310.0 10.00 0.20 10.00 22.00 72.0 3
$93312.0 12.00 0.20 12.00 25.00 73.0 3
$93314.0 14.00 0.20 14.00 30.00 83.0 3
$93316.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 3
$93318.0 18.00 0.20 18.00 32.00 92.0 3
$93320.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 3

! Haste cilindrica.
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https://dormerpramet.com/p/5982812
https://dormerpramet.com/p/5982817
https://dormerpramet.com/p/5982826
https://dormerpramet.com/p/5982835
https://dormerpramet.com/p/5982840
https://dormerpramet.com/p/5982844
https://dormerpramet.com/p/5982851
https://dormerpramet.com/p/5982856
https://dormerpramet.com/p/5982860
https://dormerpramet.com/p/5982790
https://dormerpramet.com/p/5982794
https://dormerpramet.com/p/5982798
https://dormerpramet.com/p/5982802
https://dormerpramet.com/p/5982807
https://dormerpramet.com/p/5982820
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Fresa de Topo em Metal Duro com 4 Navalhas, Acabamento Brilhante
Comprimento de corte médio, desenho de 4 navalhas com hélice de 30 ° oferece alta rigidez na fresagem de ranhuras padrao.
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W01 7i34| 718l m30) 759)
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»1355) W 267) m179) m179) 21160 Z1115) W187) W109) H56) »1187) »72) W38 1361
S21 S22 s3.1  S32 s41  s4.2
43| 7401 ?7351 71301 71251 71231 71201
DCON MS Tolerancia h6; DC<9.00 mm: CHW + 0.03x45 ° mm; DC > 9.00 mm: CHW + 0.05x45 ° mm.
DC CHW DCON MS APMX 0AL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

$9042.0 2.00 0.08 3.00 6.00 38.0 4
$9042.5 2.50 0.08 3.00 9.00 38.0 4
$9043.0 3.00 0.08 3.00 12.00 38.0 4
$9044.0 4.00 0.08 4.00 14.00 50.0 4
$9045.0 5.00 0.13 5.00 16.00 50.0 4
$9046.0 6.00 0.13 6.00 19.00 57.0 4
$9047.0 7.00 0.13 8.00 19.00 63.0 4
$9048.0 8.00 0.13 8.00 19.00 63.0 4
$9049.0 9.00 0.13 10.00 21.00 72.0 4
$90410.0 10.00 0.20 10.00 22.00 72.0 4
$90412.0 12.00 0.20 12.00 25.00 73.0 4
$90414.0 14.00 0.20 14.00 30.00 83.0 4
$90416.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 4
$90418.0 18.00 0.20 18.00 32.00 92.0 4
$90420.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 4
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https://dormerpramet.com/p/5983157
https://dormerpramet.com/p/5983162
https://dormerpramet.com/p/5983176
https://dormerpramet.com/p/5983186
https://dormerpramet.com/p/5982745
https://dormerpramet.com/p/5982782
https://dormerpramet.com/p/5982831
https://dormerpramet.com/p/5982883
https://dormerpramet.com/p/5982934
https://dormerpramet.com/p/5983133
https://dormerpramet.com/p/5983138
https://dormerpramet.com/p/5983145
https://dormerpramet.com/p/5983148
https://dormerpramet.com/p/5983152
https://dormerpramet.com/p/5983167
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Fresa de Topo em Metal Duro com 4 Navalhas, Revestimento TiAIN
Comprimento de corte médio, desenho de 4 navalhas com hélice de 30 ° oferece alta rigidez na fresagem de ranhuras padréo. Haste cilindrica para
didmetros de corte até 5 mm. Revestimento TiALN para maior resisténcia a temperatura e maior tempo de vida dtil da ferramenta.

__CHWx45°

DCON MS

7

HM N

TN m—

DIN 6535HB TIAIN

N

y
LY
3
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m132) W148) m153) m113) m100) m3s| W) W79l mo/| W59 m50| 741l m100J m74)

W70l mo5) 5| m3s| W67 491 421 W35 W 1001 m751

K22 K32
mg7) m72)
Bl nNvi1 N2 NL3 N21 N22 N23 N31 N32 N33 Na3  s11
»1222) m133)
s2.1 3.2

W58 71296 m149) m149) mo%) m15) W) »147) 71156 7160)J Yi64) 471

s12  s1.3 522 s3.1

71451 71451 7601 7491 71451 71351 71351 71281

DCON MS Toleréncia h6; DC<9.00 mm: CHW + 0.03x45 ° mm; DC > 9.00 mm: CHW + 0.05x45 ° mm.
Os produtos desta série também estao disponiveis em conjunto. Ver Ref. 5991.

DC CHW DCON MS APMXx OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$9442.0" 2.00 0.08 3.00 6.00 38.0 4
$9442.5" 2.50 0.08 3.00 9.00 38.0 4
$9443.0" 3.00 0.08 3.00 12.00 38.0 4
$9444.0" 4.00 0.08 4.00 14.00 50.0 4
$9445.0" 5.00 0.13 5.00 16.00 50.0 4
$9446.0 6.00 0.13 6.00 19.00 57.0 4
$9447.0 7.00 0.13 8.00 19.00 63.0 4
$9448.0 8.00 0.13 8.00 19.00 63.0 4
$9449.0 9.00 0.13 10.00 21.00 72.0 4
$94410.0 10.00 0.20 10.00 22.00 72.0 4
$94412.0 12.00 0.20 12.00 25.00 73.0 4
$94414.0 14.00 0.20 14.00 30.00 83.0 4
$94416.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 4
$94418.0 18.00 0.20 18.00 32.00 92.0 4
$94420.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 4

! Haste cilindrica.

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/5982894
https://dormerpramet.com/p/5982897
https://dormerpramet.com/p/5982906
https://dormerpramet.com/p/5982912
https://dormerpramet.com/p/5982915
https://dormerpramet.com/p/5982920
https://dormerpramet.com/p/5982925
https://dormerpramet.com/p/5982929
https://dormerpramet.com/p/5982939
https://dormerpramet.com/p/5982862
https://dormerpramet.com/p/5982867
https://dormerpramet.com/p/5982871
https://dormerpramet.com/p/5982876
https://dormerpramet.com/p/5982888
https://dormerpramet.com/p/5982901
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Jogo de Fresas de Topo em Metal Duro
Conjuntos de fresas de topo de metal duro integral com revestimento TIALN. Gama de $922, 5933 ou $944 (2, 3 ou 4 navalhas). Os conjuntos
contém 03, 4,5, 6,8 e 10 mm. Em caixa plastica para uma boa visdo geral das ferramentas.

-

A =Ref.no Conju etros no conjunto.

Product

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/5983269
https://dormerpramet.com/p/5983273
https://dormerpramet.com/p/5983277
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FERRAMENTAS DE METAL DURO PARA FABRICO MISTO.
ADEQUADAS PARA PARAMETROS DE CORTE MODERADOS.
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(6d|g[) do material (BMC) HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM

Perfil da fresa N N N N N N N N N

Nimero de Navalhas (NOF) %) (%)
Comprimento de corte QHHHE QQEHH HWHH HWHH QQHHE u”ﬂ QWHH QHHHH QQHHE HQEHH HQWH HHHHH QHH HQEHE

. 3 Py A A A A A 2 A A A A A A
Hélice da navalha (FHA) 28° 28° 28° 28° 40° 28° 28° 28° 28° 28° 20° 28° a0° 20°
. Py by s A Py by s A Py by by A Py Iy
Hélice da navalha (FHA) 28° 28° 28° 28° 20° 28° 28° 28° 28° 28° 20° 28° 20° 20°

Angulo de ataque radial y y v y y y y y y y y y y y
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Revestimento

AN ACTN ACTN AICTN AN ACTN AlCTN AICTN AN AN AlCTN AICTN AICTN ACTN
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SSOZHA 2/DORMER

Fresa de Ranhurar em Metal Duro com 2 Navalhas, Haste DIN 6535 HA
Comprimento de corte extra curto, desenho de 2 navalhas oferece alta rigidez na fresagem de ranhuras pouco profundas com tolerancia P9 e
operacdes em rampa. 0 revestimento AICrN melhora o desempenho e prolonga o tempo de vida (til da ferramenta.

__CHwx45°

I
<
2
&
L DCON MS

o APMX
! E - . = OAL -
g rz 28° 9° J
< ‘I.‘
DIN 6535HA AICrN ) ﬁ/

& 7 ¥ 2 @

PL1 P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 PAl P42 P43 MLL MI2
M206K M230K M238K M1/6K  WISSK W17 MI4GK W14 mY7) W34 W72 W53 MK mI02K
M21 M22 M23 M31 Mm32 Mm33 M4l ma2 [ K2 S BN B2 R

W107K m39) Z75) m99) ms5) Z76) Z75) Z63) W205K W152K H114K  H210K  W171K  W137)

k3.1 - a2 KA K45 KSE K2 [|KSE] n~N11 N12 N13

W186K WI143K H115) m173) m131) 307K  E206K

N21 N22 N23 N3l N3.2 N4l N42  SL1 SL2  S21  S31 SA4L

206K  W184K  W132K  M215K H125K P64 K 71215K 183K 7181) 771) 7155) P41) ¥32)
DCON MS Tolerancia h6; DC < 7.75 mm: CHW £0.03%45 ° mm; DC> 7.75 mm: CHW £0.05x45 ° mm.
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DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

$802HA1.0 1.00 = 3.00 3.00 38.0 2
$802HA1.5 1.50 - 3.00 3.00 38.0 2
$802HA2.0 2.00 - 6.00 3.00 50.0 2
S802HA2.5 2.50 0.08 6.00 3.00 50.0 2
$802HA3.0 3.00 0.08 6.00 4.00 50.0 2
$802HA3.5 3.50 0.08 6.00 4.00 50.0 2
S802HA4.0 4.00 0.13 6.00 5.00 54.0 2
$802HA4.5 4.50 0.13 6.00 5.00 54.0 2
S802HA5.0 5.00 0.13 6.00 6.00 54.0 2
$802HA6.0 6.00 0.13 6.00 7.00 54.0 2
S802HA7.0 7.00 0.13 8.00 8.00 58.0 2
$802HA8.0 8.00 0.20 8.00 9.00 58.0 2
$802HA9.0 9.00 0.20 10.00 10.00 66.0 2
$802HA10.0 10.00 0.20 10.00 11.00 66.0 2
S802HA12.0 12.00 0.20 12.00 12.00 73.0 2
$802HA14.0 14.00 0.20 14.00 14.00 75.0 2
$802HA16.0 16.00 0.20 16.00 16.00 82.0 2
$802HA18.0 18.00 0.20 18.00 18.00 84.0 2
$802HA20.0 20.00 0.30 20.00 20.00 92.0 2
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https://dormerpramet.com/p/5983331
https://dormerpramet.com/p/5983336
https://dormerpramet.com/p/5983401
https://dormerpramet.com/p/5983408
https://dormerpramet.com/p/5983429
https://dormerpramet.com/p/5983432
https://dormerpramet.com/p/5983441
https://dormerpramet.com/p/5983445
https://dormerpramet.com/p/5983453
https://dormerpramet.com/p/5983462
https://dormerpramet.com/p/5983467
https://dormerpramet.com/p/5983471
https://dormerpramet.com/p/5983473
https://dormerpramet.com/p/5983349
https://dormerpramet.com/p/5983362
https://dormerpramet.com/p/5983371
https://dormerpramet.com/p/5983383
https://dormerpramet.com/p/5983391
https://dormerpramet.com/p/5983424
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S802HB 2/DORMER

Fresa de Ranhurar em Metal Duro com 2 Navalhas, Haste DIN 6535 HB

Comprimento de corte extra curto, desenho de 2 navalhas oferece alta rigidez na fresagem de ranhuras pouco profundas com tolerancia P9 e
operacdes em rampa. A haste Weldon evita que a fresa de topo deslize no porta-ferramentas. 0 revestimento AICrN melhora o desempenho e
prolonga o tempo de vida dtil da ferramenta.

__CHwx45°
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DCON MS
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28° 9°
\ ‘K‘
DIN 6535HB AICrN ) ﬁ/

& 7 ¥ 2 @

PL1  Pl2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLL MI2
M206K M230K M238K M1/6K  WISSK W17 MI43K  W14)  mY7) W34 W72 W53 MK mI02K
M21 M22 M23 M31 Mm32 Mm33 M4l M4z [ KB B BN B2 R

W107K m39) Z75) m99) ms5) Z76) Z75) Z63) W205K W152K H114K  W210K E171K  W137)

k3.1 - a2 KA K45 K58 K52 [KSE n~N11 N12 N13

W186K HI143K H115) m173) m131) 307K  E206K

N21 N22 N23 N3l N3.2 N4l N42  SL1 SL2  S21  S31 SA4L

W206K W184K  M132K  MW215K H125K P64 K P1215K 183K 7181) 771) 7155) P41) ¥32)
DCON MS Tolerancia h6; DC < 7.75 mm: CHW £0.03%45 ° mm; DC> 7.75 mm: CHW £0.05x45 ° mm.
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DC CHW DCON MS APMX 0AL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm). (mm)

$802HB2.0 2.00 = 6.00 3.00 50.0 2
$802HB2.5 2.50 0.08 6.00 3.00 50.0 2
$802HB3.0 3.00 0.08 6.00 4.00 50.0 2
$802HB3.5 3.50 0.08 6.00 4.00 50.0 2
$802HB4.0 4.00 0.13 6.00 5.00 54.0 2
$802HB4.5 450 0.13 6.00 5.00 54.0 2
$802HB5.0 5.00 0.13 6.00 6.00 54.0 2
$802HB6.0 6.00 0.13 6.00 7.00 54.0 2
$802HB7.0 7.00 0.13 8.00 8.00 58.0 2
$802HB8.0 8.00 0.20 8.00 9.00 58.0 2
$802HBY.0 9.00 0.20 10.00 10.00 66.0 2
$802HB10.0 10.00 0.20 10.00 11.00 66.0 2
$802HB12.0 12.00 0.20 12.00 12.00 73.0 2
$802HB14.0 14.00 0.20 14.00 14.00 75.0 2
$802HB16.0 16.00 0.20 16.00 16.00 82.0 2
$802HB18.0 18.00 0.20 18.00 18.00 84.0 2
$802HB20.0 20.00 0.30 20.00 20.00 92.0 2
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https://dormerpramet.com/p/5983439
https://dormerpramet.com/p/5983443
https://dormerpramet.com/p/5983250
https://dormerpramet.com/p/5983252
https://dormerpramet.com/p/5983262
https://dormerpramet.com/p/5983266
https://dormerpramet.com/p/5983274
https://dormerpramet.com/p/5983284
https://dormerpramet.com/p/5983290
https://dormerpramet.com/p/5983294
https://dormerpramet.com/p/5983297
https://dormerpramet.com/p/5983480
https://dormerpramet.com/p/5983486
https://dormerpramet.com/p/5983282
https://dormerpramet.com/p/5983372
https://dormerpramet.com/p/5983430
https://dormerpramet.com/p/5983248
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SS].ZHA 2/DORMER

Fresa de Ranhurar em Metal Duro com 2 Navalhas, Haste DIN 6535 HA
Comprimento de corte curto, desenho de 2 navalhas fornece alta rigidez para fresagem de ranhuras padrao com toleréncia P9 e operagdes de
maquinagdo em rampa. O revestimento AICrN melhora o desempenho e prolonga o tempo de vida til da ferramenta.
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Recomendagéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P33 P4l P42 MLl M12

W166K ~ M186K  M192K  M142K  H125K  H111) E115K mo3) m78) W6s) m59) m47) WI7K W31K

M21 M22 M31 M32 M33 M4l K k3.1 [l

W85K m71) m79) m6s) mo1) mo60) W166K WI123K W92K H170K W138K H110) H150K W115K

K3.3 Bl @ 5 KSE K82 S N1 N2 N2l N2.2
W)
N4.2

m93) W140) m105) m77) mo6) 159 118 m92) 330K #1247K  H166K H166K  E148K

N23 N3.1 N3.2 N33 NA1

H107K  H173K W101K 752K 173K 7167 K m72) Ho4) =49) m38) =30)J
DCON MS Tolerancia h6; DC < 7.00 mm: CHW £0.03%45 ° mm; DC> 7.00 mm: CHW 0.05x45 ° mm.

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

S812HA2.0 2.00 = 6.00 6.00 57.0 2
$812HA2.5 2.50 0.08 6.00 7.00 57.0 2
S812HA3.0 3.00 0.08 6.00 7.00 57.0 2
S812HA3.5 3.50 0.08 6.00 7.00 57.0 2
$812HA4.0 4.00 0.13 6.00 8.00 57.0 2
S812HA4.5 450 0.13 6.00 8.00 57.0 2
S812HAS.0 5.00 0.13 6.00 10.00 57.0 2
$812HA6.0 6.00 0.13 6.00 10.00 57.0 2
S812HA7.0 7.00 0.13 8.00 13.00 63.0 2
S812HA8.0 8.00 0.20 8.00 16.00 63.0 2
$812HA9.0 9.00 0.20 10.00 16.00 72.0 2
$812HA10.0 10.00 0.20 10.00 19.00 72.0 2
$812HA12.0 12.00 0.20 12.00 22.00 83.0 2
$812HA14.0 14.00 0.20 14.00 22.00 83.0 2
$812HA16.0 16.00 0.20 16.00 26.00 92.0 2
$812HA18.0 18.00 0.20 18.00 26.00 92.0 2
$812HA20.0 20.00 0.30 20.00 32.00 104.0 2
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https://dormerpramet.com/p/5983509
https://dormerpramet.com/p/5983512
https://dormerpramet.com/p/5983517
https://dormerpramet.com/p/5983522
https://dormerpramet.com/p/5983525
https://dormerpramet.com/p/5983526
https://dormerpramet.com/p/5983529
https://dormerpramet.com/p/5983532
https://dormerpramet.com/p/5983535
https://dormerpramet.com/p/5983538
https://dormerpramet.com/p/5983541
https://dormerpramet.com/p/5983501
https://dormerpramet.com/p/5983502
https://dormerpramet.com/p/5983503
https://dormerpramet.com/p/5983505
https://dormerpramet.com/p/5983507
https://dormerpramet.com/p/5983514
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S812HB 2/DORMER

Fresa de Ranhurar em Metal Duro com 2 Navalhas, Haste DIN 6535 HB

Comprimento de corte curto, desenho de 2 navalhas fornece alta rigidez para fresagem de ranhuras padrao com toleréncia P9 e operagdes de
maquinacdo em rampa. A haste Weldon evita que a fresa de topo deslize no porta-ferramenta. 0 revestimento AICrN melhora o desempenho e
prolonga o tempo de vida dtil da ferramenta.
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DIN 6535HB ACN (A )

G ) b @ @ @ g 4y B

Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P33 P4l P42 MLl M12

W166K ~ M186K  M192K  M142K  E125K  H111) E115K mo3) m78) W6s) m59) m47) WI7K W31K

M21 M22 M31 Mm32 M33 M4l [ k3.1 [l

W85K m71) m79) m6s) mo1) m60) W166K WI123K W92K H170K W138K W110) H150K E115K

K3.3 @3 kaa N2l N2.2

m93) m140) m105) m77) mo6) W) m159) m118)J m92) 330K #247K  H166K H166K  E148K

N23 N3.1 N3.2 N33 NA1

H107K  M173K W101K 752K 173K 7167 K m72) Ho4) =49) m38) =30)J
DCON MS Tolerancia h6; DC < 7.00 mm: CHW £0.03%45 ° mm; DC> 7.00 mm: CHW 0.05x45 ° mm.

DC CHW DCON MS APMX 0AL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm). (mm)

$812HB2.0 2.00 0.00 6.00 6.00 57.0 2
$812HB2.5 2.50 0.08 6.00 7.00 57.0 2
$812HB3.0 3.00 0.08 6.00 7.00 57.0 2
S812HB3.5 3.50 0.08 6.00 7.00 57.0 2
$812HB4.0 4.00 0.13 6.00 8.00 57.0 2
$812HB4.5 450 0.13 6.00 8.00 57.0 2
$812HB5.0 5.00 0.13 6.00 10.00 57.0 2
$812HB6.0 6.00 0.13 6.00 10.00 57.0 2
$812HB7.0 7.00 0.13 8.00 13.00 63.0 2
$812HB8.0 8.00 0.20 8.00 16.00 63.0 2
$812HB9.0 9.00 0.20 10.00 16.00 72.0 2
$812HB10.0 10.00 0.20 10.00 19.00 72.0 2
$812HB12.0 12.00 0.20 12.00 22.00 83.0 2
$812HB14.0 14.00 0.20 14.00 22.00 83.0 2
S812HB16.0 16.00 0.20 16.00 26.00 92.0 2
$812HB18.0 18.00 0.20 18.00 26.00 92.0 2
$812HB20.0 20.00 0.30 20.00 32.00 104.0 2
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https://dormerpramet.com/p/5983562
https://dormerpramet.com/p/5983565
https://dormerpramet.com/p/5983571
https://dormerpramet.com/p/5983574
https://dormerpramet.com/p/5983578
https://dormerpramet.com/p/5983581
https://dormerpramet.com/p/5983587
https://dormerpramet.com/p/5983590
https://dormerpramet.com/p/5983593
https://dormerpramet.com/p/5983596
https://dormerpramet.com/p/5983598
https://dormerpramet.com/p/5983544
https://dormerpramet.com/p/5983547
https://dormerpramet.com/p/5983553
https://dormerpramet.com/p/5983556
https://dormerpramet.com/p/5983559
https://dormerpramet.com/p/5983568
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S7 10 2/DORMER

Fresa de Topo em Metal Duro com 2 Navalhas
Comprimento de corte curto, desenho de 2 navalhas com hélice de 40 ° fornece alta rigidez para fresagem de ranhuras padréo. O revestimento
AICrN melhora o desempenho e prolonga o tempo de vida dtil da ferramenta.

2
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HM N qab 7777777 - %

%) -
[m]
APMX
H 5 y OAL -
ugy 40° 10°J
< ‘ DC |
DIN 6535HA AN hi,

A 99N

P12 PL3 P21 P2 w11 M2 wm21

W199K ~ m223K  W230K WM170K  E150K  WE133) W138K  W111) Wo4) m32) m70) W115K WI7K W102K

mM22 M3l m32 [ k32 k33 ka1 (K

m34) W94) ma1) M196K W145K 109K 202K W164K  W131) H178K H136K  E110)  W165) W125)

mo1) m78) Wo5) m187) W141)  W109) W) m53) m40) m31)

DCON MS Tolerancia hé.

Product DC DCON MS APMX OAL NOF

(mm) (mm) (mm) (mm)

$7101.0 1.00 3.00 3.00 40.0 2
$7101.5 1.50 3.00 4.50 40.0 2
$7102.0 2.00 3.00 6.50 40.0 2
$7102.5 2.50 3.00 6.50 40.0 2
$7103.0 3.00 6.00 9.00 50.0 2
$7104.0 4.00 6.00 12.00 50.0 2
$7105.0 5.00 6.00 15.00 50.0 2
$7106.0 6.00 6.00 20.00 60.0 2
$7108.0 8.00 8.00 20.00 64.0 2
$71010.0 10.00 10.00 22.00 75.0 2
$71012.0 12.00 12.00 25.00 75.0 2
$71016.0 16.00 16.00 32.00 90.0 2
$71020.0 20.00 20.00 38.00 100.0 2
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https://dormerpramet.com/p/6706982
https://dormerpramet.com/p/6706983
https://dormerpramet.com/p/6706984
https://dormerpramet.com/p/6706985
https://dormerpramet.com/p/6706986
https://dormerpramet.com/p/6706987
https://dormerpramet.com/p/6706988
https://dormerpramet.com/p/6706989
https://dormerpramet.com/p/6706990
https://dormerpramet.com/p/6706991
https://dormerpramet.com/p/6706992
https://dormerpramet.com/p/6706994
https://dormerpramet.com/p/6706995
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Fresa de Ranhurar em Metal Duro com 2 Navalhas
Comprimento de corte médio e desenho de 2 navalhas oferece alta rigidez na fresagem de ranhuras padrao com tolerancia P9 e operagdes de
fresagem em rampa. O revestimento AICrN melhora o desempenho e prolonga o tempo de vida (il da ferramenta.

HM N Qb (@J > }%

QQE z7§° g"J B o =

S

[ #9999 4E6E

Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

P11 PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLl MI12
W46k  M164K  MI69K M125K  ETI0K  W98)  WT01K  WS2)  M69) W6 W52 W41 WSSK  W72K
mM21  m22 M1 M3z w33 ma1 il KB S BN B2 B8 S5
W76k W6  W70)  W60) W54 W53 M145K  M08K  MSIK  M150K  M12K  W97)  MI33K M102K
Bl 1 ka2 @l ka4 K5 [KS82 88 nN11 0 N12 NL3 O N21 0 N22

ms2) m123) mo3) W) m59)

N23 N3.1 N3.2 N33 N4l

WK W 152K W33K 745K P1152K 7159 K B
DCON MS Tolerancia h6; DC < 7.00 mm: CHW £0.03%45 ° mm; DC> 7.00 mm: CHW 0.05x45 ° mm.
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DC CHW DCON MS APMX 0AL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm). (mm)
$8222.0 2.00 = 6.00 8.00 57.0 2
$8222.5 2.50 0.08 6.00 12.00 57.0 2
$8223.0 3.00 0.08 6.00 12.00 57.0 2
$8224.0 4.00 0.13 6.00 14.00 57.0 2
$8225.0 5.00 0.13 6.00 16.00 57.0 2
$8226.0 6.00 0.13 6.00 19.00 57.0 2
$8227.0 7.00 0.13 8.00 19.00 63.0 2
$8228.0 8.00 0.20 8.00 19.00 63.0 2
$8229.0 9.00 0.20 10.00 21.00 72.0 2
$82210.0 10.00 0.20 10.00 22.00 72.0 2
$82212.0 12.00 0.20 12.00 25.00 83.0 2
$82214.0 14.00 0.20 14.00 30.00 83.0 2
$82216.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 2
$82218.0 18.00 0.20 18.00 32.00 92.0 2
$82220.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 2
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https://dormerpramet.com/p/7106954
https://dormerpramet.com/p/7106955
https://dormerpramet.com/p/7106956
https://dormerpramet.com/p/7106957
https://dormerpramet.com/p/7106958
https://dormerpramet.com/p/7106959
https://dormerpramet.com/p/7106960
https://dormerpramet.com/p/7106961
https://dormerpramet.com/p/7106962
https://dormerpramet.com/p/7106963
https://dormerpramet.com/p/7106964
https://dormerpramet.com/p/7106965
https://dormerpramet.com/p/7106966
https://dormerpramet.com/p/7106967
https://dormerpramet.com/p/7106968
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5803 HA 2/DORMER

Fresa de Ranhurar em Metal Duro com 3 Navalhas, Haste DIN 6535 HA

Comprimento de corte extra curto, o desenho de 3 navalhas oferece alta rigidez na fresagem de ranhuras pouco profundas com tolerancia P9. 0
revestimento AICrN aumenta o tempo de vida (til da ferramenta e melhora o desempenho. Também Adequada para fresagem em mergulho e
em rampa.

__CHwx45°

DCON MS

\ ‘I.‘

DIN 6535HA Ao

o 7 e 2 2

PL2  PL3 P21 P22 P23 P42 P48 w11 m12

W 206) m230) m238) m176) m155) 1371 W143) W14 7| W4l m72| W58 m121) m102)

M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l K13 K21 k2.2 B8

m107) W39 7751 HI W51 76| Z75| W205) m152) H114) m210) W171) m1371

M4.2
7631
K3.1 kax KA ka5 K58 K52 (S8 n~N11 N12 NL3

W186) W143) 1151 m1731 1311 %I ms2| W68 1% W 1471 H1141 Z408K  P1307K 206K

N21 N22 N23 N3l N3.2 N4l N42  SL1 SL2  S21  S31 sS4l

W 206) W184) m132) m215) =125) 7164) 71215) 7183) 78t 771l 71551 411 71321
DCON MS Tolerancia h6; DC < 7.75 mm: CHW £0.03%45 ° mm; DC> 7.75 mm: CHW £0.05x45 ° mm.

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

S803HA1.0 1.00 = 3.00 3.00 38.0 3
S803HA1.5 1.50 - 3.00 3.00 38.0 3
S803HA2.0 2.00 - 6.00 3.00 50.0 3
S803HA2.5 2.50 0.08 6.00 3.00 50.0 3
S803HA2.8 2.80 0.08 6.00 4.00 50.0 3
S803HA3.0 3.00 0.08 6.00 4.00 50.0 3
S803HA3.5 3.50 0.08 6.00 4.00 50.0 3
S803HA3.8 3.80 0.08 6.00 5.00 54.0 3
S803HA4.0 4.00 0.13 6.00 5.00 54.0 3
S803HA4.5 4.50 0.13 6.00 5.00 54.0 3
S803HA4.8 4.80 0.13 6.00 6.00 54.0 3
S803HA5.0 5.00 0.13 6.00 6.00 54.0 3
S803HA6.0 6.00 0.13 6.00 7.00 54.0 3
S803HA7.0 7.00 0.13 8.00 8.00 58.0 3
S803HA8.0 8.00 0.20 8.00 9.00 58.0 3
S803HA9.0 9.00 0.20 10.00 10.00 66.0 3
S803HA10.0 10.00 0.20 10.00 11.00 66.0 3
S803HA12.0 12.00 0.20 12.00 12.00 73.0 3
S803HA14.0 14.00 0.20 14.00 14.00 75.0 3
S803HA16.0 16.00 0.20 16.00 16.00 82.0 3
S803HA18.0 18.00 0.20 18.00 18.00 84.0 3
S803HA20.0 20.00 0.30 20.00 20.00 92.0 3
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https://dormerpramet.com/p/5983303
https://dormerpramet.com/p/5983307
https://dormerpramet.com/p/5983375
https://dormerpramet.com/p/5983379
https://dormerpramet.com/p/5983382
https://dormerpramet.com/p/5983392
https://dormerpramet.com/p/5983397
https://dormerpramet.com/p/5983402
https://dormerpramet.com/p/5983405
https://dormerpramet.com/p/5983410
https://dormerpramet.com/p/5983415
https://dormerpramet.com/p/5983425
https://dormerpramet.com/p/5982537
https://dormerpramet.com/p/5982576
https://dormerpramet.com/p/5982600
https://dormerpramet.com/p/5982602
https://dormerpramet.com/p/5983320
https://dormerpramet.com/p/5983333
https://dormerpramet.com/p/5983343
https://dormerpramet.com/p/5983352
https://dormerpramet.com/p/5983363
https://dormerpramet.com/p/5983387
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S803HB 2/DORMER

Fresa de Ranhurar em Metal Duro com 3 Navalhas, Haste DIN 6535 HB

Comprimento de corte extra curto, o desenho de 3 navalhas oferece alta rigidez na fresagem de ranhuras pouco profundas com tolerancia P9. 0
revestimento AICrN aumenta o tempo de vida (til da ferramenta e melhora o desempenho. Também Adequada para fresagem em mergulho e
em rampa.
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DIN 6535HB Ao

sggk @ u K/J &

P12 PL3 P21 P22 P42 P48 w11 m12

W 206) m230) m238) m176) m155) 1371 W143) W 114 7| W34l m72| W58 m121) m102)

M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l K13 K21 k2.2 B8

m107) W39 7751 W Wa5| 76| 2751 m205) m152) H114) m210) W171) m1371

M4.2
7631
K3.1 kax KA K5 KSE K2 (S8 n~N11 N12 NL3

W186) W143) 1151 m1731 1311 307K  E206K

N21 N22 N23 N3l N3.2 N4l N42  SL1 SL2  S21  S31 sS4l

W 206) W184) m132) m215) =125) 7164) 71215) 7183) 78t 771l 71551 7411 71321
DCON MS Tolerancia h6; DC < 7.75 mm: CHW £0.03%45 ° mm; DC> 7.75 mm: CHW £0.05x45 ° mm.
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DC CHW DCON MS APMX 0AL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm). (mm)
S803HB2.0 2.00 = 6.00 3.00 50.0 3
S803HB2.5 2.50 0.08 6.00 3.00 50.0 3
S803HB2.8 2.80 0.08 6.00 4.00 50.0 3
S803HB3.0 3.00 0.08 6.00 4.00 50.0 3
S803HB3.5 3.50 0.08 6.00 4.00 50.0 3
S803HB3.8 3.80 0.08 6.00 5.00 54.0 3
S803HB4.0 4.00 0.13 6.00 5.00 54.0 3
S803HB4.5 4.50 0.13 6.00 5.00 54.0 3
S803HB4.8 4.80 0.13 6.00 6.00 54.0 3
S803HB5.0 5.00 0.13 6.00 6.00 54.0 3
S803HB5.75 5.75 0.13 6.00 7.00 54.0 3
S803HB6.0 6.00 0.13 6.00 7.00 54.0 3
S803HB6.75 6.75 0.13 8.00 8.00 58.0 3
S803HB7.0 7.00 0.13 8.00 8.00 58.0 3
S803HB7.75 7.75 0.13 8.00 9.00 58.0 3
S803HBS.0 8.00 0.20 8.00 9.00 58.0 3
S803HBY.0 9.00 0.20 10.00 10.00 66.0 3
S803HBY.7 9.70 0.20 10.00 11.00 66.0 3
S803HB10.0 10.00 0.20 10.00 11.00 66.0 3
S803HB11.7 11.70 0.20 12.00 12.00 73.0 3
S803HB12.0 12.00 0.20 12.00 12.00 73.0 3
S803HB14.0 14.00 0.20 14.00 14.00 75.0 3
S803HB16.0 16.00 0.20 16.00 16.00 82.0 3
3

S803HB18.0 18.00 0.20 18.00 18.00 84.0
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https://dormerpramet.com/p/5982539
https://dormerpramet.com/p/5982542
https://dormerpramet.com/p/5982544
https://dormerpramet.com/p/5982548
https://dormerpramet.com/p/5982549
https://dormerpramet.com/p/5982551
https://dormerpramet.com/p/5982553
https://dormerpramet.com/p/5982555
https://dormerpramet.com/p/5982557
https://dormerpramet.com/p/5982561
https://dormerpramet.com/p/5982563
https://dormerpramet.com/p/5982565
https://dormerpramet.com/p/5982567
https://dormerpramet.com/p/5982569
https://dormerpramet.com/p/5982571
https://dormerpramet.com/p/5982572
https://dormerpramet.com/p/5982573
https://dormerpramet.com/p/5982574
https://dormerpramet.com/p/5982517
https://dormerpramet.com/p/5982519
https://dormerpramet.com/p/5982521
https://dormerpramet.com/p/5982525
https://dormerpramet.com/p/5982529
https://dormerpramet.com/p/5982532
https://dormerpramet.com/p/5982546
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5813HA 2/DORMER

Fresa de Ranhurar em HSS-E-PM com 3 Navalhas, Acabamento Brilhante
Comprimento de corte curto, desenho de 3 navalhas oferece alta rigidez para fresagem de ranhuras padrao com tolerancia P9. O revestimento
AICrN aumenta o tempo de vida Gtil e melhora o desempenho. Também adequada para fresagem em mergulho e em rampa.
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Recomendagéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

P11 PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLl MI12
mi66)  W186) W192) W142) W125) W11l W15 W93 M781 W63l W59l PI471 WY/ W81
M2l m22 M1 M3z w33 M4l il B S BN B2 B8 S5
W85, W71 w791 wesl w61l P60l M166)  M123)  m92)  W170)  W13) W10l WI50) W15
EE D 2 @l @ 5 KD K82 K88 N1 N2 NL3 N21 N22

o3| 1401 1051 W77l W66 H5| 1591 H1181 o2l 330K P1247K  E166K  H166) Wm148)

N23 N3.1 N3.2 N33 N4l N42 SL1 S12  s21  S31 S4l

m107) m173) m101) 7152) 173) v167) 721 71641 71491 71381 71301
DCON MS Tolerancia h6; DC < 7.00 mm: CHW £0.03%45 ° mm; DC> 7.00 mm: CHW 0.05x45 ° mm.

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

S813HA2.0 2.00 0.00 6.00 6.00 57.0 3
S813HA2.5 2.50 0.08 6.00 7.00 57.0 3
S813HA3.0 3.00 0.08 6.00 7.00 57.0 3
S813HA3.5 3.50 0.08 6.00 7.00 57.0 3
S813HA4.0 4.00 0.13 6.00 8.00 57.0 3
S813HA4.5 450 0.13 6.00 8.00 57.0 3
S813HAS.0 5.00 0.13 6.00 10.00 57.0 3
S813HA6.0 6.00 0.13 6.00 10.00 57.0 3
S813HA7.0 7.00 0.13 8.00 13.00 63.0 3
S813HA8.0 8.00 0.20 8.00 16.00 63.0 3
S813HA9.0 9.00 0.20 10.00 16.00 72.0 3
S813HA10.0 10.00 0.20 10.00 19.00 72.0 3
S813HA12.0 12.00 0.20 12.00 22.00 83.0 3
S813HA14.0 14.00 0.20 14.00 22.00 83.0 3
S813HA16.0 16.00 0.20 16.00 26.00 92.0 3
S813HA18.0 18.00 0.20 18.00 26.00 92.0 3
S813HA20.0 20.00 0.30 20.00 32.00 104.0 3
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https://dormerpramet.com/p/5983619
https://dormerpramet.com/p/5983504
https://dormerpramet.com/p/5983567
https://dormerpramet.com/p/5983600
https://dormerpramet.com/p/5983633
https://dormerpramet.com/p/5983637
https://dormerpramet.com/p/5983639
https://dormerpramet.com/p/5983641
https://dormerpramet.com/p/5983644
https://dormerpramet.com/p/5983506
https://dormerpramet.com/p/5983508
https://dormerpramet.com/p/5983601
https://dormerpramet.com/p/5983605
https://dormerpramet.com/p/5983608
https://dormerpramet.com/p/5983611
https://dormerpramet.com/p/5983614
https://dormerpramet.com/p/5983536
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S813HB 2/DORMER

Fresa de Ranhurar em Metal Duro com 3 Navalhas, Haste DIN 6535 HB

Comprimento de corte curto, desenho de 3 navalhas oferece alta rigidez para fresagem de ranhuras padréo com tolerancia P9. A haste Weldon
evita que a fresa de topo deslize no porta-ferramentas. O revestimento AICrN melhora o desempenho e prolonga o tempo de vida util da
ferramenta. Também adequada para fresagem em mergulho e em rampa.
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Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLl MI12
mi66)  M186) M192) W142) W125) W11l W15 W93 M781 W63l W59l P471 WY/ W81
M2l m22 M1 M3z w33 M4l il KB S BN B2 B8 S5
me5) W71 w791 wesl w61l P60l M166)  M123)  m92)  W170) W138) W10l WI50)  W115)
Bl 1 2 @l s K5 K52 88 ~11 0 N12 NL3 O N2 N22
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W166K H166) m148)

K45
WOl W40l W105| W77 M66l W56
N23 N3.1 N3.2 N33 N4l N42

m107) m173) m101) 7152) 173) v167) 7721 71641 71491 71381 71301
DCON MS Tolerancia h6; DC < 7.00 mm: CHW £0.03%45 ° mm; DC> 7.00 mm: CHW 0.05x45 ° mm.

DC CHW DCON MS APMX 0AL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm). (mm)

S813HB2.0 2.00 0.00 6.00 6.00 57.0 3
S813HB2.5 2.50 0.08 6.00 7.00 57.0 3
S813HB3.0 3.00 0.08 6.00 7.00 57.0 3
S813HB3.5 3.50 0.08 6.00 7.00 57.0 3
S813HB4.0 4.00 0.13 6.00 8.00 57.0 3
S813HB4.5 450 0.13 6.00 8.00 57.0 3
S813HB5.0 5.00 0.13 6.00 10.00 57.0 3
$813HB6.0 6.00 0.13 6.00 10.00 57.0 3
S813HB7.0 7.00 0.13 8.00 13.00 63.0 3
$813HB8.0 8.00 0.20 8.00 16.00 63.0 3
S813HB9.0 9.00 0.20 10.00 16.00 72.0 3
$813HB10.0 10.00 0.20 10.00 19.00 72.0 3
$813HB12.0 12.00 0.20 12.00 22.00 83.0 3
$813HB14.0 14.00 0.20 14.00 22.00 83.0 3
$813HB16.0 16.00 0.20 16.00 26.00 92.0 3
$813HB18.0 18.00 0.20 18.00 26.00 92.0 3
$813HB20.0 20.00 0.30 20.00 32.00 104.0 3
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https://dormerpramet.com/p/5983527
https://dormerpramet.com/p/5983530
https://dormerpramet.com/p/5983539
https://dormerpramet.com/p/5983542
https://dormerpramet.com/p/5983545
https://dormerpramet.com/p/5983548
https://dormerpramet.com/p/5983549
https://dormerpramet.com/p/5983552
https://dormerpramet.com/p/5983555
https://dormerpramet.com/p/5983558
https://dormerpramet.com/p/5983561
https://dormerpramet.com/p/5983511
https://dormerpramet.com/p/5983513
https://dormerpramet.com/p/5983516
https://dormerpramet.com/p/5983520
https://dormerpramet.com/p/5983523
https://dormerpramet.com/p/5983533
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S7 1 3 2/DORMER

Fresa de Topo em Metal Duro com 3 Navalhas
Comprimento de corte curto, desenho de 3 navalhas com hélice de 40 ° fornece alta rigidez para fresagem de ranhuras padréo. O revestimento
AICrN melhora o desempenho e prolonga o tempo de vida dtil da ferramenta.
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Recomendagéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

P12 P13 P32 M1 mi12 Mm21

m199) m223) m230) m170) m150) 133 m138) 1111 W94 W32l m70| m115) mo7) m102)

M2.2 M31 M3.2 k3.2 k3.3 k41 (KA

W84 W94 | L EN m19%) W145) m109) m202) W 164) W31 m178) W136) m1101 W1651 W1251

HE E 5 [l B2 K8 s12 s21 s31 s4l

Pl W78l W65 m1871 W1411 1091 W69l W53 W40l 31l
DCON MS Tolerancia hé.
Product DC DCON MS APMX OAL NOF

(mm) (mm) (mm) (mm)

$7131.5 1.50 4.00 4.50 40.0 3
$7132.0 2.00 4.00 6.50 40.0 3
$7133.0 3.00 3.00 9.00 40.0 3
$7134.0 4.00 4.00 12.00 50.0 3
$7135.0 5.00 5.00 15.00 50.0 3
$7136.0 6.00 6.00 16.00 50.0 3
$7138.0 8.00 8.00 20.00 64.0 3
$71310.0 10.00 10.00 22.00 70.0 3
$71312.0 12.00 12.00 25.00 75.0 3
$71314.0 14.00 14.00 32.00 90.0 3
$71316.0 16.00 16.00 32.00 90.0 3
$71318.0 18.00 18.00 38.00 100.0 3
$71320.0 20.00 20.00 38.00 100.0 3
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https://dormerpramet.com/p/7002449
https://dormerpramet.com/p/7002450
https://dormerpramet.com/p/7002451
https://dormerpramet.com/p/7002452
https://dormerpramet.com/p/7002453
https://dormerpramet.com/p/7002454
https://dormerpramet.com/p/7002455
https://dormerpramet.com/p/7002456
https://dormerpramet.com/p/7002457
https://dormerpramet.com/p/7002458
https://dormerpramet.com/p/7002459
https://dormerpramet.com/p/7002460
https://dormerpramet.com/p/7002461
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Fresa de Ranhurar em Metal Duro com 3 Navalhas, Revestimento AICrN
0 desenho de 3 navalhas e comprimento de corte médio oferece alta rigidez na fresagem de ranhuras padrao com tolerancia P9 e operagdes de
fresagem em rampa. O revestimento AICrN melhora o desempenho e prolonga o tempo de vida (il da ferramenta.
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Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 ML1 MI12
m145)  W162)  WI167)  W14)  W109)  WY7|  M100) W1l W63l W60l  WSII P41l W84 W71
M2l m22 M1 M3z w33 M4l il KB S BN B2 B8 S5 Ea
m75) M6l w69l w591 wS3 wIS21 W144)  W107) WSO M149) W21 W91 W132) W01
EE D 2 [l 4 5 KD K83 K88 N1 N2 NL3 N21 0 N22
W31l W21 W9l W67l WSSl W48l W38 WI041 W80l P284K  P214K  WI43K  WI143)  mI28)
N23 N3.1 N3.2 N33 N4l N42 SL1 S12  s21  S31 S4l

W92 WI50) W& w45 wIS0) mss) m3 w0l BT eS8l eS|

DCON MS Tolerancia h6; DC < 7.00 mm: CHW £0.03%45 ° mm; DC> 7.00 mm: CHW 0.05x45 ° mm.

DC CHW DCON MS APMX 0AL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm). (mm)
$8232.0 2.00 = 6.00 8.00 57.0 3
$8232.5 2.50 0.08 6.00 12.00 57.0 3
$8233.0 3.00 0.08 6.00 12.00 57.0 3
$8234.0 4.00 0.13 6.00 14.00 57.0 3
$8235.0 5.00 0.13 6.00 16.00 57.0 3
$8236.0 6.00 0.13 6.00 19.00 57.0 3
$8237.0 7.00 0.13 8.00 19.00 63.0 3
$8238.0 8.00 0.20 8.00 19.00 63.0 3
$8239.0 9.00 0.20 10.00 21.00 72.0 3
$82310.0 10.00 0.20 10.00 22.00 72.0 3
$82312.0 12.00 0.20 12.00 25.00 83.0 3
$82314.0 14.00 0.20 14.00 30.00 83.0 3
$82316.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 3
$82318.0 18.00 0.20 18.00 32.00 92.0 3
$82320.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 3
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https://dormerpramet.com/p/7106969
https://dormerpramet.com/p/7106970
https://dormerpramet.com/p/7106971
https://dormerpramet.com/p/7106972
https://dormerpramet.com/p/7106973
https://dormerpramet.com/p/7106974
https://dormerpramet.com/p/7106975
https://dormerpramet.com/p/7106976
https://dormerpramet.com/p/7106977
https://dormerpramet.com/p/7106978
https://dormerpramet.com/p/7106979
https://dormerpramet.com/p/7106980
https://dormerpramet.com/p/7106981
https://dormerpramet.com/p/7106982
https://dormerpramet.com/p/7106983
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S 7 1 4 2/DORMER

Fresa de Topo em Metal Duro com 3 Navalhas, Série Longa
Comprimento de corte longo, desenho de 3 navalhas com hélice de 40 ° fornece alta rigidez na fresagem de perfis de paredes profundas. O
revestimento AICrN melhora o desempenho e prolonga o tempo de vida util da ferramenta.

DCON MS

HM N & R

W s b
NI
B v & 4 9 & Gl

Recomendagéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

PL3 P21 P22 P23 P33 Pa2 wmM11 m12  m21

W140) m157) m162) m120) m106) W94 | mo7) W78l Mmoo | W58 49| ma1) mos) m71)

m22 Mm31 m32 [ EE @8 k33 k41 KR

591 W66 m571 m138) m102) m77) W142) m115) o2l W125) %) W78l m116l W38
B 4 5 Bl 2 §8 N1 N12 NL3 0 N21 N22 N23 N3 N32
o4l W55 W46 m1321 H9| W77\ 249K  P187K  P125K P1125) P112) »81) P131) »176)
N3.3 s1.2 s21  s3.1 sS4l
739) H49| W37\ W23 22|
DCON MS Toleréncia hé.
Product DC DCON MS APMX OAL NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)
$7143.0 3.00 3.00 19.00 60.0 3
$7144.0 4.00 4.00 19.00 60.0 3
$7145.0 5.00 5.00 19.00 60.0 3
$7146.0 6.00 6.00 31.00 75.0 3
$7148.0 8.00 8.00 31.00 75.0 3
$71410.0 10.00 10.00 31.00 75.0 3
$71412.0 12.00 12.00 50.00 100.0 3
$71414.0 14.00 14.00 57.00 125.0 3
$71416.0 16.00 16.00 57.00 125.0 3
$71418.0 18.00 18.00 57.00 125.0 3
$71420.0 20.00 20.00 57.00 125.0 3
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https://dormerpramet.com/p/6706616
https://dormerpramet.com/p/6706617
https://dormerpramet.com/p/6706618
https://dormerpramet.com/p/6706619
https://dormerpramet.com/p/6706620
https://dormerpramet.com/p/6706621
https://dormerpramet.com/p/6706622
https://dormerpramet.com/p/6706623
https://dormerpramet.com/p/6706624
https://dormerpramet.com/p/6706625
https://dormerpramet.com/p/6706626
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Fresa de Topo em Metal Duro com 3 Navalhas, Série Extra Longa
Comprimento de corte extra longo, desenho de 3 navalhas com hélice de 40 °, fornece alta rigidez na fresagem de perfis de paredes extra
profundas. 0 revestimento AICrN melhora o desempenho e prolonga o tempo de vida dtil da ferramenta.

DCON MS

OL ~ N S,
HM N e
APMX

g H N 5 OAL
v 40° 10° J

< "Y\

DIN 6535HA ACN h79,

‘
g
g

ol o @ = &)

PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 Pa2 wmM11 m12  m21

W) m101) m7s) W) 5| mo1) 491 W41l m36| W31l m50) m42) W44)

E<HE
KNS
= =

ma1 w32 [ 2 8 BE @2 B8 k3.2 k33 ka1 [KEE
W41 W35 m36) Wo4) m43) m39) m72) W58 m79) W60)J W49 73| W55
K94 K5 [l K52 K& n~N11 N1L2  NL3 N21 N22 N23 N3l N32
W40 W35 W29 W83l W62 W48 178K  PI134K 790K ?190) 7180) »158) »194) »155)
N3.3 S1.2 S21  S3.1  S41
»28) m301 23| W18l =141
DCON MS Tolerancia hé.
Product DC DCON MS APMX OAL NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)
$7153.0 3.00 3.00 25.00 100.0 3
$7154.0 4.00 4.00 31.00 100.0 3
$7155.0 5.00 5.00 31.00 100.0 3
$7156.0 6.00 6.00 38.00 100.0 3
$7158.0 8.00 8.00 41.00 100.0 3
$71510.0 10.00 10.00 57.00 125.0 3
$71512.0 12.00 12.00 75.00 150.0 3
$71514.0 14.00 14.00 75.00 150.0 3
$71516.0 16.00 16.00 75.00 150.0 3
$71518.0 18.00 18.00 75.00 150.0 3
$71520.0 20.00 20.00 75.00 150.0 3
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https://dormerpramet.com/p/6706627
https://dormerpramet.com/p/6706628
https://dormerpramet.com/p/6706629
https://dormerpramet.com/p/6706630
https://dormerpramet.com/p/6706631
https://dormerpramet.com/p/6706632
https://dormerpramet.com/p/6706633
https://dormerpramet.com/p/6706634
https://dormerpramet.com/p/6706635
https://dormerpramet.com/p/6706636
https://dormerpramet.com/p/6706637
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(6digo do material (BMC) HM HM HM HM HM HM HM

Perfil da fresa N N N N N N N

Nimero de Navalhas (NOF)
Comprimento de corte QWHE WEHH HQWH HQHHH QWHE W” wwg

4 3 Py Py A 3 3 Py
Hélice da navalha (FHA) 34 3 34° 34° 20° 40° 40°
1 i Py ) ) A Py A
Hélice da navalha (FHA) 340 340 340 20 a0 a0° a0°

Angulo de ataque radial v y y v ¥ ¥ ¥
(GAMF) 9 9 9 9 10 10 10
Haste = = = = = = =

DIN 6535HA| DIN 6535HB| DIN 6535HA| DIN 6535HB| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA|
Revestimento \ I A I A I A I \ I A I A

AN ACTN ACTN AICTN AICTN AN AlCTN
(lasse de tolerancia do DC DC DC DC DC DC DC
diametro de corte (TCDC) h10 h10 h10 h10 h9 h9 h9
Dlr8§60 (A [ (2 (2 (A [ (A

DIN DIN DIN DIN

Grupo bdsico de Normas (BSG)  zo57¢ 6527K 65271 AL 2DORMER 2DoRMER IDORMER

CIOLLUTIURICN 5304HA S804HB | S814HA S814HB _S716 5717 . s718 |

Gama de didmetros de corte
PSF

2.00-25.00 2.00-25.00 2.00-25.00 2.00-25.00 2.00-20.00 3.00-20.00 3.00-20.00

(96 | 397 98 99 100 101 102

NENNEEEEENEESEEEEEHN
NNNEEEEHN
NNNEEEEHN

NENNEEEEENEEEERERN
NENNEEEEENNEEEERRER
NENNEEEEENNEEEERRER

NNNN
NNNN
NNNN
NNNN
EEHEE
EEHEN
EEHEN

W Utilizagdo Principal P Utilizacao possivai
BT
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5804HA 2/DORMER

Fresa de Topo em Metal Duro com 4 Navalhas, Haste DIN 6535 HA
Comprimento de corte extra curto, desenho de 4 navalhas oferece alta rigidez na fresagem de perfis pouco profundos e aplicacdes de fresagem
em mergulho. O revestimento AICrN aumentao tempo de vida util da ferramenta e melhora o desempenho.

(2]
s
 CHwx45° g
s Q
L g e
I NS — |
L APMX
by y - OAL -
34° 9
< ‘
DIN 6535HA ACN h 10

v
9o
=

¥N | 6527K th

- PL2 - - - - - M11  M12

206 H230) H238) m176) H155) 1371 W143) m121) m102)

M2.1 M22 M23 M31 M3.2 M33 M4l k2.2 (K23

m107) W39 Z751 W9l a5 761 Z751 m171) 1371

Bl «2 k33 @l k42 K3 K44 N12  N13

W186) W143) W51 m1731 W31l W5 W32 71307) »1206)

N21 N22 N23 N31  N32 N33 N4l s4.1

71206 71184) 71132) m215) =125) 7164 71215 71321
DCON MS Tolerancia h6; DC < 8.00 mm: CHW £0.03x45 ° mm; DC> 8.00 mm: CHW +0.05x45 ° mm.

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

S804HA2.0 2.00 - 6.00 4.00 50.0 4
S804HA3.0 3.00 0.08 6.00 5.00 50.0 4
S804HA4.0 4,00 0.13 6.00 8.00 54.0 4
S804HA5.0 5.00 0.13 6.00 9.00 54.0 4
$804HA6.0 6.00 0.13 6.00 10.00 54.0 4
S804HA8.0 8.00 0.13 8.00 12.00 58.0 4
$804HA10.0 10.00 0.20 10.00 14.00 66.0 4
S804HA12.0 12.00 0.20 12.00 16.00 73.0 4
$804HA16.0 16.00 0.20 16.00 22.00 82.0 4
$804HA20.0 20.00 0.30 20.00 26.00 92.0 4
S804HA25.0 25.00 0.30 25.00 32.00 121.0 4
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https://dormerpramet.com/p/5982579
https://dormerpramet.com/p/5982584
https://dormerpramet.com/p/5982586
https://dormerpramet.com/p/5982588
https://dormerpramet.com/p/5982592
https://dormerpramet.com/p/5982594
https://dormerpramet.com/p/5982575
https://dormerpramet.com/p/5982577
https://dormerpramet.com/p/5982578
https://dormerpramet.com/p/5982581
https://dormerpramet.com/p/5982582
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5804HB 2/DORMER

Fresa de Topo em Metal Duro com 4 Navalhas, Haste DIN 6535 HB

Comprimento de corte extra curto, desenho de 4 navalhas oferece alta rigidez na fresagem de perfis pouco profundos e aplicacdes de fresagem
em mergulho. A haste Weldon evita que a fresa de topo deslize no porta-ferramentas. O revestimento AICrN aumenta o tempo de vida dtil da
ferramenta e melhora o desempenho.

__CHwx45°

|

|

L
DCON Ms

HM N iﬁi

APMX

g Py y - OAL -
] 340 90 ‘

< ‘
DIN 6535HB ACN h10

ol 7 [y 2 7

Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

PL3 P21 P22 P23 P33 P41 Pas w11 w12
m206) W230) W238) W176) W155) W71 M143) W14l W97 W84l W72l W53l W20 W02
KLl K12 K21

v
o
=

M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M4.2 K13 k2.2 K23
m07) W8 w75l W99l mSSI w76l w751 w63l m205)  WIS2)  M14)  m210) W71 W37
HE G2 G5 Il G2 @8 Ga @5 K55 K2 K8 n~N11 N2 N3
W3] WI43) W15 W73 W13 W95| mS2l M6l M19%! 1471 W14l w408) w307 #206)
N21 N22 N23 N3.1 N32 N33 N4l N42  S11 S12  S21  S3.1 sS40

71206) 7184) »132) m215) =125) 7164) 71215) 7183) 78t 771l 71551 7411 71321
DCON MS Tolerancia h6; DC < 8.00 mm: CHW £0.03%45 ° mm; DC> 8.00 mm: CHW 0.05x45 ° mm.

DC CHW DCON MS APMX 0AL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm). (mm)
$804HB2.0 2.00 = 6.00 4.00 50.0 4
$804HB3.0 3.00 0.08 6.00 5.00 50.0 4
$804HB4.0 4.00 0.13 6.00 8.00 54.0 4
$804HB5.0 5.00 0.13 6.00 9.00 54.0 4
$804HB6.0 6.00 0.13 6.00 10.00 54.0 4
$804HB8.0 8.00 0.13 8.00 12.00 58.0 4
$804HB10.0 10.00 0.20 10.00 14.00 66.0 4
$804HB12.0 12.00 0.20 12.00 16.00 73.0 4
$804HB16.0 16.00 0.20 16.00 22.00 82.0 4
$804HB20.0 20.00 0.30 20.00 26.00 92.0 4
$804HB25.0 25.00 0.30 25.00 32.00 121.0 4
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https://dormerpramet.com/p/5983550
https://dormerpramet.com/p/5983622
https://dormerpramet.com/p/5983625
https://dormerpramet.com/p/5983628
https://dormerpramet.com/p/5983632
https://dormerpramet.com/p/5983500
https://dormerpramet.com/p/5982598
https://dormerpramet.com/p/5983499
https://dormerpramet.com/p/5983519
https://dormerpramet.com/p/5983584
https://dormerpramet.com/p/5983616
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5814HA 2/DORMER

Fresa de Topo em Metal Duro com 4 Navalhas, Haste DIN 6535 HA
Comprimento de corte curto, desenho de 4 navalhas oferece alta rigidez para perfis gerais e aplicacdes de fresagem em mergulho. O revestimento
AICrN melhora o desempenho e prolonga o tempo de vida dtil da ferramenta.

g
_ CHwx45° &
e ]
oh RN
HM N - %
APMX
o - ; 4 OAL -
Moo | b
q ‘I.‘
DIN 6535HA AN \Q,
DIN DC |
6527L | /'h10 ﬂ o 4 Z,

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P48 m11 m12
Wic6) WI86) W12 W14) W15) M W115) w4l W97 W8l
M21 M22 M31 Mm32 M33 M4l [ K23 k3.1 K@
mss) W71 w79l wesl w6l w60l m66) Wm0l Wm0/ W5
Bl 1 ka2 @l 44 K45 K51 N13  N21  N22
W93l W40  mI05I W77 me6l  MS61 W15 wil66) wi66)  wi143)
N23 N3.1 N3.2 N33 N4l N42  SL1

»1107) m173) m101) 7152) 173) v167) 721
DCON MS Tolerancia h6; DC < 8.00 mm: CHW £0.03%45 ° mm; DC> 8.00 mm: CHW 0.05x45 ° mm.

DC CHW DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
S814HA2.0 2.00 0.00 6.00 7.00 57.0 4
$814HA3.0 3.00 0.08 6.00 8.00 57.0 4
S814HA4.0 4.00 0.13 6.00 11.00 57.0 4
S814HA5.0 5.00 0.13 6.00 13.00 57.0 4
$814HA6.0 6.00 0.13 6.00 13.00 57.0 4
$814HA8.0 8.00 0.13 8.00 19.00 63.0 4
$814HA10.0 10.00 0.20 10.00 22.00 72.0 4
S814HA12.0 12.00 0.20 12.00 26.00 83.0 4
$814HA16.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 4
$814HA20.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 4
S814HA25.0 25.00 0.30 25.00 45.00 121.0 4
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https://dormerpramet.com/p/5983576
https://dormerpramet.com/p/5983585
https://dormerpramet.com/p/5983588
https://dormerpramet.com/p/5983591
https://dormerpramet.com/p/5983594
https://dormerpramet.com/p/5983597
https://dormerpramet.com/p/5983564
https://dormerpramet.com/p/5983570
https://dormerpramet.com/p/5983573
https://dormerpramet.com/p/5983579
https://dormerpramet.com/p/5983582
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5814HB 2/DORMER

Fresa de Topo em Metal Duro com 4 Navalhas, Haste DIN 6535 HB

Comprimento de corte curto, desenho de 4 navalhas oferece alta rigidez para perfis gerais e aplicacdes de fresagem em mergulho. A haste
Weldon evita que a fresa de topo deslize no porta-ferramenta. O revestimento AICrN melhora o desempenho e prolonga o tempo de vida util da
ferramenta.

__CHwx45°

DC
5
n)
2
X
\
|
4

DCON Ms

HM N

5 D OAL -
34° 9

< ' bC |

DIN 6535HB AN \hﬂ,

N | 65271

8
E
o

PL1  PL2 P31 M1l M1.2
Wic6) WI86) W192) WI4) W15) M W115) w47l W97 W8l
M21 M22 M31 Mm32 M33 M4l [ K23 k3.1 [KEE
mss) W71 w79l wesl w6l w60l m66) Wm0l Wm0/ W5
Bl 1 k2 @l 44 K45 K51 N13  N21  N22
W93l W40  mI05I W77 me6l  MS61 W15 wil66) wi66)  w143)
N23 N3.1 N3.2 N33 N4l N42  SL1

»1107) m173) m101) 7152) 173) v167) 7721
DCON MS Tolerancia h6; DC < 8.00 mm: CHW £0.03%45 ° mm; DC> 8.00 mm: CHW 0.05x45 ° mm.

DC CHW DCON MS APMX 0AL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm). (mm)
$814HB2.0 2.00 0.00 6.00 7.00 57.0 4
$814HB3.0 3.00 0.08 6.00 8.00 57.0 4
$814HB4.0 4.00 0.13 6.00 11.00 57.0 4
$814HB5.0 5.00 0.13 6.00 13.00 57.0 4
$814HB6.0 6.00 0.13 6.00 13.00 57.0 4
$814HB8.0 8.00 0.13 8.00 19.00 63.0 4
$814HB10.0 10.00 0.20 10.00 22.00 72.0 4
$814HB12.0 12.00 0.20 12.00 26.00 83.0 4
$814HB16.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 4
$814HB20.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 4
$814HB25.0 25.00 0.30 25.00 45.00 121.0 4
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https://dormerpramet.com/p/5983612
https://dormerpramet.com/p/5983621
https://dormerpramet.com/p/5983624
https://dormerpramet.com/p/5983627
https://dormerpramet.com/p/5983630
https://dormerpramet.com/p/5983635
https://dormerpramet.com/p/5983604
https://dormerpramet.com/p/5983607
https://dormerpramet.com/p/5983609
https://dormerpramet.com/p/5983615
https://dormerpramet.com/p/5983618
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S7 16 2/DORMER

Fresa de Topo em Metal Duro com 4 Navalhas
Comprimento de corte curto, desenho de 4 navalhas com hélice de 40 ° fornece alta rigidez para fresagem de perfil padréo. O revestimento AICrN
melhora o desempenho e prolonga o tempo de vida dtil da ferramenta.

HM N

DC
W%
>
0
g 1
x
v Y
/
DCON Ms

H N § - OAL -
wgy 40° 10° J

qQ "Y\

DIN 6535HA ACN h79,

‘
g
g

Wl = @, o & I @ 1

Recomendagéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

P12 P13 P32 M1 mi12 Mm21

m199) m223) m230) m170) m150) 133 m138) 1111 W94 W32l m70| m115) mo7) m102)

M2.2 M31 M3.2 k3.2 k3.3 k41 (KA

W84 W94 | L EN m19%) W145) m109) m202) W 164) W31 m178) W136) m1101 W1651 W1251

HE E 5 [l B2 K8 s12 s21 s31 s4l

Pl W78l W65 m1871 W1411 1091 W69l W53 W40l 31l
DCON MS Tolerancia hé.

Product DC DCON MS APMX OAL NOF

(mm) (mm) (mm) (mm)

$7162.0 2.00 4.00 6.50 40.0 4
$7163.0 3.00 3.00 9.00 400 4
$7164.0 4,00 4,00 12,00 50.0 4
$7165.0 5.00 5.00 15.00 50.0 4
$7166.0 6.00 6.00 16.00 50.0 4
$7168.0 8.00 8.00 20.00 64.0 4
$71610.0 10.00 10.00 22.00 70.0 4
$71612.0 12.00 12.00 25.00 75.0 4
$71614.0 14.00 14.00 32.00 90.0 4
$71616.0 16.00 16.00 32.00 90.0 4
$71618.0 18.00 18.00 38.00 100.0 4
$71620.0 20.00 20.00 38.00 100.0 4
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https://dormerpramet.com/p/7002462
https://dormerpramet.com/p/7002463
https://dormerpramet.com/p/7002464
https://dormerpramet.com/p/7002465
https://dormerpramet.com/p/7002466
https://dormerpramet.com/p/7002467
https://dormerpramet.com/p/7002468
https://dormerpramet.com/p/7002469
https://dormerpramet.com/p/7002470
https://dormerpramet.com/p/7002471
https://dormerpramet.com/p/7002472
https://dormerpramet.com/p/7002473
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S 7 1 7 2/DORMER

Fresa de Topo em Metal Duro com 4 Navalhas, Série Longa
Comprimento de corte longo, desenho de 4 navalhas com hélice de 40 ° oferece alta rigidez na fresagem de perfis de paredes profundas. O
revestimento AICrN melhora o desempenho e prolonga o tempo de vida util da ferramenta.

DCON MS

w || @ s
A
40° 10°
‘. ‘bC
DIN 6535HA AN \h79,
ol o ) [y

Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

PL3 P21 P22 P23 Pa2 w11 m12  m21

W140) m157) m162) m120) m106) W94 | mo7) W78l Mmoo | W58 49| ma1) mos) m71)

m22 Mm31 m32 [ EE @8 k33 k41 KR

591 W66 m571 m138) m102) W77 W142) m115) o2l W125) %) W78l m116l W38
B 4 5 Bl 2 §8 N1 N12 NL3 0 N21 N22 0 N23 N3 N32
Wo4| W55 W46 W1321 H9| W77\ 249K  P187K  P125K P1125) P112) »81) P131) »176)
N33 s1.2 s21  s31 sS4l
739) H49| m37| W28 22|
DCON MS Toleréncia hé.
Product DC DCON MS APMX OAL NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)
$7173.0 3.00 3.00 19.00 60.0 4
$7174.0 4.00 4.00 19.00 60.0 4
$7175.0 5.00 5.00 19.00 60.0 4
$7176.0 6.00 6.00 31.00 75.0 4
$7178.0 8.00 8.00 31.00 75.0 4
$71710.0 10.00 10.00 31.00 75.0 4
$71712.0 12.00 12.00 50.00 100.0 4
$71714.0 14.00 14.00 57.00 125.0 4
$71716.0 16.00 16.00 57.00 125.0 4
$71718.0 18.00 18.00 57.00 125.0 4
$71720.0 20.00 20.00 57.00 125.0 4
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https://dormerpramet.com/p/6706699
https://dormerpramet.com/p/6706700
https://dormerpramet.com/p/6706701
https://dormerpramet.com/p/6706702
https://dormerpramet.com/p/6706703
https://dormerpramet.com/p/6706704
https://dormerpramet.com/p/6706705
https://dormerpramet.com/p/6706706
https://dormerpramet.com/p/6706707
https://dormerpramet.com/p/6706708
https://dormerpramet.com/p/6706709
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S7 18 2/DORMER

Fresa de Topo em Metal Duro com 4 Navalhas, Série Extra Longa
Comprimento de corte extra longo, desenho de 4 navalhas com hélice de 40 ° fornece alta rigidez na fresagem de perfis de paredes extra
profundas. 0 revestimento AICrN melhora o desempenho e prolonga o tempo de vida dtil da ferramenta.

__DCON MS

4 SSSSSsSs

g H N § - OAL >
v 40° 10° J

qQ ‘/Y\

DIN 6535HA NON h79,

‘
g
g

ol o @ = &)

PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 Pa2 w11 mi2  m21

W) m101) m7s) W) W5 mo1) 491 W41l W36 W31l m50) m42) W44)

E<HE
KNS
= =

ma1 w32 [ 2 8 B @2 B8 k3.2 k33 ka1 [KEE
W41 W35 m36) Wo4) m43) m39) m72) W58 m79) W60)J W49 73| W55
K94 K5 [l K52 K& n~N11 N1L2  NL3 N21 N22 N23 N3l N32
W40 W35 W29 W83l W62 W48 178K  PI134K 790K ?190) 7180) »158) ¥194) »155)
N3.3 s12 s21 s3.1  s41
»28) m301 23| w18l =141
DCON MS Tolerancia hé.
Product DC DCON MS APMX OAL NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)
$7183.0 3.00 3.00 25.00 100.0 4
$7184.0 4.00 4.00 31.00 100.0 4
$7185.0 5.00 5.00 31.00 100.0 4
$7186.0 6.00 6.00 38.00 100.0 4
$7188.0 8.00 8.00 41.00 100.0 4
$71810.0 10.00 10.00 57.00 125.0 4
$71812.0 12.00 12.00 75.00 150.0 4
$71814.0 14.00 14.00 75.00 150.0 4
$71816.0 16.00 16.00 75.00 150.0 4
$71818.0 18.00 18.00 75.00 150.0 4
$71820.0 20.00 20.00 75.00 150.0 4
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https://dormerpramet.com/p/6706769
https://dormerpramet.com/p/6706770
https://dormerpramet.com/p/6706771
https://dormerpramet.com/p/6706772
https://dormerpramet.com/p/6706773
https://dormerpramet.com/p/6706774
https://dormerpramet.com/p/6706775
https://dormerpramet.com/p/6706776
https://dormerpramet.com/p/6706777
https://dormerpramet.com/p/6706778
https://dormerpramet.com/p/6706779
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FERRAMENTAS DE METAL DURO PARA SEGURANGCA DO PROCESSO E PRODUTIVIDADE.
NORMALMENTE UTILIZADAS COM CNC E FABRICO AUTOMATIZADO.
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(6digo do material (BMC) HM HM
Perfil da fresa N N
Nimero de Navalhas (NOF)
Comprimento de corte uww ﬂww

1 Iy Py
Hélice da navalha (FHA) 20° 40°

1 L Py
Hélice da navalha (FHA) 20° 20°
Angulo de ataque radial v y
(GAMF) 10° 10°
Haste
Revestimento o >
(lasse de tolerdncia do DC "Y‘
diametro de corte (TCDC) (ho | [ h9
Direcdo

2 DORMER 2DORMER

58| ]
Grupo basico de Normas (BSG) — ‘ ‘ ‘ ‘ ‘

S739 S740

3.00-20.00 3.00-20.00

(6digo da Familia do Produto

Gama de didmetros de corte
PSF

106 107

S3
sS4
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S7 39 2/DORMER

Fresa de Chanfrar a 60 ° em Metal Duro, com 2 Navalhas
Comprimento de corte curto, desenho de 2 navalhas fornece alta rigidez e reduz as vibragdes. A ponta de 60 ° estd projetada para fresagem de
chanfro em méaquinas CNC. O revestimento AITiN aumenta o tempo de vida (til da ferramenta e melhora o desempenho.

DC
1
|
|
|
a1
DCON Ms

HM N
APMX

Py y - OAL -

-
DIN 6535HA AN \h79,

Recomendagéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

PLL PL3 P21 P22 P23 M1l M12 M21

W199K ~ m223K  W230K WM170K  E150K  WE133) W138K  W111) Wo4) m32) m70) W115K WI7K W102K

m22 Mm31 m32 [ EE @8 k33 k41 KR

m34) W94) ma1) M196K W145K 109K 202K W164K  W131) H178K H136K  E110)  W165) W125)

H [
e
I L
=y
o
°
[y
o
°

=
v
i)

B @4 K5 BN 2 K& N1 N12 N3 N2l N22 N23 N3l N3.2

o1 m78) HWo65) m187) W141) m109) PZ1355N 267N W179N HW179K 160K W115K HW187K W109K

N3.3 S1.2 21 s3.1  S41

?156 K 69 W53) m40) =31
DCON MS Tolerancia hé.

KAPR DC DCON MS APMX OAL NOF
Product
() (mm) (mm) (mm) (mm)

§7393.0 60 3.00 3.00 9.00 40.0 2
$7394.0 60 4.00 4.00 12.00 50.0 2
$7395.0 60 5.00 5.00 15.00 50.0 2
§7396.0 60 6.00 6.00 16.00 50.0 2
§7398.0 60 8.00 8.00 20.00 64.0 2
$73910.0 60 10.00 10.00 22.00 70.0 2
$73912.0 60 12.00 12.00 25.00 75.0 2
§73916.0 60 16.00 16.00 32.00 90.0 2
§73920.0 60 20.00 20.00 38.00 100.0 2
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https://dormerpramet.com/p/6706886
https://dormerpramet.com/p/6706887
https://dormerpramet.com/p/6706888
https://dormerpramet.com/p/6706889
https://dormerpramet.com/p/6706890
https://dormerpramet.com/p/6706891
https://dormerpramet.com/p/6706892
https://dormerpramet.com/p/6706893
https://dormerpramet.com/p/6706894
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S7 40 2/DORMER

Fresa de Chanfrar a 90 ° em Metal Duro, com 2 Navalhas
Comprimento de corte curto, desenho de 2 navalhas fornece alta rigidez e reduz as vibragdes. A ponta de 90 ° estd projetada para fresagem de
chanfro em méaquinas CNC. O revestimento AITiN aumenta o tempo de vida (til da ferramenta e melhora o desempenho.

DCON MS

HM N S SN T . |

APMX
Py y - OAL -

-
DIN 6535HA ATIN \h79,

Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 M1l M12 M2.1

W199K 223K  W230K WM170K  E150K  WE133) M138K  W111) Wo4) m32) m70) W115K WI7K W102K

m22 Mm31 m32 [ EE @8 k33 k41 KR

m34) W94) m31) M196K W145K 109K 202K E164K  W131) H178K M136K  E110)  W165) W125)

H [
e
I mssssr—
3
o
°
[y
o
°

=
v
i)

B @4 K5 BN 2 K& N1 N12 N3 N2l N22 0 N23 N3l N3.2

o1 m78) Mo65) m187) W141) W109) PZ1355N 267N W179N W179K 160K W115K HW187K W109K

N3.3 S1.2 21 s31  S41

?156 K 69 W53) m40) =31
DCON MS Tolerancia hé.

KAPR DC DCON MS APMX 0AL NOF
Product
() (mm) (mm) (mm) (mm)

$7403.0 90 3.00 3.00 9.00 40.0 2
$7404.0 90 4.00 4.00 12.00 50.0 2
$7405.0 90 5.00 5.00 15.00 50.0 2
$7406.0 90 6.00 6.00 16.00 50.0 2
$7408.0 90 8.00 8.00 20.00 64.0 2
$74010.0 90 10.00 10.00 22.00 70.0 2
$74012.0 90 12.00 12.00 25.00 75.0 2
$74016.0 90 16.00 16.00 32.00 90.0 2
§74020.0 90 20.00 20.00 38.00 100.0 2
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https://dormerpramet.com/p/6706895
https://dormerpramet.com/p/6706896
https://dormerpramet.com/p/6706897
https://dormerpramet.com/p/6706898
https://dormerpramet.com/p/6706899
https://dormerpramet.com/p/6706900
https://dormerpramet.com/p/6706901
https://dormerpramet.com/p/6706902
https://dormerpramet.com/p/6706903
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(6digo do material (BMC) HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM

Perfil da fresa

M MW W W W W W
Nimero de Navalhas (NOF)
i

oo | W WG WO R OWR W W
. A A A A A A A A A A
Hélice da navalha (FHA) 20° 40° 25° 30° 30° 30° 40° 20° 20° 250
. A A A A A A A Py A A
Hélice da navalha (FHA) a0° 20° 25° 30° 30° 30° 20° 20° 20° 250

Angulo de ataque radial % % % Y % Y Y k% Y Y
(GAMF) 10° 10° 20° 20° 20° 20° 13° 15° 13° 0°
Haste
1 1 < 1 C
Revestimento < l < l ‘ | | | | ) ‘ I
Al AlCN Hi L | Hi | Bright | Bright | Bright TiSiN
(lasse de tolerancia do DC "E‘ "E‘ "Y‘ ‘bc ocl "Y‘ "E\ ‘/Y‘ DC
diametro de corte (TCDC) (ho J 0 h9 | [ h9 | | h9 | [ h9 ho | h9 | h9 [ h9 | h9
Direcio L. &. &n. ‘ a. ‘ B. n. M. ‘ b. ‘ h. &.
¢ A W VO L VO R 2 Y VOO U VI 2 VO R S A R

2DORMER

2 DORMER

2DORMER

2 DORMER

2DORMER 2 DORMER

2DORMER

Grupo bdsico de Normas (BSG)

2DORMER

2 DORMER

EMMH‘

(6digo da Familia do Produto ISV RECYL] ;| ATk ¥4 S610 S611 S$638 | S650 | S654 S614 S536

Gama de didmetros de corte
6.00-20.00 6.00-20.00 2.00-12.00 2.00-20.00 3.00-20.00 6.20-20.30 1.00-20.00 6.00-20.00 3.00-16.00 6.00-12.00

PSF

110 1m 112 113 114 115 116 117 | 3 118 119

e s
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Fresa de Deshaste em Metal Duro com 4 Navalhas, Haste DIN 6535 HA

Comprimento de corte curto, desenho de 4 navalhas com hélice de 40 ° e passo diferencial para reduzir as vibracdes. O perfil NRA estd projetado
para romper aparas para aplicagdes de desbaste eficientes. 0 revestimento AICrN melhora o desempenho e prolonga o tempo de vida util da
ferramenta. Também adequada para operacdes de ranhurar e desbaste trocoidal.

__CHWx45°

DC
> ¥
T
=z ¥
X

|

|

|

|

T
DCON MS

HM &

R A
wgy 40° 10°J

qQ "Y\

DIN 6535HA ACN hi,

ly Ol 9 4 Y Y 2 S &)

Recomendagéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

P12 PL3 P23 P31 P32 P33 P2 wmM11 mi2  m21

m211) m236) W243) m180) m158) W140) W146) m117) m99) m36) m74) m122) W103) m108)

M3.1  M3.2 K13 K21 K22 K23 k32 k33 ka1 (K

m100) ms6) m208) W 154) m116) W214) W174) m139) m189) W145) m117) W176) m132)

m97) W83 W69 | m199) W149) W116) m72) 5| W42 W33
DCON MS Tolerancia h6; CHW +0.02x45 © mm.

v

m <
8N
— N

DC CHW DCON MS APMX 0AL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$7656.0 6.00 0.10 6.00 16.00 50.0 4
$7658.0 8.00 0.20 8.00 20.00 64.0 4
$76510.0 10.00 0.20 10.00 22.00 70.0 4
$76512.0 12.00 0.20 12.00 26.00 75.0 4
$76514.0 14.00 0.30 14.00 32.00 90.0 4
$76516.0 16.00 0.30 16.00 32.00 90.0 4
$76518.0 18.00 0.30 18.00 38.00 100.0 4
$76520.0 20.00 0.40 20.00 38.00 100.0 4
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https://dormerpramet.com/p/6706864
https://dormerpramet.com/p/6706865
https://dormerpramet.com/p/6706866
https://dormerpramet.com/p/6706867
https://dormerpramet.com/p/6706868
https://dormerpramet.com/p/6706869
https://dormerpramet.com/p/6706870
https://dormerpramet.com/p/6706871
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S765HB 2/DORMER

Fresa de Deshaste em Metal Duro com 4 Navalhas, Haste DIN 6535 HB

Comprimento de corte curto, desenho de 4 canais com hélice de 40 ° e passo diferencial para reduzir as vibragdes. 0 perfil NRA estd projetado
para romper aparas para aplicagdes de deshaste eficientes. A haste Weldon evita que a fresa de topo deslize no porta-ferramentas. Revestimento
AICrN. Também adequada para operagdes de ranhurar e deshaste trocoidal.

__CHWx45°

DCON MS

HM &

W R
wgy 40° 10°J

qQ "Y\

DIN 6535HB ACN h79,

v

A BE 92 e e B

Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

P12 PL3 P23 P31 P32 P33 PE2 wmv11 mi2  Mm21

m211) m236) W243) m180) m158) m140) W146) m117) m99) m36) m74) m122) W103) m108)

M3.1  M3.2 K13 K21 K22 K23 k32 k33 ka1 (K

W 100) ms6) m208) W 154) m116) W214) W174) m139) m189) W145) m117) W176) m132)

m97) W83 W69 | m199) W149) W116) m72) 5| W42 W33
DCON MS Tolerancia h6; CHW +0.02x45 © mm.

m <
8N
— N

DC CHW DCON MS APMX 0AL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$765HB6.0 6.00 0.10 6.00 16.00 50.0 4
$765HB8.0 8.00 0.20 8.00 20.00 64.0 4
$765HB10.0 10.00 0.20 10.00 22.00 70.0 4
$765HB12.0 12.00 0.20 12.00 26.00 75.0 4
$765HB14.0 14.00 0.30 14.00 32.00 90.0 4
$765HB16.0 16.00 0.30 16.00 32.00 90.0 4
$765HB18.0 18.00 0.30 18.00 38.00 100.0 4
$765HB20.0 20.00 0.40 20.00 38.00 100.0 4
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https://dormerpramet.com/p/8030362
https://dormerpramet.com/p/8030363
https://dormerpramet.com/p/8030364
https://dormerpramet.com/p/8030365
https://dormerpramet.com/p/8030366
https://dormerpramet.com/p/8030367
https://dormerpramet.com/p/8030368
https://dormerpramet.com/p/8030369
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D/DORMER

Fresa de Topo em Metal Duro com 1 Navalha

Comprimento de corte curto, o desenho de 1 navalha oferece elevado desempenho na abertura de ranhuras e roteamento. A fresa 5637, com
geometria de gancho alta, estd projetada para fresagem de alta velocidade em materiais ndo ferrosos de paredes finas. A superficie polida evita
a aderéncia do material da peca de trabalho as arestas de corte.

DCON MS

HM

&

DIN 6535HA

Recomendacéo ciais p/ velocidade de corte (m/min) e C6digo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de

W709R 357P  E320P W229P  W373P M219P M112P M373S
DCON MSTolera

pagina 266.

Product

$6372.0
$6373.0
$6374.0
$6375.0
$6376.0
$6378.0
$63710.0
$63712.0
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https://dormerpramet.com/p/6706872
https://dormerpramet.com/p/6706873
https://dormerpramet.com/p/6706874
https://dormerpramet.com/p/6706875
https://dormerpramet.com/p/6706876
https://dormerpramet.com/p/6706877
https://dormerpramet.com/p/6706878
https://dormerpramet.com/p/6706879
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56 10 2/DORMER

Fresa de Topo em Metal Duro com 2 Navalhas

Comprimento de corte curto, desenho de 2 navalhas oferece alta rigidez para fresagem de ranhuras padréo e perfis. A fresaS610, com geometria
de gancho alta, estd projetada para maquinacéo de elevado desempenho em materiais ndo ferrosos. A superficie polida evita a aderéncia do
material da peca de trabalho as arestas de corte.

&
|
L DCON Ms

HM w '~ L EBEeSsSe
APMX

jo A - OAL -

TSP

'I‘DC

DIN 6535HA Hi

LA BZ 9 YN E e

Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

N1.1 N1.2 N3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l N42
W709P ~ W533P  W357P W3570 W3200 W2290 W3730 W2190 WT1120 MW373R EH144R

DCON MS Tolerancia h6; RE +0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX O0AL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$6102.0 2.00 0.10 4,00 6.50 40.0 2
$6103.0XD3 3.00 0.10 3.00 9.00 40.0 2
$6103.0XD6 3.00 0.10 6.00 9.00 50.0 2
$6104.0XD4 4.00 0.10 4.00 12.00 50.0 2
$6104.0XD6 4,00 0.10 6.00 12.00 50.0 2
$6105.0 5.00 0.10 6.00 15.00 50.0 2
$6106.0 6.00 0.10 6.00 20.00 50.0 2
$6108.0 8.00 0.10 8.00 20.00 64.0 2
$61010.0 10.00 0.10 10.00 22.00 75.0 2
$61012.0 12.00 0.10 12.00 25.00 75.0 2
$61014.0 14.00 0.10 14.00 32.00 90.0 2
$61016.0 16.00 0.10 16.00 32.00 90.0 2
$61020.0 20.00 0.10 20.00 38.00 100.0 2
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https://dormerpramet.com/p/8030270
https://dormerpramet.com/p/6706592
https://dormerpramet.com/p/6706593
https://dormerpramet.com/p/6706594
https://dormerpramet.com/p/6706595
https://dormerpramet.com/p/6706596
https://dormerpramet.com/p/6706597
https://dormerpramet.com/p/6706598
https://dormerpramet.com/p/6706599
https://dormerpramet.com/p/6706600
https://dormerpramet.com/p/6706601
https://dormerpramet.com/p/6706602
https://dormerpramet.com/p/6706604
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S611 2DORMER

Fresa de Topo em Metal Duro com 2 Navalhas, Alcance Extra Longo

Comprimento de corte curto, desenho de 2 navalhas com rebaixo na haste (pescoo) fornece alta rigidez para fresagem e de perfil em dreas
de dificil acesso. A fresa 5611, com geometria de gancho alta, é projetado para maquinacao de alto desempenho em materiais néo ferrosos. A
superficie polida evita a aderéncia do material da peca de trabalho as arestas de corte.

=
2
%
Jﬁ DCON MS

HM <APMX_ | +

H 376" 20° J - : on.” -

i

ol - o, g @ Sl @ s S

Recomendagéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

N1.1 N1.2 N1.3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l N42
W638P  M480P  W321P  W3210 W2880 M2060 M3360 W1970 WT1010 W336R  E130R

DCON MS Tolerancia h6; RE +0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$6113.0XD3 3.00 0.10 3.00 9.00 40.0 2 15.00 2.80
$6113.0XD6 3.00 0.10 6.00 9.00 50.0 2 15.00 2.80
$6114.0XD4 4.00 0.10 4.00 12.00 50.0 2 20.00 3.70
$6114.0XD6 4.00 0.10 6.00 12.00 50.0 2 20.00 3.70
$6115.0 5.00 0.10 6.00 15.00 50.0 2 20.00 4.60
$6116.0 6.00 0:10 6.00 16.00 80.0 2 40.00 5.50
$6118.0 8.00 0.10 8.00 20.00 80.0 2 40.00 7.40
$61110.0 10.00 0.10 10.00 22.00 100.0 2 60.00 9.20
$61112.0 12.00 0.10 12.00 25.00 100.0 2 60.00 11.00
$61114.0 14.00 0.10 14.00 32.00 125.0 2 75.00 13.00
$61116.0 16.00 0.10 16.00 32.00 125.0 2 75.00 15.00
$61120.0 20.00 0.10 20.00 38.00 125.0 2 75.00 19.00
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https://dormerpramet.com/p/8030271
https://dormerpramet.com/p/8030272
https://dormerpramet.com/p/8030273
https://dormerpramet.com/p/8030274
https://dormerpramet.com/p/8030275
https://dormerpramet.com/p/6706584
https://dormerpramet.com/p/6706585
https://dormerpramet.com/p/6706586
https://dormerpramet.com/p/6706587
https://dormerpramet.com/p/6706588
https://dormerpramet.com/p/6706589
https://dormerpramet.com/p/6706591

o) 10 —— o PMK
| ; 13399 N OQ NSH

D/DORMER

Fresa de Topo Esférico em Metal Duro com 2 Navalhas, Alcance Extra Longo
Comprimento de corte extra curto, com 2 navalhas e haste reduzida fornece folga a0 maquinar contra paredes profundas. A fresa 5638, com

geometria alta de gancho, estd projetada para maquinagdo de alta velocidade em materiais nao ferrosos. A superficie polida evita a aderéncia do
material da peca de trabalho as aresta de corte.

DCON MS

HM

DIN 6535HA

Recomendacéo ciais p/ velocidade de corte (m/min) e C6digo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de pagina 266.

W709N 357N E320N 229N E373N E219N 112N 3730 144

Haste reduzida;

Product

$6386.2
$6388.2
$63810.3

$63812.3
$63816.3
$63820.3

CORVEFER
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https://dormerpramet.com/p/6706880
https://dormerpramet.com/p/6706881
https://dormerpramet.com/p/6706882
https://dormerpramet.com/p/6706883
https://dormerpramet.com/p/6706884
https://dormerpramet.com/p/6706885
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Fresa de Topo em Metal Duro com 3 Navalhas

0 comprimento de corte curto, 3 navalhas com passo diferencial estd projetada para reduzir as vibragdes, a carga do fuso e melhorar o acabamento
da superficie durante a fresagem. O divisor de aparas frontal exclusivo ajuda a romper as paras em pedacos gerencidveis para uma melhor
evacuacdo em materiais ndo ferrosos.

&
®
;
A
.| |.bconwms

HM W
| & | s A
ol @ g 9 2 ity @) @&

Recomendagéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

N1.1 N1.2 N1.3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l N42
7800 MW6080  W3930  M393N  H352N  W252N  H410N  E241TN EI123N W410P  E158P

DCON MS Tolerancia hé.
DC DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)

$6501.0 1.00 4.00 3.00 40.0 3
$6501.5 1.50 4.00 4.50 40.0 3
$6502.0 2.00 4.00 6.50 40.0 3
$6502.5 2.50 4.00 6.50 40.0 3
$6503.0XD3 3.00 3.00 9.00 40.0 3
$6503.0XD6 3.00 6.00 9.00 50.0 3
$6504.0XD4 4.00 4.00 12.00 50.0 3
$6504.0XD6 4.00 6.00 12.00 50.0 3
$6505.0 5.00 6.00 15.00 50.0 3
$6506.0 6.00 6.00 16.00 50.0 3
$6508.0 8.00 8.00 20.00 64.0 3
$65010.0 10.00 10.00 22.00 70.0 3
$65012.0 12.00 12.00 25.00 75.0 3
$65014.0 14.00 14.00 32.00 90.0 3
$65016.0 16.00 16.00 32.00 90.0 3
$65020.0 " 20.00 20.00 38.00 100.0 3

" Sem passo diferencial e divisor de aparas
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https://dormerpramet.com/p/8030279
https://dormerpramet.com/p/8030280
https://dormerpramet.com/p/8030281
https://dormerpramet.com/p/8030282
https://dormerpramet.com/p/8030283
https://dormerpramet.com/p/8030284
https://dormerpramet.com/p/8030285
https://dormerpramet.com/p/8030286
https://dormerpramet.com/p/8030287
https://dormerpramet.com/p/8030288
https://dormerpramet.com/p/8030289
https://dormerpramet.com/p/8030290
https://dormerpramet.com/p/8030291
https://dormerpramet.com/p/8030292
https://dormerpramet.com/p/8030293
https://dormerpramet.com/p/8030294
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Fresa de Deshaste em Metal Duro com 3 Navalhas, Longo Alcance
Comprimento de corte curto, desenho de deshaste de 3 navalhas com rebaixo na haste (pescoo) e passo diferencial para reduzir as vibracdes
e maximizar a produtividade e o tempo de vida util da ferramenta. A fresa 5654, com perfil NRA, divide as aparas em pequenos pedacos
gerencidveis. Estd projetada para desbaste de alto desempenho em materiais nao ferrosos.

)

DC

7

J
L DCON MS

HM WW

< APMX
B LU ~
i A v ) -
i 0° 15 - OAL -
F\
DIN 6535HA Bright ) h79,

iy vl Gl 4 Y N G @ @)

Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

N1.1 N1.2 N3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l N42
7090 W5330 W3570 W357N  H320N  W229N  E373N H219N  HT12N E373P  ET144P

DCON MS Tolerancia h6; RE +0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$6546.0 6.00 0.10 6.00 13.00 75.0 3 40.00 5.50
$6548.0 8.00 0.10 8.00 20.00 75.0 3 40.00 740
$65410.0 10.00 0.10 10.00 22.00 100.0 3 60.00 9.20
$65412.0 12.00 0.12 12.00 26.00 100.0 3 60.00 11.00
$65416.0 16.00 0.16 16.00 32.00 125.0 3 75.00 15.00
$65420.0 20.00 0:20 20.00 40.00 150.0 3 100.00 19.00
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https://dormerpramet.com/p/8030306
https://dormerpramet.com/p/8030307
https://dormerpramet.com/p/8030308
https://dormerpramet.com/p/8030309
https://dormerpramet.com/p/8030310
https://dormerpramet.com/p/8030311
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Fresa de Topo em Metal Duro com 3 Navalhas, Série Extra Longa
Comprimento de corte extra longo, desenho de 3 navalhas para aplicacdes leves de perfilar em éreas de dificil acesso. A fresa 5614, com alta
geometria de gancho ,estd projetada para maquinacdo de elevado desempenho em materiais nao ferrosos.

DCON MS

oW (5)

DIN 6535HA

Recomendacéo ciais p/ velocidade de corte (m/min) e C6digo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de pagina 266.

W6386 321F  E288F  W206F  WE336F W19/7F  M101F 336l Il 13C
DCON MSTolera

Product

$6143.0XD3
$6143.0XD6
$6144.0XD4
$6144.0XD6
$6145.0
$6146.0
$6148.0
$61410.0
$61412.0

$61414.0

w W W W w W w

$61416.0
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https://dormerpramet.com/p/8030295
https://dormerpramet.com/p/8030296
https://dormerpramet.com/p/8030297
https://dormerpramet.com/p/8030298
https://dormerpramet.com/p/8030299
https://dormerpramet.com/p/8030300
https://dormerpramet.com/p/8030301
https://dormerpramet.com/p/8030302
https://dormerpramet.com/p/8030303
https://dormerpramet.com/p/8030304
https://dormerpramet.com/p/8030305
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Fresa de Alto Avan¢o em Metal Duro com Raio de Canto e Multiplas Navalhas
Comprimento de corte extra curto, desenho de 4 ou 6 navalhas com raio de canto, hélice de 25 ° e geometria especifica para maquinagdo de
alto avanco em materiais endurecidos até 63HRC. O revestimento TiSiN aumenta o tempo de vida (til da ferramenta e melhora o desempenho.

(2]

=

=z

Q

O

o
HM

DIN 6535HA

Recomendacéo ciais p/ velocidade de corte (m/min) e C6digo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de

W205E 1356 WINE W86D m73D
DCON MSTolera

pagina 266.

Product

$5366.0XR1
$5368.0XR2
$53610.0XR2
$53612.0XR2.
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https://dormerpramet.com/p/6766502
https://dormerpramet.com/p/6706839
https://dormerpramet.com/p/6706840
https://dormerpramet.com/p/6706841
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(6digo do material (BMC) HM HM HM HM
Perfil da fresa N

- "
Ntmero de Navalhas (NOF)
Comprimento de corte uww WWH WWH

Hélice da navalha (FHA) ;‘ :Z :Z :Z
Angulo de ataque radial y y y
(GAMF) 10° 10° 10° 10°
Haste
owesishe oo osas p— pop—
(lasse de tolerancia do DC DC DC DC
didmetro de corte (TCDC) ho ho h9 h9
Revestimento < .
AN
. I
Diregdo iy

2 DORMER

Grupo bdsico de Normas (BSG)

Refrigeracao (CSP)

S770HB | S771HB | S772HB | S773HB

(6digo da Familia do Produto

gg;ﬂa de diametros de corte 10.00 -20.00 10.00 - 20.00 10.00 - 20.00 10.00 - 20.00
122 123 124 125

| | | |

ST .

| | | |

| | | |

| | | |

| | | |

] | | |

| | | |

| | | |

| | | |

| | | |

| | | |

| | | |

S | | | |

S3 | | | |

sS4 | | | |

CP RDE.Ega WWW.CORDEFER.PT
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S77OHB 2/DORMER

Fresa de Topo em Metal Duro com 5 Navalhas

Comprimento de corte curto, desenho de 5 navalhas com hélice desigual para reduzir as vibragdes, especialmente ao usar a fresa em estratégias
de fresagem dindmica. O revestimento AICrN melhora o desempenho e prolonga o tempo de vida dtil da ferramenta. Adequada para fresagem
trocoidal e em esquadria, fresagem em rampa e por interpolacdo helicoidal.

<
%
r
i
J; DCON Ms

N
i - OAL -
W
i
DIN 6535HB ACN higz
S o

Recomendagéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

P12 PL3 P23 P31 P32 P33 P2 wmv11 mi2  m21

m2111 2361 2431 m180| 1581 1401 1461 1171 [_PP) ma6| m74| 1221 m103| m108|

M3.1  M3.2 K13 K21 K22 K23 k32 k33 ka1 (K

W100| W6 | 2081 W 1541 W16l W2141 W 1741 W1391 1891 W1451 w1171 m1761 W 1321

W7 | W36 W69G W19 W1491 W16l W72 W56 G W46 W33G6
DCON MS Tolerancia h6; RE £0.01 mm.

m=<
SN
- N

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$770HB10.0 10.00 0.20 10.00 22.00 72.0 5
$770HB12.0 12.00 0.30 12.00 26.00 83.0 5
$770HB16.0 16.00 0.30 16.00 32.00 92.0 5
$770HB20.0 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 5
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https://dormerpramet.com/p/8030386
https://dormerpramet.com/p/8030387
https://dormerpramet.com/p/8030388
https://dormerpramet.com/p/8030389
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S771HB 2/DORMER

Fresa de Topo em Metal Duro com 5 Navalhas, Quebra Aparas e Refrigeracao Interna

Comprimento de corte curto, desenho de 5 navalhas com rebaixo na haste (pescoo) e hélice desigual ajuda a reduzir as vibracdes, especialmente
ao usar a fresa em estratégias de fresagem dinamica. O revestimento AICrN melhora o desempenho e prolonga o tempo de vida dtil da ferramenta.
0 divisor de aparas e a refrigeracdo interna melhoram a evacuagdo de aparas em operacdes de embolsar.

DCON MS

i

Wy L
o LU

!! A ¥

I f, # 100 J | OAL -
qQ "Y\

DIN 6535HB ACN h79,

. 4

=B e 2

Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

PLL  PL2  PL3 P23 P31 P32 P33 PE2 w~M11 mi2  m21

m222) W248) W255) m189) W 166) 1471 m153) 1231 W 1041 P w78l 1281 m108| W13

M2.2  M31 M3.2 K13 K21 K22 K23 k32 k33 ka1 (KA

93| W1051 W0| m218) m162) m122) W225) m183) W46l m198) W1521 W123| W1851 W 1391

W1021 37| W72 2091 W1561 W1221 76| W59 W46 W35G
DCON MS Tolerancia h6; RE £0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$771HB10.0 10.00 0.20 10.00 25.00 72.0 5 30.00 9.70
$771HB12.0 12.00 0.20 12.00 30.00 83.0 5 38.00 11.70
$771HB16.0 16.00 0.30 16.00 39.00 92.0 5 44.00 15.70
$771HB20.0 20.00 0.30 20.00 48.00 104.0 5 54.00 19.70
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https://dormerpramet.com/p/8030394
https://dormerpramet.com/p/8030395
https://dormerpramet.com/p/8030396
https://dormerpramet.com/p/8030397

n <« - 2?2 e D N

S772HB 2/DORMER

Fresa de Topo em Metal Duro com 5 Navalhas, Série Longa

Comprimento de corte longo, desenho de 5 navalhas com hélice desigual para reduzir as vibragdes, especialmente ao usar a fresa em estratégias
de fresagem dindmica. O revestimento AICrN melhora o desempenho e prolonga o tempo de vida dtil da ferramenta. Adequada para fresagem
trocoidal e em esquadria, fresagem em rampa e por interpolacdo helicoidal.

2
g
8
HM N & RANRNNNN ﬂi#
- OAL .
ML b
< ‘/Y\
DIN 6535HB ACN ~h9 |
A B g e 0

Recomendagéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

P12 PL3 P23 P31 P32 P33 B2 w11 mi2  Mm21

W148G  MI65G  MW170G  M126G MG WI8F W1026 m82F W6oF Wo60F W52F W35G W726 m766

M3.1  M3.2 K13 K21 K22 K23 k32 k33 ka1 (K

m70G W60G M146G  MW108G W16 H1506 W122G WI7F H1326  W102G W82F W123F Wo2F

W63 F W58G W48G M139F W104F HW81F HW50F HW39F H29F H23F
DCON MS Tolerancia h6; RE £0.01 mm.

m<
SN
a N

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$772HB10.0 10.00 0.20 10.00 38.00 100.0 5
$772HB12.0 12.00 0.30 12.00 45,00 100.0 5
$772HB16.0 16.00 0.30 16.00 55.00 125.0 5
$772HB20.0 20.00 0.30 20.00 65.00 125.0 5
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https://dormerpramet.com/p/8030390
https://dormerpramet.com/p/8030391
https://dormerpramet.com/p/8030392
https://dormerpramet.com/p/8030393
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S773HB 2/DORMER

Fresa de Topo em Metal Duro com 5 Navalhas, Quebra Aparas, Refrigeracao Interna, Série Longa
Comprimento de corte longo, desenho de 5 navalhas, haste com rebaixo (pescoco) e hélice desigual ajuda a reduzir as vibragdes, especialmente ao
usar a fresa em estratégias de fresagem dindmica. 0 revestimento AICrN melhora o desempenho e prolonga o tempo de vida dtil da ferramenta.
0 divisor de aparas e a refrigeracdo interna melhoram a evacuagao de aparas em operagdes de colocacdo de bolsas.
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DCON MS
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y . B
B e 7 ¢ 2 &/

Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

PLL  PL2  PL3 P23 P31 P32 P33 B2 w11 m12  m21

W155G  MWI173G  M179G  W132G  M117G M103F  W107G W6 F m72F Wo63F W55F W39F m76F W30F

M2.2  M31 M3.2 K13 K21 K22 K23 k32 k33 ka1 (K

Wo65F W74F Wo63F M1536  H1136G W85G H158G W128G  W102F W139G  M107G W36F W129F WI7F

W71F HWo6TF HW50F M146F HW109F W85F H53F WAF HW30F W24F
DCON MS Tolerancia h6; RE £0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$773HB10.0 10.00 0.20 10.00 42.00 100.0 5 52.00 9.70
$773HB12.0 12.00 0.20 12.00 42.00 100.0 5 54.00 11.70
$773HB16.0 16.00 0.30 16.00 60.00 125.0 5 68.00 15.70
$773HB20.0 20.00 0.30 20.00 67.00 125.0 5 75.00 19.70
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https://dormerpramet.com/p/8030398
https://dormerpramet.com/p/8030399
https://dormerpramet.com/p/8030400
https://dormerpramet.com/p/8030401
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(6d|g[) do material (BMC) HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM

Perfil da fresa N N N N N N N N N N

w
Nimero de Navalhas (NOF)
Comprimento de corte QHWE Wwi WWH HQHHH QHEHE W” WWH WHHH QHHHH uwi WWH QWHH WHHH

o A A A A A A A A A A A A A
Helice da navalha (FHA) a0° a0° : p a0° : a0° a0° a0° a0° a0° 45° a0°
- A A A A A A A A A A A A A
Helice da navalha (FHA) a0° 40° * # a0° * 40° 40° a0° 40° 40° 45° 40°

Angulo de ataque radial % Y Y Y % % % Y Y b Y Y Y
(GAMF) 10° 10° 10° 10° 7° 10° 4° 4 3° 10° 10° -10° -6°
Haste = = = = =3 = = = = = = = =
DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HB| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA |
£ £ £ £ £
Revestimento \ I A I | \ I A I A I ‘ . |
AICTN AlCTN TiSIN TiSIN AICTN TiSiN AlCTN AICTN AITIN Diamond Bright TiSIN TiSIN
(lasse de tolerancia do DC DC DC DC DC DC DC DC DC DC DC DC DC
diametro de corte (TCDC) h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9
¢ (2 [2) () (2 () () () (2 () () () b b
Grupo béSi(O de Normas (BSG) JDORMER DORMER DORMER DORMER DORMER DORMER DORMER DORMER DORMER DORMER DORMER DORMER DORMER

COLLUIURICN 5761 | 5763 | 5766 _S767 S722HB 5768 5260 5262 | 5219 S612  S662  S521 5523 |

Gama de didmetros de corte
PSF

3.00-20.00 3.00-20.00 4.00-20.00 4.00-20.00 3.00-20.00 4.00-20.00 3.00-20.00 3.00-20.00 3.00-20.00 1.00-12.00 3.00-20.00 3.00-16.00 1.50-16.00

128 129 130 131 132 133 134 135 137 138 139 140 141

EEEEEEN

EEEEEEN

EEEEEER

EEEEEER

EEEEEER

EEEEEEN
N

=i M N N
EEENE

M Utilizagao Principal - P Utilizagdo possival | -
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576 1 2/DORMER

Fresa de Topo em Metal Duro com 4 Navalhas

Comprimento de corte curto, desenho de 4 navalhas com hélice de 40 ° e passo diferencial para reduzir as vibracoes e melhorar o acabamento
superficial na fresagem de perfis. O revestimento AICrN melhora o desempenho e prolonga o tempo de vida (til da ferramenta. Também
adequada para fresagem em mergulho, em rampa e fresagem trocoidal.

2
DC
|
|
|
\
DCON MS

HM APMX

W e | —
ui

DIN 6535HA AN hi,

el B 2 e e

Recomendagéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

P12 P13 P32 P33 a2 M11 M12  M21

m211) m236) W243) m180) m158) 1401 W146) 1171 [_PP) ma6| m74| m122) W103) m108)

m22 M1 m32 [l K2 KIS OE B2 O GBI B2 B8 @I
W39 W1001 W36 | m208) W 154) m116) m214) W174) 1391 m139) W145) 1171 W1761 1321
HE E 5 [l B2 K8 s12 s21 s31 s4l
W7l W83 W69 m1991 W1491 1161 W72l W56 W42l W33l
DCON MS Tolerancia hé.
Product DC DCON MS APMX OAL NOF
(mm) (mm) (mm) (mm)
$7613.0 3.00 6.00 9.00 57.0 4
$7614.0 4.00 6.00 12.00 57.0 4
$7615.0 5.00 6.00 13.00 57.0 4
$7616.0 6.00 6.00 13.00 57.0 4
$7618.0 8.00 8.00 20.00 64.0 4
$76110.0 10.00 10.00 22.00 72.0 4
$76112.0 12.00 12.00 26.00 83.0 4
$76114.0 14.00 14.00 32.00 83.0 4
$76116.0 16.00 16.00 32.00 92.0 4
$76120.0 20.00 20.00 38.00 104.0 4
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https://dormerpramet.com/p/6706996
https://dormerpramet.com/p/6706997
https://dormerpramet.com/p/6706998
https://dormerpramet.com/p/6706999
https://dormerpramet.com/p/6707000
https://dormerpramet.com/p/6707001
https://dormerpramet.com/p/6707002
https://dormerpramet.com/p/6707003
https://dormerpramet.com/p/6707004
https://dormerpramet.com/p/6707005
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Fresa de Topo em Metal Duro com Raio de Canto e com 4 Navalhas

Comprimento de corte curto, desenho de 4 navalhas com raio de canto diferente disponivel, hélice de 40 ° com passo diferencial para reduzir
vibragdes e melhorar o acabamento superficial, ao fresar contornos onde um raio de canto é necessario. O revestimento AICrN melhora o
desempenho. Também adequada para fresagem em mergulho, em rampa, desbaste de nivel Z e interpolacdo helicoidal.

DCON MS

HM N

W | |

= | W
B. | 7, e 2 (Z] < @ 4 &)

Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

P12 PL3 P31 P32 P2 wmv11 mi2  m21

m211) m236) W243) m180) m158) 1401 W146) 1171 [_PP) W6 m74| m122) W103) m108)

M2.2  M31 M3.2 K21 K22 k32 k33 ka1 (KA

W39 W100| W6 | m208) W 154) m116) W214) W174) W1391 m189) W145) m1171 m1761 W 1321

W7 | 83| W69 | W19 W1491 W16l W72 5| W42 W33
DCON MS Tolerancia h6; RE £0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

$7633.0XR0.3 3.00 0.30 3.00 9.00 40.0 4
$7634.0XR0.3 4,00 0.30 4.00 12.00 50.0 4
$7634.0XR0.5 4.00 0.50 4,00 12.00 50.0 4
$7635.0XR0.3 5.00 0.30 5.00 15.00 50.0 4
$7635.0XR0.5 5.00 0.50 5.00 15.00 50.0 4
§7636.0XR0.5 6.00 0.50 6.00 16.00 50.0 4
$7636.0XR1.0 6.00 1.00 6.00 16.00 50.0 4
$7638.0XR0.5 8.00 0.50 8.00 20.00 64.0 4
$7638.0XR1.0 8.00 1.00 8.00 20.00 64.0 4
$76310.0XR0.5 10.00 0.50 10.00 22.00 70.0 4
$76310.0XR1.0 10.00 1.00 10.00 22.00 70.0 4
$76310.0XR2.0 10.00 2.00 10.00 22.00 70.0 4
$76312.0XR1.0 12.00 1.00 12.00 25.00 75.0 4
$76312.0XR2.0 12.00 2.00 12.00 25.00 75.0 4
§76312.0XR3.0 12.00 3.00 12.00 25.00 75.0 4
$76314.0XR1.5 14.00 1.50 14.00 32.00 90.0 4
$76316.0XR1.0 16.00 1.00 16.00 32.00 90.0 4
$76316.0XR2.0 16.00 2.00 16.00 32.00 90.0 4
§76316.0XR3.0 16.00 3.00 16.00 32.00 90.0 4
$76318.0XR2.0 18.00 2.00 18.00 38.00 100.0 4
§76320.0XR3.0 20.00 3.00 20.00 38.00 100.0 4
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https://dormerpramet.com/p/6706843
https://dormerpramet.com/p/6706844
https://dormerpramet.com/p/6706845
https://dormerpramet.com/p/6706846
https://dormerpramet.com/p/6706847
https://dormerpramet.com/p/6706848
https://dormerpramet.com/p/6706849
https://dormerpramet.com/p/6706850
https://dormerpramet.com/p/6706851
https://dormerpramet.com/p/6706852
https://dormerpramet.com/p/6706853
https://dormerpramet.com/p/6706854
https://dormerpramet.com/p/6706856
https://dormerpramet.com/p/6706857
https://dormerpramet.com/p/6706855
https://dormerpramet.com/p/6706858
https://dormerpramet.com/p/6706861
https://dormerpramet.com/p/6706859
https://dormerpramet.com/p/6706860
https://dormerpramet.com/p/6706862
https://dormerpramet.com/p/6706863
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Fresa de Topo de Metal Duro com 4 Navalhas
Comprimento de corte curto, desenho de 4 navalhas com hélice desigual e passo diferencial para reduzir as vibragoes e melhorar o acabamento da
superficie na fresagem de perfis. O revestimento TiSiN aumenta o tempo de vida util da ferramenta e melhora o desempenho. Também adequada
para fresagem em mergulho, em rampa e fresagem trocoidal.
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Recomendagéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

P12 PL3 P23 P31 P32 P33 P2 wmM11 mi2  m21

m211) m236) W243) m180) m158) 1401 W146) 1171 [_PP) ma6| m74| m122) W103) m108)

M2.2 M31 M3.2 K23 k32 k33 ka1 (KA

W39 W100| W6 | m208) W 154) m116) W214) W174) W1391 m189) W145) w1171 m1761 W 1321

W7 | 83| W69 | W19 W1491 W16l W72 5| W42 W33
DCON MS Tolerancia h6; CHW +0.02X45 ° mm.

DC CHW DCON MS APMX 0AL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$7664.0 4,00 0.10 6.00 11.00 57.0 4
$7665.0 5.00 0.10 6.00 13.00 57.0 4
$7666.0 6.00 0.10 6.00 13.00 57.0 4
$7668.0 8.00 0.20 8.00 20.00 64.0 4
$76610.0 10.00 0.20 10.00 22.00 72.0 4
$76612.0 12.00 0.20 12.00 26.00 83.0 4
$76614.0 14.00 0.30 14.00 26.00 83.0 4
$76616.0 16.00 0.30 16.00 32.00 92.0 4
$76620.0 20.00 0.40 20.00 38.00 104.0 4
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https://dormerpramet.com/p/6707006
https://dormerpramet.com/p/6707007
https://dormerpramet.com/p/6707008
https://dormerpramet.com/p/6707009
https://dormerpramet.com/p/6707010
https://dormerpramet.com/p/6707011
https://dormerpramet.com/p/6707012
https://dormerpramet.com/p/6707013
https://dormerpramet.com/p/6707014
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Fresa de Topo em Metal Duro com Raio de Canto e com 4 Navalhas

Comprimento de corte curto, desenho de 4 navalhas com raios de canto diferentes disponiveis, hélice desigual e passo diferencial para reduzir
as vibragdes e melhorar 0 acabamento da superficie ao fresar contornos onde um raio de canto é necessario. O revestimento TiSiN melhora o
desempenho. Também adequada para fresagem em mergulho, em rampa e fresagem trocoidal.

DCON MS

HM N
g i 10° -
S aoac i aoRc b0 ND

Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

P12 PL3 P32 P33 [Pal P42 MLl M12 M2l

m211) W236) W243) m180)J m158) W1401 W146) 1171 [ B W36 W74 m122) m103)J m108)

M3.1  M3.2 k3.3 ka1 [

W100| W6 | m208) W 154) m116) W214) W174) W1391 m189) W145) m1171 m1761 W 1321

K4.4 K45 s2.1  S3.1 sS4l

W7l W83 W69 m1991 W1491 116l W72l W561 W42l W33l
DCON MS Tolerancia h6; RE £0.01 mm.

m<
SN
- N
wn
=Y
N

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

$7674.0XR0.3 4.00 0.30 6.00 11.00 57.0 4
$7674.0XR0.5 4.00 0.50 6.00 11.00 57.0 4
$7675.0XR0.3 5.00 0.30 6.00 13.00 57.0 4
$7675.0XR0.5 5.00 0.50 6.00 13.00 57.0 4
$7676.0XR0.3 6.00 0.30 6.00 13.00 57.0 4
$7676.0XR0.5 6.00 0.50 6.00 13.00 57.0 4
$7676.0XR1.0 6.00 1.00 6.00 13.00 57.0 4
$7678.0XR0.3 8.00 0.30 8.00 20.00 64.0 4
$7678.0XR0.5 8.00 0.50 8.00 20.00 64.0 4
$7678.0XR1.0 8.00 1.00 8.00 20.00 64.0 4
$76710.0XR0.3 10.00 0.30 10.00 22.00 72.0 4
$76710.0XR0.5 10.00 0.50 10.00 22.00 720 4
$76710.0XR1.0 10.00 1.00 10.00 22.00 72.0 4
$76712.0XR0.3 12.00 0.30 12.00 26.00 83.0 4
$76712.0XR0.5 12.00 0.50 12.00 26.00 83.0 4
$76712.0XR1.0 12.00 1.00 12.00 26.00 83.0 4
§76712.0XR2.0 12.00 2.00 12.00 26.00 83.0 4
$76716.0XR0.3 16.00 0.30 16.00 32.00 92.0 4
$76716.0XR0.5 16.00 0.50 16.00 32.00 92.0 4
$76716.0XR1.0 16.00 1.00 16.00 32.00 92.0 4
$76716.0XR2.0 16.00 2.00 16.00 32.00 92.0 4
§76720.0XR0.3 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 4
$76720.0XR0.5 20.00 0.50 20.00 38.00 104.0 4
$76720.0XR1.0 20.00 1.00 20.00 38.00 104.0 4
$76720.0XR2.0 20.00 2.00 20.00 38.00 104.0 4
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https://dormerpramet.com/p/6707015
https://dormerpramet.com/p/6707016
https://dormerpramet.com/p/6707017
https://dormerpramet.com/p/6707018
https://dormerpramet.com/p/6707019
https://dormerpramet.com/p/6707020
https://dormerpramet.com/p/6707021
https://dormerpramet.com/p/6707022
https://dormerpramet.com/p/6707023
https://dormerpramet.com/p/6707024
https://dormerpramet.com/p/6707025
https://dormerpramet.com/p/6707026
https://dormerpramet.com/p/6707027
https://dormerpramet.com/p/6707028
https://dormerpramet.com/p/6707029
https://dormerpramet.com/p/6707030
https://dormerpramet.com/p/6707031
https://dormerpramet.com/p/6707032
https://dormerpramet.com/p/6707033
https://dormerpramet.com/p/6707034
https://dormerpramet.com/p/6707035
https://dormerpramet.com/p/6707036
https://dormerpramet.com/p/6707037
https://dormerpramet.com/p/6707038
https://dormerpramet.com/p/6707039
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Fresa de Topo em Metal Duro com 4 Navalhas

Comprimento de corte médio, desenho de 4 navalhas com hélice de 40 °, passo diferencial e haste Weldon proporcionam alta rigidez na fresagem
de perfis de paredes profundas. Haste com rebaixo (pescoco) para evitar o contato do trabalho com a parede e aumentar o alcance. O revestimento
AICrN melhora o desempenho e prolongao tempo de vida dtil da ferramenta.
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Recomendagéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

PLL  PL2  PL3 P23 P31 P32 P33 P2 w~M11 mi2  Mm21

m199) m223) m230) m170) m150) 133 m138) 1111 W94 W32l m70| m115) mo7) m102)

mM22  m31 w32 K23 k32 k33 ka1 (K

W84 W94 | L EN m19%) W145) m109) m202) W 164) W31 m178) W136) m1101 W1651 W1251

HE E 5 [l B2 K8 s12 s21 s31 s4l
Pl W78l W65 m1871 W1411 1091 W69l W53 W40l 31l
DCON MS Tolerancia h6; RE £0.02 mm.
DC RE DCON MS APMX 0AL NOF LU DN
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$722HB3.0 3.00 0.10 6.00 9.00 50.0 4 15.00 2.80
$722HB4.0 4.00 0.10 6.00 11.00 57.0 4 20.00 3.70
$722HB5.0 5.00 0.10 6.00 13.00 57.0 4 20.00 4.60
$722HB6.0 6.00 0.10 6.00 20.00 60.0 4 25.00 5.50
$722HB8.0 8.00 0.20 8.00 20.00 64.0 4 26.00 7.40
$722HB10.0 10.00 0.20 10.00 27.00 70.0 4 32.00 9.20
$722HB12.0 12.00 0.20 12.00 26.00 83.0 4 37.00 11.00
$722HB14.0 14.00 0.20 14.00 26.00 83.0 4 37.00 13.00
$722HB16.0 16.00 0.20 16.00 32.00 92.0 4 42.00 15.00
$722HB18.0 18.00 0.20 18.00 32.00 92.0 4 42.00 17.00
$722HB20.0 20.00 0.20 20.00 38.00 104.0 4 50.00 19.00
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https://dormerpramet.com/p/8030351
https://dormerpramet.com/p/8030352
https://dormerpramet.com/p/8030353
https://dormerpramet.com/p/8030354
https://dormerpramet.com/p/8030355
https://dormerpramet.com/p/8030356
https://dormerpramet.com/p/8030357
https://dormerpramet.com/p/8030358
https://dormerpramet.com/p/8030359
https://dormerpramet.com/p/8030360
https://dormerpramet.com/p/8030361
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Fresa de Topo em Metal Duro com 4 Navalhas, Série Longa

Comprimento de corte longo, desenho de 4 navalhas com hélice desigual e passo diferencial para reduzir as vibragoes e melhorar o acabamento
da superficie ao fresar paredes profundas na fresagem de perfis. Haste com rebaixo (pescogo) para evitar o contato do trabalho com a parede e
aumentar o alcance. 0 revestimento TiSiN aumenta o tempo de vida Gtil da ferramenta e melhora o desempenho.

&
E
|
|
|
L DCON MS

HM M ;

RIS — _

« o

o | s o | h9

LA H NP 6 E @

Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

P11 pi2 (P13 P21 P22| (P23 P31 P32 (P33 [PA1l (P42 MLl M12 M2l
W48 W165] WI701  W126] W11 W93G  M102]  WS2G MGG M60G W56  MS5| W72l W76l
m22 w31 w32 [ KB S BE B2 B8 B B2 B8 @I
W62l W70l W60l W46 W1081  WSII  M1501 W21 W97G  M1321  M1021  M82G  MI23G W96
Bl B 5 Bl K2 S s12 s21 s31 0 s41

W63G W58 W48 M139¢ W104G W16 W50 MW39G 296 HW23G
DCON MS Tolerancia h6; RE £0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$7684.0 4.00 0.10 6.00 19.00 75.0 4 32.00 3.70
$7685.0 5.00 0.10 6.00 19.00 75.0 4 32.00 4.60
$7686.0 6.00 0.10 6.00 25.00 75.0 4 32.00 5.50
$7688.0 8.00 0.20 8.00 30.00 75.0 4 38.00 7.40
$76810.0 10.00 0.20 10.00 40.00 100.0 4 50.00 9.20
$76812.0 12.00 0.30 12.00 45.00 100.0 4 55.00 11.00
$76816.0 16.00 0.30 16.00 65.00 125.0 4 75.00 15.00
$76820.0 20.00 0.30 20.00 65.00 125.0 4 75.00 19.00
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https://dormerpramet.com/p/8030343
https://dormerpramet.com/p/8030344
https://dormerpramet.com/p/8030345
https://dormerpramet.com/p/8030346
https://dormerpramet.com/p/8030347
https://dormerpramet.com/p/8030348
https://dormerpramet.com/p/8030349
https://dormerpramet.com/p/8030350
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Fresa de Topo em Metal Duro com 4 Navalhas

Comprimento de corte curto, desenho de 4 navalhas oferece alta rigidez para fresagem de perfil padrao. O revestimento AICrN melhora o
desempenho e prolonga o tempo de vida dtil da ferramenta ao fresar materiais dificeis de maquinar. A hélice de 40 ° com passo diferencial reduz
as vibracdes e maximiza a produtividade e a vida dtil da ferramenta.
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Recomendagéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

P23 m23 M33 M41 M42 S1.3 S22 S3.2  S42  HL1l  H21  H3.1  H3.2
mo7) mo7) H9| mo7| W33 H/0| W56 | 401 W32 W1791 W106G M118G W97G

DCON MS Tolerancia hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm)
$2603.0 3.00 6.00 9.00 57.0 4
$2604.0 4.00 6.00 12.00 57.0 4
$2605.0 5.00 6.00 13.00 57.0 4
$2606.0 6.00 6.00 13.00 570 4
$2608.0 8.00 8.00 20.00 64.0 4
$26010.0 10.00 10.00 22.00 72.0 4
$26012.0 12.00 12.00 26.00 83.0 4
$26014.0 14.00 14.00 32.00 83.0 4
$26016.0 16.00 16.00 32.00 92.0 4
$26018.0 18.00 18.00 38.00 92.0 4
$26020.0 20.00 20.00 38.00 104.0 4
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https://dormerpramet.com/p/6706913
https://dormerpramet.com/p/6706914
https://dormerpramet.com/p/6706915
https://dormerpramet.com/p/6706916
https://dormerpramet.com/p/6706917
https://dormerpramet.com/p/6706918
https://dormerpramet.com/p/6706919
https://dormerpramet.com/p/6706920
https://dormerpramet.com/p/6706921
https://dormerpramet.com/p/6706922
https://dormerpramet.com/p/6706923
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Fresa de Topo em Metal Duro com Raio de Canto e com 4 Navalhas

Comprimento de corte curto, o desenho de 4 navalhas com diferentes raios de canto disponiveis, oferece alta rigidez para fresagem de perfil
padrao quando o raio de canto é necessario. O revestimento AICrN melhora o desempenho ao fresar materiais dificeis de maquinar. A hélice de 40
° com passo diferencial reduz as vibracoes e maximiza a produtividade.
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Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e (4digo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcao encontram-se a partir da pagina 266.

P23 m23 M33 M41 M42 S13 S22  S3.2  S42  H11 H21 H3.1  H3.2
m97) m97) W99 mo7l W83l W70l 5| W40 W321 W1791 106G W118G WI7G

DCON MS Tolerancia h6; RE £0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

$2623.0XR0.3 3.00 0.30 6.00 9.00 50.0 4
$2623.0XR0.5 3.00 0.50 6.00 9.00 50.0 4
$2624.0XR0.3 4.00 0.30 6.00 12.00 57.0 4
$2624.0XR0.5 4,00 0.50 6.00 12.00 57.0 4
$2624.0XR1.0 4.00 1.00 6.00 12.00 57.0 4
$2625.0XR0.3 5.00 0.30 6.00 15.00 57.0 4
$2625.0XR0.5 5.00 0.50 6.00 15.00 57.0 4
$2626.0XR0.3 6.00 0.30 6.00 16.00 57.0 4
$2626.0XR0.5 6.00 0.50 6.00 16.00 57.0 4
$2626.0XR1.0 6.00 1.00 6.00 16.00 57.0 4
$2628.0XR0.3 8.00 0.30 8.00 20.00 64.0 4
$2628.0XR0.5 8.00 0.50 8.00 20.00 64.0 4
$2628.0XR1.0 8.00 1.00 8.00 20.00 64.0 4
$2628.0XR1.5 8.00 1.50 8.00 20.00 64.0 4
$2628.0XR2.0 8.00 2.00 8.00 20.00 64.0 4
$26210.0XR0.3 10.00 0.30 10.00 22.00 72.0 4
$26210.0XR0.5 10.00 0.50 10.00 22.00 72.0 4
$26210.0XR1.0 10.00 1.00 10.00 22.00 72.0 4
$26210.0XR1.5 10.00 1.50 10.00 22.00 72.0 4
$26210.0XR2.0 10.00 2.00 10.00 22.00 72.0 4
$26212.0XR0.3 12.00 0.30 12.00 26.00 83.0 4
$26212.0XR0.5 12.00 0.50 12.00 26.00 83.0 4
$26212.0XR1.0 12.00 1.00 12.00 26.00 83.0 4
$26212.0XR2.0 12.00 2.00 12.00 26.00 83.0 4
$26212.0XR2.5 12.00 2.50 12.00 26.00 83.0 4
$26212.0XR3.0 12.00 3.00 12.00 26.00 83.0 4
$26214.0XR0.3 14.00 0.30 14.00 32.00 83.0 4
$26214.0XR0.5 14.00 0.50 14.00 32.00 83.0 4
$26214.0XR1.0 14.00 1.00 14.00 32.00 83.0 4
$26214.0XR2.0 14.00 2.00 14.00 32.00 83.0 4
$26214.0XR3.0 14.00 3.00 14.00 32.00 83.0 4
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https://dormerpramet.com/p/6706942
https://dormerpramet.com/p/6706943
https://dormerpramet.com/p/6706944
https://dormerpramet.com/p/6706945
https://dormerpramet.com/p/6706946
https://dormerpramet.com/p/6706947
https://dormerpramet.com/p/6706948
https://dormerpramet.com/p/6706949
https://dormerpramet.com/p/6706950
https://dormerpramet.com/p/6706951
https://dormerpramet.com/p/6706952
https://dormerpramet.com/p/6706953
https://dormerpramet.com/p/6706954
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DC RE DCON MS APMX 0AL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

$26216.0XR0.3 16.00 0.30 16.00 32.00 92.0 4
$26216.0XR0.5 16.00 0.50 16.00 32.00 92.0 4
$26216.0XR1.0 16.00 1.00 16.00 32.00 92.0 4
$26216.0XR2.0 16.00 2.00 16.00 32.00 92.0 4
$26216.0XR2.5 16.00 2.50 16.00 32.00 92.0 4
$26216.0XR3.0 16.00 3.00 16.00 32.00 92.0 4
$26216.0XR4.0 16.00 4,00 16.00 32.00 92.0 4
$26218.0XR0.3 18.00 0.30 18.00 38.00 92.0 4
$26218.0XR0.5 18.00 0.50 18.00 38.00 92.0 4
$26218.0XR1.0 18.00 1.00 18.00 38.00 92.0 4
$26218.0XR2.0 18.00 2.00 18.00 38.00 92.0 4
$26218.0XR3.0 18.00 3.00 18.00 38.00 92.0 4
$26220.0XR0.3 20.00 0.30 20.00 38.00 104.0 4
$26220.0XR0.5 20.00 20.00 104.0 4
$26220.0XR1.0 04 4
$26220.0XR2.0 4
$26220.0XR2.5 4
$26220.0XR3.0 4
$26220.0XR4.0 4
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https://dormerpramet.com/p/6706955
https://dormerpramet.com/p/6706956
https://dormerpramet.com/p/6706957
https://dormerpramet.com/p/6706958
https://dormerpramet.com/p/6706959
https://dormerpramet.com/p/6706960
https://dormerpramet.com/p/6706961
https://dormerpramet.com/p/6706962
https://dormerpramet.com/p/6706963
https://dormerpramet.com/p/6706964
https://dormerpramet.com/p/6706965
https://dormerpramet.com/p/6706966
https://dormerpramet.com/p/6706967
https://dormerpramet.com/p/6706968
https://dormerpramet.com/p/6706969
https://dormerpramet.com/p/6706970
https://dormerpramet.com/p/6706971
https://dormerpramet.com/p/6706972
https://dormerpramet.com/p/6706973
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Fresa de Topo em Metal Duro com 4 Navalhas, Longo Alcance

Comprimento de corte extra curto, o desenho de 4 navalhas oferece alta rigidez para fresagem e perfilagem em dreas de dificil acesso. Com
pescoco na haste para evitar o contato do trabalho com a parede. O revestimento AITiN aumenta o tempo de vida util da ferramenta e melhora o
desempenho ao fresar materiais dificeis de maquinar. A hélice de 40 ° esté projetada para maquinacdo de elevado desempenho.

DC
—
|
DCON MS

HM N
o APMX
100 A - =i ~
QH a0° g ‘ D OAL N
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Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

P23 m23 M33 M41 M42 S13 S22 S3.2 S42
Wo4) Ho4) W65 o4l W54 W461 W38 W2%| 22|

DCON MS Tolerancia hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$2193.0 3.00 3.00 5.00 60.0 4 30.00 2.80
$2194.0 4.00 4.00 8.00 60.0 4 32.00 3.70
$2195.0 5.00 5.00 9.00 60.0 4 32.00 4.60
$2196.0 6.00 6.00 10.00 75.0 4 40.00 5.50
$2198.0 8.00 8.00 12.00 75.0 4 40.00 7.40
$21910.0 10.00 10.00 14.00 75.0 4 40.00 9.20
$21912.0 12.00 12.00 16.00 100.0 4 60.00 11.00
$21914.0 14.00 14.00 22.00 125.0 4 85.00 13.00
$21916.0 16.00 16.00 22.00 125.0 4 85.00 15.00
$21918.0 18.00 18.00 26.00 125.0 4 85.00 17.00
$21920.0 20.00 20.00 26.00 125.0 4 85.00 19.00
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https://dormerpramet.com/p/6706638
https://dormerpramet.com/p/6706639
https://dormerpramet.com/p/6706640
https://dormerpramet.com/p/6706641
https://dormerpramet.com/p/6706642
https://dormerpramet.com/p/6706643
https://dormerpramet.com/p/6706644
https://dormerpramet.com/p/6706645
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https://dormerpramet.com/p/6706647
https://dormerpramet.com/p/6706648
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Fresa de topo em metal duro com 4 navalhas
Comprimento de corte curto, desenho de 4 navalhas oferece alta rigidez para fresagem de perfil padrdo. O revestimento tipo diamante aumenta
a0 tempo de vida (til e melhora o desempenho. Para fresar materiais abrasivos.

DCON MS

Recomendacéo ciais p/ velocidade de corte (m/min) e C6digo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de pagina 266.

W3506
DCON MS Tolera

Product

$6121.0
$6121.5
$6122.0
$6122.5
$6123.0
$6124.0
$6125.0
$6126.0
$6128.0

$61210.0

$61212.0
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https://dormerpramet.com/p/6706605
https://dormerpramet.com/p/6706606
https://dormerpramet.com/p/6706607
https://dormerpramet.com/p/6706608
https://dormerpramet.com/p/6706609
https://dormerpramet.com/p/6706610
https://dormerpramet.com/p/6706611
https://dormerpramet.com/p/6706612
https://dormerpramet.com/p/6706613
https://dormerpramet.com/p/6706614
https://dormerpramet.com/p/6706615
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Fresa de Topo em Metal Duro com Raio de Canto e com 4 Navalhas

Comprimento de corte curto, desenho de 4 navalhas com passo diferencial e raio de canto diferente disponivel, para fresagem de perfil onde um
raio de canto é necessdrio. A fresa 5662, com geometria de gancho alta, é projetado para maquinacdo de alto desempenho em materiais nao
ferrosos.

DCON MS

W
w |
o ABES
v A B G0 6 e e

Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e (4digo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcao encontram-se a partir da pagina 266.

N1.1 N1.2 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2
W7090 ~ W5330 W3570 M357N 320N E229N 373N H219N  ET12N E373P E144P

DCON MS Tolerancia h6; RE £0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

$6623.0XR0.3 3.00 0.30 6.00 9.00 57.0 4
$6624.0XR0.3 4.00 0.30 6.00 12.00 57.0 4
$6624.0XR0.5 4.00 0.50 6.00 12.00 57.0 4
$6625.0XR0.3 5.00 0.30 6.00 15.00 57.0 4
$6625.0XR0.5 5.00 0.50 6.00 15.00 57.0 4
$6626.0XR0.5 6.00 0.50 6.00 16.00 57.0 4
$6626.0XR1.0 6.00 1.00 6.00 16.00 57.0 4
$6626.0XR2.0 6.00 2.00 6.00 16.00 57.0 4
$6628.0XR0.5 8.00 0.50 8.00 20.00 64.0 4
$6628.0XR1.0 8.00 1.00 8.00 20.00 64.0 4
$6628.0XR2.0 8.00 2.00 8.00 20.00 64.0 4
$66210.0XR0.5 10.00 0.50 10.00 22.00 720 4
$66210.0XR1.0 10.00 1.00 10.00 22.00 72.0 4
$66210.0XR2.0 10.00 2.00 10.00 22.00 72.0 4
$66212.0XR1.0 12.00 1.00 12.00 26.00 83.0 4
$66212.0XR2.0 12.00 2.00 12.00 26.00 83.0 4
$66212.0XR2.5 12.00 2.50 12.00 26.00 83.0 4
$66212.0XR3.0 12.00 3.00 12.00 26.00 83.0 4
$66216.0XR1.0 16.00 1.00 16.00 32.00 92.0 4
$66216.0XR2.0 16.00 2.00 16.00 32.00 92.0 4
$66216.0XR3.0 16.00 3.00 16.00 32.00 92.0 4
$66216.0XR4.0 16.00 4.00 16.00 32.00 92.0 4
$66220.0XR2.0 20.00 2.00 20.00 38.00 104.0 4
$66220.0XR4.0 20.00 4.00 20.00 38.00 104.0 4
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https://dormerpramet.com/p/8030312
https://dormerpramet.com/p/8030313
https://dormerpramet.com/p/8030314
https://dormerpramet.com/p/8030315
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https://dormerpramet.com/p/8030323
https://dormerpramet.com/p/8030324
https://dormerpramet.com/p/8030325
https://dormerpramet.com/p/8030326
https://dormerpramet.com/p/8030327
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https://dormerpramet.com/p/8030329
https://dormerpramet.com/p/8030330
https://dormerpramet.com/p/8030331
https://dormerpramet.com/p/8030332
https://dormerpramet.com/p/8030333
https://dormerpramet.com/p/8030334
https://dormerpramet.com/p/8030335
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Fresa de Topo em Metal Duro com Raio de Canto e 4 Navalhas

Comprimento de corte extra curto, desenho de 4 navalhas disponivel com diferentes raios de canto e haste com pescoco, fornece alta rigidez na
fresagem de contornos quando o raio de canto é necessario. O revestimento TiSiN melhora o desempenho e a hélice de 45 ° foi projetada para a
maquinacao de elevado desempenho em materiais endurecidos até 63HRC.

DCON MS

HM N

2|
45° -10°
DIN 6535HA TiSIN h9

S e el

Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e (ddigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcao encontram-se a partir da pagina 266.
H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
1191 W70G W60E M78G W646 W50E H428B

DCON MS Tolerancia h6; RE £0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5213.0XR0.3 3.00 0.30 6.00 4.00 60.0 4 14.00 2.80
$5214.0XR0.3 4.00 0.30 6.00 5.00 60.0 4 16.00 3.70
$5214.0XR0.5 4.00 0.50 6.00 5.00 60.0 4 16.00 3.70
$5215.0XR0.3 5.00 0.30 6.00 6.00 60.0 4 18.00 4.60
$5215.0XR0.5 5.00 0.50 6.00 6.00 60.0 4 18.00 4.60
$5216.0XR0.5 6.00 0:50 6.00 7.00 60.0 4 20.00 5.50
$5216.0XR1.0 6.00 1.00 6.00 7.00 60.0 4 20.00 5.50
$5218.0XR0.5 8.00 0.50 8.00 9.00 64.0 4 26.00 7.40
$5218.0XR1.0 8.00 1.00 8.00 9.00 64.0 4 26.00 7.40
$52110.0XR1.0 10.00 1.00 10.00 11.00 70.0 4 31.00 9.20
$52110.0XR2.0 10.00 2.00 10.00 11.00 70.0 4 31.00 9.20
$52112.0XR1.0 12.00 1.00 12.00 13.00 75.0 4 37.00 11.00
$52112.0XR2.0 12.00 2.00 12.00 13.00 75.0 4 37.00 11.00
$52116.0XR1.0 16.00 1.00 16.00 17.00 90.0 4 43.00 15.00
$52116.0XR2.0 16.00 2.00 16.00 17.00 90.0 4 43.00 15.00
$52116.0XR3.0 16.00 3.00 16.00 17.00 90.0 4 43.00 15.00
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Fresa de Topo em Metal Duro com Raio de Canto e com 4 Navalhas

Comprimento de corte curto, desenho de 4 navalhas com diferentes raios de canto disponiveis, oferece alta rigidez para fresagem de perfil padrao
onde um raio de canto é necessario. O revestimento TiSiN melhora o desempenho e a hélice de 40 ° estd projetada para maquinacao de alto
desempenho em materiais endurecidos até 63HRC.
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DIN 6535HA TiSIN h9
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Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e (4digo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcao encontram-se a partir da pagina 266.

H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
m1191 m70G W60 E m78G W64G W50E H428B

DCON MS Tolerancia h6; RE £0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX 0AL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

$5231.5XR0.2 1.50 0.20 6.00 4.50 50.0 4
$5232.0XR0.2 2.00 0.20 6.00 6.50 50.0 4
$5233.0XR0.2XD3 3.00 0.20 3.00 9.00 50.0 4
$5233.0XR0.3XD3 3.00 0.30 3.00 9.00 50.0 4
$5233.0XR0.2XD6 3.00 0.20 6.00 9.00 50.0 4
$5233.0XR0.3XD6 3.00 0.30 6.00 9.00 50.0 4
$5233.0XR0.5XD6 3.00 0.50 6.00 9.00 50.0 4
§5234.0XR0.3XD4 4.00 0.30 4,00 12.00 50.0 4
$5234.0XR0.5XD4 4.00 0.50 4.00 12.00 50.0 4
$5234.0XR0.3XD6 4.00 0.30 6.00 12.00 50.0 4
$5234.0XR0.5XD6 4.00 0.50 6.00 12.00 50.0 4
§5235.0XR0.3XD5 5.00 0.30 5.00 15.00 50.0 4
§5235.0XR0.5XD5 5.00 0.50 5.00 15.00 50.0 4
§5235.0XR0.3XD6 5.00 0.30 6.00 15.00 50.0 4
$5235.0XR0.5XD6 5.00 0.50 6.00 15.00 50.0 4
$5236.0XR0.3 6.00 0.30 6.00 16.00 50.0 4
$5236.0XR0.5 6.00 0.50 6.00 16.00 50.0 4
$5236.0XR1.0 6.00 1.00 6.00 16.00 50.0 4
$5238.0XR0.3 8.00 0.30 8.00 20.00 64.0 4
$5238.0XR0.5 8.00 0.50 8.00 20.00 64.0 4
$5238.0XR1.0 8.00 1.00 8.00 20.00 64.0 4
$5238.0XR2.0 8.00 2.00 8.00 20.00 64.0 4
$52310.0XR0.5 10.00 0.50 10.00 22.00 70.0 4
$52310.0XR1.0 10.00 1.00 10.00 22.00 70.0 4
$52310.0XR1.5 10.00 1.50 10.00 22.00 70.0 4
$52310.0XR2.0 10.00 2.00 10.00 22.00 70.0 4
$52312.0XR0.5 12.00 0.50 12.00 25.00 75.0 4
§52312.0XR1.0 12.00 1.00 12.00 25.00 75.0 4
$52312.0XR2.0 12.00 2.00 12.00 25.00 75.0 4
$52312.0XR3.0 12.00 3.00 12.00 25.00 75.0 4
$52316.0XR0.5 16.00 0.50 16.00 32.00 90.0 4
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https://dormerpramet.com/p/6706749
https://dormerpramet.com/p/6706748
https://dormerpramet.com/p/6706751
https://dormerpramet.com/p/6706750
https://dormerpramet.com/p/6706752
https://dormerpramet.com/p/6706753
https://dormerpramet.com/p/6706757
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DC RE DCON MS APMX 0AL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$52316.0XR1.0 16.00 1.00 16.00 32.00 90.0 4
$52316.0XR2.0 16.00 2.00 16.00 32.00 90.0 4
$52316.0XR3.0 16.00 3.00 16.00 32.00 90.0 4
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Fresa de Topo em Metal Duro com Raio de Canto, 4 Navalhas, Longo Alcance

Comprimento de corte extra curto, design de 4 canais com raio de canto diferente disponivel e hélice de 40 ° fornece alta rigidez para fresagem de
perfil em dreas de dificil acesso onde um raio de canto é necessario. Rebaixo na haste (pescogo) para evitar o contato do trabalho com a parede. 0
revestimento TiSiN melhora o desempenho da maquinagao em materiais endurecidos até 63HRC.
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DIN 6535HA TisiN h9
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Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e (4digo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcao encontram-se a partir da pagina 266.

H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
m1191 m70G W60 E m78G W64G W50E H428B

DCON MS Tolerancia h6; RE £0.01 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5243.0XR0.3 3.00 0.30 6.00 5.00 75.0 4 30.00 2.80
$5244.0XR0.3 4.00 0.30 6.00 8.00 75.0 4 32.00 3.70
$5244.0XR0.5 4.00 0.50 6.00 8.00 75.0 4 32.00 3.70
$5245.0XR0.3 5.00 0.30 6.00 9.00 75.0 4 32.00 4.60
$5245.0XR0.5 5.00 0.50 6.00 9.00 75.0 4 32.00 4.60
$5246.0XR0.3 6.00 0:30 6.00 10.00 75.0 4 40.00 5.50
$5246.0XR0.5 6.00 0.50 6.00 10.00 75.0 4 40.00 5.50
$5246.0XR1.0 6.00 1.00 6.00 10.00 75.0 4 40.00 5.50
$5248.0XR0.3 8.00 0.30 8.00 12.00 75.0 4 40.00 7.40
$5248.0XR0.5 8.00 0.50 8.00 12.00 75.0 4 40.00 740
$5248.0XR1.0 8.00 1.00 8.00 12.00 75.0 4 40.00 740
$52410.0XR0.5 10.00 0.50 10.00 14.00 75.0 4 40.00 9.20
$52410.0XR1.0 10.00 1.00 10.00 14.00 75.0 4 40.00 9.20
$52410.0XR2.0 10.00 2.00 10.00 14.00 75.0 4 40.00 9.20
$52412.0XR0.5 12.00 0.50 12.00 16.00 100.0 4 60.00 11.00
$52412.0XR1.0 12.00 1.00 12.00 16.00 100.0 4 60.00 11.00
$52412.0XR2.0 12.00 2.00 12.00 16.00 100.0 4 60.00 11.00
$52416.0XR0.5 16.00 0.50 16.00 22.00 125.0 4 85.00 15.00
$52416.0XR1.0 16.00 1.00 16.00 22.00 125.0 4 85.00 15.00
$52416.0XR2.0 16.00 2.00 16.00 22.00 125.0 4 85.00 15.00
$52416.0XR3.0 16.00 3.00 16.00 22.00 125.0 4 85.00 15.00
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https://dormerpramet.com/p/6706649
https://dormerpramet.com/p/6706650
https://dormerpramet.com/p/6706651
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https://dormerpramet.com/p/6706653
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https://dormerpramet.com/p/6706654
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https://dormerpramet.com/p/6706659
https://dormerpramet.com/p/6706657
https://dormerpramet.com/p/6706658
https://dormerpramet.com/p/6706660
https://dormerpramet.com/p/6706661
https://dormerpramet.com/p/6706662
https://dormerpramet.com/p/6706665
https://dormerpramet.com/p/6706664
https://dormerpramet.com/p/6706663
https://dormerpramet.com/p/6706669
https://dormerpramet.com/p/6706666
https://dormerpramet.com/p/6706667
https://dormerpramet.com/p/6706668
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Fresa de Topo em Metal Duro com 4 Navalhas

Comprimento de corte médio, desenho de 4 navalhas com hélice de 40 ° e chanfro para permitir a fresagem de materiais duros até 70HRC. O
revestimento TiSiN melhora o desempenho e o passo diferencial reduz as vibragoes, maximizando a produtividade e o tempo de vida util da
ferramenta. Desenho de extremidade quadrada para produzir cantos vivos.

DC
DCON MS

HM N

APMX

QQEE 4760 b = OAL -

& @, o U4 4] <) @&,

Recomendagéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

H1.1  H2.1 H22 H3.1 H3.2 H41l H42

1191 m70G Wo60E m78G Wo646 W50E m428B

=
v

<
»

DCON MS Tolerancia hé.
DC DCON MS APMX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)
$5611.0 1.00 6.00 3.00 50.0 4
$5611.5 1.50 6.00 4.50 50.0 4
$5612.0 2.00 6.00 6.50 50.0 4
$5612.5 2.50 6.00 6.50 50.0 4
$5613.0 3.00 6.00 9.00 50.0 4
$5614.0 4.00 6.00 12.00 50.0 4
$5615.0 5.00 6.00 15.00 50.0 4
$5616.0 6.00 6.00 20.00 60.0 4
$5618.0 8.00 8.00 20.00 64.0 4
$56110.0 10.00 10.00 22.00 70.0 4
$56112.0 12.00 12.00 25.00 75.0 4
$56114.0 14.00 14.00 32.00 90.0 4
$56116.0 16.00 16.00 32.00 90.0 4
$56118.0 18.00 18.00 38.00 100.0 4
$56120.0 20.00 20.00 38.00 100.0 4
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https://dormerpramet.com/p/8030370
https://dormerpramet.com/p/8030371
https://dormerpramet.com/p/8030372
https://dormerpramet.com/p/8030373
https://dormerpramet.com/p/8030374
https://dormerpramet.com/p/8030375
https://dormerpramet.com/p/8030376
https://dormerpramet.com/p/8030377
https://dormerpramet.com/p/8030378
https://dormerpramet.com/p/8030379
https://dormerpramet.com/p/8030380
https://dormerpramet.com/p/8030381
https://dormerpramet.com/p/8030382
https://dormerpramet.com/p/8030383
https://dormerpramet.com/p/8030384
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Gdigodomaterial BM) M MM HM MM HM M
Perfil da fresa N N N N N N

Nimero de Navalhas (NOF) {56 &
Comprimento de corte MWl W W W

- Iy Py Py by 3 3
Hélice da navalha (FHA) 50° 50° 50° 50° 50° 50°
1 3 Py Py Py 3 Py
Hélice da navalha (FHA) 50° 50° 50° 50° 50° 50°
Angulo de ataque radial Y Y Y k% Y Y
(GAMF) 3° 3° 3° -26° -26° -26°
Haste
DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA|
. L < q
Revestimento ‘ ‘
AITIN AITIN AITIN TiSIN TisiN TiSiN
(lasse de tolerancia do DC ‘ DC | ‘ DC | ‘ DC ‘ DC DC
diametro de corte (TCDC) (ho J 0 h9 | [ h9 | | h9 | [ h9 h9
e B. H. H. ‘ h. ‘ B. &. ‘ ‘
GTUPO ba’sico de Normas (BSG) ZDORMER ZDORMER IDORMER [JDORMER [JDORMER! DORMER ‘ ‘

‘ \ \ \ \ \ \ \ \
S226 | S227 | S525 $526 | S527

(6digo da Familia do Produto  [EP¥35

Gama de diametros de corte 3.00-20.00 3.00-20.00 6.00-20.00 3.00-20.00 3.00-20.00 3.00-20.00

PSF

146 147 148 149 150 151

4 4 4
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |

2
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D/DORMER

Fresa de Acabamento em Metal Duro com Miiltiplas Navalhas

Comprimento de corte curto, desenho de 6 ou 8 navalhas oferece alta rigidez para acabamento de perfis de paredes profundas. Rebaixo na haste
(pescoco) para evitar o contato do trabalho com a parede e aumentar o alcance. O revestimento AITiN aumenta a vida (til da ferramenta e melhora
o desempenho ao fresar materiais dificeis de maquinar. A hélice de 50 ° estd projetada para acabamento superficial de elevada qualidade.

DCON MS

HM

;
/

W | | DT

DIN 6535HA AITIN h9

B. | o

Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e (ddigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcao encontram-se a partir da pagina 266.

P23 m23 wM33 M41 M42  S1.3 S22 S3.2  S42
W30G HW30G W82F M30F W68 F W58 F W47 F H33F W27 F

DCON MS Tolerancia hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$2253.0 3.00 6.00 8.00 50.0 6 20.00 2.80
$2254.0 4.00 6.00 11.00 50.0 6 20.00 3.70
$2256.0 6.00 6.00 15.00 50.0 6 20.00 5.50
$2258.0 8.00 8.00 20.00 64.0 6 30.00 7.40
$22510.0 10.00 10.00 22.00 70.0 6 32.00 9.20
$22512.0 12.00 12.00 25.00 75.0 6 37.00 11.00
$22514.0 14.00 14.00 30.00 90.0 6 44.00 13.00
$22516.0 16.00 16.00 30.00 90.0 8 46.00 15.00
$22518.0 18.00 18.00 35.00 100.0 8 53.00 17.00
$22520.0 20.00 20.00 38.00 100.0 8 58.00 19.00
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https://dormerpramet.com/p/6706799
https://dormerpramet.com/p/6706800
https://dormerpramet.com/p/6706801
https://dormerpramet.com/p/6706802
https://dormerpramet.com/p/6706803
https://dormerpramet.com/p/6706804
https://dormerpramet.com/p/6706805
https://dormerpramet.com/p/6706806
https://dormerpramet.com/p/6706807
https://dormerpramet.com/p/6706808
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Fresa de Topo em Metal Duro com Miiltiplas Navalhas, Série Longa

Comprimento de corte longo, desenho de 6 ou 8 navalhas fornece alta rigidez para acabamento de paredes mais profundas. Haste com rebaixo
(pescoco) para evitar o contato do trabalho com a parede e aumentar o alcance. O revestimento AITiN aumenta a vida Gtil e melhora o desempenho
ao fresar materiais dificeis de maquinar. A hélice de 50 ° é projetada para acabamento superficial de alta qualidade.

DN

DC
DCON MS

HM N 68

- APMX }
il A - LU -
RIS - :

115
DIN 6535HA AN L h9 )
y
Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

P23 m23 M33 M41 M42 S13 S22 S3.2 S42
Wo64G W64G Wo65F Mo4F W 54F W46 F W38F W26F W22F

=
v

DCON MS Tolerancia hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$2263.0 3.00 6.00 19.00 75.0 6 30.00 2.80
$2264.0 4.00 6.00 19.00 75.0 6 32.00 3.70
$2266.0 6.00 6.00 31.00 75.0 6 40.00 5.50
$2268.0 8.00 8.00 31.00 75.0 6 40.00 7.40
$22610.0 10.00 10.00 45.00 100.0 6 60.00 9.20
$22612.0 12.00 12.00 50.00 100.0 6 60.00 11.00
$22614.0 14.00 14.00 57.00 125.0 6 85.00 13.00
$22616.0 16.00 16.00 57.00 125.0 8 85.00 15.00
$22618.0 18.00 18.00 57.00 125.0 8 85.00 17.00
$22620.0 20.00 20.00 57.00 125.0 8 85.00 19.00
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https://dormerpramet.com/p/6706780
https://dormerpramet.com/p/6706781
https://dormerpramet.com/p/6706782
https://dormerpramet.com/p/6706783
https://dormerpramet.com/p/6706784
https://dormerpramet.com/p/6706785
https://dormerpramet.com/p/6706786
https://dormerpramet.com/p/6706787
https://dormerpramet.com/p/6706788
https://dormerpramet.com/p/6706789
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Fresa de Topo em Metal Duro para Acabamento com Miiltiplas Navalhas, Série Extra Longa

Comprimento de corte extra longo, desenho de 6 ou 8 navalhas fornece alta rigidez em operacdes de acabamento de paredes extra profundas.
0 pescoco evita o contato do trabalho com a parede e aumenta o alcance. O revestimento AITiN aumenta o tempo de vida (til da ferramenta e
melhora o desempenho ao fresar materiais dificeis de maquinar. A hélice de 50 ° esta projetada para alta qualidade de acabamento superficial.

DCON MS

4
HM N 8E®\W ’’’’’ _ lL ’’’’’ 7H

L

APMX J }
W & 1 E - -
é 50° 3° - OAL >
DIN 6535HA AITIN h9

O. | e @

Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e (ddigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcao encontram-se a partir da pagina 266.

P23 m23 wM33 M41 M42  S1.3 S22 S3.2  S42
W40G W40G WAF M40F W34F H2oF W24F m17F W14F

DCON MS Tolerancia hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$2276.0 6.00 6.00 38.00 100.0 6 60.00 5.50
$2278.0 8.00 8.00 41.00 100.0 6 60.00 7.40
$22710.0 10.00 10.00 57.00 125.0 6 85.00 9.20
$22712.0 12.00 12.00 75.00 150.0 6 110.00 11.00
$22714.0 14.00 14.00 75.00 150.0 6 110.00 13.00
$22716.0 16.00 16.00 75.00 150.0 8 110.00 15.00
$22718.0 18.00 18.00 75.00 150.0 8 110.00 17.00
$22720.0 20.00 20.00 75.00 150.0 8 110.00 19.00

148


https://dormerpramet.com/p/6706820
https://dormerpramet.com/p/6706821
https://dormerpramet.com/p/6706822
https://dormerpramet.com/p/6706823
https://dormerpramet.com/p/6706824
https://dormerpramet.com/p/6706825
https://dormerpramet.com/p/6706826
https://dormerpramet.com/p/6706827
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Fresa de Acabamento em Metal Duro com Miiltiplas Navalhas

Comprimento de corte curto, desenho de 6 ou 8 navalhas com hélice de 50 ° fornece alta rigidez para acabamento de paredes profundas. Rebaixo
na haste (pescoco) para evitar o contato do trabalho com a parede e aumentar o alcance. 0 revestimento TiSiN aumenta o tempo de vida util da
ferramenta e melhora o desempenho ao fresar materiais endurecidos até 63HRC.

4
(=)
wl | (] @ d NN -]
APMX
I A
M| b | e
< ‘?
DIN 6535HA TSN \h79,
=l 2,
= A7

Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

H1.1  H2.1 H22 H3.1 H3.2 H41l H42

W1196 m706 Wo60E m78G Wo646 W50E W42

DCON MS Tolerancia hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5253.0 3.00 6.00 8.00 50.0 6 20.00 2.80
$5254.0 4.00 6.00 11.00 50.0 6 20.00 3.70
$5256.0 6.00 6.00 15.00 50.0 6 20.00 5.50
$5258.0 8.00 8.00 20.00 64.0 6 30.00 7.40
$52510.0 10.00 10.00 22.00 70.0 6 32.00 9.20
$52512.0 12.00 12.00 25.00 75.0 6 37.00 11.00
$52514.0 14.00 14.00 30.00 90.0 6 44.00 13.00
$52516.0 16.00 16.00 30.00 90.0 8 46.00 15.00
§52518.0 18.00 18.00 35.00 100.0 8 53.00 17.00
§52520.0 20.00 20.00 38.00 100.0 8 58.00 19.00
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https://dormerpramet.com/p/6706809
https://dormerpramet.com/p/6706811
https://dormerpramet.com/p/6706812
https://dormerpramet.com/p/6706813
https://dormerpramet.com/p/6706814
https://dormerpramet.com/p/6706815
https://dormerpramet.com/p/6706816
https://dormerpramet.com/p/6706817
https://dormerpramet.com/p/6706818
https://dormerpramet.com/p/6706819
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Fresa de Topo de Acabamento em Metal Duro com Muiltiplas Navalhas, Série Longa

Comprimento de corte longo, desenho de 6 ou 8 navalhas com hélice de 50 ° fornece alta rigidez para acabamento de paredes mais profundas.
Haste com rebaixo (pescoco) para evitar o contato do trabalho com a parede e aumentar o alcance. O revestimento TiSiN aumenta o tempo de vida
(til da ferramenta e melhora o desempenho ao fresar materiais endurecidos até 63HRC.

DN

(=20
00T
DC
—»
DCON MS

HM N
- APMX
W e | 4 —
:; oo e B OAL ~
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DIN 6535HA TiSIN y \h79/
B. |

Recomendagéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

H1.1  H2.1 H22 H3.1 H3.2 H41l H42

W66 W57G W49 M636 W526 W40E W34A

DCON MS Tolerancia hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5263.0 3.00 6.00 19.00 75.0 6 30.00 2.80
$5264.0 4.00 6.00 19.00 75.0 6 32.00 3.70
$5266.0 6.00 6.00 31.00 75.0 6 40.00 5.50
$5268.0 8.00 8.00 31.00 75.0 6 40.00 7.40
$52610.0 10.00 10.00 45.00 100.0 6 60.00 9.20
$52612.0 12.00 12.00 50.00 100.0 6 60.00 11.00
$52614.0 14.00 14.00 57.00 125.0 6 85.00 13.00
$52616.0 16.00 16.00 57.00 125.0 8 85.00 15.00
$52618.0 18.00 18.00 57.00 125.0 8 85.00 17.00
$52620.0 20.00 20.00 57.00 125.0 8 85.00 19.00
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https://dormerpramet.com/p/6706810
https://dormerpramet.com/p/6706790
https://dormerpramet.com/p/6706791
https://dormerpramet.com/p/6706792
https://dormerpramet.com/p/6706793
https://dormerpramet.com/p/6706794
https://dormerpramet.com/p/6706795
https://dormerpramet.com/p/6706796
https://dormerpramet.com/p/6706797
https://dormerpramet.com/p/6706798
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Fresa de Topo em Metal Duro para Acabamento com Miiltiplas Navalhas, Série Extra Longa

Comprimento de corte extra longo, desenho de 6 ou 8 navalhas com hélice de 50 ° fornece alta rigidez em operag6es de acabamento de paredes
extra profundas. O pescoco evita o contato do trabalho com a parede e aumenta o alcance. O revestimento TiSiN aumenta o tempo de vida dtil da
ferramenta e melhora o desempenho ao fresar materiais endurecidos até 63HRC.

DCON MS

gt \ R | E—
HM N 68
B APMX t
W e 4 ‘ : :
50° -26° - o -
' W\
DIN 6535HA TiSIN y \h79/
B.

Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

H1.1  H2.1 H22 H3.1 H3.2 H41l H42

W596 W35G W30E M396 W326 W25E H21A

DCON MS Tolerancia hé.

DC DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5273.0 3.00 6.00 25.00 100.0 6 60.00 2.80
$5274.0 4.00 6.00 31.00 100.0 6 60.00 3.70
$5276.0 6.00 6.00 38.00 100.0 6 60.00 5.50
$5278.0 8.00 8.00 41.00 100.0 6 60.00 7.40
$52710.0 10.00 10.00 57.00 125.0 6 85.00 9.20
$52712.0 12.00 12.00 75.00 150.0 6 110.00 11.00
$52716.0 16.00 16.00 75.00 150.0 8 110.00 15.00
$52720.0 20.00 20.00 75.00 150.0 8 110.00 19.00
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https://dormerpramet.com/p/6706828
https://dormerpramet.com/p/6706829
https://dormerpramet.com/p/6706830
https://dormerpramet.com/p/6706831
https://dormerpramet.com/p/6706832
https://dormerpramet.com/p/6706833
https://dormerpramet.com/p/6706835
https://dormerpramet.com/p/6706837
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Cédigo do material (BMC) HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM

Perfil da fresa N N N N N

W
Nimero de Navalhas (NOF) @
Comprimento de corte QHWE WEW QWHH WHHH QHWE WHHH gww WHHH QHHHH WHHH QWHH HWHH

M A s A A A s A A A A A A
Hélice da navalha (FHA) 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30°
TR A A A A A s A A A A A A
Hélice da navalha (FHA) 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 30°

Angulo de ataque radial % Y Y Y Y % % Y Y b Y Y
(GAMF) 10° 10° 3° 3° 3° 15° -10° -10° -10° -10° -10° 8°
Haste

DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA| DIN 6535HA |

£ £ | £ £ | £ l

Revestimento < . M . | | ‘ A

YCEED XCEED TisiN TisiN TisiN Bright TisiN TisiN TisiN TisiN TisiN AN
(lasse de tolerancia do DC DC DC DC DC DC DC DC DC BC DC
diametro de corte (TCDC) h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9 h9

N N\ Y LY ¥ (R} X Y Y ) X Y

Grupo basico de Normas (BSG) JDORMER DORMER JDORMER JDORMER DORMER DORMER JDORMER JDORMER JDORMER DORMER JDORMER JDORMER
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Fresa de Topo Esférico em Metal Duro com 2 Navalhas

Comprimento de corte curto, desenho de 2 canais reduz as vibrages e fornece maior resisténcia. A geometria com topo esférico esta projetada
para contornos de alto desempenho de superficies complexas. O revestimento X-CEED oferece melhor desempenho para fresagem de materiais
dificeis de maquinar.
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Recomendagéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLL ML2
WIGIF  MI8TF  M13F  M138F  MI2IF MI0SF  MT12F  MOOF  M76F  M66F  WS7F  WI4GF  MOAF  W79F
M21 m22 Mm31 m32 wm33 mal K K S BE B2 B B
mS3F  W6F  W77F W66F  WIS9F  WISBE M6IF MTI9F  MSYF  MI6SF  M134F  W107F  MI46F  W02F
B @I @2 [l @ @5 kS5 K2 K88 nNi1 N2 N1 N1 N22
WO0F  MI36F  M102F  W75F WG4 WS4E WI4F W1ISF MS9F  WI355G W267G MI179G WI179F  MT6OF
N23  N3.1  N3.2 N33 N4L  N42  SL1 SL2 s21  S31 SAl
WISF WIG7F WI09F  WS6F  WIS7F m72F W16F BIF BEE  WESE  BSIE
DCON Ms Tolerancia h6; RE +0.01 mm.
DC RE DCON MS APIIX OAL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5011.0 1.00 0.50 3.00 3.00 380 2
550115 150 075 3.00 3.00 380 2
$5012.0 200 1.00 3.00 6.00 380 2
$5012.5 250 1.25 3.00 7.00 380 2
$5013.0 3.00 150 3.00 7.00 380 2
§5014.0 400 200 6.00 8.00 57.0 2
$5015.0 5.00 250 6.00 10.00 57.0 2
$5016.0 6.00 3.00 6.00 10.00 57.0 2
§5017.0 7.00 350 8.00 13.00 63.0 2
§5018.0 8.00 400 8.00 16.00 63.0 2
$5019.0 9.00 450 10.00 16.00 720 2
$50110.0 10.00 5.00 10.00 19.00 720 2
$50112.0 12.00 6.00 12.00 2200 83.0 2
$50116.0 16.00 8.00 16.00 26.00 920 2
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https://dormerpramet.com/p/5983112
https://dormerpramet.com/p/5983117
https://dormerpramet.com/p/5983137
https://dormerpramet.com/p/5983142
https://dormerpramet.com/p/5983149
https://dormerpramet.com/p/5983153
https://dormerpramet.com/p/5983163
https://dormerpramet.com/p/5983168
https://dormerpramet.com/p/5983172
https://dormerpramet.com/p/5983177
https://dormerpramet.com/p/5983182
https://dormerpramet.com/p/5983122
https://dormerpramet.com/p/5983127
https://dormerpramet.com/p/5983132
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Fresa de Topo Esférico em Metal Duro com 4 Navalhas, Alcance Extra Longo

Comprimento de corte curto, alcance extra longo, desenho de 4 navalhas oferece alta rigidez para maior resisténcia e reduz as vibragoes em
aplicagdes mais profundas. A geometria com topo esférico estd projetada para contornos de alto desempenho de superficies complexas. 0
revestimento X-CEED oferece melhor desempenho para fresagem de materiais dificeis de maquinar.
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PLL PL3 P21 P22 MLl M12

MI161E  MI181E  MI186E  WM138E  M121E  W108E  M112E WI0E W76E W66 E W57E P46 E W94E W79E

M21 M22 M31 Mm32 M33 M4l [ k3.1 [l

W33E W6OE w77k P66 E 259D Z58D H161E  MW119E W39E W165E W134E W107E  M146E  M112E

HE I @2 [l @4 5 K3 K2 K8 n~N11 N12 N1L3 0 N2l N22
WI0E W136E W102E W75k W64D W54D W 154E W115E W39E PI355F V1267 F Z1179F P 179E P 160 E
N2.3 N3.1 N3.2 N33 N4l N42 S11 S1.2  s21  S3.1  S4l
ZI115E W187E W109E P56 E P1187E 772k 1126 E 7I112E 7186 D 165D 151D
DCON MSTolerancia h6; RE +0/-0.01 mm.
DC RE DCON MS APMX 0AL NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm). (mm)
$5113.0 3.00 1.50 6.00 8.00 80.0 4
$5114.0 4.00 2.00 6.00 11.00 80.0 4
$5115.0 5.00 2.50 6.00 13.00 80.0 4
$5116.0 6.00 3.00 6.00 13.00 80.0 4
$5117.0 7.00 3.50 8.00 16.00 100.0 4
$5118.0 8.00 4.00 8.00 19.00 100.0 4
$5119.0 9.00 4.50 10.00 19.00 100.0 4
$51110.0 10.00 5.00 10.00 22.00 100.0 4
$51112.0 12.00 6.00 12.00 26.00 100.0 4
$51116.0 16.00 8.00 16.00 32.00 100.0 4
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https://dormerpramet.com/p/5982858
https://dormerpramet.com/p/5982864
https://dormerpramet.com/p/5982869
https://dormerpramet.com/p/5982873
https://dormerpramet.com/p/5982878
https://dormerpramet.com/p/5982882
https://dormerpramet.com/p/5982895
https://dormerpramet.com/p/5982845
https://dormerpramet.com/p/5982849
https://dormerpramet.com/p/5982854
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Fresa de Topo Esférico em Metal Duro com 2 Navalhas

0 comprimento de corte extra curto, o desenho de 2 navalhas com pescoco na haste reduz as vibragoes e fornece alta rigidez. A geometria com
topo esférico é projetada para contornos de alto desempenho de superficies complexas. O revestimento TiSiN aumenta o tempo de vida (til da
ferramenta e melhora o desempenho ao fresar materiais dificeis de maquinar.

(%]
=
z
3
ne 3 3
8 R |
HM N T
APMX
30° 3° L OAL -
DIN 6535HA TisiN h9
u > 2 DORMER
LY

Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e (ddigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcao encontram-se a partir da pagina 266.
Pa3 m23 M33 M4l M42  S13 S22 S3.2 S4.2
W30F W30F W32k M30F W63 F W58F W47F W33F W27F

DCON MS Toleréncia h6; RE +0/-0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$2291.5XD4 1.50 0.75 4.00 3.00 50.0 2 6.00 1.40
$2292.0XD3 2.00 1.00 3.00 4.00 50.0 2 8.00 1.90
$2292.0XD4 2.00 1.00 4.00 4.00 50.0 2 8.00 1.90
$2293.0XD3 3.00 1.50 3.00 5.00 50.0 2 14.00 2.80
$2293.0XD6 3.00 1.50 6.00 5.00 50.0 2 14.00 2.80
$2294.0XD4 4.00 2.00 4.00 8.00 50.0 2 20.00 3.70
$2294.0XD6 4.00 2.00 6.00 8.00 50.0 2 20.00 3.70
$2295.0XD5 5.00 2.50 5.00 9.00 50.0 2 20.00 4.60
$2295.0XD6 5.00 2.50 6.00 9.00 50.0 2 20.00 4.60
$2296.0 6.00 3.00 6.00 10.00 50.0 2 20.00 5.50
$2298.0 8.00 4.00 8.00 12.00 64.0 2 30.00 7.40
$22910.0 10.00 5.00 10.00 14.00 70.0 2 32.00 9.20
$22912.0 12.00 6.00 12.00 16.00 75.0 2 38.00 11.00
$22914.0 14.00 7.00 14.00 32.00 90.0 2 44.00 13.00
$22916.0 16.00 8.00 16.00 32.00 90.0 2 46.00 15.00
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https://dormerpramet.com/p/6706514
https://dormerpramet.com/p/6706516
https://dormerpramet.com/p/6706517
https://dormerpramet.com/p/6706518
https://dormerpramet.com/p/6706519
https://dormerpramet.com/p/6706520
https://dormerpramet.com/p/6706521
https://dormerpramet.com/p/6706522
https://dormerpramet.com/p/6706523
https://dormerpramet.com/p/6706524
https://dormerpramet.com/p/6706525
https://dormerpramet.com/p/6706526
https://dormerpramet.com/p/6706527
https://dormerpramet.com/p/6706528
https://dormerpramet.com/p/6706529
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Fresa de Topo Esférico em Metal Duro com 2 Navalhas, Longo Alcance

Comprimento de corte extra curto, alcance longo, desenho de 2 navalhas com rebaixo na haste (pescoco) fornece alta rigidez e reduz as vibragdes.
A geometria com topo esférico esta projetada para contornos de alto desempenho de superficies complexas. O revestimento TiSiN aumenta o
tempo de vida (til da ferramenta e melhora o desempenho ao fresar materiais dificeis de maquinar.
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u\" 2DORMER
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Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

P23 m23 M33 M41 M42 S13 S22 S3.2 S42
Wo4F W64k Wo65F Mo4F W 54F W46 F W38F W26F W22F

DCON MS Tolerancia h6; RE +0/-0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$2311.5XD4 1.50 0.75 4.00 3.00 75.0 2 10.00 1.40
$2312.0XD3 2.00 1.00 3.00 4.00 60.0 2 14.00 1.90
$2312.0XD4 2.00 1.00 4.00 4.00 75.0 2 14.00 1.90
$2313.0XD3 3.00 1.50 3.00 5.00 60.0 2 21.00 2.80
$2313.0XD6 3.00 1.50 6.00 5.00 75.0 2 21.00 2.80
$2314.0XD4 4.00 2.00 4.00 8.00 60.0 2 28.00 3.70
$2314.0XD6 4.00 2.00 6.00 8.00 75.0 2 28.00 3.70
$2315.0 5.00 2.50 5.00 9.00 60.0 2 32.00 4.60
$2316.0 6.00 3.00 6.00 10.00 75.0 2 40.00 5.50
$2318.0 8.00 4.00 8.00 10.00 75.0 2 40.00 740
$23110.0 10.00 5.00 10.00 12.00 75.0 2 40.00 9.20
$23112.0 12.00 6.00 12.00 16.00 100.0 2 60.00 11.00
$23116.0 16.00 8.00 16.00 32.00 125.0 2 80.00 15.00
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https://dormerpramet.com/p/6706515
https://dormerpramet.com/p/6706486
https://dormerpramet.com/p/6706487
https://dormerpramet.com/p/6706488
https://dormerpramet.com/p/6706489
https://dormerpramet.com/p/6706490
https://dormerpramet.com/p/6706491
https://dormerpramet.com/p/6706492
https://dormerpramet.com/p/6706493
https://dormerpramet.com/p/6706494
https://dormerpramet.com/p/6706495
https://dormerpramet.com/p/6706496
https://dormerpramet.com/p/6706498
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Fresa de Topo Esférico em Metal Duro com 2 Navalhas, Alcance Extra Longo

Comprimento de corte extra curto, alcance extra longo, desenho de 2 navalhas com rebaixo na haste (pescoco), fornece alta rigidez e reduz as
vibragoes. A geometria com topo esférico estd projetada para contornos de alto desempenho de superficies complexas. O revestimento TiSiN
aumenta o tempo de vida (til da ferramenta e melhora o desempenho ao fresar materiais dificeis de maquinar.
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Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e (ddigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcao encontram-se a partir da pagina 266.
Pa3 m23 M33 M4l M42  S13 S22 S3.2 S4.2
W40F W40F W4F M40F W34F W29F W24F m17F W14F

DCON MS Toleréncia h6; RE +0/-0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$2332.0XD3 2.00 1.00 3.00 4.00 100.0 2 20.00 1.90
$2332.0XD4 2.00 1.00 4.00 4.00 100.0 2 20.00 1.90
$2333.0XD3 3.00 1.50 3.00 5.00 100.0 2 30.00 2.80
$2333.0XD6 3.00 1.50 6.00 5.00 100.0 2 30.00 2.80
$2334.0XD4 4.00 2.00 4.00 8.00 100.0 2 40.00 3.70
$2334.0XD6 4.00 2.00 6.00 8.00 100.0 2 40.00 3.70
$2335.0 5.00 2.50 5.00 9.00 100.0 2 50.00 4.60
$2336.0 6.00 3.00 6.00 10.00 100.0 2 60.00 5.50
$2338.0 8.00 4.00 8.00 12.00 100.0 2 60.00 7.40
$23310.0 10.00 5.00 10.00 14.00 125.0 2 85.00 9.20
$23312.0 12.00 6.00 12.00 16.00 125.0 2 85.00 11.00
$23314.0 14.00 7.00 14.00 32.00 150.0 2 110.00 13.00
$23316.0 16.00 8.00 16.00 32.00 150.0 2 110.00 15.00
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https://dormerpramet.com/p/6706553
https://dormerpramet.com/p/6706554
https://dormerpramet.com/p/6706555
https://dormerpramet.com/p/6706556
https://dormerpramet.com/p/6706557
https://dormerpramet.com/p/6706558
https://dormerpramet.com/p/6706559
https://dormerpramet.com/p/6706560
https://dormerpramet.com/p/6706561
https://dormerpramet.com/p/6706562
https://dormerpramet.com/p/6706563
https://dormerpramet.com/p/6706564
https://dormerpramet.com/p/6706565
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Fresa de Topo Esférico em Metal Duro com 2 Navalhas
0 comprimento de corte extra curto, o desenho de 2 navalhas e haste com pescogo reduz as vibragdes e fornece alta rigidez. A geometria de topo
esférico estd projetada para contornos de alto desempenho de superficies complexas em materiais néo ferrosos.

DCON MS

o
(@)

DIN 6535HA Bright J

Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

N1.1 N1.2 N3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l N42
W709N  W533N  W357N 357N H320N  E229N  E373N H219N HT12N E3730 1440

DCON MS Tolerancia h6; RE +0/-0.02 mm.

Product DC RE DCON MS APMX OAL NOF LU DN
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$6291.0" 1.00 0.50 4.00 0.80 50.0 2 10.00 0.90
$6291.5" 1.50 0.75 4.00 1.20 50.0 2 12.00 1.40
$6292.0" 2.00 1.00 4.00 1.60 60.0 2 18.00 1.90
$6293.0 3.00 1.50 6.00 5.00 57.0 2 20.00 2.80
$6294.0 4.00 2.00 6.00 6.00 57.0 2 20.00 3.70
$6295.0 5.00 2.50 6.00 7.00 57.0 2 20.00 4.60
$6296.0 6.00 3.00 6.00 8.00 57.0 2 20.00 5.50
$6298.0 8.00 4.00 8.00 10.00 64.0 2 25.00 7.40
$62910.0 10.00 5.00 10.00 12.00 75.0 2 35.00 9.20
$62912.0 12.00 6.00 12.00 14.00 75.0 2 35.00 11.00
$62916.0 16.00 8.00 16.00 18.00 90.0 2 45.00 15.00
$62920.0 20.00 10.00 20.00 22.00 100.0 2 50.00 19.00

"angulo de inclinagao 11°
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https://dormerpramet.com/p/8030276
https://dormerpramet.com/p/8030277
https://dormerpramet.com/p/8030278
https://dormerpramet.com/p/6706530
https://dormerpramet.com/p/6706531
https://dormerpramet.com/p/6706532
https://dormerpramet.com/p/6706533
https://dormerpramet.com/p/6706534
https://dormerpramet.com/p/6706535
https://dormerpramet.com/p/6706536
https://dormerpramet.com/p/6706537
https://dormerpramet.com/p/6706538
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Fresa de Topo Esférico em Metal Duro com 2 Navalhas

Comprimento de corte extra curto, desenho de 2 navalhas e haste com pescogo fornece alta rigidez e reduz as vibragdes. A geometria com topo
esférico estd projetada para contornos de alto desempenho de superficies complexas. O revestimento TiSiN aumenta o tempo de vida dtil da
ferramenta e melhora o desempenho ao maquinar materiais endurecidos até 63HRC.
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Recomendagéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

H1.1  H2.1 H22 H3.1 H3.2 H41l H42

W119F W70 H60D M78E W64E H50D W42A
DCON MS Tolerancia h6; RE +0/-0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5291.5 1.50 0.75 6.00 3.00 50.0 2 6.00 1.40
$5292.0XD4 2.00 1.00 4.00 4.00 50.0 2 8.00 1.90
$5292.0XD6 2.00 1.00 6.00 4.00 50.0 2 8.00 1.90
$5293.0XD3 3.00 1.50 3.00 5.00 50.0 2 14.00 2.80
$5293.0XD6 3.00 1.50 6.00 5.00 50.0 2 14.00 2.80
$5294.0XD4 4.00 2.00 4.00 8.00 50.0 2 20.00 3.70
$5294.0XD6 4.00 2.00 6.00 8.00 50.0 2 20.00 3.70
$5295.0XD5 5.00 2.50 5.00 9.00 50.0 2 20.00 4.60
$5295.0XD6 5.00 2.50 6.00 9.00 50.0 2 20.00 4.60
$5296.0 6.00 3.00 6.00 10.00 50.0 2 20.00 5.50
$5298.0 8.00 4.00 8.00 12.00 64.0 2 30.00 7.40
$52910.0 10.00 5.00 10.00 14.00 70.0 2 32.00 9.20
$52912.0 12.00 6.00 12.00 16.00 75.0 2 38.00 11.00
$52916.0 16.00 8.00 16.00 32.00 90.0 2 46.00 15.00
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https://dormerpramet.com/p/6706499
https://dormerpramet.com/p/6706500
https://dormerpramet.com/p/6706501
https://dormerpramet.com/p/6706502
https://dormerpramet.com/p/6706503
https://dormerpramet.com/p/6706504
https://dormerpramet.com/p/6706505
https://dormerpramet.com/p/6706506
https://dormerpramet.com/p/6706507
https://dormerpramet.com/p/6706508
https://dormerpramet.com/p/6706509
https://dormerpramet.com/p/6706510
https://dormerpramet.com/p/6706511
https://dormerpramet.com/p/6706513
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Fresa de Topo Esférico em Metal Duro com 2 Navalhas, Longo Alcance

Comprimento de corte extra curto, alcance longo, desenho de 2 navalhas com rebaixo na haste ()pescoco fornece alta rigidez e reduz as vibragoes.
A geometria com topo esférico estd projetada para contornos de alto desempenho de superficies complexas. O revestimento TiSiN aumenta o
tempo de vida (til da ferramenta e melhora o desempenho ao maquinar materiais endurecidos até 63HRC.

DCON MS
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Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e (4digo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcao encontram-se a partir da pagina 266.

H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
W% F W57 m49D Mo63E W52E 40D H34A

DCON MS Tolerancia h6; RE +0 /-0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5311.5 1.50 0.75 6.00 3.00 75.0 2 10.00 1.40
$5312.0XD4 2.00 1.00 4.00 4.00 75.0 2 14.00 1.90
$5312.0XD6 2.00 1.00 6.00 4.00 75.0 2 14.00 1.90
$5313.0XD3 3.00 1.50 3.00 5.00 60.0 2 21.00 2.80
$5313.0XD6 3.00 1.50 6.00 5.00 75.0 2 21.00 2.80
$5314.0XD4 4.00 2.00 4.00 8.00 60.0 2 28.00 3.70
$5314.0XD6 4.00 2.00 6.00 8.00 75.0 2 28.00 3.70
$5315.0XD5 5.00 2.50 5.00 9.00 60.0 2 32.00 4.60
$5315.0XD6 5.00 2.50 6.00 9.00 75.0 2 32.00 4.60
$5316.0 6.00 3.00 6.00 10.00 75.0 2 40.00 5.50
$5318.0 8.00 4.00 8.00 12.00 75.0 2 40.00 7.40
$53110.0 10.00 5.00 10.00 14.00 75.0 2 40.00 9.20
$53112.0 12.00 6.00 12.00 16.00 100.0 2 60.00 11.00
$53116.0 16.00 8.00 16.00 32.00 125.0 2 80.00 15.00
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https://dormerpramet.com/p/6706471
https://dormerpramet.com/p/6706472
https://dormerpramet.com/p/6706473
https://dormerpramet.com/p/6706474
https://dormerpramet.com/p/6706475
https://dormerpramet.com/p/6706476
https://dormerpramet.com/p/6706477
https://dormerpramet.com/p/6706478
https://dormerpramet.com/p/6706479
https://dormerpramet.com/p/6706480
https://dormerpramet.com/p/6706481
https://dormerpramet.com/p/6706482
https://dormerpramet.com/p/6706483
https://dormerpramet.com/p/6706485
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Fresa de Topo Esférico em Metal Duro com 2 Navalhas, Alcance Extra Longo

Comprimento de corte extra curto, de alcance extra longo, desenho de 2 navalhas com rebaixo na haste (pescoco), fornece alta rigidez e reduz
as vibracdes. A geometria com topo esférico estd projetada para contornos de alto desempenho de superficies complexas. O revestimento TiSiN
aumenta o tempo de vida (til da ferramenta e melhora o desempenho ao maquinar materiais endurecidos até 63HRC.

(%)
=
z
(e}
O
o
HM N %
| ) o -
30° -10° L OAL 3
DIN 6535HA TisiN h9
u > 2 DORMER
LY

Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e (ddigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcao encontram-se a partir da pagina 266.

H1.1 H2.1 H2.2 H3.1 H3.2 H4.1 H4.2
W5oF W35E W30D M39E W32E 25D H21A

DCON MS Tolerancia h6; RE +0 /-0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5332.0XD4 2.00 1.00 4.00 4.00 100.0 2 20.00 1.90
$5332.0XD6 2.00 1.00 6.00 4.00 100.0 2 20.00 1.90
$5333.0XD4 3.00 1.50 4.00 5.00 100.0 2 30.00 2.80
$5333.0XD6 3.00 1.50 6.00 5.00 100.0 2 30.00 2.80
$5334.0XD4 4.00 2.00 4.00 8.00 100.0 2 40.00 3.70
$5334.0XD6 4.00 2.00 6.00 8.00 100.0 2 40.00 3.70
$5335.0XD5 5.00 2.50 5.00 9.00 100.0 2 50.00 4.60
$5335.0XD6 5.00 2.50 6.00 9.00 100.0 2 50.00 4.60
$5336.0 6.00 3.00 6.00 10.00 100.0 2 60.00 5.50
$5338.0 8.00 4.00 8.00 12.00 100.0 2 60.00 740
$53310.0 10.00 5.00 10.00 14.00 125.0 2 85.00 9.20
$53312.0 12.00 6.00 12.00 16.00 125.0 2 85.00 11.00
$53314.0 14.00 7.00 14.00 32.00 150.0 2 110.00 13.00
$53316.0 16.00 8.00 16.00 32.00 150.0 2 110.00 15.00
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https://dormerpramet.com/p/6706539
https://dormerpramet.com/p/6706540
https://dormerpramet.com/p/6734333
https://dormerpramet.com/p/6706542
https://dormerpramet.com/p/6706543
https://dormerpramet.com/p/6706544
https://dormerpramet.com/p/6706545
https://dormerpramet.com/p/6706546
https://dormerpramet.com/p/6706547
https://dormerpramet.com/p/6706548
https://dormerpramet.com/p/6706549
https://dormerpramet.com/p/6706550
https://dormerpramet.com/p/6706551
https://dormerpramet.com/p/6706552
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Fresa de Topo Esférico em Metal Duro com 4 Navalhas

Comprimento de corte extra curto, desenho de 4 navalhas e haste com pescoco, reduz as vibracdes e fornece alta rigidez. A geometria com topo
esférico estd projetada para contornos de alto desempenho de superficies complexas. O revestimento TiSiN aumenta o tempo de vida dtil da
ferramenta e melhora o desempenho ao maquinar materiais endurecidos até 63HRC.

C
L DCON MS

HM N

Jul A

W |

|

DIN 6535HA TiSiN h9

n\" 2 DORMER

Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

H1.1  H2.1 H22 H3.1 H3.2 H41l H42

W119E 70D W60 C M78D 64D W50 C W42A
DCON MS Tolerancia h6; RE +0/-0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF LU DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5343.0 3.00 1.50 6.00 5.00 50.0 4 14.00 2.80
$5344.0 4.00 2.00 6.00 8.00 50.0 4 20.00 3.70
$5345.0 5.00 2.50 6.00 9.00 50.0 4 20.00 4.60
$5346.0 6.00 3.00 6.00 10.00 50.0 4 20.00 5.50
$5348.0 8.00 4.00 8.00 12.00 64.0 4 30.00 7.40
$53410.0 10.00 5.00 10.00 14.00 70.0 4 32.00 9.20
$53412.0 12.00 6.00 12.00 16.00 75.0 4 38.00 11.00
$53414.0 14.00 7.00 14.00 32.00 90.0 4 44.00 13.00
$53416.0 16.00 8.00 16.00 32.00 90.0 4 46.00 15.00
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https://dormerpramet.com/p/6706575
https://dormerpramet.com/p/6706576
https://dormerpramet.com/p/6706577
https://dormerpramet.com/p/6706578
https://dormerpramet.com/p/6706579
https://dormerpramet.com/p/6706580
https://dormerpramet.com/p/6706581
https://dormerpramet.com/p/6706582
https://dormerpramet.com/p/6706583
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Fresa de Topo Esférico em Metal Duro com 4 Navalhas, Longo Alcance

Comprimento de corte extra curto, longo alcance, desenho de 4 navalhas com rebaixo na haste (pescoco) reduz as vibracdes e fornece alta rigidez.
A geometria com topo esférico esta projetada para contornos de alto desempenho de superficies complexas. O revestimento TiSiN aumenta o
tempo de vida (til da ferramenta e melhora o desempenho ao maquinar materiais endurecidos até 63HRC.

n
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%) ‘“% } -
HM N ° I %
+4LM t
i - - }
QHE o | o - :
' F\
DIN 6535HA TiSIN y \h79/

n\" 2DORMER
4 ) 4
Recomendagéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

H1.1  H2.1 H22 H3.1 H3.2 H41l H42

W96 E W57D W49C M63D W52D W40 C W34A
DCON MS Tolerancia h6; RE +0/-0.02 mm.

DC RE DCON MS APMX OAL NOF L DN
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
$5353.0 3.00 1.50 6.00 5.00 75.0 4 21.00 2.80
$5354.0 4.00 2.00 6.00 8.00 75.0 4 28.00 3.70
$5355.0 5.00 2.50 6.00 9.00 75.0 4 32.00 4.60
$5356.0 6.00 3.00 6.00 10.00 75.0 4 40.00 5.50
$5358.0 8.00 4.00 8.00 12.00 75.0 4 40.00 7.40
$53510.0 10.00 5.00 10.00 14.00 75.0 4 40.00 9.20
$53512.0 12.00 6.00 12.00 16.00 100.0 4 60.00 11.00
$53514.0 14.00 7.00 14.00 32.00 125.0 4 80.00 13.00
$53516.0 16.00 8.00 16.00 32.00 125.0 4 80.00 15.00

BR0
CORDEFER ,ﬁ:%-

v n 1N DT 1A WWW.CORDEFER.PT [
E-";’f'd‘


https://dormerpramet.com/p/6706566
https://dormerpramet.com/p/6706567
https://dormerpramet.com/p/6706568
https://dormerpramet.com/p/6706569
https://dormerpramet.com/p/6706570
https://dormerpramet.com/p/6706571
https://dormerpramet.com/p/6706572
https://dormerpramet.com/p/6706573
https://dormerpramet.com/p/6706574
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Fresa de Topo em Metal Duro em Forma de Barril, com 3-4 Navalhas

Comprimento de corte médio, desenho de 3 ou 4 navalhas com grande raio tangencial e topo esférico para aumentar o contato com a pega de
trabalho para reduzir o tempo de ciclo e melhorar o acabamento superficial de paredes ingremes. 0 revestimento AICrN melhora o desempenho
e prolonga o tempo de vida Util da ferramenta. Para operacdes de semi acabamento e acabamento.

(2]
=
PRFRAD(2) z
\ 3
R a
OA N\ - N
HM N DL 4
< APMX |
W | g - .
1] 300 80/‘
‘ . -
DIN 6535HA ACN |

o

Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 MLl M12

M161F  MI181F  M186F  WM138F  M121F  W108E  M112F WI0E W76E W66 E W57E P46 E Wo4F m79F

M21 M22 M31 Mm32 M33 M4l [ k3.1 [l

W83F W6OE w77k P66 E Z59E Z58E W161F  H19F W39F Wi165F W134F W107E  M146F  W112F

k3.3 ka3l N2.1  N22

W90E H136E W102E W75t Wo4E W54E H154E  W115E W39E P13551 »1267 | 21791 ZI179F  m160F

N23 N3.1 N3.2 N33 NA1

PI115F W 187F W109F 7156 F 71187 F PI72F V158 E V156 E P43 E PI33E P26 E
DCON MS Tolerancia h6; RE £0.01 mm; PRFRAD (2) £0.01 mm.

DC RE PRFRAD(2) DCON MS APMX OAL NOF
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
§7916.0 6.00 1.00 95.0 6.00 22.00 67.0 3
$7918.0 8.00 1.00 90.0 8.00 25.00 75.0 3
$79110.0 10.00 2.00 85.0 10.00 26.00 75.0 4
$79112.0 12.00 2.00 80.0 12.00 28.00 83.0 4
§79116.0 16.00 3.00 75.0 16.00 31.00 90.0 4
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https://dormerpramet.com/p/8030338
https://dormerpramet.com/p/8030339
https://dormerpramet.com/p/8030340
https://dormerpramet.com/p/8030341
https://dormerpramet.com/p/8030342
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Forma da rosca (THFT) M M M M MF MF UNC UNF NPT G
L MY Y WY Y Y Y L Y Y

Grupo basico de Normas (BSG) DORMER 2DORMER 2DORMER DORMER DORMER 2DORMER 2DORMER DORMER DORMER 2DORMER

Comprimento util (ULDR) 2xD 2xD 2xD 2xD 1.5xD 1.5xD 2xD 2xD 1.5xD

(6digo do material (BMC) HM HM HM HM HM HM HM HM

Geometria de canal (FDC) @ % % % % % % @

Angulo da Hélice do Canal A A A A A A 2 2

(FHA) 10° 10° 27° 27° 10° 10° 10° 10°

Rotacdo (Dire¢ao de Corte) @

@
A& =
s =

4
45
45
4
45

Revestimento

Alcrona Pro Alcrona Pro; Alcrona Pro: Alcrona Pro Alcrona Pro Alcrona Pro; Alcrona Pro; Alcrona Pro Alcrona Pro: Alcrona Pro

Haste

DIN 6535HA DIN 6535HB DIN 6535HA DIN 6535HA DIN 6535HA DIN 6535HB DIN 6535HB| DIN 6535HB DIN 6535HB DIN 6535HA

| !gﬂn

Estilo da saida do refrigerante
(CXsO)

COLLUTTURIEN 1200 | 1205 | U210 U215 )220 U225 235 245 | 260 280 |

Gama de didmetros de corte
PSF

M4 - M16 M8 - M16 M6 -M16 M6-M16 =~ M6-M24 = M12-M18 1/4-3/4 1/4-3/4 1/8-2" 1/8-3"
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Fresa de Roscar em Metal duro com Escareador, Rosca Métrica
Ferramenta universal de elevado desempenho para maquinar didmetros iguais ou maiores que o TDZ com o mesmo passo. A esquerda ou a
direita, furos passantes ou cegos quase até ao fundo. Com escareador a 60 ° para chanfrar num dnico ciclo de maquinacdo. Revestida a Alcrona Pro
para o melhor resultado de maquinacao numa ampla gama de materiais.

A
M 2DORMER 2xD
—“— ]
—)
HM g ) - 10°
® =
AlcronaPro/ DIN 6535HA|

PVD

|

PMK
NSH

D/DORMER

Recomendagéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

Pl (P12 P13 (P21 P22 (P23 (P31 (P32] P33 (P41l P42 (P43 M1l M12

m1728  H193B W2008 1488 W130B M1158 W33 M107B  W9B  M798  M67B M558 M62B M52B

mM21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 EE EBE B2 BB

558 W45B #1388 M47A  EW40A  #I36A  E30A  ®I26A  EI130B  M9B W72 M123B  W100B  MS0B

H G2 G5 Il @2 @8 @2 K5 KE K2 K88 N1 N2 N3

W19 W83B  M67B  MI101A M76A  MS6A  M48A  I40A  M114B  M86B  MG6B  M400C  M300C  W200C

N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l N42 N43  S11 S12  S13  S21 S22

m262C W35 W170C W610C W360C M180C W290C W145C  M6SC  M40A  PIA0A  WI30A  WI33A #IOSA

$3.1 S3.2 S41 S42 H11

W25SA  P2IA KI0A  EI6A  PI60A
Rosca Interna

7 P DC APMX 0AL DCON MS NOF L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

J2003.2X.7 M4 0.70 3.20 8.40 57.0 6.00 3 9.50
J2004.1X.8 M5 0.80 4.10 11.20 57.0 6.00 3 12.10
J2004.8X1.0 M6 1.00 480 13.00 63.0 8.00 3 14.40
J2006.5X1.25 M8 125 6.50 17.50 720 10.00 3 19.10
J2008.2X1.5 M10 1.50 820 21.00 83.0 12.00 3 22.80
J2009.9X1.75 M12 175 9.90 26.25 83.0 14.00 4 28.20
J20011.6X2.0 M14 2.00 11,60 30.00 92.0 16.00 4 32.20
J20013.6X2.0 M16 2.00 13.60 34.00 92.0 18.00 4 36.20

corpEe
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https://dormerpramet.com/p/6821169
https://dormerpramet.com/p/6821290
https://dormerpramet.com/p/6821291
https://dormerpramet.com/p/6821292
https://dormerpramet.com/p/6821293
https://dormerpramet.com/p/6821294
https://dormerpramet.com/p/6821167
https://dormerpramet.com/p/6821168
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Fresa de Roscar em Metal Duro com Refrigeracao Interna e Escareador, Rosca Métrica

Ferramenta universal de alto desempenho para maquinar diametros iguais ou maiores que o TDZ com o mesmo passo. A esquerda ou a direita,
furos passantes ou cegos quase até ao fundo. Com escareador a 60 ° para chanfragem. Revestimento Alcrona Pro para o melhor resultado de
maquinacdo e com refrigeracdo interna para melhor escoamento das aparas.

G
M 2 DORMER 2xD
[

A
HM % 10°
C Alcrona Pro;

Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

|

X

DIN 6535HB
C J

Pl (P12 P13 (P21 P22 (P23 P31 (P32] P33 (P41l P42 (P43 M1l M12
m1728  H193B W2008 1488 W130B M1158 W33 M107B  W9B  M798  M67B M558 M62B M52B
mM21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 E EBE B2 BB
556 W45B  m38B  M47A  W40A  M36A  E30A  P26A WI130B MW9%B W72 M123B W100B  MS0B
H G2 G5 Il @2 @8 @2 K5 KSE K2 K88 2 ~i1 N2 N3
W19 W83B  M67B  MI101A M76A  MS6A  M48A  I40A  M114B  M86B  MG6B  M400C  M300C  W200C
N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l N42 N43  S11 S12  S13  S21 S22
m262C W35 W170C W610C M360C M180C W290C W145C  M6SC  M40A  H40A  WI30A  E33A #I25A
$3.1 S3.2 S41 S42 H11
M25A  P21A  MWA  KI6A  PI60A
Rosca Interna
7 P DC APMX 0AL DCON MS NOF L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
J2056.5X1.25 M8 125 6.50 17.50 720 10.00 3 19.10
J2058.2X1.50 M10 150 8.20 21.00 83.0 12.00 3 22.80
J2059.9X1.75 M12 175 9.90 26.25 83.0 14.00 4 28.20
J20511.6X2.0 M14 2.00 11.60 30.00 92.0 16.00 4 32.20
J20513.6X2.0 M16 2.00 13.60 34.00 92.0 18.00 4 36.20

Ofl0
CORDEFER 9;%:%‘

A 1N DT 1A WWW.CORDEFER.PT E :

.
Err


https://dormerpramet.com/p/6821297
https://dormerpramet.com/p/6821298
https://dormerpramet.com/p/6821299
https://dormerpramet.com/p/6821295
https://dormerpramet.com/p/6821296
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Fresa de Roscar em Metal Duro com Hélice a 27°, Rosca Métrica

Ferramenta universal de elevado desempenho para maquinar didmetros iguais ou maiores que o TDZ com o mesmo passo. A esquerda ou a
direita, furos passantes ou cegos quase até ao fundo. Com revestimento Alcrona Pro para o melhor resultado de maquinagdo numa ampla gama
de materiais e hélice a 27 ° para uma agao de corte mais suave.

DCON MS

2DORMER 2xD

A
HM % 27°

_ L

—
@
Alcrona Pro) DIN 6535HA

C J

=]

Recomendagéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 PaE [Pa2 Pas i1 m12

M181B  W203B W210B WM156B W137B M121B  M140B M1128B W95B W83B m708 71588 Wo658 M558

M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K12 K13 K21 k2.2 [EEE

W588 W478 7408 W50A H42A ZI38A H32A P27 A H137B W101B W76B H129B H105B W384B

K3.1 k33 K43 K44 NL12 N3

W1158 H718 M106A H30A H59A H51A Z42A W1208 H90B H70B H420C W315C W210C

K32
W37 B
N21 N22 N23 N3l N3.2 N33 N4l N42 N43  SL1 S12  SL3 S21 S22
W 247 C
s3.2
Z22A

W275C Wm179C mo40C m378C m189C m305C m153C m69C H42A 42 A Zi32A ZI35A ZI26A

s3.1 $41  S42 HLl  H3.1
P26 A PI21A P17 A HW63A P45 A

Rosca Interna

Dz TP DC APMX 0AL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

J2104.5X1.0 M6 1.00 4.50 13.00 57.0 6.00 3
J2106.0X1.25 M8 1.25 6.00 17.50 65.0 6.00 3
J2107.5X1.5 M10 1.50 7.50 21.00 720 8.00 3
J2109.5X1.75 M12 1.75 9.50 26.25 80.0 10.00 3
J21010.0X2.0 M14 2.00 10.00 30.00 83.0 10.00 4
J21012.0X2.0 M16 2.00 12.00 34.00 92.0 12.00 4

BR0
CORDEFER ,ﬁ:%-

v n 1N DT 1A WWW.CORDEFER.PT [
E-";’f'd‘


https://dormerpramet.com/p/6821302
https://dormerpramet.com/p/6821303
https://dormerpramet.com/p/6821304
https://dormerpramet.com/p/6821305
https://dormerpramet.com/p/6821300
https://dormerpramet.com/p/6821301

n <« - 2?2 e B

J 2 1 5 2/DORMER

Fresa de Roscar em Metal Duro com Hélice a 27° e Refrigeracao Interna, Rosca Métrica

Ferramenta universal de elevado desempenho para maquinar didmetros iguais ou maiores que o TDZ com o mesmo passo. A esquerda ou a
direita, furos passantes ou cegos quase até ao fundo. Revestimento Alcrona Pro para o melhor resultado de maquinagao, com refrigeracao interna
para melhor escoamento das aparas e hélice a 27 ° para uma agao de corte mais suave.

DCON MS

aaassel eesaty ]
M 2DORMER 2xD LTS |
Y
M OAL
HM g 27°

J

DIN 6535HA
C J

C Alcrona Pro;

Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 PaE P2 Pas w1 m12
H203B 2108

m1818 M1568B W17 W1218B  M140B  W1128B W95B W83B m708 W58B Wo658 W558

21
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K12 K13 K21 k2.2 [EE

W588 W478 W408 W50A W42A H38A H32A P27 A H137B MW101B W76B H129B H105B W84B

Bl 2 33 @l K43 K44 NL12 N3

W1158 H378B H718 M106A H30A H59A H51A H42A W1208 H90B H70B H420C W315C W210C

N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l N42 N43  SL1 S12  SL3 S21 S22

m275C  m247C  m179C  me40C m378C  m189C  m305C  m153C m69C H42A H42A Zi32A W35A ZI26A

$3.1 S3.2 S41 S42 HLl H3.1

W26A Z22A H21A ZI17A W63A Z45A

Rosca Interna

107 TP DC APMX 0AL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

J2154.5X1.0 M6 1.00 4.50 13.00 57.0 6.00 3
J2156.0X1.25 M8 1.25 6.00 17.50 65.0 6.00 3
J2157.5X1.5 M10 1.50 7.50 21.00 720 8.00 3
J2159.5X1.75 M12 1.75 9.50 26.25 80.0 10.00 3
J21510.0X2.0 M14 2.00 10.00 30.00 83.0 10.00 4
J21512.0X2.0 M16 2.00 12.00 34.00 92.0 12.00 4
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Fesa de Roscar em Metal Duro, Rosca MF
Ferramenta universal de elevado desempenho para maquinar didmetros iuais ou maiores que o TDZ com o mesmo passo. A esquerda ou  direita,
furos passantes ou cegos quase até ao fundo. Revestida a Alcrona Pro para o melhor resultado de maquinagdo numa ampla gama de materiais.

MF 2 DORMER 1.5xD =

é

C AlcronaPro/

Recomendagéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

I
: ||

J L

DIN 6535HA
C J

PL1 P13 (P21 [p22] [P23] P31 [P32] P33 (P41l P42 (P43 M1l M12

W190F W22 M24F MI163E MI143EF  MI1JE  MI46E  M118E  M99E  MS7E  M74E  M6IE  M6OE  MSE

mM21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 EE EBE B2 BB

WM6IE  WS0E  WAF W50  W4D w400  E33D  w29D  WI14E W16 MB0E  MI6E  MTI0E  MSSE

H G2 G5 Il @2 @8 @4 K5 KSE K2 K88 N1 N2 N3

W120Ff W9IE W74 W10 W84D  M6D  WS3D 4D  MI26E  MOSE  M73E  M440F  W330F  W20F

N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l N42 N43  S11 S12  S13  S21 S22

m253F  W25OF  WI87F  M67IF M396F  M193F  M319F  M160F  W72F 44D w44D  wI33D wI36D  wI28D

$3.1 S3.2 S41 S42 HLl H3.1

w2D w23D ¥2D  #I18D  M66D 148D
Rosca Interna

2 P DC APMIX OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

12204.8X.5 M6 0.50 4.80 10.00 57.0 6.00 3
12206.0%.75 M8 075 6.00 12.00 57.0 6.00 3
12206.0%1.0 M8 1.00 6.00 12.00 57.0 6.00 3
J2208.0X1.0 M10 1.00 8.00 16.00 63.0 8.00 4
J22010.01.0 M12 1.00 10.00 20.00 720 10.00 4
J22010.0X1.5 M12 150 10.00 20.00 720 10.00 4
J22012.0X1.0 M14 1.00 12.00 2200 83.0 12.00 4
J22012.0X1.5 M14 150 12.00 2200 83.0 12.00 4
J22014.0X1.0 M16 1.00 1400 26.00 83.0 14.00 5
J22014.0X1.5 M16 150 1400 26.00 83.0 14.00 5
122016.0X2.0 M20 200 16.00 30.00 920 16.00 5
J22016.0X2.5 M20 250 16.00 4250 105.0 16.00 5
122019.0%3.0 M24 3.00 19.00 50.00 1250 20.00 5
J22020.0X2.0 M24 200 20.00 35.00 104.0 20.00 5
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Fresa de Roscar em Metal Duro com Refrigeracao Interna, Rosca MF

Ferramenta universal de elevado desempenho para maquinar didmetros iguais ou maiores que o TDZ com o mesmo passo. A esquerda ou a
direita, furos passantes ou cegos quase até ao fundo. Com revestimento Alcrona Pro para o melhor resultado de maquinacao e refrigeraco interna
para melhor escoamento das aparas.

MF 2DORMER 1.5xD -
A
HM % 10°
¢ W =
Alcrona Pro; |DIN 6535HB|

Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

s AT

Innnnannnn:

DC

Pl (P12 P13 (P21 P22 [P23] P31 (P32] P33 (P41l P42 (P43 M1l M12
W190F W212F M24F MI163E MI143EF  MI1JE  MI46E  M118E  M99E  MS7E  M74E  M6IE  M6OE  MSE
mM21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 E EBE B2 BB
M6IE  WS0E  EAF W50  W4D W40  E33D  w29D WI14E  MI106E  MB0E  MI6E  MII0E  MSSE
H G2 G5 Il @2 @8 @4 K5 kS8 K2 K88 N1 N2 N3
W120Ff W9IE W74 W10 W84D  M6D  WS53D  M44D MI6E  MOSE  M73E  M440F  W330F  W2X0F
N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l N42 N43  S11 S12  S13  S21 S22
m2S3F  W2SOF  WIS7F  M67IF M396F  M193F  M319F  MT60F  M72F  W44D 44D wI33D  mW36D  ®I28D
$3.1 S3.2 S41 S42 HLl H3.1
28D ®23D mW2D #I8D  M66D 148D
Rosca Interna
02 TP DC APMX 0AL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
J22510.0X1.5 M12 150 10.00 20.00 720 10.00 4
J22512.01.0 M14 1.00 12.00 2200 83.0 12.00 4
J22514.0X1.5 M16 150 1400 26.00 83.0 14.00 5
J22516.0X1.5 M18 1.50 16.00 30.00 920 16.00 5
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2DORMER

Fresa de Roscar em Metal Duro com Refrigeracao Interna, Rosca UNC

Ferramenta universal de elevado desempenho para maquinar didmetros iguais ou maiores que o TDZ com o mesmo passo. A esquerda ou a
direita, furos passantes ou cegos quase até ao fundo. Com revestimento Alcrona Pro para o melhor resultado de maquinacao e refrigeracdo interna
para melhor escoamento das aparas.

UNC 2DORMER 2xD -
A

HM % 10°

C Alcrona Pro;

Recomendagéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

PLL  PL2 P21 P22 P23 P31 P32 PaE [Pa2 Pasl w11 m12
W203H

W181H M156H W137H  MW121H  H140H  M112H WI5H M83H m70H W58H Wo65H W55H

P13
W210H
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K12 K13 K21 k2.2 [EEE
m40H
k3.3

maaad LT

e

DC

X

DIN 6535HB
C J

H58H W47H W506 W426 W38G W326 ¥27G  H137H M101H m76H H129H H105H W 84H

KL ka2 kax K43 K44 NL12 N3

1151 W87 H H71H M106G W06 W596 W516 W426 H120H Wo0H W70H 4201 m3151 W2101

N21 N22 N23 N3l N3.2 N33 N41l N42 N43  SL1 S12  SL3 s21 S22

W2751 247 | 1791 Mo640 | =378| =189 m3051 1531 =6l 426 426 732G W35G ?126G

$3.1 S3.2 S41 S42 HLl H3.1

W26G ¥22G W21G 217G W636 ?145G

Rosca Interna

TDZ TPI DC APMX OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)

J2354.8-20 1/4 20 4.80 14.00 57.0 6.00 3
J2355.5-18 5/16 18 5.50 14.00 57.0 6.00 3
J2357.5-16 3/8 16 7.50 19.00 63.0 8.00 4
J2358.0-14 7116 14 8.00 19.00 63.0 8.00 4
J23510.0-13 12 13 10.00 22.00 72.0 10.00 4
J23510.0-12 9/16 12 10.00 22.00 72.0 10.00 4
J23512.0-11 5/8 1 12.00 26.00 83.0 12.00 4
J23514.0-10 3/4 10 14.00 32.00 83.0 14.00 5
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ISO Fol PMK
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2 DORMER

Fresa de Roscar em Metal Duro com Refrigeracao Interna, Rosca UNF

Ferramenta universal de elevado desempenho para maquinar didmetros iguais ou maiores que o TDZ com o mesmo passo. A esquerda ou a
direita, furos passantes ou cegos quase até ao fundo. Com revestimento Alcrona Pro para o melhor resultado de maquinacao e refrigeraco interna
para melhor escoamento das aparas.

UNF 2DORMER 2xD -
A

HM % 10°

C Alcrona Pro;

Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLl MI12
W203K  W210K

181K M156K W137K  W121K 140K 112K WI5K W83K W70K W58K Wo65K W55K

21
mM21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 E EBE B2 BB

W58K 47K W40K m50) m42) m38) m32) ¥27) H137K  H101K W76K 129K H105K W 84K

KL ka2 kax K43 K44 N1.2 N3

115K W37 K 71K m106)J W30 m59) m51) m42) W 120K W90 K W70K H420L W315L W210L

N2.1  N2.2 N3.1  N3.2 N33 N4l N42 N43  S11  S12  SL3 S21 S22

W2750  W2471 W179L  Me40L  m378L HT89L 3050 m153L 6oL =42) m42) vi32) m35) 726)

$3.1 S3.2 S41 S42 HLl H3.1

m%) v22) m21) Z17) W63) Z45)

Rosca Interna

maaad LT

NnnARARRR

DC

X

DIN 6535HB
C J

TDZ TPI DC APMX OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)

J2454.8-28 1/4 28 4.80 14.00 57.0 6.00 3
J2456.0-24 5/16,3/8 24 6.00 14.00 57.0 6.00 3
J2458.0-20 7/16,1/2 20 8.00 19.00 63.0 8.00 4
J24510.0-18 9/16,5/8 18 10.00 22.00 72.0 10.00 4
J24514.0-16 3/4 16 14.00 32.00 83.0 14.00 5
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ISO
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. ° 13399

D/DORMER

Fesa de Roscar em Metal Duro, Rosca NPT
Ferramenta universal de elevado desempenho para maquinar didmetros iuais ou maiores que o TDZ com o mesmo passo. A esquerda ou  direita,
furos passantes ou cegos quase até ao fundo. Revestida a Alcrona Pro para o melhor resultado de maquinagdo numa ampla gama de materiais.

DCON MS

LT

Innnnannn:

DC

L )]

Ll
NPT 2DORMER HM N
_— ]
2 —=
% 10° @
‘ =3
Alcrona Pro DIN 6535HB

J

Recomendagéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

Pl (P12 P13 (P21 P22 [P23] (P31 (P32] P33 (P41l P42 (P43 M1l ML2
W1%0R W22R W24R MI63R MI43R MR MI46R MI18R MR  MS7R  M74R  M6IR  MEOR WS8R
mM21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 EE EBE B2 BB
M6IR  ES0R E4AR  W52Q N4Q W40Q W33Q #29Q MW143R  M106R  MSR  MI36R MI1I0R WS8R
H G2 G5 Il @2 @8 @4 K5 KSE K2 K88 N1 N2 N3
E120R W9IR  M74R  WI11Q  W84Q W6EQ  W53Q  W44Q EI6R  E9SR  E73R M440S W330S W220S
N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l N42 N43  S11 S12  S13  S21 S22
m288S  W250S  WI87S  M671S  M396S  M198S  W319S  M160S  W72S  M44Q  E44Q  wI33Q  W36Q #1280
$3.1 S3.2 S41 S42 HLl H3.1
M28Q ®230Q0 W20 ZI18Q  M66Q  #148Q
Rosca Interna
02 TPl DC APMX 0AL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)
12607.9-27 1/8 by, 790 1150 58.0 8.00 3
12609.9-18 1/4,3/8 18 9.90 1592 66.0 10.00 3
126015.9-14 112, 3/4 14 15.90 2046 82.0 16.00 4
126019.9-11.5 12 15 19.90 27.12 920 20.00 5
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Fesa de Roscar em Metal Duro, Rosca G (BSP)

Ferramenta universal de elevado desempenho para maquinar didmetros iguais ou maiores que o TDZ com o mesmo passo. A esquerda ou a
direita, furos passantes ou cegos quase até ao fundo. Revestido a Alcrona Pro para o melhor resultado de maquinacdo numa ampla gama de
materiais. Adequado para producdo de roscas internas e externas.

DCON MS

LT

Innnnannnn:

DC

1
————e

2 DORMER 1.5xD =

)

‘ A
\100/

%J
—
¢ 9 =
Alcrona Pro) DIN 6535HA

& C J

2 [

Recomendacéo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cédigo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 266.

P11 (P12 P13 (P21 P22 [P23] P31 (P32| P33 (P41l P42 (P43 M1l M12
190N  E212N E242N H16N  EI43N  E17N  EI46N  ETI8N O E9IN  M7N  M74N  M6IN  MeON  MSSN
mM21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 E EBE B2 BB
m6IN  ESN  EAN  E5M  H4M  E4M  E33M #29M  E14N E106N  WSON  MI36N 110N m8SN
H G2 G5 [l @2 @8 @4 K5 KS§ K52 K88 N1 N2 N3
120N  E9IN  E74N  EI1TM  E84M  EEM  ES53M E44M E126N  EW9SN  E76N  M4400  W3300 2200
N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l N42 N43  S11 S12  S13  S21 S22
m2530 W20 W1870 W6710 W3960 W1930 W3190 M1600 W720  W44M  E44M WI33M M36M PI8M
$3.1 S3.2 S41 S42 HLl H3.1

m28M  Z23M  E2M ZI8M E6e6M  PI48M
Rosca Interior e Exterior

102 TPl DC APMX 0AL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)

J2806.0-28 1/8 28 6.00 15.00 57.0 6.00 3
128010.0-19 1/4 19 10.00 20.00 720 10.00 4
128014.0-19 38 19 14,00 26.00 83.0 14.00 5
128016.0-14 112,5/8 14 16.00 30.00 92.0 16.00 5
128020.0-14 5/8,3/4,7/8 14 20.00 35.00 104.0 20.00 5
J28025.0-11 13" 1 25.00 45.00 1210 25.00 6
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LIMAS ROTATIVAS

WWW.CORDEFER.PT



T I s o
! : 13399 XY Q NSH
cddlgo do material (BMC) HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM

D D D D DC DC DC D D D D

(6digo de tipo de lima (BTC) DC D

C C C C C C C C C
Forma da Lima Rotativa AH Aﬁ Bﬁ Bﬁ Cﬁ Cﬁ DA Dg E@ F% F% G% G%
q l A l < A A | A

Bright TIAIN Bright TIAIN Bright TIAIN Bright TiAIN Bright Bright TIAIN Bright TIAIN

Revestimento

Gru po basico de Normas (BSG) 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER

Angulo de aplicagdo

Corte final dalima % %

CIOLLUIURICN Pso | Poic | Ps03  P03C__P805_ P8OSC__PB07  P807C | P09 P8I1_ PIIC__P8I3  Pe13C|

Gama de didmetros de corte
PSF

3.00-16.00 3.00-12.70 3.00-16.00 3.00-12.70 3.00-16.00 3.00-12.70 3.00-16.00 3.00-12.70 3.00-16.00 3.00-16.00 3.00-12.70 3.00-16.00 3.00-12.70

182 183 L1 184 185 186 187 188 L1 189 190 191 192 193 194

[

M Utilizagao Principal P21 Utilizagdo possivel

130



ﬁ é 9 ®) p) ISO o PMK
. : 13399 X e NS H
HM HM HM HM HM HM HM HM
DC DC DC DC DC DC DC DC
o IRCT INNET JRNCYSRNIY IRNCY IR ALY
< I A
Bright TiAIN Bright Bright Bright TIAIN Bright Bright
2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER
60° 90°

| P85 P8isC__Pal7  Ps19 P21 PeiC_ P83 P85

3.00-16.00 8.00-12.70 3.00-16.00 3.00-16.00 3.00-16.00 3.00-12.70 3.00-16.00 3.00-16.00

L3195 E3196 EQ 197 EQ 198 199  [EJ 200 D201 202

P1 | | | | | | | |
P2 | | | | | | | |
P3 | | | | | | | |
P4 | u | | | | | |
M1 | | | | | | | |
M2 | | | | | | | |
M3 | | | | | | | |
M4 | | | | | | | |
K1 | | | | | | | |
K2 | | | | | | | |
K3 | | | | | | | |
K4 | | | | | | | |
K5 | | | | | | | |
N1

N2

N3 | | | | | | | |
N4

N5

S1 | | | | | | | |
S2 | | | | | | | |
S3 | | | | | | | |
sS4 | | | | | | | |
H1 | | | | | | | |
H2 | | | | | | | |
H3 | | | | | | | |
H4 | | | | | | | |

M Utilizagao Principal P Utilizagdo possivet
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Fresa Rotativa — Cilindrica Sem Corte Frontal, Acabamento Brilhante, Forma A,
DCmodelo de corte duplo com arestas de espagcamento préximo para aparar e rebarbar superficies. Em metal duro integral para didmetro de corte
de 6 mm; para didmetros superiores a 6 m, cabeca de metal duro com haste de aco temperado e endurecido.
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DC 2DORMER
Recomendacéo do grupo de materiais da peca de trabalho. Velocidade de operacéo recomendada (RPM) na pdgina 277.
Pl (P12 P13 (P21 P22 [P23] P31 (P32] P33 (P41l P42 (P43 M1l ML2
| | | | | | || || || || || | | |
mM21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 EE EBE B2 BB
| | | | | | | | | | | | | |
H G2 G5 El @2 @8 @4 KI5 K8 K52 K88 ~31 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
s11  s1.2  s1.3 s21 s2.2 S3.1 $3.2 S41 S42 HL1 |H21 H22 H3.1  H3.2
u u u u = = = = = = = u u u
H4.1  H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS Tolerancia h6; DC> 6.00 mm: Soldado em haste de ago DCON MS Tolerancia h7.
Os produtos desta série também estao disponiveis em conjunto. Ver Ref. P880.
Product DC DCON MS ] OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8013.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P8016.3X3.0" 6.30 3.00 12.70 45.0
P8016.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8018.0X6.0" 8.00 6.00 19.00 64.0
P8019.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P80112.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0
P80116.0X6.0 " 16.00 6.00 25.00 70.0

" Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814046
https://dormerpramet.com/p/6814047
https://dormerpramet.com/p/6814048
https://dormerpramet.com/p/6814049
https://dormerpramet.com/p/6814090
https://dormerpramet.com/p/6814091
https://dormerpramet.com/p/6814092
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P 80 1 c 2/DORMER

Fresa Rotativa — Cilindrica Sem Corte Frontal, Revestimento TiAIN, Forma A,

DC modelo de corte duplo com arestas de espacamento proximo para aparar e rebarbar superficies. Em metal duro integral para didmetros de
corte até 6 mm; para didmetros superiores a 6 mm, cabeca de metal duro com haste de aco temperado e endurecido. Revestimento TIALN para
maior tempo de vida Gtil da ferramenta, menor fric¢do e melhor evacuagdo de aparas.
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Recomendacéo do grupo de materiais da peca de trabalho. Velocidade de operacéo recomendada (RPM) na pdgina 277.
P11 (P12 P13 (P21 [P221 (P23 P31 (P32] P33 (P41l P42 (P43 M1l ML2
| | | | | | || || || || || | | |
mM21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 E EBE B2 BB
| | | | | | | | | | | | | |
H G2 G5 EE @2 @8 @4 K5 K9 K52 K88 ~31 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
s11  sL.2 s1.3 s21 s2.2 $3.1 $3.2 S41 S42 HL1 H21 H22 H3.1  H3.2
u u u u = = = = = = = u u u
H4.1  H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS Tolerancia h6; DC> 6.00 mm: Soldado em haste de ago DCON MS Tolerancia h7.
Product DC DCON MS ] OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P801C3.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P801(6.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P801(8.0X6.0 " 8.00 6.00 19.00 64.0
P801(9.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P801(12.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814093
https://dormerpramet.com/p/6814094
https://dormerpramet.com/p/6814095
https://dormerpramet.com/p/6814096
https://dormerpramet.com/p/6814097
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P 803 2/DORMER

Fresa Rotativa — Cilindrica com Corte Frontal, Acabamento Brilhante, Forma B
DC modelo de corte duplo com arestas de espacamento préximo para aparar e rebarbar superficies e cantos em angulo reto. Em metal duro
integral para didmetros de corte até 6 mm; para didmetros superiores a 6 mm, cabeca de metal duro com haste de aco temperado e endurecido.
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Dc mmm
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Recomendacéo do grupo de materiais da peca de trabalho. Velocidade de operacéo recomendada (RPM) na pdgina 277.
Pl (P12 P13 (P21 P22 [P23] P31 (P32] P33 (P41l P42 (P43 M1l ML2
| | | | | | || || || || || | | |
mM21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 EE EBE B2 BB
| | | | | | | | | | | | | |
H G2 G5 El @2 @8 @4 KI5 K8 K52 K88 ~31 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
s11  s1.2  s1.3 s21 s2.2 S3.1 $3.2 S41 S42 HL1 |H21 H22 H3.1  H3.2
u u u u = = = = = = = u u u
H4.1  H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS Tolerancia h6; DC> 6.00 mm: Soldado em haste de ago DCON MS Tolerancia h7.
Os produtos desta série também estao disponiveis em conjunto. Ver Ref. P880 ou P890.
Product DC DCON MS ] OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8033.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P8036.3X3.0" 6.30 3.00 12.70 45.0
P8036.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8038.0X6.0" 8.00 6.00 19.00 64.0
P8039.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P80312.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0
P80316.0X6.0 " 16.00 6.00 25.00 70.0

" Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814098
https://dormerpramet.com/p/6814099
https://dormerpramet.com/p/6814100
https://dormerpramet.com/p/6814101
https://dormerpramet.com/p/6814102
https://dormerpramet.com/p/6814103
https://dormerpramet.com/p/6814104
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P 80 3 c 2/DORMER

Fresa Rotativa — Cilindrica com Corte Frontal, Revestimento TiAIN, Forma B,

DC modelo de corte duplo com arestas de espacamento préximo para aparar e rebarbar superficies e cantos em angulo reto. Em metal duro
integral para didmetros de corte até 6 mm; para didmetros superiores a 6 mm, cabeca de metal duro com haste de aco temperado e endurecido.
Revestimento TiALN para maior tempo de vida (til da ferramenta, menor friccdo e melhor evacuacéo de aparas.

_DCON MS

OAL
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TIAIN
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Recomendacéo do grupo de materiais da peca de trabalho. Velocidade de operacéo recomendada (RPM) na pdgina 277.

Bd P12 pi3 P23 (P22 P23 (P3| PS2) B33 Pal  PA2 (P43 M1l Mm12
| | | | | | || || || || || | | |
mM21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 E EBE B2 BB
| | | | | | | | | | | | | |
E G2 5 EE @2 @8 K K95 K59 K2 K& n~Ns1 N2 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
s11 s12  s1.3  s21  s22 S31 S32 S41  S42 HL1  H21 H22 H31  H32
u u u u = = = = = = = u u u
H41  H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS Tolerancia h6; DC> 6.00 mm: Soldado em haste de ago DCON MS Tolerancia h7.
Os produtos desta série também estao disponiveis em conjunto. Ver Ref. P880.
Product DC DCON MS ] OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P803(3.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P803(6.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P803(8.0X6.0 " 8.00 6.00 19.00 64.0
P803(9.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P803(12.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0

" Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814105
https://dormerpramet.com/p/6814106
https://dormerpramet.com/p/6814107
https://dormerpramet.com/p/6814108
https://dormerpramet.com/p/6814109
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P 80 5 2/DORMER

Fresa Rotativa — Cilindrica com Topo Esférico, Acabamento Brilhante, Forma C
DCmodelo de corte duplo com arestas de espacamento proximo para aparar e rebarbar contornos e arcos circulares. Em metal duro integral para
didmetro de corte de até 6 mm; para diametros superiores a 6 mm, cabeca de metal duro com haste de aco temperado e endurecido.

_DCON MS

OAL

=

wll N7

oc | e e, AN B &

Brd P12 pi3 P23 (P22 P23 B3 S22 P33 Al PA2 (P43 M1l M12
| | | | | | || || || || || | | |
mM21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 EE EBE B2 BB
| | | | | | | | | | | | | |
E G2 5 EE @2 @8 K4 K95 K59 K2 K& n~Ns1 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
s11 s1.2  s1.3  s21 S22 s31 S32 sS4l  S42 HL1  H21 H22 H31  H32
u u u u = = = = = = = u u u
H41  H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS Tolerancia h6; DC> 6.00 mm: Soldado em haste de ago DCON MS Tolerancia h7.
Os produtos desta série também estao disponiveis em conjunto. Ver Ref. P880 ou P890.
Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8053.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P8056.3X3.0" 6.30 3.00 12.70 45.0
P8056.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8058.0X6.0 " 8.00 6.00 19.00 64.0
P8059.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P80512.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0
P80516.0X6.0 " 16.00 6.00 25.00 70.0

" Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814110
https://dormerpramet.com/p/6814111
https://dormerpramet.com/p/6814112
https://dormerpramet.com/p/6814113
https://dormerpramet.com/p/6814114
https://dormerpramet.com/p/6814115
https://dormerpramet.com/p/6814116
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P 80 5 c 2/DORMER

Fresa Rotativa — Cilindrica com Topo Esférico, Revestimento TiAIN, Forma C,

DCmodelo de corte duplo com arestas de espacamento préximo para rebarbar contornos e arcos circulares. Em metal duro integral para diametros
de corte até 6 mm; para diametros superiores a6 mm, cabega de metal duro com haste de aco temperado e endurecido. Revestimento TiALN para
maior tempo de vida dtil da ferramenta, menor fric¢do e melhor evacuagdo de aparas.
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Recomendacéo do grupo de materiais da peca de trabalho. Velocidade de operacéo recomendada (RPM) na pdgina 277.
P11 (P12 P13 (P21 [P221 (P23 P31 (P32] P33 (P41l P42 (P43 M1l ML2
| | | | | | || || || || || | | |
mM21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 E EBE B2 BB
| | | | | | | | | | | | | |
H G2 G5 EE @2 @8 @4 K5 K9 K52 K88 ~31 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
s11  sL.2 s1.3 s21 s2.2 $3.1 $3.2 S41 S42 HL1 H21 H22 H3.1  H3.2
u u u u = = = = = = = u u u
H4.1  H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS Tolerancia h6; DC> 6.00 mm: Soldado em haste de ago DCON MS Tolerancia h7.
Os produtos desta série também estao disponiveis em conjunto. Ver Ref. P880.
Product DC DCON MS ] OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P805C3.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P805(6.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P805(8.0X6.0" 8.00 6.00 19.00 64.0
P805(9.6X6.0" 9.60 6.00 19.00 64.0
P805(12.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0

" Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814117
https://dormerpramet.com/p/6814118
https://dormerpramet.com/p/6814119
https://dormerpramet.com/p/6814120
https://dormerpramet.com/p/6814121
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P 807 2/DORMER

Fresa Rotativa — Esférica, Acabamento Brilhante, Forma D
DC modelo de corte duplo com arestas de espacamento préximo para entalhes intrincados, gravacdo em metal e preparacdo de soldadura. Em

metal duro integral para diametros de corte até 6 mm; para didmetros superiores a 6 mm, cabeca de metal duro com haste de ao temperado e
endurecido.
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Recomendacéo do grupo de materiais da peca de trabalho. Velocidade de operacéo recomendada (RPM) na pdgina 277.
Pl (P12 P13 (P21 P22 [P23] P31 (P32] P33 (P41l P42 (P43 M1l ML2
| | | | | | || || || || || | | |
mM21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 EE EBE B2 BB
| | | | | | | | | | | | | |
H G2 G5 El @2 @8 @4 KI5 K8 K52 K88 ~31 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
s11  s1.2  s1.3 s21 s2.2 S3.1 $3.2 S41 S42 HL1 |H21 H22 H3.1  H3.2
u u u u = = = = = = = u u u
H4.1  H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS Tolerancia h6; DC> 6.00 mm: Soldado em haste de ago DCON MS Tolerancia h7.
Os produtos desta série também estao disponiveis em conjunto. Ver Ref. P880.
Product DC DCON MS ] OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8073.0X3.0 3.00 3.00 2.50 38.0
P8074.0X3.0 4.00 3.00 3.40 38.0
P8076.3X3.0" 6.30 3.00 5.00 38.0
P8076.0X6.0 6.00 6.00 470 50.0
P8078.0X6.0 " 8.00 6.00 6.00 52.0
P8079.6X6.0 " 9.60 6.00 8.00 54.0
P80712.7X6.0 " 12.70 6.00 11.00 56.0
P80716.0X6.0 " 16.00 6.00 14.00 59.0

" Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814122
https://dormerpramet.com/p/6814123
https://dormerpramet.com/p/6814124
https://dormerpramet.com/p/6814125
https://dormerpramet.com/p/6814126
https://dormerpramet.com/p/6814127
https://dormerpramet.com/p/6814128
https://dormerpramet.com/p/6814129
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P 807c 2/DORMER

Fresa Rotativa — Esférica, Revestimento TiAIN, Forma D

DCmodelo de corte duplo com arestas de espacamento préximo para entalhes intrincados, gravagao em metal e preparacdo para soldadura. Em
metal duro integral para diametros de corte até 6 mm; para didmetros superiores a 6 mm, cabeca de metal duro com haste de aco temperado e
endurecido. Revestimento TIALN para maior tempo de vida Util da ferramenta, menor friccdo e melhor evacuacao de aparas.

DCON MS

DC

LU
OAL

HM DQJ m
dll N &

PL1 PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 ML ML2
| | | | | | | | | | | | | |
M21 M22 M23 M31 Mm32 Mm33 M4l M4z [ KB B BN B2 R
| || || | || || [ | [ | [ | [ | [ | || || |
El 52 G5 Il @2 @8 4 K5 K58 K52 K8 n~s1 N32 o Nss
| || || | || || [ | [ | [ | [ | [ | || || 4]
s.1 s1.2  s1.3  s21 S22 S3.1  S32  S41 S42 HL1 H21 H22 H31  H3.2
| | | | = = = = = = = | | |
H4.1  H4.2
| ||

DC < 6.00 mm: DCON MS Tolerancia h6; DC> 6.00 mm: Soldado em haste de ago DCON MS Tolerancia h7.
Os produtos desta série também estao disponiveis em conjunto. Ver Ref. P880.

Product DC DCON MS ] OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P807(C3.0X3.0 3.00 3.00 2.50 38.0
P807(6.0X6.0 6.00 6.00 4.70 50.0
P807(8.0X6.0 " 8.00 6.00 6.00 52.0
P807(9.6X6.0 " 9.60 6.00 8.00 54.0
P807(12.7X6.0 " 12.70 6.00 11.00 56.0

" Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814130
https://dormerpramet.com/p/6814131
https://dormerpramet.com/p/6814132
https://dormerpramet.com/p/6814133
https://dormerpramet.com/p/6814134

n <« - 2 ? & W oy R

P 809 2/DORMER

Fresa Rotativa — Oval, Forma E
DCmodelo de corte duplo com arestas de espacamento proximo para contornos arredondados. Em metal duro integral até ao didmetro de corte
de 6 mm; para diametros superiores a 6 mm, cabeca de metal duro com haste de aco temperado e endurecido.

DCON MS

- OAL -
HM E é (
J \Bright |
DC 2DORMER
Recomendacéo do grupo de materiais da peca de trabalho. Velocidade de operacéo recomendada (RPM) na pdgina 277.
Pl (P12 P13 (P21 P22 [P23] P31 (P32] P33 (P41l P42 (P43 M1l ML2
| | | | | | || || || || || | | |
mM21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 EE EBE B2 BB
| | | | | | | | | | | | | |
H G2 G5 El @2 @8 @4 KI5 K8 K52 K88 ~31 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
s11  s1.2  s1.3 s21 s2.2 S3.1 $3.2 S41 S42 HL1 |H21 H22 H3.1  H3.2
u u u u = = = = = = = u u u
H4.1  H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS Tolerancia h6; DC> 6.00 mm: Soldado em haste de ago DCON MS Tolerancia h7.
Os produtos desta série também estao disponiveis em conjunto. Ver Ref. P880.
Product DC DCON MS ] OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8093.0X3.0 3.00 3.00 6.00 38.0
P8096.3X3.0" 6.30 3.00 9.50 4.0
P8096.0X6.0 6.00 6.00 10.00 50.0
P8098.0X6.0 " 8.00 6.00 15.00 60.0
P8099.6X6.0 " 9.60 6.00 16.00 60.0
P80912.7X6.0 " 12.70 6.00 22.00 67.0
P80916.0X6.0 " 16.00 6.00 25.00 70.0

" Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814135
https://dormerpramet.com/p/6814136
https://dormerpramet.com/p/6814137
https://dormerpramet.com/p/6814138
https://dormerpramet.com/p/6814139
https://dormerpramet.com/p/6814140
https://dormerpramet.com/p/6814141
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P 8 1 1 2/DORMER

Fresa Rotativa — Arvore com Topo Esférico, Acabamento Brilhante, Forma F

DCmodelo de corte duplo com arestas de espacamento préximo para contornos de vérios angulos, arredondamento de arestas e corte em dreas
de dificil acesso. Em metal duro integral para didmetros de corte até 6 mm; para diametros superiores a 6 mm, cabeca de metal duro com haste
de aco temperado e endurecido.

_DCON MS

OAL

=

drh
| g

all & & B N

Bd P12 pi3 P23 (P22 P23 (P3| PS2) B33 Pal  PA2 (P43 M1l Mm12
| | | | | | || || || || || | | |
mM21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 E EBE B2 BB
| | | | | | | | | | | | | |
E G2 5 EE @2 @8 K K95 K59 K2 K& n~Ns1 N2 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
s11 s12  s1.3  s21  s22 S31 S32 S41  S42 HL1  H21 H22 H31  H32
u u u u = = = = = = = u u u
H41  H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS Tolerancia h6; DC> 6.00 mm: Soldado em haste de ago DCON MS Tolerancia h7.
Os produtos desta série também estao disponiveis em conjunto. Ver Ref. P880 ou P890.
Product DC DCON MS ] OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8113.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P8116.3X3.0" 6.30 3.00 12.70 45.0
P8116.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8118.0X6.0 " 8.00 6.00 20.00 65.0
P8119.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P81112.7X6.0" 12.70 6.00 25.00 70.0
P81116.0X6.0 " 16.00 6.00 25.00 70.0

" Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814142
https://dormerpramet.com/p/6814143
https://dormerpramet.com/p/6814144
https://dormerpramet.com/p/6814145
https://dormerpramet.com/p/6814146
https://dormerpramet.com/p/6814147
https://dormerpramet.com/p/6814148
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Fresa Rotativa — Arvore com Topo Esférico, Revestimento TiAIN, Forma F

DCmodelo de corte duplo com arestas de espacamento préximo para contornos de vérios angulos, arredondamento de arestas e corte em dreas
de dificil acesso. Em metal duro integral para didmetros de corte até 6 mm; para diametros superiores a 6 mm, cabeca de metal duro com haste
de aco endurecida. Revestimento TiALN para maior tempo de vida ttil da ferramenta, menor friccdo e melhor evacuagdo de aparas.

_DCON MS

OAL

HM F@m
- | = L WS

Brd P12 pi3 P23 (P22 P23 B3 S22 P33 Al PA2 (P43 M1l M12
| | | | | | || || || || || | | |
mM21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 EE EBE B2 BB
| | | | | | | | | | | | | |
E G2 5 EE @2 @8 K4 K95 K59 K2 K& n~Ns1 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
s11 s1.2  s1.3  s21 S22 s31 S32 sS4l  S42 HL1  H21 H22 H31  H32
u u u u = = = = = = = u u u
H4.1  H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS Tolerancia h6; DC> 6.00 mm: Soldado em haste de ago DCON MS Toleréncia h7.
Os produtos desta série também estao disponiveis em conjunto. Ver Ref. P880.
Product DC DCON MS L OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P811(3.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P811C6.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P811(9.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P811€12.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0

" Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814149
https://dormerpramet.com/p/6814150
https://dormerpramet.com/p/6814151
https://dormerpramet.com/p/6814152
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Fresa Rotativa — Arvore Pontiaguda, Acabamento Brilhante, Forma G

DCmodelo de canal corte duplo DC com arestas de espagamento préximo para contornos multi-angulos e angulos de corte estreitos em dreas de
dificil acesso. Em metal duro integral para didmetros de corte até 6 mm; para diametros superiores a 6 mm, cabeca de metal duro com haste de
aco temperado e endurecido.

__DCON MS

OAL

wlllsd” |

o | ) ™)

Bd P12 pi3 P23 (P22 P23 (P3| PS2) B33 Pal  PA2 (P43 M1l Mm12
| | | | | | || || || || || | | |
mM21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 E EBE B2 BB
| | | | | | | | | | | | | |
E G2 5 EE @2 @8 K K95 K59 K2 K& n~Ns1 N2 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
s11 s12  s1.3  s21  s22 S31 S32 S41  S42 HL1  H21 H22 H31  H32
u u u u = = = = = = = u u u
H41  H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS Tolerancia h6; DC> 6.00 mm: Soldado em haste de ago DCON MS Tolerancia h7.
Os produtos desta série também estao disponiveis em conjunto. Ver Ref. P880 ou P890.
Product DC DCON MS ] OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8133.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P8136.3X3.0" 6.30 3.00 12.70 45.0
P8136.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P8138.0X6.0 " 8.00 6.00 19.00 64.0
P8139.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P81312.7X6.0" 12.70 6.00 25.00 70.0
P81316.0X6.0 " 16.00 6.00 25.00 70.0

" Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814153
https://dormerpramet.com/p/6814154
https://dormerpramet.com/p/6814155
https://dormerpramet.com/p/6814156
https://dormerpramet.com/p/6814157
https://dormerpramet.com/p/6814158
https://dormerpramet.com/p/6814159
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Fresa Rotativa — Arvore Pontiaguda, Revestimento TiAIN, Forma G

DCmodelo de corte duplo DC com arestas de espacamento préximo para contornos multi-dngulos e dngulos de corte estreitos em dreas de dificil
acesso. Em metal duro integral para diametros de corte até 6 mm; para diametros superiores a 6 mm, cabeca de metal duro com haste de aco
temperado e endurecido. Revestimento TiALN para maior tempo de vida (til da ferramenta, menor friccdo e melhor evacuacdo de aparas.

DCON MS

OAL

HM G @ TIAIN
DC 2DORMER

g
P,

PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 ML ML2
| | | | | | | | | | | | | |
M21 M22 M23 M31 Mm32 Mm33 M4l ma2 [ K2 S BN B2 R
| || || | || || [ | [ | [ | [ | [ | || || |
El 52 G5 [l @2 @8 a9 @S K58 K52 K8 ns1 N2 Nss
| || || | || || [ | [ | [ | [ | [ | || || 4]
s.1 s1.2  s1.3 521 S22 S3.1  S32  S41 S42 HL1 H21 H22 H31  H3.2
| | | | = = = = = = = | | |
H4.1  H4.2
| ||

DC < 6.00 mm: DCON MS Tolerancia h6; DC> 6.00 mm: Soldado em haste de ago DCON MS Tolerancia h7.
Os produtos desta série também estao disponiveis em conjunto. Ver Ref. P880.

Product DC DCON MS L OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P813(3.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0
P813(6.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0
P813(9.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 64.0
P813(12.7X6.0 " 12.70 6.00 25.00 70.0

" Brazed on steel shank

BR0
CORDEFER ,ﬁ:%-

v n 1N DT 1A WWW.CORDEFER.PT [
E-";’f'd‘


https://dormerpramet.com/p/6814160
https://dormerpramet.com/p/6814161
https://dormerpramet.com/p/6814162
https://dormerpramet.com/p/6814163
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Fresa Rotativa — Chama, Acabamento Brilhante, Forma H
DCmodelo de corte duplo com arestas de espacamento proximo para contornos redondos e preparacdo para soldadura. Em metal duro integral
para didmetros de corte até 6 mm; para didmetros superiores a 6 mm, cabeca de metal duro com haste de aco temperado e endurecido.

_DCON MS

-t OAL Ll
HM H 6 (
J \Bright |
DC 2DORMER ﬁ
o Iu,
Recomendacéo do grupo de materiais da peca de trabalho. Velocidade de operacéo recomendada (RPM) na pdgina 277.
PiE (P12 P13 (P2W (P22 P23 3 32 P33 PAD PA2 PA3] M11 M2
| | | | | | | | [ | [ | | | | | | | | | | | |
mM21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 E EBE B2 BB
[ | | | | | [ | | | | | || || || || || | | | | [ |
EE G2 G5 I 2 @8 @4 K5 K58 K2 K8 0 N3a N32 N33
[ | | | | | [ | | | | | || || || || || | | | | 4]
s1.1  S1.2 s1.3 s21 S22 $3.1 S3.2 S41 s42 HL1 H21 H22 H3.1  H3.2
| | | | = = ] ] ] ] ] | | |
H4.1  H4.2
[ | | |
DC < 6.00 mm: DCON MS Tolerancia h6; DC> 6.00 mm: Soldado em haste de ago DCON MS Tolerancia h7.
Os produtos desta série também estao disponiveis em conjunto. Ver Ref. P880.
Product DC DCON MS W OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8153.0X3.0 3.00 3.00 6.00 38.0
P8156.0X6.0 6.00 6.00 14.00 50.0
P8158.0X6.0 " 8.00 6.00 19.00 64.0
P8159.6X6.0 " 9.60 6.00 19.00 65.0
P81512.7X6.0 " 12.70 6.00 32.00 77.0
P81516.0X6.0 " 16.00 6.00 36.00 81.0

" Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814164
https://dormerpramet.com/p/6814165
https://dormerpramet.com/p/6814166
https://dormerpramet.com/p/6814167
https://dormerpramet.com/p/6814168
https://dormerpramet.com/p/6814169
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Fresa Rotativa — Chama, Revestimento TiAIN, Forma H,
DC modelo de corte duplo com arestas de espacamento proximo para contornos redondos e preparacdo para soldadura. Cabeca de metal duro
com haste de aco temperado e endurecido. Revestimento TiALN para maior tempo de vida dtil da ferramenta, menor fric¢do e melhor evacuagao
de aparas.

PVD

25 s

D/DORMER

_DCON MS

- OAL »>|
m | Y
oc | | ohaen ] @y
Recomendacéo do grupo de materiais da peca de trabalho. Velocidade de operacéo recomendada (RPM) na pdgina 277.
PL1 P12 P21 (P22 P23 (P31 P32 (P33] [PAT [P42] P43 M1l M12
| | | | | | || || || || || | | |
M21 M22 wmM23 M31 M32 Mm33 M4l Ma2 [ B KR BN B2 R
| | | | | | | | | | | | | |
H G2 G5 El @2 @8 @4 KI5 K8 K52 K88 ~31 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
s11  s1.2  s1.3 s21 s2.2 S3.1 $3.2 S41 S42 HL1 |H21 H22 H3.1  H3.2
u u u u = = = = = = = u u u
H4.1  H4.2
| |
Soldado em haste de aco DCON MS Tolerancia h7.
Product DC DCON MS LU OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P815(8.0X6.0 " 8.00 6.00 19.00 64.0
P815(12.7X6.0 " 12.70 6.00 32.00 77.0

" Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814171
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Fresa Rotativa — Escareador a 60 °, FormaJ
DC modelo de corte duplo com arestas de espacamento préximo para chanfrar, fazer cortes em V e preparacdo para soldadura. Em metal duro
integral para didmetro de corte até 6 mm; para didmetros superiores a 6 mm, cabega de metal duro com haste de aco temperado e endurecido.

(2]
=
P4
o
o
o
\i
8 1 I
A
LU
OAL
HM J%
v
o
Recomendacéo do grupo de materiais da peca de trabalho. Velocidade de operacéo recomendada (RPM) na pdgina 277.
P11 (P12 P13 (P21 [P221 (P23 P31 (P32] P33 (P41l P42 (P43 M1l ML2
| | | | | | || || || || || | | |
mM21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 E EBE B2 BB
| | | | | | | | | | | | | |
H G2 G5 EE @2 @8 @4 K5 K9 K52 K88 ~31 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
s11  sL.2 s1.3 s21 s2.2 $3.1 $3.2 S41 S42 HL1 H21 H22 H3.1  H3.2
u u u u = = = = = = = u u u
H4.1  H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS Tolerancia h6; DC> 6.00 mm: Soldado em haste de ago DCON MS Tolerancia h7.
Product DC DCON MS ] OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8173.0X3.0 3.00 3.00 2.50 38.0
P8176.0X6.0 6.00 6.00 4.00 50.0
P8179.6X6.0 " 9.60 6.00 8.00 56.0
P81712.7X6.0 " 12.70 6.00 11.00 59.0
P81716.0X6.0 " 16.00 6.00 14.50 63.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814172
https://dormerpramet.com/p/6814173
https://dormerpramet.com/p/6814174
https://dormerpramet.com/p/6814175
https://dormerpramet.com/p/6814176

@ é 9 ? ? IL%% PVD 03 IF\)l’\él E

P 8 19 2/DORMER

Fresa Rotativa — Escareador a 90 °, Forma K
DC modelo de corte duplo com arestas de espacamento préximo para chanfrar, fazer cortes em V e preparacdo para soldadura. Em metal duro
integral para didmetro de corte até 6 mm; para didmetros superiores a 6 mm, cabega de metal duro com haste de aco temperado e endurecido.

_DCON MS

DC
=

LU
OAL
HM K Q
.
A
Recomendacéo do grupo de materiais da peca de trabalho. Velocidade de operacéo recomendada (RPM) na pdgina 277.
Pl (P12 P13 (P21 P22 [P23] P31 (P32] P33 (P41l P42 (P43 M1l ML2
| | | | | | || || || || || | | |
mM21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 EE EBE B2 BB
| | | | | | | | | | | | | |
H G2 G5 El @2 @8 @4 KI5 K8 K52 K88 ~31 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
s11  s1.2  s1.3 s21 s2.2 S3.1 $3.2 S41 S42 HL1 |H21 H22 H3.1  H3.2
u u u u = = = = = = = u u u
H4.1  H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS Tolerancia h6; DC> 6.00 mm: Soldado em haste de ago DCON MS Tolerancia h7.
Product DC DCON MS ] OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
P8193.0X3.0 3.00 3.00 1.50 38.0
P8196.0X6.0 6.00 6.00 3.00 50.0
P8199.6X6.0 " 9.60 6.00 4.70 53.0
P81912.7X6.0 " 12.70 6.00 6.30 55.0
P81916.0X6.0 " 16.00 6.00 8.00 57.0

! Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814177
https://dormerpramet.com/p/6814178
https://dormerpramet.com/p/6814179
https://dormerpramet.com/p/6814180
https://dormerpramet.com/p/6814181
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Fresa Rotativa — Conica com Topo Esférico, Acabamento Brilhante, Forma L

DC modelo de corte duplo DC com arestas de espacamento proximo para alargamento de furos, arredondamento de arestas e acabamento de
superficie em angulos estreitos apertados ou dreas de dificil acesso. Em metal duro integral para diametros de corte até 6 mm; para didmetro
superiores a 6 mm, cabeca de metal duro com haste de aco temperado e endurecido.

(2]
=
P4
o}
&}
o
y
PRFA
: e ]
5 A
LU
OAL
HM Lé (
J \Bright |
DC | sboumer \ l ] i\‘
i ) . \Ilﬂ ‘u v
Recomendacéo do grupo de materiais da peca de trabalho. Velocidade de operacéo recomendada (RPM) na pdgina 277.
P11 (P12 P13 (P21 [P221 (P23 P31 (P32] P33 (P41l P42 (P43 M1l ML2
| | | | | | || || || || || | | |
mM21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 E EBE B2 BB
| | | | | | | | | | | | | |
H G2 G5 EE @2 @8 @4 K5 K9 K52 K88 ~31 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
s11  sL.2 s1.3 s21 s2.2 $3.1 $3.2 S41 S42 HL1 H21 H22 H3.1  H3.2
u u u u = = = = = = = u u u
H4.1  H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS Tolerancia h6; DC> 6.00 mm: Soldado em haste de ago DCON MS Tolerancia h7.
Os produtos desta série também estao disponiveis em conjunto. Ver Ref. P880 ou P890.
Product DC DCON MS LU OAL PRFA
(mm) (mm) (mm) (mm) ()
P8213.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0 8
P8216.0X6.0 6.00 6.00 18.00 50.0 14
P8218.0X6.0 " 8.00 6.00 2540 70.0 14
P8219.6X6.0" 9.60 6.00 30.00 76.0 14
P82112.7X6.0 " 12.70 6.00 32.00 77.0 14
P82116.0X6.0 " 16.00 6.00 33.00 78.0 14

" Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814182
https://dormerpramet.com/p/6814183
https://dormerpramet.com/p/6814184
https://dormerpramet.com/p/6814185
https://dormerpramet.com/p/6814186
https://dormerpramet.com/p/6814187
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PVD

Fresa Rotativa — Conica com Topo Esférico, Revestimento TiAIN, Forma L
DC modelo de corte duplo com arestas de espacamento proximo para alargamento de furos, arredondamento de arestas e acabamento de
superficie em angulos estreitos apertados ou dreas de dificil acesso. Em metal duro integral para didmetros de corte até 6 mm; para diametros
superiores a 6 mm, cabeca de metal duro com haste de aco temperado e endurecido. Revestimento TIALN para maior vida util da ferramenta.

PRFA

DC

25 s

D/DORMER

__DCON MS

|

|

|

|

|

|

|
=#

OAL

HM LéJ m

DC 2DORMER

J

Brd P12 pi3 P23 (P22 P23 B3 S22 P33 Al PA2 (P43 M1l M12
| | | | | | || || || || || | | |
M21 M22 M23 M31 M32 M33 Ma1 M4z [ B B BE B2 BB
| | | | | | | | | | | | | |
E G2 5 EE @2 @8 K4 K95 K59 K2 K& n~Ns1 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
s11 s1.2  s1.3  s21 S22 s31 S32 sS4l  S42 HL1  H21 H22 H31  H32
u u u u = = = = = = = u u u
H4.1  H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS Tolerancia h6; DC> 6.00 mm: Soldado em haste de ago DCON MS Tolerancia h7.
Product DC DCON MS LU OAL PRFA
(mm) (mm) (mm) (mm) ()
P821(3.0X3.0 3.00 3.00 14.00 38.0 8
P821(12.7X6.0 " 12.70 6.00 32.00 71.0 14

" Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814188
https://dormerpramet.com/p/6814189
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Fresa Rotativa — Conica, Forma M

DC modelo de corte duplo DC com arestas de espacamento préximo para alargamento de furos, acabamento de superficie e corte de angulos
estreitos em dreas de dificil acesso. Em metal duro integral para diametro de corte até 6 mm; para didmetros superiores a 6 mm, cabea de metal
duro com haste de aco temperado e endurecido.

DCON MS

OAL

.’
| | Mg

DC 2DORMER [ » \
J i -
Recomendacéo do grupo de materiais da peca de trabalho. Velocidade de operacéo recomendada (RPM) na pdgina 277.
P11 (P12 P13 (P21 [P221 (P23 P31 (P32] P33 (P41l P42 (P43 M1l ML2
| | | | | | || || || || || | | |
mM21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 E EBE B2 BB
| | | | | | | | | | | | | |
H G2 G5 EE @2 @8 @4 K5 K9 K52 K88 ~31 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | 4]
s11  sL.2 s1.3 s21 s2.2 $3.1 $3.2 S41 S42 HL1 H21 H22 H3.1  H3.2
u u u u = = = = = = = u u u
H4.1  H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS Tolerancia h6; DC> 6.00 mm: Soldado em haste de ago DCON MS Tolerancia h7.
Os produtos desta série também estao disponiveis em conjunto. Ver Ref. P880.
Product DC DCON MS LU OAL PRFA
(mm) (mm) (mm) (mm) ()
P8233.0X3.0 3.00 3.00 11.00 38.0 14
P8236.3X3.0" 6.30 3.00 12.70 49.0 22
P8236.0X6.0 6.00 6.00 20.00 50.0 14
P8239.6X6.0 " 9.60 6.00 16.00 64.0 28
P82312.7X6.0" 12.70 6.00 22.00 71.0 28
P82316.0X6.0 " 16.00 6.00 25.00 71.0 31

" Brazed on steel shank
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https://dormerpramet.com/p/6814190
https://dormerpramet.com/p/6814191
https://dormerpramet.com/p/6814192
https://dormerpramet.com/p/6814193
https://dormerpramet.com/p/6814194
https://dormerpramet.com/p/6814195
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Fresa Rotativa — Conica Invertida, Forma N

DCmodelo de corte duplo DC com arestas de espacamento proximo para fazer cortes em V invertidos e chanfragem do lado traseiro. Em metal
duro integral para diametros de corte até 6 mm; para didmetros superiores a 6 mm, cabeca de metal duro com haste de aco temperado e
endurecido.

__DCON MS

PRFA

HM NAJ
oC | | o E

Recomendacéo do grupo de materiais da peca de trabalho. Velocidade de operacéo recomendada (RPM) na pdgina 277.

Pl (P12 P13 (P21 P22 [P23] P31 (P32] P33 (P41l P42 (P43 M1l ML2
| | | | [ | [ | [ | [ | [ | [ | [ | | | |
mM21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 EE EBE B2 BB
| | | | | | | | | | | | | | | | | | |
H G2 G5 El @2 @8 @4 KI5 K8 K52 K88 ~31 N32 N33
| | | | | | | | | | | | | | | | | | 4]
s11  s1.2  s1.3 s21 s2.2 S3.1 $3.2 S41 S42 HL1 |H21 H22 H3.1  H3.2
u u u u = = = = = = = u u u
H4.1  H4.2
| |
DC < 6.00 mm: DCON MS Tolerancia h6; DC> 6.00 mm: Soldado em haste de ago DCON MS Tolerancia h7.
Product DC DCON MS LU OAL PRFA
(mm) (mm) (mm) (mm) ()
P8253.0X3.0 3.00 3.00 4.00 38.0 10
P8256.3X3.0" 6.30 3.00 6.00 39.0 12
P8256.0X6.0 6.00 6.00 8.00 50.0 10
P8259.6X6.0 " 9.60 6.00 9.50 55.0 16
P82512.7X6.0 " 12.70 6.00 12.70 58.0 28
P82516.0X6.0 " 16.00 6.00 19.00 64.0 18

" Brazed on steel shank

CORDEFER
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https://dormerpramet.com/p/6814196
https://dormerpramet.com/p/6814197
https://dormerpramet.com/p/6814198
https://dormerpramet.com/p/6814199
https://dormerpramet.com/p/6814200

https://dormerpramet.com/p/6814201
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((')digo do material (BMC) HM HM HM HM HM HM HM HM HM

S ST ST ST ST

(6digo de tipo de lima (BTC) ST ST ST ST T
Forma da Lima Rotativa A H B H C H Dg E 6 F a G 6 H 6 L ﬁ

Revestimento

Bright Brght Brght Brght Bright Brght Brght Brght Bright

Grupo basico de Normas (BSG) 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2 DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER DORMER

Corte final da lima %

(6digo da Familia do Produto

Gama de didmetros de corte
PSF

6.00-12.70 6.00-12.70 6.00-12.70 6.00-12.70 12.70 6.00-12.70 6.00-12.70 8.00-12.70 9.60-12.70

204 205 £ 206 207 208 209 210 211 | d 212

s S3

Cp RDEFER WWW.CORDEFER.PT
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D/DORMER

Fresa Rotativa - Cilindrica Sem Corte Frontal, Forma A

ST modelo de corte tinico com quebra-aparas e arestas de espacamento médio para aparar e rebarbar superficies. Em metal duro integral para
diametro de corte igual a 6 mm; para didmetros superiores a 6 mm, cabeca de metal duro com haste de aco temperado e endurecido. Primeira
escolha para acos.

Product

P7016.0X6.
P7018.0X6.
P7019.6X6.0
P70112.7X6.0

" Brazed on steel sha

CORVDEFER

FERRAN =3 A A INDIST 1A



https://dormerpramet.com/p/7059539
https://dormerpramet.com/p/7059540
https://dormerpramet.com/p/7059541
https://dormerpramet.com/p/7059542
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Fresa Rotativa — Cilindrica Com Corte Frontal, Forma B

ST modelo de corte tinico com quebra-aparas e arestas de espacamento médio para aparar e rebarbar superficies e cantos em angulo reto. Em
metal duro integral para didmetro de corte igual a 6 mm; para didmetros superiores a 6 mm, cabeca de metal duro com haste de aco temperado
e endurecido. Primeira escolha para acos.

Product

P7036.0X6.C
P7038.0X6.0
P7039.6X6.0

" Brazed on steel sha

CORVEFER

VoA N DISTUA WWW.CORDEFER.PT
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https://dormerpramet.com/p/7059543
https://dormerpramet.com/p/7059544
https://dormerpramet.com/p/7059545
https://dormerpramet.com/p/7059546
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D/DORMER

Fresa Rotativa — Cilindrica com Topo Esférico, Forma C

ST modelo de corte tnico com quebra-aparas e arestas de espacamento médio para aparar e rebarbar contornos e arcos circulares. Em metal
duro integral para didmetro de corte igual a 6 mm; para didmetros superiores a 6 mm, cabeca de metal duro com haste de aco temperado e
endurecido. Primeira escolha para acos.

DCON MS

S

|
:

Recomendacéo

DC=6.00mm:LC
Os produtos des

Product

P7056.0X6.C
P7058.0X6.0
P7059.6X6.0
P70512.7X6.0

" Brazed on steel sha

CORVDEFER

oA DITIA WWW.CORDEFER.PT
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https://dormerpramet.com/p/7059547
https://dormerpramet.com/p/7059548
https://dormerpramet.com/p/7059549
https://dormerpramet.com/p/7059550
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D/DORMER

Fresa Rotativa — Esférica, Forma D

Modelo de corte tinico ST com quebra-aparas e arestas de espacamento médio para entalhes intrincados, gravacao em metal e preparacdo para
soldadura. Em metal duro integral para diametro de corte igual a 6 mm; para didmetros superiores a 6 mm, cabeca de metal duro com haste de
aco temperado e endurecido. Primeira escolha para agos.

DCON MS

S

0

Recomendacéo

DC=6.00mm:C
Os produtos des

Product

P7076.0X6.C
P7078.0X6.0
P7079.6X6.0
P70712.7X6.0

" Brazed on steel sha

CORVEFER

VoA N DISTUA WWW.CORDEFER.PT
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https://dormerpramet.com/p/7059551
https://dormerpramet.com/p/7059552
https://dormerpramet.com/p/7059553
https://dormerpramet.com/p/7059554
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2IDORMER

Fresa Rotativa — Oval, Forma E
STmodelo de corte tinico com quebra-aparas e arestas de espacamento médio para contorno de borda redonda. Cabeca de metal duro com haste
de aco temperado e endurecido. Primeira escolha para acos.

DCON MS

Product

P70912.7X6

CORDEFER

FERRAM ZN7AS PA 24 & I DIST 1A



https://dormerpramet.com/p/7059555
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D/DORMER

Fresa Rotativa — Arvore com Topo Esférico, Forma F

ST modelo de corte Ginico com quebra-aparas e arestas de espacamento médio para contornos em vdrios angulos, arredondamento de arestas e
corte em dreas de dificil acesso. Em metal duro integral para didmetro de corte igual a6 mm; para didmetros superiores a6 mm, cabeca de metal
duro com haste de aco temperado e endurecido. Primeira escolha para acos.

DCON MS

Recomendacéo

DC=6.00mm:C
Os produtos des

Product

P7116.0X6.C
P7118.0X6.0
P7119.6X6.0
P71112.7X6.0

" Brazed on steel sha

CORVEFER

VoA N DISTUA WWW.CORDEFER.PT
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https://dormerpramet.com/p/7059556
https://dormerpramet.com/p/7059557
https://dormerpramet.com/p/7059558
https://dormerpramet.com/p/7059559
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D/DORMER

Fresa Rotativa — Arvore Pontiaguda, Forma G

ST modelo de corte tinico com quebra-aparas e arestas de espacamento médio para contornos multi-angulos e angulos de corte estreitos em
dreas de dificil acesso. Em metal duro integral para didmetro de corte igual a 6 mm; para didmetros superiores a 6 mm, cabega de metal duro
com haste de aco temperado e endurecido. Primeira escolha para acos.

[©]
[a]

'I
g

l DCON MS

{

Recomendacéo

| |
DC=6.00mm:LC

Product

P7136.0X6.
P7138.0X6.C
P7139.6X6.0
P71312.7X6.0

" Brazed on steel sha

CORVDEFER

FERRAN =Y
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https://dormerpramet.com/p/7059560
https://dormerpramet.com/p/7059561
https://dormerpramet.com/p/7059562
https://dormerpramet.com/p/7059563
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2 DORMER

Fresa Rotativa — Chama, Forma H
ST modelo de corte Ginico com quebra-aparas e arestas de espacamento médio para contorno de arestas redondas e preparacdo para soldadura.
Cabeca de metal duro com haste de aco temperado e endurecido. Primeira escolha para acos.

Recomendacéo

Soldado em has
Product

P7158.0X6.
P71512.7X6.

" Brazed on steel

DCON MS

CORDEFER

FERRAN =

J a1 A 1N DISTRIA



https://dormerpramet.com/p/7059564
https://dormerpramet.com/p/7059565
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D/DORMER

Fresa Rotativa — Conica com Topo Esférico, Forma L
Modelo de corte tinico ST com quebra-aparas e arestas de espagamento médio para alargamento de furos, arredondadar bordos e acabamento

de superficie em dngulos estreitos apertados ou outras dreas de dificil acesso. Cabeca de metal duro com haste de aco temperado e endurecido.
Primeira escolha para acos.

P7219.6X6.0
P72112.7X6.0

" Brazed on steel sh

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT
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https://dormerpramet.com/p/7059567
https://dormerpramet.com/p/7059566
https://dormerpramet.com/p/7059568

n <« - 2?2 e B

(6digo do material (BMC) HM HM HM HM HM HM HM HM
(6digo de tipo de lima (BTC) VA VA VA VA VA VA VA VA
Forma da Lima Rotativa A H c ﬁ Dg E é F 6 G 6 H 6 L a
Revestimento o - . o - - - -

Grupo basico de Normas (BSG) 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2 DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER

(6digo da Familia do Produto

Gama de didmetros de corte
PSF

3.00-12.70 3.00-12.70 3.00-12.70 8.00-12.70 3.00-12.70 6.00-12.70 8.00-12.70 8.00-12.70

214 215 | £d 216 217 218 219 220 21

| | | | | | | |

| | | | | | | |

| | | | | | | |

| | | | | | | |
4

4 4 4 4 4 4 4 4

S3

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT
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D/DORMER

Fresa Rotativa - Cilindrica Sem Corte Frontal, Forma A

VA modelo de corte tinico com arestas de espacamento médio para aparar e rebarbar superficies. Em metal duro integral para didmetros de
corte até 6 mm; para didmetros superiores a 6 mm, cabeca de metal duro com haste de aco temperado e endurecido. Primeira escolha para acos
inoxidaveis.

DCON MS

Recomendacéo

DC<6.00 mm:C
Os produtos des

Product

P6013.0X3.C
P6016.3X3.0
P6016.0X6.0
P6018.0X6.0"
P6019.6X6.0 "
P60112.7X6.0"

" Brazed on steel shank

CORDEFE

FERR AN N5 A &I DIST 1A WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/7059502
https://dormerpramet.com/p/7059504
https://dormerpramet.com/p/7059503
https://dormerpramet.com/p/7059505
https://dormerpramet.com/p/7059506
https://dormerpramet.com/p/7059507
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2 DORMER

Fresa Rotativa — Cilindrica com Topo Esférico, Forma C

VA modelo de corte tnico com arestas de espacamento médio para aparar e rebarbar contornos e arcos circulares. Em metal duro integral para
diametros de corte até 6 mm; para didmetros superiores 6 mm, cabeca de metal duro com haste de ago temperado e endurecido. Primeira escolha
para agos inoxidaveis.

DCON MS

[

Recomendacéo

DC<6.00 mm:C
Os produtos des

Product

P6053.0X3.C
P6056.3X3.0
P6056.0X6.0
P6058.0X6.0
P6059.6X6.0 "

P60512.7X6.0 "

" Brazed on steel shank

CORVEFER

VoA N DISTUA WWW.CORDEFER.PT
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https://dormerpramet.com/p/7059508
https://dormerpramet.com/p/7059510
https://dormerpramet.com/p/7059509
https://dormerpramet.com/p/7059511
https://dormerpramet.com/p/7059512
https://dormerpramet.com/p/7059513
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Fresa Rotativa — Esférica, Forma D

VA modelo de corte tnico com arestas de espacamento médio para entalhes complexos, gravacao em metal e preparacdo para soldadura. Em
metal duro integral para didmetros de corte até 6 mm; para didmetros superiores a 6 mm, cabeca de metal duro com haste de aco temperado e
endurecido. Primeira escolha para aos inoxidaveis.

DCON MS

[

Recomendacéo

DC<6.00 mm:C
Os produtos des

Product

P6073.0X3.C
P6076.3X3.0
P6076.0X6.0
P6078.0X6.0"
P6079.6X6.0 "

P60712.7X6.0 "

" Brazed on steel shank

CORDEFE WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/7059514
https://dormerpramet.com/p/7059516
https://dormerpramet.com/p/7059515
https://dormerpramet.com/p/7059517
https://dormerpramet.com/p/7059518
https://dormerpramet.com/p/7059519
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D/DORMER

Fresa Rotativa — Oval, Forma E
VA modelo de corte tnico com aresta de espacamento médio para contorno de borda redonda. Cabeca de metal duro com haste de aco temperado
e endurecido. Primeira escolha para acos inoxiddveis.

DCON MS

CORDEFER

FERRAN =Y a1 A 1N DISTRIA



https://dormerpramet.com/p/7059520
https://dormerpramet.com/p/7059521
https://dormerpramet.com/p/7059522
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Fresa Rotativa — Arvore com Topo Esférico, Forma F

VA modelo de corte tinico VA com arestas de espacamento médio para contornos em vérios angulos, arredondamento de arestas e corte em dreas
de dificil acesso. Em metal duro integral para didmetros de corte até 6 mm; para diametros superiores a 6 mm, cabeca de metal duro com haste
de aco temperado e endurecido. Primeira escolha para aos inoxidéveis.

DCON MS

i
F

[

Recomendacéo

DC<6.00 mm:C
Os produtos des

Product

P6113.0X3.C
P6116.3X3.0
P6116.0X6.0
P6118.0X6.0"
P6119.6X6.0 "

P61112.7X6.0"

" Brazed on steel shank

CORVDEFER

oA DITIA WWW.CORDEFER.PT

FERRAN =Y



https://dormerpramet.com/p/7059523
https://dormerpramet.com/p/7059525
https://dormerpramet.com/p/7059524
https://dormerpramet.com/p/7059526
https://dormerpramet.com/p/7059527
https://dormerpramet.com/p/7059528
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2 DORMER

Fresa Rotativa — Arvore Pontiaguda, Forma G
VA modelo de corte tnico VA com arestas de espacamento médio para contornos de vdrios angulos e angulos de corte estreitos em dreas de

dificil acesso. Em metal duro integral didmetro de corte igual a6 mm; para didmetros superiores a 6 mm, cabeca de metal duro com haste de aco
temperado e endurecido. Primeira escolha para acos inoxidaveis.

DCON MS

o
F

Recomendacéo

| |
DC=6.00mm:C

Product

P6136.0X6.
P6138.0X6.0
P6139.6X6.0
P61312.7X6.0

" Brazed on steel sha

CORDEFER

FERRAN =Y 414 & 1N DISTRIA



https://dormerpramet.com/p/7059529
https://dormerpramet.com/p/7059530
https://dormerpramet.com/p/7059531
https://dormerpramet.com/p/7059532

Recomendacéo

Soldado em has
Product

P6158.0X6.
P6159.6X6.0
P61512.7X6.

" Brazed on steel s

CORDEFER

FERRAM ZN7AS PA 24 & I DIST 1A
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D/DORMER

Fresa Rotativa — Chama, Forma H
VA modelo de corte tinico com arestas de espacamento médio para contorno de borda redonda e preparacdo para soldadura. Cabeca de metal
duro com haste de aco temperado e endurecido. Primeira escolha para aos inoxidéveis.

DCON MS



https://dormerpramet.com/p/7059533
https://dormerpramet.com/p/7059534
https://dormerpramet.com/p/7059535
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D/DORMER

Fresa Rotativa — Conica com Topo Esférico, Forma L
VA modelo de corte tinico com arestas de espacamento médio para alargamento de furos, arredondar arestas e acabamento de superficie em

angulos estreitos apertados ou outras dreas de dificil acesso. Cabeca de metal duro com haste de aco temperado e endurecido. Primeira escolha
para agos inoxidaveis.

Product

P6218.0X6.C
P62110.0X6.
P62112.7X6.0

" Brazed on steel sh

CORDEFE WWW.CORDEFER.PT

FERRAM 2748 P44 & I DIST 1A



https://dormerpramet.com/p/7059536
https://dormerpramet.com/p/7059537
https://dormerpramet.com/p/7059538

n <« - 2?2 e B

(6digo do material (BMC) HM HM HM HM HM HM HM HM

A Al AL Al AL GRP GRP

(6digo de tipo de lima (BTC) AL L L L
Forma da Lima Rotativa A H B H C H D g F 6 L 6

Revestimento

Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright
Grupo basico de Normas (BSG) 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2 DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER

Bt

Angulo de aplicacdo 135° 180°

Corte final da lima % % G@

(6digo da Familia do Produto

Gama de didmetros de corte
PSF

6.00-12.70 6.00-12.70 6.00-12.70 6.00-12.70 6.00-12.70 6.00-12.70 3.00-8.00 3.00-8.00

224 225 022 227 228 229 230 231

| | | | | |
| | | | | |
4 4 4 4 4 4
| | | | | | | |
4 4 4 4 4 4
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D/DORMER

Fresa Rotativa — Cilindrica Sem Corte Frontal, Forma A

AL modelo de canal de corte tinico com arestas de espagamento largo para aparar e rebarbar superficies. Em metal duro integral para didmetro de
corte igual a 6 mm; para didmetros superiores a 6 mm, cabeca de metal duro com haste de aco temperado e endurecido. Primeira escolha para
materiais ndo ferrosos e plasticos.

Product

P8316.0X6.
P8319.6X6.C

CORDEFE WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/6814202
https://dormerpramet.com/p/6814203
https://dormerpramet.com/p/6814204
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D/DORMER

Fresa Rotativa — Cilindrica com Corte Frontal, Forma B

AL modelo de canal de corte tinico com arestas de espagamento largo para aparar e rebarbar superficies e cantos em angulo reto. Em metal duro
integral para diametro de corte igual a 6 mm; para didmetros superiores a 6 mm, cabeca de metal duro com haste de aco temperado e endurecido.
Primeira escolha para materiais ndo ferrosos e plasticos.

Product

P8336.0X6.
P8339.6X6.0

CORDEFE WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/6814205
https://dormerpramet.com/p/6814206
https://dormerpramet.com/p/6814207
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2IDORMER

Fresa Rotativa — Cilindrica com Topo Esférico, Forma C

AL modelo de canal de corte tnico com arestas de espacamento largo para aparar e rebarbar contornos e arcos circulares. Em metal duro integral
para diametro de corte igual a6 mm; para didmetros superiores a 6 mm cabega de metal duro com haste de aco temperado e endurecido. Primeira
escolha para materiais nao ferrosos e plasticos.

Product

P8356.0X6.
P8359.6X6.C

CORDEFE WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/6814208
https://dormerpramet.com/p/6814209
https://dormerpramet.com/p/6814210
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D/DORMER

Fresa Rotativa — Esférica, Forma D

AL modelo de canal de corte tinico com arestas de espacamento largo para entalhes intrincados, gravacao em metal e preparacdo para soldadura.
Em metal duro integral para didmetro de corte igual a 6 mm; para diametros superiores a 6 mm, cabeca de metal duro com haste de aco
temperado e endurecido. Primeira escolha para materiais ndo ferrosos e plasticos.

DCON MS

Product

P8376.0X6.
P8379.6X6.C

CORDEFE

e AN N5 A &I DIST A WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/6814211
https://dormerpramet.com/p/6814212
https://dormerpramet.com/p/6814213
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Fresa Rotativa — Arvore com Topo esférico, Forma F

AL modelo de canal de corte tinico com arestas de espacamento largo para contornos de vérios angulos, arredondamento de arestas e corte em
dreas de dificil acesso. Em metal duro integral para didmetro de corte igual a 6 mm; para didmetros superiores a 6 mm, cabeca de metal duro com
haste de aco temperado e endurecido. Primeira escolha para materiais ndo ferrosos e pldsticos.

CORDEFE WWW.CORDEFER.PT

FERRAM ZN7AS PA 24 & I DIST 1A



https://dormerpramet.com/p/6814214
https://dormerpramet.com/p/6814215
https://dormerpramet.com/p/6814216
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D/DORMER

Fresa Rotativa — Conica com Topo Esférico, Forma L
AL modelo de canal de corte tnico — arestas de grande espacamento para alargar furos, arredondamento de arestas e acabamento de superficie

em angulos estreitos apertados ou outras areas de dificil acesso. Metal duro integral para diametro de corte igual a 6 mm; para didmetros
superiores a 6 mm, cabeca de metal duro com haste de aco temperado e endurecido. Primeira escolha para materiais ndo ferrosos e plasticos.

: Soldado el

CORDEFE WWW.CORDEFER.PT

FERRAM 2748 P44 & I DIST 1A



https://dormerpramet.com/p/6814217
https://dormerpramet.com/p/6814218
https://dormerpramet.com/p/6814219
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D/DORMER

Corte de diamante com Guia — Ponta de Broca a 135°
GRP modelo de canal com corte de diamante GRP com bordas de espagamento médio para contornar, fazer formas de recorte e furos. Haste sdlida
de metal duro para rigidez. Primeira escolha para fibra de vidro e materiais compostos.

e trabalho. Velocidade de operacéo recomendada (RPM) na pdgina 277.

Product

P8433.0X3.
P8436.0X6.C
P8438.0X8.0

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/7059572
https://dormerpramet.com/p/7059573
https://dormerpramet.com/p/7059574

ko) ISO A Fol PMK
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D/DORMER

Corte de diamante com Guia — Fresa de Acabamento

GRP modelo de canal com corte de diamante com arestas de espacamento médio para contornar, ranhurar e fresagem de bolsos e fazer formas de
recorte. Haste de metal duro integral para maior rigidez. Primeira escolha para fibra de vidro e materiais compésitos.

2]
=
p4
o
9]
o

1
9]
[a]
y
LU
|
180°
Recomendacéo trabalho. Velocidade de operacdo recomendada (RPM) na pdgina 277.
|
DCON MS Tolers
Product =
(mm)
P8443.0X3. .00 K .
P8446.0X6. 00 6.00 19.00
P8448.0X8.0 0 8.00 25.00

CORDEFER
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https://dormerpramet.com/p/7059575
https://dormerpramet.com/p/7059576
https://dormerpramet.com/p/7059577

n <« - 2?2 e B

((')digo do material (BMC) HM HM HM HM HM HM HM HM HM

Al AS AS Al Al AS A AS

(6digo de tipo de lima (BTC) AS S S S s
Forma da Lima Rotativa A H (@ ﬁ Dg E é F 6 G 6 H 6 L a M%
Revestimento

Bright Brght Brght Brght Bright Brght Brght Brght Bright

Grupo basico de Normas (BSG) 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER 2 DORMER 2DORMER 2DORMER 2DORMER DORMER

(6digo da Familia do Produto P505 P507 P509 P511 P513 P515 P521 P523

Gama de didmetros de corte
PSF

3.00 3.00 3.00 3.00 3.00 3.00 3.00 3.00 3.00

234 235 0 236 237 238 239 240 241 24

4 4 4 4 4 4 4 4 4

4 4 4 4 4 4 4 4 4

| | | | | | | | |

S | | | | | | | | |
S3 | | | | | | | | |

S4 | | | | | | | | |

Cp RDEFER WWW.CORDEFER.PT
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Fresa Rotativa — Cilindro Sem Corte Frontal, Forma A
AS modelo de canal de corte tinico com corte transversal suave a esquerda para aparar e rebarbar superficies. Haste de metal duro integral para
maior rigidez. Primeira escolha para superligas.

Product

P5013.0X3.C

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/7806100
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Fresa Rotativa — Cilindrica com Topo Esférico, Forma C
ASmodelo de canal de corte tinico com corte transversal suave a esquerda para aparar e rebarbar contornos e arcos circulares. Haste de metal duro
integral para maior rigidez. Primeira escolha para superligas.

Product

P5053.0X3.C

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/7806101
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Fresa Rotativa — Esférica, Forma D
AS modelo de canal de corte tinico com corte transversal suave a esquerda para entalhes intrincados, gravacao em metal e preparacdo para
soldadura. Haste de metal duro integral para maior rigidez. Primeira escolha para superligas.

Product

P5073.0X3.C

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/7806102
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Fresa Rotativa — Oval, Forma E
AS modelo de canal de corte tinico com corte transversal suave a esquerda para contornos arredondados. Haste de metal duro integral para maior
rigidez. Primeira escolha para superligas.

Product

P5093.0X3.C

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/7806103
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Fresa Rotativa — Arvore com Topo Esférico, Forma F
AS modelo de canal de corte tinico com corte transversal suave a esquerda para contornos em vdrios angulos, arredondamento de arestas e corte
em dreas de dificil acesso. Haste de metal duro integral para maior rigidez. Primeira escolha para superligas.

Product

P5113.0X3.C

CORDEFE WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/7806104

Product

P5133.0X3.C
P5133.0X3.0

CORDEFE

FERRAM 2748 P44 & I DIST 1A
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D/DORMER

Fresa Rotativa — Arvore Pontiaguda, Forma G
ASmodelo de canal de corte tinico com corte transversal suave a esquerda para contornos em varios angulos e angulos estreitos em dreas de dificil
acesso. Haste de metal duro integral para maior rigidez. Primeira escolha para superligas.

WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/7806105
https://dormerpramet.com/p/7806106
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Fresa Rotativa — Chama, Forma H
AS modelo de canal de corte tinico com corte transversal leve a esquerda para contorno de aresta redonda e preparagdo para soldadura. Haste de
metal duro integral para maior rigidez. Primeira escolha para superligas.

Product

P5153.0X3.C

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/7806107
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2 DORMER

Fresa Rotativa — Cénica com Topo Esférico, forma L
AS modelo de canal de corte tinico com corte transversal suave a esquerda para furos maiores, arredondamento de arestas e acabamento de
superficie em angulos estreitos ou outras dreas de dificil acesso. Haste de metal duro integral para maior rigidez. Primeira escolha para superligas.

Product

P5213.0X3.C

CORDEFE WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/7806108
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Fresa Rotativa — Conica, Forma M
AS modelo de canal de corte tinico com corte transversal suave a esquerda para alargamento de furos, acabamento de superficie e corte de
angulos estreitos em dreas de dificil acesso. Haste de metal duro integral para maior rigidez. Primeira escolha para superligas.

Product

P5233.0X3.C

CORDEFE WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/7806109

n <« - 2?2 e B

(6digo do material (BMC) HM HM HM HM
(6digo de tipo de lima (BTC) BR BR
Revestimento - o
Grupo bdsico de Normas (BSG) JDORMER DORMER
Angulo de aplicacdo %05

Corte final da lima %

(6digo da Familia do Produto

gg:ﬁna de diametros de corte Set Set 4.90-10.70 4.90-10.70 Set
245 246 247 248
.
| |
| |
| |
| |

CP RDE.Ega WWW.CORDEFER.PT
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D/DORMER

Jogo de Fresas Rotativas
Conjunto de diferentes fresas rotativas de varios formatos, tamanhos e formas.

A =Ref. no conju s rotativas no conjunto.

Product

P88001
81109.6X6.0;

P88003 P601 + P605 + P607 + P611 + P621

P703 + P705 + P707 + P711 + P721

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/6814221
https://dormerpramet.com/p/7059569
https://dormerpramet.com/p/7059570
https://dormerpramet.com/p/7059571
https://dormerpramet.com/p/7806110

) 150, — o =
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n <

Expositor de Fresas Rotativas
Expositor de 40 fresas rotativas de metal duro da série P8xx. Modelo de corte duplo DC com arestas de espacamento proximo. Acabamento
brilhante.

A =Ref. no conju s rotativas no conjunto.

Product

P89001

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/6814220
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Fresa Rotativa Cilindrica com Corte Frontal, 12 Etapa para Remocao de Parafuso Partido

Fresa rotativa de metal duro integral para primeira etapa na remocao de parafuso partido. Quando um parafuso esté partido e é necessario ser
extraido, primeiro utilize a fresa P100 para aplanar a superficie do parafuso partido. Em sequndo lugar, utilize a fresa P1071. Esta série de fresas
rotativas garante que o furo roscado ndo seja danificado ao remover a peca partida.

__DCON MS

OAL

w @
J Bright
BR 2DORMER ﬁ

Recomendacéo do grupo de materiais da peca de trabalho. Velocidade de operacéo recomendada (RPM) na pdgina 277.

PL1  pi2 (P13 P21 P22) (P23 P31 P32 (P33 P41l (P42 MLl M12  M21
A @ ® ® ® ® @® =® = = n

M22 M23 M31 M3.2 M33

| | | | |

Product DC DCON MS LU OAL

(mm) (mm) (mm) (mm)
P1004.9 4.90 6.00 20.00 50.0 1/4-20; 24; 28; M6
P1006.4 6.40 6.00 5.00 50.0 5/16-18; 24; 32, M8
P1007.8 7.80 6.00 19.00 65.0 3/8-16; 24; M10
P1009.3 9.30 6.00 19.00 65.0 7/16-14; 20; M12
P10010.7 10.70 6.00 25.00 70.0 1/2-13; 20; M14

CORDEFER
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https://dormerpramet.com/p/7806111
https://dormerpramet.com/p/7806112
https://dormerpramet.com/p/7806113
https://dormerpramet.com/p/7806114
https://dormerpramet.com/p/7806115
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D/DORMER

Fresa Rotativa 22 Etapa para Remocao de Parafuso Partido, Escareador 150°
Fresa rotativa de metal duro integral para sequnda etapa na remogdo de parafuso partido. Quando um parafuso estd partido e precisa ser extraido,
P101 cria um ponto central no parafuso partido achatado. Prepare-o para a 32 etapa, furando a peca com uma broca.

1 DCON MS

DC
I

N

F

Recomendacéo e trabalho. Velocidade de operacéo recomendada (RPM) na pdgina 277.

Product

P1014.9 . . . ; 28; M6
P1016.4 . . . 4,32; M8
P1017.8 . . 24, M10
P1019.3 4;20; M12
P10110.7 i 3; 20, M14

CORVEFER
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https://dormerpramet.com/p/7806116
https://dormerpramet.com/p/7806117
https://dormerpramet.com/p/7806118
https://dormerpramet.com/p/7806119
https://dormerpramet.com/p/7806120
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D/DORMER

Kit para remogao de parafusos

Ferramentas para remover parafusos com rosca a direita partidos esto disponiveis num jogo de quatro pecas. Em primeiro lugar, utilize a fresa
P100 para alisar o parafuso. Em sequndo lugar, utilize a fresa P101 para criar o cone inicial. Em terceiro lugar, utilize a broca HSS-E extra curta
A117 para abrir um furo para o extrator. Por fim, utilize o extrator de parafusos num movimento anti-hordrio para remover o parafuso partido
sem danificar as roscas.

A =Ref.no Conju etros no conjunto.

Product

M900, P100, P101, A117 4 78.0, M9005

CORDEFE WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/8430223
https://dormerpramet.com/p/8430224
https://dormerpramet.com/p/8430225
https://dormerpramet.com/p/8430226
https://dormerpramet.com/p/8430227
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Pos.

1 S771HB

ISO Fo PMK
? 13399 N O'Q NSH

FRESAS INTEGRAIS - VISAO GERAL DA PAGINA

0 2/DORMER

Fresa de Topo em Metal Duro com 5 Navalhas, Quebra Aparas e Refrigeragao Interna

Comprimento de corte curto, desenho de 5 navalhas com rebaixo na haste (pescoco) e hélice desigual ajuda a reduzir as vibragdes, especialmente
ao usar a fresa em estratégias de fresagem dinamica. O revestimento AICrN melhora o desempenho e prolonga o tempo de vida ttil da ferramenta.
0divisor de aparas e a refrigeracdo interna melhoram a evacuagao de aparas em operagdes de embolsar.

1]
*li DCON Ms

o
HM FS @ lat \}
- ) APMX }
) LU
W A v
oz 10° OAL

o=z DC |

|DIN 6535HB, AlCIN L h9

B. |
Recomendaco do grupo de mat. da pega, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e Cdigo Alfa. As tabelas com avango por dente e fatores de correcéo encontram-se a partir da pagina 266.

PiE P12 U3 P23 P22 P23 P3W P32 P P PA2l mi1 M2 m21

m222) W248) W255) m189) M166) 1471 153) 1231 1041 L F W78l 128 1081 W13

v22 w31 m32 NS . K23 K31 K32 K3 a1 ka2

mo3| 105! mool m218) W162) W122) 225 183)  W1461  m198)  W1521 W1231 W1851 W139)

1021 ma7| w72l 2091 1561 m1221 W6l 59| W46 W35G
DCON MS Tolerancia hé; RE + 0,01 mm.
Product DC RE DCON MS APMX OAL NOF 1} DN

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
S771HB10.0 10.00 0.20 10.00 25.00 72.0 5 30.00 9.70
bY/ .0 12.00 0.20 12.00 30.00 o 83.0 5 38.00 11.70
S7 .0 16.00 0.30 16.00 39.00 92.0 5 44.00 15.70
$771HB20.0 2000 0.30 20.00 48.00 104.0 5 54.00 19.70
Descricao Pos. Descricao

Designacdo de fresas integrais

Descricdo do produto

Foto ilustrativa

Desenho esquematico da ferramenta

(aracteristicas do produtoes

CORDEFER

FERRA W AINDD

o Operacdes de fresagem

o Recomendacdes do grupo de materiais incl. orientacdo de velocidade e avanco

WWW.CORDEFER.PT




Simbolos gerais
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VISAO GERAL DE SiIMBOLOS

B Uso principal

P1  Uso possivel

m Quebra Aparas de Perfil A

Perfil da fresa
Tipo de Fresa de Uso Geral para Materiais de Quebra Aparas de Perfil Arredondado )
. o o Passo Fino
Baixa a Alta Resisténcia Assimétrico de Passo Grosso
@ Quebra Aparas de Perfil de Semi Acabamento Quebra Aparas de Perfil Arredondado de Passo Passo Grosso

1 para Mate
Macios)

1 Nao Ferros
as de Perfil

Nimero de Navalhas = 4 — 5 (dentes)

Nimero de Navalhas = 4 — 6 (dentes)

w HH Comprimento de Corte, Curto

HWE Comprimento de Corte, Longo

Comprimento de Corte, Extra Longo

HHHHE Comprimento de Corte, Médio

WHHE Comprimento de Corte, Extra Curto

3‘0 Angulo de Hélice de 0° (Navalha Reta) z}é" 28° Angulo da Hélice 4}6., 40° Angulo da Hélice
A 10° Angulo da Hélice A 30° Angulo da Hélice A 45° Angulo da Hélice
10° 9 30° 9 45° 9
A 15° Angulo da Hélice A 34° Angulo da Hélice A 50° Angulo da Hélice
15° 9 34° 9 50° 9

25° Angulo da Hélice

CORDEFER

FERRARN =W 745 "8 & INDJIST 1A

35° Angulo da Hélice

Hélice Desigual (Varidvel)

WWW.CORDEFER.PT [T
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Angulo de ataque radial (GAMF)

o) 10 —— o PMK
512 13399 XY OQ NSH

VISAO GERAL DE SiIMBOLOS

26° -26° Angulo de Saida Radial (Corte) g., 5° Angulo de Saida Radial (Corte) 13° 13° Angulo de Saida Radial (Corte)
10e -10° Angulo de Saida Radal (Corte) 7o 7°Angulo de Saida Radial (Corte) 200 20° Angulo de Saida Radial (Corte)
_%. -6° Angulo de Saida Radial (Corte) go 8° Angulo de Saida Radial (Corte) 175., 15° Angulo de Saida Radial (Corte)
go 0° Angulo de Saida Radial (Neutro) go 9° Angulo de Saida Radial (Corte) 1Y8° 18° Angulo de Saida Radial (Corte)
3yo 3° Angulo de Saida Radial (Corte)
4° Angulo de Saida R

DIN 6535HA

DIN 1835A

DIN 6535 HA Haste Cilindrica

enta Padrao
e diametro)

h11 — Zona de Tolerancia de Ferramenta Padrao
da Indstria (com base na faixa de didmetro)

amenta Padrao
1 de didmetro)

h12 — Zona de Tolerancia de Ferramenta Padrao
da Indstria (com base na faixa de didmetro)

DC

h9

DC

h10  daIndistria (com ba
Direcao
Radial, Diagonal, Axial B Radial
Radial, Diagonal /74 Radial

-

Refrigeracao (CSP)

Ferramenta com Refrigeracéo Interna

CORDEFER

FERRAL N 748 7424 & 1 DIST A
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VISAO GERAL DE SiIMBOLOS

Grupo basico de Normas (BSG)

coonmez|| Norma Dormer DIN  DIN6527K DIN  DIN851
6527K  — Normas de Fresa de Topo de Metal Duro 851  —Normas de Fresas para Ranhuras em T

DIN DIN327D DIN  DIN 1880 DIN DIN885A

327D - Normas de Fresa de Ranhurar 1880 — Normas de Fresa T/ Tacho 885A  — Normas de Fresa Lateral e Frontal
DIN  DIN844L DIN  DIN 1837 DIN  DIN1833C

844L  — Normas de Fresa de Acabamento HSS 1837 — Normas de Disco de Serra Dente Fino 1833C — Normas de Fresas Cauda de Andorinha
DIN  DIN 844K DIN  DIN 1838

844K — Normas de Fresa de Acabamento 1838  — Normas de Disco de Serra Dente Grosso
DIN  DIN6527L DIN 850

6527L  — Normas de Fresa de Topo de Meta

Angulo de aplicagdo

Angulo da Ponta da Broca 135°

Ponta de Broca 180°

Forma Cilindrica com Topo Bo a de Cone invertido

m

D Forma Esférica @ Forma de Escareador a 60°

Forma Oval Forma de Escareador a 90°

Codigo de tipo de lima (BTC)

ST Geometria de Corte para Aco AL Geometria de Corte para Aluminio Geometria de Corte para Remogdo de Parafusos
VA Geometria de Corte para Aco Inoxidavel GRP Geomfat'rla de quﬁe paraFibra de Vidro e

Materiais Compdsitos
DC  Geometria Corte Duplo AS  Geometria de Corte para Superligas

CORDEFER

FERRARN =W 745 "8 & INDJIST 1A
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Codigo do material (BMC)

Material da ferramenta de Aco Répido NllaFenaI de ferramenta de metal em pé de aco
rapido ao cobalto
Material de Ferramenta de Ao Rdpido ao Material Duro (Metal Duro)
(obalto
Revestimento

Brilhante (sem revestimento) i Revestimento de Nitreto de Silicio de Titanio

0 de Nitreto

h. Revestimento de Nitreto de Titanio e Aluminio

Bright

Acabamento de Superfi de Nitreto de Cromo e Aluminio

de Cromo e Aluminio

N
(=%
X .2
= 4 3
=
=
g

o
S
o
a
S
o
wv

Rebarbar mao livre e esculpir

Rebarbar chanfro

I

Tamanho do parafuso

I

—

CORVDEFER

FERRAN =3 A A INDIST 1A
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PARAMETROS DE CORTE CONFORME 1SO 13399

Todas as ferramentas de corte sdo definidas por uma série de parametros de acordo com a norma ISO 13399. Esta lista contém todos os
parametros usados neste catdlogo e suas definigoes.

ISO 13399 é uma norma internacional de informagdes sobre ferramentas de corte. Ela fornece dimensdes e parametros num formato neutro
independente de qualquer sistema particular ou nomenclatura de empresa. Quando as ferramentas de corte sdo claramente definidas de
acordo com uma norma global, todos os tipos de software podem processar os dados eletrénicos mais rapidamente, melhorando a qualidade
da comunicagdo e ajudando a fazer a troca de informagdes funcionar suavemente. Oferecer suporte a uma linguagem comum nas nossas
descrigOes de ferramentas de corte, ajudara na comunicagdo de sistema para sistema. Isso vai poupar uma quantidade significativa de tempo,
proporcionando uma coleta mais facil de dados de alta qualidade das nossas 40.000 ferramentas integrais e indexaveis. Usando um sistema
compativel como ISO 13399, ndo havera necessidade de interpretar os dados manualmente e inseri-los no seu sistema.

APENAS EXEMLOS!

DC

Codigo SO
13399

APMX
BD
BDX
BCH
BS
(BDP
(O]
(DX
w

CZCMS

D1
DAH4
DAH5
DAH6
DBC1
DBC2
DBC4
DBC5
DBC6

DC

DCB
DecB

] : 8 :
A4
3 = RSN N=]
APMX } 1 APMX A
R » LU o
- OAL L OAL ~
()
3 8
i A "
—— _ e
N APMX '
L. OAL ~
- OAL o
Descri¢ao (6;1;%(;;50 Descri¢ao (6;1;%355 L Descri¢ao
Profundidade de corte mdxima DCN Didmetro de corte minimo OAL Comprimento total
Didmetro do corpo DCONMS  Didmetro de conexdo P Passo da lamina
Didmetro mdximo do corpo DCX Didmetro de corte maximo PRFA  Angulo de perfil
Comprimento do chanfro do canto DHUB  Diametro do eixo PRFRAD(2) Angulo de raio
Comprimento da aresta Wiper DN Diametro do pescoco RE Raio
Profundidade do furo de conexao GAMF  Angulo de saida radial S Espessura da pastilha
Diametro de corte da pastilha GAMP  Angulo de saida axiale S1 Espessura total da pastilha
Profundidade méxima de corte CHW  Largurado chanfro do canto TDZ Tamanho do didmetro da rosca
Largura de corte IC Didmetro do circulo inscrito TP Passo de rosca
C6digo do tamanho da conexéo lado da INSD  Diametro da pastilha TPI Fios de rosca por polegada
maquina INSL Comprimento da pastilha w1 Largura da pastilha
Didmetro do furo de fixacao KAPR  Angulo daaresta de corte da ferramenta Niimero de arestas periféricas na
Furo de acesso de didametro KWD  Profundidade da chaveta INP ferramenta
Furo de acesso de didametro KWW  Largurada chaveta
Furo de acesso de didametro L Comprimento da aresta de corte
Circulo de parafuso de didmetro 1 LB Comprimento do corpo
Circulo de parafuso de didmetro 2 LE Comprimento efetivo da aresta de corte
Circulo de parafuso de didmetro LF Comprimento funcional
Circulo de parafuso de didmetro LH Comprimento da cabeca
Circulo de parafuso de didmetro LU Comprimento dtil
Diametro de corte LUX Mdximo comprimento (til
Diametro do furo de conexdo M Dimensdo - M
| Furode conexéo do diametro de rebaixo NOF  Numero de navalhas
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Materiais

Aco Rapido HSS
Aco Rapido ao Cobalto HSS-E
Aco Rapido ao Cobalto HSS-E
Sinterizado PM

Materiais de Metal Duro

(ou Materiais Duros) HM

MATERIAIS E REVESTIMENTOS

Um aco répido de liga média que tem hoa maquinabilidade e bom desempenho. HSS apresenta caracteristicas de dureza, tenacidade e
resisténcia ao desgaste que o tornam atraente numa ampla gama de aplicacdes, por exemplo, em brocas e machos.

Este aco rapido contém cobalto para maior dureza a quente. A composicdo do HSCo é uma boa combinacdo de tenacidade e dureza. Possui
boa maquinabilidade e boa resisténcia ao desgaste, 0 que o torna utilizavel em brocas, machos, fresas e mandris.

0 aco répido ao cobalto sinterizado (p6 metdlico HSCo) é um substrato produzido com tecnologia de metalurgia do pé. Ferramentas que usam
substratos produzidos por este método exibem tenacidade e capacidade superior de fresagem.

Substrato de pé metaldrgico sinterizado, consistindo de um compdsito de carboneto metdlico com metal aglutinante. A matéria-prima mais
importante é o carboneto de tungsténio (WC). O carboneto de tungsténio contribui para a dureza do material. O carboneto de téntalo (TaC),
0 carboneto de titanio (TiC) e o carboneto de nidbio (NbC) complementam o WC e ajustam as propriedades conforme desejado. Estes trés
materiais sao chamados de carbonetos cbicos. O cobalto (Co) atua como um aglutinante e mantém o material unido.

Tratamentos de Superficie/ Revestimentos de Superficie

Brilhante
(sem revestimento) Bright

Temperamento a vapor ‘

ST

Acabamento de Superficie

0 acabamento brilhante (superficie ndo revestida) melhora o fluxo de aparas em materiais macios ou nao ferrosos e mantém as arestas de
corte afiadas em materiais abrasivos.

0 temperamento a vapor fornece uma superficie de dxido azul fortemente aderente que atua para reter o fluido de corte e evitar a aderéncia
de aparas a ferramenta, neutralizando assim a formacdo de uma aresta postica. O temperamento a vapor pode ser aplicada a qualquer
ferramenta polida, mas é mais eficaz em brocas e machos.

0 acabamento de superficie polido brilhante melhora muito o fluxo de aparas em materiais nao ferrosos macios ou pegajosos. O polimento

Polido Brilhante Hi facilita o escoamento das aparas e evita a aderéncia do material nas arestas de corte e nos canais.
Revestimento de Nitreto ‘ 0 Nitreto de Titanio e carbono é um revestimento ceramico aplicado por tecnologia de revestimento PVD. TiCN é mais duro do que
de Carbono de Titanio TiN e tem um menor coeficiente de friccdo. A sua dureza e tenacidade em combinacao com boa resisténcia ao desgaste garantem
(TiCN) ricH que encontre sua principal aplicacdo no campo de fresagem realcando o desempenho das fresas.
0 Nitreto de Titanio e Aluminio é um revestimento ceramico multicamadas aplicado por tecnologia de revestimento PVD, que exibe
' ' alta tenacidade e estabilidade a oxidacdo. Estas propriedades tornam-no ideal para velocidades e avangos mais altos, a0 mesmo

Revestimentos de Nitreto

tempo melhorando a vida (til da ferramenta. TiAIN é usado em aplicacdes de furacdo, roscagem, e fresagem e pode ser adequado

TIAIN TiAIN Top
de Titanio e Aluminio para maquinar sem refrigerante. O revestimento TiAIN-Top € igual ao TiAIN, mas com um processo de pds-revestimento projetado
(TiAIN, TiAIN-Top & X-CEED) ‘ para suavizar imperfeicdes, melhorar o fluxo de aparas e reduzir a formagdo de aresta postica.
X-CEED 0 revestimento TiAIN tipo X-CEED, também conhecido como revestimento Futura-Nano, é um revestimento nano camada

Revestimento de Nitreto
de Titanio e Aluminio _
(AITIN) AITIN

Revestimentos Alcrona

(AICrN, Alcrona,

Alcrona-Top & Alcrona-Pro)
AlcronaTop Al

Revestimento de Nitreto
de Silicio de Titanio

(TiSiN) TiSIN
Revestimento ‘
a Diamante

(DLC) ‘ Diamond

AICrN Alcrona

projetado para maior dureza a quente e aplicacoes de maior tensao.

0 Nitreto de Aluminio e Titanio (AITiN) é uma tecnologia de revestimento de base ampla com nano camada que é uma atualizacdo
dos revestimentos TiAIN convencionais e pode oferecer tenacidade superior, alta dureza a quente e resisténcia a oxidacdo.

A familia de revestimentos Alcrona (AICrN) sdo revestimentos de nitreto de aluminio e cromo usados principalmente para fresas.
As duas propriedades exclusivas destes revestimentos sdo alta dureza a quente e alta resisténcia a oxidacdo. Quando utilizados em
ferramentas para aplicacdes de maquinagao que envolvem tensdes mecanicas e térmicas pesadas, estas propriedades traduzem-se
em resisténcia superior ao desgaste. Vdrios niveis ou versdes especificas destes revestimentos estao disponiveis e sdo especificos
lcronaPro,  para vdrias ferramentas e aplicagdes.

TiSiN esta projetado para condicdes de corte extremas e maquinacao de materiais duros em alta velocidade. Este revestimento
multicamadas tem uma camada externa de nanocompdsito com nano cristalitos de SisN4 numa matriz TiN cristalina e estd
projetado para proteger a aresta de corte da transferéncia de calor, oxidacao e abrasao. Os revestimentos TiSiN podem ter um bom
desempenho em condicdes de lubrificacdo de minima a zero.

0 revestimento a Diamante, Diamond Like , também conhecido como Diamond Like Carbon (DLC), oferece a maior lubrificacdo
quando utilizado em ferramentas de metal duro e evita a formacdo de arestas posticas ao maquinar grafite ou materiais ndo
‘ ferrosos macios.
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INFORMAGAO TECNICA DE FRESAGEM

A
B

c

D

E

F

5 1

8 2

7 3
' 4

\}2 5
P 3 6
9 7
8
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Caracteristicas da Fresa de Acabamento — Escolha do Numero de Navalhas NOF

O numero de navalhas deve ser determinado por:

e Material fresado
e Dimensdo da peca
¢ Condigdes de fresagem

2 Navalhas

3 Navalhas

Haste

Angulo da Hélice

Navalha

Diametro Exterior DC
Comprimento de Corte AP
Comprimento Total OAL

Corte

Angulo de alivio primario

Angulo de alivio secundério

Salto

Aresta de Corte

Angulo de Saida

Largura da Faceta de Alivio Primario
Largura da faceta de Alivio Secundario
Face Rebaixada

4 Navalhas (ou multi navalhas)

BAIXO

FORCA DE DEFLEXAO

ALTO

-

GRANDE

ESPACO DA APARA

> PEQUENO

« Grande espaco para aparas

« Fcil evacuacdo da apara

« Bom para fresagem de ranhuras

« Bom para fresagem pesada

+ Menor rigidez devido a pequena drea de seccao
« Acabamento de superficie de qualidade inferior

CORDEFER

A4 & 1IN DISTRIA

- Espaco para aparas quase tao grande quanto para
2 navalhas

« Area de secco maior — maior rigidez do que 2 navalhas
« Melhor acabamento de superficie

- Maior rigidez
Maior drea de seccdo — pequeno espago para aparas
Oferece 0 melhor acabamento superficial

Recomendado para perfis, fresagem lateral e de
ranhuras pouco profundas

WWW.CORDEFER.PT
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Caracteristicas da Fresa de Acabamento — Angulo da Hélice

O aumento do nimero de navalhas torna a carga no dente Unico mais
homogénea e, consequentemente, permite um melhor acabamento.
Mas com um angulo de hélice elevado, a carga (FV) ao longo do eixo
da fresa também é aumentada.

N I1SO ——
? e 3§ T

INFORMAGAO TECNICA DE FRESAGEM

Um FV alto pode dar:

e Problemas de carga nos rolamentos do fuso

e Movimento da fresa ao longo do eixo do fuso. Para evitar este
problema, é necessdrio usar a versao Weldon ou melhor Porta-

ferramentas Mecanico ou Hidraulico.

Dicas gerais para fresagem

A Fresagem é um processo de gerar superficies maquinadas pela remogdo progressiva de uma quantidade pré-determinada de material da
peca de trabalho a uma taxa de movimento ou avanco relativamente baixa mediante uma fresa que gira a uma velocidade comparativamente
alta.

A caracteristica principal do processo de fresagem € que cada aresta de corte da fresa remove a sua parcela do material na forma de aparas
individuais pequenas.

Tipos de fresas

As trés operacdes basicas de fresagem sdo mostradas abaixo: (A) fresagem periférica, (B) fresagem facial e (C) fresagem de topo.

=

Na fresagem periférica (também denominado fresagem de blocos), o eixo de rotacdo da fresa esta paralelo a superficie da pega de trabalho
a ser maquinada. A fresa tem um numero de navalhas no seu perimetro, cada uma atuando como uma ferramenta de corte individual para
fresagem plana. As fresas utilizadas em fresagem periférica podem ter navalhas direitas ou helicoidais gerando uma agdo de corte ortogonal
ou obliqua.

No fresagem facial, a fresa estd montada num fuso com uma rotagdo do eixo perpendicular a superficie da pega de trabalho. A superficie
fresada resulta da agdo de arestas de corte localizadas na periferia e na face da fresa.

Na fresagem de topo, a fresa geralmente gira num eixo vertical com relagdo a peca de trabalho. Pode ser inclinada para maquinar superficies
conicas. As arestas de corte estdo localizadas tanto no topo da fresa quanto na periferia do corpo da fresa.

CORDEFER
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INFORMAGAO TECNICA DE FRESAGEM

Aplicagdes

A MRR e as aplicagGes estao fortemente relacionadas. Para cada aplicagao diferentetemos um diferente MRR que aumenta com a drea da fresa
que age sobre a peca de trabalho. O Catalogo Dormer mais recente foi elaborado com simbolos simples que mostram as diversas aplicagoes.

Fresagem Lateral Fresagem Frontal

Fresagem de Ranhuras

Fresagem em mergulho Fresagem em Rampa

éd &

A profundidade radial do corte ndo
devera ser superior
0.9 do diametro, a profundidade
axial do corte menor que
0.1 do diametro.

A profundidade radial do corte
deverd ser inferior 0.25 do
diametro da fresa de topo.

Fresagem Eficaz

Tipos de Cortes
Fresagem Ascendente Versus Fresagem Convencional

FRESAGEM ASCENDENTE

Maquinagao de um rasgo para

chaveta. A profundidade radial

do corte é igual ao diametro da
fresa de topo.

Entradas tanto axial quanto radial
na peqa de trabalho.

S6 é possivel furar a peca de
trabalho com uma fresa de topo
com corte central. Nesta operagao
0 avanqo deverd ser dividido por 2.

FRESAGEM CONVENCIONAL

Apara formada
espessura max.

\ Rotagdo

—

Aparainiciada
Espessura zero

\ Rotagdo

N

—

Na fresagem ascendente, a fresa gira na mesma dire¢do que o avango
da mesa. O dente encontra o trabalho na parte superior do corte,
produzindo primeiro a parte mais espessa da apara. Em aplicagoes
horizontais, a forga resultante criada pela fresagem ascendente pode
atuar como uma forga de fixagdo, atuando em dire¢do a mesa da
maquina.

E importante certificar-se de que a maquina-ferramenta n3o tenha
folga do fuso. Normalmente, a fresagem ascendente melhora o
acabamento da superficie do produto e aumenta o tempo de vida
util da ferramenta.

Na fresagem convencional, a fresa gira na dire¢do oposta ao avango
da mesa. Portanto, a largura da apara comega em zero e aumenta até
o maximo no final do corte. Isto pode levar ao desgaste acelerado da
ferramenta em algumas condigdes. A fresagem convencional pode
ser vantajosa ao fresar ago laminado a quente, superficie endurecida
e agos com uma escala de superficie.

FRESAGEM PERIFERICA (CILINDRICA, BLOCO)

Fresagem Periférica A fresagem de uma
superficie que esta paralela ao eixo da fresa.

CORDEFER
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A profundidade de corte radial
deve ser inferior a 0.1 do
diametro da fresa: ar <0.1 DC.
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Fresagem em Mergulho

O movimento direto entre a pecga de trabalho e a linha central da fresa de topo quando a fresa afunda diretamente na pega de trabalho.

max 0.75 x APMX

APMX

N

Para ser capaz de ,furar”, ou seja, fresa com avango axial, uma fresa de topo deve ter uma aresta de corte de topo que vai até o centro.

Um exemplo de tal operagao de furagao integral é a fresagem de chaveta no meio de um eixo.

Na mandrilagem, a profundidade de um furo pode ser até 75 % do comprimento da aresta de corte. Na furagdo integral, no entanto, ndo deve
exceder 0.5-1.0 DC.

Fresagem de Ranhuras

A profundidade de corte radial é igual ao diametro da fresa: ar = DC.
Todas as aplicages de ranhuras sdo uma combinagdo de fresagem convencional e ascendente. Consulte a se¢do adjacente.

Elei¢do da Fresa

Utilize a ferramenta mais curta possivel disponivel para a aplicacdo com o maior didmetro permissivel e o menor comprimento de canal
conforme a profundidade de corte permitir. As fresas de comprimento extra longo, tém balanco excessivo, portanto, pode ser necessaria uma
redugdo no avango até 25%. As fresas de topo extra curtas, devido ao seu comprimento geral e de canal curto, tém mais rigidez, portanto, um
aumento nas taxas de avango até 25% pode ser necessario.

Velocidades

As fresas de topo de metal duro devem funcionar com velocidades mais altas do que as fresas de topo de ago rdpido. Muitas vezes, cortes mais
leves em velocidades mais altas podem melhorar

0 acabamento da peca de trabalho.

Quando a aplicagdo é umaabertura de ranhura, a velocidade deve ser reduzida em aproximadamente 20%. As velocidades devem ser diminuidas
durante a fresagem dura ou materiais resistentes ou ao fazer cortes pesados. As velocidades devem ser aumentadas ao fresar materiais mais
macios ou ao fazer cortes mais leves. Velocidades deveriam também ser aumentadas para cortes de acabamento.

Refrigerantes

Refrigerantes sdo recomendados ao fresar ago-carbono e ligas de alta temperatura. O objetivo médio de refrigeragdo é direcionar as aparas
para longe da ferramenta de corte e da peca de trabalho. Isso evita danos nas arestas de corte devido ao recorte das aparas. Ao maquinar
titanio, o fluxo de refrigerante deve ser forte e direcionado a area de corte para evitar sobreaquecimento e auxiliar na remog¢do de aparas.

CORDEFER
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FRESAS INTEGRAIS DE HSS — TABELA DE AVANCO POR DENTE

J@L

9 Avango por dente , (mm/dente)
dependendo das condicdes de
élfvh\/ll)i R L trabalho, pode ser necessario ajustar
- 0
N s —
FFW = 0.5xDC 1 =0.5x se mergulhar em materia
|_ macico com uma fresa de topo com
Aﬁx corte central, os valores nesta tabela
APMX EFW = DC EFW > 0.5xDC APMX EFW = DC devem ser considerados como ,
(avanco por rotacdo).
Como usar esta tabela para encontrar o avanco por dente f;
1. Encontre o seu Cddigo Alfa na pagina do produto (exemplo: 48C, “C” é 0 Codigo Alfa). APENAS PARA FRESAS
2. Encontre o didmetro mais préximo para sua aplicacao de corte na linha superior da tabela. EM HSS, HSS-E
3. Encontre o seu cddigo alfa na coluna esquerda da tabela. E HSS-E-PM
4. Aintersecao (célula) do Diametro e do Codigo Alfa é o avango por dente f,.
o DC(mm)
1.00 2.00 3.00 400 500 6.00 800 100 120 160 200 250 28.0 32.0 360 40.0 63.0 80.0 100.0
A 0.002 0.003 0003 0005 0.005 0.005 0007 0009 0011 0.015 0018 0.023 0027 0030 0033 0.034 0.043 0.045 0042
__ B 0003 0004 0004 0006 0006 0007 0009 0012 0014 0018 0023 0029 0033 0038 0041 0043 0054 0057 0052
g C 0004 0.004 0005 0007 0008 0008 0011 0015 0017 0023 0029 0036 0042 0047 0051 0054 0067 0.071 0.065
E D 0005 0.006 0.006 0009 0010 0.010 0014 0018 0.022 0029 0036 0045 0052 0.05 0064 0067 0.084 0089 0.082
‘E’ E 0006 0007 0.008 0011 0012 0013 0017 0023 0.027 0036 0.045 005 0.065 0074 0.08 0084 0.105 0.111 0.102
§ F 0007 0008 0010 0013 0014 0016 0.020 0028 0.032 0043 0.054 0.067 0.078 0.089 0.0% 0101 0.126 0.133 0.122
-]
S G 0009 0010 0012 0016 0017 0019 0024 0033 0039 0052 0.065 0081 009 07107 0115 0.121 0.151 0.160 0.147
E H 0010 0012 0014 0.019 0021 0.022 0029 0.040 0047 0.062 0078 0.097 0112 0128 0.138 0.145 0.181 0.192 0.176
-
I 0012 0015 0017 0023 0.025 0027 0.035 0048 0.056 0075 0.093 0116 0.135 0.153 0.166 0.174 0.218 0230 0.212
J 0015 0.017 0.020 0.027 0.030 0.032 004 0057 0067 0.09 0.112 0.139 0.162 0.18 0.199 0209 0261 0.276 0.254
Esta tabela é valida para fresas de topo e fresas tipo tacho.
Férmulas (Métrico) Condigoes Formulas (Imperial)
2 (m/min) Velocidade de Corte SFmM (ft/min)
nxDCxm . . : RPM X DCX
V= 000 n (rev/min) Velocidade do Fuso RPM (rev/min) SFM = R
v, (mm/min) Taxa de Avanco IPM (in/min)
_ v. X 1000 SEMx 12
DCxm f, (mm/dente) Avanco por Dente IPT (in/dente) RPM = TDixn
Ve=f,xzxn Dc (mm) Diametro de Corte Dc (in) IPM = IPT x T x RPM
Vi z =) Nimero de Dentes T @)
fl - ZXn IPT= ﬂ
a, (mm) Profundidade de Corte DOC (in) T TxRPM
V .
0= fx]{‘;o;( % a, (mm) Largura de Corte woc (in) MRR= IPM x DOC X WOC
Q (cm®/min) Taxa de Remogao de Metal MRR  (in¥min)

CORDEFER ;
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FRESAS INTEGRAIS DE HSS — TABELA DE AVANCO POR DENTE

Avanco por dente IPT
1t (polegada/dente) dependendo
das condicdes de trabalho pode
DC DC DC

APMX ser necessario ajustar estes valores
FFW = 1xDC J 4259
éFVhG)é 0.5xDC 1 _u_ I'g\lf’vl\\/ll)i 0.5xDC  APENAS se mergulhar em material
} |_ macigo com uma fresa de topo com
L corte central, 0s valores nesta tabela
APMX EEW = DC EFw'L\ZPc')\@(ch APMX EFW = DC devem ser considerados como /PR

(avango em polegadas por rotacao).

Como usar esta tabela para encontrar o avanco por dente /PT:

1. Encontre o seu Cddigo Alfa na pagina do produto (exemplo: 157C, “C” é 0 Codigo Alfa). APENAS PARA FRESAS
2. Encontre o didmetro mais préximo para sua aplicacao de corte na linha superior da tabela. EM HSS, HSS-E
3. Encontre seu cddigo alfa na coluna esquerda da tabela. E HSS-E-PM

4. Aintersecdo (célula) do Diametro e do Codigo Alfa é o avango por dente /PT.

o DC (polegada)

116 3/32 1/8 532 3116 7/32 1/4 516 3/8 7/16 1/2 9/16 5/8 3/4 7/8 1 118 11/4 112
.0625 .0938 .1250 .1563 .1875 .2188 .2500 .3125 .3750 .4375 .5000 .5625 .6250 .7500 .8750 1.0000 1.1250 1.2500 1.5000
.0001 = .0001 .0001 .0002 .0002 .0002 .0002 .0003 .0004 .0004 .0005 .0006 .0006 .0007 .0008 .0009 .0011 .0012 .0013
.0001 = .0002 .0002 .0002 .0002 .0002 .0003 .0004 .0004 .0005 .0006 .0007 .0007 .0009 .0011 .0012 .0014 .0015 .0017
.0002 = .0002 .0002 .0003 .0003 .0003 .0004 .0004 .0005 .0006 .0007 .0008 .0009 .0011 .0013 .0015 .0017 .0019 .0020
.0002  .0002 .0002 .0004 .0004 .0004 .0004 .0006 .0007 .0008 .0009 .0010 .0011 .0013 .0017 .0019 .0021 .0023 .0026
.0002  .0003 .0003 .0004 .0005 @ .0005 .0006 .0007 .0008 .0070 .0011 .0013 .0014 .0017 ' .0020 .0023 .0027 .0029 .0032
.0003 .0003 .0004 .0005 .0006 .0006 .0007 .0008 .0010 .0012 .0014 .0016 .0017 .0020 .0024 .0028 .0032 .0035 .0039
.0004 .0004 .0005 .0006 .0007 .0007 .0008 .0009 .0012 .0014 .0017 .0019 .0020 .0024 .0030 .0033 .0039 @ .0042 .0046
.0004 .0005 @ .0006 .0007 .0008 .0008 .0009 .0011 .0014 .0017 @ .0020 .0022 .0024 .0029 .0035 .0040 .0046 .0050 .0056
.0005 .0006 @ .0007 .0009 .0010 .0010 .0011 .0014 .0017 .0020 .0024 .0027 .0030 .0035 .0043 .0048 .0056 .0060 .0067
J 0006 .0007 .0008 @ .0011 .0012 .0012 .0014 .0017 .0020 @ .0024 .0028 .0032 .0035 .0042 .0051 .0058 .0067 @ .0072 .0080

Esta tabela é vélida para fresas de topo e fresas tipo tacho.

- A M m O A ™ >

Taxas de avanco (polegada/dente)

5]
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o Fresagem de Ranhuras
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FRESAS INTEGRAIS DE HSS — FATORES DE CORREGCAO

Fatores de corregao para velocidade de corte v e avango por dente f, para operagées de fresagem de ranhuras em diferentes profundidades de corte.

APMX FFW / DC 25% 50% 100% 150%
(fx.v 1.25 1.00 0.75 0.50
x.f 1.25 1.00 0.75 0.50
—>

o Fresagem de Esquadria

Fatores de correcdo para velocidade de corte v e

APMX EFW/DC

28

>50%

0. 1.66
0.18 . . 1.94
0.20 0.28 0.40 0.56 0.80 1.12 1.56 2.18
0.22 0.31 0.44 0.62 0.87 1.22 1.7 2.40
0.25 0.36 0.51 0.71 1.01 14 1.98 2.78
0.28 0.40 0.57 0.80 113 1.58 222 312
0.31 0.44 0.62 0.88 1.24 1.73 244 343
0.33 0.47 0.67 0.95 1.34 1.87 2.63 371
0.36 0.51 0.72 1.01 1.43 2.00 2.82 3.97
0.38 0.54 0.76 1.07 1.52 213 2.99 40
0.40 0.57 0.80 1.13 1.60 224 3.15 4.44
0.42 0.59 0.84 1.19 1.68 235 331 4.66
0.45 0.63 0.89 1.26 1.79 2.51 3.53 4.97
0.47 0.67 0.95 1.34 1.89 2.65 373 5.27

As dimensdes de deslocacdo de linha mostradas sao apenas métricas (mm).

CORDEFER
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FRESAS INTEGRAIS DE HSS — FATORES DE CORREGCAO

Como usar esta tabela para encontrar o fator de correcao para o avanco por dente

(f, ou IPT) para fresagem de cdpia simples:

1. Encontre a imersdo radial mais proxima (a, / DC) para sua aplicagdo de corte na linha
superior da tabela.

/ 3. Encontre a imersdo axial mais préxima (ap /DC) para sua aplicacao de corte na coluna
esquerda da tabela.

4. Aintersecdo (célula) das imersdes radial e axial é o fator de correcdo para o0 avanco por
dente.

DC Exemplo para fresagem de cdpia simples:

1. Aplicando uma fresa de topo esférico de 8 mm com uma profundidade de corte de 0.8 mm

Fatores de co

APMX

FEW 50%

5% 2.29
10% 1.67
15% 1.40
20% 1.25
25% . 1.15
30% &= 1.09
35% 1.05
40% 1.02
45% 1.01
50% 1.00

Para aumentar a qualidade d

CORDEFER
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FRESAS INTEGRAIS DE HSS — TABELA DE AVANCO POR DENTE

N

Avanco por dente £, (mm).

F 28

Dependendo das condicdes de trabalho, pode ser necessdrio ajustar estes valores £25 %.

|

Como usar esta tabela para encontrar o

avango por dente f;

1. Encontre o seu c6digo alfa na pagina do
produto (exemplo: 40V, “V" é o c6digo
alfa).

2. Encontre o didmetro de corte mais
proximo para a sua aplicacao na linha
superior da tabela.

3. Encontre o seu Cédigo Alfa na coluna da
esquerda da tabela.

4. Aintersecdo (célula) do didgmetro e
0 c6digo alfa é 0 avango por dente f,.

Taxas de avanco para fresas (800, (801, (810, (820, (822, (825, (830, (835, (837, (831, (700, (710, D745, D747, D750, D751, D752, D753, D200, D763.

Taxas de avanco (mm)

< X E = € - w»v ™» O v

Z

10.0

0.020
0.020
0.030
0.030
0.040
0.050
0.060
0.070

12.0

0.020
0.020
0.030
0.030
0.050
0.050
0.060
0.070

16.0

0.020
0.030
0.030
0.040
0.050
0.060
0.070
0.090

20.0

0.040
0.050
0.050
0.060
0.060
0.070
0.090
0.110

0s avangos f, mostrados sao apenas métricos (mm).

25.0

0.040
0.050
0.060
0.060
0.060
0.080
0.100
0.120

32.0
0.200
0.040
0.600
0.040
0.050
0.060
0.060
0.070
0.100
0.110
0.110

38.0

0.040
0.060
0.060
0.070
0.070
0.110
0.130
0.150

o DC(mm)
50.0 63.0 80.0
0.200 0.200 0.200
0.040 0.040 0.040
0.600 0.600 0.600
0.050 0.050 0.060
0.060 0.060 =
0.060 0.060 —
0.070 0.070 0.080
0.070 0.070 0.090
0.110 0.110 0.110
0.130 - -

100.0
0.200
0.040
0.600
0.070

0.090
0.100
0.110

125.0 160.0 200.0 300.0 350.0
0.200 0.200  0.200 0.260 0.200
0.040 © 0.040  0.040  0.040  0.040
0.600  0.600  0.600  0.600 = 0.600
0.080  0.09 0100  0.100  0.100
0100  0.170 0120 0120 = 0.120
0110 =~ 0.170 ~ 0.120  0.120 = 0.120
01200 0.130  0.140  0.140  0.140

SERRAS DE CORTE INTEGRAIS DE HSS — TABELAS DE ESCOLHA DE PASSO DE DENTE

Opc¢oes de passo de dente para serras de corte D750, D751, D752, D753
Seccao macica

Diametro (t)

60

2.5

3

M

Passo da

4

K|
A m

Serra (P)
5

| K|

e T

M

6 8
K|
| K
[ p Y K
[ p UINNN
e

“ 150 P = Ago/Grupo de Material da Peca de Trabalho(WMG)
150 M = Ao Inoxiddvel/Grupo de Material da Peca de Trabalho(WMG)

O

w

Espessura da Parede (t)

1.5

(=)}

Perfis e Tubos
Passo da Serra (P)
2.5 3 4 5
B m
(P TION « |
M

n IS0 K = Ferro Fundido/Grupo de Material da Peca de Trabalho(WMG)
ISO N = Materiais Nao Ferrosos/Grupo de Material da Peca de Trabalho (WMG)

265
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FRESAS INTEGRAIS HM — TABELA DE AVANGCO POR DENTE

B Avango por dente f, (mm)
dependendo das condicdes de
,}LL JLL a, = 1xDC DC trabalho, pode ser necessério ajustar
9 o esses valores 25 %.
a, = 0.5xDC _U_ a, = 0.5xDC .
P 1 SOMENTE se mergulhar em material
} l_ macigo com uma fresa de topo com
L—» corte central, os valores nesta tabela
a,=DC a,>0.5xDC a,=DC devem ser considerados como f,
(avanco por rotacdo).
Como usar esta tabela para encontrar o avango por dente f 2
1. Encontre o seu C6digo Alfa na pagina do produto (exemplo: 199K, “K" é o Cédigo Alfa). APENAS PARA FRESAS
2. Encontre o didmetro mais proximo para sua aplicacao de corte na linha superior da tabela. DE METAL DURO
3. Encontre o seu cddigo alfa na coluna esquerda da tabela. INTEGRAL
4. Aintersecdo (célula) do Diametro e do Codigo Alfa é 0 avango por dente f,.
@ DC(mm)
100 200 3.00 400 500 600 7.00 800 9.00 100 120 140 160 180 20.0 220 25.0
A 0002 0003 0004 0.005 0006 0.007 0008 0009 0010 0011 0014 0015 0017 0019 0021 0025 0.028
B 0002 0003 0.004 0005 0006 0007 0.008 0.009 0010 0.011 0014 0015 0017 0.019 0.021 0025 0.028
C 0002 0003 0004 0005 0006 0007 0.008 0009 0010 0011 0014 0015 0017 0019 0021 0025 0.028
D 0002 0003 0004 0005 0007 0008 0009 0010 0011 0012 0014 0015 0017 0019 0021 0025 0.028
E 0002 0003 0004 0008 0009 0012 0013 0014 0015 0016 0019 0021 0024 0026 0028 0030 0034
E F 0002 0003 0006 0010 0013 0016 0017 0019 0021 0022 0026 0029 0032 0035 0039 0042 0047
'S G 0002 0005 0008 0014 0018 002 0024 0026 0028 0031 0035 0040 0044 0048 0053 005 0.064
=
E I 0003 0006 0011 0019 0024 0030 0032 0036 0039 0042 0049 0054 0061 0066 0073 0079 0.088
§ J 0004 0009 0014 0026 0033 0.041 0044 0.048 0.053 0057 0.066 0.074 0.083 0.09 0099 = 0.107 0.120
(]
B K 0006 0012 0019 0035 0044 0054 0059 0064 0070 0076 008 0098 0110 0120 0132 0142  0.160
N 0008 0016 0025 0047 0058 0072 0078 0.086 0094 0.101 0117 0.131 0.146 0.160 0.175 = 0.189 = 0212
0 0010 0.021 0034 0062 0078 00% 0104 0114 0124 0135 015 0174 0195 0213 0233 | 0252 0283
P 0014 0028 0045 008 0104 0128 0138 0.152 0166 0.180 = 0207 0231 = 0259 0283 0311 0335 0376
R 0018 0037 0060 0110 0138 0170 0184 0202 0221 0239 0276 0308 0345 0377 0414 0446 0501
S 0024 0049 0080 0147 0183 0226 0245 0269 0294 0318 0367 0410 0459 0502 0550 0593  0.667
Formulas (Métrico) Condigoes Formulas (Imperial)
v, (m/min) Velocidade de Corte SHmM (ft/min)
X DCx
V= n]()WTE n (rev/min) Velocidade do Fuso RPM  (rev/min) SEM = %
V (mm/min) Taxa de Avanco IPM (in/min)
- VX100 SFM x 12
DCxm f, (mm/dente) Avanco por Dente IPT (in/dente) RPM = TDCxm
Vi =f,xzxn DC (mm) Diametro de Corte DC (in) IPM = IPT % T x RPM
Ve z -) Nimero de Dentes T -)
= xn pre _IPH
a, (mm) Profundidade de Corte boc (in) ~ TXRPM
0= % a, (mm) Largura de Corte woc (in) MRR= IPM x DOC X WOC
Q (cm*/min) Taxa de Remogao de Metal MRR  (in¥min)

2606
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FRESAS INTEGRAIS HM — TABELA DE AVANCO POR DENTE

Avanco por dente /PT
M 1 g (polegadas) dependendo das
condicdes de trabalho pode ser
DC

JLL JLL a, = 1xDC necessario ajustar estes valores
1 +25%,
a, =0

o= U APENAS se mergulhar em material

=0.5xDC
R T 1
} [ macico com uma fresa de topo com

corte central, os valores nesta tabela
devem ser considerados como /PR
(avango em polegadas por rotacao).

Como usar esta tabela para encontrar o avanco por dente /PT:

1. Encontre o seu cddigo alfa na pagina do produto (exemplo: 653K, “K” é o c6digo alfa). APENAS PARA FRESAS
2. Encontre o didmetro mais proximo para sua aplicacao de corte na linha superior da tabela. DE METAL DURO
3. Encontre o seu cddigo alfa na coluna esquerda da tabela. INTEGRAL

4. Aintersecao (célula) do Didmetro e do Codigo Alfa é 0 avanco por dente /PT.

o DC (polegadas)
1716  3/32 1/8 532 3/16  7/32 1/4 5/16 3/8 7/16 12 9/16 5/8 3/4 7/8 1

.0625 .0938 .1250 .1563 .1875 .2188 2500 3125 3750 4375 5000 .5625 .6250 .7500  .8750  1.0000

A .0001 .0001 .0002 .0002 .0002 .0002 .0003 .0003 .0004 .0005 .0005 .0006 .0007 .0008 .0010 001

B .0001  .0001  .0002 .0002  .0002 .0002  .0003 = .0003 ~ .0004  .0005 ~ .0005  .0006 = .0007 = .0008  .0010  .0011

C .0001  .0001  .0002 .0002 = .0002  .0002  .0003 = .0003 ~ .0004  .0005  .0005  .0006 = .0007 = .0008  .0010  .0011

D .0001  .0001  .0002 .0002 .0002  .0003  .0004 = .0004  .0004  .0005  .0006 = .0006  .0007  .0008  .0010  .00M1

% E 0001 0001 0002  .0003  .0004  .0004  .0005  .0006  .0006  .0007  .0007  .0009  .0009  .0011 0012  .0013
-}

:';‘ F  .0001 .0002 .0002 .0004 .0005 .0006 .0006 .0007 .0009 .0009 .0011 .0012 .0013 .0015 .0017 .0019

3__ G .0002 .0002 .0004 .0006 .0007 .0007 .0009 .0010 .0012 .0013 .0015 .0016 .0017 .0020 .0023 .0025

§- | .0002 .0003 .0005 .0007 .0009 .0011 .0012 .0014 .0016 .0018 .0020 .0022 .0024 .0028 .0031 .0035

% J .0003 .0004 .0007 .0010 .0012 .0014 .0017 .0019 .0022 .0024 .0027 .0030 .0032 .0037 .0043 .0047
-

a K .0004 .0006 .0009 .0014 .0016 .0019 .0022 .0025 .0029 .0032 .0036 .0040 .0043 .0050 .0056 .0063

E N .0005 .0007 .0011 .0019 .0022 .0025 .0029 .0034 .0038 .0043 .0048 .0053 .0057 .0066 .0075 .0083

0 .0006 .0010 .0015 .0024 .0029 .0034 .0039 .0045 .0051 .0057 .0063 .0070 .0076 .0088 .0100 01

P .0008 .0014 .0020 .0033 .0038 .0045 .0052 .0060 .0068 .0076 .0084 .0094 .0100 017 .0133 .0148

R .00M .0018 .0027 .0043 .0051 .0060 .0069 .0080 .0091 .0101 0112 0125 .0134 .0156 0177 0197

S .0015 .0024 .0036 .0058 .0067 .0080 .0091 .0106 .0120 .0135 0149 0166 .0178 .0207 .0236 .0263

A A INDISTRIA

o
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FRESAS INTEGRAIS HM — FATORES DE CORREGAO

o Fresagem de Ranhuras

Fatores de corregao para velocidade de corte v_e avango por dente f, para operacées de fresagem de ranhuras com diferentes profundidades de corte.

a,/DC 25% 50% 100% 150%
(@x.v 125 1.00 0.75 0.50

x.f 1.25 1.00 0.75 0.50
—>

e Fresagem de Esquadria

Fatores de correcao para velocidade de co

e imersao radial.

0.15 0.22 0.31 0.44 0.62 0.86 1.20 1.66
0.18 0.25 0.36 0.50 0.71 1.00 139 1.94
0.20 0.28 0.40 0.56 0.80 1.12 1.56 2.18
0.22 0.31 0.44 0.62 0.87 1.22 1.7 2.40
0.25 0.36 0.51 0.71 1.01 14 1.98 2.78
0.28 0.40 0.57 0.80 113 1.58 2.22 3.12
0.31 0.44 0.62 0.88 1.24 173 2.44 343
0.33 0.47 0.67 0.95 134 1.87 2.63 3.
0.36 0.51 0.72 1.01 143 2.00 2.82 3.97
0.38 0.54 0.76 1.07 1.52 2.13 2.99 4n
0.40 0.57 0.80 113 1.60 2.24 3.15 4.44
0.42 0.59 0.84 1.19 1.68 2.35 331 4.66
0.45 0.63 0.89 1.26 179 2.51 3.53 497
0.47 0.67 0.95 134 1.89 2.65 3.73 5.27

As dimensdes de deslocacdo de linha mostradas sao apenas métricas (mm).

CORDEFER

FERRARN 2745 7428 4 INDJIST 1A
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FRESAS INTEGRAIS HM — FATORES DE CORREGAO

Como usar esta tabela para encontrar o fator de correcao para o avanco por dente
(f, ou IPT) para fresagem de cdpia simples:
1. Encontre a imersdo radial mais préxima (a, / DC) para a sua aplicagdo de corte na linha

superior da tabela.
/ 2. Encontre a imersdo axial mais préxima (ap /DC) para a sua aplicagdo de corte na coluna
esquerda da tabela.
3. Alintersecdo (célula) das imersdes radial e axial é o fator de corre¢do para 0 avanco por
dente.
‘ Exemplo para fresagem de cpia simples:
bc 1. Aplicando uma fresa de ponta esférica de 8 mm com uma profundidade de corte de 0.8 mm

perficial tedrica de 32 pm.
imersdo axial de 10 % = 1.67 pode

or encontrada na tabela

Fatores de co

APMX
FFW

5%
10%
15%
20%
25%
30%
35%
40 %
45%
50%

Para aumentar a qualidade d

50%

CORDEFER
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FRESA INTEGRAL HM EM FORMA DE BARRIL - TABELA DE AVANCO POR DENTE

Como usar esta tabela para encontrar o avango por

dentef;:

1. Encontre o seu cédigo alfa na pagina do produto
(exemplo: 121F,“F* é 0 codigo alfa).

2. Encontre o diametro mais préximo para a sua aplicagao de
corte na linha superior da tabela.

a,<0.05xDC 3. Encontre 0 seu c6digo alfa na coluna esquerda da tabela.

4. Aintersecdo (célula) do Diametro e do Codigo Alfa é o
avanco por dente .

0 avango por dente f, (mm) depende APENAS PARA FRESAS

ORMA DE BARRIL

Taxas de avango (mm)

CORDEFER
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FRESAS DE ROSCAR — DICAS GERAIS

Dicas gerais sobre fresagem de roscas

1. A fresagem de rosca é o processo de gerar uma rosca por interpolagdo circular de uma fresa com uma geometria de rosca especifica
retificada em redor de sua periferia.

2. Para poder usar uma fresa de roscar é necessario ter uma maquina CNC que possa fazer trajetdrias circulares.

3. A maioria das maquinas CNC modernas estdo equipadas com ciclos de maquinagdo para fresagem de roscas.

4. Consulte o manual ou entre em contato com o fornecedor da maquina para obter informagdes.

Caracteristicas e beneficios

. Afresagem de roscas oferece maior confiabilidade e tempo de vida util da ferramenta.

. As fresas de roscar produzem aparas pequenas, resultando numa roscagem sem problemas.

. Os ajustes de tolerancia podem ser feitos usando coordenadas exatas.

. Pode gerar uma rosca completa até ao final do furo.

. Capaz de maquinar uma ampla variedade de materiais.

. A mesma fresa pode produzir diferentes tamanhos de roscas desde o passo de rosca seja 0 mesmo.
. Tanto as roscas direitas como esquerdas podem ser criadas com a mesma ferramenta.

. Algumas fresas de roscar também podem maquinar o chanfro de entrada (J200 e J205).

0 N O U b WN -

Escolha a sua ferramenta

As fresas de roscar possuem um cédigo de item baseado no tipo, didmetro DC e passo TP.
O cddigo do item é o nimero a ser usado ao solicitar sua ferramenta.
Consulte sempre o catalogo para garantir que tem as dimens&es corretas da rosca.

J22010.0X1.5

Esta fresa de roscar pode ser utilizada
para roscas 2 M12x1.5
(M14x1.5, M18x1.5 etc.)

DC

Programagdo com Rprg

e Para facilitar o ajuste de tolerancia da rosca programe sempre com corre¢do de raio.

e O valor Rprg é o valor inicial para uma nova fresa e estd impresso na haste da fresa. Isto deve ser inserido na corre¢cdo da meméria da
ferramenta.

e Rprg é baseado na linha zero tedrica da rosca, o que significa que quando programa usando Rprg a rosca nunca é sobre dimensionada, mas
normalmente justa.

e Isto significa que, com uma pequena modificacdo nas coordenadas do programa, vocé pode criar a rosca no tamanho necessario.

Recomendacgdes

e Utilize sempre os dados de corte corretos.

e Utilize a medida de broca recomendada para o didametro da rosca, como para machos convencionais.

e Para facilitar o ajuste de tolerancia da rosca, comece sempre com o valor Rprg impresso na haste da fresa.

e Utilize um calibre para verificar a tolerdncia na primeira rosca para definir se o raio precisa ser corrigido. O raio pode ser corrigido 2 ou 3
vezes antes que a fresa fique gasta.

¢ Na maquinagdo a seco, o ar comprimido é recomendado para ajudar na remogdo de aparas.

e Ao roscar materiais mais dificeis, € recomendavel fazer varias passagens.

CORDEFER

FERRA W AINDD
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FRESA DE ROSCAR — TABELA DE AVANCO POR DENTE

Como utilizar esta tabela para encontrar o avanco por dente f; (mm):
1. Encontre o seu cdigo Alpha na pagina do produto (exemplo: 181B, “B”
é 0 Cddigo Alpha.

2. Selecione a coluna que coincide com o seu didmetro de corte na linha
superior do quadro e com o passo de rosca P ou TP/ (nas linhas com icones
aesquerda).

3. Encontre o seu C6digo Alpha na coluna a esquerda do quadro.

4. A coluna de cruzamento (célula) do Diametro + Passo e C4digo Alpha é
0 avango por dente f.

Corregdo do avanco por dente para varias passagens:

1. No caso da rosca ser maquinada em 2 passagens os valores de avanco
mencionados no quadro devem ser aumentados 30 a 40 %.

2. No caso darosca ser maquinada em 3 passagens os valor de avano
mencionados no quadro devem ser aumentados 55 a 65 %.

3. No caso da rosca ser maquinada em 4 passagens os valores de avan¢o
mencionados no quadro devem ser aumentados 80 a 90 %.

0s valores especificados sao os valores iniciais recomendados para maquinar a profundidade total (Exemplo: J2003.2X.7 maquinando WMG M4.1 com taxa de avango A em
da rosca numa passagem. 4-passagens, 0 f;=0.017x 1.80=0.031 mm/dente).
o DC(mm)
3.20 4.10 4.50 4.80 5.50 6.00 - 6.50 7.50 7.90 8.00 8.20 9.50 9.90 10.00 - 11.6012.00 - 13.60 14.00‘ - ‘16.00‘ - ‘ - ‘19.00 20.00 25.00
WA 070 0.80 1.00 1.00 - 125 - 125150 - - 150 1.75 175 200 - 200 200 - 200 - - - - - - - -
A 0017 0.022 0.023 0.024 - 0.024 - 0.029 0036 - — 0.040 0.044 0.047 0.053 - 0.056 0.068 - 0.071 - - - - - - - -
B 0.022 0.029 0.031 0.032 - 0.032 - 00380048 - - 0.053 0.059 0.063 0.070 - 0.0750.09 - 0095 - - - - - - - -
C 0028 0.036 0.039 0.040 - 0.040 - 0.048 0.0600 - - 0.066 0.074 0.079 0.088 - 0.094 0113 - 0119 - - - - - - - -
l l ll - - - 050 - 075 100 - - - 100 - - - 1.00 150 1.00 150 - 1.00 1.50 1.50 2.00 2.50 3.00 2.00 -
D - - - 004 - 0041003 - - - 005 - - - 00750067 0.079 0071 - 0,083 0.071 0.092 0.081 0.073 0.067 0.09% -
E - | — | — |0.058 - 0.055‘0.048 - - - 0076 - - - 0.700 0.089 - 0.105 0.094 - 0.110 0.095 0.122 0.108 0.097 0.089 0.128 -
F - | = | = 10073| - 0.069‘0.060‘ == ‘0.095‘ = - ‘0.125‘0.111‘ - ‘0.131‘0.118 — 0.138 0.119 0.153 0.135 0.121 0.111 0.160 —
AN
A R AR N R R R R R R N A L I B R e
1
6 - - - 00190083 - - - 000 - 003 - - - 00530051 - 005 - - 0066 - - - - - - -
E H - - - 005000 - - - 0040 - 0045 - - — 00710068 - 0073 - - 008 - - - - - - -
S 1 - - - 0031008 - - - 005 - 005% - - - 00890085 - 0091 - - 010 - - - - - - -
©
=
=< m
B2y - - - |8 - |- ===l -|-|-|-]-|w6|-|-|[-]-]-|-]-
E All
= J - - - 0023 - 0026 - - - - 0041 - - - 0062 - - | - - - 008 - - - - - - -
K - - - 0030 - 005 - - - - 00%4 - - - 008 - - - - - 010 - - - - - - -
L - - - 0038 - 0044 - - - - 0068 - - - 0104 - - - - - 0B - - - - - - -
AR
574 R 5 F T B e e B T R R e B N R VI R e e B TR
All
M - - | - - - 0029 - - - - - - | - - 0064 - - | - - - 0080 - 008 - - - 0.116 0.131
N - - | - - - 0038 - - - - - - | - - 008 - - | - - - 0106 - o0m1 - - - 0.155 0.175
0 - - | - - - 0048 - - - - - - | - - 0106 - - | - - - 013 - 0139 - - - 0.194 0.219
AN
59700 N S () ) [ R [ [ 70 I S R 1 N [ (I 7 1 N N (R [ R
All
Q - - - - - - - - -—0039 - - - 00 - - - - - - 009015 - - - - - -
R - - - - - - - - -0 - - - 0059 - - - = - - 0105013 - - - - - -
- - _ 0065 - - - 0074 — - - — —  _ 01310191 - - - - _  _

CORDEFER
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FRESAS DE ROSCAR - TABELA DE NUMERO DE PASSAGENS

1

Como usar as tabelas para encontrar os incrementos de profundidade

por passagem:

1. Selecione a tabela para o seu perfil de rosca (exemplo: “M12 é uma rosca
métrica).

2. Encontre a coluna que corresponde ao seu passo de rosca na linha superior
da tabela.

3. Encontre nessa coluna abaixo o nimero recomendado de passagens e para
cada passagem o incremento da profundidade radial de corte. (exemplo:
para um passo de 1.75 o niimero recomendado de passagens é 5 e a
profundidade radial da primeiro passagem é 0.277 mm, 0 2° 0.228 mm etc.).

B 4. Recomenda-se aumentar o niimero de passagens para materiais mais
dificeis de maquinar.

5. Para um resultado de super acabamento, a melhor pratica é repetir a
passagem final.

1

A OWON -

Numero recomendado de passagens e profundidade de corte radial por passagem para rosca métrica fémea (60 °).

Profundidade de corte radial por passagem (mm)

AR
L 0.50 0.70 0.75 0.80 1.00 1.25 1.50 1.75 | 2.00 2.50 3.00
1 0.158 0.221 0.168 0.224 0.224 0.228 0.237 0.277 0.283 0.323 0.387
2 2 0.131 0.183 0.138 0.185 0.185 0.188 0.196 0.228 0.234 0.267 0.320
% 3 = = 0.127 0.135 0.168 0.173 0.179 0.209 0.214 0.244 0.293
E 4 = = 43 = = 0.133 0.138 0.161 0.164 0.187 0.225
§ 5 = = 3 = = = 0.116 0.135 0.138 0.158 0.189
= 6 = = - - - - - - 0.122 0.139 0.167
7 = = - - - - - - = 0.125 0.151
s:;.fun didade 0.289 0.404 0.433 0.544 0.577 0.722 0.866 1.010 1.155 1.443 1.732

Numero recomendado de passagens e profundidade de corte radial por passagem para rosca unificada fémea (60 °).

Profundidade de corte radial por passagem (mm)

123,
A" B 20 18 16 14 13 12 1 10
1 0.203 0.237 0232 0.258 0.251 0.287 0.309 0.299 0327 0328
g 2 0.167 0.195 0.191 0213 0.207 0237 0.255 0.247 0.270 0271
& 3 0.154 0.179 0.175 0.195 0.190 0217 0.234 0.226 0.247 0.248
g 4 - - 0.135 0.149 0.146 0.166 0.179 0.174 0.189 0.190
ﬁ 5 - - - - 0.123 0.140 0.151 0.146 0.160 0.160
= 6 - - - - - - - 0.130 0.140 0.141
7 - - - - - - - - - 0.128
::;'fun didade 052 0.611 0733 0.815 0917 1.047 1.128 1222 1333 1.466
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FRESAS DE ROSCAR - TABELA DE NUMERO DE PASSAGENS

Nimero recomendado de passagens e profundidade de corte radial por passagem para rosca fémea BSP (55 °).

Profundidade de corte radial por passagem (mm)

! 7"
1 28 19 14 1
1 0.225 0.271 0318 0.362
w| 2 0.186 0.224 0.263 0.299
=
& 3 0.170 0.205 0.241 0.274
é 4 - 0.156 0.185 0.210
s 5 - - 0.155 0.177
= 6 - - - 0.157
7 _ _ _ _

Acc.
Profundidade

Niimero recomendado de
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LIMAS ROTATIVAS — DICAS GERAIS

Generalidades sobre limas em metal duro

As limas em metal duro sdo muito utilizadas na preparagao e acabamento de componentes numa grande variedade de materiais.
Geralmente, sdo utilizadas manualmente e montadas em rectificadoras de matrizes pneumaticas.

Caracteristicas e vantagens

1. As hastes em ago temperado e endurecido melhoram a rigidez e reduzem o risco de arqueamento ou vibragdo.
2. As hastes produzidas com grande precisdo melhoram a fixagdo e reduzem a probabilidade de patinagem.

3. Os elementos de brasagem especiais evitam falhas provocadas pelas altas temperaturas e proporcionam maior resisténcia a pressao e ao
impacto.

. A geometria de duplo corte universal é adequada a uma grande variedade de materiais e aplicagdes.
. Também estdo disponiveis geometrias especificas de material para Ago (ST), Ago inoxidavel (VA), Aluminio (AL) e Fibra de vidro (GRP).
. Disponivel com revestimento TiAIN, para aumentar a vida util da ferramenta em materiais abrasivos.

. As limas de ponta esférica dispdem de geometria de canal de dentes alternados.

0o N o b

. Isto oferece uma geometria activa até ao centro da lima, melhorando a ac¢do de corte e reduzindo as probabilidades de acumulagdo de
rebarbas e obstrugdo.

Canal de dentes alternados Normal

A seguranga em primeiro lugar

1. As ferramentas rotativas a alta velocidade constituem um risco e podem ser perigosas se utilizadas incorrectamente.

2. Antes de mudar de lima, desligar sempre a rectificadora de matrizes da alimentagao de ar.

3. Verificar o estado da rectificadora de matrizes e, se possivel, utilizar verses de baixa vibragdo.

4. Usar sempre equipamento de proteccdo adequado e assegurar que quem estiver a trabalhar nas proximidades também esta protegido.

OPO0wO0

O equipamento de proteccao individual tem de ser usado em permanéncia!

CORDEFER
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LIMAS ROTATIVAS — DICAS GERAIS

Recomendagdes

e Utilizar sempre uma rectificadora de matrizes com a velocidade adequada.

¢ A manutencdo de rotina das rectificadoras de matrizes é importante: assegurar que estdo lubrificadas e que os rolamentos ndo estdo gastos.
e Ao mudar uma lima, limpar sempre a porca de fixagdo, o pino e o cone interno da rectificadora de matrizes.

e Procurar evitar choques mecanicos e impactos pesados das limas.

e Procurar evitar choques térmicos, impedindo que a lima sobreaquega.

e Ndo penetrar excessivamente com a lima no material da peca de trabalho ou prender a lima em cantos ou canais.

Resolugdo de problemas na utilizagdo de limas

Problema Causa

s rolamento

loqueio da lima na pega de trabalho

Lascagem dos dente:

imento do canal ou comprimento global excessivo

demasiado altas provocam sobreaquecimento

namento durante longos periodos provoca sobreaquecimento

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT
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LIMAS ROTATIVAS — VELOCIDADE DE OPERAGCAO RECOMENDADA

IS0

(rot/min)
DC(mm)
3 6 8 10 12 16 20

min 64000 32000 24000 20000 16 000 12000 10000
max. 83000 42000 32000 25000 21000 16000 13000
min 45000 23000 17000 14000 12000 9000 7000
max. 64000 32000 24000 20000 16 000 12000 10000
min, 58000 29000 22000 19000 15000 11000 9000
max. 77000 39000 29000 23000 20000 15000 12000
min 64000 32000 24000 20000 16 000 12000 10000

29000

(rot/min)

DC(mm)

min.

25000 20000 18000

max.

30000 25000 22000

IS0

(rot/min)

DC(mm)
3

min.

60000

max.

80000

(= o=
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WMG (GRUPO DE MATERIAL DE TRABALHO)

25 s

. Dureza Resisténcia a Tracdo
Grupo IS0 WMG (Work Material Group) (HB or HRC) (MPa)
P11 rod — Sulfurado <240HB <830
P1 T [ASOCEUELLEEDIN R Sulfurado e fosforizado <180HB <620
(agos carbonos com maior maquinabilidade)
P1.3 Enxofre/fosforado e com chumbo <180HB <620
P21 q b Contendo <0.25% C <180HB <620
¢o carbono
P2 P22 (agos compostos principalmente de ferro e carbono) Contendol 05 SABE SE
P23 Contendo >0.55 % C <300HB <1030
P31 - Recozido < 180HB <620
p3  p3y 9aCex0 ) ! 180 260 HB >620<900
acos carbonos com um teor de liga < 10%;
P13 (ag g ) Endurecido e temperado 260360 HB > 900 < 1240
P41 Nof - Recozido <26 HRC <900
P4 psy SOfCramenta ) 26 -39 HRC > 900 < 1240
liga de aco especial para ferramentas, moldes e matrizes, i
s (liga de aco especial p ) Endurecido e temperado S ITF ST
M1 M1 Aco inoxidavel ferritico <160 HB <520
M1.2  (ligas ndo endureciveis de cromo puro) 160 — 220 HB >520 <700
M2.1 noxidavel . Recozido <200HB <670
M2 Mz Asoinoxidavel martensitico Temperado e revenido 200 280 HB >670 <950
(ligas endureciveis de cromo puro) - —
M2.3 Endurecido por precipitacao 280 -380HB > 950 < 1300
M M3.1 ot » <200HB <750
M3 | 132 | A » 200 260HB >750<870
(ligas de c quel e cromo-niquel ganés) .
M3.3 260300 HB > 870 <1040
M4.1  Aco inoxidavel austenitico-ferritico (DUPLEX) ou super-austenitico <300HB <990
M4
M4.2 | Ao inoxidével austenitico de endurecimento por precipitacdo 300-380HB <1320
K1.1 ; - inzento automotivo (66) Ferritico ou ferritico-perlitico <180HB <190
erro cinzento ou ferro cinzento automotivo - P "
(fundicdes de ferro carbono com microestrutura de grafite lamelar) Ferr[t,co-perlltlco ouperlitico D=0 > ED I
Perlitico 240-280HB >310<390
g ledvel (6T /GTW) Ferritico <160 HB <400
erro maledvel - .
(fundicdes de ferro carbono com microestrutura livre de grafite) Ferr!t!co wpalilE 50 =AWl ADEE
Perlitico 200-240HB > 550 < 660
Ferro ductl (666) Ferritico < 180HB <560
erro ducti - L
(fundicdes de ferro carbono com microestrutura de grafite nodular) Fem,t!co ouperlitico 180 - 220 HB - TS
Perlitico 220-260 HB > 680 <800
Ferro cinzento austenitico (ASTM A436)
L (fundigdes de liga de ferro carbono com microestrutura de grafite lamelar austenitica) ST STEY
Ferro austenitico dctil (ASTM A439 ou ASTM A571)
2 (fundicoes de liga de ferro carbono com microestrutura de grafite nodular austenitica) SAWGE S
Ferro ductil aust do (ASTM A897) -0 240980
erro ductil austemperado b
(fundicdes de liga de ferro carbono com microestrutura de ausferrita) 2l =0 SRS TED
320-360HB > 1130 < 1280
e 1ado (ASTM AB42) Ferritico < 180HB <400
grafite de ferro compactado - " b
62 | (fundigdes de ferro carbono com uma estrutura de grafite vermicular) Fem,t!co il )=2RI0ll3 SAWE(E
K5.3 Perlitico 220-260 HB > 450 < 500
N1.1  Aluminio forjado comercialmente puro <60HB <240
N1 N1.2 Ligas de aluminio foriado Temperado meio duro 60— 100 HB > 240 <400
N1.3 9 ) Temperado totalmente duro 100 - 150 HB > 400 <590
N2.1 <75HB <240
N2  N2.2 Ligasde aluminio fundido 75-90HB > 240 <270
N2.3 90 -140HB > 270 < 440
N N3.1  Materiais de liga de cobre de corte livre com excelentes propriedades de maquinacao - -
N3  N3.2 Ligasde cobre de apara curta com propriedades de maquinagao boas a moderadas - -
N33 Cobre eletrolitico e ligas de cobre de apara longa com propriedades de maquinagdo moderadas _ _
~ afracas
N4.1  Polimeros termoplésticos - -
N4  N4.2  Polimeros termofixos - -
N4.3  Polimeros reforcados ou compdsitos - -
N5  N5.1 Grafite - -
S1.1 <200HB <660
S1 $1.2  Titanio ou ligas de titanio 200- 280 HB > 660 < 950
S1.3 280360 HB > 950 <1200
S21 R <200HB <690
S S2 7 Ligas de alta temperatura a base de Fe AT D=0
S31 . N N <280HB <940
S3 2 Ligas de alta temperatura a base de Ni 280~ 360 HB > 940 < 1200
S41 . R <240HB <800
S4 42 Ligas de alta temperatura a base de Co 240-320HB > 800 < 1070
H1 H1.1  Ferro fundido refrigerado <440 HB -
H2.1 ) . <55HRC -
H2 H22 Ferro fundido endurecido < 55 HRC N
H H3.1 <5THRC -
H3 2 Ao temperado < 55 HRC 51255 HRC -
Hal oo 55— 59 HRC -
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TABELA DE CONVERSAO DE DUREZA

Dureza

BRINELL

VICKERS

ROCKWELL

ROCKWELL

285

86

90

1190

1190

352

370

37.7

320

95

100

56.2

1220

361

380

38.8

850 252 265 - 24.8 1810 523 550 - 523
880 261 275 - 26.4 1845 532 560 - 53.0
900 266 280 - 271 1880 542 570 - 53.6
930 276 290 - 28.5 1920 551 580 - 541
950 280 295 - 29.2 1955 561 590 - 54.7
995 295 310 - 310 1995 570 600 - 55.2
1030 304 320 - 32.2 2030 580 610 - 55.7
1060 314 330 - 333 2070 589 620 - 56.3
1095 323 340 - 344 2105 599 630 - 56.8
1125 333 350 - 355 2145 608 640 - 573
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SIMIPLY
| RELIABLE

Como profissional vocé pode julgar a qualidadedo de um
trabalho apenas olhando para a apara. A apara € uma forma
limpa e simples, que s6 por si mesma conta uma histéria.

E um sinal claro e consistente e é por isso que podemos
usa-lo como simbolo para ser simplesmente confiavel.

DORMER JPRAMET s

CONTATO LOCAL DE
SUPORTE DE VENDAS
SEI’PRE ATUALIZADO! '

FOLLOW US...
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https://l.ead.me/bboq8h
https://l.ead.me/bb54LL
https://l.ead.me/bb0bNa
https://dormerpramet.com/segments
https://www.dormerpramet.com/store-finder/find
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