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2/DORMER FERRAMENTAS ROTATIVAS INTEGRAIS — iNDICE (ALFABETICO)
FAMILIA DE PRODUTOS FAMILIA DE PRODUTOS (8] FAMILIA DE PRODUTOS (28] FAMILIA DE PRODUTOS
E E303 80 E559N09(UNF) 53 F310 91
E000 130 E334 200 E570 25 F312 97
EOOOTIN 132 E335 217 E600 110 F320 92
E001 131 E382 228 E605 159 F330 93
E002 156 E383 225 E606 133 F370 94
E002TIN 158 E384 207 E620 81 J
E003 157 E390 194 E621 82 J200 246
EO11 137 E397(M) 196 E650 83 J205 247
E013 163 E397(MF) 205 E651 84 J210 248
E021 140 E397(UNC) 208 E653 86 J215 249
E023 166 E397(UNF) 209 E654 85 )220 250
E031 143 E398(M) 212 E708 78 J225 251
E033 169 E398(MF) 223 E709 76 J235 252
E041 146 E398(UNC) 226 E710 72 J245 253
E043 172 E398(UNF) 227 E711 73 J260 254
E100 6 E412 214 E712 75 J280 255
E101 7 E414 220 E714 120 L
E102 8 E422 128 E720 77 L000 188
E105 14 E423 129 E721 74 L001 187
E108 19 E471 203 EPOOTIN 126 1110 102
E1M 22 E472 204 EP006G 127 1112 102
E115 26 E473 221 EP006H 124 L113 186
E119 68 E474 222 EP10 134 1114 187
E200 106 E500 9 EP10TIN 136 L115 186
E201 192 E501 12 EP11 135 L119 100
E207 154 E504 13 EPO16H 125 1120 101
E225 15 E513 15 EP20 138 1126 87
E229 17 E515 20 EP21 139 T
E237 108 E524 23 EP30 141 T200 242
E238 218 E531 27 EP31 142 T205 244
E239 219 E533 63 EP40 144 1210 243
E240 201 E534 57 EPA1 145 1215 234
E241 202 E536 29 EXOOTIN 152
E242 13 E538 64 EX006G 153
E243 31 E539 58 EX006H 150
E250 107 E542 30 EX10 160
E251 109 E544 65 EX10TIN 162
E252 193 E545 59 EX11 161
E255 198 E547 69 EX016H 151
E256 199 E550 al EX20 164
E258 155 E556(M) 56 EX21 165
E260 215 E557(M) 62 EX30 167
E261 216 E559N01(M) 34 EX31 168
E268 m E559NO1(MF) 39 EX40 170
E275 16 E559N01(UNC) 44 EX41 171
E278 18 E559NO1(UNF) 49 F
E282 19 E559N02(M) 35 F100 174
E286 239 E559N02(MF) 40 F108 184
E287 238 E559N02(UNC) 45 F110 179
E288 237 E559N02(UNF) 50 F120 181
E289 233 E559N03(M) 36 F130 183
E290 14 E559N03(MF) 4 F140 175
E292 230 E559NO03(UNC) 46 F150 177
E293 231 E559N03(UNF) 51 F170 176
E294 232 E559N06(M) 37 F180 178
E295 235 E559N06(MF) 4) F190 180
E296 236 E559N06(UNC) 47 F201 182
E297 197 E559N06(UNF) 52 F202 95
E298 213 E559N08(M) 38 F272 98
E299 206 E559NO8(UNC) 48 F300 90
JE300 24 E559NO9(MF) \ 43 F302 \ 96
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FERRAMENTAS PARA FABRICO BASICO, CONSTRUGAO, MANUTENGAO,
REPARAGAO E REVISAO.

NORMALMENTE UTILIZADAS COM FERRAMENTAS MANUAIS, ELECTRICAS
E MAQUINAS CONVENCIONAIS.
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Forma da rosca (THFT) M M M M M M MF MF UNC UNC UNF UNF UN
Y WY Y Y Y WY WY i Y WY Y i Y
. DIN DIN DIN IS0 IS0 IS0 DIN IS0 DIN 1SO DIN IS0 IS0
Grupo basico de Normas (BSG6) 35, 352 352 529 529 529 2181 529 352 529 2181 529 529
Classe de tolerancia da rosca 6H 6H 6HX 6H 6H 6H 6H 6H 2B 2B 2B 2B 2B
(TCTR)
Aplicagao de roscagem iU I Id I oo g oo g
Comprimento util (ULDR) 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD
(6digo do material (BMC) HSS HSS HSS-E HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS
Estilo de Chanfro do Macho C C c C C
(TCS) 2-3 2-3 2-3 2-3
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Série de Machos Manuais HSS, Canais Retos, Rosca Métrica, Norma DIN, Acabamento Brilhante
Ideal para a roscagem manual de materiais resistentes. O canal reto torna-o ideal para furos passantes e cegos. Disponivel em jogo de trés
machos em série, que devem ser usados um apds o outro para criar a rosca completa. Acabamento brilhante.
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Recomendacgo do grupo de materiais da peca de trabalho.

PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P4l [KEE (K2 s el k2
as © © v 7 7 P2

| | | | | 4 4
Bl B2 & B BE B2 n~Nia1 N12 0 N3 N21 0 N22 N23 N3.1 N3.2
4] 4] 4] 4] 4 4 | | | | | | | |

Os produtos desta série também estao disponiveis em conjuntos de medidas ou com cagonetes. Ver Ref. L119 ou L120.

TDZ TP OAL THL DCON MS WSC NOF PHD

Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm), (mm)

E100M1.6N08 1.6 0.35 32.0 7 2.50 2.10 3 1.25
E100M2NO8 2 0.40 36.0 8 2.80 2.10 3 1.60
E100M2.5N08 25 0.45 40.0 9 2.80 2.10 3 2.05
E100M3N08 3 0.50 40.0 10 3.50 2.70 3 2.50
E100M3.5N08 3.5 0.60 45.0 10 4.00 3.00 3 2.90
E100M4NO8 4 0.70 45.0 12 4.50 3.40 3 3.30
E100M5N08 5 0.80 50.0 14 6.00 490 3 4.20
E100M6NO8 6 1.00 56.0 16 6.00 490 3 5.00
E100M7N08 7 1.00 56.0 16 6.00 4.90 3 6.00
E100M8NO8 8 1.25 63.0 19 6.00 4.90 3 6.80
E100M9NO8 9 1.25 63.0 20 7.00 5.50 3 7.80
E100M10NO8 10 1.50 70.0 22 7.00 5.50 3 8.50
E100M12NO8 12 1.75 75.0 25 9.00 7.00 4 10.30
E100M14N08 14 2.00 80.0 25 11.00 9.00 4 12.00
E100M16N08 16 2.00 80.0 25 12.00 9.00 4 14.00
E100M13N08 18 2.50 95.0 32 14.00 11.00 4 15.50
E100M20N08 20 2.50 95.0 32 16.00 12.00 4 17.50
E100M22N08 22 2.50 100.0 34 18.00 14.50 4 19.50
E100M24N08 24 3.00 110.0 38 18.00 14.50 4 21.00
E100M27N08 27 3.00 110.0 38 20.00 16.00 4 24.00
E100M30NO8 30 3.50 125.0 45 22.00 18.00 4 26.50
E100M33N08 33 3.50 125.0 50 25.00 20.00 4 29.50
E100M36N08 36 4.00 150.0 56 28.00 22.00 4 32.00
E100M39N08 39 4.00 150.0 60 32.00 24.00 4 35.00
E100M42N08 42 4.50 150.0 60 32.00 24.00 4 37.50
E100M45N08 45 450 160.0 65 36.00 29.00 6 40.50
_E100M48N08 48 5.00 180.0 70 36.00 29.00 6 43.00

0


https://dormerpramet.com/p/5974252
https://dormerpramet.com/p/5974717
https://dormerpramet.com/p/5974696
https://dormerpramet.com/p/5974509
https://dormerpramet.com/p/5974647
https://dormerpramet.com/p/5974552
https://dormerpramet.com/p/5974642
https://dormerpramet.com/p/5974895
https://dormerpramet.com/p/5974763
https://dormerpramet.com/p/5974769
https://dormerpramet.com/p/5974774
https://dormerpramet.com/p/5974733
https://dormerpramet.com/p/5974594
https://dormerpramet.com/p/5974615
https://dormerpramet.com/p/5974640
https://dormerpramet.com/p/5974660
https://dormerpramet.com/p/5974737
https://dormerpramet.com/p/5974748
https://dormerpramet.com/p/5974754
https://dormerpramet.com/p/5974523
https://dormerpramet.com/p/5974516
https://dormerpramet.com/p/5974521
https://dormerpramet.com/p/5974526
https://dormerpramet.com/p/5974531
https://dormerpramet.com/p/5974567
https://dormerpramet.com/p/5974593
https://dormerpramet.com/p/5974617
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Série de Machos Manuais HSS, Canais Retos, Rosca Métrica, Norma DIN, Esquerdos
Ideal para a roscagem manual de materiais resistentes. O canal reto torna-o ideal para furos passantes e cegos. Disponivel em jogo de trés
machos em série, que devem ser usados um apds o outro para criar a rosca completa. Acabamento brilhante.
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Recomendacdo do grupo de materiais da peca de trabalho.

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 pPa1 [ H2 K13 27
| | | | | | | | [ | .4 | 4 4 4 4 4 4 4
Bl 2 @3 Bl K& K& n~N11 N2 NL3 N21 0 N22 N23 N3l N32
4] 4 4 4 4 .4 || || || || || | | | | [ |
N3.3 N42 N43
[ | | | | |
1Dz TP OAL THL DCON MS WSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E101M4N0O8 4 0.70 45.0 12 450 3.40 3 330
E101M5N08 5 0.80 50.0 14 6.00 490 3 420
E101M6N0O8 6 1.00 56.0 16 6.00 490 3 5.00
E101M8N08 8 1.25 63.0 19 6.00 4.90 3 6.80
E101M10NO8 10 1.50 70.0 22 7.00 5.50 3 8.50
E101M12N08 12 1.75 75.0 25 9.00 7.00 4 10.30
E101M14N08 14 2.00 80.0 25 11.00 9.00 4 12.00
E101M16N08 16 2.00 80.0 25 12.00 9.00 4 14.00
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https://dormerpramet.com/p/5974787
https://dormerpramet.com/p/5974793
https://dormerpramet.com/p/5974800
https://dormerpramet.com/p/5974808
https://dormerpramet.com/p/5974776
https://dormerpramet.com/p/5974778
https://dormerpramet.com/p/5974780
https://dormerpramet.com/p/5974782
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Jogos de Machos Manuais HSS-E, Canais Retos, Rosca Métrica, Norma DIN

Ideal para roscagem manual de materiais resistentes. O canal reto torna-o ideal para furos passantes e cegos. Disponivel em jogo de trés machos
em série, que devem ser usados um apds o outro para criar a rosca completa. A superficie temperada a vapor atua retendo o fluido de corte para
melhorar a lubrificacdo e proporcionar um corte mais suave.
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Recomendacdo do grupo de materiais da peca de trabalho.
PiE (P12 P13 (P2 (P22 P23 3 @B32 P33 PAD PA2 M1l M12  Mm21
4] 4] 4] 4] 4] [ ] |4 [ | .4 [ | .4 [ ] [ ] [ ]
mM22 M31 m32 M33 Mal K KB S BN B2 B8 = =2
4] | ] | ] 4] 4] | ] | | | | | | | | .4 | ] | ] 4]
| ] | ] | 4] | ] | ] | 4] |4 4 .4 .4
No 4 com guia piloto
TDZ TP 0AL THL DCON MS WSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E102M3N08 3 0.50 40.0 10 3.50 2.70 3 2.50
E102M4N08 4 0.70 45,0 12 450 3.40 3 3.30
E102M5N08 5 0.80 50.0 14 6.00 490 3 4.20
E102M6N08 6 1.00 56.0 16 6.00 490 3 5.00
E102M8N08 8 1.25 63.0 19 6.00 490 3 6.80
E102M10N0O8 10 1.50 70.0 22 7.00 5.50 3 8.50
E102M12N08 12 1.75 75.0 25 9.00 7.00 4 10.30
E102M14N08 14 2.00 80.0 25 11.00 9.00 4 12.00
E102M16N08 16 2.00 80.0 25 12.00 9.00 4 14.00
E102M18N08 18 2.50 95.0 32 14.00 11.00 4 15.50
E102M20N08 20 2.50 95.0 32 16.00 12.00 4 17.50
E102M24N08 24 3.00 110.0 38 18.00 14.50 4 21.00
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https://dormerpramet.com/p/5974856
https://dormerpramet.com/p/5974866
https://dormerpramet.com/p/5974870
https://dormerpramet.com/p/5974874
https://dormerpramet.com/p/5974882
https://dormerpramet.com/p/5974814
https://dormerpramet.com/p/5974819
https://dormerpramet.com/p/5974824
https://dormerpramet.com/p/5974830
https://dormerpramet.com/p/5974834
https://dormerpramet.com/p/5974843
https://dormerpramet.com/p/5974848
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Machos Manuias HSS, Canais Retos, Rosca Métrica, Norma ISO
Uma ferramenta versatil, adequada para roscagem manual e mecanica, com um design de canal reto para furos passantes e cegos. Disponivel
como jogo de trés machos manuais NOG6 ou de dois NO7 com diferentes comprimentos de chanfro, cada um produzindo uma rosca completa.

TDZ <10 mm TDZ =2 11 mm

[} (2]
= =
P4 P4
o o
WsC 8\ I wsC Q
N L
6= MR i S —— =l
o Lsc_ . THL LSC, | -
529 6H - - BAL -
1.5xD HSS
®
Bright
Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
m7 m7 3 6 B 4 W4 74 73 V2 7112 79 77 12
Bl &0 B2 B @2 @ K2 N3 N21 0 N22 N23 0 N3l N3.2 N33
7110 711 78 7110 78 11 719 78 11 7110 7 17 7110 75
N4.2 N4.3
75 4F}

Os produtos desta série também estao disponiveis em conjuntos com brocas ou cagonetes. Ver Ref. L115, L000 ou L120.

Product D7 TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E500M1NO1 " 1 0.25 38.0 4.5 2.50 2.00 4 2 0.75 4.50
E500M1N0O2 " 1 0.25 38.0 45 2.50 2.00 4 2 0.75 4.50
E500M1NO3 " 1 0.25 38.0 4.5 2.50 2.00 4 2 0.75 4.50
E500M1.2N01" 1.2 0.25 38.0 45 2.50 2.00 4 2 0.95 4.50
E500M1.2N02 " 1.2 0.25 38.0 4.5 2.50 2.00 4 2 0.95 4.50
E500M1.2N03 " 1.2 0.25 38.0 4.5 2.50 2.00 4 2 0.95 4.50
E500M1.4N01" 14 0.30 40.0 6 2.50 2.00 4 2 1.10 6.00
E500M1.4N02" 14 0.30 40.0 6 2.50 2.00 4 2 1.10 6.00
E500M1.4N03 " 1.4 0.30 40.0 6 2.50 2.00 4 2 1.10 6.00
E500M1.6NO1 1.6 0.35 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.25 8.00
E500M1.6N02 1.6 0.35 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.25 8.00
E500M1.6N03 1.6 0.35 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.25 8.00
E500M1.6N06 1.6 0.35 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.25 8.00
E500M1.7NO1 1.7 0.35 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.35 8.00
E500M1.7N02 1.7 0.35 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.35 8.00
E500M1.7N03 1.7 0.35 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.35 8.00
E500M1.7N06 1.7 0.35 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.35 8.00
E500M1.8NO1 1.8 0.35 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.45 8.00
E500M1.8N02 1.8 0.35 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.45 8.00
E500M1.8N03 1.8 0.35 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.45 8.00
E500M2NO1 2 0.40 41.0 8 2.50 2.00 4 3 1.60 8.00
E500M2N02 2 0.40 41.0 8 2.50 2.00 4 3 1.60 8.00
E500M2N03 2 0.40 41.0 8 2.50 2.00 4 3 1.60 8.00
E500M2N06 2 0.40 41.0 8 2.50 2.00 4 3 1.60 8.00
E500M2.2N01 2.2 0.45 445 9.5 2.80 2.24 5 3 1.75 9.50
E500M2.2N02 2.2 0.45 44.5 9.5 2.80 2.24 5 3 1.75 9.50
_E500M2.2N03 2.2 0.45 445 9.5 2.80 2.24 5 3 1.75 9.50



https://dormerpramet.com/p/5976987
https://dormerpramet.com/p/5976988
https://dormerpramet.com/p/5976989
https://dormerpramet.com/p/5976990
https://dormerpramet.com/p/5976993
https://dormerpramet.com/p/5976994
https://dormerpramet.com/p/5976995
https://dormerpramet.com/p/5977001
https://dormerpramet.com/p/5977007
https://dormerpramet.com/p/5977011
https://dormerpramet.com/p/5977015
https://dormerpramet.com/p/5975724
https://dormerpramet.com/p/5975728
https://dormerpramet.com/p/5975730
https://dormerpramet.com/p/5975732
https://dormerpramet.com/p/5975398
https://dormerpramet.com/p/5975404
https://dormerpramet.com/p/5975410
https://dormerpramet.com/p/5977027
https://dormerpramet.com/p/5977031
https://dormerpramet.com/p/5977035
https://dormerpramet.com/p/5976974
https://dormerpramet.com/p/5976976
https://dormerpramet.com/p/5976978
https://dormerpramet.com/p/5976982
https://dormerpramet.com/p/5976983
https://dormerpramet.com/p/5976985
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Product

E500M2.3N01
E500M2.3N02
E500M2.3N03
E500M2.5N01
E500M2.5N02
E500M2.5N03
E500M2.5N06
E500M2.6NO1
E500M2.6N02
E500M2.6N03
E500M3NO1
E500M3N02
E500M3N03
E500M3N06
E500M3N0O7
E500M3X.6NO1
E500M3X.6N02
E500M3X.6NO3
E500M3.5N01
E500M3.5N02
E500M3.5N03
E500M3.5N06
E500M4NO1
E500M4N02
E500M4NO03
E500M4N06
E500M4N07
E500M4X.75N01
E500M4X.75N02
E500M4X.75N03
E500M4.5N01
E500M4.5N02
E500M4.5N03
E500M4.5N06
E500M5NO1
E500M5N02
E500M5N03
E500M5N06
E500M5N07
E500M5X.9NO1
E500M5X.9N02
E500M5X.9N03

E500M5.5X.9N0O1
E500M5.5X.9N02
E500M5.5X.9N03

E500M6NO1
E500M6N02
E500M6N03
E500M6N0O6
E500M6NO7
E500M7NO1
E500M7N02
E500M7N03
E500M7N06
E500M8NO1
E500M8N02
E500M8NO03
E500M8NO6
E500M8NO7
E500M9NO1
E500M9INO2
E500M9N03
E500M9N06
E500M10NO1
E500M10N02
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TP

(mm)
0.45
0.45
0.45
0.45
0.45
0.45
0.45
0.45
0.45
0.45
0.50
0.50
0.50
0.50
0.50
0.60
0.60
0.60
0.60
0.60
0.60
0.60
0.70
0.70
0.70
0.70
0.70
0.75
0.75
0.75
0.75
0.75
0.75
0.75
0.80
0.80
0.80
0.80
0.80
0.90
0.90
0.90
0.90
0.90
0.90
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.25
1.25
1.25
1.25
1.25
1.25
1.25
1.25
1.25
1.50
1.50

OAL

(mm)
445
445
445
445
445
445
445
44.5
44.5
44.5
48.0
48.0
48.0
48.0
48.0
43.0
48.0
48.0
50.0
50.0
50.0
50.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
53.0
58.0
58.0
58.0
58.0
58.0
58.0
58.0
58.0
62.0
62.0
62.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
66.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
80.0
80.0

THL

(mm)
9.5
9.5
9.5
9.5
9.5
9.5
9.5
9.5
9.5
9.5
125
12.5
12.5
12.5
12.5
12.5
12.5
12.5
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
9.5
9.5
9.5
9.5
11
11
n
n
1
1
11
11
12
12
12
13
13
13
13
13
13
13
13
13
16
16
16
16
16
16
16
16
16
18
18

DCON MS

(mm)
2.80
2.80
2.80
2.80
2.80
2.80
2.80
2.80
2.80
2.80
3.15
3.15
3.15
3.15
3.15
3.15
3.15
3.15
3.55
3.55
3.55
3.55
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.50
4.50
4.50
4.50
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
5.60
5.60
5.60
6.30
6.30
6.30
6.30
6.30
7.10
7.10
7.10
7.10
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
9.00
9.00
9.00
9.00

10.00
10.00

WSC

(mm)
224
224
224
2.24
2.24
2.24
2.24
2.24
2.24
224
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.80
2.80
2.80
2.80
3.15
3.15
3.15
3.15
3.15
3.15
3.15
3.15
3.55
3.55
3.55
3.55
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.50
4.50
4.50
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
5.60
5.60
5.60
5.60
6.30
6.30
6.30
6.30
6.30
7.10
7.10
7.10
7.10
8.00
8.00

ISO
13399

LSC
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PHD

(mm)
1.85
1.85
1.85
2.05
2.05
2.05
2.05
2.15
2.15
2.15
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
240
240
240
2.90
2.90
2.90
2.90
3.30
3.30
3.30
3.30
3.30
3.25
3.25
3.25
3.80
3.80
3.80
3.80
4.20
4.20
4.20
4.20
4.20
4.10
4.10
4.10
4.60
4.60
4.60
5.00
5.00
5.00
5.00
5.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.80
6.80
6.80
6.80
6.80
7.80
7.80
7.80
7.80
8.50
8.50

PMK
NSH

LU

(mm)
9.50
9.50
9.50
9.50
9.50
9.50
9.50
9.50
9.50
9.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
18.00
18.00
18.00
18.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
22.00
21.00
21.00
21.00
26.00
26.00
26.00
26.00
26.00
26.00
26.00
26.00
26.00
29.00
29.00
29.00
29.00
29.00
29.00
29.00
29.00
29.00
34.00
34.00
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Product

E500M10NO3
E500M10NO6
E500M10NO7
E500M11NO1
E500M11N02
E500M11NO3
E500M11NO6
E500M12NO1
E500M12N02
E500M12N03
E500M12N06
E500M12NO7
E500M14NO1
E500M14N02
E500M14N03
E500M14N06
E500M14NO7
E500M16NO1
E500M16N02
E500M16N03
E500M16N06
E500M16NO7
E500M18NO1
E500M18N02
E500M18NO3
E500M18N06
E500M20NO1
E500M20N02
E500M20NO3
E500M20N06
E500M20N0O7
E500M22N01
E500M22N02
E500M22N03
E500M22N06
E500M24N01
E500M24N02
E500M24N03
E500M24N06
E500M24N07
E500M27N01
E500M27N02
E500M27N03
E500M30NO1
E500M30N02
E500M30NO03
E500M33NO1
E500M33N02
E500M33N03
E500M36NO1
E500M36N02
E500M36N03
E500M39NO1
E500M39N02
E500M39N03
E500M42N01
E500M42N02
E500M42N03
E500M45N01
E500M45N03
E500M48NO1
E500M48N02
E500M48N03
E500M52N03
E500M56N03

1DZ

10
10
10
n
n
n
n
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
18
18
18
18
20
20
20
20
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22
22
24
24
24
24
24
27
27
27
30
30
30
33
33
33
36
36
36
39
39
39
42
42
42
45
45
48
48
48
52
56
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TP

(mm)
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.75
1.75
1.75
1.75
1.75
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
2.50
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.00
3.50
3.50
3.50
3.50
3.50
3.50
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.00
4.50
4.50
4.50
4.50
4.50
5.00
5.00
5.00
5.00
5.50

OAL

(mm)
80.0
80.0
80.0
85.0
85.0
85.0
85.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
118.0
118.0
118.0
118.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
135.0
135.0
135.0
138.0
138.0
138.0
151.0
151.0
151.0
162.0
162.0
162.0
170.0
170.0
170.0
170.0
170.0
170.0
187.0
187.0
187.0
187.0
187.0
200.0
200.0

THL

(mm)
18
18
18
19
19
19
19
22
22
22
22
22
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
35
41
41
41
41
4
4
47
47
47
47
47
47
53
53
53
54
54
60
60
60
60
60

DCON MS

(mm)
10.00
10.00
10.00
8.00
8.00
8.00
8.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
16.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00
22.40
22.40
22.40
25.00
25.00
25.00
28.00
28.00
28.00
28.00
28.00
28.00
31.50
31.50
31.50
31.50
31.50
35.50
35.50

ISO
13399

WSC

(mm)
8.00
8.00
8.00
6.30
6.30
6.30
6.30
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
12.50
12.50
12.50
12.50
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
2240
2240
22.40
2240
22.40
22.40
25.00
25.00
25.00
25.00
25.00
28.00
28.00

LSC

(mm)

PVD

NOF
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PHD

(mm)
8.50
8.50
8.50
9.50
9.50
9.50
9.50
10.30
10.30
10.30
10.30
10.30
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
15.50
15.50
15.50
15.50
17.50
17.50
17.50
17.50
17.50
19.50
19.50
19.50
19.50
21.00
21.00
21.00
21.00
21.00
24.00
24.00
24.00
26.50
26.50
26.50
29.50
29.50
29.50
32.00
32.00
32.00
35.00
35.00
35.00
37.50
37.50
37.50
40.50
40.50
43.00
43.00
43.00
47.00
50.50

PMK
NSH

Y Fornecido em tolerancia 5H.
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E501 2/DORMER

Machos Manuais HSS, Canais Retos, Rosca Métria, Norma ISO, Esquerdos
Uma ferramenta versétil, adequada para roscagem manual e mecanica. Disponivel macho cnico NO1 para furos passantes curtos, meio cénico
NO2 para furos passantes mais profundos ou final reto NO3 para furos cegos.

TDZ <10 mm (%] TDZ 212 mm (%]
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529 6H - o OAL .
1.5xD HSS
D
Bright
Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min)
PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P41 P42 [T K12 ki3 (A
m7 m7 3 6 B 4 W4 74 [ 4F) V2 7112 79 77 12
Bl EE B2 B @2 @ B2 N3 N21 0 N22 N23 0 N3l N3.2 N33
7110 711 718 ?110 78 11 719 78 711 7110 7 17 7110 75
N4.2 N4.3
75 4F}
1DZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E501M3NO1 3 0.50 48.0 12.5 3.15 2.50 5 3 2.50 12.50
E501M3N02 3 0.50 48.0 12.5 3.15 2.50 5 3 2.50 12.50
E501M3NO3 3 0.50 48.0 12.5 3.15 2.50 5 3 2.50 12.50
E501M4NO1 4 0.70 53.0 14 4.00 3.15 6 3 3.30 14.00
E501M4N02 4 0.70 53.0 14 4.00 3.15 6 3 3.30 14.00
E501M4NO3 4 0.70 53.0 14 4.00 3.15 6 3 3.30 14.00
E501M5N02 5 0.80 58.0 1 5.00 4.00 7 3 4.20 22.00
E501M5N03 5 0.80 58.0 1 5.00 4.00 7 3 4.20 22.00
E501M6NO1 6 1.00 66.0 13 6.30 5.00 8 3 5.00 26.00
E501M6N02 6 1.00 66.0 13 6.30 5.00 8 3 5.00 26.00
E501M6NO03 6 1.00 66.0 13 6.30 5.00 8 3 5.00 26.00
E501TM8NO1 8 1.25 72.0 16 8.00 6.30 9 3 6.80 29.00
E501TM8N02 8 1.25 72.0 16 8.00 6.30 9 3 6.80 29.00
E501M8NO3 8 1.25 72.0 16 8.00 6.30 9 3 6.80 29.00
E501M10NO1 10 1.50 80.0 18 10.00 8.00 n 3 8.50 34.00
E501M10N02 10 1.50 80.0 18 10.00 8.00 n 3 8.50 34.00
E501M10NO3 10 1.50 80.0 18 10.00 8.00 1 3 8.50 34.00
E501TM12NO1 12 1.75 89.0 22 9.00 7.10 10 3 10.30 -
E50TM12N02 12 1.75 89.0 22 9.00 7.10 10 3 10.30 -
E501M12N03 12 1.75 89.0 22 9.00 7.10 10 3 10.30 -
E501M14N01 14 2.00 95.0 24 11.20 9.00 12 4 12.00 -
E501M14N02 14 2.00 95.0 24 11.20 9.00 12 4 12.00 -
E501M14N03 14 2.00 95.0 24 11.20 9.00 12 4 12.00 -
E501M16NO1 16 2.00 102.0 24 12.50 10.00 13 4 14.00 -
E501TM16N02 16 2.00 102.0 24 12.50 10.00 13 4 14.00 -
E501M16N03 16 2.00 102.0 24 12.50 10.00 13 4 14.00 -
E501M20NO1 20 2.50 112.0 29 14.00 11.20 14 4 17.50 -
E501M20N02 20 2.50 112.0 29 14.00 11.20 14 4 17.50 -
E501M20NO3 20 2.50 112.0 29 14.00 11.20 14 4 17.50 -
E501M24N02 24 3.00 130.0 35 18.00 14.00 18 4 21.00 -
'E50TM24N03 24 3.00 130.0 35 18.00 14.00 18 4 21.00 -
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https://dormerpramet.com/p/5977154
https://dormerpramet.com/p/5977158
https://dormerpramet.com/p/5977169
https://dormerpramet.com/p/5976769
https://dormerpramet.com/p/5976814
https://dormerpramet.com/p/5976856
https://dormerpramet.com/p/5976942
https://dormerpramet.com/p/5976949
https://dormerpramet.com/p/5976952
https://dormerpramet.com/p/5976955
https://dormerpramet.com/p/5976958
https://dormerpramet.com/p/5976771
https://dormerpramet.com/p/5976775
https://dormerpramet.com/p/5976779
https://dormerpramet.com/p/5977063
https://dormerpramet.com/p/5977066
https://dormerpramet.com/p/5977070
https://dormerpramet.com/p/5977078
https://dormerpramet.com/p/5977081
https://dormerpramet.com/p/5977085
https://dormerpramet.com/p/5977089
https://dormerpramet.com/p/5977092
https://dormerpramet.com/p/5977096
https://dormerpramet.com/p/5977100
https://dormerpramet.com/p/5977104
https://dormerpramet.com/p/5977108
https://dormerpramet.com/p/5977124
https://dormerpramet.com/p/5977129
https://dormerpramet.com/p/5977132
https://dormerpramet.com/p/5977147
https://dormerpramet.com/p/5977150
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Machos Manuais HSS, Canais Retos, Revestimento TIN, Rosca Metrica, Norma IS0
Uma ferramenta versatil, adequada para méquina e também roscagem manual, com um design de canal reto e guia final para furos cegos e
passantes. Revestido a TiN para melhorar o desempenho e alargar o tempo de vida (til da ferramenta.

H B OAL
—J . -

A

P32 P33 PAl P42
m13 m15 |15 i W10 79 o 77 76 75 74 W18 m13 |10
N2l N22

Bl «2 k.1 @@ K41 K42 K51 K52 NL3 N23  N3.1  N3.2
27 22 W24 |18 W22 m17 W25 m19 P16 »122 7119 v 14 ¥134 ¥120
N3.3 N42 N43
710 710 P16
1DZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E504M4N03 4 0.70 53.0 14 4.00 3.15 6 3 3.30 14.00
E504M5N03 5 0.80 58.0 n 5.00 4.00 7 3 4.20 22.00
E504M6N03 6 1.00 66.0 13 6.30 5.00 8 3 5.00 26.00
E504M8N03 8 1.25 72.0 16 8.00 6.30 9 3 6.80 29.00
E504M10NO3 10 1.50 80.0 18 10.00 8.00 1 3 8.50 34.00

CORDEFER

AR A 1N D IST 1A WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/5976842
https://dormerpramet.com/p/5976848
https://dormerpramet.com/p/5976860
https://dormerpramet.com/p/5976868
https://dormerpramet.com/p/5976786
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Série de Machos Manuais HSS, Canais Retos, Rosca MF, Norma DIN
Ideal para roscagem manual de materiais resistentes. O canal reto torna-o ideal para furos passantes e cegos. Disponivel como macho tnico de
acabamento ou em jogo de dois machos em série, que devem ser usados um apds o outro para criar a rosca completa.

on
=
b
3
* WSC a
DN 5
MF D 6H
——

Eu 1.5xD | HSS - OAL <

2-3

Bright

Recomendacgo do grupo de materiais da peca de trabalho.

PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P4l [KEE (K2 s el k2
s £ £ 2 7 7 7 P2

| | | | | 4
Bl B2 & B BE B2 n~Nia1 N12 0 N3 N21 0 N22 N23 N3.1 N3.2
4] 4] 4] 4] 4 4 | | | | | | | |
N3.3 N42 N43
| | |
1) P OAL THL DCON MS WSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E105M4X.5N09 4 0.50 450 12 450 340 3 3.50
E105M5X.5N09 5 0.50 50.0 14 6.00 490 3 450
E105M6X.75N09 6 075 56.0 16 6.00 490 3 530
E105M8X.75N09 8 0.75 56.0 16 6.00 490 3 730
E105M8X1.0N09 8 1.00 63.0 19 6.00 490 3 7.00
E105M10X1.0N0O9 10 1.00 63.0 16 7.00 5.50 3 9.00
E105M10X1.25N09 10 125 70.0 2 7.00 5.50 3 8.80
E105M12X1.0N09 12 1.00 700 16 9.00 7.00 3 11.00
E105M12X1.25N09 12 1.25 700 16 9.00 7.00 3 1080
E105M12X1.5N09 12 1.50 70.0 16 9.00 7.00 3 10.50
E105M14X1.0N09 14 1.00 700 16 11.00 9.00 4 13.00
E105M14X1.25N09 14 1.25 70.0 16 11.00 9.00 4 12.80
E105M14X1.5N09 14 1.50 70.0 16 11.00 9.00 4 1250
E105M15X1.0N03 15 1.00 70.0 16 12,00 9.00 4 14.00
E105M15X1.0N09 15 1.00 70.0 16 12.00 9.00 4 1400
E105M15X1.5N09 15 150 70.0 16 12.00 9.00 4 13.50
E105M16X1.5N09 16 150 70.0 16 12.00 9.00 4 14.50
E105M18X1.0N09 18 1.00 80.0 18 14,00 11.00 4 17.00
E105M18X1.5N09 18 1.50 80.0 18 1400 11.00 4 16.50
E105M20X1.0N09 2 1.00 80.0 18 16.00 12,00 4 19.00
E105M20X1.5N09 20 1.50 80.0 18 16.00 12,00 4 18.50
E105M22X1.5N09 2 150 80.0 b)) 18.00 14.50 4 20,50
E105M24X1.5N09 24 150 90.0 b)) 18.00 14,50 4 2250
E105M24X2.0N09 24 200 90.0 2 18.00 14,50 4 2200
E105M27X1.5N09 b)) 150 90.0 2 20.00 16.00 4 25,50
E105M27X2.0N09 27 200 90.0 2 20.00 16.00 4 25.00
E105M30X1.5N09 30 150 90.0 2 22.00 18.00 4 2850
E105M30X2.0N09 30 200 90.0 2 2200 18.00 4 28.00
E105M40X1.5N09 40 150 110.0 25 32.00 2400 4 38.50
E105M42X2.0N09 Iy 200 125.0 40 32.00 2400 4 40.00
'£105M42X3.0N09 1)) 3.00 1250 40 32.00 24.00 4 39.00
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https://dormerpramet.com/p/5975063
https://dormerpramet.com/p/5975171
https://dormerpramet.com/p/5975226
https://dormerpramet.com/p/5975236
https://dormerpramet.com/p/5975239
https://dormerpramet.com/p/5975038
https://dormerpramet.com/p/5975052
https://dormerpramet.com/p/5974971
https://dormerpramet.com/p/5974975
https://dormerpramet.com/p/5974978
https://dormerpramet.com/p/5974981
https://dormerpramet.com/p/5974985
https://dormerpramet.com/p/5974988
https://dormerpramet.com/p/5974989
https://dormerpramet.com/p/5974991
https://dormerpramet.com/p/5974994
https://dormerpramet.com/p/5975009
https://dormerpramet.com/p/5975020
https://dormerpramet.com/p/5974788
https://dormerpramet.com/p/5974952
https://dormerpramet.com/p/5974792
https://dormerpramet.com/p/5974813
https://dormerpramet.com/p/5974840
https://dormerpramet.com/p/5974854
https://dormerpramet.com/p/5974892
https://dormerpramet.com/p/5974902
https://dormerpramet.com/p/5975044
https://dormerpramet.com/p/5975188
https://dormerpramet.com/p/5975074
https://dormerpramet.com/p/5975128
https://dormerpramet.com/p/5975147
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Machos Manuais HSS, Canais Retos, Rosca MF, Norma ISO

Uma ferramenta versatil, adequada para roscagem manual e mecénica, com um design de canal reto para furos passantes e cegos. Disponivel
macho cénico NO1 para furos passantes curtos, meio cénico NO2 para furos passantes mais profundos ou final NO3 para furos cegos. Além disso,
como Jogo NO7 (composto pelos machos NO2 + NO3)

TDZ <10 mm TDZ =2 11 mm

i
[
T Loconws
DCON Ms
TDZ
|
-
\
|
|
|
|
|
\
i \
DCON MS

Lsc. THL LSC, |
1.5xD HSS
®
Bright
Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 Pl (KB k&2 k21 [
m7 m7 3 6 B 4 W4 74 73 7112 79 77 712 7110
Bl B2 & B B4 B2 n~N13  N21 N22  N23 0 N3l N3.2 N33 N42
L4 718 710 78 11 719 78 711 7110 L)) 17 H10 v5 75
N4.3
73
1DZ TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E513M3X.35N01 3 0.35 48.0 12.5 3.15 2.50 5 3 2.65 12.50
E513M3X.35N02 3 0.35 48.0 12.5 3.15 2.50 5 3 2.65 12.50
E513M3X.35N03 3 0.35 48.0 12.5 3.15 2.50 5 3 2.65 12.50
E513M3.5X.35N03 35 0.35 48.0 12.5 3.15 2.50 5 3 3.20 12.50
E513M4X.5N01 4 0.50 53.0 14 4.00 3.15 6 3 3.50 14.00
E513M4X.5N02 4 0.50 53.0 14 4.00 3.15 6 3 3.50 14.00
E513M4X.5N03 4 0.50 53.0 14 4.00 3.15 6 3 3.50 14.00
E513M5X.5N01 5 0.50 58.0 1 5.00 4.00 7 3 4.50 22.00
E513M5X.5N02 5 0.50 58.0 11 5.00 4.00 7 3 4.50 22.00
E513M5X.5N03 5 0.50 58.0 1 5.00 4.00 7 3 450 22.00
E513M5X.75N01 5 0.75 58.0 N 5.00 4.00 7 3 430 22.00
E513M5X.75N02 5 0.75 58.0 1 5.00 4.00 7 3 430 22.00
E513M5X.75N03 5 0.75 58.0 n 5.00 4.00 7 3 430 22.00
E513M6X.5N01 6 0.50 66.0 13 6.30 5.00 8 3 5.50 26.00
E513M6X.5N02 6 0.50 66.0 13 6.30 5.00 8 3 5.50 26.00
E513M6X.5N03 6 0.50 66.0 13 6.30 5.00 8 3 5.50 26.00
E513M6X.75N01 6 0.75 66.0 13 6.30 5.00 8 3 5.30 26.00
E513M6X.75N02 6 0.75 66.0 13 6.30 5.00 8 3 5.30 26.00
E513M6X.75N03 6 0.75 66.0 13 6.30 5.00 8 3 5.30 26.00
E513M7X.75N01 7 0.75 66.0 13 7.10 5.60 8 3 6.30 26.00
E513M7X.75N02 7 0.75 66.0 13 7.10 5.60 8 3 6.30 26.00
E513M7X.75N03 7 0.75 66.0 13 7.10 5.60 8 3 6.30 26.00
E513M8X.5N01 8 0.50 72.0 16 8.00 6.30 9 3 750 29.00
E513M8X.5N02 8 0.50 72.0 16 8.00 6.30 9 3 7.50 29.00
E513M8X.5N03 8 0.50 72.0 16 8.00 6.30 9 3 7.50 29.00
E513M8X.75N01 8 0.75 72.0 16 8.00 6.30 9 3 7.30 29.00
E513M8X.75N02 8 0.75 72.0 16 8.00 6.30 9 3 7.30 29.00
E513M8X.75N03 8 0.75 72.0 16 8.00 6.30 9 3 7.30 29.00



https://dormerpramet.com/p/5977029
https://dormerpramet.com/p/5977033
https://dormerpramet.com/p/5977041
https://dormerpramet.com/p/5977025
https://dormerpramet.com/p/5977117
https://dormerpramet.com/p/5977125
https://dormerpramet.com/p/5977128
https://dormerpramet.com/p/5977153
https://dormerpramet.com/p/5977196
https://dormerpramet.com/p/5977223
https://dormerpramet.com/p/5977229
https://dormerpramet.com/p/5977231
https://dormerpramet.com/p/5977233
https://dormerpramet.com/p/5977076
https://dormerpramet.com/p/5977080
https://dormerpramet.com/p/5977083
https://dormerpramet.com/p/5977087
https://dormerpramet.com/p/5977094
https://dormerpramet.com/p/5977098
https://dormerpramet.com/p/5977106
https://dormerpramet.com/p/5977114
https://dormerpramet.com/p/5977118
https://dormerpramet.com/p/5977122
https://dormerpramet.com/p/5977126
https://dormerpramet.com/p/5977130
https://dormerpramet.com/p/5977134
https://dormerpramet.com/p/5977136
https://dormerpramet.com/p/5977141

M

Product

E513M8X1.0NO1
E513M8X1.0N02
E513M8X1.0NO3
E513M8X1.0NO7
E513M9X.75N03
E513M9X1.0NO1
E513M9X1.0N02
E513M9X1.0NO3
E513M10X.5N03
E513M10X.75N01
E513M10X.75N02
E513M10X.75N03
E513M10X1.0NO1
E513M10X1.0N02
E513M10X1.0NO3
E513M10X1.0NO6
E513M10X1.0NO7
E513M10X1.25N01
E513M10X1.25N02
E513M10X1.25N03
E513M10X1.25N06
E513M10X1.25N07
E513M11X.75N01
E513M11X.75N02
E513M11X.75N03
E513M11X1.0NO1
E513M11X1.0N02
E513M11X1.0N03
E513M11X1.25N03
E513M12X.75N03
E513M12X1.0NO1
E513M12X1.0N02
E513M12X1.0NO3
E513M12X1.0NO7
E513M12X1.25N01
E513M12X1.25N02
E513M12X1.25N03
E513M12X1.25N06
E513M12X1.25N07
E513M12X1.5N01
E513M12X1.5N02
E513M12X1.5N03
E513M12X1.5N06
E513M12X1.5N07
E513M13X1.5N03
E513M14X1.0NO1
E513M14X1.0N02
E513M14X1.0N03
E513M14X1.25N01
E513M14X1.25N02
E513M14X1.25N03
E513M14X1.25N06
E513M14X1.5N01
E513M14X1.5N02
E513M14X1.5N03
E513M14X1.5N06
E513M14X1.5N07
E513M15X1.5N02
E513M15X1.5N03
E513M16X1.0NO1
E513M16X1.0N02
_E513M16X1.0N0O3

é

1DZ

O WO WO O o o o

9

TP

(mm)
1.00
1.00
1.00
1.00
0.75
1.00
1.00
1.00
0.50
0.75
0.75
0.75
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.25
1.25
1.25
1.25
1.25
0.75
0.75
0.75
1.00
1.00
1.00
1.25
0.75
1.00
1.00
1.00
1.00
1.25
1.25
1.25
1.25
1.25
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.00
1.00
1.00
1.25
1.25
1.25
1.25
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.00
1.00
1.00

OAL

(mm)
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
72.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
80.0
85.0
85.0
85.0
85.0
85.0
85.0
85.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
89.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
95.0
102.0
102.0
102.0

THL

(mm)
16
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
19
19
19
19
19
19
19
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24

DCON MS

(mm)
8.00
8.00
8.00
8.00
9.00
9.00
9.00
9.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
12.50
12.50
12.50

ISO
13399

WSC

(mm)
6.30
6.30
6.30
6.30
7.10
7.10
7.10
7.10
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
6.30
6.30
6.30
6.30
6.30
6.30
6.30
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
7.10
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00

10.00
10.00
10.00.

O WO W O WOV O

N=}

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

12
12
12

12
12
12

12
12
12

12
13
13

PVD

NOF

s~ A~ PSPPSRV W W W W W W W W W W W W W W W W W W W W W

oo}

PHD

(mm)
7.00
7.00
7.00
7.00
8.30
8.00
8.00
8.00
9.50
9.30
9.30
9.30
9.00
9.00
9.00
9.00
9.00
8.80
8.80
8.80
8.80
8.80
10.30
10.30
10.30
10.00
10.00
10.00
9.80
11.30
11.00
11.00
11.00
11.00
10.80
10.80
10.80
10.80
10.80
10.50
10.50
10.50
10.50
10.50
11.50
13.00
13.00
13.00
12.80
12.80
12.80
12.80
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
13.50
13.50
15.00
15.00
15.00

PMK
NSH
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https://dormerpramet.com/p/5977149
https://dormerpramet.com/p/5977155
https://dormerpramet.com/p/5977161
https://dormerpramet.com/p/5977163
https://dormerpramet.com/p/5977168
https://dormerpramet.com/p/5977172
https://dormerpramet.com/p/5977177
https://dormerpramet.com/p/5977182
https://dormerpramet.com/p/5977390
https://dormerpramet.com/p/5977393
https://dormerpramet.com/p/5977396
https://dormerpramet.com/p/5977398
https://dormerpramet.com/p/5977402
https://dormerpramet.com/p/5977404
https://dormerpramet.com/p/5977407
https://dormerpramet.com/p/5976682
https://dormerpramet.com/p/5976716
https://dormerpramet.com/p/5976737
https://dormerpramet.com/p/5976768
https://dormerpramet.com/p/5976817
https://dormerpramet.com/p/5976828
https://dormerpramet.com/p/5976833
https://dormerpramet.com/p/5976838
https://dormerpramet.com/p/5976843
https://dormerpramet.com/p/5976686
https://dormerpramet.com/p/5976690
https://dormerpramet.com/p/5976693
https://dormerpramet.com/p/5976696
https://dormerpramet.com/p/5976699
https://dormerpramet.com/p/5976702
https://dormerpramet.com/p/5976704
https://dormerpramet.com/p/5976707
https://dormerpramet.com/p/5976710
https://dormerpramet.com/p/5976713
https://dormerpramet.com/p/5976718
https://dormerpramet.com/p/5976719
https://dormerpramet.com/p/5976721
https://dormerpramet.com/p/5976723
https://dormerpramet.com/p/5976725
https://dormerpramet.com/p/5976727
https://dormerpramet.com/p/5976729
https://dormerpramet.com/p/5976731
https://dormerpramet.com/p/5976733
https://dormerpramet.com/p/5976735
https://dormerpramet.com/p/5976739
https://dormerpramet.com/p/5976742
https://dormerpramet.com/p/5976744
https://dormerpramet.com/p/5976747
https://dormerpramet.com/p/5976755
https://dormerpramet.com/p/5976758
https://dormerpramet.com/p/5976760
https://dormerpramet.com/p/5976763
https://dormerpramet.com/p/5976773
https://dormerpramet.com/p/5976777
https://dormerpramet.com/p/5976780
https://dormerpramet.com/p/5976784
https://dormerpramet.com/p/5976788
https://dormerpramet.com/p/5976793
https://dormerpramet.com/p/5976797
https://dormerpramet.com/p/5976806
https://dormerpramet.com/p/5976813
https://dormerpramet.com/p/5976823

M

Product

E513M16X1.0NO7
E513M16X1.25N03
E513M16X1.5N01
E513M16X1.5N02
E513M16X1.5N03
E513M16X1.5N06
E513M16X1.5N07
E513M18X1.0NO1
E513M18X1.0NO2
E513M18X1.0N0O3
E513M18X1.5N01
E513M18X1.5N02
E513M18X1.5N03
E513M18X1.5N06
E513M18X1.5N07
E513M18X2.0NO1
E513M18X2.0N02
E513M18X2.0N03
E513M20X1.0N02
E513M20X1.0N03
E513M20X1.5N01
E513M20X1.5N02
E513M20X1.5N03
E513M20X1.5N06
E513M20X1.5N07
E513M20X2.0NO1
E513M20X2.0N02
E513M20X2.0N03
E513M20X2.0NO7
E513M22X1.0N02
E513M22X1.0N03
E513M22X1.0NO7
E513M22X1.5N01
E513M22X1.5N02
E513M22X1.5N03
E513M22X1.5N07
E513M22X2.0NO1
E513M22X2.0N02
E513M22X2.0N03
E513M22X2.0N07
E513M24X1.0N02
E513M24X1.0NO3
E513M24X1.5N01
E513M24X1.5N02
E513M24X1.5N03
E513M24X1.5N07
E513M24X2.0N0O1
E513M24X2.0N02
E513M24X2.0N03
E513M24X2.0NO7
E513M25X1.5N01
E513M25X1.5N02
E513M25X1.5N03
E513M25X1.5N06
E513M25X1.5N07
E513M26X1.5N02
E513M26X1.5N03
E513M27X1.5N02
E513M27X1.5N03
E513M27X2.0N03
E513M28X1.5N02
_E513M28X1.5N03

1DZ

16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
18
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
25
25
25
25
25
26
26
27
27
27
28
28

9

TP

(mm)
1.00
1.25
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.00
1.00
1.00
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
2.00
2.00
2.00
1.00
1.00
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
2.00
2.00
2.00
2.00
1.00
1.00
1.00
1.50
1.50
1.50
1.50
2.00
2.00
2.00
2.00
1.00
1.00
1.50
1.50
1.50
1.50
2.00
2.00
2.00
2.00
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
2.00
1.50
1.50

OAL

(mm)
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
102.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
1120
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
112.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
118.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
130.0
135.0
135.0
135.0
138.0
138.0

THL

(mm)
24
24
24
24
24
24
24
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35
35

DCON MS

(mm)
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
20.00
20.00

13399

WSC

(mm)
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
11.20
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
12.50
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.00.

ISO

LSC

(mm)

NOF

e I R e R I R e I S I e I e R e e T T e e e S e o S e e B S S e B S e S S S e e e R R A R

oo}

PHD

(mm)
15.00
14.80
14.50
14.50
14.50
14.50
14.50
17.00
17.00
17.00
16.50
16.50
16.50
16.50
16.50
16.00
16.00
16.00
19.00
19.00
18.50
18.50
18.50
18.50
18.50
18.00
18.00
18.00
18.00
21.00
21.00
21.00
20.50
20.50
20.50
20.50
20.00
20.00
20.00
20.00
23.00
23.00
22.50
22.50
22.50
22.50
22.00
22.00
22.00
22.00
23.50
23.50
23.50
23.50
23.50
24.50
24.50
25.50
25.50
25.00
26.50
26.50

PMK
NSH



https://dormerpramet.com/p/5977250
https://dormerpramet.com/p/5977291
https://dormerpramet.com/p/5977327
https://dormerpramet.com/p/5977362
https://dormerpramet.com/p/5977395
https://dormerpramet.com/p/5977400
https://dormerpramet.com/p/5977401
https://dormerpramet.com/p/5977403
https://dormerpramet.com/p/5977405
https://dormerpramet.com/p/5977255
https://dormerpramet.com/p/5977261
https://dormerpramet.com/p/5977264
https://dormerpramet.com/p/5977267
https://dormerpramet.com/p/5977271
https://dormerpramet.com/p/5977275
https://dormerpramet.com/p/5977279
https://dormerpramet.com/p/5977283
https://dormerpramet.com/p/5977287
https://dormerpramet.com/p/5977302
https://dormerpramet.com/p/5977305
https://dormerpramet.com/p/5977311
https://dormerpramet.com/p/5977314
https://dormerpramet.com/p/5977318
https://dormerpramet.com/p/5977322
https://dormerpramet.com/p/5977324
https://dormerpramet.com/p/5977330
https://dormerpramet.com/p/5977333
https://dormerpramet.com/p/5977336
https://dormerpramet.com/p/5977341
https://dormerpramet.com/p/5977344
https://dormerpramet.com/p/5977347
https://dormerpramet.com/p/5977350
https://dormerpramet.com/p/5977353
https://dormerpramet.com/p/5977356
https://dormerpramet.com/p/5977359
https://dormerpramet.com/p/5977365
https://dormerpramet.com/p/5977369
https://dormerpramet.com/p/5977372
https://dormerpramet.com/p/5977375
https://dormerpramet.com/p/5977378
https://dormerpramet.com/p/5977381
https://dormerpramet.com/p/5977383
https://dormerpramet.com/p/5977386
https://dormerpramet.com/p/5977389
https://dormerpramet.com/p/5977392
https://dormerpramet.com/p/5977399
https://dormerpramet.com/p/5976996
https://dormerpramet.com/p/5977038
https://dormerpramet.com/p/5977079
https://dormerpramet.com/p/5977121
https://dormerpramet.com/p/5977166
https://dormerpramet.com/p/5977175
https://dormerpramet.com/p/5977179
https://dormerpramet.com/p/5977187
https://dormerpramet.com/p/5977193
https://dormerpramet.com/p/5977000
https://dormerpramet.com/p/5977003
https://dormerpramet.com/p/5977006
https://dormerpramet.com/p/5977010
https://dormerpramet.com/p/5977013
https://dormerpramet.com/p/5977017
https://dormerpramet.com/p/5977021

A <« > | 72 [ &5 = w3

107 TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E513M30X1.5N02 30 1.50 138.0 4 20.00 16.00 20 4 28.50 -
E513M30X1.5N03 30 1.50 138.0 4 20.00 16.00 20 4 28.50 -
E513M30X2.0N02 30 2.00 138.0 4 20.00 16.00 20 4 28.00 -
E513M30X2.0NO3 30 2.00 138.0 4 20.00 16.00 20 4 28.00 -
E513M32X1.5N01 32 1.50 151.0 4 22.40 18.00 22 4 30.50 -
E513M32X1.5N02 32 1.50 151.0 4 22.40 18.00 22 4 30.50 -
E513M32X1.5N03 32 1.50 151.0 41 22.40 18.00 22 4 30.50 -
E513M33X2.0N02 33 2.00 151.0 41 22.40 18.00 22 4 31.00 -
E513M33X2.0NO3 33 2.00 151.0 41 2240 18.00 22 4 31.00 -
E513M35X1.5N02 35 1.50 162.0 47 25.00 20.00 24 4 33.50 -
E513M35X1.5N03 35 1.50 162.0 47 25.00 20.00 24 4 33.50 -
E513M36X1.5N03 36 1.50 162.0 47 25.00 20.00 24 4 34.50 -
E513M36X2.0N02 36 2.00 162.0 47 25.00 20.00 24 4 34.00 -
E513M36X2.0N03 ! d 4 -

E513M36X3.0N02 . ' -
E5S13M36X3.0N03 : -
E5S13M39X3.0N03 : -
E513M40X1.5N02 : -
E513M40X1.5N03 : ‘ -
E5S13M42X1.5NO ! 00 -
E513M42X1.5 0 : -
E513M42X3.0 3. : -
ES13M45X1.5 . . -
E513M45K1 , _
E513M48X1 , _
E513M48X2 200 1870 60 315 2500 28 _
ES13M48 -
E513M50X -
ES13M50X _

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/5977045
https://dormerpramet.com/p/5977049
https://dormerpramet.com/p/5977053
https://dormerpramet.com/p/5977057
https://dormerpramet.com/p/5977062
https://dormerpramet.com/p/5977065
https://dormerpramet.com/p/5977068
https://dormerpramet.com/p/5977071
https://dormerpramet.com/p/5977075
https://dormerpramet.com/p/5977082
https://dormerpramet.com/p/5977086
https://dormerpramet.com/p/5977090
https://dormerpramet.com/p/5977093
https://dormerpramet.com/p/5977097
https://dormerpramet.com/p/5977101
https://dormerpramet.com/p/5977105
https://dormerpramet.com/p/5977113
https://dormerpramet.com/p/5977137
https://dormerpramet.com/p/5977140
https://dormerpramet.com/p/5977144
https://dormerpramet.com/p/5977151
https://dormerpramet.com/p/5977156
https://dormerpramet.com/p/5977160
https://dormerpramet.com/p/5977164
https://dormerpramet.com/p/5977170
https://dormerpramet.com/p/5977058
https://dormerpramet.com/p/5977110
https://dormerpramet.com/p/5977067
https://dormerpramet.com/p/5977072
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E 1 0 8 2/DORMER

Série de Machos Manuais HSS, Canais Retos, Rosca UNC, Norma DIN
Ideal para a roscagem manual de materiais resistentes. O canal reto torna-o ideal para furos passantes e cegos. Disponivel em jogo de trés
machos em série, que devem ser usados um apds o outro para criar a rosca completa.

— A
unc | o0 2B F
WY
[R] | 150 | mss.
c p—
s BAE®
Bright
Recomendacdo do grupo de materiais da peca de trabalho.
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] 4] [ | .4 .4 .4 .4 4] 4] 4]
Bl 2 @ | & K3 N1 N12 N3 N21 N22 N23 0 N3 N3.2
4] 4] 4] 4] 4] 4] | | | | | | | | | | | ] | ] | ]
N33 N42 N43
| ] | ] | ]
07 TPI )] 0AL THL DCON MS WSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E1085-40N08 5 40 3.18 45.0 13 4,00 3.00 3 2.65
E1086-32N08 6 32 3.51 45.0 10 4,00 3.00 3 2.85
E1088-32N08 8 32 417 50.0 14 6.00 4.90 3 3.50
E10810-24N08 10 24 4.83 50.0 14 6.00 490 3 3.90
E10812-24N08 12 24 5.49 56.0 16 6.00 4.90 3 4,50
E1081/4N08 1/4 20 6.35 56.0 17 6.00 490 3 5.10
E1085/16N08 5/16 18 7.94 63.0 19 6.00 4.90 3 6.60
E1083/8N08 3/8 16 9.53 70.0 22 7.00 5.50 3 8.00
E1087/16N08 7/16 14 1.1 75.0 30 8.00 6.20 3 9.40
E1081/2N08 12 13 12.70 75.0 27 9.00 7.00 3 10.80
E1089/16N08 9/16 12 14.29 80.0 30 11.00 9.00 4 12.20
E1085/8N08 5/8 N 15.88 80.0 32 12.00 9.00 4 13.50
E1083/4N08 3/4 10 19.05 95.0 34 14.00 11.00 4 16.50
E1087/8N08 7/8 9 22.23 110.0 38 18.00 14.50 4 19.50
E1081N08 1" 8 25.40 110.0 38 20.00 16.00 4 22.25

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/5975670
https://dormerpramet.com/p/5975522
https://dormerpramet.com/p/5975542
https://dormerpramet.com/p/5975253
https://dormerpramet.com/p/5975256
https://dormerpramet.com/p/5975250
https://dormerpramet.com/p/5975681
https://dormerpramet.com/p/5975583
https://dormerpramet.com/p/5975528
https://dormerpramet.com/p/5975248
https://dormerpramet.com/p/5975547
https://dormerpramet.com/p/5975686
https://dormerpramet.com/p/5975515
https://dormerpramet.com/p/5975535
https://dormerpramet.com/p/5975251

n < - ? ? B g
E515 2/DORMER

Machos Manuais HSS, Canais Retos, Rosca UNC, Norma IS0

Uma ferramenta versatil, adequada para roscagem manual e mecanica. Com um design de canal reto para furos passantes e cegos. Disponivel
como jogo de trés machos NO6 ou como machos separados, sendo macho cénico NO1 para furos passantes curtos, meio cénico NO2 para furos
passantes mais profundos ou final reto NO3 para furos cegos.

TDZ < 3/8" TDZ > 7/16"
WSC + WSC

,7«} ,,,,,,,,,,, L

A ‘
DCON MS

i
|
‘ I
DCON MS
TDZ

< - Lsc, THL LscC, |
UNC 529 2B - OAL - L OAL .
1.5xD HSS

@ Bright

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 Pl [ W2 (ki3 (k21 (8
m7 m7 3 6 B 4 W4 74 [ 4F) 7112 79 77 ?12 7110
Bl B2 & B BE B2 n~N13  N21 N22  N23 0 N3l N3.2 N33 N42
v L 710 L wii 9 L[ mii 710 7 w7 m0 s s
N4.3
3

Os produtos desta série também estao disponiveis em conjuntos com matrizes. Ver Ref. L120.

TDZ TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E5151-64N03 1 64 1.85 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.55 8.00
E5152-56N01 2 56 218 445 9.5 2.80 224 5 3 1.85 9.50
E5152-56N02 2 56 218 445 9.5 2.80 224 5 3 1.85 9.50
E5152-56N03 2 56 218 445 9.5 2.80 224 5 3 1.85 9.50
E5152-56N06 2 56 2.18 445 9.5 2.80 2.24 5 3 1.85 9.50
E5153-48N03 3 48 2.52 44.5 9.5 2.80 2.24 5 3 2.10 9.50
E5153-48N06 3 48 2.52 445 9.5 2.80 224 5 3 2.10 9.50
E5154-40N01 4 40 2.85 48.0 125 3.15 2.50 5 3 2.35 12.50
E5154-40N02 4 40 2.85 48.0 125 3.15 2.50 5 3 235 12.50
E5154-40N03 4 40 2.85 48.0 125 3.15 2.50 5 3 2.35 12.50
E5154-40N06 4 40 2.85 48.0 12.5 3.15 2.50 5 3 235 12.50
E5155-40N01 5 40 3.17 48.0 12.5 3.15 2.50 5 3 2.65 12.50
E5155-40N02 5 40 3.7 48.0 12.5 3.15 2.50 5 3 2.65 12.50
E5155-40N03 5 40 3.17 48.0 125 3.15 2.50 5 3 2.65 12.50
E5155-40N06 5 40 3.17 48.0 12.5 3.15 2.50 5 3 2.65 12.50
E5156-32N01 6 32 3.50 50.0 14 3.55 2.80 5 3 2.85 14.00
E5156-32N02 6 32 3.50 50.0 14 3.55 2.80 5 3 2.85 14.00
E5156-32N03 6 32 3.50 50.0 14 3.55 2.80 5 3 2.85 14.00
E5156-32N06 6 32 3.50 50.0 14 3.55 2.80 5 3 2.85 14.00
E5158-32N01 8 32 4.17 53.0 9.5 4.50 3.55 6 3 3.50 17.00
E5158-32N02 8 32 4.17 53.0 9.5 4.50 3.55 6 3 3.50 17.00
E5158-32N03 8 32 4.17 53.0 9.5 4.50 3.55 6 3 3.50 17.00
E5158-32N06 8 32 4.17 53.0 9.5 4.50 3.55 6 3 3.50 17.00
E51510-24N01 10 24 4.83 58.0 n 5.00 4.00 7 3 3.90 20.00
E51510-24N02 10 24 4.83 58.0 1 5.00 4.00 7 3 3.90 20.00
E51510-24N03 10 24 4.83 58.0 1 5.00 4.00 7 3 3.90 20.00
_E51510-24N06 10 24 4.83 58.0 11 5.00 4.00 7 3 3.90 20.00
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https://dormerpramet.com/p/5977014
https://dormerpramet.com/p/5977115
https://dormerpramet.com/p/5977119
https://dormerpramet.com/p/5977123
https://dormerpramet.com/p/5977127
https://dormerpramet.com/p/5977152
https://dormerpramet.com/p/5977157
https://dormerpramet.com/p/5976800
https://dormerpramet.com/p/5976857
https://dormerpramet.com/p/5976900
https://dormerpramet.com/p/5976943
https://dormerpramet.com/p/5976971
https://dormerpramet.com/p/5976975
https://dormerpramet.com/p/5976977
https://dormerpramet.com/p/5976979
https://dormerpramet.com/p/5976840
https://dormerpramet.com/p/5976849
https://dormerpramet.com/p/5976853
https://dormerpramet.com/p/5976861
https://dormerpramet.com/p/5976895
https://dormerpramet.com/p/5976905
https://dormerpramet.com/p/5976906
https://dormerpramet.com/p/5976909
https://dormerpramet.com/p/5977077
https://dormerpramet.com/p/5977084
https://dormerpramet.com/p/5977088
https://dormerpramet.com/p/5977091
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Product

E51512-24N01
E51512-24N02
E51512-24N03
E51512-24N06
E5151/4N01
E5151/4N02
E5151/4N03
E5151/4N06
E5155/16N01
E5155/16N02
E5155/16N03
E5155/16N06
E5153/8N01
E5153/8N02
E5153/8N03
E5153/8N06
E5157/16N01
E5157/16N02
E5157/16N03
E5157/16N06
E5151/2N01
E5151/2N02
E5151/2N03
E5151/2N06
E5159/16N01
E5159/16N02
E5159/16N03
E5159/16N06
E5155/8N01
E5155/8N02
E5155/8N03
E5155/8N06
E5153/4N01
E5153/4N02
E5153/4N03
E5153/4N06
E5157/8N01
E5157/8N02
E5157/8N03
E5157/8N06
E5151N03
E5151NO1
E5151N02
E5151N06
E5151.1/8N01
E5151.1/8N02
E5151.1/8N03
E5151.1/4N01
E5151.1/4N02
E5151.1/4N03
E5151.3/8N01
E5151.3/8N02
E5151.3/8N03
E5151.1/2N01
E5151.1/2N02
E5151.1/2N03
E5151.3/4N01
E5151.3/4N02
E5151.3/4N03
E5152N01
E5152N02

é

1Dz

12
12
12
1/4
1/4
1/4
1/4
516
516
516
5/16
3/8
3/8
3/8
3/8
7116
7116
7116
7/16
172
12
12
172
9/16
9/16
9/16
916
5/8
5/8
5/8
5/8
3/4
3/4
3/4
3/4
718
7/8
7/8
7/8
1
1
1

1.1/8
1.1/8
1.1/8
1.1/4
1.1/4
1.1/4
13/8
13/8
1.3/8
1172
1172
1172
13/4
13/4
13/4
2
2

9

TPI

10

S~ —_
-LnLn'shU'!WO\O\O\O\O\O\\I\I\I\I\I\IOOOOOOOO\D\D\O\DOO

1D

(mm)
5.49
5.49
5.49
5.49
6.35
6.35
6.35
6.35
7.94
7.94
7.94
7.94
9.53
9.53
9.53
9.53
11.11
1.1
1.1
1.1
12.70
12.70
12.70
12.70
14.29
14.29
14.29
14.29
15.88
15.88
15.88
15.88
19.05
19.05
19.05
19.05
22.23
22.23
22.23
22.23
25.40
25.40
25.40
25.40
28.57
28.57
28.57
31.75
31.75
31.75
34.92
34.92
34.92
38.10
38.10
38.10
44 .45
44.45
44.45
50.80
50.80

OAL

(mm)
62.0
62.0
62.0
62.0
66.0
66.0
66.0
66.0
720
72.0
72.0
72.0
80.0
80.0
80.0
80.0
85.0
85.0
85.0
85.0
89.0
89.0
89.0
89.0
95.0
95.0
95.0
95.0

102.0
102.0
102.0
102.0
112.0
112.0
112.0
112.0
118.0
118.0
118.0
118.0
130.0
130.0
130.0
130.0
138.0
138.0
138.0
151.0
151.0
151.0
162.0
162.0
162.0
170.0
170.0
170.0
187.0
187.0
187.0
200.0
200.0

THL

(mm)
12
12
12
12
13
13
13
13
16
16
16
16
18
18
18
18
19
19
19
19
22
22
22
22
24
24
24
24
24
24
24

DCON MS

(mm)
5.60
5.60
5.60
5.60
6.30
6.30
6.30
6.30
8.00
8.00
8.00
8.00
10.00
10.00
10.00
10.00
8.00
8.00
8.00
8.00
9.00
9.00
9.00
9.00
11.20
11.20
11.20
11.20
12.50
12.50
12.50
12.50
14.00
14.00
14.00
14.00
16.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
22.40
22.40
22.40
25.00
25.00
25.00
28.00
28.00
28.00
31.50
31.50
31.50
35.50
35.50

ISO
13399

WSC

(mm)
4.50
4.50
450
450
5.00
5.00
5.00
5.00
6.30
6.30
6.30
6.30
8.00
8.00
8.00
8.00
6.30
6.30
6.30
6.30
7.10
7.10
7.10
7.10
9.00
9.00
9.00
9.00
10.00
10.00
10.00
10.00
11.20
11.20
11.20
11.20
12.50
12.50
12.50
12.50
14.00
14.00
14.00
14.00
16.00
16.00
16.00
18.00
18.00
18.00
20.00
20.00
20.00
22.40
22.40
22.40
25.00
25.00
25.00
28.00
28.00
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PVD

NOF

(= N = N = R = N = R N N I - T R S I — S S N O S o S e S e S S e S S e S S I S R e R e Ve P P R Ve R Ve R VRV R VR UV R VR VR SV VYR VRN SV R U RN VRN VY R UV}

oo}

PHD

(mm)
4.50
4.50
4.50
4.50
5.10
5.10
5.10
5.10
6.60
6.60
6.60
6.60
8.00
8.00
8.00
8.00
9.40
9.40
9.40
9.40
10.80
10.80
10.80
10.80
12.20
12.20
12.20
12.20
13.50
13.50
13.50
13.50
16.50
16.50
16.50
16.50
19.50
19.50
19.50
19.50
2225
22.25
22.25
22.25
25.00
25.00
25.00
28.00
28.00
28.00
30.75
30.75
30.75
34.00
34.00
34.00
39.50
39.50
39.50
45.00
45.00

PMK
NSH
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https://dormerpramet.com/p/5977095
https://dormerpramet.com/p/5977099
https://dormerpramet.com/p/5977107
https://dormerpramet.com/p/5977111
https://dormerpramet.com/p/5977037
https://dormerpramet.com/p/5977044
https://dormerpramet.com/p/5977048
https://dormerpramet.com/p/5977052
https://dormerpramet.com/p/5976981
https://dormerpramet.com/p/5976808
https://dormerpramet.com/p/5976811
https://dormerpramet.com/p/5976818
https://dormerpramet.com/p/5977176
https://dormerpramet.com/p/5977186
https://dormerpramet.com/p/5977190
https://dormerpramet.com/p/5977197
https://dormerpramet.com/p/5976865
https://dormerpramet.com/p/5976869
https://dormerpramet.com/p/5976873
https://dormerpramet.com/p/5976877
https://dormerpramet.com/p/5977022
https://dormerpramet.com/p/5977026
https://dormerpramet.com/p/5977030
https://dormerpramet.com/p/5977034
https://dormerpramet.com/p/5976913
https://dormerpramet.com/p/5976917
https://dormerpramet.com/p/5976920
https://dormerpramet.com/p/5976924
https://dormerpramet.com/p/5976822
https://dormerpramet.com/p/5976827
https://dormerpramet.com/p/5976832
https://dormerpramet.com/p/5976835
https://dormerpramet.com/p/5977159
https://dormerpramet.com/p/5977165
https://dormerpramet.com/p/5977167
https://dormerpramet.com/p/5977171
https://dormerpramet.com/p/5976879
https://dormerpramet.com/p/5976883
https://dormerpramet.com/p/5976887
https://dormerpramet.com/p/5976892
https://dormerpramet.com/p/5977069
https://dormerpramet.com/p/5977061
https://dormerpramet.com/p/5977064
https://dormerpramet.com/p/5977073
https://dormerpramet.com/p/5977221
https://dormerpramet.com/p/5977225
https://dormerpramet.com/p/5977009
https://dormerpramet.com/p/5977215
https://dormerpramet.com/p/5977217
https://dormerpramet.com/p/5977219
https://dormerpramet.com/p/5977194
https://dormerpramet.com/p/5977200
https://dormerpramet.com/p/5977203
https://dormerpramet.com/p/5977208
https://dormerpramet.com/p/5977211
https://dormerpramet.com/p/5977213
https://dormerpramet.com/p/5977056
https://dormerpramet.com/p/5977103
https://dormerpramet.com/p/5977146
https://dormerpramet.com/p/5977131
https://dormerpramet.com/p/5977135

n <« - 2 ? & W oy R

E 1 1 1 2/DORMER

Série de Machos Manuais HSS, Canais Retos, Rosca UNF, Norma DIN
Ideal para roscagem manual de materiais resistentes. O canal reto torna-o ideal para furos passantes e cegos. Disponivel em jogo de dois machos
em série, que devem ser usados um apds o outro para criar a rosca completa.

—
UNF 2B
wany | 2181

Iu 15xD | HsS.
23 é @

Bright

=
=
TDZ

Recomendacéo do grupo de materiais da peca de trabalho.

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 pPa1 [ H2 K13 27
| | | | | | | | [ | .4 | 4 4 4 4 4 4 .4
Bl G2 @3 Bl K8 K& n~11 N2 NL3 0 N21 0 N22 N23 N3 N32
4] 4 4 4 4 .4 || || || || || | | | | [ |
N3.3 N42 N43
[ | | | | |
TDZ TPI D OAL THL DCON MS WSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E1115-44N09 5 44 3.18 45.0 13 4.00 3.00 3 2.70
E1116-40N09 6 40 3.51 45.0 10 4.00 3.00 3 295
E1118-36N09 8 36 4.17 50.0 14 6.00 4.90 3 3.50
E11110-32N09 10 32 4.82 50.0 14 6.00 4.90 3 410
E1111/4N09 /4 28 6.35 56.0 17 6.00 4.90 3 5.50
E1115/16N09 5/16 24 7.94 63.0 19 6.00 4.90 3 6.90
E1113/8N09 3/8 24 9.53 63.0 16 7.00 5.50 3 8.50
E1117/16N09 7116 20 11n 63.0 15 8.00 6.20 3 9.90
E1111/2N09 1/2 20 12.70 70.0 22 9.00 7.00 3 11.50
E1119/16N09 9/16 18 14.29 70.0 16 11.00 9.00 4 12.90
E1115/8N09 5/8 18 15.88 70.0 16 12.00 9.00 4 14.50
E1113/4N09 3/4 16 19.05 80.0 22 14.00 11.00 4 17.50
E1117/8N09 7/8 14 22.23 90.0 22 18.00 14.50 4 20.40
E1111N09 1" 12 25.40 90.0 22 20.00 16.00 4 23.25
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https://dormerpramet.com/p/5975598
https://dormerpramet.com/p/5975622
https://dormerpramet.com/p/5975647
https://dormerpramet.com/p/5975574
https://dormerpramet.com/p/5975562
https://dormerpramet.com/p/5975606
https://dormerpramet.com/p/5975590
https://dormerpramet.com/p/5975632
https://dormerpramet.com/p/5975556
https://dormerpramet.com/p/5975658
https://dormerpramet.com/p/5975615
https://dormerpramet.com/p/5975579
https://dormerpramet.com/p/5975640
https://dormerpramet.com/p/5975568

»
ISO
UNF 529 2B
1.5xD HSS

Bright

ISO
?
: 13399

Machos Manuais HSS, Canais Retos, Rosca UNF, Norma IS0
Uma ferramenta versatil, adequada para roscagem manual e mecanica. Com um design de canal reto para furos passantes e cegos. Disponivel
como jogo de trés machos NO6 ou como machos separados, sendo macho cénico NO1 para furos passantes curtos, meio cénico NO2 para furos
passantes mais profundos ou final reto NO3 para furos cegos.

TDZ < 3/8"

PVD

oo}

PMK
NSH

D/DORMER

OAL

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

PL1  PL2
m7 m7
KL ka2
Zn 41
N4.3
3

[==) (=)}

wi

N

4]

4

4]

9

Os produtos desta série também estao disponiveis em conjuntos com matrizes. Ver Ref. L120.

Product

E5240-80N01
E5240-80N02
E5240-80N03
E5241-72N02
E5241-72N03
E5242-64N01
E5242-64N02
E5242-64N03
E5244-48N01
E5244-48N02
E5244-48N03
E5245-44N01
E5245-44N02
E5245-44N03
E5246-40N01
E5246-40N02
E5246-40N03
E5248-36N01
E5248-36N02
E5248-36N03
E52410-32N01
E52410-32N02
E52410-32N03
E52410-32N06
E52412-28N01
E52412-28N02
_E52412-28N03

1DZ
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TPI

1D

(mm)
1.52
1.52
1.52
1.85
1.85
218
218
218
2.85
2.85
2.85
3.17
3.17
3.17
3.50
3.50
3.50
417
4.17
417
4.83
4.83
4.83
4.83
5.49
5.49
5.49

OAL

g TDZ 2 7/16" g
& &
WsC Q I WsC Q
N I
4 SR — = 4
Lsc_ THL LSC_ -
- L OAL -
P31 P32 P41 [KBE [KER2 a3 k21 K22
W4 74 73 7112 »9 7 12 7110
N1.3 N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.2
78 711 7110 L)) 17 H10 v5 75
THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
7 2.50 2.00 4 2 1.25 7.00
7 2.50 2.00 4 2 1.25 7.00
7 2.50 2.00 4 2 1.25 7.00
8 2.50 2.00 4 2 1.55 8.00
8 2.50 2.00 4 2 1.55 8.00
9.5 2.80 2.24 5 3 1.90 9.50
9.5 2.80 2.24 5 3 1.90 9.50
9.5 2.80 224 5 3 1.90 9.50
12.5 3.15 2.50 5 3 2.40 12.50
12.5 3.15 2.50 5 3 2.40 12.50
12.5 3.15 2.50 5 3 2.40 12.50
12.5 3.15 2.50 5 3 2.70 12.50
12.5 3.15 2.50 5 3 2.70 12.50
125 3.15 2.50 5 3 2.70 12.50
14 3.55 2.80 5 3 295 14.00
14 3.55 2.80 5 3 2.95 14.00
14 3.55 2.80 5 3 2.95 14.00
9.5 4.50 3.55 6 3 3.50 17.00
9.5 4.50 3.55 6 3 3.50 17.00
9.5 4.50 3.55 6 3 3.50 17.00
1 5.00 4.00 7 3 4.10 20.00
n 5.00 4.00 7 3 4.10 20.00
n 5.00 4.00 7 3 4.10 20.00
n 5.00 4.00 7 3 4.10 20.00
12 5.60 4.50 7 3 4.70 21.00
12 5.60 4.50 7 3 4.70 21.00
12 5.60 4.50 7 3 4.70 21.00

23


https://dormerpramet.com/p/5976402
https://dormerpramet.com/p/5976405
https://dormerpramet.com/p/5976409
https://dormerpramet.com/p/5976274
https://dormerpramet.com/p/5976279
https://dormerpramet.com/p/5976378
https://dormerpramet.com/p/5976381
https://dormerpramet.com/p/5976387
https://dormerpramet.com/p/5976233
https://dormerpramet.com/p/5976236
https://dormerpramet.com/p/5976071
https://dormerpramet.com/p/5976085
https://dormerpramet.com/p/5976087
https://dormerpramet.com/p/5976090
https://dormerpramet.com/p/5976130
https://dormerpramet.com/p/5976134
https://dormerpramet.com/p/5976138
https://dormerpramet.com/p/5976180
https://dormerpramet.com/p/5976185
https://dormerpramet.com/p/5976190
https://dormerpramet.com/p/5976342
https://dormerpramet.com/p/5976347
https://dormerpramet.com/p/5976355
https://dormerpramet.com/p/5976359
https://dormerpramet.com/p/5976363
https://dormerpramet.com/p/5976366
https://dormerpramet.com/p/5976370

n <« - 2?2 e D N

TDZ TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E52412-28N06 12 28 5.49 62.0 12 5.60 4.50 7 3 4.70 21.00
E5241/4N01 1/4 28 6.35 66.0 13 6.30 5.00 8 3 5.50 26.00
E5241/4N02 1/4 28 6.35 66.0 13 6.30 5.00 8 3 5.50 26.00
E5241/4N03 1/4 28 6.35 66.0 13 6.30 5.00 8 3 5.50 26.00
E5241/4N06 1/4 28 6.35 66.0 13 6.30 5.00 8 3 5.50 26.00
E5245/16N01 5/16 24 7.94 72.0 16 8.00 6.30 9 3 6.90 29.00
E5245/16N02 5/16 24 7.94 72.0 16 8.00 6.30 9 3 6.90 29.00
E5245/16N03 5/16 24 7.94 72.0 16 8.00 6.30 9 3 6.90 29.00
E5245/16N06 5/16 24 7.94 72.0 16 8.00 6.30 9 3 6.90 29.00
E5243/8N01 3/8 24 9.53 80.0 18 10.00 8.00 1 3 8.50 32.00
E5243/8N02 3/8 24 9.53 80.0 18 10.00 8.00 1 3 8.50 32.00
E5243/8N03 3/8 24 9.53 80.0 18 10.00 8.00 1 3 8.50 32.00
E5243/8N06 3/8 24 9.53 80.0 18 10.00 8.00 n 3 8.50 32.00
E5247/16N01 7116 20 1nn 85.0 19 8.00 6.30 9 3 9.90 -
E5247/16N02 7116 20 11n 85.0 19 8.00 6.30 9 3 9.90 -
E5247/16N03 7/16 20 11n 85.0 19 8.00 6.30 9 3 9.90 -
E5247/16N06 7/16 20 11n 85.0 19 8.00 6.30 9 3 9.90 -
E5241/2N01 12 20 12.70 89.0 22 9.00 7.10 10 3 11.50 -
E5241/2N02 1/2 20 12.70 89.0 22 9.00 7.10 10 3 11.50 -
E5241/2N03 12 20 12.70 89.0 22 9.00 7.10 10 3 11.50 -
E5241/2N06 1/2 20 12.70 89.0 22 9.00 7.10 10 3 11.50 -
E5249/16N01 9/16 18 14.29 95.0 24 11.20 9.00 12 4 12.90 -
E5249/16N02 9/16 18 14.29 95.0 24 11.20 9.00 12 4 12.90 -
E5249/16N03 9/16 18 14.29 95.0 24 11.20 9.00 12 4 12.90 -
E5249/16N06 9/16 18 14.29 95.0 24 11.20 9.00 12 4 12.90 -
E5245/8N01 5/8 18 15.88 102.0 24 12.50 10.00 13 4 14.50 -
E5245/8N02 5/8 18 15.88 102.0 24 12.50 10.00 13 4 14.50 -
E5245/8N03 5/8 18 15.88 102.0 24 12.50 10.00 13 4 14.50 -
E5245/8N06 5/8 18 15.88 102.0 24 12.50 10.00 13 4 14.50 -
E5243/4N01 3/4 16 19.05 112.0 29 14.00 11.20 14 4 17.50 -
E5243/4N02 3/4 16 19.05 112.0 29 14.00 11.20 14 4 17.50 -
E5243/4N03 3/4 16 19.05 112.0 29 14.00 11.20 14 4 17.50 -
E5243/4N06 3/4 16 19.05 112.0 29 14.00 11.20 14 4 17.50 -
E5247/8N02 7/8 14 22.23 118.0 29 16.00 12.50 16 4 20.40 -
E5247/8N03 7/8 14 22.23 118.0 29 16.00 12.50 16 4 20.40 -
E5247/8N06 7/8 14 22.23 118.0 29 16.00 12.50 16 4 20.40 -
E5241NO1 1" 12 25.40 130.0 35 18.00 14.00 18 4 23.25 -
E5241N02 1" 12 25.40 130.0 35 18.00 14.00 18 4 23.25 -
E5241N03 1" 12 25.40 130.0 35 18.00 14.00 18 4 23.25 -
E5241N06 1" 12 25.40 130.0 35 18.00 14.00 18 4 23.25 -
E5241.1/8N01 1.1/8 12 28.57 138.0 35 20.00 16.00 20 4 26.50 -
E5241.1/8N02 1.1/8 12 28.57 138.0 35 20.00 16.00 20 4 26.50 -
E5241.1/8N03 1.1/8 12 28.57 138.0 35 20.00 16.00 20 4 26.50 -
E5241.1/4N01 1.1/4 12 31.75 151.0 41 2240 18.00 22 4 29.50 -
E5241.1/4N02 1.1/4 12 31.75 151.0 41 2240 18.00 22 4 29.50 -
E5241.1/4N03 1.1/4 12 31.75 151.0 41 2240 18.00 22 4 29.50 -
E5241.3/8N01 1.3/8 12 34.92 162.0 47 25.00 20.00 24 4 32.75 -
E5241.3/8N02 1.3/8 12 34.92 162.0 47 25.00 20.00 24 4 32.75 -
E5241.3/8N03 1.3/8 12 34.92 162.0 47 25.00 20.00 24 4 32.75 -
E5241.1/2N01 1.1/2 12 38.10 170.0 47 28.00 22.40 26 4 36.00 -
E5241.1/2N02 1172 12 38.10 170.0 47 28.00 22.40 26 4 36.00 -
E5241.1/2N03 112 12 38.10 170.0 47 28.00 22.40 26 4 36.00 -
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https://dormerpramet.com/p/5976374
https://dormerpramet.com/p/5976306
https://dormerpramet.com/p/5976310
https://dormerpramet.com/p/5976314
https://dormerpramet.com/p/5976317
https://dormerpramet.com/p/5976098
https://dormerpramet.com/p/5976101
https://dormerpramet.com/p/5976103
https://dormerpramet.com/p/5976105
https://dormerpramet.com/p/5976197
https://dormerpramet.com/p/5976225
https://dormerpramet.com/p/5976228
https://dormerpramet.com/p/5976231
https://dormerpramet.com/p/5976146
https://dormerpramet.com/p/5976148
https://dormerpramet.com/p/5976155
https://dormerpramet.com/p/5976160
https://dormerpramet.com/p/5976286
https://dormerpramet.com/p/5976291
https://dormerpramet.com/p/5976294
https://dormerpramet.com/p/5976298
https://dormerpramet.com/p/5976201
https://dormerpramet.com/p/5976204
https://dormerpramet.com/p/5976208
https://dormerpramet.com/p/5976210
https://dormerpramet.com/p/5976113
https://dormerpramet.com/p/5976118
https://dormerpramet.com/p/5976121
https://dormerpramet.com/p/5976127
https://dormerpramet.com/p/5976398
https://dormerpramet.com/p/5976064
https://dormerpramet.com/p/5976108
https://dormerpramet.com/p/5976151
https://dormerpramet.com/p/5976169
https://dormerpramet.com/p/5976173
https://dormerpramet.com/p/5976178
https://dormerpramet.com/p/5976321
https://dormerpramet.com/p/5976326
https://dormerpramet.com/p/5976333
https://dormerpramet.com/p/5976338
https://dormerpramet.com/p/5976249
https://dormerpramet.com/p/5976251
https://dormerpramet.com/p/5976254
https://dormerpramet.com/p/5976242
https://dormerpramet.com/p/5976244
https://dormerpramet.com/p/5976246
https://dormerpramet.com/p/5976257
https://dormerpramet.com/p/5976262
https://dormerpramet.com/p/5976267
https://dormerpramet.com/p/5976235
https://dormerpramet.com/p/5976238
https://dormerpramet.com/p/5976240
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Machos Manuais HSS, Canais Retos, Rosca UN, Norma ISO
Uma ferramenta versatil, adequada para maquina e também para roscagem manual. Com um design de canal reto e guia final para furos cegos
e passantes.

TDZ < 3/8" %)) TDZ =27/16" 2]}
= =
pe P4
3 3

WSC A [a}
1\
oo N ] N |
UN oo 28 = # F '
——-—
THL
[R] | 150 | mss. N oAL

J

2F3 éﬁj @

L J

Bright

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 pPa1 [ H2 K13 21
m7 m7 M3 W6 B 4 W4 74 73 7112 79 77 712 7110
Bl G2 @3 Wl &S K& n~13  N21 N22 N23 0 N3l N3.2 N33 N42
L4 718 710 78 11 719 78 711 7110 L)) 17 H10 v5 75
N4.3
73
1Dz TPI D OAL THL DCON MS WSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E5701/4X32N03 1/4 32 6.35 66.0 13 6.30 5.00 3 5.60 26.00
E5701/4X36N03 1/4 36 6.35 66.0 13 6.30 5.00 3 570 26.00
E5701/4X40N03 1/4 40 6.35 66.0 13 630 5.00 3 570 26.00
E5705/16X32N03 5/16 32 7.94 720 16 8.00 6.30 3 7.20 29.00
E5703/8X32N03 3/8 32 9.53 80.0 18 10.00 8.00 3 8.80 32.00
E5707/16X24N03 7116 24 1n 85.0 19 8.00 6.30 3 10.00 -
E5707/16X28N03 7116 28 1n 85.0 19 8.00 6.30 3 10.20 -
E5701/2X28N03 1/2 28 12.70 89.0 22 9.00 7.10 3 11.80 -
E5709/16X24N03 9/16 24 14.29 95.0 24 11.20 9.00 4 13.25 -
E5705/8X24N03 5/8 24 15.88 102.0 24 12.50 10.00 4 14.80 -
E5703/4X20N03 3/4 20 19.05 112.0 29 14.00 11.20 4 17.80 -
E5707/8X20N03 7/8 20 2223 118.0 30 16.00 12.50 4 21.00 -
E5701X14N03 1" 14 25.40 130.0 36 18.00 14.00 4 23.50 -
E5701.1/16X12N03 1.1/16 12 26.99 127.0 37 20.00 16.00 4 24.75 -
E5701.1/8X8N03 1.1/8 8 28.57 138.0 35 20.00 16.00 4 25.50 -
E5701.3/16X12N03 1.3/16 12 30.16 137.0 37 22.40 18.00 4 28.00 -
E5701.1/4X8N03 1.1/4 8 31.75 151.0 4 22.40 18.00 4 28.50 -
E5701.5/16X12N03 1.5/16 12 33.34 137.0 37 22.40 18.00 4 31.25 -
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https://dormerpramet.com/p/5977459
https://dormerpramet.com/p/5977460
https://dormerpramet.com/p/5977461
https://dormerpramet.com/p/5977466
https://dormerpramet.com/p/5977465
https://dormerpramet.com/p/5977468
https://dormerpramet.com/p/5977469
https://dormerpramet.com/p/5977458
https://dormerpramet.com/p/5977471
https://dormerpramet.com/p/5977467
https://dormerpramet.com/p/5977463
https://dormerpramet.com/p/5977470
https://dormerpramet.com/p/5977462
https://dormerpramet.com/p/5977451
https://dormerpramet.com/p/5977455
https://dormerpramet.com/p/5977456
https://dormerpramet.com/p/5977454
https://dormerpramet.com/p/5977457
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Série de Machos Manuais HSS, Canais Retos, Rosca BSW, Norma DIN352
Ideal para a roscagem manual de materiais resistentes. O canal reto torna-o ideal para furos passantes e cegos. Disponivel em jogo de trés
machos em série, que devem ser usados um apds o outro para criar a rosca completa.

—— a
BSW DIN Medium =
Fovvioy 351
[R] | 150 | mss.
C
s L@
Bright
Recomendacdo do grupo de materiais da peca de trabalho.
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] 4] [ | .4 .4 .4 .4 4] 4] 4]
B 52 @ W & K3 v~ N12 N3 N21 N22 N23 N3 N3.2
4] 4] 4] 4] 4] 4] | | | | | | | | | | | ] | ] | ]
N33 N42 N43
| ] | ] | ]
07 TPI 1)) 0AL THL DCON MS WSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E1151/8N08 1/8 40 3.17 40.0 10 3.50 2.70 3 2.55
E1155/32N08 5/32 32 3.97 45.0 12 4.50 3.40 3 3.20
E1153/16N08 3/16 24 476 50.0 16 5.50 430 3 3.70
E1151/4N08 /4 20 6.35 56.0 17 6.00 490 3 5.10
E1155/16N08 5/16 18 7.94 63.0 25 6.00 490 3 6.50
E1153/8N08 3/8 16 9.53 70.0 22 7.00 5.50 3 7.90
E1157/16N08 7/16 14 11.11 75.0 30 8.00 6.20 3 9.20
E1151/2N08 1/2 12 12.70 80.0 30 9.00 7.00 3 10.50
E1159/16N08 9/16 12 14.29 80.0 30 11.00 9.00 4 12.00
E1155/8N08 5/8 N 15.88 90.0 36 12.00 9.00 4 13.50
E1153/4N08 3/4 10 19.05 105.0 40 14.00 11.00 4 16.50
E1157/8N08 7/8 9 22.23 110.0 45 18.00 14.50 4 19.25
E1151N0O8 1" 8 25.40 110.0 50 20.00 16.00 4 22.00
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https://dormerpramet.com/p/5975520
https://dormerpramet.com/p/5975567
https://dormerpramet.com/p/5975537
https://dormerpramet.com/p/5975514
https://dormerpramet.com/p/5975561
https://dormerpramet.com/p/5975554
https://dormerpramet.com/p/5975581
https://dormerpramet.com/p/5975676
https://dormerpramet.com/p/5975596
https://dormerpramet.com/p/5975572
https://dormerpramet.com/p/5975549
https://dormerpramet.com/p/5975588
https://dormerpramet.com/p/5975526
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Machos Manuais HSS, Canais Retos, Rosca BSW, Norma ISO

Uma ferramenta versatil, adequada para roscagem manual e mecénica, com um design de canal reto para furos passantes e cegos. Disponivel
como jogo de trés machos NO6 ou como machos separados: NO1 (conico) para furos passantes curtos; NO2 (meio conico) para furos passantes
mais profundos; NO3 (final) para furos cegos.

TDZ < 3/8" TDZ > 7/16"

,7«} ,,,,,,,,,,, _

|
DCON MS
TDZ
T
DCON MS

THL
e iso , =
BSW 529 Medium! L, OAL . L OAL _
1.5xD HSS
®
Bright
Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 Pl [ W2 (ki3 (21 (8
m7 m7 3 6 B 4 W4 74 73 7112 79 77 712 7110
Bl B2 & B B4 B2 n~N13  N21 N22  N23 0 N3l N3.2 N33 N42
L4 718 710 78 11 719 78 711 7110 L)) 17 H10 v5 75
N4.3
73
1DZ TPI D 0AL THL DCON MS WSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E5311/8N01 1/8 40 3.17 48.0 12.5 3.15 2.50 3 2.55 12.50
E5311/8N02 1/8 40 3.17 48.0 12.5 3.15 2.50 3 2.55 12.50
E5311/8N03 1/8 40 3.17 48.0 12.5 3.15 2.50 3 2.55 12.50
E5311/8N06 1/8 40 3.17 48.0 12.5 3.15 2.50 3 2.55 12.50
E5315/32N01 5/32 32 3.97 53.0 14 4.00 3.15 3 3.20 14.00
E5315/32N02 5/32 32 3.97 53.0 14 4.00 3.15 3 3.20 14.00
E5315/32N03 5/32 32 3.97 53.0 14 4.00 3.15 3 3.20 14.00
E5315/32N06 5/32 32 3.97 53.0 14 4.00 3.15 3 3.20 14.00
E5313/16N01 3/16 24 4.76 58.0 11 5.00 4.00 3 3.70 20.00
E5313/16N02 3/16 24 476 58.0 N 5.00 4.00 3 3.70 20.00
E5313/16N03 3/16 24 4.76 58.0 n 5.00 4.00 3 3.70 20.00
E5313/16N06 3/16 24 4.76 58.0 1 5.00 4.00 3 3.70 20.00
E5311/4N01 1/4 20 6.35 66.0 13 6.30 5.00 3 5.10 26.00
E5311/4N02 1/4 20 6.35 66.0 13 6.30 5.00 3 5.10 26.00
E5311/4N03 1/4 20 6.35 66.0 13 6.30 5.00 3 5.10 26.00
E5311/4N06 1/4 20 6.35 66.0 13 6.30 5.00 3 5.10 26.00
E5315/16N01 5/16 18 7.94 72.0 16 8.00 6.30 3 6.50 29.00
E5315/16N02 5/16 18 7.94 72.0 16 8.00 6.30 3 6.50 29.00
E5315/16N03 5/16 18 7.94 72.0 16 8.00 6.30 3 6.50 29.00
E5315/16N06 5/16 18 7.94 72.0 16 8.00 6.30 3 6.50 29.00
E5313/8N01 3/8 16 9.53 80.0 18 10.00 8.00 3 7.90 32.00
E5313/8N02 3/8 16 9.53 80.0 18 10.00 8.00 3 7.90 32.00
E5313/8N03 3/8 16 9.53 80.0 18 10.00 8.00 3 7.90 32.00
E5313/8N06 3/8 16 9.53 80.0 18 10.00 8.00 3 7.90 32.00
E5317/16N01 7116 14 1.1 85.0 19 8.00 6.30 3 9.20 -
E5317/16N02 7116 14 11N 85.0 19 8.00 6.30 3 9.20 -
E5317/16N03 7116 14 11N 85.0 19 8.00 6.30 3 9.20 -
E5317/16N06 7/16 14 111 85.0 19 8.00 6.30 3 9.20 =



https://dormerpramet.com/p/5977263
https://dormerpramet.com/p/5977266
https://dormerpramet.com/p/5977270
https://dormerpramet.com/p/5977274
https://dormerpramet.com/p/5977360
https://dormerpramet.com/p/5977363
https://dormerpramet.com/p/5977366
https://dormerpramet.com/p/5977368
https://dormerpramet.com/p/5977304
https://dormerpramet.com/p/5977307
https://dormerpramet.com/p/5977310
https://dormerpramet.com/p/5977313
https://dormerpramet.com/p/5977252
https://dormerpramet.com/p/5977254
https://dormerpramet.com/p/5977257
https://dormerpramet.com/p/5977260
https://dormerpramet.com/p/5977345
https://dormerpramet.com/p/5977348
https://dormerpramet.com/p/5977354
https://dormerpramet.com/p/5977357
https://dormerpramet.com/p/5977335
https://dormerpramet.com/p/5977338
https://dormerpramet.com/p/5977339
https://dormerpramet.com/p/5977342
https://dormerpramet.com/p/5977385
https://dormerpramet.com/p/5976476
https://dormerpramet.com/p/5976504
https://dormerpramet.com/p/5976541
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107 TPI i) 0AL THL DCON MS WSsC NOF PHD L

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E5311/2N01 1/2 12 12.70 89.0 22 9.00 7.10 3 10.50 -
E5311/2N02 12 12 12.70 89.0 22 9.00 7.10 3 10.50 -
E5311/2N03 1/2 12 12.70 89.0 22 9.00 7.10 3 10.50 -
E5311/2N06 1/2 12 12.70 89.0 22 9.00 7.10 3 10.50 -
E5315/8N01 5/8 1 15.88 102.0 24 12.50 10.00 4 13.50 -
E5315/8N02 5/8 1 15.88 102.0 24 12.50 10.00 4 13.50 -
E5315/8N03 5/8 1 15.88 102.0 24 12.50 10.00 4 13.50 -
E5315/8N06 5/8 1 15.88 102.0 24 12.50 10.00 4 13.50 -
E5313/4N01 3/4 10 19.05 112.0 29 14.00 11.20 4 16.50 -
E5313/4N02 3/4 10 19.05 112.0 29 14.00 11.20 4 16.50 -
E5313/4N03 3/4 10 19.05 112.0 29 14.00 11.20 4 16.50 -
E5313/4N06 3/4 10 19.05 112.0 29 14.00 11.20 4 16.50 -
E5311NO1 1" 8 25.40 130.0 35 18.00 14.00 4 22.00 -
E5311N02 8 A0 / 4 -
E5311NO3 ! -
E5311N06 -
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https://dormerpramet.com/p/5977394
https://dormerpramet.com/p/5977397
https://dormerpramet.com/p/5977247
https://dormerpramet.com/p/5977249
https://dormerpramet.com/p/5977371
https://dormerpramet.com/p/5977374
https://dormerpramet.com/p/5977377
https://dormerpramet.com/p/5977380
https://dormerpramet.com/p/5977321
https://dormerpramet.com/p/5977326
https://dormerpramet.com/p/5977329
https://dormerpramet.com/p/5977332
https://dormerpramet.com/p/5977286
https://dormerpramet.com/p/5977290
https://dormerpramet.com/p/5977294
https://dormerpramet.com/p/5977298
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Machos Manuais HSS, Canais Retos, Rosca BSF, Norma ISO
Uma ferramenta versétil, adequada para roscagem manual e mecénica, com um design de canal reto para furos passantes e cegos. Disponivel
como macho de fundo No3 para furos cegos

TDZ < 3/8"

TDZ 27/16"

bbb 1 =

TDZ

DCON MS
TDZ

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 pPa1 [ H2 K13 21
m7 m7 M3 W6 B 4 W4 74 73 7112 79 77 712 7110
Bl G2 @3 Wl &S K& n~13  N21 N22 N23 0 N3l N3.2 N33 N42
L4 718 710 78 11 719 78 711 7110 L)) 17 H10 v5 75
N4.3
73
1DZ TPI D OAL THL DCON MS WSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E5363/16N03 3/16 32 4.76 58.0 12 5.00 4.00 3 4.00 20.00
E5361/4N03 1/4 26 6.35 66.0 14 6.30 5.00 3 5.30 26.00
E5365/16N03 5/16 22 794 72.0 18 8.00 6.30 3 6.80 29.00
E5363/8N03 3/8 20 9.53 80.0 20 10.00 8.00 3 8.30 32.00
E5367/16N03 7116 18 11n 85.0 20 8.00 6.30 3 9.70 -
E5361/2N03 12 16 12.70 89.0 23 9.00 7.10 3 11.00 -
E5369/16N03 9/16 16 14.28 95.0 25 11.20 9.00 4 12.70 -
E5365/8N03 5/8 14 15.88 102.0 25 12.50 10.00 4 14.00 -
E5363/4N03 3/4 12 19.05 112.0 30 14.00 11.20 4 17.00 -
E5361N03 1 10 25.40 130.0 36 18.00 14.00 4 2275 -
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https://dormerpramet.com/p/5976645
https://dormerpramet.com/p/5976602
https://dormerpramet.com/p/5976503
https://dormerpramet.com/p/5976685
https://dormerpramet.com/p/5976532
https://dormerpramet.com/p/5976582
https://dormerpramet.com/p/5976570
https://dormerpramet.com/p/5976514
https://dormerpramet.com/p/5976632
https://dormerpramet.com/p/5976622
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Machos Manuais HSS, Canais Retos, Rosca BA, Norma ISO
Uma ferramenta versatil, adequada para roscagem manual e mecanica, disponivel como quia de fundo NO3 com um design de canal reto para
furos passantes e cegos.

Normal : OAL

.

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 pPa1 [ H2 K13 21
m7 m7 M3 Ho6 B 4 W4 74 [ 4F) 7112 79 77 712 7110
HE 52 K8 B BBE EE s N1 N2 N23 N3 N32 N33 NA2
L4 718 710 78 11 719 78 711 7110 7 m17 H10 v5 75
N4.3
73
TDZ TP D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E542BA10NO3 BA10 0.35 1.70 41.0 7 2.50 2.00 4 2 1.30 7.00
E542BA5N03 BAS 0.59 3.20 48.0 14.5 3.15 2.50 5 3 2.65 14.50
E542BA4N03 BA4 0.66 3.60 50.0 16.5 3.55 2.80 5 3 3.00 16.50
E542BA3N03 BA3 0.73 4.10 53.0 10 4.50 3.50 6 3 3.40 17.00
E542BA2N03 BA2 0.81 4.70 58.0 12 5.00 4.00 7 3 4.00 20.00
E542BA0ONO3 BAO 1.00 6.00 66.0 14 6.30 5.00 8 3 5.10 26.00
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https://dormerpramet.com/p/5976647
https://dormerpramet.com/p/5976610
https://dormerpramet.com/p/5976591
https://dormerpramet.com/p/5976573
https://dormerpramet.com/p/5976728
https://dormerpramet.com/p/5976660

n <« - 2?2 e B

Machos Manuais HSS, Canais Retos, Rosca PG (condutas elétricas), Norma DIN
Uma ferramenta versétil, adequada para roscagem manual e mecénica, com um design de canal reto para furos passantes e cegos. Macho
disponivel meio cénico NO2 para furos passantes ou final NO3 para furos cegos.

- OAL o
Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min)
P31 P32 Pa1 KB K2 13 (21 (k2@
W4 74 73 P16 4 v3 77 P76
NL3  N21 N22 N23 N3l N3.2 N33 N42
4] 7 7110 7 7 m10 »5 75
1DZ TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E243PG7N02 7 20 12.50 70.0 22 9.00 7.00 10 4 11.40
E243PG7N03 7 20 12.50 70.0 22 9.00 7.00 10 4 11.40
E243PGINO2 9 18 15.20 70.0 22 12.00 9.00 12 4 13.90
E243PGINO3 9 18 15.20 70.0 22 12.00 9.00 12 4 13.90
E243PG11N02 n 18 18.60 80.0 22 14.00 11.00 14 4 17.25
E243PG11NO3 M 18 18.60 80.0 22 14.00 11.00 14 4 17.25
E243PG13.5N02 135 18 20.40 80.0 22 16.00 12.00 15 4 19.00
E243PG13.5N03 13.5 18 20.40 80.0 22 16.00 12.00 15 4 19.00
E243PG16N02 16 18 22.50 80.0 22 18.00 14.50 17 4 21.25
E243PG16N03 16 18 22.50 80.0 22 18.00 14.50 17 4 21.25
E243PG21N02 21 16 28.30 90.0 22 22.00 18.00 21 4 27.00
E243PG21N03 21 16 28.30 90.0 22 22.00 18.00 21 4 27.00
E243PG29N02 29 16 37.00 100.0 25 28.00 22.00 25 6 35.50
E243PG29N03 29 16 37.00 100.0 25 28.00 22.00 25 6 35.50
E243PG36N02 36 16 47.00 140.0 32 36.00 29.00 32 6 45.50
E243PG36N03 36 16 47.00 140.0 32 36.00 29.00 32 6 45.50
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https://dormerpramet.com/p/5975841
https://dormerpramet.com/p/5975843
https://dormerpramet.com/p/5975846
https://dormerpramet.com/p/5975850
https://dormerpramet.com/p/5975784
https://dormerpramet.com/p/5975794
https://dormerpramet.com/p/5975798
https://dormerpramet.com/p/5975801
https://dormerpramet.com/p/5975805
https://dormerpramet.com/p/5975809
https://dormerpramet.com/p/5975811
https://dormerpramet.com/p/5975815
https://dormerpramet.com/p/5975818
https://dormerpramet.com/p/5975822
https://dormerpramet.com/p/5975827
https://dormerpramet.com/p/5975837
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Forma da rosca (THFT) M M M M M MF MF MF MF MF
ey way s wassny sy ey e e sy sy
. IS0 1SO IS0 IS0 IS0 1SO 1S0 IS0 IS0 IS0
Grupo basico de Normas (BSG) 559 529 529 529 529 529 529 529 529 529
(lasse de tolerancia da rosca &H - . &H &H - 6H o o 6H
(TCTR)
Aplicagao de roscagem iU U [l ) 1L iU U I 1L 1L
Comprimento Gtil (ULDR) 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD
(6digo do material (BMC) HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS
Estilo de Chanfro do Macho A B C el A
(TCS) 6-8 3.5-5 2-3 c23 6-8
Geometria de canal (FDC) E E E E E E
Angulo da Hélice do Canal A A A A A A
(FHA) 0° 0° 0 0° 0° 0°
S RN I €& G d
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E559NO1(M) 2DORMER

Macho manual de entrada conica de canais retos, norma IS0, Métrica

Design versétil de macho para utilizacdo manual ou mecénica em ago de resisténcia média, carbono médio e ligas de aco. Com um chanfro de
entrada cnica que produz as aparas mais finas, proporcionando uma acdo de corte muito gradual e suave. Considerada a melhor escolha para
produzir furos passantes curtos até 1,5xD.

TDZ 8 <10 mm WSC

(2]
2 A
TDZ <6 mm % g
wsC g - 2
! - ' OAL 3
M 6H | AR
°2 1 A TDZ =212 mm WSC
I |
| | H I : 7
' u 15xD | HSS. W o |
1 T ) .
— - OAL THL LSC . 5
: - OAL o
LI 8
Bright

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 Pa1 N EA2 @ K2 N13
9 9 6 75 W4 4] 4] 3 v2 7110 4L] 79 Y6 76
N23 N3.1 N3.2 N33

P16 v 14 718 4

107 TP OAL D THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E559M3NO1 3 0.50 48.0 3.00 n 3.15 2.50 5 3 2.50 18.00
E559M4NO01 4 0.70 53.0 4.00 13 4.00 3.15 6 3 3.30 21.00
E559M5N01 5 0.80 58.0 5.00 16 5.00 4.00 7 3 4.20 25.00
E559M6NO1 6 1.00 66.0 6.00 19 6.00 5.00 8 3 5.00 30.00
E559M8NO1 8 1.25 72.0 8.00 22 8.00 6.30 9 4 6.80 35.00
E559M10NO1 10 1.50 80.0 10.00 24 10.00 8.00 1 4 8.50 39.00
E559M12NO1 12 1.75 89.0 12.00 29 9.00 7.10 10 4 10.20 -
E559M14N01 14 2.00 95.0 14.00 30 11.20 9.00 12 4 12.00 -
E559M16NO1 16 2.00 102.0 16.00 32 12.50 10.00 13 4 14.00 -
E559M20NO1 20 2.50 112.0 20.00 37 14.00 11.20 14 4 17.50 -
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https://dormerpramet.com/p/8522374
https://dormerpramet.com/p/8522375
https://dormerpramet.com/p/8522376
https://dormerpramet.com/p/8522377
https://dormerpramet.com/p/8522378
https://dormerpramet.com/p/8522379
https://dormerpramet.com/p/8522390
https://dormerpramet.com/p/8522391
https://dormerpramet.com/p/8522392
https://dormerpramet.com/p/8522393

n <« - 2?2 e B

Macho manual de entrada meio conica de canais retos, norma IS0, Métrica

Design versétil do macho para utilizagdo manual ou mecénica em aco de resisténcia média, carbono médio e ligas de aco. Com um chanfro de
entrada que confere a0 macho uma acdo de corte gradual. Optimos para produzir furos passantes, uma vez que sio quase tdo féceis de iniciar
como os machos de entrada cdnica, mas também oferecem um conjunto mais completo de roscas.

TDZ 8 <10 mm WSC

/
)
= \
TDZ <6 mm g »
&) =
WSC A z
N! ! ' - OAL 8
M ISO 6 H E { INANRARRATRRAN _ - TDZ 1 2 D
529 A B A 212 mm WsC
w IR |
- = { =
[R] | 150 | mss. W - i
S _ - OAL THL LSC . g
s zZ
B - OAL Q
3.5-5 éﬁ/ ‘@ 8
Bright
Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 pa1 [ W2 B N3
W6 [ W6 75 W4 |4F} |4F} 3 vi2 7110 »8 19 Y6 Y6
N23 N3.1 N3.2 N33
4] 714 78 .41}
TDZ TP OAL 1)) THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E559M3N02 3 0.50 48.0 3.00 1 3.15 2.50 5 3 2.50 18.00
E559M4N02 4 0.70 53.0 4.00 13 4,00 3.15 6 3 3.30 21.00
E559M5N02 5 0.80 58.0 5.00 16 5.00 4,00 7 3 420 25.00
E559M6N02 6 1.00 66.0 6.00 19 6.00 5.00 8 3 5.00 30.00
E559M8N02 8 1.25 72.0 8.00 22 8.00 6.30 9 4 6.80 35.00
E559M10N02 10 1.50 80.0 10.00 24 10.00 8.00 1 4 8.50 39.00
E559M12N02 12 1.75 89.0 12.00 29 9.00 7.10 10 4 10.20 -
E559M14N02 14 2.00 95.0 14.00 30 11.20 9.00 12 4 12.00 -
E559M16N02 16 2.00 102.0 16.00 32 12.50 10.00 13 4 14.00 -
E559M20N02 20 2.50 112.0 20.00 37 14.00 11.20 14 4 17.50 -
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https://dormerpramet.com/p/8522394
https://dormerpramet.com/p/8522395
https://dormerpramet.com/p/8522396
https://dormerpramet.com/p/8522397
https://dormerpramet.com/p/8522398
https://dormerpramet.com/p/8522399
https://dormerpramet.com/p/8522400
https://dormerpramet.com/p/8522401
https://dormerpramet.com/p/8522402
https://dormerpramet.com/p/8522403

ISO Fol PMK
9 ? ? 13399 ) O'Q NS H

D/DORMER

Macho manual de passagem de canais retos, norma IS0, Métrica

Macho versétil para ao-carbono e ao-liga de resisténcia média. Com topo plano, que embora seja dificil de comegar a roscar, é capaz de cortara
rosca quase até ao fundo de um furo cego. E melhor utilizado como macho de méquina ou, se for utilizado @ mao, em sequéncia apds o conico e 0
macho meio cdnico ou 0 macho de série inicial e intermédio.

TDZ 8 <10 mm WSC

(2]
2 A
TDZ <6 mm % g
wsC g - 2
! - ' OAL 3
M 6H | AR
°2 1 A TDZ =212 mm WSC
I |
| | H I : 7
' u 15xD | HSS. W o |
1 T ) .
— - OAL THL LSC . 5
- - OAL o
s | 1@ 8
Bright

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 Pa1 N EA2 @ K2 N13
9 9 6 75 W4 4] 4] 3 v2 7110 4L] 79 Y6 76
N23 N3.1 N3.2 N33

P16 v 14 718 4

107 TP OAL D THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E559M3N03 3 0.50 48.0 3.00 n 3.15 2.50 5 3 2.50 18.00
E559M4N03 4 0.70 53.0 4.00 13 4.00 3.15 6 3 3.30 21.00
E559M5N03 5 0.80 58.0 5.00 16 5.00 4.00 7 3 4.20 25.00
E559M6N03 6 1.00 66.0 6.00 19 6.00 5.00 8 3 5.00 30.00
E559M8N03 8 1.25 72.0 8.00 22 8.00 6.30 9 4 6.80 35.00
E559M10NO3 10 1.50 80.0 10.00 24 10.00 8.00 1 4 8.50 39.00
E559M12N03 12 1.75 89.0 12.00 29 9.00 7.10 10 4 10.20 -
E559M14N03 14 2.00 95.0 14.00 30 11.20 9.00 12 4 12.00 -
E559M16N03 16 2.00 102.0 16.00 32 12.50 7.10 10 4 14.00 -
E559M20N03 20 2.50 112.0 20.00 37 14.00 11.20 14 4 17.50 -
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https://dormerpramet.com/p/8522404
https://dormerpramet.com/p/8522405
https://dormerpramet.com/p/8522406
https://dormerpramet.com/p/8522407
https://dormerpramet.com/p/8522408
https://dormerpramet.com/p/8522409
https://dormerpramet.com/p/8522410
https://dormerpramet.com/p/8522411
https://dormerpramet.com/p/8522412
https://dormerpramet.com/p/8522413

ISO
p) ? 2 g o

. ° 13399

D/DORMER

Conjunto de 3 machos manuais de canais retos, norma IS0, Métrica

0s machos mais verséteis para utilizacdo manual ou mecanica em furos passantes ou cegos em aco de resisténcia média, carbono médio e ligas
de aco. 0 conjunto inclui machos com 3 comprimentos de chanfro diferentes; entrada cénica que é ideal para furos passantes curtos, meio cénico
perfeito para furos passantes mais profundos e direito mais adequado para furos cegos.

TDZ 8 <10 mm WSC

2]
= I
TDZ <6 mm & 2
wsC 8 D =
A i ' o)
NI A B OAL 8
M ISO 6 H E ‘ MNARRRAMARAARD _
vt I i TDZ 212 mm WsC
L T {
N \
1 a { =
[R] | 150 | mss. W - i
— i - OAL THL LsC <2
— =
A6-8
B3.5-5 é ‘ < R - OAL 8
C2-3 ~ ) L ) [a)
Bright

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
PL1 P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 Pa1 N EA2 @ K82 N3
9 9 6 75 W4 4] 4] 3 v2 7110 4L] 79 P76 76
N23 N3.1 N3.2 N33

P16 v 14 78 4

107 TP OAL 1)) THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E559M3N06 3 0.50 48.0 3.00 n 3.15 2.50 5 3 2.50 18.00
E559M4N06 4 0.70 53.0 4.00 13 4.00 3.15 6 3 3.30 21.00
E559M5N06 5 0.80 58.0 5.00 16 5.00 4.00 7 3 4.20 25.00
E559M6N06 6 1.00 66.0 6.00 19 6.30 5.00 8 3 5.00 30.00
E559M8N06 8 1.25 72.0 8.00 22 8.00 6.30 9 4 6.80 35.00
E559M10N06 10 1.50 80.0 10.00 24 10.00 8.00 1 4 8.50 39.00
E559M12N06 12 1.75 89.0 12.00 29 9.00 7.10 10 4 10.20 -
E559M14N06 14 2.00 95.0 14.00 30 11.20 9.00 12 4 12.00 -
E559M16N06 16 2.00 102.0 16.00 32 12.50 10.00 13 4 14.00 -
E559M20N06 20 2.50 112.0 20.00 37 14.00 11.20 14 4 17.50 -
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https://dormerpramet.com/p/8522414
https://dormerpramet.com/p/8522415
https://dormerpramet.com/p/8522416
https://dormerpramet.com/p/8522417
https://dormerpramet.com/p/8522418
https://dormerpramet.com/p/8522419
https://dormerpramet.com/p/8522420
https://dormerpramet.com/p/8522421
https://dormerpramet.com/p/8522422
https://dormerpramet.com/p/8522423
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E559N08(M) 2 DORMER

Conjunto de 3 Machos de Série de Canais Retos, norma IS0, Métrica

Ideal para a roscagem manual de materiais duros. O design de canal reto torna-o adequado tanto para furos passantes como para furos cegos.
Conjunto de 3 machos a utilizar em sequéncia, primeiro o macho inicial para fazer um corte de desbaste, sequndo o intermédio para cortar a rosca
um pouco mais cheia e terceiro o finalizador para alisar a rosca e tornd-la exacta.

TDZ 8 <10 mm WSC

1
(2]
= I
TDZ <6 mm & )
WSC 8 =
Y _ ' - 9
N { T ~ OAL Q
— INANRARRATRRAN
i M| i TDZ 212 mm WSC
N . &\ A
| o 2 I o — :
M 529 6H -« LU oS i
—— ) . OAL I LsC .2
. . ) P4
1 o
[h] | 1507 nss - OAL 8

LG
¢ \Bright |

J

Recomendacéo do grupo de materiais da peca de trabalho.

PL1 P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P41 K K2 e1 @2 N3
| » E v 7 P

| | | | .4 [ | .4 4 .4
N2.3 N3.1 N3.2 N33
4] 4 4 4
107 TP OAL D THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E559M3N08 3 0.50 48.0 3.00 n 3.15 2.50 5 3 2.50 18.00
E559M4N08 4 0.70 53.0 4.00 13 4.00 3.15 6 3 3.30 21.00
E559M5N08 5 0.80 58.0 5.00 16 5.00 4.00 7 3 4.20 25.00
E559M6N08 6 1.00 66.0 6.00 19 6.00 5.00 8 3 5.00 30.00
E559M8N08 8 1.25 72.0 8.00 22 8.00 6.30 9 4 6.80 35.00
E559M10N0O8 10 1.50 80.0 10.00 24 10.00 8.00 1 4 8.50 39.00
E559M12N08 12 1.75 89.0 12.00 29 9.00 7.10 10 4 10.20 -
E559M14N08 14 2.00 95.0 14.00 30 11.20 9.00 12 4 12.00 -
E559M16N08 16 2.00 102.0 16.00 32 12.50 10.00 13 4 14.00 -
E559M20N08 20 2.50 112.0 20.00 37 14.00 11.20 14 4 17.50 -
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https://dormerpramet.com/p/8522424
https://dormerpramet.com/p/8522425
https://dormerpramet.com/p/8522426
https://dormerpramet.com/p/8522427
https://dormerpramet.com/p/8522428
https://dormerpramet.com/p/8522429
https://dormerpramet.com/p/8522430
https://dormerpramet.com/p/8522431
https://dormerpramet.com/p/8522432
https://dormerpramet.com/p/8522433
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E559NO1(MF) 2 DORMER

Macho manual de entrada conica de canais retos, norma IS0, Métrica Fina

Design versétil de macho para utilizagdo manual ou mecénica em ago de resisténcia média, carbono médio e ligas de aco. Com um chanfro de
entrada cnica que produz as aparas mais finas, proporcionando uma acdo de corte muito gradual e suave. Considerada a melhor escolha para
produzir furos passantes curtos até 1,5xD.

TDZ <10 mm (%] TDZ =11 mm (%)
= =
pe P4
3 3

wsc 8 WSC Q
N N \
- N = RN | [~
MF oo 6H = # F ' %
WY THL
— - - THL LSC .
[R] | 150 | mss. D oL . o OAL -
Al NG
6-8 J S R J
Bright

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
PL1 P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 Pa1 N EA2 @ K82 N3
9 6 o 75 W4 4] 4] 3 v2 7110 4L] 79 76 76
N23 N3.1 N3.2 N33

P16 v 14 78 4

107 TP OAL 1)) THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E559M8X1.0NO1 8 1.00 69.0 8.00 19 8.00 6.30 9 4 7.00 32.00
E559M10X1.0NO1 10 1.00 76.0 10.00 20 10.00 8.00 n 4 9.00 35.00
E559M10X1.25N01 10 1.25 76.0 10.00 20 10.00 8.00 n 4 8.75 35.00
E559M12X1.0NO1 12 1.00 80.0 12.00 20 9.00 7.10 10 4 11.00 -
E559M12X1.25N01 12 1.25 84.0 12.00 24 9.00 7.10 10 4 10.75 -
E559M12X1.5N01 12 1.50 89.0 12.00 29 9.00 7.10 10 4 10.50 -
E559M14X1.5N01 14 1.50 95.0 14.00 30 11.20 9.00 12 4 12.50 -
E559M16X1.5N01 16 1.50 102.0 16.00 32 12.50 10.00 13 4 14.50 -
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https://dormerpramet.com/p/8522434
https://dormerpramet.com/p/8522435
https://dormerpramet.com/p/8522436
https://dormerpramet.com/p/8522437
https://dormerpramet.com/p/8522438
https://dormerpramet.com/p/8522439
https://dormerpramet.com/p/8522440
https://dormerpramet.com/p/8522441
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Macho manual de entrada meio conica de canais retos, norma IS0, Métrica Fina

Design versétil do macho para utilizagdo manual ou mecénica em aco de resisténcia média, carbono médio e ligas de aco. Com um chanfro de
entrada que confere a0 macho uma acdo de corte gradual. Optimos para produzir furos passantes, uma vez que sio quase tdo féceis de iniciar
como os machos de entrada cdnica, mas também oferecem um conjunto mais completo de roscas.

TDZ <10 mm (%] TDZ =11 mm (%)
= =
pe P4
3 3

wsc 8 WSsC Q
N N \

- N = RN | [~

MF oo 6H = # F ' %
WY THL

— — - THL LSC .
[R] | 150 | mss. D oL . o OAL -

s B4 @
355 R
Bright

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 Pa1 N EA2 @ K2 N13
9 6 o 75 W4 4] 4] 3 v2 7110 4L] 79 76 76
N23 N3.1 N3.2 N33

P16 v 14 718 4

107 TP OAL D THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E559M8X1.0N02 8 1.00 69.0 8.00 19 8.00 6.30 9 4 7.00 32.00
E559M10X1.0N02 10 1.00 76.0 10.00 20 10.00 8.00 n 4 9.00 35.00
E559M10X1.25N02 10 1.25 76.0 10.00 20 10.00 8.00 n 4 8.75 35.00
E559M12X1.0N0O2 12 1.00 80.0 12.00 20 9.00 7.10 10 4 11.00 -
E559M12X1.25N02 12 1.25 84.0 12.00 24 9.00 7.10 10 4 10.75 -
E559M12X1.5N02 12 1.50 89.0 12.00 29 9.00 7.10 10 4 10.50 -
E559M14X1.5N02 14 1.50 95.0 14.00 30 11.20 9.00 12 4 12.50 -
E559M16X1.5N02 16 1.50 102.0 16.00 32 12.50 10.00 13 4 14.50 -
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https://dormerpramet.com/p/8522442
https://dormerpramet.com/p/8522443
https://dormerpramet.com/p/8522444
https://dormerpramet.com/p/8522445
https://dormerpramet.com/p/8522446
https://dormerpramet.com/p/8522447
https://dormerpramet.com/p/8522448
https://dormerpramet.com/p/8522449
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D/DORMER

Macho manual de passagem de canais retos, norma IS0, Métrica Fina

Macho versétil para ao-carbono e aco-liga de resisténcia média. Com topo plano, que embora seja dificil de comegar a roscar, é capaz de cortara
rosca quase até ao fundo de um furo cego. E melhor utilizado como macho de méquina ou, se for utilizado & mao, em sequéncia apds o conico e 0
macho meio cdnico ou 0 macho de série inicial e intermédio.

TDZ <10 mm (%] TDZ =11 mm (%)
= =
pe P4
3 3

wsc 8 WSC Q
N N \
- N = RN | [~
MF oo 6H = # F ' %
WY THL
— - - THL LSC .
[R] | 150 | mss. D oL . o OAL -
S| B4 @
2-3 J S R J
Bright

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
PL1 P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 Pa1 N EA2 @ K82 N3
9 6 o 75 W4 4] 4] 3 v2 7110 4L] 79 76 76
N23 N3.1 N3.2 N33

P16 v 14 78 4

107 TP OAL 1)) THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E559M8X1.0N03 8 1.00 69.0 8.00 19 8.00 6.30 9 4 7.00 32.00
E559M10X1.0NO3 10 1.00 76.0 10.00 20 10.00 8.00 n 4 9.00 35.00
E559M10X1.25N03 10 1.25 76.0 10.00 20 10.00 8.00 n 4 8.75 35.00
E559M12X1.0N0O3 12 1.00 80.0 12.00 20 9.00 7.10 10 4 11.00 -
E559M12X1.25N03 12 1.25 84.0 12.00 24 9.00 7.10 10 4 10.75 -
E559M12X1.5N03 12 1.50 89.0 12.00 29 9.00 7.10 10 4 10.50 -
E559M14X1.5N03 14 1.50 95.0 14.00 30 11.20 9.00 12 4 12.50 -
E559M16X1.5N03 16 1.50 102.0 16.00 32 12.50 10.00 13 4 14.50 -
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https://dormerpramet.com/p/8522450
https://dormerpramet.com/p/8522451
https://dormerpramet.com/p/8522452
https://dormerpramet.com/p/8522453
https://dormerpramet.com/p/8522454
https://dormerpramet.com/p/8522455
https://dormerpramet.com/p/8522456
https://dormerpramet.com/p/8522457
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D/DORMER

Conjunto de 3 machos manuais de canais retos, norma IS0, Métrica Fina

0s machos mais verséteis para utilizacdo manual ou mecanica em furos passantes ou cegos em aco de resisténcia média, carbono médio e ligas
de aco. 0 conjunto inclui machos com 3 comprimentos de chanfro diferentes; entrada cénica que é ideal para furos passantes curtos, meio cénico
perfeito para furos passantes mais profundos e direito mais adequado para furos cegos.

TDZ <10 mm (%] TDZ =11 mm (%)
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Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 Pa1 N EA2 @ K2 N13
9 6 o 75 W4 4] 4] 3 v2 7110 4L] 79 76 76
N23 N3.1 N3.2 N33

P16 v 14 718 4

107 TP OAL D THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E559M8X1.0N06 8 1.00 69.0 8.00 19 8.00 6.30 9 3 7.00 32.00
E559M10X1.0NO6 10 1.00 76.0 10.00 20 10.00 8.00 n 4 9.00 35.00
E559M10X1.25N06 10 1.25 76.0 10.00 20 10.00 8.00 n 4 8.75 35.00
E559M12X1.0N06 12 1.00 80.0 12.00 20 9.00 7.10 10 4 11.00 -
E559M12X1.25N06 12 1.25 84.0 12.00 24 9.00 7.10 10 4 10.75 -
E559M12X1.5N06 12 1.50 89.0 12.00 29 9.00 7.10 10 4 10.50 -
E559M14X1.5N06 14 1.50 95.0 14.00 30 11.20 9.00 12 4 12.50 -
E559M16X1.5N06 16 1.50 102.0 16.00 32 12.50 10.00 13 4 14.50 -
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https://dormerpramet.com/p/8522458
https://dormerpramet.com/p/8522459
https://dormerpramet.com/p/8522460
https://dormerpramet.com/p/8522461
https://dormerpramet.com/p/8522462
https://dormerpramet.com/p/8522463
https://dormerpramet.com/p/8522464
https://dormerpramet.com/p/8522465
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Conjunto de 2 Machos de Série de Canais Retos, Norma IS0, Métrica Fina

Ideal para a roscagem manual de materiais duros. O design de canal reto torna-o adequado tanto para furos passantes como para furos cegos.
Conjunto de 2 machos a utilizar em sequéncia, primeiro 0 macho inicial para fazer um corte de deshaste e um finalizador para alisar a rosca e
tornd-la exacta.

TDZ <10 mm TDZ 2 11 mm
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PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 Pa1 [ H2 K@ K2 N3
| | | | | | .4 [ | .4 4 | 4 4 4 4 4 4
N2.3 N3.1 N3.2 N33
4] 4 4 4
107 TP OAL 1)) THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E559M8X1.0N09 8 1.00 69.0 8.00 19 8.00 6.30 9 3 7.00 32.00
E559M10X1.0NO9 10 1.00 76.0 10.00 20 10.00 8.00 n 4 9.00 35.00
E559M10X1.25N09 10 1.25 76.0 10.00 20 10.00 8.00 n 4 8.75 35.00
E559M12X1.0N09 12 1.00 80.0 12.00 20 9.00 7.10 10 4 11.00 -
E559M12X1.25N09 12 1.25 84.0 12.00 24 9.00 7.10 10 4 10.75 -
E559M12X1.5N09 12 1.50 89.0 12.00 29 9.00 7.10 10 4 10.50 -
E559M14X1.5N09 14 1.50 95.0 14.00 30 11.20 9.00 12 4 12.50 -
E559M16X1.5N09 16 1.50 102.0 16.00 32 12.50 10.00 13 4 14.50 -
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https://dormerpramet.com/p/8522466
https://dormerpramet.com/p/8522467
https://dormerpramet.com/p/8522468
https://dormerpramet.com/p/8522469
https://dormerpramet.com/p/8522470
https://dormerpramet.com/p/8522471
https://dormerpramet.com/p/8522472
https://dormerpramet.com/p/8522473

n <« - 2 ? & W oy R

E559NO1(UNC) 2DORMER

Macho manual de entrada conica de canais retos, norma IS0, UNC

Design versétil de macho para utilizacdo manual ou mecénica em ago de resisténcia média, carbono médio e ligas de aco. Com um chanfro de
entrada cnica que produz as aparas mais finas, proporcionando uma acdo de corte muito gradual e suave. Considerada a melhor escolha para
produzir furos passantes curtos até 1,5xD.
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'
(2]
= i
TDZ < 1/4" & )
WSC 8 =
Y 1 - 5
N - OAL Q
U Nc ISO ZB E { INANRARRATRRAN _ D
v —— i TDZ > 3/8" wsc
— R — \ v
IRl | oo | s - 2 I o — :
i i X - > LA
= ' \ - - ol
: . OAL , Lsc -2
A é C OAL ]
- (@]
6-8 J S R J Q
Bright

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 Pa1 N EA2 @ K2 N13
9 6 o 75 W4 4] 4] 3 v2 7110 4L] 79 76 76
N23 N3.1 N3.2 N33

P16 v 14 718 4
107 TPI OAL D THL DCON MS WSC LSC NOF PHD )
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E559UNC10X24N01 No.10 24 58.0 4.83 16 5.00 4.00 7 3 3.90 25.00
E559UNC1/4N01 1/4 20 66.0 6.35 19 6.30 5.00 8 3 5.10 30.00
E559UNC5/16N01 5/16 18 72.0 7.94 22 8.00 6.30 9 4 6.60 35.00
E559UNC3/8NO01 3/8 16 80.0 9.53 24 10.00 8.00 1 4 8.00 39.00
E559UNC1/2N01 12 12 89.0 12.70 29 9.00 7.10 10 4 10.80 -
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https://dormerpramet.com/p/8522474
https://dormerpramet.com/p/8522475
https://dormerpramet.com/p/8522476
https://dormerpramet.com/p/8522477
https://dormerpramet.com/p/8522478
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E559N0O2(UNC) 2DORMER

Macho manual de entrada meio conica de canais retos, norma IS0, UNC
Design versétil do macho para utilizagdo manual ou mecénica em aco de resisténcia média, carbono médio e ligas de aco. Com um chanfro de
entrada que confere a0 macho uma acdo de corte gradual. Optimos para produzir furos passantes, uma vez que sio quase tdo féceis de iniciar
como os machos de entrada cdnica, mas também oferecem um conjunto mais completo de roscas.
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Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
PL1 P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 Pa1 N EA2 @ K82 N3
9 6 o 75 W4 4] 4] 3 v2 7110 4L] 79 76 76
N23 N3.1 N3.2 N33

P16 v 14 78 4
107 TPI OAL 1)) THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E559UNC10X24N02 No.10 24 58.0 4.83 16 5.00 4.00 7 3 3.90 25.00
E559UNC1/4N02 1/4 20 66.0 6.35 19 6.30 5.00 8 3 5.10 30.00
E559UNC5/16N02 5/16 18 72.0 7.94 22 8.00 6.30 9 4 6.60 35.00
E559UNC3/8N02 3/8 16 80.0 9.53 24 10.00 8.00 1 4 8.00 39.00
E559UNC1/2N02 12 13 89.0 12.70 29 9.00 7.10 10 4 10.80 -
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https://dormerpramet.com/p/8522479
https://dormerpramet.com/p/8522480
https://dormerpramet.com/p/8522481
https://dormerpramet.com/p/8522482
https://dormerpramet.com/p/8522483

n <« - 2 ? & W oy R

E559NO3(UNC) 2DORMER

Macho manual de passagem de canais retos, norma 150, UNC

Macho versétil para ao-carbono e ao-liga de resisténcia média. Com topo plano, que embora seja dificil de comegar a roscar, é capaz de cortara
rosca quase até ao fundo de um furo cego. E melhor utilizado como macho de méquina ou, se for utilizado @ mao, em sequéncia apds o conico e 0
macho meio cdnico ou 0 macho de série inicial e intermédio.
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Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 Pa1 N EA2 @ K2 N13
9 6 o 75 W4 4] 4] 3 v2 7110 4L] 79 76 76
N23 N3.1 N3.2 N33

P16 v 14 718 4
107 TPI OAL D THL DCON MS WSC LSC NOF PHD )
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E559UNC10X24N03 No.10 24 58.0 4.83 16 5.00 4.00 7 3 3.90 25.00
E559UNC1/4N03 1/4 20 66.0 6.35 19 6.30 5.00 8 3 5.10 30.00
E559UNC5/16N03 5/16 18 72.0 7.94 22 8.00 6.30 9 4 6.60 35.00
E559UNC3/8N03 3/8 16 80.0 9.53 24 10.00 8.00 1 4 8.00 39.00
E559UNC1/2N03 12 13 89.0 12.70 29 9.00 7.10 10 4 10.80 -
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https://dormerpramet.com/p/8522485
https://dormerpramet.com/p/8522486
https://dormerpramet.com/p/8522487
https://dormerpramet.com/p/8522488
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E559NO6(UNC) 2DORMER

Conjunto de 3 machos manuais de canais retos, norma 150, UNC
0s machos mais verséteis para utilizacdo manual ou mecanica em furos passantes ou cegos em aco de resisténcia média, carbono médio e ligas
de aco. 0 conjunto inclui machos com 3 comprimentos de chanfro diferentes; entrada cénica que é ideal para furos passantes curtos, meio cénico
perfeito para furos passantes mais profundos e direito mais adequado para furos cegos.
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Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
PL1 P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 Pa1 N EA2 @ K82 N3
9 6 o 75 W4 4] 4] 3 v2 7110 4L] 79 76 76
N23 N3.1 N3.2 N33

P16 v 14 78 4

107 TPI OAL 1)) THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E559UNC10X24N06 No.10 24 58.0 4.83 16 5.00 4.00 7 3 3.90 25.00
E559UNC1/4N06 1/4 20 66.0 6.35 19 6.30 5.00 8 3 5.10 30.00
E559UNC5/16N06 5/16 18 72.0 7.94 22 8.00 6.30 9 4 6.60 35.00
E559UNC3/8N06 3/8 16 80.0 9.53 24 10.00 8.00 1 4 8.00 39.00
E559UNC1/2N06 12 13 89.0 12.70 29 9.00 7.10 10 4 10.80 -
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https://dormerpramet.com/p/8522489
https://dormerpramet.com/p/8522490
https://dormerpramet.com/p/8522491
https://dormerpramet.com/p/8522492
https://dormerpramet.com/p/8522493
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E559NO8(UNC)

Conjunto de 3 Machos de Série de Canais Retos, norma IS0, UNC
Ideal para a roscagem manual de materiais duros. O design de canal reto torna-o adequado tanto para furos passantes como para furos cegos.
Conjunto de 3 machos a utilizar em sequéncia, primeiro o macho inicial para fazer um corte de desbaste, sequndo o intermédio para cortar a rosca

um pouco mais cheia e terceiro o finalizador para alisar a rosca e tornd-la exacta.
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Recomendacéo do grupo de materiais da peca de trabalho.
PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 pPa1 [ H2 K@ K82 N3
| | | 4 | 4 |4 || 4 |4 4 4] 4 4
N23 N3.1 N3.2 N33
4] 4] 4] 4]
TDZ TPI 0AL 1)} THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E559UNC10X24N08 No.10 24 58.0 4.83 16 5.00 4.00 7 3 3.90 25.00
E559UNC1/4N08 1/4 20 66.0 6.35 19 6.30 5.00 8 3 5.10 30.00
E559UNC5/16N08 5/16 18 72.0 7.94 22 8.00 6.30 9 4 6.60 35.00
E559UNC3/8N08 3/8 16 80.0 9.53 24 10.00 8.00 1 4 8.00 39.00
E559UNC1/2N08 1/2 13 89.0 12.70 29 9.00 7.10 10 4 10.80 -
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https://dormerpramet.com/p/8522494
https://dormerpramet.com/p/8522495
https://dormerpramet.com/p/8522496
https://dormerpramet.com/p/8522497
https://dormerpramet.com/p/8522498
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E559NO1(UNF) 2DORMER

Macho manual de entrada conica de canais retos, norma IS0, UNF

Design versétil de macho para utilizagdo manual ou mecénica em ago de resisténcia média, carbono médio e ligas de aco. Com um chanfro de
entrada cnica que produz as aparas mais finas, proporcionando uma acdo de corte muito gradual e suave. Considerada a melhor escolha para
produzir furos passantes curtos até 1,5xD.
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Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
PL1 P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 Pa1 N EA2 @ K82 N3
9 6 o 75 W4 4] 4] 3 v2 7110 4L] 79 76 76
N23 N3.1 N3.2 N33

P16 v 14 78 4
107 TPI OAL 1)) THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E559UNF10X32N01 No.10 32 58.0 4.83 16 5.00 4.00 7 3 4.10 25.00
E559UNF1/4N01 1/4 28 66.0 6.35 19 6.30 5.00 8 3 5.50 30.00
E559UNF5/16N01 5/16 24 72.0 7.94 22 8.00 6.30 9 3 6.90 35.00
E559UNF3/8N01 3/8 24 80.0 9.53 24 10.00 8.00 1 4 8.50 39.00
E559UNF1/2N01 12 20 89.0 12.70 29 9.00 7.10 10 4 11.50 -
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https://dormerpramet.com/p/8522499
https://dormerpramet.com/p/8522500
https://dormerpramet.com/p/8522501
https://dormerpramet.com/p/8522502
https://dormerpramet.com/p/8522503
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Macho manual de entrada meio conica de canais retos, norma IS0, UNF
Design versétil do macho para utilizagdo manual ou mecénica em aco de resisténcia média, carbono médio e ligas de aco. Com um chanfro de
entrada que confere a0 macho uma acdo de corte gradual. Optimos para produzir furos passantes, uma vez que sio quase tdo féceis de iniciar
como os machos de entrada cdnica, mas também oferecem um conjunto mais completo de roscas.
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Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 Pa1 N EA2 @ K2 N13
9 6 o 75 W4 4] 4] 3 v2 7110 4L] 79 76 76
N23 N3.1 N3.2 N33

P16 v 14 718 4
107 TPI OAL D THL DCON MS WSC LSC NOF PHD )
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E559UNF10X32N02 No.10 32 58.0 4.83 16 5.00 4.00 7 3 4.10 25.00
E559UNF1/4N02 1/4 28 66.0 6.35 19 6.30 5.00 8 3 5.50 30.00
E559UNF5/16N02 5/16 24 72.0 7.94 22 8.00 6.30 9 3 6.90 35.00
E559UNF3/8N02 3/8 24 80.0 9.53 24 10.00 8.00 1 4 8.50 39.00
E559UNF1/2N02 12 20 89.0 12.70 29 9.00 7.10 10 4 11.50 -
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https://dormerpramet.com/p/8522504
https://dormerpramet.com/p/8522505
https://dormerpramet.com/p/8522506
https://dormerpramet.com/p/8522507
https://dormerpramet.com/p/8522508

ISO Fo PMK
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Macho manual de passagem de canais retos, norma IS0, UNF

Macho versétil para ao-carbono e aco-liga de resisténcia média. Com topo plano, que embora seja dificil de comegar a roscar, é capaz de cortara
rosca quase até ao fundo de um furo cego. E melhor utilizado como macho de méquina ou, se for utilizado & mao, em sequéncia apds o conico e 0
macho meio cdnico ou 0 macho de série inicial e intermédio.
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Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
PL1 P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 Pa1 N EA2 @ K82 N3
9 6 o 75 W4 4] 4] 3 v2 7110 4L] 79 76 76
N23 N3.1 N3.2 N33
P16 v 14 78 4
TDZ TPI 0AL 1)} THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E559UNF10X32N03 No.10 32 58.0 4.83 16 5.00 4.00 7 3 4.10 25.00
E559UNF1/4N03 1/4 28 66.0 6.35 19 6.30 5.00 8 3 5.50 30.00
E559UNF5/16N03 5/16 24 72.0 7.94 22 8.00 6.30 9 4 6.90 35.00
E559UNF3/8N03 3/8 24 80.0 9.53 24 10.00 8.00 1 4 8.50 39.00
E559UNF1/2N03 12 20 89.0 12.70 29 9.00 7.10 10 4 11.50 -
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https://dormerpramet.com/p/8522509
https://dormerpramet.com/p/8522510
https://dormerpramet.com/p/8522511
https://dormerpramet.com/p/8522512
https://dormerpramet.com/p/8522513
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Conjunto de 3 machos manuais de canais retos, norma IS0, UNF
0s machos mais verséteis para utilizacdo manual ou mecanica em furos passantes ou cegos em aco de resisténcia média, carbono médio e ligas
de aco. 0 conjunto inclui machos com 3 comprimentos de chanfro diferentes; entrada cénica que é ideal para furos passantes curtos, meio cénico
perfeito para furos passantes mais profundos e direito mais adequado para furos cegos.

TDZ 5/16 < 3/8" WSC

'
(2]
= i
TDZ < 1/4" & )
wsc 8 =
| ' ~ o}
N - OAL Q
U N F ISO ZB E { INANRARRATRRAN _ D
529 —o i TDZ > 3/8" WSC
- T \ Y
IRl | oo | s - 2 I o — :
E { x - - =
= ' \ - - !
: - OAL n Lsc .2
) P4
A6-8
B355 é < R ‘ - OAL 3
€23 B I\ e
Bright

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 Pa1 N EA2 @ K2 N13
9 6 o 75 W4 4] 4] 3 v2 7110 4L] 79 76 76
N23 N3.1 N3.2 N33

P16 v 14 718 4

107 TPI OAL D THL DCON MS WSC LSC NOF PHD )

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E559UNF10X32N06 No.10 32 58.0 4.83 16 5.00 4.00 7 3 4.10 24.00
E559UNF1/4N06 1/4 28 66.0 6.35 19 6.30 5.00 8 3 5.50 30.00
E559UNF5/16N06 5/16 24 72.0 7.94 22 8.00 6.30 9 4 6.90 35.00
E559UNF3/8N06 3/8 24 80.0 9.53 24 10.00 8.00 1 4 8.50 39.00
E559UNF1/2N06 12 20 89.0 12.70 29 9.00 7.10 10 4 11.50 -
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https://dormerpramet.com/p/8522514
https://dormerpramet.com/p/8522515
https://dormerpramet.com/p/8522516
https://dormerpramet.com/p/8522517
https://dormerpramet.com/p/8522518
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9 ? ? 13399 2 L8 NS
D/DORMER

Conjunto de 2 Machos de Série de Canais Retos, Norma IS0, UNF

Ideal para a roscagem manual de materiais duros. O design de canal reto torna-o adequado tanto para furos passantes como para furos cegos.
Conjunto de 2 machos a utilizar em sequéncia, primeiro 0 macho inicial para fazer um corte de deshaste e um finalizador para alisar a rosca e
tornd-la exacta.

TDZ 5/16 < 3/8"

WSC

(2]
= I
TDZ < 1/4" & )
o =
WSC A z
N! ; ' B OAL 8
E < nnnnnnnnnnInnn e ~ = D
i Ul i TDZ > 3/8" WSC
. ~ j\ v
| 2 I o — :
UNF 529 2B L LU o= i
— - OAL R LsC <2
. . P4
B OAL S
| u 1.5%D @ 8
B €
Bright
Recomendacéo do grupo de materiais da peca de trabalho.
PL1 P12 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 Pa1 N E2 @ K82 N13
| | | 4 | 4 |4 || |4 |4 4 4] 4 4]
N23 N3.1 N3.2 N33
4] 4] 4] 4]
TDZ TPI 0AL 1)} THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E559UNF10X32N09 No.10 32 58.0 4.83 16 5.00 4.00 7 3 4.10 24.00
E559UNF1/4N09 1/4 28 66.0 6.35 19 6.30 5.00 8 3 5.50 30.00
E559UNF5/16N09 5/16 24 72.0 7.94 22 8.00 6.30 9 4 6.90 35.00
E559UNF3/8N09 3/8 24 80.0 9.53 24 10.00 8.00 1 4 8.50 39.00
E559UNF1/2N09 1/2 20 89.0 12.70 29 9.00 7.10 10 4 11.50 -
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https://dormerpramet.com/p/8522519
https://dormerpramet.com/p/8522520
https://dormerpramet.com/p/8522521
https://dormerpramet.com/p/8522522
https://dormerpramet.com/p/8522523
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A — A~ ——
Forma da rosca (THFT) M BSW BSF BA

Y WY Y Y
Grupo basico de Normas (BS6) 30 o o IS
(lasse de tolerancia da rosca 6H e ediund o
(TCTR)
Aplicacio de roscagem N 5 B 5 B l N [
Comprimento Gtil (ULDR) 2xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD
(6digo do material (BMC) HSS HSS HSS HSS
Estilo de Chanfro do Macho B B B

3.5-5 355 3.5-5

(TCS)

3.5-5
Geometria de canal (FDC) “
Rotacao (Dire¢do de Corte) @

Revestimento

ac =
e =

| Bright ‘

(6digo da Familia do Produto (3R AR 3% 22 E539 E545

Gama de didmetros de corte
PSF

1/8-3/4 1/4-1/2  No.10-No.2

L3 56

57 [ 58 59

|
|
4
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Macho HSS com entrada helicoidal para ferramenta elétrica, rosca métrica, norma IS0

Ideal para roscagem a méo utilizando ferramentas elétricas. Apenas para furos passantes. A entrada helicoidal impulsiona as aparas a frente da
zona de corte, reduzindo assim a acumulaco e obstrucdo nos canais. 0 acabamento brilhante melhora o fluxo de aparas em materiais macios e
nao ferrosos.

TDZ <10 mm TDZ 212 mm

(2]
=
P4
o
WsC Q
v ISO S 1 ¢ — <) i
M 529 6H 4
[
3 S AT — ~ILSCl THL
I l 2xD HSS N OAL N B OAL -
B
3.5-5 “J
Bright
Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
W14 15 m16 mn P 78 75
TDZ TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E556M3 3 0.50 48.0 " 3.15 2.50 5 3 2.50 18.00
E556M4 4 0.70 53.0 13 4.00 3.15 6 3 3.30 21.00
E556M5 5 0.80 58.0 16 5.00 4.00 7 3 4.20 25.00
E556M6 6 1.00 66.0 19 6.30 5.00 8 3 5.00 30.00
E556M8 8 1.25 72.0 22 8.00 6.30 9 3 6.80 35.00
E556M10 10 1.50 80.0 24 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
E556M12 12 1.75 89.0 29 9.00 7.10 10 3 10.30 -
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https://dormerpramet.com/p/8180400
https://dormerpramet.com/p/8180401
https://dormerpramet.com/p/8180402
https://dormerpramet.com/p/8180403
https://dormerpramet.com/p/8180404
https://dormerpramet.com/p/8180405
https://dormerpramet.com/p/8180406
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Macho Maquina HSS, Entrada Helicoidal, Rosca BSW, Norma ISO
Macho de maquina com entrada helicoidal adequado apenas para furos passantes. A superficie temperada a vapor atua para reter o fluido de
corte e evitar a soldagem das aparas a ferramenta.

TDZ < 3/8" %) TDZ 2 7/16" %)
s =
P4 P4
o o]
WsC 8 WSC 9
—— N 8 ' -
BSW ISO Medium E """" # E |
w—“y | 529
THL
BN | 250 | mss N oAL |
5 p—
3.5-5 “ﬁ/ @ J
ST
Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

PL1  PL2 P13 P21 P23 (P31 P32 (P41l A2 M1l M12 M2l M22
LN 12 P14 719 k] m7 78 19 m>5 4 7 76 P76 75
ma1 m32 wm33 a1 il KD S OE B2 G5 S EE 2 .
W5 4 4} v2 719 P16 4 »112 79 7110 76 79 v5 L4

7

1DZ TPI D OAL THL DCON MS WSC NOF PHD LU

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E5341/8 1/8 40 3.17 48.0 12.5 3.15 2.50 3 2.55 12.50
E5345/32 5/32 32 3.97 53.0 14 4.00 3.15 3 3.20 14.00
E5343/16 3/16 24 4.76 58.0 1 5.00 4.00 3 3.70 20.00
E5341/4 1/4 20 6.35 66.0 13 6.30 5.00 3 5.10 26.00
E5345/16 5/16 18 7.94 72.0 16 8.00 6.30 3 6.50 29.00
E5343/8 3/8 16 9.53 80.0 18 10.00 8.00 3 7.90 32.00
E5347/16 7116 14 11n 85.0 19 8.00 6.30 3 9.20 -
E5341/2 12 12 12.70 89.0 22 9.00 7.10 3 10.50 -
E5345/8 5/8 1 15.88 102.0 24 12.50 10.00 3 13.50 -
E5343/4 3/4 10 19.05 112.0 29 14.00 11.20 4 16.50 -
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https://dormerpramet.com/p/5976535
https://dormerpramet.com/p/5976557
https://dormerpramet.com/p/5976539
https://dormerpramet.com/p/5976533
https://dormerpramet.com/p/5976552
https://dormerpramet.com/p/5976549
https://dormerpramet.com/p/5976566
https://dormerpramet.com/p/5976528
https://dormerpramet.com/p/5976561
https://dormerpramet.com/p/5976545
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Macho Maquina HSS, Entrada Helicoidal, Rosca BSF, Norma I1SO
Macho de maquina com entrada helicoidal adequado apenas para furos passantes. A superficie temperada a vapor atua para reter o fluido de
corte e evitar a soldagem das aparas a ferramenta.

TDZ < 3/8" %) TDZ 2 1/2" )
s =
P4 P4
) o]
wsc 8 wsc &
[—) N a | J
0| e P i Jg 8 . J;
w—“w | 29
THL
BN | 250 | mss N oAL |
5 p—
3.5-5 “ﬁ/ @‘
ST
Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

PL1  PL2 P13 P21 P23 (P31 P32 (P41l PA2 M1l M12 M2l M22
7 12 P14 719 78 m7 78 19 m>5 4 7 Ho Y6 4}
ma1 m32 wm33 a1 il KD S OE 2 G5 S I 2
W5 4 4} v2 719 76 4 7112 79 7110 76 79 v5 711

7
1Dz TPI 1 OAL THL DCON MS WSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E5391/4 1/4 26 6.35 66.0 14 6.30 5.00 3 5.30 26.00
E5395/16 5/16 22 7.94 72.0 18 8.00 6.30 3 6.80 29.00
E5393/8 3/8 20 9.53 80.0 20 10.00 8.00 3 8.30 32.00
E5391/2 1/2 16 12.70 89.0 23 9.00 7.10 3 11.00 -
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https://dormerpramet.com/p/5976638
https://dormerpramet.com/p/5976646
https://dormerpramet.com/p/5976642
https://dormerpramet.com/p/5976634
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Macho Maquina HSS, Entrada Helicoidal, Rosca BA, Norma I1SO
Macho de maquina com entrada helicoidal adequado apenas para furos passantes. A superficie temperada a vapor atua para reter o fluido de
corte e evitar a soldagem das aparas a ferramenta.

™
BA ISSZ% Normal
|

OAL

l l 25xD | HSS
35 “ﬁ @

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

----------Ml-lM1-2MZ-1mz.2

711 ”12 P14 m7 78 W6 5 4 m7 H6 74 75
M3.1 M32 M33 M4-1 - KL2 K13 K21 K22 K31 K32 K41 ka2 [HEH
W5 4 4} v2 719 P16 4 »112 79 7110 76 79 v5 L4
77
TDZ TP D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E545BA10 BA10 0.35 1.70 41.0 7 2.50 2.00 4 2 1.30 7.00
E545BA8 BAS 0.43 2.20 445 9.5 2.80 2.20 5 3 1.80 9.50
E545BA6 BA6 0.53 2.80 445 9.5 2.80 2.20 5 3 2.30 9.50
E545BA4 BA4 0.66 3.60 50.0 16.5 3.55 2.80 5 3 3.00 16.50
E545BA2 BA2 0.81 4.70 58.0 12 5.00 4.00 7 3 4.00 20.00

th A IND ST RIA
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https://dormerpramet.com/p/5976701
https://dormerpramet.com/p/5976714
https://dormerpramet.com/p/5976711
https://dormerpramet.com/p/5976709
https://dormerpramet.com/p/5976706

n <

Forma da rosca (THFT)

Grupo bdsico de Normas (BSG)

(lasse de tolerancia da rosca
(TCTR)

Aplicagdo de roscagem
Comprimento Gtil (ULDR)

(6digo do material (BMC)

Estilo de Chanfro do Macho
(TCS)

Geometria de canal (FDC)

Angulo da Hélice do Canal
(FHA)

Rotacdo (Direcdo de Corte)

Revestimento

(6digo da Familia do Produto

Gama de didmetros de corte
PSF

9

ISO
529

6H

2xD

HSS

A
BSW
]

ISO
529

Medium
2xD

HSS

C

TR =

sasasssd
BSF
L

ISO
529

Medium

2xD

B N =
@ 5~ & Lo §

|Bright ST'/

ISO PMK
? 3
2 : T TIR - T
——
BA
Y
ISO
529

Normal

2xD

HSS

&> & U

&

|
|BrightsT ) ‘

E557(M)| E533 | E538 | E544
1/8-3/4  1/4-1/2  No.8-No.2

3 62 063 (D64 65
| | | |
| | | |
4 4 | |
4 4 4
4] 4 4
| 4 4 4
4 4 4
4 4 4
4 4
4 4 4
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E557(M) 2/DORMER

Macho HSS com canal helicoidal para ferramenta elétrica, rosca métrica, norma IS0

Ideal para roscagem a méo utilizando ferramentas elétricas. A roscagem produz, tipicamente, aparas filamentosas compridas que, quando nao
adequadamente evacuadas, podem causar problemas graves, especialmente ao abrir roscas em furos cegos. O desenho de canais helicoidais
contraria este problema uma vez que puxa as apara para fora do furo a ser roscado.

TDZ <10 mm TDZ 212 mm

N ‘“iln H
M ISSZ% 6H E wn.. n“‘lhm

THL

“—"

u 2xD S - OAL ~ L OAL -
5 @

2-3 4

€ L

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

PL1  PL2  PL3 P21 P22 P31 P32
4L] 75

* ‘ DCON MS

* | DCON MS
TDZ

=

|k
o

(V]

W14 m15 m16 mn |
1Dz TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E557M3 3 0.50 48.0 6 3.15 2.50 5 3 2.50 18.00
E557M4 4 0.70 53.0 8 4.00 3.15 6 3 3.30 21.00
E557M5 5 0.80 58.0 10 5.00 4.00 7 3 4.20 25.00
E557M6 6 1.00 66.0 12 6.30 5.00 8 3 5.00 30.00
E557M8 8 1.25 72.0 15 8.00 6.30 9 3 6.80 35.00
E557M10 10 1.50 80.0 18 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
E557M12 12 1.75 89.0 21 9.00 7.10 10 3 10.30 -
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https://dormerpramet.com/p/8180407
https://dormerpramet.com/p/8180408
https://dormerpramet.com/p/8180409
https://dormerpramet.com/p/8180410
https://dormerpramet.com/p/8180411
https://dormerpramet.com/p/8180412
https://dormerpramet.com/p/8180413
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Macho Maquina HSS, Canais Helicoidais, Rosca BSW, Norma ISO

Macho de maquina com canal helicoidal adequado para furos cegos. Disponivel com acabamento brilhante para produzir roscas mais precisas e
limpas, evitando a aderéncia do material da peqa as arestas de corte ou acabamento AZUL com superficie temperada a vapor, que atua retendo o
fluido de corte e evitando a soldagem das aparas a ferramenta.

TDZ < 3/8"

TDZ > 1/2"

DCON MS

BSW ISO Medium

— 529

=
DCON MS

OAL

u 2xD HSS
c % A
23 40°
b
®
Bright ST

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

PiL  pi2 (P13 P21 P22] (P23 P31 [P32) (P33 PA1l (P42 M1l M2  M21
m7 o m7 5 4 4

W10 m1 H13 1 73 W6 »5 4
M2.2 M2.3 M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 N1.3 N2.1 N2.2 N2.3
75 75 5 4 ”3 v2 5 7112 7110 L4L]
TDZ TPI D OAL THL DCON MS WSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E5331/8" 1/8 40 3.17 48.0 12.5 3.15 2.50 3 2.55 12.50
E5331/8BLUE 1/8 40 3.7 48.0 12.5 3.15 2.50 3 2.55 12.50
E5333/16" 3/16 24 4.76 58.0 1 5.00 4.00 3 3.70 20.00
E5333/16BLUE 3/16 24 4.76 58.0 1 5.00 4.00 3 3.70 20.00
E5331/4" 1/4 20 6.35 66.0 13 6.30 5.00 3 5.10 26.00
E5331/4BLUE 1/4 20 6.35 66.0 13 6.30 5.00 3 5.10 26.00
E5335/16 " 5/16 18 7.94 72.0 16 8.00 6.30 3 6.50 31.00
E5335/16BLUE 5/16 18 794 72.0 16 8.00 6.30 3 6.50 31.00
E5333/8" 3/8 16 9.53 80.0 18 10.00 8.00 3 7.90 34.00
E5333/8BLUE 3/8 16 9.53 80.0 18 10.00 8.00 ol 7.90 34.00
E5331/27 12 12 12.70 89.0 22 9.00 7.10 3 10.50 -
E5331/2BLUE 12 12 12.70 89.0 22 9.00 7.10 3 10.50 -
E5335/8" 5/8 1 15.88 102.0 24 12.50 10.00 3 13.50 -
E5335/8BLUE 5/8 1 15.88 102.0 24 12.50 10.00 3 13.50 -
E5333/4" 3/4 10 19.05 112.0 29 14.00 11.20 3 16.50 -
E5333/4BLUE 3/4 10 19.05 112.0 29 14.00 11.20 3 16.50 -

! Acabamento brilhante

63


https://dormerpramet.com/p/5976490
https://dormerpramet.com/p/5976495
https://dormerpramet.com/p/5976488
https://dormerpramet.com/p/5976518
https://dormerpramet.com/p/5976510
https://dormerpramet.com/p/5976483
https://dormerpramet.com/p/5976525
https://dormerpramet.com/p/5976501
https://dormerpramet.com/p/5976489
https://dormerpramet.com/p/5976492
https://dormerpramet.com/p/5976486
https://dormerpramet.com/p/5976515
https://dormerpramet.com/p/5976507
https://dormerpramet.com/p/5976481
https://dormerpramet.com/p/5976521
https://dormerpramet.com/p/5976497
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Macho Maquina HSS, Canais Helicoidais, Rosca BSF, Norma IS0

Macho de mdquina com canal helicoidal para furos cegos. Disponivel com acabamento brilhante para produzir roscas mais precisas e limpas,
evitando a aderéncia do material da pega as arestas de corte ou acabamento AZUL com superficie temperada a vapor, que atua retendo o fluido
de corte e evitando a soldagem das aparas a ferramenta.

TDZ < 3/8" g TDZ 2 1/2"
P4
o
(@]
o
1\
G . =
BSF ISSZ% Medium 4 +
[
u 2xD HSS OAL
C A
23 40"
® 1
Bright ST -

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

-----------Ml-IMLZMZ-l

10 H1 mi3 [ B v4 m4 73 [ 13 4 ?4
M22 M23 M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 - N2.1  N2.2 N2.3
4B 75 m5 ?4 73 4P} Z5 ?12 710 4f3
TDZ TPI D 0AL THL DCON MS WSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E5381/4" 1/4 26 6.35 66.0 13 630 5.00 3 530 26.00
E5381/4BLUE 1/4 26 6.35 66.0 13 6.30 5.00 3 5.30 26.00
E5385/16" 5/16 2 7.94 72.0 16 8.00 630 3 6.80 31.00
E5385/16BLUE 5/16 2 7.94 72.0 16 8.00 630 3 6.80 31.00
E5383/8" 3/8 20 9.53 80.0 18 10.00 8.00 3 8.30 34.00
E5383/8BLUE 3/8 20 9.53 80.0 18 10.00 8.00 3 8.30 34.00
E5381/2" 12 16 12.70 89.0 2 9.00 7.10 3 11.00 -
E5381/2BLUE 12 16 12.70 89.0 b)) 9.00 7.10 3 11.00 -

" Acabamento brilhante
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https://dormerpramet.com/p/5976604
https://dormerpramet.com/p/5976623
https://dormerpramet.com/p/5976616
https://dormerpramet.com/p/5976589
https://dormerpramet.com/p/5976595
https://dormerpramet.com/p/5976619
https://dormerpramet.com/p/5976612
https://dormerpramet.com/p/5976585
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Macho Maquina HSS, Canais Helicoidais, Rosca BA, Norma ISO

Macho de mdquina com canal helicoidal adequado para furos cegos. Disponivel com acabamento brilhante para produzir roscas mais precisas e
limpas, evitando a aderéncia do material da pega as arestas de corte ou acabamento AZUL com superficie temperada a vapor, que atua retendo o
fluido de corte e evitando a soldagem das aparas a ferramenta.

»
=
z
WSC 8
la}
[ PRI vy .
BA ISSZ% Normal [ %
WY
| LSC
| ——
u 2xD HSS DAL
C Iy
2-3 L 40° )
® 1
Bright ST -

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

-----------Ml-IMLZMZ-l

W10 m1 H13 5 4 W4 73 [ 9 »5 4
M22 M23 M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 - N2.1  N2.2  N23
4F) w5 [ B) w4 »3 »2 4F) 12 7110 78
TDZ TP 1)) OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E544BA8 " BA8 0.43 2.20 445 9.5 2.80 2.20 5 2 1.80 9.50
E544BA8BLUE BA8 0.43 2.20 44.5 9.5 2.80 2.20 5 2 1.80 9.50
E544BA6 " BAG6 0.53 2.80 44.5 9.5 2.80 2.20 5 2 230 9.50
E544BA4 " BA4 0.66 3.60 50.0 16.5 3.55 2.80 5 3 3.00 16.50
E544BA4BLUE BA 4 0.66 3.60 50.0 16.5 3.55 2.80 5 3 3.00 16.50
E544BA2 " BA2 0.81 4.70 58.0 12 5.00 4.00 7 3 4,00 20.00
E544BA2BLUE BA2 0.81 4.70 58.0 12 5.00 4.00 7 3 4.00 20.00

" Acabamento brilhante

—‘.-
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https://dormerpramet.com/p/5976697
https://dormerpramet.com/p/5976681
https://dormerpramet.com/p/5976675
https://dormerpramet.com/p/5976695
https://dormerpramet.com/p/5976689
https://dormerpramet.com/p/5976678
https://dormerpramet.com/p/5976672

n < - ? ?] BB oF S
: : 13399 XY O NSH
o | o | mwn | o | o | e | om | | e
Forma da rosca (THFT) G G Rc NPT NPT NPT NPTF NPSF NPSF NPSM
WA MY | WA W G | G W G |
» DIN IS0 IS0 ANSI ANSI ANSI ANSI ANSI ANSI ANSI
Grupo basico de Normas (BSG) 5357 2284 2284 B94.9  B94.9 = B94.9  B94.9  B949 | B949  B949

(lasse de tolerancia da rosca
(TCTR)

Aplicagdo de roscagem
Comprimento Gtil (ULDR)

(6digo do material (BMC)

Estilo de Chanfro do Macho
(TCS)

Geometria de canal (FDC)
Rotacao (Dire¢do de Corte)

Revestimento

(ddigo da Familia do Produto

Gama de didmetros de corte
PSF

Normal

1.5xD

HSS

C

2-3
H
®

| Bright ‘

Normal

1.5xD

HSS

\Bright |

Normal

1.5xD

Normal

1.5xD

HSS

Normal

1.5xD

Normal

1.5xD

Normal

1.5xD

Normal

1.5xD

HSS

Normal

1.5xD

Normal

1.5xD

HSS

C

> @m

Bright ‘

E119 | E547 E550 | E710 | E711 | E721 | E712 | E709 | E720 | E708
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n <« - 2?2 e D N

E 1 1 9 2/DORMER

Série de Machos Manuais HSS, Canais Retos, Rosca G (BSP), Norma DIN
Ideal para roscagem manual de materiais resistentes. O canal reto torna-o ideal para furos passantes e cegos. Disponivel em jogo de dois machos
em série, que devem ser usados um apds o outro para criar a rosca completa.

Ll
G Normal
wa“nwy | (3157

Iu 15xD | HsS.

J

M O

J L J

=
=
TDZ

Bright

Recomendacéo do grupo de materiais da peca de trabalho.

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 pPa1 [ H2 K13 27
| | | | | | | | [ | .4 | 4 4 4 4 4 4 .4
Bl G2 @3 Bl K8 K& n~11 N2 NL3 0 N21 0 N22 N23 N3 N32
4] 4 4 4 4 .4 || || || || || | | | | [ |
N3.3 N42 N43
[ | | | | |
TDZ TPI D OAL THL DCON MS WSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E1191/8N09 1/8 28 9.73 63.0 15 7.00 5.50 3 8.80
E1191/4N09 /4 19 13.16 70.0 16 11.00 9.00 4 11.80
E1193/8N09 3/8 19 16.66 70.0 16 12.00 9.00 4 15.25
E1191/2N09 1/2 14 20.96 80.0 18 16.00 12.00 4 19.00
E1195/8N09 5/8 14 291 80.0 22 18.00 14.50 4 21.00
E1193/4N09 3/4 14 26.44 90.0 22 20.00 16.00 4 24.50
E1197/8N09 7/8 14 30.20 90.0 22 22.00 18.00 6 28.25
E1191N09 1" 1 33.25 100.0 25 25.00 20.00 6 30.75
E1191.1/8N09 1.1/8 1 37.90 125.0 40 28.00 22.00 6 35.00
E1191.1/4N09 1.1/4 1 41.91 125.0 40 32.00 24.00 6 39.50
E1191.1/2N09 112 1 47.80 140.0 40 36.00 29.00 6 45.00
E1191.3/4N09 1.3/4 n 53.75 140.0 40 40.00 32.00 6 51.00
E1192N09 2" 1 59.61 160.0 40 45.00 35.00 6 57.00
E1192.1/2N09 2.1/2 n 75.18 160.0 40 50.00 39.00 6 72.50
E1193N09 3" 1 87.88 160.0 40 50.00 39.00 8 85.50
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https://dormerpramet.com/p/5975657
https://dormerpramet.com/p/5975650
https://dormerpramet.com/p/5975754
https://dormerpramet.com/p/5975642
https://dormerpramet.com/p/5975769
https://dormerpramet.com/p/5975746
https://dormerpramet.com/p/5975776
https://dormerpramet.com/p/5975739
https://dormerpramet.com/p/5975624
https://dormerpramet.com/p/5975612
https://dormerpramet.com/p/5975604
https://dormerpramet.com/p/5975635
https://dormerpramet.com/p/5975931
https://dormerpramet.com/p/5975817
https://dormerpramet.com/p/5975761

n < - ? ? B g W
E547 2/DORMER

Machos Manuais HSS, Canais Retos, Rosca G (BSP), Norma ISO

Uma ferramenta versatil, adequada para roscagem manual e mecénica, com um design de canal reto para furos passantes e cegos. Disponivel
macho cénico NOT para furos passantes curtos, meio cénico NO2 para furos passantes mais profundos ou final reto NO3 para furos cegos. Além
disso, como Jogo NO7 (composto pelos machos NO2 + NO3)

2
WSGC &
]
LSC
? ISO Normal - ~
A 2284 - OAL -
IR | 150 mss
®
Bright
Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 Pl [ W2 (ki3 (21 (8
m7 m7 3 6 B 4 W4 74 73 7112 79 77 712 7110
Bl B2 & B B4 B2 n~N13  N21 N22  N23 0 N3l N3.2 N33 N42
L4 718 710 78 11 719 78 711 7110 L)) 17 7110 v5 75
N4.3
73
1Dz TPI D 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E5471/8N01 1/8 28 9.73 59.0 15 8.00 8.00 9 4 8.80
E5471/8N02 1/8 28 9.73 59.0 15 8.00 6.30 9 4 8.80
E5471/8N03 1/8 28 9.73 59.0 15 8.00 6.30 9 4 8.80
E5471/8N07 1/8 28 9.73 59.0 15 8.00 6.30 9 4 8.80
E5471/4N01 1/4 19 13.16 67.0 19 10.00 8.00 11 4 11.80
E5471/4N02 1/4 19 13.16 67.0 19 10.00 8.00 N 4 11.80
E5471/4N03 1/4 19 13.16 67.0 19 10.00 8.00 il 4 11.80
E5471/4N07 1/4 19 13.16 67.0 19 10.00 8.00 1 4 11.80
E5473/8N01 3/8 19 16.66 75.0 21 12.50 10.00 13 4 15.25
E5473/8N02 3/8 19 16.66 75.0 21 12.50 10.00 13 4 15.25
E5473/8N03 3/8 19 16.66 75.0 21 12.50 10.00 13 4 15.25
E5473/8N07 3/8 19 16.66 75.0 21 12.50 10.00 13 4 15.25
E5471/2N01 12 14 20.95 87.0 26 16.00 12.50 16 4 19.00
E5471/2N02 1/2 14 20.95 87.0 26 16.00 12.50 16 4 19.00
E5471/2N03 1/2 14 20.95 87.0 26 16.00 12.50 16 4 19.00
E5471/2N07 12 14 20.95 87.0 26 16.00 12.50 16 4 19.00
E5475/8N01 5/8 14 22.91 91.0 26 18.00 14.00 18 4 21.00
E5475/8N02 5/8 14 291 91.0 26 18.00 14.00 18 4 21.00
E5475/8N03 5/8 14 2291 91.0 26 18.00 14.00 18 4 21.00
E5475/8N07 5/8 14 2291 91.0 26 18.00 14.00 18 4 21.00
E5473/4N01 3/4 14 26.44 96.0 28 20.00 16.00 20 4 24.50
E5473/4N02 3/4 14 26.44 96.0 28 20.00 16.00 20 4 24.50
E5473/4N03 3/4 14 26.44 96.0 28 20.00 16.00 20 4 24.50
E5473/4N07 3/4 14 26.44 96.0 28 20.00 16.00 20 4 24.50
E5477/8N01 7/8 14 30.20 102.0 29 22.40 18.00 22 4 28.25
E5477/8N02 7/8 14 30.20 102.0 29 22.40 18.00 22 4 28.25
E5477/8N03 7/8 14 30.20 102.0 29 22.40 18.00 22 4 28.25
~E5471N01 1" 1 33.25 109.0 33 25.00 20.00 24 4 30.75

69


https://dormerpramet.com/p/5976343
https://dormerpramet.com/p/5976346
https://dormerpramet.com/p/5976349
https://dormerpramet.com/p/5976353
https://dormerpramet.com/p/5976327
https://dormerpramet.com/p/5976330
https://dormerpramet.com/p/5976335
https://dormerpramet.com/p/5976339
https://dormerpramet.com/p/5976408
https://dormerpramet.com/p/5976412
https://dormerpramet.com/p/5976416
https://dormerpramet.com/p/5976419
https://dormerpramet.com/p/5976474
https://dormerpramet.com/p/5976477
https://dormerpramet.com/p/5976480
https://dormerpramet.com/p/5976484
https://dormerpramet.com/p/5976423
https://dormerpramet.com/p/5976427
https://dormerpramet.com/p/5976430
https://dormerpramet.com/p/5976434
https://dormerpramet.com/p/5976389
https://dormerpramet.com/p/5976392
https://dormerpramet.com/p/5976397
https://dormerpramet.com/p/5976400
https://dormerpramet.com/p/5976438
https://dormerpramet.com/p/5976445
https://dormerpramet.com/p/5976448
https://dormerpramet.com/p/5976357

E) ISO oA o PMK

A <« > | 2 A
107 TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E5471N02 1" n 33.25 109.0 33 25.00 20.00 24 4 30.75
E5471NO3 1" 1 33.25 109.0 33 25.00 20.00 24 4 30.75
E5471.1/4N01 1.1/4 1 4191 119.0 36 31.50 25.00 28 6 39.50
E5471.1/4N02 1.1/4 1 41.91 119.0 36 31.50 25.00 28 6 39.50
E5471.1/4N03 1.1/4 1" 41.91 119.0 36 31.50 25.00 28 6 39.50
E5471.1/2N01 1.1/2 1 47.80 125.0 37 35.50 28.00 31 6 45.00
E5471.1/2N02 1172 1 47.80 125.0 37 35.50 28.00 31 6 45.00
E5471.1/2N03 112 n 47.80 125.0 37 35.50 28.00 31 6 45.00
E5472N01 2’ n 59.61 140.0 4 40.00 31.50 34 6 57.00
E5472N02 2" 1 59.61 140.0 41 40.00 31.50 34 6 57.00
E5472N03 2" 1 59.61 140.0 41 40.00 31.50 34 6 57.00
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https://dormerpramet.com/p/5976361
https://dormerpramet.com/p/5976369
https://dormerpramet.com/p/5976365
https://dormerpramet.com/p/5976404
https://dormerpramet.com/p/5976442
https://dormerpramet.com/p/5976717
https://dormerpramet.com/p/5976722
https://dormerpramet.com/p/5976322
https://dormerpramet.com/p/5976379
https://dormerpramet.com/p/5976382
https://dormerpramet.com/p/5976385

n <« - 2?2 e B

Série de Machos Manuais HSS, Canais Retos, Rosca Rc (BSPT), Norma IS0
Ideal para roscagem manual de materiais resistentes. O canal reto torna-o ideal para furos passantes e cegos. Disponivel como macho tnico de
acabamento ou em jogo de dois machos em série, que devem ser usados um apds o outro para criar a rosca completa.

G
Rc 2I§(8)4 Normal
[

Iu 1.5xD | HSS
| | OAL

J ~ -

5 4@

J L J

Bright

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

Py P12 PA3 P22 P22 P23 P31 P32 AT M1l M12 M21  M22 M3.1
m7 m7 M3 W6 B 4 W4 74 73 »5 4 »5 74 75
mi2 m33 w41 [l K2 KIS E B2 G G2 @5 @2 S5
w4 73 4] Zi6 4 »3 L4V} L4 v7 75 Y6 75 7 75
N1.3 N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N42 N43
78 711 7110 77 m17 W10 5 5 v3
1DZ TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E5501/8 1/8 28 9.73 59.0 15 8.00 6.30 9 3 8.40
E5501/8N07 1/8 28 9.73 59.0 15 8.00 6.30 9 3 8.40
E5501/4 1/4 19 13.16 67.0 19 10.00 8.00 1 3 11.20
E5501/4N07 1/4 19 13.16 67.0 19 10.00 8.00 1 3 11.20
E5503/8 3/8 19 16.66 75.0 21 12.50 10.00 13 3 14.75
E5503/8N07 3/8 19 16.66 75.0 21 12.50 10.00 13 3 14.75
E5501/2 12 14 20.95 87.0 26 16.00 12.50 16 5 18.25
E5501/2N07 12 14 20.95 87.0 26 16.00 12.50 16 5 18.25
E5503/4 3/4 14 26.44 96.0 28 20.00 16.00 20 5 23.75
E5503/4N07 3/4 14 26.44 96.0 28 20.00 16.00 20 5 23.75
E5501 1" 1 33.25 109.0 33 25.00 20.00 24 5 30.00
E5501.1/4 1.1/4 1 41.91 119.0 36 31.50 25.00 28 5 38.50
E5501.1/2 1.1/2 1l 47.80 125.0 37 35.50 28.00 31 7 44.50
E5502 2" 1l 59.61 140.0 41 40.00 31.50 34 7 56.00
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https://dormerpramet.com/p/5976468
https://dormerpramet.com/p/5976472
https://dormerpramet.com/p/5976464
https://dormerpramet.com/p/5976466
https://dormerpramet.com/p/5977464
https://dormerpramet.com/p/5977475
https://dormerpramet.com/p/5976459
https://dormerpramet.com/p/5976462
https://dormerpramet.com/p/5977442
https://dormerpramet.com/p/5977453
https://dormerpramet.com/p/5976452
https://dormerpramet.com/p/5976457
https://dormerpramet.com/p/5976455
https://dormerpramet.com/p/5977431

ISO
p) ? 2 oSN

. ° 13399

D/DORMER

Série de Machos Manuais HSS, Canais Retos, Rosca NPT, Norma ANSI
Ideal para roscagem manual de materiais resistentes. O canal reto torna-o ideal para furos passantes e cegos. Disponivel como macho tnico de
acabamento ou em jogo de dois machos em série, que devem ser usados um apds o outro para criar a rosca completa.

2]
=
=z
(o]
(6]
a

Ner | ANsL AU
iy | B94.9

Iu 15xD | HsS.

J

2F3 éﬁj @

L J

Bright

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 pPa1 [ HN2 K13 21
m7 m7 M3 Ho6 B 4 W4 74 [ 4F) P16 74 v3 77 P76
Bl G2 @3 Bl K8 K& n~13  N21 N22 N23 N3l N3.2 N33 N42
L4)) 75 4]0 75 7 »5 78 711 7110 7 m17 H10 v5 75
N4.3
73
TDZ TPI D OAL THL TCL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E7101/16N03 116 27 7.94 65.0 17 11.70 8.10 6.00 8 4 630
E7101/8 1/8 27 10.29 70.0 19 11.90 11.10 830 10 4 8.50
E7101/8N07 1/8 27 10.29 70.0 19 11.90 11.10 830 10 4 8.50
E7101/4 1/4 18 13.72 75.0 27 17.60 14.30 10.70 1 4 11.00
E7101/4N07 1/4 18 13.72 75.0 bl 17.60 14.30 10.70 11 4 11.00
E7103/8 3/8 18 17.15 80.0 27 19.50 17.80 13.50 13 4 1450
E7103/8N07 3/8 18 17.15 80.0 2 19.50 17.80 13.50 13 4 14.50
E7101/2 12 14 2134 100.0 35 2270 17.50 13.10 16 4 18.00
E7101/2N07 1 14 21.34 100.0 35 22.70 17.50 13.10 16 4 18.00
E7103/4 3/4 14 26.67 105.0 35 24.40 23.00 17.20 17 5 23.00
E7103/4N07 3/4 14 26.67 105.0 35 2440 23.00 17.20 17 5 23.00
E7101 1 1.5 33.40 115.0 ] 29.40 28.60 2140 2 5 29.00
E7101.1/4 1.1/4 115 4216 125.0 4 21.70 33.30 25.00 24 5 38.00
E7101.1/2 1172 115 48.26 135.0 83 28.90 38.10 28.60 25 7 44.00
E7102 b 115 60.33 145.0 43 26.60 47.60 35.70 29 7 56.00

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/5977618
https://dormerpramet.com/p/5977634
https://dormerpramet.com/p/5977637
https://dormerpramet.com/p/5977628
https://dormerpramet.com/p/5977631
https://dormerpramet.com/p/5977652
https://dormerpramet.com/p/5977653
https://dormerpramet.com/p/5977622
https://dormerpramet.com/p/5977625
https://dormerpramet.com/p/5977646
https://dormerpramet.com/p/5977649
https://dormerpramet.com/p/5977609
https://dormerpramet.com/p/5977615
https://dormerpramet.com/p/5977612
https://dormerpramet.com/p/5977643

ISO
p) ? 2 g o

. ° 13399

D/DORMER

Machos Manuais HSS, Canais Retos, Filetes Interrompidos, Rosca NPT, Norma ANSI

Uma ferramenta versatil, adequada para mdquina e também para roscagem manual. A rosca interrompida reduz os efeitos prejudiciais da
aderéncia de aparas na rotacao para frente e para trds e reduzem o atrito, permitem melhor lubrificacdo e mais espaco para a passagem das
aparas. A haste reduzida aumenta o alcance do macho.

DCON MS

1
Npr | ANSI T .|===¥}

sy | B94.9

Iu 15xD | HSS.

C
5| 4@
Bright

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 pPa1 [ H2 K13 21
7 7 M3 ?6 B 4 74 W4 3 P16 4 v3 77 P76
Bl G2 @3 Bl K8 K& n~13  N21 N22 N23 N3l N3.2 N33 N42
L4)) L 4F) 4]0 75 7 75 78 711 7110 L)) 17 H10 v5 75
N4.3
73
TDZ TPI D OAL THL TCL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E7111/8 1/8 27 10.29 70.0 19 11.90 11.10 8.30 10 5 8.50
E7111/4 1/4 18 13.72 75.0 27 17.60 14.30 10.70 n 5 11.00
E7113/8 3/8 18 17.15 80.0 27 19.50 17.80 13.50 13 5 14.50
E7111/2 12 14 21.33 100.0 35 22.70 17.50 13.10 16 5 18.00
E7113/4 3/4 14 26.67 105.0 35 24.40 23.00 17.20 17 5 23.00
E7111 1" 1.5 33.40 115.0 43 29.40 28.60 21.40 21 5 29.00
E7111.1/2 1172 11.5 48.26 135.0 43 28.90 38.10 28.60 25 7 44.00
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https://dormerpramet.com/p/5977664
https://dormerpramet.com/p/5977662
https://dormerpramet.com/p/5977542
https://dormerpramet.com/p/5977660
https://dormerpramet.com/p/5977669
https://dormerpramet.com/p/5977656
https://dormerpramet.com/p/5977658

ISO
? ? P VD 8 e

. ° 13399

D/DORMER

Machos Manuais, Canais Retos, Revstimento TIN, Rosca NPT, Norma ANSI
Uma ferramenta versétil, adequada para maquina e também para roscagem manual. Com um design de canal reto e guia final para furos cegos e
passantes. Revestido a TiN para melhorar o desempenho e alargar o tempo de vida (til da ferramenta.

2]
=
=z
(o]
(6]
a

NPT | ANSL ol ARNGR
iy | B94.9

' u 1.5%D
2F3 EJ

I
w
(7]

3

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 (KB [Ki2 (HEE
12 ”13 13 7112 H11 79 77 Ho6 74 5 [ 4F] 12 H9 m7
Hl G2 G5 [l @5 @2 K§ K& n~N13  N21 N22 N23 N3 N32
12 W10 1 K] W10 H38 mi ) 7110 717 ?15 i m19 [N
N3.3 N42 N43
716 7 75
TDZ TPI D OAL THL TCL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E7211/8 1/8 7 10.29 70.0 19 11.90 11.10 830 10 4 8.50
E7211/4 1/4 18 13.72 75.0 27 17.60 14.30 10.70 n 4 11.00
E7213/8 3/8 18 17.15 80.0 27 19.50 17.80 13.50 13 4 14.50
E7211/2 12 14 21.34 100.0 35 22.70 17.50 13.10 16 4 18.00
E7213/4 3/4 14 26.67 105.0 35 24.40 23.00 17.20 17 5 23.00
E7211 1" 1.5 33.40 115.0 43 29.40 28.60 21.40 21 5 29.00
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https://dormerpramet.com/p/5977601
https://dormerpramet.com/p/5977598
https://dormerpramet.com/p/5977607
https://dormerpramet.com/p/5977595
https://dormerpramet.com/p/5977604
https://dormerpramet.com/p/5977592

ISO
? ? P PuD 8 e

. ° 13399

D/DORMER

Machos Manuais, Canais Retos, Rosca NPTF, Norma ANSI
Uma ferramenta versatil, adequada para maquina e também para roscagem manual. Com um design de canal reto e guia final para furos cegos
e passantes. Acabamento brilhante para produzir roscas mais precisas e limpas, evitando a aderéncia do material da peca as arestas de corte.

2]
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=z
]
O
a

NPTE | ANSL 1 mal ARNGR
sy | B94.9

' u 1.5%D
2F3 EJ

Bright

I
w
(7]

X

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 pPa1 [ H2 K13 21
m7 m7 M3 W6 B 4 W4 74 73 P16 4 v3 77 P76
HE 52 @ Bl BE EE s n2d N2 N23 N3 N32 N33 NA2
L4)) L 4F) 4]0 75 7 75 78 711 7110 L)) 17 H10 v5 75
N4.3
73
TDZ TPI D OAL THL TCL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E7121/16 1/16 27 7.94 65.0 17 11.70 8.10 6.00 8 4 6.20
E7121/8 1/8 27 10.29 70.0 19 11.90 11.10 830 10 4 8.40
E7121/4 1/4 18 13.72 75.0 27 17.60 14.30 10.70 1 4 10.90
E7123/8 3/8 18 17.15 80.0 27 19.50 17.80 13.50 13 4 14.25
E7121/2 12 14 21.34 100.0 35 22.70 17.50 13.10 16 4 17.75
E7123/4 3/4 14 26.67 105.0 35 24.40 23.00 17.20 17 5 23.00
E7121 1" 1.5 33.40 115.0 43 29.40 28.60 21.40 21 5 29.00
E7121.1/4 1.1/4 1.5 42.16 125.0 43 27.70 33.40 2490 23 5 31.75
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https://dormerpramet.com/p/5977651
https://dormerpramet.com/p/5977688
https://dormerpramet.com/p/5977685
https://dormerpramet.com/p/5977694
https://dormerpramet.com/p/5977677
https://dormerpramet.com/p/5977691
https://dormerpramet.com/p/5977585
https://dormerpramet.com/p/5977619

ISO
? ? P VD 8 e

. ° 13399

D/DORMER

Macho Maquina HSS, Canais Retos, Rosca NPSF, Norma ANSI
Macho de méquina de canal reto de uso geral para furos passantes e cegos. Acabamento brilhante para produzir roscas mais precisas e limpas,
evitando a aderéncia do material da peca as arestas de corte.

(%]
=
z
(o]
o
a
G LT
NPSE ANSI Normal m\|\|||||\|\|||||\|\||m\|\||
Y B94.9 ~n
T0] | 1sx0 | s OAL
C
5 | B
Bright
Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
m7 m7 M3 19 5 »4 W4 4 73 76 4 73 7 76
Bl G2 5 @l K& §& N3 N21 N22 N23 0 N31 N32 N33 N42
m7 w5 716 4]} 77 75 78 711 7110 v m17 H10 4P} 4P
N4.3
| 4F]
TDZ TPI 1D OAL THL LU DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E7091/8 1/8 27 10.29 70.0 19 19.00 11.10 8.30 10 4 8.70
E7091/4 1/4 18 13.72 75.0 27 27.00 14.30 10.70 n 4 11.30
E7093/8 3/8 18 17.15 80.0 27 27.00 17.80 13.50 13 4 14.75
E7091/2 1/2 14 21.34 100.0 35 = 17.50 13.10 16 4 18.25
E7093/4 3/4 14 26.67 105.0 35 = 23.00 17.20 17 5 23.50
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https://dormerpramet.com/p/5977590
https://dormerpramet.com/p/5977582
https://dormerpramet.com/p/5977600
https://dormerpramet.com/p/5977575
https://dormerpramet.com/p/5977597
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Macho Maquina HSS, Canais Retos, Revestimento TIN, Rosca NPSF, Norma ANSI
Macho de méaquina de canal reto de uso geral para furos passantes e cegos. Revestido a TiN para melhorar o desempenho e alargar o tempo de
vida (til da ferramenta.

(%]
=
z
(]
o
o
G LT
NPSE ANSI Normal m\|\|||||\|\|||||\|\||m\|\||
Y B94.9 ~n
| u 15xD | HSS . OAL N
C
5 | B
o
TiN
Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
4L] 719 9 77 19 »5 »4 W4 73 3 V2 12 o m7
Bl G2 K9 il KD 2 K58 K83 n~13  N21 0 N22 N23 0 N31 N32
12 m10 m11 H3 10 W38 1 P 7110 717 P15 1l m19 1
N33 N42 N43
P16 77 4}
TDZ TPI 1D OAL THL LU DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E7201/8N03 1/8 27 10.29 70.0 19 19.00 11.10 8.30 10 4 8.70
E7201/4N03 1/4 18 13.72 75.0 27 27.00 14.30 10.70 n 4 11.30
E7203/8N03 3/8 18 17.15 80.0 27 27.00 17.80 13.50 13 4 14.75
E7201/2N03 12 14 21.34 100.0 35 = 17.50 13.10 13 4 18.25
E7203/4N03 3/4 14 26.67 105.0 35 = 23.00 17.20 17 5 23.50
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https://dormerpramet.com/p/5977577
https://dormerpramet.com/p/5977573
https://dormerpramet.com/p/5977588
https://dormerpramet.com/p/5977570
https://dormerpramet.com/p/5977581
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Macho Maquina HSS, Canais Retos, Rosca NPSM, Norma ANSI
Macho de méquina de canal reto de uso geral para furos passantes e cegos. Acabamento brilhante para produzir roscas mais precisas e limpas,
evitando a aderéncia do material da peca as arestas de corte.

(%]
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z
(o]
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Bright
Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
m7 m7 M3 19 5 »4 W4 4 73 76 4 73 7 76
Bl G2 5 @l K& §& N3 N21 N22 N23 0 N31 N32 N33 N42
m7 w5 716 4]} 77 75 78 711 7110 v m17 H10 4P} 4P
N4.3
| 4F]
TDZ TPI 1D OAL THL LU DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E7081/8 1/8 27 10.29 70.0 19 19.00 11.10 8.30 10 4 9.10
E7081/4 1/4 18 13.72 75.0 27 27.00 14.30 10.70 n 4 12.00
E7083/8 3/8 18 17.15 80.0 27 27.00 17.80 13.50 13 4 15.50
E7081/2 1/2 14 21.33 100.0 35 = 17.50 13.10 16 4 19.00
E7083/4 3/4 14 26.67 105.0 35 = 23.00 17.20 17 5 24.50
E7081 1" 1.5 33.40 115.0 43 = 28.60 21.40 21 5 30.50
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https://dormerpramet.com/p/5977560
https://dormerpramet.com/p/5977557
https://dormerpramet.com/p/5977572
https://dormerpramet.com/p/5977553
https://dormerpramet.com/p/5977564
https://dormerpramet.com/p/5977549

A < > 2 B W s W

| e e e e | e | e ——
Forma da rosca (THFT) M EGM EGM M UNC UNF NPT M
W | M| W — | sy
o DIN IS0 IS0 IS0 DIN DIN IS0
Grupo baSICO de Normas (BSG) 357 2DORMER 2DORMER 2DORMER DORMER 2DORMER ANS' 2DORMER
(lasse de tolerancia da rosca - &H &H H 2B vediarl || Normal 6H
(TCTR)
Aplicagao de roscagem iU U u BN BN ER |l i
Comprimento Gtil (ULDR) 2xD 1.5xD 2xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD
(6digo do material (BMC) HSS-E HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS
Estilo de Chanfro do Macho 53 c c c c C C
(TCS) 1890 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3
Geometria de canal (FDC) E E % % g g % %
Angulo da Hélice do Canal A A A A A A
(FHA) 40° 30° 30° 30° 27° 30°

€
.

Rotacao (Direcdo de Corte) ‘@\ ‘E‘ ‘@‘ ‘ ‘?‘

Revestimento

Bright |

] |
\ \ \ \ \
(6digo da Familia do Produto [ 1VE] E620 E621 E650 E651 E654 E653
gg::na de diametros de corte M3 -M20 M3 -M16 M3 -M16 M3-M16 = No.6-5/8 No.8-5/8 1/8-1" Set
80 81 82 83 84 85 [ 86 87
| | | | | | |
4 m m ‘ 4 ‘ 4 ‘ 4 ‘ 4 ‘
4 4 4 4 4 4 4
4 4 4
4] 4
4 4
4 4
4 4
4 4
4] 4 4 4 4] 4
4 4 4
4 4 4 4 4 4
4] 4 4 4 4] 4

S3
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Machos para Porcas HSS-E, Rosca Métrica, Norma DIN
Projetado para pequenas producdes eficientes em maquinas de roscar convencionais, com macho c6nico extra-longo NO1 para reduzir o torque
ou com macho final reto curto NO3 para reduzir os tempos de ciclo.

n
=
5
wsc Q
M DIN 6H el E
357 ]
WY
LSC
' u 2xD HSS-E - OAL .
2c3 |
D é | R
18-20 y N J
Bright

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

710 w7 719 77 7110 78 7110 79 76 ?116 79 v5
107 TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E303M3NO1 3 0.50 70.0 22 2.20 2.10 5 3 2.50
E303M4NO1 4 0.70 90.0 25 2.80 2.10 5 3 3.30
E303M5NO1 5 0.80 100.0 28 3.50 2.70 6 3 4.20
E303M5N03 5 0.80 100.0 28 3.50 2.70 6 3 4.20
E303M6NO1 6 1.00 110.0 32 4.50 3.40 6 3 5.00
E303M6NO3 6 1.00 110.0 32 4.50 3.40 6 3 5.00
E303M8NO1 8 1.25 125.0 40 6.00 4.90 8 3 6.80
E303M8NO3 8 1.25 125.0 40 6.00 4.90 8 3 6.80
E303M10NO1 10 1.50 140.0 45 7.00 5.50 8 3 8.50
E303M10NO3 10 1.50 140.0 45 7.00 5.50 8 3 8.50
E303M12NO1 12 1.75 180.0 50 9.00 7.00 10 3 10.30
E303M12N03 12 1.75 180.0 50 9.00 7.00 10 3 10.30
E303M14NO01 14 2.00 200.0 56 11.00 9.00 12 3 12.00
E303M14N03 14 2.00 200.0 56 11.00 9.00 12 3 12.00
E303M16NO01 16 2.00 200.0 63 12.00 9.00 12 3 14.00
E303M16N03 16 2.00 200.0 63 12.00 9.00 12 3 14.00
E303M20NO1 20 2.50 250.0 70 16.00 12.00 15 3 17.50
E303M20N03 20 2.50 250.0 70 16.00 12.00 15 3 17.50
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https://dormerpramet.com/p/5975504
https://dormerpramet.com/p/5975507
https://dormerpramet.com/p/5975962
https://dormerpramet.com/p/5975984
https://dormerpramet.com/p/5976017
https://dormerpramet.com/p/5976058
https://dormerpramet.com/p/5976066
https://dormerpramet.com/p/5976073
https://dormerpramet.com/p/5975489
https://dormerpramet.com/p/5975490
https://dormerpramet.com/p/5975491
https://dormerpramet.com/p/5975492
https://dormerpramet.com/p/5975493
https://dormerpramet.com/p/5975494
https://dormerpramet.com/p/5975496
https://dormerpramet.com/p/5975497
https://dormerpramet.com/p/5975500
https://dormerpramet.com/p/5975501
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Macho Maquina para Helicoil (roscas posticas), HSS. Canais Retos, Rosca Métrica, Norma ISO

Macho de mdquina de canal reto de uso geral para furos passantes e cegos. Acabamento brilhante para produzir roscas mais precisas e mais
limpas para Helicoil (roscas posticas). Esses STIs séo inseridos no furo roscado, produzido com este macho, para reforcar o fio original ou reparar
os danificados.

TDZ =210 mm

TDZ <8 mm

(2]
=
P4
o]
WsC g
pr— N r )
IS0 o mmm = : e —
EG M 2 DORMER 6 H AA
[ THL
! ! - Ly fu
T0] | 15«0 | s | D N AL _
C
5| 4@
Bright
Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
7 7 H3 m6 B 4 W4 ?14 »i3 712 4] v7 712 710
Bl G2 3 Wl K8 3 N3 N21 0 N22 N23 0 N3 N32 N33 N42
711 4] 710 4] 711 79 4] 7 7110 7 7 m10 »5 75
N4.3
73
TDZ TP D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E620M3 3 0.50 3.65 53.0 14 4.00 3.15 6 3 3.20 14.00
E620M4 4 0.70 491 58.0 " 5.00 4.00 7 3 420 20.00
E620M5 5 0.80 6.04 66.0 13 6.30 5.00 8 3 5.20 26.00
E620M6 6 1.00 7.30 72,0 16 8.00 6.30 9 3 6.30 29.00
E620M8 8 1.25 9.62 80.0 18 10.00 8.00 il 3 8.40 32.00
E620M10 10 1.50 11.95 89.0 22 9.00 7.10 10 3 10.50 -
E620M12 12 1.75 14.27 95.0 24 11.20 9.00 12 4 12.50 -
E620M16 16 2.00 18.60 112.0 29 14.00 11.20 14 4 16.50 -
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https://dormerpramet.com/p/5978063
https://dormerpramet.com/p/5978072
https://dormerpramet.com/p/5978280
https://dormerpramet.com/p/5978336
https://dormerpramet.com/p/5978371
https://dormerpramet.com/p/5978043
https://dormerpramet.com/p/5978049
https://dormerpramet.com/p/5978059
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Macho Maquina HSS para Helicoil, Canais Helicoidais, Rosca Métrica, Norma SO
Macho de méquina com canal helicoidal adequado para furos cegos. Acabamento brilhante para produzir roscas mais precisas e mais limpas para
Helicoil (rosca postica). Esses STIs sao inseridos no furo roscado, produzido com este macho, para reforcar o fio original ou reparar os danificados.

TDZ <8 mm (%) TDZ 210 mm (%)
= =
z z
: :
1\ 1\
G
ISO
EGM 2 DORMER 6H # %
[
. -
| > r-—
u 2D | Hss. D oAL _ N oAL .
c % A
2-3 ) L 40° )
® | &8
Bright |

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

---------Nl-3 NZI--

H10 H1 13 75 »12 7110

1Dz TP D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E621M3 3 0.50 3.65 53.0 14 4.00 3.15 6 3 3.20 14.00
E621M4 4 0.70 491 58.0 n 5.00 4.00 7 3 4.20 20.00
E621M5 5 0.80 6.04 66.0 13 6.30 5.00 8 3 5.20 26.00
E621M6 6 1.00 7.30 72.0 16 8.00 6.30 9 3 6.30 31.00
E621M8 8 1.25 9.62 80.0 18 10.00 8.00 n 3 8.40 34.00
E621M10 10 1.50 11.95 89.0 22 9.00 7.10 10 3 10.50 -
E621M12 12 1.75 14.27 95.0 24 11.20 9.00 12 3 12.50 -
E621M14 14 2.00 16.60 112.0 29 14.00 11.20 14 3 14.50 -
E621M16 16 2.00 18.60 112.0 29 14.00 11.20 14 3 16.50 -
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https://dormerpramet.com/p/5978441
https://dormerpramet.com/p/5978446
https://dormerpramet.com/p/5978285
https://dormerpramet.com/p/5978290
https://dormerpramet.com/p/5978295
https://dormerpramet.com/p/5978401
https://dormerpramet.com/p/5978428
https://dormerpramet.com/p/5978435
https://dormerpramet.com/p/5978439
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Broca-Macho Combinado, HSS, Canais Helicoidais a 30°, Rosca Métrica, Norma SO

Combinacéo de uma broca de furo inicial e macho para produzir uma rosca numa sé passagem. Isso reduz significativamente o tempo necessério
para produzir a rosca no local utilizando uma ferramenta elétrica manual. Nao hd necessidade de utilizar uma chave ou trocar de ferramenta. A
superficie temperada a vapor atua para reter o lubrificante e proporcionar um corte mais suave.

——so |y
2DORMER
BN | 10 | mss » oAL .
c % ‘ A
23 i | 30
¢ W
\ST J

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

P pi2 P13 P21 [P22| (P31 P32 N12 NL3 N3l N32 N4

W13 m20 H22 20 118 15 12 714 9 »120 715 7125

Os produtos desta série também estao disponiveis em conjunto. Ver Ref. L126.

1Dz TP D OAL THL LDP DCON MS WSC LSC NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E650M3 3 0.50 2.50 56.0 10 6.00 3.15 2.50 5 2
E650M4 4 0.70 3.30 65.0 12 8.00 4.00 3.15 6 2
E650M5 5 0.80 4.20 69.0 15 10.00 5.00 4.00 7 2
E650M6 6 1.00 5.00 84.0 18 12.00 6.30 5.00 8 2
E650M8 8 1.25 6.80 96.0 21 16.00 8.00 6.30 9 2
E650M10 10 1.50 8.50 108.0 22 20.00 10.00 8.00 1 2
E650M12 12 1.75 10.20 113.0 29 24.00 9.00 7.10 10 2
E650M14 14 2.00 12.00 123.0 30 28.00 11.20 9.00 12 2
E650M16 16 2.00 14.00 134.0 32 32.00 12.50 10.00 13 2
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https://dormerpramet.com/p/5978325
https://dormerpramet.com/p/5978330
https://dormerpramet.com/p/5978339
https://dormerpramet.com/p/5978342
https://dormerpramet.com/p/5978347
https://dormerpramet.com/p/5978304
https://dormerpramet.com/p/5978308
https://dormerpramet.com/p/5978313
https://dormerpramet.com/p/5978320
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Broca-Macho Combinado, HSS, Canais Helicoidais a 30°, Rosca UNC, Norma DIN

Combinacéo de uma broca de furo inicial e macho para produzir uma rosca numa sé passagem. Isso reduz significativamente o tempo necessério
para produzir a rosca no local utilizando uma ferramenta elétrica manual. Nao hd necessidade de utilizar uma chave ou trocar de ferramenta. A
superficie temperada a vapor atua para reter o lubrificante e proporcionar um corte mais suave.
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UNC 2DORMER 2B
—“-
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23 i | 30
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Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

P pi2 P13 P21 [P22| (P31 P32 N12 NL3 N3l N32 N4

W18 20 22 W20 7118 7115 112 14 79 »7120 715 »125
107 TPI D OAL THL LDP DCON MS WSC NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E6516-32 6 32 2.85 56.9 12 6.00 3.50 2.90 2
E6518-32 8 32 3.50 64.0 12 8.00 4.50 3.55 2
E65110-24 10 24 3.90 72.0 15 10.00 5.00 4.00 2
E65112-24 12 24 4.50 77.0 15 11.00 5.60 4.50 2
E6511/4 /4 20 5.10 83.0 17 13.00 6.30 5.00 2
E6515/16 5/16 18 6.60 94.0 21 16.00 8.00 6.30 2
E6513/8 3/8 16 8.00 107.0 23 19.00 10.00 8.00 2
E6517/16 7/16 14 9.40 107.0 25 22.00 8.00 6.30 2
E6511/2 12 13 10.80 114.0 29 25.00 9.00 7.10 2
E6515/8 5/8 1 13.50 134.0 31 32.50 12.50 10.00 2
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https://dormerpramet.com/p/5978374
https://dormerpramet.com/p/5978380
https://dormerpramet.com/p/5978357
https://dormerpramet.com/p/5978360
https://dormerpramet.com/p/5978353
https://dormerpramet.com/p/5978365
https://dormerpramet.com/p/5978362
https://dormerpramet.com/p/5978377
https://dormerpramet.com/p/5978350
https://dormerpramet.com/p/5978368

-
UNF j?olmn Medium
—“~
BN | 10 | mss
c % ‘ A
23 30°

_

ST

ISO Fo PMK
9 ? ? Iﬁg PVD O'Q NSH

D/DORMER

Combinagdo Broca-Macho HSS, Canais Helicoidais a 30°, Rosca UNF, Norma DIN

Combinacéo de uma broca de furo inicial e macho para produzir uma rosca numa sé passagem. Isso reduz significativamente o tempo necessério
para produzir a rosca no local utilizando uma ferramenta elétrica manual. Nao hd necessidade de utilizar uma chave ou trocar de ferramenta. A
superficie temperada a vapor atua para reter o lubrificante e proporcionar um corte mais suave.

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

P pi2 P13 P21 [P22| (P31 P32 N12 NL3 N3l N32 N4

W18 20 22 W20 7118 115 112 114 79 »7120 715 »125
107 TPI D OAL THL LDP DCON MS WSC NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E6548-36 8 36 3.50 64.0 13 8.00 4.50 3.55 2
E65410-32 10 32 4.10 72.0 16 10.00 5.00 4.00 2
E65412-28 12 28 4.70 71.0 17 11.00 5.60 4.50 2
E6541/4 1/4 28 5.50 83.0 19 13.00 6.30 5.00 2
E6545/16 5/16 24 6.90 94.0 22 16.00 8.00 6.30 2
E6543/8 3/8 24 8.50 104.0 24 19.00 10.00 8.00 2
E6547/16 7/16 20 9.90 107.0 25 22.00 8.00 6.30 2
E6541/2 1/2 20 11.50 114.0 29 25.00 9.00 7.10 2
E6545/8 5/8 18 14.50 134.0 32 32.00 12.50 10.00 2
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https://dormerpramet.com/p/5978409
https://dormerpramet.com/p/5978411
https://dormerpramet.com/p/5978407
https://dormerpramet.com/p/5978417
https://dormerpramet.com/p/5978414
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https://dormerpramet.com/p/5978405
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Broca-Macho Combinado, HSS, Canais Helicoidais a 27°, Rosca NPT, Norma ANSI

Combinacéo de uma broca de furo inicial e macho para produzir uma rosca numa sé passagem. Isso reduz significativamente o tempo necessério
para produzir a rosca no local utilizando uma ferramenta elétrica manual. Nao hd necessidade de utilizar uma chave ou trocar de ferramenta. A
superficie temperada a vapor atua para reter o lubrificante e proporcionar um corte mais suave.

™
NPT ANSI Normal
|

Iu 15XD | HSS.
@ 5

Bright

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

P pi2 P13 P21 [P22| (P31 P32 N12 NL3 N3l N32 N4

18 H20 22 W20 7118 P15 7112 ?114 79 7120 P15 P25
1DZ TPI 1) OAL L DCON MS WSC NOF
Product
(inch) (inch) (inch) (inch) (inch)

E6531/8 1/8 27 0.335 2.7/8 3/4 0.437 0.328 4
E6531/4 1/4 18 0.433 3.5/16 1.1/16 0.562 0.421 4
E6533/8 3/8 18 0.571 3.1/2 1.1/16 0.700 0.531 4
E6531/2 12 14 0.709 43/8 1.3/8 0.687 0.515 4
E6533/4 3/4 14 0.905 4.9/16 1.3/8 0.906 0.679 6
E6531 1" 1.5 1.142 5.3/8 1.3/4 1.125 0.843 6
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https://dormerpramet.com/p/5978397
https://dormerpramet.com/p/5978395
https://dormerpramet.com/p/5978403
https://dormerpramet.com/p/5978392
https://dormerpramet.com/p/5978399
https://dormerpramet.com/p/5978386
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Conjunto de Brocas-Machos HSS, Canais Helicoidais a 30°, Jogo de 6 Pecas, Rosca Métrica, Norma ISO

(aixa metlica contendo seis brocas-machos para produzir roscas numa sé passagem. Isso reduz significativamente o tempo necessario para
produzir a rosca no local utilizando de uma ferramenta elétrica manual. Nao hd necessidade de utilizar chave ou trocar de ferramenta. A superficie
temperada a vapor atua para reter o lubrificante e proporcionar um corte mais suave.

Nr.=Ntmero do ant. no conjunto, C = Diametros de Machos no conjunto

Product

L126650
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n <« - 2?2 e B

L] L] A AR A L] — — —
Forma da rosca (THFT) M MF UNC UNF G M M MF G
Y Y Y Y Y [ WY WY WY
. BS BS BS BS BS DIN BS BS DIN
Grupo bsico de Normas (BSG) 124950 124950 1274950 171950 171950 382 1271950 1271950 382
(lasse de tolerancia da rosca Class
6 6 6
(TCTR) 8 8 & A
Relagdo entre chanfro e passo 1.75 1.75 1.75 1.75 1.75 1.75 1.75 1.75 1.75
de matriz (DCPR) XP XP XP XP XP XP XP XP XP
(6digo do material (BMC) HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS HSS
Rotacao (Direcdo de Corte) @ (I}: @: @ @ @ @ @ (I_R:
Revestimento ) ) )
Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright Bright
(ddigo da Familia do Produto F300 F310 F320 F330 F370 F202 F302 F272
g;lr:na de dlametros de corte M2 - M36 M3 -M30 No.4-1.1/4 No.4-1.1/2 1/8-1.1/2 M3 -M36 M3 -M36 M8 - M24 1/8-1.1/2
3 90 0 91 0 92 0 93 94 0 95 1 96 o 97 [ 98
[ | - | | | | | | | | | ] | ] | ]
[ | [ | [ | [ | [ | [ | | ] | ] | ]
4] 4] 4] 4] 4] 4] 4] 4 4
4] 4] 4] 4] 4] 4] .4 | 4 4
[ | [ | [ | [ | [ | [ | | ] | ] | ]
4 4 4 4 .4 4 4] 4] 4]
| | | | | | | | | | | | | ] | ] | ]
| | | | | | | | | | | | | ] | ] | ]
| ] | ] | ] | ] | ] | ] | | ||
| | | | | | | | | | | | | ] | ] | ]
.4 .4 .4 .4 .4 .4 4] 4] 4]
4] 4] 4] 4] 4] 4] 4] 4] 4]
4] 4] 4] 4] 4] 4] 4] .4 4]
.4 .4 .4 .4 .4 .4 4] [ 4] [ 4]

S3
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. ° 13399

D/DORMER

Caconete Ajustavel HSS, Rosca Métrica, Direito

Caconete ajustavel para produzir roscas externas manualmente em vdrias passagens, ajustando cada passagem. Ao apertar o desandador para
caconetes, podem ser alcancadas diferentes classes de rosca - ajuste apertado, regular ou solto. Ligeiramente apertado no desandador, pode ser
utilizado para limpar ou fazer uma rosca parcial.

vy BS ‘ 175
——— | 11271950
HSS R
¢ ) (Bright |

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 PAl i 2 m21 M2 2 [Kid
12 __RE} H14 |10 P 78 L] 77 »5 H6 Ho LN
Bl «3 k1 @ 3 K1 K32 K33 K51 - K58 N1 - N1.3
3 76 m11 P 77 H10 W38 Z6 H10 4[] 7120 Z15 710
N21 N22 N23 N31  N3.2 N33 N4l N2 N43
7110 719 P16 m1 P16 ”3 711 74 4
Os produtos desta série também estao disponiveis em conjunto com machos. Ver Ref. L120.
Product D TP BD OAL Product D TP BD OAL
(mm) (mm) (inch) (inch) (mm) (mm) (inch) (inch)
F300M2X13/16 2.00 0.40 13/16 1/4 F300M10X1 10.00 1.50 1" 3/8
F300M2.5X13/16 2.50 0.45 13/16 1/4 F300M10X1.5/16 10.00 1.50 1.5/16 7116
F300M3X13/16 3.00 0.50 13/16 1/4 F300M11X1.5/16 11.00 1.50 1.5/16 7116
F300M3.5X13/16 3.50 0.60 13/16 1/4 F300M12X1.5/16 12.00 1.75 1.5116 7116
F300M4X13/16 4.00 0.70 13/16 1/4 F300M14X1.5/16 14.00 2.00 1.5/16 7116
F300M5X13/16 5.00 0.80 13/16 1/4 F300M16X1.1/2 16.00 2.00 1172 1/2
F300M6X13/16 6.00 1.00 13/16 1/4 F300M18X1.1/2 18.00 2.50 1172 12
F300Mé6X1 6.00 1.00 1 3/8 F300M20X1.1/2 20.00 2.50 1172 12
F300M7X13/16 7.00 1.00 13/16 1/4 F300M22X2 22.00 2.50 2" 5/8
F300M7X1 7.00 1.00 1" 3/8 F300M24X2 24.00 3.00 2" 5/8
F300M8X1 8.00 1.25 1" 3/8 F300M27X3 27.00 3.00 3" 7/8
F300M8X1.5/16 8.00 1.25 1.5/16 7116 F300M30X3 30.00 3.50 3" 7/8
F300M9X1 9.00 1.25 1" 3/8 F300M36X3 36.00 4.00 3" 7/8

F300M9X1.5/16 9.00 1.25 1.5/16 7116
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https://dormerpramet.com/p/5978745
https://dormerpramet.com/p/5978743
https://dormerpramet.com/p/5978777
https://dormerpramet.com/p/5978769
https://dormerpramet.com/p/5978788
https://dormerpramet.com/p/5978797
https://dormerpramet.com/p/5978806
https://dormerpramet.com/p/5978800
https://dormerpramet.com/p/5978815
https://dormerpramet.com/p/5978809
https://dormerpramet.com/p/5978459
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https://dormerpramet.com/p/5978579
https://dormerpramet.com/p/5978718
https://dormerpramet.com/p/5978722
https://dormerpramet.com/p/5978723
https://dormerpramet.com/p/5978727
https://dormerpramet.com/p/5978732
https://dormerpramet.com/p/5978733
https://dormerpramet.com/p/5978739
https://dormerpramet.com/p/5978748
https://dormerpramet.com/p/5978755
https://dormerpramet.com/p/5978759
https://dormerpramet.com/p/5978763
https://dormerpramet.com/p/5978780
https://dormerpramet.com/p/5978785

ISO
p) ? 2 g o

. ° 13399

D/DORMER

Caconete Ajustavel HSS, Rosca MF, Direito

Caconete ajustavel para produzir roscas externas manualmente em vdrias passagens, ajustando cada passagem. Ao apertar o desandador para
caconetes, podem ser alcancadas diferentes classes de rosca - ajuste apertado, regular ou solto. Ligeiramente apertado no desandador, pode ser
utilizado para limpar ou fazer uma rosca parcial.

""""’MF BS ‘/1.75
——— | 1127190 Xp
HSS R ‘
¢ ) \Bright |

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 PAl i 2 m21 M2 2 [KiE
12 __RE} W14 |10 P 78 L] 77 »5 H6 Ho LN
Bl «3 ka1 @ 3 K1 K32 K33 K51 - K58 N1 - N1.3
3 76 m11 P 7 H10 W38 76 W10 4[] »120 Z15 7110
N21 N22 N23 N3.1  N3.2 N33 N4l N2 N43
710 79 76 LMl 76 73 711 4 4
Product D TP BD OAL Product D TP BD OAL
(mm) (mm) (inch) (inch) (mm) (mm) (inch) (inch)
F310M3X.35X13/16 3.00 0.35 13/16 1/4 F310M12X1.5X1.5/16 12.00 1.50 1.5/16 7/16
F310M4X.5X13/16 4.00 0.50 13/16 1/4 F310M14X1.25X1.5/16 14.00 1.25 1.5/16 7/16
F310M4X.75X13/16 4.00 0.75 13/16 1/4 F310M14X1.5X1.5/16 14.00 1.50 1.5/16 7/16
F310M5X.5X13/16 5.00 0.50 13/16 1/4 F310M16X1.0X1.1/2 16.00 1.00 1.1/2 12
F310M5X.9X13/16 5.00 0.90 13/16 1/4 F310M16X1.5X1.1/2 16.00 1.50 1172 1/2
F310M6X.75X13/16 6.00 0.75 13/16 1/4 F310M18X1.5X1.1/2 18.00 1.50 1172 1/2
F310M8X.75X1 8.00 0.75 1" 3/8 F310M20X1.0X1.1/2 20.00 1.00 112 12
F310M8X1.0X1 8.00 1.00 1 3/8 F310M20X1.5X2 20.00 1.50 2’ 5/8
F310M9X1.0X1 9.00 1.00 1" 3/8 F310M20X2.0X1.1/2 20.00 2.00 1.172 1/2
F310M10X.75X1 10.00 0.75 1" 3/8 F310M22X1.5X2 22.00 1.50 2" 5/8
F310M10X1.0X1 10.00 1.00 1" 3/8 F310M24X1.5X2 24.00 1.50 2’ 5/8
F310M10X1.25X1 10.00 1.25 1 3/8 F310M24X2.0X2 24.00 2.00 2’ 5/8
F310M10X1.25X1.5/16 10.00 1.25 1.5/16 7116 F310M25X1.5X2 25.00 1.50 2" 5/8
F310M12X1.0X1.5/16 12.00 1.00 1.5/16 7116 F310M27X2.0X2.1/4 27.00 2.00 2.1/4 11716
F310M12X1.25X1.5/16 12.00 1.25 1.5/16 7116 F310M30X2.0X2.1/4 30.00 2.00 2.1/4 11716
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https://dormerpramet.com/p/5977921
https://dormerpramet.com/p/5977984
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https://dormerpramet.com/p/5978085
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https://dormerpramet.com/p/5978532
https://dormerpramet.com/p/5978538
https://dormerpramet.com/p/5978545
https://dormerpramet.com/p/5978550
https://dormerpramet.com/p/5978555
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https://dormerpramet.com/p/5978574
https://dormerpramet.com/p/5978584
https://dormerpramet.com/p/5978588
https://dormerpramet.com/p/5978592
https://dormerpramet.com/p/5978596
https://dormerpramet.com/p/5978598
https://dormerpramet.com/p/5978602
https://dormerpramet.com/p/5978606
https://dormerpramet.com/p/5978610
https://dormerpramet.com/p/5978613
https://dormerpramet.com/p/5978616
https://dormerpramet.com/p/5978622
https://dormerpramet.com/p/5977952

ISO
p) ? 2 oSN

. ° 13399

D/DORMER

Caconete Ajustavel HSS, Rosca UNC, Direito

Caconete ajustavel para produzir roscas externas manualmente em vdrias passagens, ajustando cada passagem. Ao apertar o desandador para
caconetes, podem ser alcancadas diferentes classes de rosca - ajuste apertado, regular ou solto. Ligeiramente apertado no desandador, pode ser
utilizado para limpar ou fazer uma rosca parcial.

— BS 1 75
UNC | 47105
WY "
HSS R
¢ ) \Bright |

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

=

PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 PA1l ML1L M1} 2 m21 M2 2 [Kid
12 __RE} H14 |10 P 78 L] 77 »5 7 Ho LN
Bl «3 ka1 @ k23 K1 K32 K33 K51 K52 - NL1 - N1.3
K] 716 1 [P 7 W10 38 76 10 H38 76 7120 715 7110
N21 N22 N23 N31  N3.2 N33 N4l N2 N43
7110 719 P16 m1 P16 ”3 711 74 4
Os produtos desta série também estao disponiveis em conjunto com machos. Ver Ref. L120.
Product 1Dz TPI D BD 0AL Product 1Dz TPI 1) BD 0AL
(mm) (inch) (inch) (mm) (inch) (inch)
F3204-40X13/16 4 40 285 13/16 1/4 F3203/8X1.1/2 3/8 16 9.53 1112 112
F3205-40X13/16 5 40 3.18 13/16 1/4 F3207/16X1.5/16 7116 14 1.1 1.5/16 7116
F3206-32X13/16 6 32 3.51 13/16 /4 F3207/16X1.1/2 7116 14 1.1 112 12
F3208-32X13/16 8 32 4.17 13/16 1/4 F3201/2X1.5/16 12 13 12.70 1.5/16 7116
F3208-32X1 8 32 4.17 1" 3/8 F3201/2X1.1/2 12 13 12.70 1.172 1/2
F32010-24X13/16 10 24 4.83 13/16 /4 F3201/2X2 12 13 12.70 2’ 5/8
F32010-24X1 10 24 483 1" 3/8 F3209/16X1.1/2 9/16 12 14.29 1172 1/2
F32012-24X13/16 12 24 5.49 13/16 1/4 F3205/8X1.1/2 5/8 n 15.88 1172 1/2
F3201/4X13/16 1/4 20 6.35 13/16 1/4 F3205/8X2 5/8 n 15.88 2’ 5/8
F3201/4X1 1/4 20 6.35 1" 3/8 F3203/4X1.1/2 3/4 10 19.05 1172 12
F3201/4X1.5/16 1/4 20 6.35 1.5/16 7116 F3203/4X2 3/4 10 19.05 2’ 5/8
F3201/4X1.1/2 1/4 20 6.35 112 1/2 F3207/8X2 7/8 9 22.23 2" 5/8
F3205/16X1 5/16 18 7.94 1" 3/8 F3201X2 1" 8 25.40 2’ 5/8
F3205/16X1.1/2 5/16 18 7.94 1172 1/2 F3201.1/8X3 1.1/8 7 28.58 3" 7/8
F3203/8X1 3/8 16 9.53 1" 3/8 F3201.1/4X3 1.1/4 7 31.75 3" 7/8
F3203/8X1.5/16 3/8 16 9.53 1.5/16 7116
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https://dormerpramet.com/p/5978869
https://dormerpramet.com/p/5978846
https://dormerpramet.com/p/5978007
https://dormerpramet.com/p/5978004
https://dormerpramet.com/p/5978010
https://dormerpramet.com/p/5977996
https://dormerpramet.com/p/5977987
https://dormerpramet.com/p/5977993
https://dormerpramet.com/p/5977990
https://dormerpramet.com/p/5978050
https://dormerpramet.com/p/5978055
https://dormerpramet.com/p/5978027
https://dormerpramet.com/p/5978036
https://dormerpramet.com/p/5978031
https://dormerpramet.com/p/5978787
https://dormerpramet.com/p/5978746
https://dormerpramet.com/p/5977978
https://dormerpramet.com/p/5977975
https://dormerpramet.com/p/5977981
https://dormerpramet.com/p/5978875
https://dormerpramet.com/p/5978065
https://dormerpramet.com/p/5978069
https://dormerpramet.com/p/5978013
https://dormerpramet.com/p/5978016
https://dormerpramet.com/p/5978821
https://dormerpramet.com/p/5978001
https://dormerpramet.com/p/5977972
https://dormerpramet.com/p/5977968

ISO
p) ? 2 g o

. ° 13399

D/DORMER

Caconete Ajustavel HSS, Rosca UNF, Direito

Caconete ajustavel para produzir roscas externas manualmente em vdrias passagens, ajustando cada passagem. Ao apertar o desandador para
caconetes, podem ser alcancadas diferentes classes de rosca - ajuste apertado, regular ou solto. Ligeiramente apertado no desandador, pode ser
utilizado para limpar ou fazer uma rosca parcial.

""""’UNF BS ‘/1.75\
- | 17150 | XP
HSS R ‘

¢ ) \Bright |

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

=

P11 P12 pa3 P21 (P22 P23 (P31 P32 PAT mi1 w12 w21 w22 (K
12 __RE} W14 |10 P 78 L] 77 »5 7 H6 Ho 5 LN
Bl S 2 il @5 G B2 B8 B9 B2 K8 n~Na N2 N3
K] 716 1 [P 7 W10 H38 P76 10 H38 76 7120 P15 7110
N21 N22 N23 N3.1  N3.2 N33 N4l N2 N43
7110 719 P16 m11l P76 ”3 711 74 4
Os produtos desta série também estao disponiveis em conjunto com machos. Ver Ref. L120.
Product 1Dz TPI D BD 0AL Product 1Dz TPI D BD O0AL
(mm) (inch) (inch) (mm) (inch) (inch)
F3304-48X13/16 4 48 2.85 13/16 1/4 F3307/16X1 7116 20 11n 1" 3/8
F3305-44X13/16 5 44 3.18 13/16 1/4 F3307/16X1.5/16 7116 20 1nn 1.5/16 7116
F3306-40X13/16 6 40 3.51 13/16 1/4 F3307/16X1.1/2 7116 20 1nn 112 12
F3308-36X13/16 8 36 4.17 13/16 1/4 F3301/2X1.5/16 12 20 12.70 1.5/16 7116
F33010-32X13/16 10 32 4.83 13/16 1/4 F3301/2X1.1/2 12 20 12.70 1.172 12
F33010-32X1 10 32 4.83 1" 3/8 F3309/16X1.5/16 9/16 18 14.29 1.5/16 7116
F33012-28X13/16 12 28 5.49 13/16 1/4 F3309/16X1.1/2 9/16 18 14.29 112 12
F3301/4X13/16 1/4 28 6.35 13/16 1/4 F3305/8X1.1/2 5/8 18 15.88 112 12
F3301/4X1 1/4 28 6.35 1" 3/8 F3305/8X2 5/8 18 15.88 2’ 5/8
F3301/4X1.1/2 1/4 28 6.35 1172 12 F3303/4X1.1/2 3/4 16 19.05 1172 12
F3305/16X1 5/16 24 1.94 1 3/8 F3303/4X2 3/4 16 19.05 2’ 5/8
F3305/16X1.5/16 5/16 24 1.94 1.5/16 7/16 F3307/8X2 7/8 14 2223 2" 5/8
F3305/16X1.1/2 5/16 24 7.94 1172 12 F3301X2 1" 12 2540 2’ 5/8
F3303/8X1 3/8 24 9.53 1 3/8 F3301.1/8X3 1.1/8 12 28.58 3" 7/8
F3303/8X1.5/16 3/8 24 9.53 1.5/16 7116 F3301.1/4X3 1.1/4 12 31.75 3" 7/8
F3303/8X1.1/2 3/8 24 9.53 1172 1/2 F3301.1/2X3 1172 12 38.10 3" 7/8
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https://dormerpramet.com/p/5978807
https://dormerpramet.com/p/5978830
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https://dormerpramet.com/p/5978765
https://dormerpramet.com/p/5978757
https://dormerpramet.com/p/5978761
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https://dormerpramet.com/p/5978801
https://dormerpramet.com/p/5978798
https://dormerpramet.com/p/5978832
https://dormerpramet.com/p/5978836
https://dormerpramet.com/p/5978834
https://dormerpramet.com/p/5978753
https://dormerpramet.com/p/5978750
https://dormerpramet.com/p/5978844
https://dormerpramet.com/p/5978842
https://dormerpramet.com/p/5978825
https://dormerpramet.com/p/5978827
https://dormerpramet.com/p/5978783
https://dormerpramet.com/p/5978791
https://dormerpramet.com/p/5978838
https://dormerpramet.com/p/5978768
https://dormerpramet.com/p/5978884
https://dormerpramet.com/p/5978881
https://dormerpramet.com/p/5978878
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Caconete Ajustavel HSS, Rosca G (BSP), Direito

Caconete ajustavel para produzir roscas externas manualmente em vdrias passagens, ajustando cada passagem. Ao apertar o desandador para
caconetes, podem ser alcancadas diferentes classes de rosca - ajuste apertado, regular ou solto. Ligeiramente apertado no desandador, pode ser
utilizado para limpar ou fazer uma rosca parcial.

ol
11271950 XP
wss | (R
Bright
Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min)
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P4l Ml 1 M2 M2 1 m22 B
H12 H13 W14 W10 W9 78 W3 77 715 W6 »5 BN
B «13 k21 @ k23 K31 K32 K33  K5.1 - k5.3 - N12  N13
[ 1 Y6 H11 | & 77 H10 W3 6 H10 Y6 7120 715 7110
N21 N22 N23 N3.1 N32 N33 N4l N2 N43
7110 79 4]} H1 4 73 711 74 74
Product 107 TPI D BD OAL
(mm) (inch) (inch)
F3701/8X1 1/8 28 9.73 1" 3/8
F3701/4X1.5/16 1/4 19 13.16 1.5/16 7/16
F3703/8X1.1/2 3/8 19 16.66 1.1/2 1/2
F3701/2X2 1/2 14 20.96 2" 5/8
F3705/8X2 5/8 14 2291 2" 5/8
F3703/4X2 3/4 14 26.44 2" 5/8
F3707/8X2.1/4 7/8 14 30.20 2.1/4 11/16
F3701X2.1/4 1" 11 33.25 2.1/4 11/16
F3701.1/4X3 1.1/4 1)l 41.91 3" 7/8
F3701.1/2X4 1.1/2 1" 47.80 4 1"
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https://dormerpramet.com/p/5978453
https://dormerpramet.com/p/5978451
https://dormerpramet.com/p/5978464
https://dormerpramet.com/p/5978449
https://dormerpramet.com/p/5978467
https://dormerpramet.com/p/5978458
https://dormerpramet.com/p/5978470
https://dormerpramet.com/p/5978455
https://dormerpramet.com/p/5978447
https://dormerpramet.com/p/5978444
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Caconetes Sextavados HSS, Rosca Métrica, Direito
Porca hexagonal projetada para reparar ou limpar roscas externas danificadas, recortando manualmente a forma original da rosca. Uma chave
inglesa pode ser utilizada para rodar a porca da matriz ao redor do parafuso, portanto, ela pode ser usada em locais de dificil acesso.

D]l S o
[
v
| — '
mM DIN 6g oaL|
w— | (382 J
1.75
v | vl ®
Bright
Ade do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P4l M1 1 w2 m21 m22
12 __RE} W14 |10 P 78 L] 77 »5 H6 Ho 5 LN
B «3 k21 @l K23 K1 K32 K33 K51 - [ N N T
K] 716 1 [P 7 W10 H38 P76 10 76 7120 P15 7110
N21 N22 N23 N3.1  N32 N33 N4l N42  N43
710 719 P16 m11l P76 ”3 711 74 4
Product D TP DRVS OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
F202M3 3.00 0.50 19.00 5.0
F202M4 4.00 0.70 19.00 5.0
F202M5 5.00 0.80 19.00 7.0
F202Mé 6.00 1.00 19.00 7.0
F202M8 8.00 1.25 22.00 9.0
F202M10 10.00 1.50 27.00 11.0
F202M12 12.00 1.75 36.00 14.0
F202M14 14.00 2.00 36.00 14.0
F202M16 16.00 2.00 41.00 18.0
F202M18 18.00 2.50 41.00 18.0
F202M20 20.00 2.50 41.00 18.0
F202M22 22.00 2.50 50.00 220
F202M24 24.00 3.00 50.00 220
F202M27 27.00 3.00 60.00 25.0
F202M30 30.00 3.50 60.00 25.0
F202M36 36.00 4.00 60.00 25.0
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https://dormerpramet.com/p/5978773
https://dormerpramet.com/p/5978822
https://dormerpramet.com/p/5978824
https://dormerpramet.com/p/5978828
https://dormerpramet.com/p/5978698
https://dormerpramet.com/p/5977869
https://dormerpramet.com/p/5977872
https://dormerpramet.com/p/5977875
https://dormerpramet.com/p/5977878
https://dormerpramet.com/p/5977881
https://dormerpramet.com/p/5977886
https://dormerpramet.com/p/5978694
https://dormerpramet.com/p/5978716
https://dormerpramet.com/p/5978737
https://dormerpramet.com/p/5978812
https://dormerpramet.com/p/5978818
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D/DORMER

Caconetes Sextavados HSS, Rosca Métrica, Direito
Porca hexagonal projetada para reparar ou limpar roscas externas danificadas, recortando manualmente a forma original da rosca. Uma chave
inglesa pode ser utilizada para rodar a porca ao redor do parafuso, portanto, ela pode ser usada em locais de dificil acesso.

D]l S o
[
v
7 A
T BS 6 OAL
iy | 11271950 J =
1.75
v | sl ®
Bright
Ade do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P4l M1 1 w2 m21 m22
12 __RE} H14 |10 P 78 L] 77 »5 H6 Ho 5 LN
B «3 k21 @l K23 K1 K32 K33 K51 - [ N N S
K] 716 1 [P 7 W10 38 76 10 76 7120 715 7110
N21 N22 N23 N3l N32 N33 N4l N42  N43
710 719 P16 m1 P16 ”3 711 74 4
Product D TP DRVS OAL
(mm) (mm) (inch) (inch)
F302M3 3.00 0.50 0.7100 1/4
F302M4 4,00 0.70 0.7100 1/4
F302M5 5.00 0.80 0.7100 1/4
F302Mé 6.00 1.00 0.7100 /4
F302M7 7.00 1.00 0.8200 5/16
F302M8 8.00 1.25 0.8200 5/16
F302M10 10.00 1.50 0.9200 3/8
F302M11 11.00 1.50 1.0100 716
F302M12 12.00 1.75 1.1000 12
F302M14 14.00 2.00 1.3000 5/8
F302M16 16.00 2.00 1.3000 5/8
F302M18 18.00 2.50 1.4800 11/16
F302M20 20.00 2.50 1.4800 11/16
F302M22 22.00 2.50 1.6700 13/16
F302M24 24.00 3.00 2.0500 15/16
F302M27 27.00 3.00 2.2200 1.1/16
F302M30 30.00 3.50 2.2200 1.1/16
F302M33 33.00 3.50 2.5800 1.1/8
F302M36 36.00 4.00 2.7600 1.1/4

CORDEFER

v n 1N DT 1A WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/5978496
https://dormerpramet.com/p/5978508
https://dormerpramet.com/p/5978510
https://dormerpramet.com/p/5978513
https://dormerpramet.com/p/5978517
https://dormerpramet.com/p/5978521
https://dormerpramet.com/p/5978465
https://dormerpramet.com/p/5978468
https://dormerpramet.com/p/5978471
https://dormerpramet.com/p/5978473
https://dormerpramet.com/p/5978476
https://dormerpramet.com/p/5978479
https://dormerpramet.com/p/5978482
https://dormerpramet.com/p/5978484
https://dormerpramet.com/p/5978487
https://dormerpramet.com/p/5978493
https://dormerpramet.com/p/5978499
https://dormerpramet.com/p/5978502
https://dormerpramet.com/p/5978505
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Caconetes Sextavados HSS, Rosca MF, Direito
Porca hexagonal projetada para reparar ou limpar roscas externas danificadas, recortando manualmente a forma original da rosca. Uma chave
inglesa pode ser utilizada para rodar a porca ao redor do parafuso, portanto, ela pode ser usada em locais de dificil acesso.

a .
[
v
P 7 A
MF BS 6g OAL
- | 1271950 ) =
1.75
v | vl ®
Bright
Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P4l Ml 1 M2 M21 M2 2 KA
12 __RE} W14 |10 P 78 L] 77 »5 H6 Ho LN
B «3 k21 @l K23 K1 K32 K33 K51 - KBS na - N1.3
K] 716 1 [P 7 W10 H38 P76 10 76 7120 P15 7110
N21 N22 N23 N3.1  N32 N33 N4l N42  N43
710 719 P16 m11l P76 ”3 711 74 4
Product D TP DRVS OAL
(mm) (mm) (inch) (inch)
F312M8X.75 8.00 0.75 0.8200 5/16
F312M8X1.0 8.00 1.00 0.8200 5/16
F312M10X1.0 10.00 1.00 0.9200 3/8
F312M10X1.25 10.00 1.25 0.9200 3/8
F312M12X1.0 12.00 1.00 1.0100 7116
F312M12X1.25 12.00 1.25 1.0100 7116
F312M12X1.5 12.00 1.50 1.0100 7116
F312M14X1.5 14.00 1.50 1.3000 5/8
F312M16X1.5 16.00 1.50 1.3000 5/8
F312M18X1.5 18.00 1.50 1.4800 11/16
F312M20X1.5 20.00 1.50 1.4800 11/16
F312M22X1.5 22.00 1.50 1.6700 13/16
F312M24X1.5 24.00 1.50 2.0500 15/16
F312M24X2.0 24.00 2.00 2.0500 15/16
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https://dormerpramet.com/p/5977961
https://dormerpramet.com/p/5977964
https://dormerpramet.com/p/5977930
https://dormerpramet.com/p/5977934
https://dormerpramet.com/p/5977937
https://dormerpramet.com/p/5977939
https://dormerpramet.com/p/5977941
https://dormerpramet.com/p/5977944
https://dormerpramet.com/p/5977946
https://dormerpramet.com/p/5977948
https://dormerpramet.com/p/5977950
https://dormerpramet.com/p/5977954
https://dormerpramet.com/p/5977956
https://dormerpramet.com/p/5977959
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Cagonetes Sextavados HSS, Rosca G (BSP), Direito
Porca hexagonal projetada para reparar ou limpar roscas externas danificadas, recortando manualmente a forma original da rosca. Uma chave
inglesa pode ser utilizada para rodar a porca ao redor do parafuso, portanto, ela pode ser usada em locais de dificil acesso.

) .
[
\
P 7 A
G DIN Class OAL
382 A -
WY
1.75
pomd@

Bright

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

P12 P13 2@ P22 P23 P3@ P32 PAD vi1 om12 w21 v22 I
H12 13 W14 |10 | 78 3 77 75 m7 W6 H6 75 L}
Bl 0 @ I 8 G5 G2 B8 S5 K2 K8 n~N11 N2 N3
K] 716 1 [P 7 W10 38 76 10 H38 76 7120 715 7110
N21 N22 N23 N3.1  N32 N33 N4l N42  N43
7110 79 4]} H1 4] 73 711 74 4
Product TDZ TPI D DRVS OAL
(mm) (mm) (mm)
F2721/8 1/8 28 9.73 27.00 11.0
F2721/4 1/4 19 13.16 36.00 10.0
F2723/8 3/8 19 16.66 41.00 14.0
F2721/2 12 14 20.96 41.00 14.0
F2723/4 3/4 14 26.44 60.00 18.0
F2721 1" 1 33.25 60.00 18.0
F2721.1/4 1.1/4 1 41.91 70.00 20.0
F2721.1/2 112 1 47.80 85.00 220
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https://dormerpramet.com/p/5978710
https://dormerpramet.com/p/5978708
https://dormerpramet.com/p/5978714
https://dormerpramet.com/p/5978706
https://dormerpramet.com/p/5978712
https://dormerpramet.com/p/5978700
https://dormerpramet.com/p/5978704
https://dormerpramet.com/p/5978702

n <« - 2?2 e B

L]

Forma da rosca (THFT) M

-, DIN
Grupo bdsico de Normas (BSG) 352
(lasse de tolerancia da rosca -
(TCTR)
Aplicacdo de roscagem I u
Comprimento Gtil (ULDR) 1.5xD
(6digo do material (BMC) HSS
Estilo de Chanfro do Macho C
(TCS) 23
Geometria de canal (FDC) g
Angulo da Hélice do Canal
(FHA) | | |
Rotagdo (Direcdo de Corte) \ @ ‘ ‘ ‘ ‘
Revestimento - l ‘ ‘ ‘

\ \ \ \
(6digo da Familia do Produto L110 L112
gglr:na de diémetros de corte Set Set 16.00-4" | BT1-No.7
3 100 101 102 102

S3
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D/DORMER

Conjunto de Machos Manuais HSS, Jogo de 21 Pecas, Rosca Métrica, Norma DIN

(aixa metdlica contendo sete jogos de machos manuais em série conforme norma DIN. Ideal para roscagem manual de materiais resistentes. 0
canal reto dos machos é adequado para furos passantes e cegos. Cada jogo de trés machos em série deve ser usado um apds o outro para criar a
rosca completo.

DIN
)

.}l‘l 15xD | HSS ‘

Nr. = Ntimero do col conjunto, C = Diametros de Machos no conjunto

Product

L11917
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D/DORMER

Conjunto de Machos, Caconetes e respetivos Desandadores, Varias Medidas
Kit de roscagem para roscas IS0-Metrica. Contendo jogos de machos manuais ou em série, caconetes, desandadores para machos e para caconetes,
tudo junto numa caixa metdlica inteligente com alca de transporte e fechos de travamento.

Nr. = Ntmero do conjunto, A = Quant. no conjunto, B = Ref. no conjunto, C = Diametros no conjunto.
Product Nr. A B (

E100  ET00M3NO8, E100M4NO8, E100M5N08, E1T00M6NO8, E100MBNO8, E100M10N0O8, ET00M12NO8
F100  F100M3, F100M4, F100M5, F100M6, F100M8, F100M10, F100M12
L112  L112N01.1/2, L112N03
L1170  L1102A,L11028, L1103, L1104, L1105
E100M3NO8, E100M4N08, ET00M5N08, E100M6NO8, E100M8NO8, ET00M10NO8, E100M12N08, E1T00M14N08, E100M16NO8,
E100M18NO8, E100M20NO8
112030 30 30 F100  F100M3, F100M4, F100M5, F100M6, F100M8, F100M10, F100M12, F100M14, F100M16, F100M18, F100M20
L1712 L112N01.1/2, L112N04
L1710 L1102A,L11028, L1103, L1104, L1105, L1106
E500M2NO1, E500M2N03, ES00M2.5N01, E500M2.5N03, ES00M3NO1, E500M3NO3, E500M3.5N01, ES00M3.5N03, ES00M4NO1,
E500M4NO03, E500M5N01, ES00M5NO3, E500M6NO1, E500M6NO3
L1202M HS-2M 23 F300  F300M2X13/16, F300M2.5X13/16, F300M3X13/16, F300M3.5X13/16, F300M4X13/16, F300M5X13/16, F300M6X13/16
L112  L112BT1
L110  L11013/16
E500M5NO1, E500M5N03, ES00M6NO1, ES00M6NO3, E500M7NO1, ES00M7NO3, E500M8NO1, E500M8N03, ES00MINOT1,
E500M9NO3, E500M10NO1, E500M10NO3, E500M11NO1, ES00M11NO3, E500M12NO1, E500M12N03
F300M5X13/16, F300M6X13/16, F300M7X13/16, F300M8X1.5/16, F300M9X1.5/16, F300M10X1.5/16, F300M11X1.5/16,
F300M12X1.5/16, F300M5X13/16, F300M6X13/16, F300M7X13/16, F300M8X1.5/16, F300M9X1.5/16
[112  L1128BT2
L1170 L11013/16,L1101.5/16
E500  E500M2NO1, E500M2NO3, E500M3NO1, E500M3NO3, E500M4N01, E500M4N03, ES00M5NO1T, ES00M5NO3, E5S00M6NO1, ES00M6NO3
F300  F300M2X13/16, F300M3X13/16, F300M4X13/16, F300M5X13/16, F300M6X13/16
L112 L1128
L1710  L11013/16
E500M3NO1, E500M3N03, ES00M4NO1, ES00M4NO03, E500M5NO1, E500M5N03, ES00M6NO1, E500M6N03, ES00M7NO1,
E500M7NO3, E500M8NO1, ES00M8NO3, ES00MINO1, E500MINO3, ES00M10NO1, E500M10NO3
L12010M  HS-10M 27 F300  F300M3X13/16, F300M4X13/16, F300M5X13/16, F300M6X1, F300M7X1, F300M8X1, F300M9X1, F300M10X1
L112  L112BT2
L1710 L11013/16, L1101INCH
E500M2NO1, ES00M2N03, E500M3NO1, E500M3NO03, E500M4N01, E500M4NO3, ES00M5NO1, ES00M5N03, E500M6NO1,
E500  E500M6NO3, E500M7NO1, E500M7NO3, E500M8NO1, E500M8NO3, ES00MINO1, E500MINO3, E500M10NO1, ES00M10NO3,
E500M12NO1, E500M12N0O3
L12012M  HS-12M 35 F300 F300M2X13/16, F300M3X13/16, F300M4X13/16, F300M5X13/16, F300M6X13/16, F300M7X13/16, F300M8X1, F300M9X1,
F300M10X1, F300M12X1.5/16
L112  L112BT1,L112B12
L1170 L11013/16, L1101INCH, L1101.5/16
E500M6NO1, ES00M6NO3, E500M7NO1, E500M7NO3, ES00M8NO1, E500M8NO3, ES00MINO1, ES00MINO3, E500M10NO1,
E500  E500M10NO3, E500M12NO1, ES00M12N03, E500M14NO1, E500M14N03, E500M16NO1, E500M16N03, E500M18NO1, E500M18NO3,
E500M20NO1, E500M20N0O3
L12014M  HS-14M 34 F300M6X1, F300M7X1, F300M8X1, F300M9XT1, F300M10X1, F300M12X1.5/16, F300M14X1.5/16, F300M16X1.1/2, F300M18X1.1/2,
F300
F300M20X1.1/2
L1712 L112N03
L1170 L1101INCH, L1101.5/16,L1101.1/2

112021 21 21

E100

£500

E500

L1204M HS-4M 32 F300

L1208M HS-8M 17

E500

101


https://dormerpramet.com/p/5978820
https://dormerpramet.com/p/5978839
https://dormerpramet.com/p/5978817
https://dormerpramet.com/p/5978855
https://dormerpramet.com/p/5978856
https://dormerpramet.com/p/5978808
https://dormerpramet.com/p/5978817
https://dormerpramet.com/p/5978814
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Desandadores para Caconetes

0 desandador para caconetes é um acessério para facilitar a utilizacdo manual dos caconetes. A caonete é mantido com sequranca no anel de
metal, enquanto os bracos em cada extremidade sao usados para girar o caconetes ao redor do cilindro de metal a ser roscado. A série L110 tem
uma ampla gama para acomodar todos os tamanhos de caconetes circulares.

OAL

Os produtos desta série também estao disponiveis em conjunto com machos e cagonetes. Ver Ref. L120.

Product N OAL Die BD x Die OAL o N 0AL Die BD x Die OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)

L1101 1" 160.0 16%5 L1109 9 800.0 75%30
L1102A 2a 200.0 20%5 L1109F of 800.0 75% 20
L11028 2b 200.0 20%7 L11010 10 900.0 90 % 36
L1103 3 24.0 255%9 L11010F 10f 900.0 90x 22
L1104 4 280.0 3011 L11013/16 - 200.0 13/16 x 1/4
L1105 5 315.0 38x 14 L1101INCH - 24.0 1x3/8
L1105F 5 315.0 3810 L1101.5/16 - 270.0 1.5/16x 7/16
L1106 6 4500 45%18 11101.1/2 - 315.0 1.12x11
L1106F 6f 4500 45 % 14 L1102INCH — 560.0 2x5/8
L1107 7 560.0 5522 11102.1/4 - 560.0 2.1/4%11/16
L1107F 7f 560.0 55% 16 L1103INCH = 900.0 3x7/8
L1108 8 630.0 65 % 25 L1104INCH - 1000.0 4x1
L1108F 8f 630.0 6518

L112 2DORMER

Desandador para Machos

Ajustével, de forma que um desandador pode ser utilizado para fixar diferentes tamanhos de machos. A extremidade quadrada do macho é
inserida no desandador que é entao apertado para segurar o macho com seguranca. Os dois bragos metélicos em cada lado da chave sao usadas
para girar 0 macho no furo da peca de trabalho e criar a rosca.

BT1-BT2 NOO-NO7

Os produtos desta série também estao disponiveis em conjunto com machos e cagonetes. Ver Ref. L120.

Product Nr. OAL WSCN WSCX WSCN WSCX Tap Range (M)  Tap Range (Inch)
(mm) (mm) (mm) (inch) (inch)

L112BT1 BT 105.0 1.00 6.50 0.0394 0.2559 M1 -M8 No.0-5/16
L112BT2 BT2 162.0 1.00 10.00 0.0394 0.3937 M1-M14 No.0—5/8
L112N00 No.0 130.0 2.00 5.00 0.0787 0.1969 M1-M5 No.0—1/4
L112N01.1/2 No.1.1/2 205.0 2.10 8.00 0.0827 0.3150 M2.2 - M12 No.0-1/2
L112N03 No.3 380.0 4.90 12.00 0.1929 0.4724 M5 - M20 5/16-3/4
L112N04 No. 4 500.0 5.50 16.00 0.2165 0.6299 M7 — M30 5M16-1"
L112N06 No. 6 1000.0 11.00 24.00 0.4331 0.9449 M18 — M42 3/4-1.172
[TT2N07 No.7 1250.0 16.00 32.00 0.6299 1.2598 M27 — M48 1.1/8-2"
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https://dormerpramet.com/p/5978506
https://dormerpramet.com/p/5978542
https://dormerpramet.com/p/5978547
https://dormerpramet.com/p/5978556
https://dormerpramet.com/p/5978566
https://dormerpramet.com/p/5978576
https://dormerpramet.com/p/5978581
https://dormerpramet.com/p/5978589
https://dormerpramet.com/p/5978749
https://dormerpramet.com/p/5978792
https://dormerpramet.com/p/5978826
https://dormerpramet.com/p/5978850
https://dormerpramet.com/p/5978876
https://dormerpramet.com/p/5978882
https://dormerpramet.com/p/5978885
https://dormerpramet.com/p/5978522
https://dormerpramet.com/p/5978526
https://dormerpramet.com/p/5978531
https://dormerpramet.com/p/5978518
https://dormerpramet.com/p/5978514
https://dormerpramet.com/p/5978511
https://dormerpramet.com/p/5978552
https://dormerpramet.com/p/5978539
https://dormerpramet.com/p/5978562
https://dormerpramet.com/p/5978571
https://dormerpramet.com/p/7320377
https://dormerpramet.com/p/7320378
https://dormerpramet.com/p/7320379
https://dormerpramet.com/p/7320390
https://dormerpramet.com/p/7320391
https://dormerpramet.com/p/7320392
https://dormerpramet.com/p/7320393
https://dormerpramet.com/p/7320394
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FERRAMENTAS PARA FABRICO MISTO.
NORMALMENTE UTILIZADAS COM MAQUINAS CONVENCIONAIS E CNC.
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@ é 9 ®) ? e for:i PMK
£ : 13399 N Q NS H
o | o o | o owm | o  owem | o | oem | e | e | e o
Forma da rosca (THFT) M M ™M M M MF MF MF UNC UNC UNF UNF G NPT
AN WM WM W A WM MMM W M WM MMM G Gy e
Gruno basico de N gs) DN DIN DIN DIN 1SO DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN ANSI
rupo basico de Normas (BSG) 37, 376 371 376 2283 374 371 374 371 376 371 374 5156  2ooRmm
(lasse de tolerancia da rosca 6H 6H H 6H 6H 6H 6H 6H 2B 28 28 28 Normal  Normal
(TCTR)
Aplicago de roscagem (1 U VI VT U Ut U U VT U R U U VT
Comprimento util (ULDR) 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD 1.5xD
. ) HSS-E  HSS-E = HSS-E = HSS-E = HSS-E  HSS-E  HSS-E = HSS-E = HSS-E = HSS-E  HSS-E  HSS-E  HSS-E  HSS-E
Codigo do material (BMC) PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM
Estilo de Chanfro do Macho A s C c C C C c C C C
(TCS) 5 2-3 2-3 2-3 2-3 23 2-3 2-3

Geometria de canal (FDC)

2-3
@ 8 8 8 @8 @B 8 8 B6
Rotacao (Dire¢do de Corte) @ @ D D @ @ D D @ @

oo
@ ez

C C C
2-3 2-3 2-3 2-3
g 8 8 @
R & @ @

Revestimento

1
Bright ‘ Bright ‘ Bright ‘ (Bright ‘ ‘ Bright Bright ‘ Bright ‘ Bright | Bright Bright Bright

(ddigo da Familia do Produto

Gama de didmetros de corte
PSF

M2-M10  M3-M52 M3-M10 MI12-M24 M3-M20 M4-M50 M8-M10 MI12-M24 No4-1/4 5/16-1.1/2 No.2-1/4 5/16-11/2 1/8-1.1/2 1/8-1"

106 107 [0 108 109 110 111 | 63113 114 115 116 | £3 117 118 119 120

[~ = n = [~ = = = [~ = [~ [~ [~ =
n = = ‘ m ‘ n ‘ = ‘ = ‘ m ‘ n = = = n m
v ' ' v v ' v v v ' v v v n
v ' v v v ' v v v ' v v v '
v v v v v v v v v v v v v d
v v v 4 4 4 v v v v v v v v
v ' v v v ' v v v v v v v v
v ' v ' v ' ' v v ' v v v v
v v v v v 4 d v v 4 v v v d
v d d v v 4 4 v v 4 4 v 4

v v ' v v ' v v v ' v v v '
v ' v v v ' v v v ' v v v n
v 4 4 v v 4 d v v 4 v v v
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Macho Maquina HSS-E-PM, Canais Retos, Rosca Métrica, Norma DIN
Macho de méquina de canal reto de uso geral para furos passantes e cegos. Acabamento brilhante para produzir roscas mais precisas e limpas,
evitando a aderéncia do material da peca as arestas de corte. A haste reforcada aumenta a resisténcia a torcdo.

(2]
=
P4
o]
wsc Q
P ) N
DIN a 1 =
M 371 6H
| THL
HSS-E - LU < |<LSC_
lu 150 | o OAL .
| 8@
c R
Al AN
Bright
Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
LN 12 12 P L] 4)) m7 P16 4 13 7110 41 P14 LN
»12 719 Y12 719 7112 7110 7112 ?115 »114 7 »121 14 78
1Dz P OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E200M2 " 2 0.40 45.0 6 2.80 2.10 5 3 1.60 9.00
E200M2.5 " 25 0.45 50.0 8 2.80 2.10 5 3 2.05 12.50
E200M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E200M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E200M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 3 420 25.00
E200M6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E200M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E200M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
VHSS-E.
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https://dormerpramet.com/p/5975892
https://dormerpramet.com/p/5975907
https://dormerpramet.com/p/5975689
https://dormerpramet.com/p/5975733
https://dormerpramet.com/p/5975829
https://dormerpramet.com/p/5975873
https://dormerpramet.com/p/5975882
https://dormerpramet.com/p/5975888
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Macho Maquina HSS-E-PM, Canais Retos, Rosca Métrica, Norma DIN
Macho de méquina de canal reto de uso geral para furos passantes e cegos. Acabamento brilhante para produzir roscas mais precisas e limpas,
evitando a aderéncia do material da peca as arestas de corte. A haste reduzida aumenta o alcance do macho.

o0
=
zZ
3
WSC Q
DIN AN { -
M 6H -
——— 376
— HSS.E LSC
I | 150 | o - oA -
6-8 é ‘ R
2-3 y L J
Bright

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

»12 719 »12 719 7112 7110 »112 ?115 »114 7 »121 14 78
Product 107 TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E250M4 4 0.70 63.0 12 2.80 2.10 5 3 3.30
E250M5 5 0.80 70.0 13 3.50 2.70 6 3 4.20
E250M6 6 1.00 80.0 15 4.50 3.40 6 3 5.00
E250M8 8 1.25 90.0 18 6.00 4.90 8 3 6.80
E250M10 10 1.50 100.0 20 7.00 5.50 8 3 8.50
E250M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.30
E250M14 14 2.00 110.0 25 11.00 9.00 12 3 12.00
E250M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 3 14.00
E250M18 18 2.50 125.0 30 14.00 11.00 14 3 15.50
E250M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 3 17.50
E250M22 22 2.50 140.0 34 18.00 14.50 17 4 19.50
E250M24 24 3.00 160.0 38 18.00 14.50 17 4 21.00
E250M27 27 3.00 160.0 38 20.00 16.00 19 4 24.00
E250M30 30 3.50 180.0 45 22.00 18.00 21 4 26.50
E250M33 33 3.50 180.0 50 25.00 20.00 23 4 29.50
E250M36 36 4.00 200.0 55 28.00 22.00 25 4 32.00
E250M39 39 4.00 200.0 60 32.00 24.00 27 4 35.00
E250M42 " 42 4.50 200.0 60 32.00 24.00 27 4 37.50
E250M45 " 45 4.50 220.0 65 36.00 29.00 32 6 40.50
E250M48 " 48 5.00 250.0 70 36.00 29.00 32 6 43.00
E250M52 " 52 5.00 250.0 70 40.00 32.00 35 6 47.00
DHSS-E.
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https://dormerpramet.com/p/5975823
https://dormerpramet.com/p/5975854
https://dormerpramet.com/p/5975865
https://dormerpramet.com/p/5975876
https://dormerpramet.com/p/5975925
https://dormerpramet.com/p/5975935
https://dormerpramet.com/p/5975940
https://dormerpramet.com/p/5975747
https://dormerpramet.com/p/5975756
https://dormerpramet.com/p/5975763
https://dormerpramet.com/p/5975770
https://dormerpramet.com/p/5975777
https://dormerpramet.com/p/5975786
https://dormerpramet.com/p/5975799
https://dormerpramet.com/p/5975803
https://dormerpramet.com/p/5975806
https://dormerpramet.com/p/5975814
https://dormerpramet.com/p/5975836
https://dormerpramet.com/p/5975844
https://dormerpramet.com/p/5975848
https://dormerpramet.com/p/5975861
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Macho Maquina HSS-E-PM, Canais Retos, Rosca Métrica, Norma DIN, Esquerdo
Macho de méquina de canal reto de uso geral para furos passantes e cegos. Acabamento brilhante para produzir roscas mais precisas e limpas,
evitando a aderéncia do material da peca as arestas de corte. A haste reforcada aumenta a resisténcia a torcdo.

(2]
=
P4
o]
wsc Q
P ) N
DIN a 1 =
M 371 6H
| THL
HSS-E - LU < |<LSC_
' u 150 | o OAL .
C
SN
Bright
Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
LN 12 12 P L] 4)) m7 P16 4 13 7110 41 P14 LN
13 10 Y12 719 7112 7110 7112 ?115 »114 7 »121 14 78
1Dz P OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E237M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E237M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E237M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E237Mé6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E237M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E237M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
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https://dormerpramet.com/p/5975755
https://dormerpramet.com/p/5975759
https://dormerpramet.com/p/5975764
https://dormerpramet.com/p/5975768
https://dormerpramet.com/p/5975772
https://dormerpramet.com/p/5975749

ISO Fo PMK
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Macho Maquina HSS-E-PM, Canais Retos, Rosca Métrica, Norma DIN, Esquerdo
Macho de méquina de canal reto de uso geral para furos passantes e cegos. Acabamento brilhante para produzir roscas mais precisas e limpas,
evitando a aderéncia do material da peca as arestas de corte. A haste reduzida aumenta o alcance do macho.

)
=
p4
o
wsc g
o DIN T [ =
v 376 6H :
|
fp— HSS-E LSC
] l] 15xD | "oy - . -
C
S
Bright
Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
LN 12 12 P L] 77 m7 P16 4 13 7110 41 P14 7
»12 719 »12 719 7112 7110 »112 ?115 »114 7 »121 v 14 78
TDZ P 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E251M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 4 10.30
E251M14 14 2.00 110.0 25 11.00 9.00 12 4 12.00
E251M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 4 14.00
E251M18 18 2.50 125.0 30 14.00 11.00 14 4 15.50
E251M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50
E251M22 22 2.50 140.0 34 18.00 14.50 17 4 19.50
E251M24 24 3.00 160.0 38 18.00 14.50 17 4 21.00
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https://dormerpramet.com/p/5975890
https://dormerpramet.com/p/5975894
https://dormerpramet.com/p/5975897
https://dormerpramet.com/p/5975901
https://dormerpramet.com/p/5975905
https://dormerpramet.com/p/5975909
https://dormerpramet.com/p/5975915
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9 ? ? 13399 N ‘C}Q L
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Macho Maquina HSS-E-PM, Canais Retos, Série Longa, Rosca Métrica, Norma IS0

Macho de maquina de canal reto de uso geral com entrada meio cénica NO2 para furos passantes mais profundos ou final reto NO3 para furos
cegos. Acabamento brilhante para evitar a aderéncia do material as arestas de corte. Mais longo para maior alcance ao roscar furos de dificil
acesso.

TDZ <3 mm TDZ =24 mm g
b
@]
wsc 8
G N o —— N S !
M IS0 6H F = Jﬁ
wawws | 2283 THL
LU THL tsc,| |,
! u L5xD H::/—IE‘ OAL N OAL
c ;
5 4@
Bright

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 pPa1 [ HE2 K13 21
P W3 M3 m7 W6 75 W6 75 [ 4F) 7112 79 77 712 7110
B G2 @3 Bl K8 K& n~13  N21 N22 0 N23 0 N3l N3.2 N33 N42
L4 718 710 78 11 719 78 711 7110 7 17 H10 v5 75
N4.3
73
1Dz TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E600M3NO3 3 0.50 66.0 9 3.15 2.50 5 3 2.50 18.00
E600M4NO2 4 0.70 73.0 12 3.15 2.50 5 3 3.30 -
E600M4NO3 4 0.70 73.0 12 3.15 2.50 5 3 3.30 -
E600M5N02 5 0.80 79.0 12 4.00 3.15 6 3 4.20 -
E600M5NO3 5 0.80 79.0 12 4.00 3.15 6 3 4.20 -
E600M6N02 6 1.00 89.0 14 4.50 3.55 6 3 5.00 -
E600M6NO3 6 1.00 89.0 14 4.50 3.55 6 3 5.00 -
E600M8NO02 8 1.25 97.0 17 6.30 5.00 8 3 6.80 -
E600M8NO3 8 1.25 97.0 17 6.30 5.00 8 3 6.80 -
E600M10N02 10 1.50 108.0 19 8.00 6.30 9 3 8.50 -
E600M10NO3 10 1.50 108.0 19 8.00 6.30 9 3 8.50 -
E600M12N02 12 1.75 119.0 23 9.00 7.10 10 3 10.30 -
E600M12N03 12 1.75 119.0 23 9.00 7.10 10 3 10.30 -
E600M16N03 16 2.00 137.0 25 12.50 10.00 13 4 14.00 -
E600M20N03 20 2.50 149.0 30 14.00 11.20 14 4 17.50 -
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https://dormerpramet.com/p/5977724
https://dormerpramet.com/p/5977744
https://dormerpramet.com/p/5977747
https://dormerpramet.com/p/5977755
https://dormerpramet.com/p/5977759
https://dormerpramet.com/p/5977775
https://dormerpramet.com/p/5977779
https://dormerpramet.com/p/5977789
https://dormerpramet.com/p/5977794
https://dormerpramet.com/p/5977671
https://dormerpramet.com/p/5977675
https://dormerpramet.com/p/5977682
https://dormerpramet.com/p/5977686
https://dormerpramet.com/p/5977703
https://dormerpramet.com/p/5977709
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Macho Maquina HSS-E-PM, Canais Retos, Rosca MF, Norma DIN
Macho de méaquina de canal reto de uso geral para furos passantes e cegos. Acabamento brilhante para produzir roscas mais precisas e limpas,
evitando a aderéncia do material da peca as arestas de corte. A haste reduzida aumenta o alcance do macho.

Y
R P R o o
DIN e l
MF 374 6H *‘%
THL
' n 1.5xD Hs:;lE - OAL -
C
2-3 @

Bright

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 Pl [ W2 (ki3 (21 8
L}l H12 H12 B 3 7 m7 6 4 713 7110 L4} P14 711
Bl B2 & B B3 2 n~N13  N21 N22 N23 0 N3l N3.2  N42
713 710 w12 v9 w12 710 w12 w15 w4 L} 721 w4 Laf

1) 11 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E268M4X.5 4 0.50 63.0 10 280 210 5 3 3.50
E268M5X.5 5 0.50 70.0 13 350 270 6 3 450
E268M6X.75 6 075 80.0 15 450 340 6 3 530
E268M7X.75 7 075 80.0 15 550 430 7 3 630
E268M8X.75 8 075 80.0 15 6.00 490 8 3 730
E268M8X1.0 8 1.00 90.0 18 6.00 490 8 3 7.00
E268M9X1.0 9 1.00 9.0 18 6.00 490 8 3 8.00
E268M10X.75 10 075 9.0 2 7.00 5.50 8 3 930
E268M10X1.0 10 1.00 90.0 20 7.00 5.50 8 3 9.00
E268M10X1.25 10 1.25 1000 20 7.00 5.50 8 3 8.80
E268M11X1.0 1 1.00 90.0 2 8.00 620 9 3 10.00
E268M12X1.0 12 1.00 100.0 21 9.00 7.00 10 4 11.00
E268M12X1.25 12 1.25 100.0 21 9.00 7.00 10 4 10.80
E268M12X1.5 12 150 1000 21 9.00 7.00 10 4 10.50
E268M14X1.0 14 1.00 1000 21 11.00 9.00 12 4 13.00
E268M14X1.25 14 1.25 1000 21 11.00 9.00 12 4 12.80
E268M14X1.5 14 150 1000 2 11.00 9.00 12 4 12.50
E268M15X1.5 15 1.50 100.0 2 12.00 9.00 12 4 13.50
E268M16X1.0 16 1.00 1000 2 12.00 9.00 12 4 15.00
E268M16X1.5 16 150 1000 21 12.00 9.00 12 4 1450
E268M18X1.0 18 1.00 1100 2% 14,00 11.00 14 4 17.00
E268M18X1.5 18 150 1100 2% 14,00 11.00 14 4 16.50
E268M20X1.0 20 1.00 1250 24 16.00 12.00 15 4 19.00
E268M20X1.5 20 150 125.0 24 16.00 12.00 15 4 18.50
E268M22X1.0 2 1.00 125.0 25 18.00 14,50 17 4 21.00
E268M22X1.5 2 150 1250 25 18.00 1450 17 4 20,50
E268M24X1.0 24 1.00 140.0 28 18.00 14.50 17 4 23.00
E268M24X1.5 24 150 140.0 28 18.00 14,50 17 4 2250
E268M24X2.0 24 2,00 140.0 28 18.00 14,50 17 4 2200
_E268M25X1.5 25 1,50 140.0 28 18,00 14,50 17 4 23,50

11


https://dormerpramet.com/p/5975130
https://dormerpramet.com/p/5975199
https://dormerpramet.com/p/5975621
https://dormerpramet.com/p/5975665
https://dormerpramet.com/p/5975673
https://dormerpramet.com/p/5975677
https://dormerpramet.com/p/5975682
https://dormerpramet.com/p/5975177
https://dormerpramet.com/p/5975182
https://dormerpramet.com/p/5975187
https://dormerpramet.com/p/5975197
https://dormerpramet.com/p/5975001
https://dormerpramet.com/p/5975051
https://dormerpramet.com/p/5975097
https://dormerpramet.com/p/5975141
https://dormerpramet.com/p/5975195
https://dormerpramet.com/p/5975204
https://dormerpramet.com/p/5975209
https://dormerpramet.com/p/5975213
https://dormerpramet.com/p/5975218
https://dormerpramet.com/p/5975006
https://dormerpramet.com/p/5975010
https://dormerpramet.com/p/5975013
https://dormerpramet.com/p/5975017
https://dormerpramet.com/p/5975023
https://dormerpramet.com/p/5975027
https://dormerpramet.com/p/5975031
https://dormerpramet.com/p/5975036
https://dormerpramet.com/p/5975041
https://dormerpramet.com/p/5975046

A <« > | 72 [ &5 = w3

Product 07 TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E268M25X2.0 25 2.00 140.0 28 18.00 14.50 17 4 23.00
E268M26X1.5 26 1.50 140.0 28 18.00 14.50 17 4 24.50
E268M26X2.0 26 2.00 140.0 28 18.00 14.50 17 4 24.00
E268M27X1.5 27 1.50 140.0 28 20.00 16.00 19 4 25.50
E268M27X2.0 27 2.00 140.0 28 20.00 16.00 19 4 25.00
E268M28X1.5 28 1.50 140.0 28 20.00 16.00 19 4 26.50
E268M28X2.0 28 2.00 140.0 28 20.00 16.00 19 4 26.00
E268M30X1.5 30 1.50 150.0 28 22.00 18.00 21 4 28.50
E268M30X2.0 30 2.00 150.0 28 22.00 18.00 21 4 28.00
E268M32X1.5 32 1.50 150.0 28 22.00 18.00 21 4 30.50
E268M32X2.0 32 2.00 150.0 28 22.00 18.00 21 4 30.00
E268M33X1.5 33 1.50 160.0 30 25.00 20.00 23 4 31.50
E268M34X1.5 34 1.50 170.0 30 28.00 22.00 25 4 32.50
E268M35X1.5 35 8.00 4 33.50
E268M36X1.5 4 34.50
E268M36X2.0 4 34.00
E268M36X3.0 { 33.00
E268M40X1.5 " 38.50
E268M40X2.0 " 38.00
E268M42X1.5" : 2 i 40.50

E268M42X2.0 "
E268M42X3.0
E268M45X1.5
E268M45X2
E268M45X3
E268M48X
E268M48X2
E268M48
E268M50X
E268M50X2
VHSS-E.
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https://dormerpramet.com/p/5975056
https://dormerpramet.com/p/5975060
https://dormerpramet.com/p/5975064
https://dormerpramet.com/p/5975068
https://dormerpramet.com/p/5975073
https://dormerpramet.com/p/5975076
https://dormerpramet.com/p/5975079
https://dormerpramet.com/p/5975083
https://dormerpramet.com/p/5975087
https://dormerpramet.com/p/5975093
https://dormerpramet.com/p/5975100
https://dormerpramet.com/p/5975104
https://dormerpramet.com/p/5975108
https://dormerpramet.com/p/5975112
https://dormerpramet.com/p/5975116
https://dormerpramet.com/p/5975120
https://dormerpramet.com/p/5975124
https://dormerpramet.com/p/5975134
https://dormerpramet.com/p/5975137
https://dormerpramet.com/p/5975149
https://dormerpramet.com/p/5975155
https://dormerpramet.com/p/5975159
https://dormerpramet.com/p/5975163
https://dormerpramet.com/p/5975167
https://dormerpramet.com/p/5975175
https://dormerpramet.com/p/5975179
https://dormerpramet.com/p/5975184
https://dormerpramet.com/p/5975189
https://dormerpramet.com/p/5975513
https://dormerpramet.com/p/5975544

ISO Fo PMK
9 ? ? 13399 N OQ NSH
2/DORMER

Macho Maquina HSS-E-PM, Canais Retos, Rosca MF, Norma DIN, Esquerdo
Macho de méquina de canal reto de uso geral para furos passantes e cegos. Acabamento brilhante para produzir roscas mais precisas e limpas,
evitando a aderéncia do material da peca as arestas de corte. A haste reforcada aumenta a resisténcia a torcdo.

)
=
P4
o]
o
a
™
MF on 6H
[
HSS-E
' u 150 | o OAL .
C
S
Bright
Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
LN 12 12 P L] 77 m7 P16 4 13 7110 41 P14 7
13 10 »12 719 7112 7110 »112 ?115 »114 7 »121 14 78
1Dz P OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E242M8X1.0 8 1.00 90.0 18 8.00 6.20 9 3 7.00 35.00
E242M10X1.0 10 1.00 100.0 20 10.00 8.00 " 3 9.00 39.00
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https://dormerpramet.com/p/5975780
https://dormerpramet.com/p/5975775

ISO Fo PMK
9 ? ? 13399 N O'Q NSH

D/DORMER

Macho Maquina HSS-E-PM, Canais Retos, Rosca Métrica Fina, Norma DIN, Esquerdo
Macho de méquina de canal reto de uso geral para furos passantes e cegos. Acabamento brilhante para produzir roscas mais precisas e limpas,
evitando a aderéncia do material da peca as arestas de corte. A haste reduzida aumenta o alcance do macho.

N
e 1 DIN a i
MF 374 6H
——
THL
' u 1.5xD H::/'IE‘ - OAL N

c
23 éﬁj @‘

Bright

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

PL1 P12 P13 P21 P22 P23 P31 P32 pPa1 [ H2 K13 21
L}l 12 12 B 3 7 m7 6 74 7113 ?110 738 P14 711
Hl G2 @3 Wl K& K& n~13  N21 N22 N23 N3l N3.2 N42
13 10 Y12 719 7112 7110 7112 ?115 »114 7 »121 14 78
107 TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E290M12X1.0 12 1.00 100.0 21 9.00 7.00 10 4 11.00
E290M12X1.5 12 1.50 100.0 21 9.00 7.00 10 4 10.50
E290M14X1.0 14 1.00 100.0 21 11.00 9.00 12 4 13.00
E290M14X1.5 14 1.50 100.0 21 11.00 9.00 12 4 12.50
E290M16X1.0 16 1.00 100.0 21 12.00 9.00 12 4 15.00
E290M16X1.5 16 1.50 100.0 21 12.00 9.00 12 4 14.50
E290M18X1.5 18 1.50 110.0 24 14.00 11.00 14 4 16.50
E290M20X1.5 20 1.50 125.0 24 16.00 12.00 15 4 18.50
E290M22X1.5 22 1.50 125.0 25 18.00 14.50 17 4 20.50
E290M24X1.5 24 1.50 140.0 28 18.00 14.50 17 4 22.50
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https://dormerpramet.com/p/5975924
https://dormerpramet.com/p/5975928
https://dormerpramet.com/p/5975932
https://dormerpramet.com/p/5975936
https://dormerpramet.com/p/5975937
https://dormerpramet.com/p/5975941
https://dormerpramet.com/p/5975943
https://dormerpramet.com/p/5975945
https://dormerpramet.com/p/5975947
https://dormerpramet.com/p/5975949

ISO Fo PMK
9 ? ? 13399 N OQ NSH
2/DORMER

Macho Maquina HSS-E-PM, Canais Retos, Rosca UNC, Norma DIN
Macho de méquina de canal reto de uso geral para furos passantes e cegos. Acabamento brilhante para produzir roscas mais precisas e limpas,
evitando a aderéncia do material da peca as arestas de corte. A haste reforcada aumenta a resisténcia a torcdo.

)
=
P4
o
wsc Q
v N (.
unc | N 2B = ' |
w——- T
HSS-E - LU < |<LSC_
' u 1.5xD OAL .

PM
2F3 EJ

Bright

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

L}l 12 12 B 3 7 m7 6 4 713 ?110 738 P14 711
13 10 »12 719 7112 7110 »112 ?115 »114 7 »121 14 78
107 TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E2254-40 4 40 2.85 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.35 18.00
E2255-40 5 40 3.17 56.0 10 3.50 2.70 6 3 2.65 18.00
E2256-32 6 32 3.50 56.0 n 4.00 3.00 6 3 2.85 20.00
E2258-32 8 32 4.17 63.0 12 4.50 3.40 8 3 3.50 21.00
E22510-24 10 24 483 70.0 13 6.00 4.90 8 3 3.90 25.00
E22512-24 12 24 5.49 80.0 15 6.00 4.90 8 3 4.50 30.00
E2251/4 1/4 20 6.35 80.0 16 7.00 5.50 8 3 5.10 30.00
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https://dormerpramet.com/p/5976114
https://dormerpramet.com/p/5976116
https://dormerpramet.com/p/5976120
https://dormerpramet.com/p/5976124
https://dormerpramet.com/p/5976093
https://dormerpramet.com/p/5976096
https://dormerpramet.com/p/5976082

ISO Fo PMK
9 ? ? 13399 2 L8 NS
D/DORMER

Macho Maquina HSS-E-PM, Canais Retos, Rosca UNC, Norma DIN
Macho de méquina de canal reto de uso geral para furos passantes e cegos. Acabamento brilhante para produzir roscas mais precisas e limpas,
evitando a aderéncia do material da peca as arestas de corte. A haste reduzida aumenta o alcance do macho.

(2]
=
=z

WSC 8
[a]

UNC DIN 2B 8 I : -
376 I~
Y

LsC

' u 1.5xD H@ OAL
C
SN

Bright

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

13 10 Y12 719 7112 7110 7112 ?115 »114 7 »121 14 78

1D TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E2755/16 5/16 18 7.94 90.0 18 6.00 4.90 8 3 6.60
E2753/8 3/8 16 9.53 100.0 24 7.00 5.50 8 3 8.00
E2757/16 7116 14 mn 110.0 23 9.00 7.00 10 3 9.40
E2751/2 1/2 13 12.70 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.80
E2759/16 9/16 12 14.29 110.0 25 11.00 9.00 12 3 12.20
E2755/8 5/8 1 15.88 110.0 25 12.00 9.00 12 4 13.50
E2753/4 3/4 10 19.05 140.0 34 14.00 11.00 14 4 16.50
E2757/8 7/8 9 22.23 140.0 34 18.00 14.50 17 4 19.50
E2751 1" 8 25.40 160.0 38 20.00 16.00 19 4 22.25
E2751.1/8 1.1/8 7 28.58 180.0 45 22.00 18.00 21 4 25.00
E2751.1/4 1.1/4 7 3175 180.0 50 25.00 20.00 23 4 28.00
E2751.1/2 112 6 38.10 200.0 60 32.00 24.00 27 4 34.00
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https://dormerpramet.com/p/5975227
https://dormerpramet.com/p/5975225
https://dormerpramet.com/p/5975231
https://dormerpramet.com/p/5975170
https://dormerpramet.com/p/5975040
https://dormerpramet.com/p/5975229
https://dormerpramet.com/p/5975222
https://dormerpramet.com/p/5975035
https://dormerpramet.com/p/5975669
https://dormerpramet.com/p/5975123
https://dormerpramet.com/p/5975080
https://dormerpramet.com/p/5975029

ISO Fo PMK
9 ? ? 13399 N OQ NSH
2/DORMER

Macho Maquina HSS-E-PM, Canais Retos, Rosca UNF, Norma DIN
Macho de méquina de canal reto de uso geral para furos passantes e cegos. Acabamento brilhante para produzir roscas mais precisas e limpas,
evitando a aderéncia do material da peca as arestas de corte. A haste reforcada aumenta a resisténcia a torcdo.

(2]
=
P4
o]
wsc Q
P ) N
DIN a | e
UNF 371 2B
| THL
HSS-E - <LSC
Iu 150 | o onL i
C
S
Bright
Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
m11 H12 H12 [ K] 77 7 ?i6 »4 713 710 4] 714 711
713 710 712 79 7112 7110 712 Zi15 Z14 71 721 W14 [ 4f]
1DZ TPI 1] OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E2292-64 2 64 2.18 45.0 7 2.80 2.10 5 3 1.90 12.00
E2293-56 3 56 2.52 50.0 8 2.80 2.10 5 3 2.15 12.50
E2294-48 4 48 2.85 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.40 18.00
E2295-44 5 44 3.7 56.0 10 3.50 2.70 6 3 2.70 18.00
E2296-40 6 40 3.50 56.0 1 4.00 3.00 6 3 2.95 20.00
E2298-36 8 36 417 63.0 12 4.50 3.40 6 3 3.50 21.00
E22910-32 10 32 483 70.0 13 6.00 4.90 8 3 4.10 25.00
E22912-28 12 28 5.49 80.0 15 6.00 4.90 8 3 470 30.00
E2291/4 1/4 28 6.35 80.0 15 7.00 5.50 8 3 5.50 30.00
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https://dormerpramet.com/p/5976140
https://dormerpramet.com/p/5976150
https://dormerpramet.com/p/5976154
https://dormerpramet.com/p/5976158
https://dormerpramet.com/p/5976161
https://dormerpramet.com/p/5976165
https://dormerpramet.com/p/5976132
https://dormerpramet.com/p/5976136
https://dormerpramet.com/p/5976128

ISO Fo PMK
9 ? ? 13399 N O'Q NSH
2/DORMER

Macho Maquina HSS-E-PM, Canais Retos, Rosca UNF, Norma DIN
Macho de méquina de canal reto de uso geral para furos passantes e cegos. Acabamento brilhante para produzir roscas mais precisas e limpas,
evitando a aderéncia do material da peca as arestas de corte. A haste reduzida aumenta o alcance do macho.

n
=
p4
WSC 8
[a]
N
el DI S g .
UNF 374 2B
[
THL Lsc
- HSS-E
Il oo | HSE ) oL A

c
23 éﬁj @‘

L

Bright

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

13 10 Y12 719 7112 7110 7112 ?115 »114 7 »121 14 78
1D TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E2785/16 5/16 24 7.94 90.0 18 6.00 4.90 8 3 6.90
E2783/8 3/8 24 9.53 100.0 24 7.00 5.50 8 3 8.50
E2787/16 7116 20 mn 100.0 22 9.00 7.00 10 3 9.90
E2781/2 1/2 20 12.70 100.0 21 9.00 7.00 10 3 11.50
E2789/16 9/16 18 14.29 100.0 21 11.00 9.00 12 4 12.90
E2785/8 5/8 18 15.88 100.0 21 12.00 9.00 12 4 14.50
E2783/4 3/4 16 19.05 125.0 25 14.00 11.00 14 4 17.50
E2787/8 7/8 14 22.23 140.0 28 18.00 14.50 17 4 20.40
E2781 1" 12 25.40 140.0 26 18.00 14.50 17 4 23.25
E2781.1/8 1.1/8 12 28.58 150.0 28 22.00 18.00 21 4 26.50
E2781.1/4 1.1/4 12 3175 150.0 28 25.00 20.00 23 4 29.50
E2781.3/8 1.3/8 12 34.93 170.0 30 28.00 22.00 25 4 32.75
E2781.1/2" 1172 12 38.10 170.0 30 32.00 24.00 27 4 36.00
HSS-E.

CORDEFER

v n 1N DT 1A WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/5975119
https://dormerpramet.com/p/5975115
https://dormerpramet.com/p/5975131
https://dormerpramet.com/p/5975107
https://dormerpramet.com/p/5975138
https://dormerpramet.com/p/5975127
https://dormerpramet.com/p/5975111
https://dormerpramet.com/p/5975135
https://dormerpramet.com/p/5975088
https://dormerpramet.com/p/5975099
https://dormerpramet.com/p/5975096
https://dormerpramet.com/p/5975103
https://dormerpramet.com/p/5975092

ISO Fo PMK
9 ? ? 13399 N OQ NSH
2/DORMER

Macho Maquina HSS-E-PM, Canais Retos, Rosca G (BSP), Norma DIN
Macho de méquina de canal reto de uso geral para furos passantes e cegos. Acabamento brilhante para produzir roscas mais precisas e limpas,
evitando a aderéncia do material da peca as arestas de corte. A haste reduzida aumenta o alcance do macho.
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Bright

Y

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

L}l 12 12 B 3 7 m7 6 4 713 ?110 738 P14 711
13 10 »12 719 7112 7110 »112 ?115 »114 7 »121 14 78
1D TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E2821/8 1/8 28 9.73 90.0 20 7.00 5.50 8 3 8.80
E2821/4 1/4 19 13.16 100.0 21 11.00 9.00 12 4 11.80
E2823/8 3/8 19 16.66 100.0 21 12.00 9.00 12 4 15.25
E2821/2 1/2 14 20.96 125.0 24 16.00 12.00 15 4 19.00
E2823/4 3/4 14 26.44 140.0 28 20.00 16.00 19 4 24.50
E2821 1" N 33.25 160.0 30 25.00 20.00 23 4 30.75
E2821.1/4" 1.1/4 n 41.91 170.0 30 32.00 24.00 27 4 39.50
E2821.1/2" 1172 n 47.80 190.0 32 36.00 29.00 32 6 45.00
DHSS-E.
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https://dormerpramet.com/p/5975977
https://dormerpramet.com/p/5975973
https://dormerpramet.com/p/5975981
https://dormerpramet.com/p/5975951
https://dormerpramet.com/p/5975979
https://dormerpramet.com/p/5975224
https://dormerpramet.com/p/5975871
https://dormerpramet.com/p/5975820

n <« - 2 ? & W oy R

E 7 1 4 2/DORMER

Macho Maquina HSS-E-PM, Canais Retos, Rosca NPT, Norma ANSI
Macho de méquina de canal reto de uso geral para furos passantes e cegos. Acabamento brilhante para produzir roscas mais precisas e limpas,
evitando a aderéncia do material da peca as arestas de corte.
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Bright
Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
K] [ [ 7 m6 [ 4F) W4 ?14 »i3 m3 v?2 76 4 | 4K}
B @2 G5 Il @ 2 K8 K3 N3 N21 0 N22 N23 0 N3 N3.2
7 4] 7 [ 4F) 4] | 4F) 77 [ 4F) 719 712 71 4f] W18 w11
1Dz TPI 1) OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E7141/8 1/8 27 10.23 90.0 14 11.00 9.00 12 3 8.50
E7141/4 1/4 18 13.60 100.0 20 14.00 11.00 14 3 11.00
E7143/8 3/8 18 17.04 110.0 20 16.00 12.00 15 4 14.50
E7141/2 12 14 21.20 125.0 26 18.00 14.50 17 4 18.00
E7143/4 3/4 14 26.54 140.0 26 22.00 18.00 21 5 23.00
E7141 1" 1.5 33.20 150.0 31 28.00 22.00 25 5 29.00
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https://dormerpramet.com/p/5977559
https://dormerpramet.com/p/5977556
https://dormerpramet.com/p/5977566
https://dormerpramet.com/p/5977552
https://dormerpramet.com/p/5977563
https://dormerpramet.com/p/5977548

n <« - 2?2 e D N

o | owm | owm | ewm e | o | o | e | owm | mwm | o | oew | e
Forma da rosca (THFT) M M M M M M M M M M MF MF MF
WA WM WM WM WA WA | WA WY WM WM WA | WM W
» DIN DIN DIN DIN DIN DIN 1SO 1S0 1SO 1SO DIN DIN DIN
GrupobasicodeNormas (BSG) 3715376 sy e ae 371 376 529 529 529 2283 374 374 374
Classe de tolerancia da rosca 6H 6H 6H 6G 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H
(TCTR)
Aplicagao de roscagem BN EN EN BN BN ER EN EN BN KD ER BN En
Comprimento util (ULDR) 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 3xD 3xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD
. ) HSS-E  HSS-E | HSS-E | HSS-E  HSS-E  HSS-E  HSS-E  HSS-E | HSS-E = HSS-E  HSS-E  |HSS-E  HSS-E
Codigo do material (BMC) PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM
Estilo de Chanfro do Macho B B B B B B B B B B
(1¢5) 3.5-5 3.5:5 3.5-5 355 3.5-5 3.5-5 3.5-5 3.55 3.5:5 3.5-5 3.5-5

3.5-5
Geometria de canal (FDC) “
Rotacao (Dire¢do de Corte) @

Revestimento

v v
& & & &
b

Bright ‘ Bright

A =

| Bright ‘

‘ \ \ \ \ \ \ \ \
EP006H | EPO16H EPOOTIN| EP006G | E422 E423 E000 E001 EOOOTIN| 'E606 EP10 EP11 |EP10TIN

(ddigo da Familia do Produto

gg;na de dlametros de corte M2 - M30 M2 -M30 M3 -M30 M3 -M20 M3 -M10 M12-M24  M1.6-M24 M1.6-M24 M3 -M20 M3 - M24 M4 -M30 M4 - M30 M8 - M20
24 @125 126 127 128 129 130 131 132 133 134 135 136

[~ 4 ] ] ] [~ [~ v ™~ ™~ [~ 4 ]

n n = = = n n m = = n 4 =

v n m v m n v m m v n n m

v n n v v v v n v v ' v v

(4 m Ll m (4 m

(4 = Ll = 4 m

d m v = v m

v d d v v d

4 Ll Ll Ll (4 Ll

(4 Ll Ll v (4 Ll

v v v v v v

v v v v v v

4 Ll Ll Ll (4 Ll

NI m m m m n n m v n =

N2 @ m m m v v n m v n =

N N3 (4 4 4 [ | [ ] [ ] [ | 4l v v

Ne m 4l Ll v d (4 Ll v v 4l
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n <« - 2?2 e B
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Macho Maquina HSS-E-PM, Entrada Helicoidal, Rosca Métrica, Norma DIN
Macho de mdquina para produzir roscas de ajuste normal dentro da tolerancia 6H. A entrada helicoidal é adequada apenas para furos passantes.
Acabamento brilhante para produzir roscas mais precisas e limpas, evitando a aderéncia do material da peqa as arestas de corte.

TDZ <10 mm %) TDZ 212 mm 1%}
= =
z zZ
) S
WSC [a} a
)
N
L vuBBET N m— o — —) ,
M e | OH A
—-— THL
‘ PR tsc,| | -
HSS-E i OAL - B OAL _
I l 25x0 | o . - - -

3.5-5 ﬁ (E

Bright

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
Py (P12 P13 (P21 [P221 (P23 [P3.T (P32] [PAT NL1  N12  NL3  N21 N22
W22 W24 25 |18 W16 7114 m13 7110 78 W14 W10 m7 W28 W25

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
W18 W44 ¥27 713 7122

Os produtos desta série também estao disponiveis em conjunto com brocas. Ver Ref. L114 ou L0O1T.

TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

EPOOM2 " 2 0.40 50.0 6 2.80 2.10 5 2 1.60 9.00
EPOOM2.5 " 2.5 0.45 50.0 8 2.80 2.10 5 2 2.10 12.50
EPOOM3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
EPOOM3DIN376 3 0.50 56.0 10 2.20 1.80 4 3 2.50 18.00
EPOOM3.5 3.5 0.60 56.0 n 4.00 3.00 6 3 2.90 20.00
EPOOM4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
EPOOMA4DIN376 4 0.70 63.0 12 2.80 2.10 5 3 3.30 21.00
EPOOM5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
EPOOM5DIN376 5 0.80 70.0 13 3.50 2.70 6 3 4.20 25.00
EPOOM6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
EPOOM6DIN376 6 1.00 80.0 15 4.50 3.40 6 3 5.00 30.00
EPOOM?7 7 1.00 80.0 15 7.00 5.50 8 3 6.00 30.00
EPOOM3 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
EPOOM8DIN376 8 1.25 90.0 18 6.00 490 8 3 6.80 35.00
EPOOM10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 n 3 8.50 39.00
EPOOM10DIN376 10 1.50 100.0 20 7.00 5.50 8 3 8.50 -
EPOOM12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.30 -
EPOOM14 14 2.00 110.0 25 11.00 9.00 12 3 12.00 -
EPOOM16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 3 14.00 -
EPOOM18 18 2.50 125.0 30 14.00 11.00 14 4 15.50 -
EPOOM20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 -
EPOOM22 22 2.50 140.0 34 18.00 14.50 17 4 19.50 -
EPOOM24 24 3.00 160.0 38 18.00 14.50 17 4 21.00 -
EPOOM27 27 3.00 160.0 38 20.00 16.00 19 4 24.00 -
EPOOM30 30 3.50 180.0 45 22.00 18.00 21 4 26.50 -
VHSS-E.
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https://dormerpramet.com/p/5973420
https://dormerpramet.com/p/5973422
https://dormerpramet.com/p/5973421
https://dormerpramet.com/p/5973426
https://dormerpramet.com/p/5973428
https://dormerpramet.com/p/5973431
https://dormerpramet.com/p/5973433
https://dormerpramet.com/p/5973437
https://dormerpramet.com/p/5973441
https://dormerpramet.com/p/5973445
https://dormerpramet.com/p/5973447
https://dormerpramet.com/p/5973449
https://dormerpramet.com/p/5973412
https://dormerpramet.com/p/5973423
https://dormerpramet.com/p/5973461
https://dormerpramet.com/p/5973486
https://dormerpramet.com/p/5973489
https://dormerpramet.com/p/5973493
https://dormerpramet.com/p/5973415
https://dormerpramet.com/p/5973417
https://dormerpramet.com/p/5973418
https://dormerpramet.com/p/5973419
https://dormerpramet.com/p/5973424
https://dormerpramet.com/p/5973413
https://dormerpramet.com/p/5973414

EPO16H

R DIN

M 371/376 6H
——

HSS-E
I l 25x0 | "o

B
355 ﬁ @
ST

Bl r22 (P23
722 716 W14
va1 K KR

4 713 710
Product 10z
EPOTIM2 " 2
EPOTM2.5" 2.5
EPOTM3 3
EPOTM4 4
EP0TM4DIN376 4
EPOTM5 5
EPOTM5DIN376 5
EPO1Mé6 6
EPOTM6DIN376 6
EPOTM7 7
EPOTM8 8
EPOTM8DIN376 8
EPOTM10 10
EPOTM10DIN376 10
EPOTM12 12
EPOIM14 14
EPOTM16 16
EPOTM18 18
EPOTM20 20
EPOTM22 22
EP0TM24 24
EPOTM27 27
EPOTM30 30
HSS-E.

Macho Maquina HSS-E-PM, Entrada Helicoidal, Rosca Métrica, Norma DIN

ISO
13399

PVD

oo}

PMK
NSH

D/DORMER

Macho de mdquina para produzir roscas de ajuste normal dentro da tolerancia 6H. A entrada helicoidal é adequada apenas para furos passantes.
A superficie com tratamento a vapor atua para reter o fluido de corte e evitar a soldagem das aparas a ferramenta.

TDZ

TDZ <10 mm

TDZ =212 mm

S 2
& &
wsc 8‘ g
L— . = H|
THL ‘
D V. Lsc, | |, -
L OAL - OAL -
$33 P27 P22 M11 M12 M21 M22 M3.1 M3.2 M33
79 3 6 7110 78 7 77 P76 75
K21 K22 K31 K32 K41 K42 K51  K5.2
16 w13 w4 710 w13 w15 Zi
OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
50.0 6 280 210 5 2 1.60 9.00
50.0 8 280 210 5 2 210 1250
56.0 9 350 270 6 3 250 18.00
63.0 12 450 340 6 3 330 21.00
63.0 12 280 210 5 3 330 21.00
70.0 13 6.00 490 8 3 420 25.00
700 13 3.50 270 6 3 420 25.00
80.0 15 6.00 490 8 3 5.00 30.00
80.0 15 450 340 6 3 5.00 30.00
80.0 15 7.00 5.50 8 3 6.00 30.00
90.0 18 8.00 620 9 3 6.80 35.00
90.0 18 6.00 490 8 3 6.80 35.00
1000 20 10.00 8.00 n 3 8.50 39.00
100.0 20 7.00 550 8 3 8.50 -
1100 3 9.00 7.00 10 3 1030 -
1100 25 11.00 9.00 12 3 12.00 -
1100 25 12.00 9.00 12 3 14,00 -
1250 30 14,00 11.00 14 4 15.50 -
1400 30 16.00 12.00 15 4 17.50 -
1400 34 18.00 1450 17 4 19.50 -
1600 38 18.00 1450 17 4 21.00 -
160.0 38 20.00 16.00 19 4 24.00 -
1800 45 2200 18.00 21 4 26,50 -
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https://dormerpramet.com/p/5973452
https://dormerpramet.com/p/5973511
https://dormerpramet.com/p/5973515
https://dormerpramet.com/p/5973434
https://dormerpramet.com/p/5973436
https://dormerpramet.com/p/5973440
https://dormerpramet.com/p/5973442
https://dormerpramet.com/p/5973446
https://dormerpramet.com/p/5973448
https://dormerpramet.com/p/5973450
https://dormerpramet.com/p/5973453
https://dormerpramet.com/p/5973455
https://dormerpramet.com/p/5973459
https://dormerpramet.com/p/5973465
https://dormerpramet.com/p/5973467
https://dormerpramet.com/p/5973471
https://dormerpramet.com/p/5973477
https://dormerpramet.com/p/5973480
https://dormerpramet.com/p/5973484
https://dormerpramet.com/p/5973429
https://dormerpramet.com/p/5973506
https://dormerpramet.com/p/5973473
https://dormerpramet.com/p/5973475
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Macho Maquina HSS-E-PM, Entrada Helicoidal, Revest. TIN, Rosca Métrica, Norma DIN

Macho de mdquina de elevado desempenho com entrada helicoidal apenas para furos passantes. Adequado para uma ampla variedade de
materiais de pecas de trahalho. Revestido a TiN para permitir velocidades de corte mais elevadas, melhorar o desempenho e alargar a vida util
da ferramenta.

TDZ <10 mm (.é) TDZ 212 mm
p4
(@]
[&]
a
s DIN T o I
M e | M
——
THL
HSS-E —
l l 2.5xD M L OAL o - OAL -
; B
3.5-5 “ﬁ/ ‘@
o
TN

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

PL1  pi2 (P13 P21 P22) (P23 P31 P32 (P33 P41l (P42 MLl M12  M21

W34 m38 W40 m29 W24 20 m19 14 712 10 9 i __F) 10

mM22 M1 m32 M3z ma1 K K S BN B2 EE B2 EE .

H3 7 6 7121 Zi16 12 7130 ¥124 ¥126 7120 vi24 718

m3 4]
Bl K83 n~N13 N21 N220 N23 N3 N32 N4
m34

¥128 ¥120 m12 W37

1Dz TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

EPOOTINM3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
EPOOTINM4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
EPOOTINM5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
EPOOTINM6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
EPOOTINMS 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
EPOOTINM10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
EPOOTINM12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.30 -
EPOOTINM14 14 2.00 110.0 25 11.00 9.00 12 3 12.00 -
EPOOTINM16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 3 14.00 -
EPOOTINM18 18 2.50 125.0 30 14.00 11.00 14 4 15.50 -
EPOOTINM20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 -
EPOOTINM22 22 2.50 140.0 34 18.00 14.50 17 4 19.50 -
EPOOTINM24 24 3.00 160.0 38 18.00 14.50 17 4 21.00 -
EPOOTINM27 27 3.00 160.0 38 20.00 16.00 19 4 24.00 -
EPOOTINM30 30 3.50 180.0 45 22.00 18.00 21 4 26.50 -
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https://dormerpramet.com/p/6196703
https://dormerpramet.com/p/6196704
https://dormerpramet.com/p/6196705
https://dormerpramet.com/p/6196706
https://dormerpramet.com/p/6196707
https://dormerpramet.com/p/6196708
https://dormerpramet.com/p/6196709
https://dormerpramet.com/p/6196710
https://dormerpramet.com/p/6196711
https://dormerpramet.com/p/6196712
https://dormerpramet.com/p/6196713
https://dormerpramet.com/p/6196714
https://dormerpramet.com/p/6196715
https://dormerpramet.com/p/6196716
https://dormerpramet.com/p/6196717
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Macho Maquina HSS-E-PM, Entrada Helicoidal, Rosca Métrica, Norma DIN
Macho de mdquina para produzir roscas dentro da toleréncia 6G para um ajuste com grande tolerancia. A entrada helicoidal é adequada apenas
para furos passantes. Acabamento brilhante para produzir roscas mais precisas e limpas, evitando a aderéncia do material da peca as arestas de

corte.
TDZ <10 mm ) TDZ =212 mm
=
zZ
8
WSC [a)
N N
DN Bl - | B
M e | O
WY THL
THL
HSS-E i OAL 2 B OAL _
I l 25x0 | FouE . - L -
SN |
355 ¥
Bright

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

---------Nl-l N12 NL3  N21  N22

22 W24 H25 18 H16 714 13 7110 14 W10 L m28 W25

N23 N3.1  N3.2 N33 N4

W18 W44 w27 713 ¥122

1D TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

EP006GM3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
EP006GM4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
EP006GM5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
EP006GM6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
EP006GM38 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
EP006GM10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
EP006GM12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.30 -
EP006GM16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 3 14.00 -
EP006GM20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 -
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https://dormerpramet.com/p/6479120
https://dormerpramet.com/p/6479121
https://dormerpramet.com/p/6479122
https://dormerpramet.com/p/6479123
https://dormerpramet.com/p/6479124
https://dormerpramet.com/p/6479125
https://dormerpramet.com/p/6479126
https://dormerpramet.com/p/6479127
https://dormerpramet.com/p/6479128

ISO Fo PMK
9 ? ? 13399 2 L8 NS
D/DORMER

Macho Maquina HSS-E-PM, Entrada Helicoidal, Filestes Interrompidos, Rosca Métrica, Norma DIN

Macho com entrada helicoidal de elevado desempenho apenas para furos passantes. Roscas interrompidas para diminuir os efeitos prejudiciais da
aderéncia de aparas, reduzir o atrito, permitir melhor lubrificagdo e mais espaco para a passagem das aparas. A haste reduzida aumenta o alcance
e o revestimento TiN permite velocidades de corte e desempenho mais elevados.

»
=
P4
O
wsc g
N T
- DIN 8 - I =
M 371 6H
[ THL
I. HSS-E LU LSC
| 3xD o “
| PM - OAL -
B
55 U
“
TiN

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

---------Nl-l N12 N13  N21  N22

m37 42 W43 32 28 w125 15 712 W25 w19 713 Y146 42

N23 N3.1  N3.2 N33 N4

7130 W76 ¥145 23 7130

1D TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E422M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E422M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E422M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E422M6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E422M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E422M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
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https://dormerpramet.com/p/5976629
https://dormerpramet.com/p/5976633
https://dormerpramet.com/p/5976637
https://dormerpramet.com/p/5976640
https://dormerpramet.com/p/5976644
https://dormerpramet.com/p/5976624

ISO Fo PMK
9 ? ? 13399 N OQ NSH
2/DORMER

Macho Maquina HSS-E-PM, Entrada Helicoidal, Filestes Interrompidos, Rosca Métrica, Norma DIN

Macho com entrada helicoidal de elevado desempenho apenas para furos passantes. Roscas interrompidas para diminuir os efeitos prejudiciais da
aderéncia de aparas, reduzir o atrito, permitir melhor lubrificacao e mais espago para a passagem de aparas. A haste reduzida aumenta o alcance
e o revestimento TiN permite velocidades de corte e desempenho mais elevados.

(2]
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zZ
5
wsc 8
N
oy DIN 8 C—
M 6H
—— 376
THL | l.isc
| HSS-E
I 3 . 3xD OAL
| PM
B
3.5-5 “J

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

PL1  pi2 (P13 P21 [P22) (P23 P31 P32 (P41  NL1  N12  NL3 N2l N22

m37 42 43 32 28 w125 15 712 9 W25 |19 713 Y146 42

N23 N3.1  N3.2 N33 N4

7130 W76 ¥145 23 7130

107 TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E423M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.30
E423M14 14 2.00 110.0 25 11.00 9.00 12 3 12.00
E423M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 3 14.00
E423M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 3 17.50
E423M24 24 3.00 160.0 38 18.00 14.50 17 4 21.00
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https://dormerpramet.com/p/5976648
https://dormerpramet.com/p/5976651
https://dormerpramet.com/p/5976655
https://dormerpramet.com/p/5976668
https://dormerpramet.com/p/5976674
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Macho Maquina HSS-E-PM, Entrada Helicoidal, Rosca Métrica, Norma 1SS0
Macho de maquina com entrada helicoidal adequado apenas para furos passantes. Acabamento brilhante para produzir roscas mais precisas e
limpas, evitando a aderéncia do material da peca as arestas de corte.

TDZ <10 mm TDZ 212 mm

n
=
pd
3
WSC A
N \ N
VA 6H o ammm—Lll ¢ — o I
wa—“w | (029
THL
‘ LU L.
1 HSS-E - - ~L5C<
§ 2.5xD M B OAL N B OAL N

Bright

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

---------Nl-l N12 N3 N21  N22

22 W24 m25 18 H16 714 13 7110 14 W10 LV W28 W25

N23 N3.1  N3.2 N33 N4

W18 W44 w27 713 ¥122

Os produtos desta série também estao disponiveis em conjunto com brocas. Ver Ref. L113 ou L002.

1Dz TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E000M1.6 1.6 0.35 41.0 7 2.50 2.00 4 2 1.25 7.00
E000M2 2 0.40 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.60 8.00
E000M2.5 2.5 0.45 44.5 9.5 2.80 2.24 5 2 2.05 9.50
E000M3 3 0.50 48.0 15 3.15 2.50 5 3 2.50 15.00
E000M3.5 3.5 0.60 50.0 16 3.55 2.80 5 3 2.90 16.00
E000M4 4 0.70 53.0 17 4.00 3.15 6 3 3.30 17.00
E000M5 5 0.80 58.0 1 5.00 4.00 7 3 4.20 22.00
E000M6 6 1.00 66.0 13 6.30 5.00 8 3 5.00 26.00
E000M8 8 1.25 72.0 16 8.00 6.30 9 3 6.80 29.00
E000M10 10 1.50 80.0 18 10.00 8.00 n 3 8.50 34.00
E000M12 12 1.75 89.0 22 9.00 7.10 10 3 10.30 -
E000M14 14 2.00 95.0 24 11.20 9.00 12 3 12.00 -
E000M16 16 2.00 102.0 24 12.50 10.00 13 3 14.00 -
E000M20 20 2.50 112.0 29 14.00 11.20 14 4 17.50 -
E000M24 24 3.00 130.0 35 18.00 14.00 18 4 21.00 -
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https://dormerpramet.com/p/5973759
https://dormerpramet.com/p/5973771
https://dormerpramet.com/p/5973775
https://dormerpramet.com/p/5973783
https://dormerpramet.com/p/5973785
https://dormerpramet.com/p/5973788
https://dormerpramet.com/p/5973790
https://dormerpramet.com/p/5973792
https://dormerpramet.com/p/5973802
https://dormerpramet.com/p/5973761
https://dormerpramet.com/p/5973763
https://dormerpramet.com/p/5973765
https://dormerpramet.com/p/5973767
https://dormerpramet.com/p/5973776
https://dormerpramet.com/p/5973781
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Macho Maquina HSS-E-PM, Entrada Helicoidal, Rosca Métrica, Norma I1SO
Macho de maquina com entrada helicoidal adequado apenas para furos passantes. A superficie temperada a vapor atua para reter o fluido de
corte e evitar a soldagem das aparas a ferramenta.

TDZ <10 mm

TDZ =212 mm

A
DCON MS
TDZ

G IS0 QU=
M 529 6H
-
THL
HSS-E -
l l 2.5xD M - OAL . L OAL -

s
355 5

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

Py P22 P23 P32 P33 P27 P22 M1 M2 M21 M22 M3.1  M3.2 M33

7122 716 W14 |10 79 3 4[] 710 [ 4}] 79 v7 v7 76 75
Ma1 k11 k12 @ K21 K22 K31 K32 K4l K42 K51 K52
74 213 710 w7 7116 713 14 7110 713 4} 15 Z

Os produtos desta série também estao disponiveis em conjunto com brocas. Ver Ref. L113.

1D TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E001M1.6 1.6 0.35 41.0 7 2.50 2.00 4 2 1.25 7.00
E00TM2 2 0.40 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.60 8.00
E001M2.5 2.5 0.45 44.5 9.5 2.80 2.24 5 2 2.05 9.50
E001M3 3 0.50 48.0 15 3.15 2.50 5 3 2.50 15.00
E001M4 4 0.70 53.0 17 4.00 3.15 6 3 3.30 17.00
E001M5 5 0.80 58.0 N 5.00 4.00 7 3 4.20 22.00
E001Mé6 6 1.00 66.0 13 6.30 5.00 8 3 5.00 26.00
E001M8 8 1.25 72.0 16 8.00 6.30 9 3 6.80 29.00
E001M10 10 1.50 80.0 18 10.00 8.00 1 3 8.50 34.00
E00TM12 12 1.75 89.0 22 9.00 7.10 10 3 10.30 -
E001M14 14 2.00 95.0 24 11.20 9.00 12 3 12.00 -
E001M16 16 2.00 102.0 24 12.50 10.00 13 3 14.00 -
E001M18 18 2.50 112.0 29 14.00 11.20 14 4 15.50 -
E001M20 20 2.50 112.0 29 14.00 11.20 14 4 17.50 -
E001M22 22 2.50 118.0 29 16.00 12.50 16 4 19.50 -
E001M24 24 3.00 130.0 35 18.00 14.00 18 4 21.00 -

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/5973804
https://dormerpramet.com/p/5973825
https://dormerpramet.com/p/5973830
https://dormerpramet.com/p/5973852
https://dormerpramet.com/p/5973861
https://dormerpramet.com/p/5973865
https://dormerpramet.com/p/5973870
https://dormerpramet.com/p/5973880
https://dormerpramet.com/p/5973807
https://dormerpramet.com/p/5973809
https://dormerpramet.com/p/5973812
https://dormerpramet.com/p/5973817
https://dormerpramet.com/p/5973821
https://dormerpramet.com/p/5973833
https://dormerpramet.com/p/5973845
https://dormerpramet.com/p/5973849

n <« - 2?2 e D N

EOOOTIN 2DORMER

Macho Maquina HSS-E-PM, Entrada Helicoidal, Revest. TIN, Rosca Métrica, Norma ISO

Macho de mdquina de elevado desempenho com entrada helicoidal apenas para furos passantes. Adequado para uma ampla variedade de
materiais de pecas de trahalho. Revestido a TiN para permitir velocidades de corte mais elevadas, melhorar o desempenho e alargar a vida util
da ferramenta.

TDZ <10 mm cé) TDZ =212 mm
pd
(@]
WsC Q
N \ N
o 1s0 6H 0 < L ¢ — % S i
wa—“w | (029
1 W _lisc THL
| HSS-E - - —
§ 2.5xD M B OAL N - OAL N
B

355 “ﬁ

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

PL1  pi2 (P13 P21 P22) (P23 P31 P32 (P33 P41l (P42 MLl M12  M21

W34 m38 W40 m29 W24 20 m19 14 712 10 9 i __F) 10

mM22 M1 m32 M3z ma1 K K S BN B2 EE B2 EE .

H3 7 6 7121 Zi16 12 7130 ¥124 ¥126 7120 vi24 718

m3 4]
B K83 n~N13 N21 N220 N23 N3 N32 N4
m34

¥128 ¥120 m12 W37

1DZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E000TINM3 3 0.50 48.0 15 3.15 2.50 5 3 2.50 15.00
E000TINM4 4 0.70 53.0 17 4.00 3.15 6 3 3.30 17.00
E000TINM5 5 0.80 58.0 n 5.00 4.00 7 3 4.20 22.00
E000TINMé6 6 1.00 66.0 13 6.30 5.00 8 3 5.00 26.00
E000TINM8 8 1.25 72.0 16 8.00 6.30 9 3 6.80 29.00
E000TINM10 10 1.50 80.0 18 10.00 8.00 1 3 8.50 34.00
E000TINM12 12 1.75 89.0 22 9.00 7.10 10 3 10.30 -
EO00TINM16 16 2.00 102.0 24 12.50 10.00 13 3 14.00 -
E000TINM20 20 2.50 112.0 29 14.00 11.20 14 4 17.50 -
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https://dormerpramet.com/p/6196635
https://dormerpramet.com/p/6196636
https://dormerpramet.com/p/6196637
https://dormerpramet.com/p/6196638
https://dormerpramet.com/p/6196639
https://dormerpramet.com/p/6196690
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Macho Maquina HSS-E-PM, Entrada Helicoidal, Sérire Longa, Rosca Métrica, Norma I1SO
Macho mais longo para maior alcance ao roscar furos de dificil acesso. A entrada helicoidal conduz a limalha ao longo das arestas de corte para
um processo seguro e confidvel. Adequado apenas para furos passantes.

TDZ <3 mm o TDZ 2 4 mm »
= =
z z
8 3
wsc a8 L%\ o
L) N N ¥
ISO =l 0| LT e e B
M 6H
waay | 2283 THL
LsC
‘ . L L
HSS-E OAL oA -
I. 25D 1 Ty = - - -
B
SANN )
Bright

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

PL1  pi2 (P13 P21 P22) (P23 P31 P32 [Pl NL1  N12  NL3 N2l N22
Pl 76 74

12 14 14 mn 10 79 110 L4 5 7120 ¥18

N23 N3.1 N33 N4l

713 ¥i33 710 7120

1D TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E606M3 3 0.50 66.0 9 3.15 2.50 5 3 2.50 18.00
E606M4 4 0.70 73.0 12 3.15 2.50 5 3 3.30 -
E606M5 5 0.80 79.0 12 4.00 3.15 6 3 4.20 -
E606M6 6 1.00 89.0 14 450 3.55 6 3 5.00 -
E606M8 8 1.25 97.0 17 6.30 5.00 8 3 6.80 -
E606M10 10 1.50 108.0 19 8.00 6.30 9 3 8.50 -
E606M12 12 1.75 119.0 23 9.00 7.10 10 3 10.30 -
E606M16 16 2.00 137.0 25 12.50 10.00 13 3 14.00 -
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https://dormerpramet.com/p/5977935
https://dormerpramet.com/p/5977938
https://dormerpramet.com/p/5977940
https://dormerpramet.com/p/5977943
https://dormerpramet.com/p/5977945
https://dormerpramet.com/p/5978068
https://dormerpramet.com/p/5978076
https://dormerpramet.com/p/5978086
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Macho Maquina HSS-E-PM, Entrada Helicoidal, Rosca MF, Norma DIN
Macho de maquina com entrada helicoidal adequado apenas para furos passantes. Acabamento brilhante para produzir roscas mais precisas e
limpas, evitando a aderéncia do material da peca as arestas de corte. A haste reduzida aumenta o alcance do macho.

T | e e— e ———
MF _,'?;ﬁ 6H
WY

I ' 2.5xD Hs:;lE L OAL -

3.5-5 ﬁ (E

Bright

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
Py (P12 P13 (P21 [P221 (P23 [P3.T (P32] [PAT NL1  N12  NL3  N21 N22
W22 W24 25 |18 W16 7114 m13 7110 78 W14 W10 m7 W28 W25

N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1
W18 W44 ¥27 713 7122

1Dz TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

EP10M4X.5 4 0.50 63.0 12 2.80 2.10 5 3 3.50
EP10M5X.5 5 0.50 70.0 13 3.50 2.70 6 3 4.50
EP10M6X.75 6 0.75 80.0 15 4.50 3.40 6 3 5.30
EP10M8X.75 8 0.75 80.0 15 6.00 4.90 8 3 7.30
EP10M8X1.0 8 1.00 90.0 18 6.00 4.90 8 3 7.00
EP10M10X.75 10 0.75 90.0 18 7.00 5.50 8 3 9.30
EP10M10X1.0 10 1.00 90.0 18 7.00 5.50 8 3 9.00
EP10M10X1.25 10 1.25 100.0 20 7.00 5.50 8 3 8.80
EP10M12X1.0 12 1.00 100.0 21 9.00 7.00 10 3 11.00
EP10M12X1.25 12 1.25 100.0 21 9.00 7.00 10 3 10.80
EP10M12X1.5 12 1.50 100.0 21 9.00 7.00 10 3 10.50
EP10M14X1.0 14 1.00 100.0 21 11.00 9.00 12 3 13.00
EP10M14X1.25 14 1.25 100.0 21 11.00 9.00 12 3 13.00
EP10M14X1.5 14 1.50 100.0 21 11.00 9.00 12 3 12.50
EP10M16X1.0 16 1.00 100.0 21 12.00 9.00 12 3 15.00
EP10M16X1.5 16 1.50 100.0 21 12.00 9.00 12 3 14.50
EP10M18X1.0 18 1.00 110.0 24 14.00 11.00 14 4 17.00
EP10M18X1.5 18 1.50 110.0 24 14.00 11.00 14 4 16.50
EP10M20X1.0 20 1.00 125.0 24 16.00 12.00 15 4 19.00
EP10M20X1.5 20 1.50 125.0 24 16.00 12.00 15 4 18.50
EP10M22X1.5 22 1.50 125.0 25 18.00 14.50 17 4 20.50
EP10M24X1.5 24 1.50 140.0 28 18.00 14.50 17 4 22.50
EP10M24X2.0 24 2.00 140.0 28 18.00 14.50 17 4 22.00
EP10M25X1.5 25 1.50 140.0 28 18.00 14.50 17 4 23.50
EP10M26X1.5 26 1.50 140.0 28 18.00 14.50 17 4 24.50
EP10M27X1.5 27 1.50 140.0 28 20.00 16.00 19 4 25.50
EP10M27X2.0 27 2.00 140.0 28 20.00 16.00 19 4 25.00
EP10M28X1.5 28 1.50 140.0 28 20.00 16.00 19 4 26.50
EP10M30X1.5 30 1.50 150.0 28 22.00 18.00 21 4 28.50
[EP10M30X2.0 30 2.00 150.0 28 22.00 18.00 21 4 28.00
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https://dormerpramet.com/p/5973502
https://dormerpramet.com/p/5973503
https://dormerpramet.com/p/5973504
https://dormerpramet.com/p/5973505
https://dormerpramet.com/p/5973507
https://dormerpramet.com/p/5973456
https://dormerpramet.com/p/5973458
https://dormerpramet.com/p/5973460
https://dormerpramet.com/p/5973462
https://dormerpramet.com/p/5973464
https://dormerpramet.com/p/5973466
https://dormerpramet.com/p/5973468
https://dormerpramet.com/p/5973470
https://dormerpramet.com/p/5973472
https://dormerpramet.com/p/5973476
https://dormerpramet.com/p/5973478
https://dormerpramet.com/p/5973481
https://dormerpramet.com/p/5973483
https://dormerpramet.com/p/5973485
https://dormerpramet.com/p/5973487
https://dormerpramet.com/p/5973488
https://dormerpramet.com/p/5973490
https://dormerpramet.com/p/5973492
https://dormerpramet.com/p/5973494
https://dormerpramet.com/p/5973496
https://dormerpramet.com/p/5973497
https://dormerpramet.com/p/5973498
https://dormerpramet.com/p/5973499
https://dormerpramet.com/p/5973500
https://dormerpramet.com/p/5973501
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m4.1 [0
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Product

EP11M4X.5
EPTIM5X.5
EP11M6X.75
EP11M8X.75
EP11M8X1.0
EPTIM10X.75
EPT1IM10X1.0
EP11M10X1.25
EP11M12X1.0
EP11M12X1.25
EPTIM12X1.5
EP11M14X1.0
EP11M14X1.25
EP11M14X1.5
EP1IM16X1.0
EP1IM16X1.5
EP11M18X1.0
EP11M18X1.5
EP11M20X1.0
EP11M20X1.5
EP11M22X1.5
EP11M24X1.5
EP11M24X2.0
EP11M25X1.5
EP11M26X1.5
EP11M27X1.5
EP11M27X2.0
EP11M28X1.5
EP11M30X1.5

EP11M30X2.0.

Macho Maquina HSS-E-PM, Entrada Helicoidal, Rosca MF, Norma DIN

ISO
13399

PVD

oo}

PMK
NSH

D/DORMER

Macho de maquina com entrada helicoidal adequado apenas para furos passantes. A superficie temperada a vapor atua para reter o fluido de
corte e evitar a soldagem das aparas a ferramenta. A haste reduzida aumenta o alcance do macho.

TP

(mm)
0.50
0.50
0.75
0.75
1.00
0.75
1.00
1.25
1.00
1.25
1.50
1.00
1.25
1.50
1.00
1.50
1.00
1.50
1.00
1.50
1.50
1.50
2.00
1.50
1.50
1.50
2.00
1.50
1.50
2.00

A=

3

L OAL
P22 mM11 M12 M21  M22
P16 7110 78 79 7
K31 K32 K41 K42 K51
w4 710 w13 v9 w15
THL DCON MS WSC LSC
(mm) (mm) (mm) (mm)
12 280 210 5
13 3.50 270 6
15 450 340 6
15 6.00 490 8
18 6.00 490 8
18 7.00 5.50 8
18 7.00 550 8
20 7.00 550 8
21 9.00 7.00 10
21 9.00 7.00 10
21 9.00 7.00 10
21 11.00 9.00 12
2 11.00 9.00 12
2 11.00 9.00 12
2 12.00 9.00 12
21 12.00 9.00 12
24 14.00 11.00 14
24 14.00 11.00 14
24 16.00 12.00 15
24 16.00 12.00 15
25 18.00 14.50 17
28 18.00 14,50 17
28 18.00 14.50 17
28 18.00 14,50 17
28 18.00 14,50 17
28 2000 16.00 19
28 20.00 16.00 19
28 20.00 16.00 19
28 2200 18.00 21
28 2200 18.00 21

M3.1
77

Z

NOF

e N R T S I N S - S N~ -~ N OV R AV R VR N USSPV R IV RN OV RN U UV PSR OV RN UV RN UV U  F)

M3.2
76

M3.3

P15

PHD

(mm)

3.50

4.50

5.30

7.30

7.00

9.30

9.00

8.80

11.00
10.80
10.50
13.00
13.00
12.50
15.00
14.50
17.00
16.50
19.00
18.50
20.50
22.50
22.00
23.50
24.50
25.50
25.00
26.50
28.50
28.00
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https://dormerpramet.com/p/5973691
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https://dormerpramet.com/p/5973610
https://dormerpramet.com/p/5973615
https://dormerpramet.com/p/5973623
https://dormerpramet.com/p/5973628
https://dormerpramet.com/p/5973632
https://dormerpramet.com/p/5973637
https://dormerpramet.com/p/5973642
https://dormerpramet.com/p/5973654
https://dormerpramet.com/p/5973659
https://dormerpramet.com/p/5973668
https://dormerpramet.com/p/5973672
https://dormerpramet.com/p/5973676
https://dormerpramet.com/p/5973679
https://dormerpramet.com/p/5973683
https://dormerpramet.com/p/5973687
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Macho Maquina HSS-E-PM, Entrada Helicoidal, Revest. TIN, Rosca MF, Norma DIN

Macho de mdquina de elevado desempenho com entrada helicoidal apenas para furos passantes. Adequado para uma ampla variedade de
materiais de pegas de trabalho. O revestimento TiN permite velocidades de corte mais elevadas, melhora o desempenho e prolonga a vida dtil da
ferramenta. A haste reduzida aumenta o alcance do macho.

w0
=
b4
3
WSC Q
N
— DIN R = e e
MF 374 6H
e
THL LSC
HSS-E
l l 2.5xD PM ‘ - OAL -

s
355 5

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 Pax [PA2 M1l M12  Mm21

W34 m38 W40 m29 W24 20 m19 14 712 10 9 i __F) 10

M22 wm31 M32 wm33 M4l K R
w6 21 16 w12 B w2 w6 20 v24 18

m3 H3 7 4]
B B8 nNi3 N21 N22 N23 0 NBA

¥128 ¥120 m12 W37 m34 W24 H60 7136 ¥126

TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EP10TINM8X1.0 8 1.00 90.0 18 6.00 4.90 8 3 7.00
EP10TINM10X1.0 10 1.00 90.0 18 7.00 5.50 8 3 9.00
EP10TINM10X1.25 10 1.25 100.0 20 7.00 5.50 8 3 8.80
EP10TINM12X1.0 12 1.00 100.0 21 9.00 7.00 10 3 11.00
EP10TINM12X1.25 12 1.25 100.0 21 9.00 7.00 10 3 10.80
EP10TINM12X1.5 12 1.50 100.0 21 9.00 7.00 10 3 10.50
EP10TINM14X1.5 14 1.50 100.0 21 11.00 9.00 12 3 12.50
EP10TINM16X1.5 16 1.50 100.0 21 12.00 9.00 12 3 14.50
EP10TINM18X1.5 18 1.50 110.0 24 14.00 11.00 14 4 16.50
EP10TINM20X1.5 20 1.50 125.0 24 16.00 12.00 15 4 18.50
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https://dormerpramet.com/p/6196718
https://dormerpramet.com/p/6196719
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Macho Maquina HSS-E-PM, Entrada Helicoidal, Rosca MF, Norma ISO
Macho de maquina com entrada helicoidal adequado apenas para furos passantes. A superficie temperada a vapor atua para reter o fluido de
corte e evitar a soldagem das aparas a ferramenta.

TDZ <10 mm

TDZ =212 mm

A
DCON MS

—
MF _',,SZC; 6H
ey
HSS-E
I ’ 2.5xD PM - OAL . L OAL -

Py P22 P23 P32 P33 P27 P22 M1 M2 M21 M22 M3.1  M3.2 M33

722 7116 W14 W10 719 W3 Y16 7110 4 9 7 7 Y6 75
M4l ki1 k12 @@l K21 K22 K31 K32 K41 K42 K51  K5.2
4 P13 710 77 P16 713 »114 7110 13 79 ?15 711
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E0T11M4X.5 4 0.50 53.0 17 4.00 3.15 6 3 3.50 17.00
E0T1M5X.5 5 0.50 58.0 1 5.00 4.00 7 3 4.50 22.00
E011Mé6X.5 6 0.50 66.0 13 6.30 5.00 8 3 5.50 26.00
E011M6X.75 6 0.75 66.0 13 6.30 5.00 8 3 5.30 26.00
E011M8X.75 8 0.75 72.0 16 8.00 6.30 9 3 7.30 29.00
E011M8X1.0 8 1.00 72.0 16 8.00 6.30 9 3 7.00 29.00
E011M10X1.0 10 1.00 80.0 18 10.00 8.00 1 3 9.00 34.00
E0T11M10X1.25 10 1.25 80.0 18 10.00 8.00 1 3 8.80 34.00
E011M12X1.0 12 1.00 89.0 22 9.00 7.10 10 3 11.00 -
E011M12X1.25 12 1.25 89.0 22 9.00 7.10 10 3 10.80 -
E011M12X1.5 12 1.50 89.0 22 9.00 7.10 10 3 10.50 -
E011M14X1.0 14 1.00 95.0 24 11.20 9.00 12 3 13.00 -
E011M14X1.25 14 1.25 95.0 24 11.20 9.00 12 3 12.80 -
E011M14X1.5 14 1.50 95.0 24 11.20 9.00 12 3 12.50 -
E011M16X1.0 16 1.00 102.0 24 12.50 10.00 13 3 15.00 -
E011M16X1.5 16 1.50 102.0 24 12.50 10.00 13 3 14.50 -
E011M18X1.0 18 1.00 112.0 29 14.00 11.20 14 4 17.00 -
E0T11M18X1.5 18 1.50 112.0 29 14.00 11.20 14 4 16.50 -
E011M20X1.0 20 1.00 112.0 29 14.00 11.20 14 4 19.00 -
E011M20X1.5 20 1.50 112.0 29 14.00 11.20 14 4 18.50 -
E011M20X2.0 20 2.00 1120 29 14.00 11.20 14 4 18.00 -
E011M22X1.5 22 1.50 118.0 29 16.00 12.50 16 4 20.50 -
E011M24X1.5 24 1.50 130.0 35 18.00 14.00 18 4 22.50 -
E011M24X2.0 24 2.00 130.0 35 18.00 14.00 18 4 22.00 -
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https://dormerpramet.com/p/5974467
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Macho Maquina HSS-E-PM, Entrada Helicoidal, Rosca UNC, Norma DIN
Macho de maquina com entrada helicoidal adequado apenas para furos passantes. Acabamento brilhante para produzir roscas mais precisas e
limpas, evitando a aderéncia do material da peca as arestas de corte.

TDZ < 3/8" ® TDZ 2 7/16"
z
@)
wsc 8
[l a , P e e
o | o m -
WY - THL
THL
‘ . LU .
HSS-E _ OAL = _ OAL -
N O RREE o - - . -
5 —
3.5-5 “J \ R J
Bright
Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
PoE (P12 (P13 (P2 (P22 P23 (P3W P32 PAE N1l N12 N13 N2.2
H22 W24 25 W18 W16 7114 W13 7110 4 W14 W10 m7/ W28 25
N23 N3.1 N3.2 N33 N4
W18 W44 w27 713 122
07 TPI 1)) OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EP204-40 4 40 2.85 56.0 9 3.50 2.70 6 3 235 18.00
EP205-40 5 40 3.17 56.0 10 3.50 2.70 6 3 2.65 18.00
EP206-32 6 32 3.50 56.0 1 4.00 3.00 6 3 2.85 20.00
EP208-32 8 32 417 63.0 12 4.50 3.40 8 3 3.50 21.00
EP2010-24 10 24 483 70.0 13 6.00 490 8 3 3.90 25.00
EP2012-24 12 24 5.49 80.0 15 6.00 490 8 3 4.50 30.00
EP201/4 1/4 20 6.35 80.0 15 7.00 5.50 8 3 5.10 30.00
EP205/16 5/16 18 7.94 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.60 35.00
EP203/8 3/8 16 9.53 100.0 20 10.00 8.00 N 3 8.00 39.00
EP207/16 7116 14 1.1 100.0 20 8.00 6.20 9 3 9.40 -
EP201/2 12 13 12.70 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.80 -
EP205/8 5/8 1 15.88 110.0 25 12.00 9.00 12 3 13.50 -
EP203/4 3/4 10 19.05 125.0 30 14.00 11.00 14 4 16.50 -
EP207/8 7/8 9 22.23 140.0 34 18.00 14.50 17 4 19.50 -
EP201 1" 8 25.40 160.0 38 18.00 14.50 17 4 22.25 -
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https://dormerpramet.com/p/5973735
https://dormerpramet.com/p/5973737
https://dormerpramet.com/p/5973745
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Macho Maquina HSS-E-PM, Entrada Helicoidal, Rosca UNC, Norma DIN
Macho de maquina com entrada helicoidal adequado apenas para furos passantes. A superficie temperada a vapor atua para reter o fluido de
corte e evitar a soldagem das aparas a ferramenta.

TDZ < 3/8" ) TDZ =27/16"

=

z

3

WSC [a}
oo N } NS —
o | o m -
— - THL
THL

‘ BT .
HSS-E _ OAL = _ OAL -
ll 25x0 | FouE B - L -

s
355 5

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

Py P22 P23 P32 P33 P27 P22 M1 M2 M21 M22 M3.1  M3.2 M33

»122 P16 W14 |10 79 3 6 7110 78 79 7 77 P76 75
M4l ki1 k12 @@l K21 K22 K31 K32 K41 K42 K51  K5.2
4 P13 710 77 P16 713 ?114 7110 13 79 ?15 711
107 TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EP214-40 4 40 2.85 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.35 18.00
EP215-40 5 40 3.17 56.0 10 3.50 2.70 6 3 2.65 18.00
EP216-32 6 32 3.50 56.0 n 4.00 3.00 6 3 2.85 20.00
EP218-32 8 32 4.17 63.0 12 4.50 3.40 8 3 3.50 21.00
EP2110-24 10 24 483 70.0 13 6.00 4.90 8 3 3.90 25.00
EP211/4 1/4 20 6.35 80.0 15 7.00 5.50 8 3 5.10 30.00
EP215/16 5/16 18 7.94 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.60 35.00
EP213/8 3/8 16 9.53 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.00 39.00
EP217/16 716 14 1.1 100.0 20 8.00 6.20 9 3 9.40 -
EP211/2 1/2 13 12.70 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.80 -
EP215/8 5/8 1l 15.88 110.0 25 12.00 9.00 12 3 13.50 -
EP213/4 3/4 10 19.05 125.0 30 14.00 11.00 14 4 16.50 -
EP217/8 7/8 9 22.23 140.0 34 18.00 14.50 17 4 19.50 -
EP211 1” 8 25.40 160.0 38 18.00 14.50 17 4 22.25 -
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Macho Maquina HSS-E-PM, Entrada Helicoidal, Rosca UNC, Norma ISO
Macho de maquina com entrada helicoidal adequado apenas para furos passantes. A superficie temperada a vapor atua para reter o fluido de
corte e evitar a soldagem das aparas a ferramenta.

TDZ 27/16"

TDZ < 3/8"

A
DCON MS
TDZ

Une | o0 2B
[
THL
HSS-E -
l l 2.5xD M - OAL . L OAL -

s
355 5

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

Py P22 P23 P32 P33 P27 P22 M1 M2 M21 M22 M3.1  M3.2 M33

7122 716 W14 |10 79 3 76 710 4}] 79 v7 v7 76 75
Ma1 k11 k12 @ k21 K22 K31 K32 K4l K42 K51 K52
74 213 710 w7 716 713 P14 710 13 4} 15 Z

Ahaste ISO e as dimensoes quadradas necessitarao de suportes métricos

107 TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E0212-56 2 56 218 445 9.5 2.80 224 5 2 1.85 9.50
E0214-40 4 40 2.85 48.0 14 3.15 2.50 5 3 2.35 14.00
E0215-40 5 40 3.17 48.0 12.5 3.15 2.50 5 3 2.65 12.50
E0216-32 6 32 3.50 50.0 16 3.55 2.80 5 3 2.85 16.00
E0218-32 8 32 4.17 53.0 9.5 4.50 3.55 6 3 3.50 17.00
E02110-24 10 24 483 58.0 1 5.00 4.00 7 3 3.90 20.00
E02112-24 12 24 5.49 62.0 12 5.60 4.50 7 3 4.50 21.00
E0211/4 /4 20 6.35 66.0 13 6.30 5.00 8 3 5.10 26.00
E0215/16 5/16 18 7.94 72.0 16 8.00 6.30 9 3 6.60 29.00
E0213/8 3/8 16 9.53 80.0 18 10.00 8.00 n 3 8.00 32.00
E0217/16 7116 14 1nn 85.0 19 8.00 6.30 9 3 9.40 -
E0211/2 12 13 12.70 89.0 22 9.00 7.10 10 3 10.80 -
E0215/8 5/8 1 15.88 102.0 24 12.50 10.00 13 3 13.50 -
E0213/4 3/4 10 19.05 112.0 29 14.00 11.20 14 4 16.50 -
E0217/8 7/8 9 22.23 118.0 29 16.00 12.50 16 4 19.50 -
E0211 1" 8 25.40 130.0 35 18.00 14.00 18 4 22.25 -
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https://dormerpramet.com/p/5974319
https://dormerpramet.com/p/5974331
https://dormerpramet.com/p/5974336
https://dormerpramet.com/p/5974354
https://dormerpramet.com/p/5974369
https://dormerpramet.com/p/5974311
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https://dormerpramet.com/p/5974305
https://dormerpramet.com/p/5974346
https://dormerpramet.com/p/5974327
https://dormerpramet.com/p/5974359
https://dormerpramet.com/p/5974301
https://dormerpramet.com/p/5974350
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Macho Maquina HSS-E-PM, Entrada Helicoidal, Rosca UNF, Norma DIN
Macho de maquina com entrada helicoidal adequado apenas para furos passantes. Acabamento brilhante para produzir roscas mais precisas e
limpas, evitando a aderéncia do material da peca as arestas de corte.

TDZ < 3/8" ) TDZ =27/16"
=
zZ
S
WSC [a)
N N
N B - | 8
UNF | O 2B
WY THL
THL
‘ BT .
HSS-E _ OAL | _ OAL |
Il 25x0 | FouE . - L -

500
2-3 5

Bright

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

---------Nl-l Nll--NZ-Z

22 W24 H25 18 H16 714 13 7110 14 W10 m28 W25

N23 N3.1  N3.2 N33 N4

W18 W44 w27 [_}E] ¥122

107 TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EP308-36 8 36 417 63.0 12 4.50 3.40 8 3 3.50 21.00
EP3010-32 10 32 4.83 70.0 13 6.00 490 8 3 4.10 25.00
EP301/4 1/4 28 6.35 80.0 15 7.00 5.50 8 3 5.50 30.00
EP305/16 5/16 24 7.94 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.90 35.00
EP303/8 3/8 24 9.53 100.0 20 10.00 8.00 n 3 8.50 39.00
EP307/16 7116 20 1.1 100.0 20 8.00 6.20 9 3 9.90 -
EP301/2 12 20 12.70 110.0 23 9.00 7.00 10 3 11.50 -
EP305/8 5/8 18 15.88 110.0 25 12.00 9.00 12 3 14.50 -
EP303/4 3/4 16 19.05 125.0 30 14.00 11.00 14 4 17.50 -
EP307/8 7/8 14 2223 140.0 34 18.00 14.50 17 4 20.40 -
EP301 1" 12 25.40 160.0 38 18.00 14.50 17 4 23.25 -

—‘.-
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https://dormerpramet.com/p/5973871
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Macho Maquina HSS-E-PM, Entrada Helicoidal, Rosca UNF, Norma DIN
Macho de maquina com entrada helicoidal adequado apenas para furos passantes. A superficie temperada a vapor atua para reter o fluido de
corte e evitar a soldagem das aparas a ferramenta.

TDZ < 3/8" ) TDZ =27/16"
=
z
S
WSC [a)
N N
| o S B
UNF | O 2B
WY THL
THL
‘ BT .
HSS-E _ OAL | _ OAL |
ll 25x0 | FpuE . - L -

500
2-3 5

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

Py P22 P23 P32 P33 P27 P22 M1 M2 M21 M22 M3.1  M3.2 M33

»122 P16 W14 |10 79 3 6 7110 78 79 7 77 P76 75
M4l k11 k12 @@ K21 K22 K31 K32 K41 K42 K51  K5.2
4 P13 710 77 P16 7113 114 7110 13 79 ?15 711
107 TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD )
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EP318-36 8 36 417 63.0 12 4.50 3.40 8 3 3.50 21.00
EP3110-32 10 32 4.83 70.0 13 6.00 490 8 3 4.10 25.00
EP311/4 1/4 28 6.35 80.0 15 7.00 5.50 8 3 5.50 30.00
EP315/16 5/16 24 7.94 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.90 35.00
EP313/8 3/8 24 9.53 100.0 20 10.00 8.00 n 3 8.50 39.00
EP317/16 7/16 20 1.1 100.0 20 8.00 6.20 9 3 9.90 -
EP311/2 12 20 12.70 110.0 23 9.00 7.00 10 3 11.50 -
EP315/8 5/8 18 15.88 110.0 25 12.00 9.00 12 3 14.50 -
EP313/4 3/4 16 19.05 125.0 30 14.00 11.00 14 4 17.50 -
EP317/8 7/8 14 22.23 140.0 34 18.00 14.50 17 4 20.40 -
EP311 1" 12 25.40 160.0 38 18.00 14.50 17 4 23.25 -
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Macho Maquina HSS-E-PM, Entrada Helicoidal, Rosca UNF, Norma ISO
Macho de maquina com entrada helicoidal adequado apenas para furos passantes. A superficie temperada a vapor atua para reter o fluido de
corte e evitar a soldagem das aparas a ferramenta.

TDZ < 3/8"

TDZ 27/16"

A
DCON MS
TDZ

UNF !';5’2% 28
sy
THL
HSS-E
l l 2.5xD M L OAL o - OAL -

s
355 5

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

Py P22 P23 P32 P33 P27 P22 M1 M2 M21 M22 M3.1  M3.2 M33

»122 P16 W14 |10 79 3 6 7110 78 79 7 77 P76 75
M4l ki1 k12 @@l K21 K22 K31 K32 K41 K42 K51  K5.2
4 P13 710 77 P16 713 ?114 7110 13 79 ?15 711
107 TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E0318-36 8 36 417 53.0 9.5 4.50 3.55 6 3 3.50 17.00
E03110-32 10 32 4.83 58.0 n 5.00 4.00 7 3 4.10 20.00
E0311/4 1/4 28 6.35 66.0 13 6.30 5.00 8 3 5.50 26.00
E0315/16 5/16 24 7.94 72.0 16 8.00 6.30 9 3 6.90 29.00
E0313/8 3/8 24 9.53 80.0 18 10.00 8.00 1 3 8.50 32.00
E0317/16 7116 20 1.1 85.0 19 8.00 6.30 9 3 9.90 -
E0311/2 12 20 12.70 89.0 22 9.00 7.10 10 3 11.50 -
E0319/16 9/16 18 14.29 95.0 24 11.20 9.00 12 3 12.90 -
E0315/8 5/8 18 15.88 102.0 24 12.50 10.00 13 3 14.50 -
E0313/4 3/4 16 19.05 112.0 29 14.00 11.20 14 4 17.50 -
E0317/8 7/8 14 22.23 118.0 29 16.00 12.50 16 4 20.40 -
E0311 1" 12 25.40 130.0 35 18.00 14.00 18 4 23.25 -
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Macho Maquina HSS-E-PM, Entrada Helicoidal, Rosca G (BSP), Norma DIN
Macho de maquina com entrada helicoidal adequado apenas para furos passantes. Acabamento brilhante para produzir roscas mais precisas e
limpas, evitando a aderéncia do material da peca as arestas de corte. A haste reduzida aumenta o alcance do macho.
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O
DCON MS

G
G DIN Normal
WY

5156
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3.5-5 )
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OAL
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¢
m

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

---------Nl-l Nll--NZ-Z

22 W24 m25 18 H16 714 13 7110 14 W10 W28 W25

N23 N3.1  N3.2 N33 N4

W18 W44 w27 [_}E] ¥122

1D TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

EP401/8 1/8 28 9.73 90.0 18 7.00 5.50 8 3 8.80
EP401/4 1/4 19 13.16 100.0 21 11.00 9.00 12 3 11.80
EP403/8 3/8 19 16.66 100.0 21 12.00 9.00 12 4 15.25
EP401/2 1/2 14 20.95 125.0 24 16.00 12.00 15 4 19.00
EP405/8 5/8 14 2291 125.0 24 18.00 14.50 17 4 21.00
EP403/4 3/4 14 26.44 140.0 28 20.00 16.00 19 4 24.50
EP407/8 7/8 14 30.20 150.0 28 22.00 18.00 21 4 28.25
EP401 1" 1 33.25 160.0 30 25.00 20.00 23 4 30.75
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n <« - 2?2 e B

E P 4 1 2/DORMER

Macho Maquina HSS-E-PM, Entrada Helicoidal, Rosca G (BSP), Norma DIN
Macho de maquina com entrada helicoidal adequado apenas para furos passantes. A superficie temperada a vapor atua para reter o fluido de
corte e evitar a soldagem das aparas a ferramenta. A haste reduzida aumenta o alcance do macho.

=

@

O
DCON MS

G
G DIN Normal
wanwy | (3156
LSC
l l 2.5xD HSS-E OAL
5 ’ PM - -

s
355 5

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

Py P22 P23 P32 P33 P21 P22 M1l M12 M21 M22 M3.1 M3.2 M33

»122 P16 W14 |10 79 3 6 7110 78 77 P76 75
M4l ki1 k12 @ K21 K22 K31 K32 K4l - - K5.2
4 P13 710 77 P16 713 ?114 7110 13 79 ?15 711
1D TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EP411/8 1/8 28 9.73 90.0 18 7.00 5.50 8 3 8.80
EP411/4 1/4 19 13.16 100.0 21 11.00 9.00 12 3 11.80
EP413/8 3/8 19 16.66 100.0 21 12.00 9.00 12 4 15.25
EP411/2 1/2 14 20.95 125.0 24 16.00 12.00 15 4 19.00
EP415/8 5/8 14 2291 125.0 24 18.00 14.50 17 4 21.00
EP413/4 3/4 14 26.44 140.0 28 20.00 16.00 19 4 24.50
EP417/8 7/8 14 30.20 150.0 28 22.00 18.00 21 4 28.25
EP411 1" 1 33.25 160.0 30 25.00 20.00 23 4 30.75
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Macho Maquina HSS-E-PM, Entrada Helicoidal, Rosca G (BSP), Norma I1SO
Macho de maquina com entrada helicoidal adequado apenas para furos passantes. A superficie temperada a vapor atua para reter o fluido de
corte e evitar a soldagem das aparas a ferramenta. A haste reduzida aumenta o alcance do macho.
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Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

P11 P22 P23 P32 Pad P32 mMi1 M2 M21 M22 M3.1  M3.2 M33

v22 716 14 10 79 3 6 7110 L4} 9

7 77 P76 75
va1 Kl K2 Bl K22 K31 K32 K41 K42 K51  K5.2
4 P13 710 77 P16 7113 114 7110 13 79 ?15 711
1D TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E0411/8 1/8 28 9.73 90.0 15 8.00 6.30 9 3 8.80
E0411/4 1/4 19 13.16 100.0 19 10.00 8.00 n 3 11.80
E0413/8 3/8 19 16.66 100.0 21 12.50 10.00 13 3 15.25
E0411/2 1/2 14 20.95 125.0 26 16.00 12.50 16 4 19.00
E0413/4 3/4 14 26.44 140.0 28 20.00 16.00 20 4 24.50
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https://dormerpramet.com/p/5973928
https://dormerpramet.com/p/5973924
https://dormerpramet.com/p/5973936
https://dormerpramet.com/p/5973920
https://dormerpramet.com/p/5973932
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Forma da rosca (THFT) M M M M M M M M M M MF MF MF
A MY G WY WM G G WA W WA G Gy ke
i DIN DIN DIN DIN DIN DIN 1SO 1S0 1SO 1SO DIN DIN DIN
GrupobasicodeNormas (BSG) 57376 s sy snyae 371 376 529 529 529 2283 374 374 374
Classe de tolerancia da rosca 6H 6H 6H 6G 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H
(TCTR)
Comprimento util (ULDR) 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 1.5xD 1.5xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD 2xD 2.5xD 2.5xD 2.5xD
. ) HSS-E  HSS-E | HSS-E | HSS-E  HSS-E  HSS-E  HSS-E  HSS-E | HSS-E = HSS-E  HSS-E  |HSS-E  HSS-E
Codigo do material (BMC) PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM
Estilo de Chanfro do Macho C [« C C C C C C C C C C
1Cs 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3
(TCS)
Geometria de canal (FDC) g g % % g g % @ g g % %
Angulo da Hélice do Canal A A A A A A A A A A A A
(FHA) 45° 45° 45° 45° 15° 15° 45° 45° a5° a0° 45° 45°
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Macho Maquina HSS-E-PM, Canais Helicoidais a 45°, Rosca Métrica, Norma DIN
Macho de mdquina para produzir roscas de ajuste normal dentro da tolerancia 6H. O canal helicoidal é adequado para furos cegos. Acabamento
brilhante para produzir roscas mais precisas e limpas, evitando a aderéncia do material da peca as arestas de corte.

TDZ <10 mm TDZ 212 mm
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Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

P11 P12 P13 p21] (P22 (P23 (P31 P32 P41l NL1  N12  NL3  N21 N22

W21 23 W24 m17 15 713 12 79 7 13 9 Ho 27 W24

N2.3
w17

Os produtos desta série também estao disponiveis em conjunto com brocas. Ver Ref. L114 ou L0O1T.

TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EX00M2 " 2 0.40 45.0 4 2.80 2.10 5 3 1.60 9.00
EX00M2.5 " 2.5 0.45 50.0 4 2.80 2.10 5 3 2.05 12.50
EX00M3 3 0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
EX00M3.5 3.5 0.60 56.0 7 4.00 3.00 6 3 2.90 20.00
EX00M4 4 0.70 63.0 7 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
EX00M5 5 0.80 70.0 8 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
EX00M6 6 1.00 80.0 10 6.00 4.90 8 3 5.00 31.00
EXOOM6DIN376 6 1.00 80.0 10 4.50 3.40 6 3 5.00 31.00
EX00M7 7 1.00 80.0 10 7.00 5.50 8 3 6.00 31.00
EX00M8 8 1.25 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
EXOOM8DIN376 8 1.25 90.0 13 6.00 4.90 8 3 6.80 35.00
EXO0M10 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00 n 3 8.50 39.00
EXOOM10DIN376 10 1.50 100.0 15 7.00 5.50 8 3 8.50 39.00
EX00M12 12 1.75 110.0 16 9.00 7.00 10 3 10.30 -
EX0O0M14 14 2.00 110.0 20 11.00 9.00 12 3 12.00 -
EX0OOM16 16 2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 -
EX00M18 18 2.50 125.0 25 14.00 11.00 14 4 15.50 -
EX00M20 20 2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 -
EX00M22 22 2.50 140.0 25 18.00 14.50 17 4 19.50 -
EX00M24 24 3.00 160.0 30 18.00 14.50 17 4 21.00 -
EX00M27 27 3.00 160.0 30 20.00 16.00 19 4 24.00 -
EX00M30 30 3.50 180.0 36 22.00 18.00 21 4 26.50 -
EX00M33 33 3.50 180.0 36 25.00 20.00 23 4 29.50 -
EX00M36 36 4.00 200.0 40 28.00 22.00 25 4 32.00 -
EX00M39 39 4.00 200.0 40 32.00 24.00 27 4 35.00 -
EX00M42" 42 4.50 200.0 45 32.00 24.00 27 4 37.50 -
EX00M48 " 48 5.00 250.0 50 36.00 29.00 32 4 43.00 -
EX00M52 " 52 5.00 250.0 50 40.00 32.00 35 5 47.00 -
EX00M56 56 5.50 250.0 55 40.00 32.00 35 5 50.50 -
EX00M64 " 64 6.00 315.0 60 50.00 39.00 42 6 58.00 -
MHSS-E.
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https://dormerpramet.com/p/5973590
https://dormerpramet.com/p/5973595
https://dormerpramet.com/p/5973630
https://dormerpramet.com/p/5973649
https://dormerpramet.com/p/5973673
https://dormerpramet.com/p/5973677
https://dormerpramet.com/p/5973690
https://dormerpramet.com/p/5973694
https://dormerpramet.com/p/5973697
https://dormerpramet.com/p/5973986
https://dormerpramet.com/p/5973991
https://dormerpramet.com/p/5973611
https://dormerpramet.com/p/5973709
https://dormerpramet.com/p/5973744
https://dormerpramet.com/p/5973748
https://dormerpramet.com/p/5973571
https://dormerpramet.com/p/5973578
https://dormerpramet.com/p/5973583
https://dormerpramet.com/p/5973586
https://dormerpramet.com/p/5973599
https://dormerpramet.com/p/5973604
https://dormerpramet.com/p/5973616
https://dormerpramet.com/p/5973624
https://dormerpramet.com/p/5973751
https://dormerpramet.com/p/5973567
https://dormerpramet.com/p/5973634
https://dormerpramet.com/p/5973646
https://dormerpramet.com/p/5973653
https://dormerpramet.com/p/5973658
https://dormerpramet.com/p/5973682
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Macho Maquina HSS-E-PM, Canais Helicoidais a 45°, Rosca Métrica, Norma DIN
Macho de méquina para produzir roscas de ajuste normal dentro da tolerdncia 6H. O canal helicoidal é adequado para furos cegos. A superficie
com tratamento a vapor atua para reter o fluido de corte e evitar a soldagem das aparas a ferramenta.
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Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

Py P22 P23 P32 P33 P27 P22 M1 M2 M21 M22 M3.1  M3.2 M33
L W

721 715 H13 W9 718 75 78 Y6 7 75 75 4 4B}
M4.1
[ 4F}
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EX01M2" 2 0.40 45.0 4 2.80 2.10 5 3 1.60 9.00
EX0OTM2.57 25 0.45 50.0 4 2.80 2.10 5 3 2.05 12.50
EX01M3 3 0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
EX01M4 4 0.70 63.0 7 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
EX01M5 5 0.80 70.0 8 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
EX01M6 6 1.00 80.0 10 6.00 4.90 8 3 5.00 31.00
EX01M6DIN376 6 1.00 80.0 10 4.50 3.40 6 3 5.00 31.00
EXO1M7 7 1.00 80.0 10 7.00 5.50 8 3 6.00 31.00
EX01M8 8 1.25 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
EX01M8DIN376 8 1.25 90.0 13 6.00 4.90 8 3 6.80 35.00
EX01TM10 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00 n 3 8.50 39.00
EX0TM10DIN376 10 1.50 100.0 15 7.00 5.50 8 3 8.50 39.00
EX01M12 12 1.75 110.0 16 9.00 7.00 10 3 10.30 -
EX01M14 14 2.00 110.0 20 11.00 9.00 12 3 12.00 -
EX01M16 16 2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 -
EX01IM18 18 2.50 125.0 25 14.00 11.00 14 4 15.50 -
EX01M20 20 2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 -
EX01M22 22 2.50 140.0 25 18.00 14.50 17 4 19.50 -
EX01M24 24 3.00 160.0 30 18.00 14.50 17 4 21.00 -
EX01M27 27 3.00 160.0 30 20.00 16.00 19 4 24.00 -
EX01M30 30 3.50 180.0 36 22.00 18.00 21 4 26.50 -
EX01M33 33 3.50 180.0 36 25.00 20.00 23 4 29.50 -
EX01M36 36 4.00 200.0 40 28.00 22.00 25 4 32.00 -
EX01M39 39 4.00 200.0 40 32.00 24.00 27 4 35.00 -
EX01M42" 42 4.50 200.0 45 32.00 24.00 27 4 37.50 -
EX01M48 " 48 5.00 250.0 50 36.00 29.00 32 4 43.00 -
EX01M56 " 56 5.50 250.0 55 40.00 32.00 35 5 50.50 -
EX01M64 " 64 6.00 315.0 60 50.00 39.00 42 6 58.00 -
VHSS-E.
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https://dormerpramet.com/p/5973698
https://dormerpramet.com/p/5973532
https://dormerpramet.com/p/5973544
https://dormerpramet.com/p/5973559
https://dormerpramet.com/p/5973562
https://dormerpramet.com/p/5973576
https://dormerpramet.com/p/5973580
https://dormerpramet.com/p/5973584
https://dormerpramet.com/p/5973705
https://dormerpramet.com/p/5973712
https://dormerpramet.com/p/5973717
https://dormerpramet.com/p/5973722
https://dormerpramet.com/p/5973730
https://dormerpramet.com/p/5973736
https://dormerpramet.com/p/5973524
https://dormerpramet.com/p/5973594
https://dormerpramet.com/p/5973644
https://dormerpramet.com/p/5973689
https://dormerpramet.com/p/5973706
https://dormerpramet.com/p/5973710
https://dormerpramet.com/p/5973526
https://dormerpramet.com/p/5973530
https://dormerpramet.com/p/5973739
https://dormerpramet.com/p/5973742
https://dormerpramet.com/p/5973534
https://dormerpramet.com/p/5973539
https://dormerpramet.com/p/5973550
https://dormerpramet.com/p/5973565
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Macho Maquina HSS-E-PM, Canais Helicoidais a 45°, Revst. TIN, Rosca Métrica, Norma DIN
Macho de maquina de elevado desempenho com canais helicoidais para furos cegos. Adequado para uma ampla variedade de materiais de
pegas de trabalho. Revestido a TiN para permitir velocidades de corte mais elevadas, melhorar o desempenho e alargar a vida dtil da ferramenta.

TDZ <10 mm TDZ 212 mm
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Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

PLL  pi2 (P13 P21 P22) (P23 P31 P32 (P33 P41l (P42 MLl M12  M21

W32 H36 W37 w27 23 m19 W18 13 711 10 ”8 W10 m3 9
M22 M31 M3.2 M33 M4l N21  N2.2  IN23
m/ | Vi M6 75 74 M35 32 u23
D7 TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EXO0TINM3 3 0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
EX00TINM4 4 0.70 63.0 7 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
EXO0TINM5 5 0.80 70.0 8 6.00 490 8 3 420 25.00
EX00TINMé6 6 1.00 80.0 10 6.00 490 8 3 5.00 31.00
EX00TINM8 8 1.25 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
EXO0TINM10 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00 M 3 8.50 39.00
EXO0TINM12 12 1.75 110.0 16 9.00 7.00 10 3 10.30 -
EXO0TINM14 14 2.00 110.0 20 11.00 9.00 12 3 12.00 -
EXO00TINM16 16 2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 -
EXO0TINM18 18 2.50 125.0 25 14.00 11.00 14 4 15.50 -
EX00TINM20 20 2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 -
EX00TINM22 22 2.50 140.0 25 18.00 14.50 17 4 19.50 -
EXO0TINM24 24 3.00 160.0 30 18.00 14.50 17 4 21.00 -
EX00TINM27 27 3.00 160.0 30 20.00 16.00 19 4 24.00 -
EX00TINM30 30 3.50 180.0 36 22.00 18.00 21 4 26.50 -
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https://dormerpramet.com/p/6196728
https://dormerpramet.com/p/6196729
https://dormerpramet.com/p/6196730
https://dormerpramet.com/p/6196731
https://dormerpramet.com/p/6196732
https://dormerpramet.com/p/6196733
https://dormerpramet.com/p/6196734
https://dormerpramet.com/p/6196735
https://dormerpramet.com/p/6196736
https://dormerpramet.com/p/6196737
https://dormerpramet.com/p/6196738
https://dormerpramet.com/p/6196739
https://dormerpramet.com/p/6196740
https://dormerpramet.com/p/6196741
https://dormerpramet.com/p/6196742
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Macho Maquina HSS-E-PM, Canais Helicoidais a 45°, Rosca Métrica, Norma DIN
Macho de mdquina para produzir roscas dentro da tolerancia 6G para um ajuste com grande tolerancia. 0 canal helicoidal é adequado para furos
cegos. Acabamento brilhante para produzir roscas mais precisas e limpas, evitando a aderéncia do material da peca as arestas de corte.
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Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

---------Nl-l Nll--NZ-Z

21 H23 W24 |17/ |15 7113 H12 H13 H6 27 W24
N2.3
m17
1D TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EX00M36G 3 0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
EX00M46G 4 0.70 63.0 7 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
EX00M56G 5 0.80 70.0 8 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
EX00M66G 6 1.00 80.0 10 6.00 4.90 8 3 5.00 31.00
EX00M86G 8 1.25 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
EX00M106G 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
EX00M126G 12 1.75 110.0 16 9.00 7.00 10 3 10.30 -
EX00M146G 14 2.00 110.0 20 11.00 9.00 12 3 12.00 -
EX00M166G 16 2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 -
EX00M206G 20 2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 -
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https://dormerpramet.com/p/5973620
https://dormerpramet.com/p/5973641
https://dormerpramet.com/p/5973669
https://dormerpramet.com/p/5973686
https://dormerpramet.com/p/5973701
https://dormerpramet.com/p/5973560
https://dormerpramet.com/p/5973664
https://dormerpramet.com/p/5973740
https://dormerpramet.com/p/5973746
https://dormerpramet.com/p/5973574
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Macho Maquina HSS-E-PM, Canais Helicoidais a 15°, Rosca Métrica, Norma DIN
Macho com canal helicoidal hélice lenta para furos cegos profundos até 1,5xD. Com hélice a 15 ° para maior estabilidade na roscagem em acos
mais duros e de maior resisténcia. A haste reforcada aumenta a resisténcia a torcdo.

ores iniciais para velocidade de corte (m / min).
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https://dormerpramet.com/p/5975721
https://dormerpramet.com/p/5975723
https://dormerpramet.com/p/5975725
https://dormerpramet.com/p/5975729
https://dormerpramet.com/p/5975731
https://dormerpramet.com/p/5975735
https://dormerpramet.com/p/5975737
https://dormerpramet.com/p/5975719
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Macho Maquina HSS-E-PM, Canais Helicoidais a 15°, Rosca Métrica, Norma DIN
Macho de canal helicoidal hélice lenta para furos cegos profundos até 1,5xD. Com hélice a 15 ° para maior estabilidade na roscagem em aos mais
duros e de maior resisténcia. A haste reduzida aumenta o alcance do macho.
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Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
P22 P23 P3.1 P32 N1.3 N2.1 N22 N23
W16 » 14 H10 L] 19 P16 7123 7121 P15
TDZ P OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E258M4 4 0.70 63.0 12 2.80 2.10 5 3 3.30
E258M5 5 0.80 700 13 3.50 2.70 6 3 4.20
E258M6 6 1.00 80.0 15 4.50 3.40 6 3 5.00
E253M8 8 1.25 90.0 18 6.00 4.90 8 3 6.80
E258M10 10 1.50 100.0 20 7.00 5.50 8 3 8.50
E258M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.30
E258M14 14 2.00 110.0 25 11.00 9.00 12 3 12.00
E258M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 3 14.00
E258M18 18 2.50 125.0 30 14.00 11.00 14 3 15.50
E258M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 3 17.50
E258M22 22 2.50 140.0 34 18.00 14.50 17 4 19.50
E258M24 24 3.00 160.0 38 18.00 14.50 17 4 21.00
E258M27 27 3.00 160.0 38 20.00 16.00 19 4 24.00
E258M30 30 3.50 180.0 45 22.00 18.00 21 4 26.50
E258M36 36 4.00 200.0 55 28.00 22.00 25 4 32.00
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https://dormerpramet.com/p/5975370
https://dormerpramet.com/p/5975374
https://dormerpramet.com/p/5975379
https://dormerpramet.com/p/5975383
https://dormerpramet.com/p/5975319
https://dormerpramet.com/p/5975323
https://dormerpramet.com/p/5975327
https://dormerpramet.com/p/5975331
https://dormerpramet.com/p/5975335
https://dormerpramet.com/p/5975339
https://dormerpramet.com/p/5975343
https://dormerpramet.com/p/5975351
https://dormerpramet.com/p/5975354
https://dormerpramet.com/p/5975358
https://dormerpramet.com/p/5975366
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Macho Maquina HSS-E-PM, Canais Helicoidais a 45°, Rosca Métrica, Norma SO
Macho de maquina com canal helicoidal adequado para furos cegos. Acabamento brilhante para produzir roscas mais precisas e limpas, evitando
a aderéncia do material da peca as arestas de corte.

TDZ <10 mm TDZ 212 mm

* ‘ DCON MS

* | DCON MS

N
G 1SO o)
M 529 6H
WY THL
| HSS-E = =
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2-3 i | a5

J L

Bright |

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

---------Nl-l Nll--NZ-Z

21 H23 W24 17 m15 713 12 13 L) m2/ 24

N2.3
w17

Os produtos desta série também estao disponiveis em conjunto com brocas. Ver Ref. L113 ou L002.

@

Product 1Dz TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E002M2 " 2 0.40 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.60 8.00
E002M2.5 " 25 0.45 44.5 9.5 2.80 2.24 5 2 2.05 9.50
E002M3 3 0.50 48.0 6 3.15 2.50 5 3 2.50 12.50
E002M4 4 0.70 53.0 7 4.00 3.15 6 3 3.30 19.00
E002M5 5 0.80 58.0 8 5.00 4.00 7 3 4.20 22.00
E002M6 6 1.00 66.0 10 6.30 5.00 8 3 5.00 27.00
E002M8 8 1.25 72.0 12 8.00 6.30 9 3 6.80 31.00
E002M10 10 1.50 80.0 15 10.00 8.00 1 3 8.50 35.00
E002M12 12 1.75 89.0 16 9.00 7.10 10 3 10.30 -
E002M14 14 2.00 95.0 18 11.20 9.00 12 3 12.00 -
E002M16 16 2.00 102.0 18 12.50 10.00 13 4 14.00 -
E002M18 18 2.50 112.0 29 14.00 11.20 14 4 15.50 -
E002M20 20 2.50 112.0 29 14.00 11.20 14 4 17.50 -
E002M24 24 3.00 130.0 35 18.00 14.00 18 4 21.00 -
VHSS-E.
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https://dormerpramet.com/p/5974500
https://dormerpramet.com/p/5974312
https://dormerpramet.com/p/5974316
https://dormerpramet.com/p/5974320
https://dormerpramet.com/p/5974325
https://dormerpramet.com/p/5973886
https://dormerpramet.com/p/5973895
https://dormerpramet.com/p/5974304
https://dormerpramet.com/p/5974349
https://dormerpramet.com/p/5974399
https://dormerpramet.com/p/5974491
https://dormerpramet.com/p/5974497
https://dormerpramet.com/p/5974446
https://dormerpramet.com/p/5974485
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Macho Maquina HSS-E-PM, Canais Helicoidais a 45°, Rosca M, Norma 1SO
Macho de méquina com canal helicoidal adequado para furos cegos. A superficie temperada a vapor atua para reter o fluido de corte e evitar a
soldagem das aparas a ferramenta.

TDZ =212 mm

TDZ <10 mm

ISO

(2]
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P4
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&)
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N
M 6H E 37777777777 i

wa“ws | (529 THL
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2(-:3 % 4};°
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Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

Py P22 P23 P32 P33 P27 P22 M1 M2 M21 M22 M3.1  M3.2 M33
»121 P15 H13 B 78 m7 5 78 P16 77 75 »5 74 73
M4.1

[ 4F}

Os produtos desta série também estao disponiveis em conjunto com brocas. Ver Ref. L113.

Product TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E003M2 " 2 0.40 41.0 8 2.50 2.00 4 2 1.60 8.00
E003M2.5" 2.5 0.45 44.5 9.5 2.80 224 5 2 2.05 9.50
E003M3 3 0.50 48.0 6 3.15 2.50 5 3 2.50 12.50
E003M4 4 0.70 53.0 7 4.00 3.15 6 3 3.30 19.00
E003M5 5 0.80 58.0 8 5.00 4.00 7 3 4.20 22.00
E003M6 6 1.00 66.0 10 6.30 5.00 8 3 5.00 27.00
E003M8 8 1.25 72.0 12 8.00 6.30 9 3 6.80 31.00
E003M10 10 1.50 80.0 15 10.00 8.00 1 3 8.50 35.00
E003M12 12 1.75 89.0 16 9.00 7.10 10 3 10.30 -
E003M14 14 2.00 95.0 18 11.20 9.00 12 3 12.00 -
E003M16 16 2.00 102.0 18 12.50 10.00 13 4 14.00 -
E003M18 18 2.50 1120 29 14.00 11.20 14 4 15.50 -
E003M20 20 2.50 112.0 29 14.00 11.20 14 4 17.50 -
E003M22 22 2.50 118.0 29 16.00 12.50 16 4 19.50 -
E003M24 24 3.00 130.0 35 18.00 14.00 18 4 21.00 -
VHSS-E.
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https://dormerpramet.com/p/5974380
https://dormerpramet.com/p/5974390
https://dormerpramet.com/p/5974394
https://dormerpramet.com/p/5974404
https://dormerpramet.com/p/5974414
https://dormerpramet.com/p/5974329
https://dormerpramet.com/p/5974334
https://dormerpramet.com/p/5974339
https://dormerpramet.com/p/5974344
https://dormerpramet.com/p/5974352
https://dormerpramet.com/p/5974366
https://dormerpramet.com/p/5974371
https://dormerpramet.com/p/5974376
https://dormerpramet.com/p/5974357
https://dormerpramet.com/p/5974361
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Macho Maquina HSS-E-PM, Canais Helicoidais a 45°, Revest. TIN, Rosca Métrica, Norma ISO
Macho de maquina de elevado desempenho com canais helicoidais para furos cegos. Adequado para uma ampla variedade de materiais de
pegas de trabalho. Revestido a TiN para permitir velocidades de corte mais elevadas, melhorar o desempenho e alargar a vida dtil da ferramenta.

TDZ <10 mm TDZ 212 mm

m N 'l"ln N "ll“ . \
M oo 6H : AN

529 THL

[
HSS-E =
u 2.5xD PM - OAL ~ L OAL -
5 @
23 J
€& i
TN p)

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

PLL  pi2 (P13 P21 P22) (P23 P31 P32 (P33 P41l (P42 MLl M12  M21

* ‘ DCON MS

* | DCON MS
TDZ

W32 H36 W37 w27 23 m19 W18 13 711 10 ”8 W10 m3 9
M22 M3.1 M32 M33 M4l N21 N22 N23
m/ | Vi M6 75 74 M35 32 u23
D7 TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E002TINM3 3 0.50 48.0 6 3.15 2.50 5 3 2.50 12.50
E002TINM4 4 0.70 53.0 7 4,00 3.15 6 3 3.30 19.00
E002TINM5 5 0.80 58.0 8 5.00 4,00 7 3 420 22.00
E002TINMé6 6 1.00 66.0 10 6.30 5.00 8 3 5.00 27.00
E002TINM8 8 1.25 72.0 12 8.00 6.30 9 3 6.80 31.00
E002TINM10 10 1.50 80.0 15 10.00 8.00 M 3 8.50 35.00
E002TINM12 12 1.75 89.0 16 9.00 7.10 10 3 10.30 -
E002TINM16 16 2.00 102.0 18 12.50 10.00 13 4 14.00 -
E002TINM20 20 2.50 112.0 29 14.00 11.20 14 4 17.50 -
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https://dormerpramet.com/p/6196694
https://dormerpramet.com/p/6196695
https://dormerpramet.com/p/6196696
https://dormerpramet.com/p/6196697
https://dormerpramet.com/p/6196698
https://dormerpramet.com/p/6196699
https://dormerpramet.com/p/6196700
https://dormerpramet.com/p/6196701
https://dormerpramet.com/p/6196702
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Macho Maquina HSS-E-PM, Canais Helicoidais a 40°,, Sérire Longa, Rosca Métrica, Norma I1SO
Macho mais longo para maior alcance ao roscar furos de dificil acesso. Os canais helicoidais conduzem a limalha para longe das arestas de corte e
para fora do furo, evitando acumulagdo nos canais ou no fundo. Adequado para furos cegos.

TDZ <6 mm " TDZ > 8 mm o
s =
P4 z
3 wsc 9
wsc 8 9
T N g a T )
" IS0 6H o J* o N - J‘
———" 2283 THL
" <THL, LSC -
<1 ——
u HSS-E OAL OAL
; 2xD = = — -
: PM

2F3 %J
€ &

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

PL1  pi2 (P13 P21 P22) (P23 P31 P32 (P41 NL1  N12  NL3 N2l N22
78 38 75 73

L}l 13 13 |10 L B 79 7 4 7119 ?17
N2.3
»12
1D TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E605M3 3 0.50 66.0 9 3.15 2.50 5 2 2.50 21.00
E605M4 4 0.70 73.0 9 4.00 3.15 6 2 3.30 22.00
E605M5 5 0.80 79.0 12 5.00 4.00 7 3 4.20 26.00
E605M6 6 1.00 89.0 12 6.30 5.00 8 3 5.00 29.00
E605M8 8 1.25 97.0 12 6.30 5.00 8 3 6.80 -
E605M10 10 1.50 108.0 14 8.00 6.30 9 3 8.50 -
E605M12 12 1.75 119.0 23 9.00 7.10 10 3 10.30 -
E605M16 16 2.00 137.0 25 12.50 10.00 13 3 14.00 -
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https://dormerpramet.com/p/5977835
https://dormerpramet.com/p/5977927
https://dormerpramet.com/p/5977955
https://dormerpramet.com/p/5977985
https://dormerpramet.com/p/5978017
https://dormerpramet.com/p/5977798
https://dormerpramet.com/p/5977810
https://dormerpramet.com/p/5977820
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Macho Maquina HSS-E-PM, Canais Helicoidais, Rosca MF, Norma DIN
Macho de mdquina com canal helicoidal adequado para furos cegos. Acabamento brilhante para produzir roscas mais precisas e limpas, evitando
aaderéncia do material da peca as arestas de corte. A haste reduzida aumenta o alcance do macho.
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Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

P11 P12 P13 p21] (P22 (P23 (P31 P32 P41l NL1  N12  NL3  N21 N22
79

21 W23 W24 |17/ |15 7113 H12 v7 H13 B W6 W27 W24
N2.3
m17
1Dz TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EX10M4X.50 4 0.50 63.0 7 2.80 2.10 5 3 3.50
EX10M5X.50 5 0.50 70.0 8 3.50 2.70 6 3 4.50
EX10M6X.75 6 0.75 80.0 10 4.50 3.40 6 3 5.30
EX10M8X.75 8 0.75 80.0 13 6.00 4.90 8 3 7.30
EX10M8X1.0 8 1.00 90.0 13 6.00 4.90 8 3 7.00
EX10M10X.75 10 0.75 90.0 13 7.00 5.50 8 3 9.30
EX10M10X1.0 10 1.00 90.0 13 7.00 5.50 8 3 9.00
EX10M10X1.25 10 1.25 100.0 15 7.00 5.50 8 3 8.80
EX10M12X1.0 12 1.00 100.0 15 9.00 7.00 10 3 11.00
EX10M12X1.25 12 1.25 100.0 15 9.00 7.00 10 3 10.80
EX10M12X1.5 12 1.50 100.0 15 9.00 7.00 10 3 10.50
EX10M14X1.0 14 1.00 100.0 15 11.00 9.00 12 3 13.00
EX10M14X1.25 14 1.25 100.0 15 11.00 9.00 12 3 12.80
EX10M14X1.5 14 1.50 100.0 15 11.00 9.00 12 3 12.50
EX10M16X1.0 16 1.00 100.0 15 12.00 9.00 12 4 15.00
EX10M16X1.5 16 1.50 100.0 15 12.00 9.00 12 4 14.50
EX10M18X1.0 18 1.00 110.0 17 14.00 11.00 14 4 17.00
EX10M18X1.5 18 1.50 110.0 17 14.00 11.00 14 4 16.50
EX10M20X1.0 20 1.00 125.0 17 16.00 12.00 15 4 19.00
EX10M20X1.5 20 1.50 125.0 17 16.00 12.00 15 4 18.50
EX10M22X1.5 22 1.50 125.0 17 18.00 14.50 17 4 20.50
EX10M24X1.5 24 1.50 140.0 20 18.00 14.50 17 4 22.50
EX10M24X2.0 24 2.00 140.0 20 18.00 14.50 17 4 22.00
EX10M25X1.5 25 1.50 140.0 20 18.00 14.50 17 4 23.50
EX10M26X1.5 26 1.50 140.0 20 18.00 14.50 17 4 24.50
EX10M27X1.5 27 1.50 140.0 20 20.00 16.00 19 4 25.50
EX10M27X2.0 27 2.00 140.0 20 20.00 16.00 19 4 25.00
EX10M28X1.5 28 1.50 140.0 20 20.00 16.00 19 4 26.50
EX10M30X1.5 30 1.50 150.0 20 22.00 18.00 21 4 28.50
_EX10M30X2.0 30 2.00 150.0 20 22.00 18.00 21 4 28.00
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https://dormerpramet.com/p/5973675
https://dormerpramet.com/p/5973721
https://dormerpramet.com/p/5973726
https://dormerpramet.com/p/5973728
https://dormerpramet.com/p/5973731
https://dormerpramet.com/p/5973591
https://dormerpramet.com/p/5973598
https://dormerpramet.com/p/5973603
https://dormerpramet.com/p/5973608
https://dormerpramet.com/p/5973613
https://dormerpramet.com/p/5973618
https://dormerpramet.com/p/5973621
https://dormerpramet.com/p/5973626
https://dormerpramet.com/p/5973631
https://dormerpramet.com/p/5973635
https://dormerpramet.com/p/5973639
https://dormerpramet.com/p/5973647
https://dormerpramet.com/p/5973651
https://dormerpramet.com/p/5973657
https://dormerpramet.com/p/5973661
https://dormerpramet.com/p/5973665
https://dormerpramet.com/p/5973670
https://dormerpramet.com/p/5973674
https://dormerpramet.com/p/5973678
https://dormerpramet.com/p/5973681
https://dormerpramet.com/p/5973685
https://dormerpramet.com/p/5973693
https://dormerpramet.com/p/5973535
https://dormerpramet.com/p/5973573
https://dormerpramet.com/p/5973622
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Macho Maquina HSS-E-PM, Canais Helicoidais, Rosca MF, Norma DIN
Macho de méquina com canal helicoidal adequado para furos cegos. A superficie temperada a vapor atua para reter o fluido de corte e evitar a
soldagem das aparas a ferramenta. A haste reduzida aumenta o alcance do macho.
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Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

Py P22 P23 P32 P33 P27 P22 M1 M2 M21 M22 M3.1  M3.2 M33
L W 75

»121 P15 H13 B 78 78 P16 77 75 »5 74 73
M4.1
[ 4F}

1Dz TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

EX11M4X.50 4 0.50 63.0 7 2.80 2.10 5 3 3.50
EX11M5X.50 5 0.50 70.0 8 3.50 2.70 6 3 4.50
EX11M6X.75 6 0.75 80.0 10 4.50 3.40 6 3 5.30
EX11M8X.75 8 0.75 80.0 13 6.00 4.90 8 3 7.30
EX11M8X1.0 8 1.00 90.0 13 6.00 4.90 8 3 7.00
EX11M10X.75 10 0.75 90.0 13 7.00 5.50 8 3 9.30
EX11M10X1.0 10 1.00 90.0 13 7.00 5.50 8 3 9.00
EX11M10X1.25 10 1.25 100.0 15 7.00 5.50 8 3 8.80
EX11M12X1.0 12 1.00 100.0 15 9.00 7.00 10 3 11.00
EX11M12X1.25 12 1.25 100.0 15 9.00 7.00 10 3 10.80
EX11M12X1.5 12 1.50 100.0 15 9.00 7.00 10 3 10.50
EX11M14X1.0 14 1.00 100.0 15 11.00 9.00 12 3 13.00
EX11M14X1.25 14 1.25 100.0 15 11.00 9.00 12 3 12.80
EX11M14X1.5 14 1.50 100.0 15 11.00 9.00 12 3 12.50
EX11M16X1.0 16 1.00 100.0 15 12.00 9.00 12 4 15.00
EX11M16X1.5 16 1.50 100.0 15 12.00 9.00 12 4 14.50
EX11M18X1.0 18 1.00 110.0 17 14.00 11.00 14 4 17.00
EX11M18X1.5 18 1.50 110.0 17 14.00 11.00 14 4 16.50
EX11M20X1.0 20 1.00 125.0 17 16.00 12.00 15 4 19.00
EX11M20X1.5 20 1.50 125.0 17 16.00 12.00 15 4 18.50
EX11M22X1.5 22 1.50 125.0 17 18.00 14.50 17 4 20.50
EX11M24X1.5 24 1.50 140.0 20 18.00 14.50 17 4 22.50
EX11M24X2.0 24 2.00 140.0 20 18.00 14.50 17 4 22.00
EX11M25X1.5 25 1.50 140.0 20 18.00 14.50 17 4 23.50
EX11M26X1.5 26 1.50 140.0 20 18.00 14.50 17 4 24.50
EX11M27X1.5 27 1.50 140.0 20 20.00 16.00 19 4 25.50
EX11M27X2.0 27 2.00 140.0 20 20.00 16.00 19 4 25.00
EX11M28X1.5 28 1.50 140.0 20 20.00 16.00 19 4 26.50
EX11M30X1.5 30 1.50 150.0 20 22.00 18.00 21 4 28.50
EX11M30X2.0 30 2.00 150.0 20 22.00 18.00 21 4 28.00
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https://dormerpramet.com/p/5973648
https://dormerpramet.com/p/5973652
https://dormerpramet.com/p/5973656
https://dormerpramet.com/p/5973662
https://dormerpramet.com/p/5973667
https://dormerpramet.com/p/5973733
https://dormerpramet.com/p/5973540
https://dormerpramet.com/p/5973543
https://dormerpramet.com/p/5973546
https://dormerpramet.com/p/5973549
https://dormerpramet.com/p/5973552
https://dormerpramet.com/p/5973555
https://dormerpramet.com/p/5973558
https://dormerpramet.com/p/5973563
https://dormerpramet.com/p/5973566
https://dormerpramet.com/p/5973570
https://dormerpramet.com/p/5973577
https://dormerpramet.com/p/5973582
https://dormerpramet.com/p/5973588
https://dormerpramet.com/p/5973592
https://dormerpramet.com/p/5973597
https://dormerpramet.com/p/5973602
https://dormerpramet.com/p/5973605
https://dormerpramet.com/p/5973609
https://dormerpramet.com/p/5973614
https://dormerpramet.com/p/5973619
https://dormerpramet.com/p/5973627
https://dormerpramet.com/p/5973636
https://dormerpramet.com/p/5973640
https://dormerpramet.com/p/5973645
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Macho Maquina HSS-E-PM, Canais Helicoidais a 45°, Revest. TIN, Rosca MF, Norma DIN

Macho de méquina de elevado desempenho com canais helicoidais para furos cegos. Adequado para uma ampla variedade de materiais de pecas
de trabalho. Revestido a TiN para permitir velocidades de corte mais elevadas, melhorar o desempenho e alargar a vida dtil da ferramenta. A haste
reduzida aumenta o alcance do macho.
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Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

PLL  pi2 (P13 P21 P22) (P23 P31 P32 (P33 P41l (P42 MLl M12  M21

32 36 W37 W27 W23 m19 W18 W13 711 W10 78 H10 M3 W9
M22 M3.1 M32 M33 M4l N21 N22 N23
m7 | W Ho6 4F) 4 M35 32 H23
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EX10TINM8X1.0 8 1.00 90.0 13 6.00 490 8 3 7.00
EX10TINM10X1.0 10 1.00 90.0 13 7.00 5.50 8 3 9.00
EXT0TINM10X1.25 10 1.25 100.0 15 7.00 5.50 8 3 8.80
EXT0TINM12X1.0 12 1.00 100.0 15 9.00 7.00 10 3 11.00
EX10TINM12X1.25 12 1.25 100.0 15 9.00 7.00 10 3 10.80
EX10TINM12X1.5 12 1.50 100.0 15 9.00 7.00 10 3 10.50
EXT0TINM14X1.5 14 1.50 100.0 15 11.00 9.00 12 3 12.50
EXT0TINM16X1.5 16 1.50 100.0 15 12.00 9.00 12 4 14.50
EXT0TINM18X1.5 18 1.50 110.0 17 14.00 11.00 14 4 16.50
EXT0TINM20X1.5 20 1.50 125.0 17 16.00 12.00 15 4 18.50
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https://dormerpramet.com/p/6196743
https://dormerpramet.com/p/6196744
https://dormerpramet.com/p/6196745
https://dormerpramet.com/p/6196746
https://dormerpramet.com/p/6196748
https://dormerpramet.com/p/6196747
https://dormerpramet.com/p/6196749
https://dormerpramet.com/p/6196750
https://dormerpramet.com/p/6196751
https://dormerpramet.com/p/6196752
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Macho Maquina HSS-E-PM, Canais Helicoidais, Rosca MF, Norma I1SO
Macho de méquina com canal helicoidal adequado para furos cegos. A superficie temperada a vapor atua para reter o fluido de corte e evitar a
soldagem das aparas a ferramenta.

TDZ <10 mm TDZ =212 mm

g g
zZ pd
o o
wsc 8 8
N
[—) SO 8 3 7777777 ) X
MF £ 6H
rrmrany THL
LU LSC - -

HSS-E = = -
c % A
2-3 45°
¢ W

ST

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

Py P22 P23 P32 P33 P27 P22 M1 M2 M21 M22 M3.1  M3.2 M33
L W

721 715 H13 W9 718 75 78 Y6 7 75 75 4 4B}
M4.1
[ 4F}
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E013M4X.5 4 0.50 53.0 7 4.00 3.15 6 3 3.50 19.00
E013M5X.5 5 0.50 58.0 8 5.00 4.00 7 3 4.50 22.00
E013Mé6X.5 6 0.50 66.0 10 6.30 5.00 8 3 5.50 27.00
E013M6X.75 6 0.75 66.0 10 6.30 5.00 8 3 5.30 27.00
E013M8X.75 8 0.75 72.0 12 8.00 6.30 9 3 7.30 31.00
E013M8X1.0 8 1.00 72.0 12 8.00 6.30 9 3 7.00 31.00
E013M10X1.0 10 1.00 80.0 15 10.00 8.00 1 3 9.00 35.00
E013M10X1.25 10 1.25 80.0 15 10.00 8.00 1 3 8.80 35.00
E013M12X1.0 12 1.00 89.0 16 9.00 7.10 10 3 11.00 -
E013M12X1.25 12 1.25 89.0 16 9.00 7.10 10 3 10.80 -
E013M12X1.5 12 1.50 89.0 16 9.00 7.10 10 3 10.50 -
E013M14X1.5 14 1.50 95.0 18 11.20 9.00 12 3 12.50 -
E013M16X1.0 16 1.00 102.0 18 12.50 10.00 13 4 15.00 -
E013M16X1.5 16 1.50 102.0 18 12.50 10.00 13 4 14.50 -
E013M18X1.5 18 1.50 1120 29 14.00 11.20 14 4 16.50 -
E013M20X1.5 20 1.50 112.0 29 14.00 11.20 14 4 18.50 -
E013M22X1.5 22 1.50 118.0 29 16.00 12.50 16 4 20.50 -
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https://dormerpramet.com/p/5973529
https://dormerpramet.com/p/5973531
https://dormerpramet.com/p/5973533
https://dormerpramet.com/p/5973536
https://dormerpramet.com/p/5973538
https://dormerpramet.com/p/5973541
https://dormerpramet.com/p/5973512
https://dormerpramet.com/p/5973514
https://dormerpramet.com/p/5973516
https://dormerpramet.com/p/5973517
https://dormerpramet.com/p/5973518
https://dormerpramet.com/p/5973519
https://dormerpramet.com/p/5973520
https://dormerpramet.com/p/5973521
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Macho Maquina HSS-E-PM, Canais Helicoidais, Rosca UNC, Norma DIN

Macho de maquina com canal helicoidal adequado para furos cegos.

TDZ < 3/8" TDZ =27/16"
- DIN B B = B
UNC | y1g41 | 2B " "
Yy -
JHL THL
HSS-E - Y -
u 2.5xD PM B OAL ~ L OAL -
C % A
2-3 IBRE
® | L8
Bright |

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

---------Nl-l N12 NL3  N21  N22

21 H23 W24 |17/ |15 7113 H12 H13 B H6 27 W24
N2.3
m17
107 TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD )
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EX204-40 4 40 2.85 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.35 18.00
EX205-40 5 40 3.17 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.65 18.00
EX206-32 6 32 3.50 56.0 7 4.00 3.00 6 3 2.85 20.00
EX208-32 8 32 4.17 63.0 7 4.50 3.40 8 3 3.50 21.00
EX2010-24 10 24 483 70.0 8 6.00 4.90 8 3 3.90 25.00
EX2012-24 12 24 5.49 80.0 10 6.00 4.90 8 3 4.50 30.00
EX201/4 1/4 20 6.35 80.0 10 7.00 5.50 8 3 5.10 30.00
EX205/16 5/16 18 7.94 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.60 35.00
EX203/8 3/8 16 9.53 100.0 15 10.00 8.00 1 3 8.00 39.00
EX207/16 7116 14 1.1 100.0 15 8.00 6.20 9 3 9.40 -
EX201/2 12 13 12.70 110.0 18 9.00 7.00 10 3 10.80 -
EX205/8 5/8 n 15.88 110.0 20 12.00 9.00 12 4 13.50 -
EX203/4 3/4 10 19.05 125.0 25 14.00 11.00 14 4 16.50 -
EX207/8 7/8 9 22.23 140.0 25 18.00 14.50 17 4 19.50 -
EX201 1" 8 25.40 160.0 30 18.00 14.50 17 4 22.25 -
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https://dormerpramet.com/p/5973704
https://dormerpramet.com/p/5973708
https://dormerpramet.com/p/5973724
https://dormerpramet.com/p/5974132
https://dormerpramet.com/p/5973688
https://dormerpramet.com/p/5973692
https://dormerpramet.com/p/5973684
https://dormerpramet.com/p/5973713
https://dormerpramet.com/p/5973700
https://dormerpramet.com/p/5974033
https://dormerpramet.com/p/5973680
https://dormerpramet.com/p/5973718
https://dormerpramet.com/p/5973696
https://dormerpramet.com/p/5974074
https://dormerpramet.com/p/5973671
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Macho Maquina HSS-E-PM, Canais Helicoidais, Rosca UNC, Norma DIN
Macho de méquina para produzir roscas de ajuste normal dentro da tolerancia 2B. O canal helicoidal é adequado para furos cegos. A superficie
com tratamento a vapor atua para reter o fluido de corte e evitar a soldagem das aparas a ferramenta.

TDZ < 3/8" TDZ =27/16"
N
| DIN B e = 8
UNC | 91841 | 2B :
—— -
JHL THL

HSS-E < LU ~
u 2.5xD PM B OAL ~ L OAL -

C A

2-3 %

_ L

¢ W

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

Py P22 P23 P32 P33 P27 P22 M1 M2 M21 M22 M3.1  M3.2 M33
718 m7

»121 715 13 B 5 78 P16 77 75 »5 74 73
M4.1
[ 4F}
107 TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EX214-40 4 40 2.85 56.0 6 3.50 270 6 3 235 18.00
EX215-40 5 40 3.17 56.0 6 3.50 270 6 3 2.65 18.00
EX216-32 6 32 3.50 56.0 7 4.00 3.00 6 3 2.85 20.00
EX218-32 8 32 417 63.0 7 4.50 3.40 8 3 3.50 21.00
EX2110-24 10 24 483 70.0 8 6.00 4.90 8 3 3.90 25.00
EX2112-24 12 24 5.49 80.0 10 6.00 4.90 8 3 4.50 30.00
EX211/4 1/4 20 6.35 80.0 10 7.00 5.50 8 3 5.10 30.00
EX215/16 5/16 18 7.94 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.60 35.00
EX213/8 3/8 16 9.53 100.0 15 10.00 8.00 1 3 8.00 39.00
EX217/16 7116 14 1.1 100.0 15 8.00 6.20 9 3 9.40 -
EX211/2 12 13 12.70 110.0 18 9.00 7.00 10 3 10.80 -
EX215/8 5/8 n 15.88 110.0 20 12.00 9.00 12 4 13.50 -
EX213/4 3/4 10 19.05 125.0 25 14.00 11.00 14 4 16.50 -
EX217/8 7/8 9 22.23 140.0 25 18.00 14.50 17 4 19.50 -
EX211 1" 8 25.40 160.0 30 18.00 14.50 17 4 22.25 -
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https://dormerpramet.com/p/5974042
https://dormerpramet.com/p/5974045
https://dormerpramet.com/p/5974054
https://dormerpramet.com/p/5974066
https://dormerpramet.com/p/5974238
https://dormerpramet.com/p/5974242
https://dormerpramet.com/p/5974234
https://dormerpramet.com/p/5974048
https://dormerpramet.com/p/5974038
https://dormerpramet.com/p/5974056
https://dormerpramet.com/p/5974228
https://dormerpramet.com/p/5974051
https://dormerpramet.com/p/5974245
https://dormerpramet.com/p/5974062
https://dormerpramet.com/p/5974187
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Macho Maquina HSS-E-PM, Canais Helicoidais, Rosca UNC, Norma ISO
Macho de méquina com canal helicoidal adequado para furos cegos. A superficie temperada a vapor atua para reter o fluido de corte e evitar a
soldagem das aparas a ferramenta.

TDZ < 3/8" TDZ > 7/16"

g g
zZ pd
o (e}
wsc 8 8
N
— SO 8 3 7777777 ) X
UNC 29 2B
M THL
LU LSC - -

HSS-E = - ~
c % A
2-3 45°
¢ W

ST

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

Py P22 P23 P32 P33 P27 P22 M1 M2 M21 M22 M3.1  M3.2 M33
L W

»121 P15 H13 B 78 75 78 P16 77 75 75 74 73
M4.1
[ 4F}
1Dz TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E0232-56 2 56 218 445 9.5 2.80 224 5 2 1.85 9.50
E0234-40 4 40 2.85 48.0 6 3.15 2.50 5 3 2.35 14.00
E0235-40 5 40 3.17 48.0 6 3.15 2.50 5 3 2.65 12.50
E0236-32 6 32 3.50 50.0 6 3.55 2.80 5 3 2.85 16.00
E0238-32 8 32 417 53.0 7 4.50 3.55 6 3 3.50 17.00
E02310-24 10 24 4.83 58.0 8 5.00 4.00 7 3 3.90 20.00
E02312-24 12 24 5.49 62.0 12 5.60 4.50 7 3 4.50 21.00
E0231/4 1/4 20 6.35 66.0 10 6.30 5.00 8 3 5.10 28.00
E0235/16 5/16 18 794 72.0 12 8.00 6.30 9 3 6.60 31.00
E0233/8 3/8 16 9.53 80.0 15 10.00 8.00 1 3 8.00 34.00
E0237/16 7116 14 nn 85.0 19 8.00 6.30 9 3 9.40 -
E0231/2 12 13 12.70 89.0 19 9.00 7.10 10 3 10.80 -
E0235/8 5/8 1 15.88 102.0 24 12.50 10.00 13 4 13.50 -
E0233/4 3/4 10 19.05 112.0 29 14.00 11.20 14 4 16.50 -
E0237/8 7/8 9 22.23 118.0 29 16.00 12.50 16 4 19.50 -
E0231 1" 8 25.40 130.0 35 18.00 14.00 18 4 22.25 -
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https://dormerpramet.com/p/5974478
https://dormerpramet.com/p/5974490
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https://dormerpramet.com/p/5974149
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Macho Maquina HSS-E-PM, Canais Helicoidais, Rosca UNF, Norma DIN
Macho de maquina com canal helicoidal adequado para furos cegos. Acabamento brilhante para produzir roscas mais precisas e limpas, evitando
a aderéncia do material da peca as arestas de corte.

TDZ < 3/8" TDZ = 7/16"
DN B B = B
UNF 2184-1 2B = =
- g
JHL THL
HSS-E < = -
u 2.5xD PM B OAL ~ L OAL -
c % A
2-3 ) L 45° )
® L
Bright |

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

---------Nl-l N12 NL3  N21  N22

21 H23 W24 |17/ |15 7113 H12 H13 B H6 27 W24
N2.3
m17
107 TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EX308-36 8 36 417 63.0 7 4.50 3.40 8 3 3.50 21.00
EX3010-32 10 32 4.83 70.0 8 6.00 490 8 3 4.10 25.00
EX301/4 /4 28 6.35 80.0 10 7.00 5.50 8 3 5.50 30.00
EX305/16 5/16 24 7.94 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.90 35.00
EX303/8 3/8 24 9.53 100.0 15 10.00 8.00 n 3 8.50 39.00
EX307/16 7116 20 1.1 100.0 15 8.00 6.20 9 3 9.90 -
EX301/2 12 20 12.70 110.0 18 9.00 7.00 10 3 11.50 -
EX305/8 5/8 18 15.88 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.50 -
EX303/4 3/4 16 19.05 125.0 25 14.00 11.00 14 4 17.50 -
EX307/8 7/8 14 2223 140.0 25 18.00 14.50 17 4 20.40 -
EX301 1" 12 25.40 160.0 30 18.00 14.50 17 4 23.25 -
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https://dormerpramet.com/p/5974125
https://dormerpramet.com/p/5974087
https://dormerpramet.com/p/5974083
https://dormerpramet.com/p/5974103
https://dormerpramet.com/p/5974098
https://dormerpramet.com/p/5974115
https://dormerpramet.com/p/5974076
https://dormerpramet.com/p/5974111
https://dormerpramet.com/p/5974092
https://dormerpramet.com/p/5974120
https://dormerpramet.com/p/5974070
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Macho Maquina HSS-E-PM, Canais Helicoidais, Rosca UNF, Norma DIN
Macho de méquina com canal helicoidal adequado para furos cegos. A superficie temperada a vapor atua para reter o fluido de corte e evitar a
soldagem das aparas a ferramenta.

TDZ < 3/8" TDZ 2 716"
DN B e = B
UNF 21811 2B = =
- g
JHL THL
HSS-E < LU ~
u 2.5xD PM B OAL ~ L OAL -
c % =8
2-3 ) L 45° )
¢ 4
\ST J

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

Py P22 P23 P32 P33 P27 P22 M1 M2 M21 M22 M3.1  M3.2 M33
78 m7

»121 715 13 B 75 78 P16 77 75 75 74 73
M4.1
[ 4F}
107 TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD )
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EX318-36 8 36 417 63.0 7 4.50 3.40 8 3 3.50 21.00
EX3110-32 10 32 4.83 70.0 8 6.00 490 8 3 4.10 25.00
EX311/4 /4 28 6.35 80.0 10 7.00 5.50 8 3 5.50 30.00
EX315/16 5/16 24 7.94 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.90 35.00
EX313/8 3/8 24 9.53 100.0 15 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
EX317/16 7116 20 1.1 100.0 15 8.00 6.20 9 3 9.90 -
EX311/2 12 20 12.70 110.0 18 9.00 7.00 10 3 11.50 -
EX315/8 5/8 18 15.88 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.50 -
EX313/4 3/4 16 19.05 125.0 25 14.00 11.00 14 4 17.50 -
EX317/8 7/8 14 2223 140.0 25 18.00 14.50 17 4 20.40 -
EX311 1" 12 25.40 160.0 30 18.00 14.50 17 4 23.25 -
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https://dormerpramet.com/p/5974151
https://dormerpramet.com/p/5974146
https://dormerpramet.com/p/5974167
https://dormerpramet.com/p/5974160
https://dormerpramet.com/p/5974176
https://dormerpramet.com/p/5974141
https://dormerpramet.com/p/5974172
https://dormerpramet.com/p/5974155
https://dormerpramet.com/p/5974180
https://dormerpramet.com/p/5974137
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Macho Maquina HSS-E-PM, Canais Helicoidais, Rosca UNF, Norma ISO
Macho de méquina com canal helicoidal adequado para furos cegos. A superficie temperada a vapor atua para reter o fluido de corte e evitar a
soldagem das aparas a ferramenta.

TDZ < 3/8" TDZ > 7/16"

* ‘ DCON MS

* | DCON MS

) N

UNF !';52% 28 =

— THL
| HSS-E  a—
C

2-3 45°

_ L

¢ W

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

P11 P22 P23 - - - P22 M1 M12 M21 M22 M3.1 M3.2 M33

»121 715 13 5 78 P16 77 75 »5 74 73
M4.1
[ 4F}
107 TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E0338-36 8 36 417 53.0 7 4.50 3.55 6 3 3.50 17.00
E03310-32 10 32 4.83 58.0 8 5.00 4.00 7 3 4.10 20.00
E0331/4 1/4 28 6.35 66.0 10 6.30 5.00 8 3 5.50 28.00
E0335/16 5/16 24 7.94 72.0 12 8.00 6.30 9 3 6.90 31.00
E0333/8 3/8 24 9.53 80.0 15 10.00 8.00 n 3 8.50 34.00
E0337/16 7116 20 1.1 85.0 19 8.00 6.30 9 3 9.90 -
E0331/2 12 20 12.70 89.0 22 9.00 7.10 10 3 11.50 -
E0339/16 9/16 18 14.29 95.0 24 11.20 9.00 12 3 12.90 -
E0335/8 5/8 18 15.88 102.0 24 12.50 10.00 13 4 14.50 -
E0333/4 3/4 16 19.05 112.0 29 14.00 11.20 14 4 17.50 -
E0337/8 7/8 14 22.23 118.0 29 16.00 12.50 16 4 20.40 -
E0331 1" 12 25.40 130.0 35 18.00 14.00 18 4 23.25 -
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https://dormerpramet.com/p/5973922
https://dormerpramet.com/p/5973918
https://dormerpramet.com/p/5973938
https://dormerpramet.com/p/5973930
https://dormerpramet.com/p/5973946
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https://dormerpramet.com/p/5973926
https://dormerpramet.com/p/5973950
https://dormerpramet.com/p/5973908
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Macho Maquina HSS-E-PM, Canais Helicoidais, Rosca G (BSPT), Norma DIN
Macho de maquina com canal helicoidal adequado para furos cegos. Acabamento brilhante para produzir roscas mais precisas e limpas, evitando
aaderéncia do material da peca as arestas de corte. A haste reduzida aumenta o alcance do macho.

WSC

DCON MS

v B LN N
G DIN Normal .
ww—“" | 5156
LSC
HSS-E =
2.5xD PM _ OAL -
C

g A
2-3 J 45°
Bright

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

---------Nl-l Nll--NZ-Z

@

21 H23 W24 |17/ |15 7113 H12 H13 H6 27 W24
N2.3
m17
1D TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EX401/8 1/8 28 9.73 90.0 13 7.00 5.50 8 3 8.80
EX401/4 1/4 19 13.16 100.0 15 11.00 9.00 12 3 11.80
EX403/8 3/8 19 16.66 100.0 15 12.00 9.00 12 4 15.25
EX401/2 1/2 14 20.95 125.0 18 16.00 12.00 15 4 19.00
EX405/8 5/8 14 2291 125.0 18 18.00 14.50 17 4 21.00
EX403/4 3/4 14 26.44 140.0 20 20.00 16.00 19 4 24.50
EX407/8 7/8 14 30.20 150.0 20 22.00 18.00 21 4 28.25
EX401 1" 1 33.25 160.0 22 25.00 20.00 23 4 30.75
EX401.1/4" 1.1/4 1 41.91 170.0 22 32.00 24.00 27 4 39.50
EX401.1/27 1172 1 47.80 190.0 23 36.00 29.00 32 4 45.00
VHSS-E.
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https://dormerpramet.com/p/5974218
https://dormerpramet.com/p/5974214
https://dormerpramet.com/p/5974225
https://dormerpramet.com/p/5974210
https://dormerpramet.com/p/5974232
https://dormerpramet.com/p/5974222
https://dormerpramet.com/p/5973750
https://dormerpramet.com/p/5974195
https://dormerpramet.com/p/5974202
https://dormerpramet.com/p/5974199

n <« - 2?2 e B

E X 4 1 2/DORMER

Macho Maquina HSS-E-PM, Canais Helicoidais, Rosca G (BSP), Norma DIN
Macho de méquina com canal helicoidal adequado para furos cegos. A superficie temperada a vapor atua para reter o fluido de corte e evitar a
soldagem das aparas a ferramenta. A haste reduzida aumenta o alcance do macho.

WSC

DCON MS

—— B N N I
G DIN Normal I
waay | 5156
LSC
25xp | HSS-E
f : PM - OAL -
C % A
2-3 § | 45
¢ W
\ST J

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

P11 P22 P23 - - - - M11 M1.2 M21 M22 M3.1 M3.2 M33

»121 715 13 78 P16 77 75 »5 74 73
M4.1
[ 4F}
1D TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EX411/8 1/8 28 9.73 90.0 13 7.00 5.50 8 3 8.80
EX411/4 1/4 19 13.16 100.0 15 11.00 9.00 12 3 11.80
EX413/8 3/8 19 16.66 100.0 15 12.00 9.00 12 4 15.25
EX411/2 1/2 14 20.95 125.0 18 16.00 12.00 15 4 19.00
EX415/8 5/8 14 2291 125.0 18 18.00 14.50 17 4 21.00
EX413/4 3/4 14 26.44 140.0 20 20.00 16.00 19 4 24.50
EX417/8 7/8 14 30.20 150.0 20 22.00 18.00 21 4 28.25
EX411 1" 1 33.25 160.0 22 25.00 20.00 23 4 30.75
EX411.1/8 1.1/8 1 37.90 170.0 22 28.00 22.00 25 4 35.00
EX411.1/4" 1.1/4 1 41.91 170.0 22 32.00 24.00 27 4 39.50
EX411.1/27 1172 1 47.80 190.0 23 36.00 29.00 32 4 45.00
DHSS-E.
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https://dormerpramet.com/p/5973910
https://dormerpramet.com/p/5973905
https://dormerpramet.com/p/5973753
https://dormerpramet.com/p/5973900
https://dormerpramet.com/p/5973755
https://dormerpramet.com/p/5973915
https://dormerpramet.com/p/5973757
https://dormerpramet.com/p/5973773
https://dormerpramet.com/p/5973890
https://dormerpramet.com/p/5973838
https://dormerpramet.com/p/5973797
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Macho Maquina HSS-E-PM, Canais Helicoidais, Rosca G (BSP), Norma I1SO
Macho de méquina com canal helicoidal adequado para furos cegos. A superficie temperada a vapor atua para reter o fluido de corte e evitar a
soldagem das aparas a ferramenta. A haste reduzida aumenta o alcance do macho.

WSC

1SO L N R —

_ Normal
2DORMER

DCON MS

o
G
—"
LSC
25xp | HSS-E
c % A
2-3 45°

_ \ J

¢ W

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

PL1 P22 P23 - - - - M11 M1.2 M21 M22 M3.1 M3.2 M33

»121 715 13 78 P16 77 75 75 74 73
M4.1
[ 4F}
1D TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E0431/8 1/8 28 9.73 90.0 15 8.00 6.30 9 3 8.80
E0431/4 1/4 19 13.16 100.0 19 10.00 8.00 n 3 11.80
E0433/8 3/8 19 16.66 100.0 21 12.50 10.00 13 4 15.25
E0431/2 1/2 14 20.95 125.0 26 16.00 12.50 16 4 19.00
E0433/4 3/4 14 26.44 140.0 28 20.00 16.00 20 4 24.50
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https://dormerpramet.com/p/5973967
https://dormerpramet.com/p/5973964
https://dormerpramet.com/p/5973973
https://dormerpramet.com/p/5973961
https://dormerpramet.com/p/5973970

@ é 9 ®) p) IS0 o PMK
. : 13399 X Lo NS H
L] Loy} ™ Loyl ™ Lo} ™ Lol ™ Lol ™
Forma da rosca (THFT) M BSW G BSF NPT MF PG UNC M UNF M
Wy Wy Wy Wy Wy Wy Wy Wy Wy Wy Wiy
Gruno bisico de N BSG IS0 1SO IS0 1SO IS0 1SO IS0 1SO 1S0 1SO IS0
rupo basico de Normas (BSG) 2568 2568 2568 2568 2568 2568 2568 2568 2568 2568 2568
(lasse de tolerancia da rosca 6 tedium Class tedium Norrma 6 Normal A 62 A 62
(TCTR) A
Relagdo entre chanfro e passo 1.75 175 1.75 175 1.75 1.75 1.75 1.75 1.75 1.75 2.25
de matriz (DCPR) XP Xp XP Xp XP Xp XP Xp XP Xp XP
(6digo do material (BMC) HSS HsS HSS HsS HSS HSS HSS HsS HSS HsS HSS-E
ook = ® 0 0 ® 0 ® & ® ® ® ® D ® @
Revestimento

Brght Bright Brght Bright Brght Bright Brght Bright Brght Bright Brght

CELLUTIUTIN  Fioo  Fiao F170 F1so_F180 _F110___F190 _F120_F201 __Fi30 _Fio8 |

Gama de didmetros de corte ., ; } ., .,
M2 - M42 1/8-1 1/8-2 3/16-1/2 1/8-1 M4 - M40 No.7 - No.36 No.8 -1 M3 -M20 No.10-1 M2 -M20

PSF

174 175 176 177 178 179 180 181 182 183 184

| | [ | | | [ | | | | | 4]
| | | | | | | | | | 4]
4] 4] 4 4] 4] 4 4 4] 4 4 |
4 4] 4 4 4] 4 4 4] 4 4 |
| | | | | | | | | | 4]
4] 4] 4 4] 4] 4 4] 4] 4 4 |
|
4]
| | | | | | | | | |
| | | | | | | | | |
| | | | | | | | | |
|
| | | | | | | | | |
4] 4] 4 4] 4] 4 4] 4] 4 .4 4]
4] 4] 4 4] 4] 4 4] 4] 4 4 4]
4] 4] 4 4] 4] 4 4] 4] 4 4 4]
4] 4] 4 4] 4] 4 4] 4] 4 .4 4]
4]

W Utilizagdo Principal P Utilizacao possivai
EE



ISO Fol PMK
9 ? ? 13399 ) O'Q NS H
2/DORMER

Cagonete Fechado HSS, Rosca Métrica, Direito

Caconete fechado para rosca exterior. Geralmente para utilizacdo em tornos, pequenos diametros podem ser produzidos manualmente com
desandador para caconetes. A entrada afilada ird conduzir as aparas ao longo das arestas de corte, aumentando o desempenho. A superficie
lapidada com acabamento brilhante evita que o material da peca de trabalho solde e melhora a a¢do de roscagem.

A
M
|

1.75 Ved
P ol G

Bright

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

PL1  PL2  PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P4l Mi1 miE KLl
m2  EI3 El4 m0 my s ms w7 45 W6 W6 1l
Bl 3 k1 @ K23 K31 K32 K33 K51 - [ LR - N1.3
ms 6 mi my w7 m10 ms 6 W10 6 Y20 ®mi5  #0
N21 N22 N23 N31  N32 N33 N4l N42  N43
710 79 4[5 w1 4[5 73 Zn v4 v4

Os produtos desta série também estao disponiveis em conjunto com machos. Ver Ref. L120.

Product D TP BD 0AL Product 1)) TP BD 0AL

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
F1o0M2" 2.00 0.40 16.00 5.0 F100M12 12.00 1.75 38.00 14.0
F100M2.5" 2.50 0.45 16.00 5.0 F100M14 14.00 2.00 38.00 14.0
F100M2.6 " 2.60 0.45 16.00 5.0 F100M16 16.00 2.00 45.00 18.0
F100M3 3.00 0.50 20.00 5.0 F100M18 18.00 2.50 45.00 18.0
F100M3.5 3.50 0.60 20.00 5.0 F100M20 20.00 2.50 45.00 18.0
F100M4 4.00 0.70 20.00 5.0 F100M22 22.00 2.50 55.00 220
F100M4.5 450 0.75 20.00 7.0 F100M24 24.00 3.00 55.00 220
F100M5 5.00 0.80 20.00 7.0 F100M27 27.00 3.00 65.00 25.0
F100Mé6 6.00 1.00 20.00 7.0 F100M30 30.00 3.50 65.00 25.0
F100M7 7.00 1.00 25.00 9.0 F100M33 33.00 3.50 65.00 25.0
F100M8 8.00 1.25 25.00 9.0 F100M36 36.00 4.00 65.00 25.0
F100M9 9.00 1.25 25.00 9.0 F100M39 39.00 4.00 75.00 30.0
F100M10 10.00 1.50 30.00 11.0 F100M42 42.00 4.50 75.00 30.0
F100M11 11.00 1.50 30.00 11.0

" Sem entrada helicoidal
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https://dormerpramet.com/p/5978307
https://dormerpramet.com/p/5978312
https://dormerpramet.com/p/5978618
https://dormerpramet.com/p/5978646
https://dormerpramet.com/p/5978678
https://dormerpramet.com/p/5978681
https://dormerpramet.com/p/5978683
https://dormerpramet.com/p/5978686
https://dormerpramet.com/p/5978520
https://dormerpramet.com/p/5978250
https://dormerpramet.com/p/5978253
https://dormerpramet.com/p/5978256
https://dormerpramet.com/p/5978260
https://dormerpramet.com/p/5978262
https://dormerpramet.com/p/5978267
https://dormerpramet.com/p/5978288
https://dormerpramet.com/p/5978293
https://dormerpramet.com/p/5978297
https://dormerpramet.com/p/5978302
https://dormerpramet.com/p/5978317
https://dormerpramet.com/p/5978327
https://dormerpramet.com/p/5978515
https://dormerpramet.com/p/5978573
https://dormerpramet.com/p/5978671
https://dormerpramet.com/p/5978275
https://dormerpramet.com/p/5978279
https://dormerpramet.com/p/5978284
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Caconete Fechado HSS, Rosca BSW, Direito

Caconete fechado para rosca exterior. Geralmente para utilizacdo em tornos, pequenos diametros podem ser produzidos manualmente com
desandador para caconetes. A entrada afilada ird conduzir as aparas ao longo das arestas de corte, aumentando o desempenho. A superficie
lapidada com acabamento brilhante evita que o material da peca de trabalho solde e melhora a a¢do de roscagem.

[
BSW 2I§(5)8 Medium
—— J

1.75
7 =@

Bright

Pi2 P13 P21 B22 B25 B33 B52 P ma m2 wm2a w22
H12 13 W14 |10 L B 78 3 77 75 m7 W6 H6 75 L}
Bl 0 @ I 08 G5 G2 B8 S5 K2 K8 n~N11 N2 N3
K] 716 1 [P 7 W10 H38 P76 10 H38 76 7120 P15 7110
N21 N22 N23 N3.1  N32 N33 N4l N42  N43
7110 79 Pi6 H1 P76 »3 711 74 4
Product TDZ TPI D BD OAL
(mm) (mm) (mm)
F1401/8 1/8 40 3.17 20.00 5.0
F1403/16 3/16 24 4.76 20.00 7.0
F1401/4 1/4 20 6.35 20.00 7.0
F1405/16 5/16 18 7.94 25.00 9.0
F1403/8 3/8 16 9.53 30.00 11.0
F1407/16 7116 14 1nn 30.00 11.0
F1401/2 1/2 12 12.70 38.00 14.0
F1405/8 5/8 1 15.88 45.00 18.0
F1403/4 3/4 10 19.05 45.00 18.0
F1407/8 7/8 9 22.23 55.00 220
F1401 1 8 25.40 55.00 220
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https://dormerpramet.com/p/5977908
https://dormerpramet.com/p/5977910
https://dormerpramet.com/p/5977906
https://dormerpramet.com/p/5977916
https://dormerpramet.com/p/5977914
https://dormerpramet.com/p/5977923
https://dormerpramet.com/p/5977904
https://dormerpramet.com/p/5977918
https://dormerpramet.com/p/5977912
https://dormerpramet.com/p/5977717
https://dormerpramet.com/p/5977902

Caconete Fechado HSS, Rosca G (BSP), Direito
Caconete fechado para rosca exterior. Geralmente para utilizacdo em tornos, pequenos diametros podem ser produzidos manualmente com
desandador para caconetes. A entrada afilada ird conduzir as aparas ao longo das arestas de corte, aumentando o desempenho. A superficie
lapidada com acabamento brilhante evita que o material da peca de trabalho solde e melhora a a¢do de roscagem.

ISO
13399

PVD

PMK
NSH

D/DORMER

T ISO Class
a— | 2568 A
1.75
XP HSS ‘@‘
Bright
Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P41l MLl M1 2 m21 w22 [
12 __RE} H14 |10 P 78 L] 77 »5 7 Ho 5 LN
B «3 k1 @l K23 K1 K32 K33 K51 K5.2 - NL1 N1.2  N13
K] 716 1 [P 7 W10 38 76 10 H38 76 7120 715 7110
N21 N22 N23 N3l N32 N33 N4l N42  N43
710 719 P16 m1 P16 ”3 711 74 4
Product 1Dz TPI 1 BD OAL
(mm) (mm) (mm)
F1701/8 1/8 28 9.73 30.00 11.0
F1701/4 1/4 19 13.16 38.00 10.0
F1703/8 3/8 19 16.66 45.00 14.0
F1701/2 12 14 20.96 45.00 14.0
F1705/8 5/8 14 291 55.00 16.0
F1703/4 3/4 14 26.44 55.00 16.0
F1707/8 7/8 14 30.20 65.00 18.0
F1701 1 n 33.25 65.00 18.0
F1701.1/8 1.1/8 11 37.89 75.00 20.0
F1701.1/4 1.1/4 n 41.91 75.00 20.0
F1701.1/2 1.1/2 n 47.80 90.00 220
F1702 2’ n 59.61 105.00 220
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https://dormerpramet.com/p/5977734
https://dormerpramet.com/p/5977731
https://dormerpramet.com/p/5977742
https://dormerpramet.com/p/5977726
https://dormerpramet.com/p/5977745
https://dormerpramet.com/p/5977739
https://dormerpramet.com/p/5977749
https://dormerpramet.com/p/5977895
https://dormerpramet.com/p/5977723
https://dormerpramet.com/p/5977720
https://dormerpramet.com/p/5977898
https://dormerpramet.com/p/5977737
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Caconete Fechado HSS, Rosca BSF, Direito

Caconete fechado para rosca exterior. Geralmente para utilizacdo em tornos, pequenos diametros podem ser produzidos manualmente com
desandador para caconetes. A entrada afilada ird conduzir as aparas ao longo das arestas de corte, aumentando o desempenho. A superficie
lapidada com acabamento brilhante evita que o material da peca de trabalho solde e melhora a a¢do de roscagem.

™
BSF Medium

N
(%4
<))
00

1.75
o

Bright

Pi2 P13 P21 B22 B25 B33 B52 P ma m2 wm2a w22
H12 13 W14 |10 L B 78 3 77 75 m7 W6 H6 75 L}
Bl 0 @ I 08 G5 G2 B8 S5 K2 K8 n~N11 N2 N3
K] 716 1 [P 7 W10 H38 P76 10 H38 76 7120 P15 7110
N21 N22 N23 N3.1  N32 N33 N4l N42  N43
7110 79 Pi6 H1 P76 »3 711 74 4
Product TDZ TPI D BD OAL
(mm) (mm) (mm)
F1503/16 3/16 32 476 20,00 7.0
F1501/4 /4 26 6.35 20.00 7.0
F1505/16 5/16 22 7.94 25.00 9.0
F1503/8 3/8 20 9.53 30.00 11.0
F1507/16 7116 18 11n 30.00 11.0
F1501/2 12 16 12.70 38.00 10.0
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https://dormerpramet.com/p/5977849
https://dormerpramet.com/p/5977799
https://dormerpramet.com/p/5977889
https://dormerpramet.com/p/5977884
https://dormerpramet.com/p/5977892
https://dormerpramet.com/p/5977751
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Caconete Fechado HSS, Rosca NPT, Direito

Caconete fechado para rosca exterior. Geralmente para utilizacdo em tornos, pequenos diametros podem ser produzidos manualmente com
desandador para caconetes. A entrada afilada ird conduzir as aparas ao longo das arestas de corte, aumentando o desempenho. A superficie
lapidada com acabamento brilhante evita que o material da peca de trabalho solde e melhora a a¢do de roscagem.

G
NPT Normal

o

N
(%4
<))
00

1.75
XP HSS 4

&

Bright

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

Pi2 P13 P21 F22 B2 B3 B2 P ma w2 w2a w22
H12 13 W14 |10 | 78 3 77 75 m7 W6 H6 75 L}
Bl 0 @ I 8 G5 G2 B8 S5 K2 K8 n~N11 N2 N3
K] 716 1 [P 7 W10 38 76 10 H38 76 7120 715 7110
N21 N22 N23 N3.1  N32 N33 N4l N42  N43
7110 79 4]} H1 4] 73 711 74 4
Product TDZ TPI D BD OAL
(mm) (mm) (mm)
F1801/8 18 27 9.49 30.00 11.0
F1801/4 1/4 18 12.49 38.00 14.0
F1803/8 3/8 18 15.93 45.00 14.0
F1801/2 12 14 19.77 45.00 18.0
F1803/4 3/4 14 25.12 55.00 22.0
F1801 1" 1.5 31.46 65.00 25.0
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https://dormerpramet.com/p/5977763
https://dormerpramet.com/p/5977760
https://dormerpramet.com/p/5977774
https://dormerpramet.com/p/5977757
https://dormerpramet.com/p/5977769
https://dormerpramet.com/p/5977754
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Caconete Fechado HSS, Rosca MF, Direito

(aconete fechado para rosca exterior. Geralmente para utilizacdo em tornos, pequenos diametros podem ser produzidos manualmente com
desandador para caconetes. A entrada afilada ird conduzir as aparas ao longo das arestas de corte, aumentando o desempenho. A superficie
lapidada com acabamento brilhante evita que o material da peca de trabalho solde e melhora a acdo de roscagem.

TD

K/

6g OAL BD

ISO
2568

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
PLy (P12 P13 (P21 P22 P23 3T P32] PAT w11 w12 w21 m22 (KB
H12 H13 W14 |10 B 78 3 77 75 m7 W6 W6 75 L}
Bl 8 O Il O G B2 G5 K8 K2 K8 n~11 N2 N3
K] 4] m11 [ 4 W10 m3 4] W10 m3 76 7120 ?15 710
N2.1 N2.2 N2.3 N3.1 N3.2 N3.3 N4.1 N4.2 N4.3
7110 719 P16 m11l P16 ”3 711 74 4
Product D TP BD OAL Product D TP BD OAL
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
F110M4X.5 4.00 0.50 20.00 5.0 F110M16X1.5 16.00 1.50 45.00 14.0
F110M5X.5 5.00 0.50 20.00 5.0 F110M18X1.0 18.00 1.00 45.00 14.0
F110M6X.75 6.00 0.75 20.00 7.0 F110M18X1.5 18.00 1.50 45.00 14.0
F110M7X.75 7.00 0.75 25.00 9.0 F110M20X1.0 20.00 1.00 45.00 14.0
F110M8X.75 8.00 0.75 25.00 9.0 F110M20X1.5 20.00 1.50 45.00 14.0
F110M8X1.0 8.00 1.00 25.00 9.0 F110M22X1.0 22.00 1.00 55.00 16.0
F110M9X1.0 9.00 1.00 25.00 9.0 F110M22X1.5 22.00 1.50 55.00 16.0
F110M10X.75 10.00 0.75 30.00 11.0 F110M24X1.0 24.00 1.00 55.00 16.0
F110M10X1.0 10.00 1.00 30.00 11.0 F110M24X1.5 24.00 1.50 55.00 16.0
F110M10X1.25 10.00 1.25 30.00 11.0 F110M24X2.0 24.00 2.00 55.00 16.0
F110M11X1.0 11.00 1.00 30.00 11.0 F110M25X1.5 25.00 1.50 55.00 16.0
F110M12X1.0 12.00 1.00 38.00 10.0 F110M26X1.5 26.00 1.50 55.00 16.0
F110M12X1.25 12.00 1.25 38.00 10.0 F110M27X1.5 27.00 1.50 65.00 18.0
F110M12X1.5 12.00 1.50 38.00 10.0 F110M27X2.0 27.00 2.00 65.00 18.0
F110M13X1.0 13.00 1.00 38.00 10.0 F110M28X1.5 28.00 1.50 65.00 18.0
F110M14X1.0 14.00 1.00 38.00 10.0 F110M30X1.5 30.00 1.50 65.00 18.0
F110M14X1.25 14.00 1.25 38.00 10.0 F110M32X1.5 32.00 1.50 65.00 18.0
F110M14X1.5 14.00 1.50 38.00 10.0 F110M35X1.5 35.00 1.50 65.00 18.0
F110M15X1.0 15.00 1.00 38.00 10.0 F110M36X1.5 36.00 1.50 65.00 18.0
F110M15X1.5 15.00 1.50 38.00 10.0 F110M40X1.5 40.00 1.50 75.00 20.0
F110M16X1.0 16.00 1.00 45.00 14.0
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https://dormerpramet.com/p/5977768
https://dormerpramet.com/p/5977778
https://dormerpramet.com/p/5977783
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9 ? ? 13399 2 L8 NS
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Caconete Fechado HSS, Rosca PG (Conduta Eléctrica), Direito

Caconete fechado para rosca exterior. Geralmente para utilizacdo em tornos, pequenos diametros podem ser produzidos manualmente com
desandador para caconetes. A entrada afilada ird conduzir as aparas ao longo das arestas de corte, aumentando o desempenho. A superficie
lapidada com acabamento brilhante evita que o material da peca de trabalho solde e melhora a a¢do de roscagem.

PG Normal

_
1.75
o

Bright

N
(%4
<))
00

PiE P12 P P21 #2221 B283 B5E B33 P ma wm2 o wm2a w22 [
H12 13 W14 |10 | 78 3 77 75 m7 W6 H6 75 L}
Bl 0 @ I 8 G5 G2 B8 S5 K2 K8 n~N11 N2 N3
K] 716 1 [P 7 W10 38 76 10 H38 76 7120 715 7110
N21 N22 N23 N3.1  N32 N33 N4l N42  N43
7110 79 4]} H1 4] 73 711 74 4
Product TDZ TPI D BD OAL
(mm) (mm) (mm)
F190PG7 7 20 12.50 38.00 10.0
F190PG9 9 18 15.20 38.00 10.0
F190PG11 il 18 18.60 45.00 14.0
F190PG13.5 13.5 18 20.40 45.00 14.0
F190PG16 16 18 22.50 55.00 16.0
F190PG36 36 16 47.00 90.00 22.0
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https://dormerpramet.com/p/5977812
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https://dormerpramet.com/p/5977780
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ISO Fo PMK
9 ? ? 13399 N O'Q NSH
2/DORMER

Caconete Fechado HSS, Rosca UNC, Direito

Caconete fechado para rosca exterior Geralmente para utilizagdo em tornos, pequenos didmetros podem ser produzidos manualmente com
desandador para caconetes. A entrada afilada ird conduzir as aparas ao longo das arestas de corte, aumentando o desempenho. A superficie
lapidada com acabamento brilhante evita que o material da peca de trabalho solde e melhora a a¢do de roscagem.

T
UNC 2A
Y

1.75
7 =@

Bright

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
PL1  PL2 P13 P21 P22 P23 P31 P32 P41l MLl M1 2 m21 w22 [
12 __RE} W14 |10 P 78 L] 77 »5 7 Ho 5 LN
B «3 k21 @ K23 K1 K32 K33 K51 K5.2 - NL1 N2 N13
K] 716 1 [P 7 W10 H38 P76 10 H38 76 7120 P15 7110
N21 N22 N23 N3.1  N32 N33 N4l N42  N43
710 719 P16 m11l P76 ”3 711 74 4
Product 1DZ TPI D BD OAL
(mm) (mm) (mm)
F1208-32 8 32 4.17 20.00 7.0
F12010-24 10 24 4.83 20.00 7.0
F1201/4 1/4 20 6.35 20.00 7.0
F1205/16 5116 18 7.94 25.00 9.0
F1203/8 3/8 16 9.53 30.00 11.0
F1207/16 7116 14 1nn 30.00 11.0
F1201/2 1/2 13 12.70 38.00 14.0
F1209/16 9116 12 14.29 38.00 14.0
F1205/8 5/8 1 15.88 45.00 18.0
F1203/4 3/4 10 19.05 45.00 18.0
F1207/8 7/8 9 22.23 55.00 220
F1201 1" 8 25.40 55.00 22.0
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https://dormerpramet.com/p/5977858
https://dormerpramet.com/p/5977827
https://dormerpramet.com/p/5977823
https://dormerpramet.com/p/5977841
https://dormerpramet.com/p/5977837
https://dormerpramet.com/p/5977850
https://dormerpramet.com/p/5977813
https://dormerpramet.com/p/5977861
https://dormerpramet.com/p/5977846
https://dormerpramet.com/p/5977832
https://dormerpramet.com/p/5977854
https://dormerpramet.com/p/5977807

ISO Fo PMK
9 ? ? 13399 N O'Q NSH
2/DORMER

Caconete de Maquina em HSS com entrada helicoidal, rosca Métrica, Esquerdo

(ria roscas de parafuso externas esquerdas com um formato de rosca métrica. 0 acabamento brilhante garante que o material da peca ndo cole
nas arestas decorte da ferramenta para que obter uma rosca mais limpa e precisa, e a geometria da entrada afasta as aparas das arestas de corte
para um desempenho melhorado.

4
%

o 1so 66

w—-—" | (2568 J

1.75

i | )

Bright

P12 pis (P21 P22 P23| (P31 P32 [Pal] mi1 m12  m21 m22  [KEN

12 __RE} H14 |10 P 78 L] 77 »5 7 H6 Ho 5 LN
Bl 8 @ Il @5 G B2 B8 K5 K2 K8 N1 N2 N3
K] 716 1 [P 7 W10 38 76 10 H38 76 7120 715 7110
N21 N22 N23 N3l N32 N33 N4l N42  N43
710 719 P16 m1 P16 ”3 711 74 4
Product 1D TP BD OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
F201M3 3.00 0.50 20.00 5.0
F201M4 4.00 0.70 20.00 5.0
F201M5 5.00 0.80 20.00 7.0
F201Mé6 6.00 1.00 20.00 7.0
F201M8 8.00 1.25 25.00 9.0
F201M10 10.00 1.50 30.00 11.0
F201M12 12.00 1.75 38.00 14.0
F201M14 14.00 2.00 38.00 14.0
F201M16 16.00 2.00 45.00 18.0
F201M18 18.00 2.50 45.00 18.0
F201M20 20.00 2.50 45.00 18.0
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https://dormerpramet.com/p/5977853
https://dormerpramet.com/p/5977857
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https://dormerpramet.com/p/5977866
https://dormerpramet.com/p/5977822
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https://dormerpramet.com/p/5977831
https://dormerpramet.com/p/5977836
https://dormerpramet.com/p/5977840
https://dormerpramet.com/p/5977845

ISO Fo PMK
9 ? ? 13399 N O'Q NSH
2/DORMER

Caconete Fechado HSS, Rosca UNF, Direito

Caconete fechado para rosca exterior. Geralmente para utilizacdo em tornos, pequenos diametros podem ser produzidos manualmente com
desandador para caconetes. A entrada afilada ird conduzir as aparas ao longo das arestas de corte, aumentando o desempenho. A superficie
lapidada com acabamento brilhante evita que o material da peca de trabalho solde e melhora a a¢do de roscagem.

T
UNF 2A
Y

1.75
7 =@

Bright

PiE P12 P P20 B22 B2 B5E B33 P ma wm2 o wm2a w22
H12 13 W14 |10 L B 78 3 77 75 m7 W6 H6 75 L}
Bl 0 @ I 08 G5 G2 B8 S5 K2 K8 n~N11 N2 N3
K] 716 1 [P 7 W10 H38 P76 10 H38 76 7120 P15 7110
N21 N22 N23 N3.1  N32 N33 N4l N42  N43
7110 79 Pi6 H1 P76 »3 711 74 4
Product TDZ TPI D BD OAL
(mm) (mm) (mm)
F13010-32 10 32 4.83 20.00 7.0
F1301/4 /4 28 6.35 20.00 7.0
F1305/16 5/16 24 7.94 25.00 9.0
F1303/8 3/8 24 9.53 30.00 11.0
F1307/16 7116 20 11n 30.00 11.0
F1301/2 12 20 12.70 38.00 10.0
F1309/16 9/16 18 14.29 38.00 10.0
F1305/8 5/8 18 15.88 45.00 14.0
F1303/4 3/4 16 19.05 45.00 14.0
F1307/8 7/8 14 22.23 55.00 16.0
F1301 1 12 25.40 55.00 16.0
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https://dormerpramet.com/p/5977876
https://dormerpramet.com/p/5977873
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https://dormerpramet.com/p/5977882
https://dormerpramet.com/p/5977891
https://dormerpramet.com/p/5977870
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https://dormerpramet.com/p/5977888
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https://dormerpramet.com/p/5977894
https://dormerpramet.com/p/5977868

ISO Fo PMK
9 ? ? 13399 N O'Q NSH
2/DORMER

Caconete Fechado HSS-E, Rosca Métrica, Direito

Caconete fechado para producéo de rosca exterior. A entrada afilada ird conduzir as aparas ao longo da aresta de corte, aumentando o
desempenho. A superficie lapidada com acabamento brilhante evita que o material da peca de trabalho solde e melhora a acao de roscagem.
Geometria especifica para roscas precisas em aqo inoxidavel.

- so 68
w—-—" | (2568 J
2.25

o | HssE

Bright

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

P33 PAY P22 M11 M12 M21

P3.2

v vi3 w4 710 v m’ W6 ms m4 w7 v 13

M2.2 M23 M3.1 M3.2 M3.3 M4.1 i 2 @8 [@E @8 N1 N2 N3

(T w5 W6 ms m4 W5 o m’ ms m4 w4 v120 w15 m10

N21 N22 N23 N3.1  N32 N33 N4l N42 N43  S11
710 719 6 m1 P16 ”3 711 74 4 75

Product D) T BD OAL
(mm) (mm) (mm) (mm)
F108M2 " 200 040 16.00 5.0
F108M2.5" 250 045 16.00 5.0
F108M3 3.00 050 20.00 50
F108M4 400 0.70 20.00 50
F108M5 5.00 0.80 20.00 70
F108M6 6.00 1.00 20.00 70
F108M8 8.00 1.25 25.00 9.0
F108M10 1000 1.50 30.00 1.0
F108M12 12.00 1.75 38.00 140
F108M14 14,00 2.00 38.00 140
F108M16 16.00 2.00 45.00 18.0
F108M18 18.00 250 45.00 18.0
F108M20 20.00 250 45.00 18.0

! Sem entrada helicoidal

"I.'
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https://dormerpramet.com/p/5978601
https://dormerpramet.com/p/5978524
https://dormerpramet.com/p/5978529
https://dormerpramet.com/p/5978535
https://dormerpramet.com/p/5978537
https://dormerpramet.com/p/5978546
https://dormerpramet.com/p/5978563
https://dormerpramet.com/p/5978551
https://dormerpramet.com/p/5978559
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Forma da rosca (THFT)

Grupo bdsico de Normas (BSG)

(lasse de tolerancia da rosca
(TCTR)

Aplicagdo de roscagem
Comprimento Gtil (ULDR)

(6digo do material (BMC)

Estilo de Chanfro do Macho
(TCS)

Geometria de canal (FDC)

Angulo da Hélice do Canal
(FHA)

Rotacdo (Direcdo de Corte)

(6digo da Familia do Produto
Gama de diametros de corte

PSE Set Set Set Set Set
1 186 186 187 187 188

S3
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Conjunto com Machos E500 e brocas A002 ou A022

(aixa de pldstico a prova de choque contendo machos de canal reto conforme norma IS0 com brocas correspondentes para pré-furo. Adequado
para roscagem manual e mecanica. Nr.101 com machos finais de passagem NO3 para furos cegos e brocas curtas A002 ou Nr.100 com machos NO3
e NO2 (final e meio cdnico) para furos passantes e brocas extra curtas A022.

Nr. = Ntmero do conjunto, A = Ref. no conjunto, B = Quant. no conjunto, C = Diametros de Machos no conjunto, D = Didmetros de Brocas no conjunto.

Product Nr. A B C D

1115100 NE100 ES00+A022 21 E500M3N02, ES00M3NO03, E500M4N02, E500M4NO03, ES00M5N02, E500M5NO3, ES00M6NO2,  A0222.5, A0223.3, A0224.2, A0225.0,
’ E500M6NO3, E500M8N02, ES00M8NO3, E500M10N02, E500M10N03, ES00M12N02, E500M12N03 A0226.8, A0228.5, A02210.2

A0022.5, A0023.3, A0024.2, A0025.0,
L115101 Nr.101  E500+A002 14 . E500M3NO3, E500M4NO3, ES00M5NO3, E500M6NO3, ES00MBNO3, ES00M10NO3, E500M12N03 A0026.8, A0028.5, A00210.2

L1 1 3 2/DORMER

Conjunto com Machos Norma IS0 e Brocas A002

(aixa de plastico a prova de chogue contendo 7 machos de mdquina conforme norma IS0 e brocas correspondentes para pré-furo. Inclui machos
com entrada helicoidal apenas para furos passantes Nr.201 com acabamento brilhante ou Nr.202 temperados a vapor. Machos com canal
helicoidal para furos cegos Nr.203 com acabamento brilhante ou Nr.204 temperados a vapor.

Nr. = Niimero do conjunto, A = Ref. no conjunto, B = Quant. no conjunto, C = Didmetros de Machos no conjunto, D = Didmetros de Brocas no conjunto.

Product Nr. A B C D

1113201 Nr201  E000-+A002 14  EOOOM3, EO00OM4, EO0OMS, EOOOM6, EO0OMS, E000M10, EO0OM12  A0022.5, A0023.3, A0024.2, A0025.0, A0026.8, A0028.5, A00210.2
1113202 Nr202  EO0T+A002 14  E00TM3, EO0TM4, EO0TMS, EO0TM6, EO0TMS, EOOTM10, E00TM12  A0022.5, A0023.3, A0024.2, A0025.0, A0026.8, A0028.5, A00210.2
1113203 Nr.203  E002 + A002 14 E002M3, E002M4, E002M5, E002M6, E002M8, E002M10, E002M12  A0022.5, A0023.3, A0024.2, A0025.0, A0026.8, A0028.5, A00210.2
L113204 Nr.204  E003 + A002 14 E003M3, E003M4, EO03M5, E003M6, E003M8, E003M10, EO03M12  A0022.5, A0023.3, A0024.2, A0025.0, A0026.8, A0028.5, A00210.2
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n < - ? ? B g W
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Conjunto de Machos Maquina EP/EX ou Shark Anel de C6r com Brocas A002 ou A108

(aixa pldstica com 7 Machos maquina e brocas correspondentes para pré-furo. Com machos de entrada helicoidal apenas para furos passantes
Nr.301 com acabamento brilhante, Nr.303 Shark anel amarelo com revestimento de cromo duro ou Nr.305 Shark anel azul para aco inoxiddvel.
Machos com canal helicoidal para furos cegos Nr.302 com acabamento brilhante, Nr.304 Shark anel amarelo ou Nr.306 Shark anel azul.

Nr. = Ntimero do conjunto, A = Ref. no conjunto, B = Quant. no conjunto, C = Diametros de Machos no conjunto, D = Didmetros de Brocas no conjunto.

Product N A B ¢ D
L114301 Nr.30T  EPOO6H + A002 14 EPOOM3, EPOOM4, EPOOM5, EPOOM6, EPOOMS, EPOOM10, EPOOM12 A0022.5, A0023.3, A0024.2, A0025.0, A0026.8, A0028.5, A00210.2
1114302 Nr302  EX006H + A002 14 EXO0M3, EXO0M4, EXOOM5, EXO0M6, EXOOM8, EXO0M10, EXO0M12  A0022.5, A0023.3, A0024.2, A0025.0, A0026.8, A0028.5, A00210.2
1114303 Nr.303 E297 + A002 14 E297M3, E297M4, E297M5, E297M6, E297M8, E297M10, E297M12  A0022.5, A0023.3, A0024.2, A0025.0, A0026.8, A0028.5, A00210.2
L114304 Nr.304 E298 + A002 14 E298M3, E298M4, E298M5, E298M6, E298M8, E298M10, E298M12 A0022.5, A0023.3, A0024.2, A0025.0, A0026.8, A0028.5, A00210.2
L114305 Nr.305 E238 + A108 14 E238M3, E238M4, E238M5, E238M6, E238M8, E238M10, E238M12 A1082.5, A1083.3, A1084.2, A1085.0, A1086.8, A1088.5, A10810.2
L114306 Nr.306 E240 + A108 14 E240M3, E240M4, E240M5, E240M6, E240M8, E240M10, E240M12 A1082.5, A1083.3, A1084.2, A1085.0, A1086.8, A1088.5, A10810.2

Loo 1 2/DORMER

DuoPack, Conjunto com Macho EP00 ou EX00 e Broca A002, Varias Dimensoes

DuoPack, embalagem contendo um macho de méquina conforme norma DIN e broca correspondente para pré-furo. Com um macho de entrada
helicoidal EPOO apenas para furos passantes ou um macho de canal helicoidal EX00 para furos cegos. A embalagem conveniente garante a
dimensdo certa da broca para fazer uma rosca perfeita.

Nr. = Niimero do conjunto, A = Ref. no conjunto, B = Quant. no conjunto, C = Didmetros de Machos no conjunto, D = Didmetros de Brocas no conjunto.

Product Nr. A B C D

L001EPOOM3XA002 Nr.1 EPO06H -+ A002 2 EPOOM3 A0022.5
L001EPOOM4XA002 Nr.2 EP006H + A002 2 EPOOM4 A0023.3
L00TEPOOM5XA002 Nr3 EPO06H + A002 2 EPOOMS5 A0024.2
L001EPOOM6XA002 Nr4 EPO06H + A002 2 EPOOM6 A0025.0
L001EPOOM8XA002 Nr5 EPO06H -+ A002 2 EPOOMS A0026.8
L00TEPOOM10XA002 Nr.6 EP006H + A002 2 EPOOM10 A0028.5
L00TEPOOM12XA002 Nr.7 EPO06H + A002 2 EPOOM12 A00210.2
LO0TEX00M3XA002 Nr.8 EX006H + A002 2 EX00M3 A0022.5
L001EX00M4XA002 Nr9 EX006H + A002 2 EX00M4 A0023.3
L001EX00M5XA002 Nr.10 EX006H + A002 2 EX00M5 A0024.2
L00TEX00M6XA002 Nr.11 EX006H + A002 2 EX00M6 A0025.0
L001EX00M8XA002 Nr.12 EX006H + A002 2 EX00M8 A0026.8
LO0TEX00M10XA002 Nr.13 EX006H + A002 2 EX00M10 A0028.5
L00TEX00M12XA002 Nr.14 EX006H + A002 2 EX00M12 A00210.2
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DuoPack, Conjunto com Macho E500 e Broca A002, Varias Dimensoes

DuoPack, embalagem contendo um macho de canal reto conforme norma ISO e broca correspondentepara pré-furo. Adequado para roscagem
manual e mecanica. Disponivel com macho meio conico NO2 para furos passantes ou final reto NO3 para furos cegos. A embalagem conveniente
garante a dimensao certa da broca para fazer uma rosca perfeita.

Nr. = Ntimero do conjunto, A = Ref. no conjunto, B = Quant. no conjunto, C = Diametros de Machos no conjunto, D = Didmetros de Brocas no conjunto.

Product Nr. A B C D

LOOOE500M3N02XA002 Nr1 E500 + A002 2 E500M3N02 A0022.5
LOOOE500M4N02XA002 Nr.2 E500 + A002 2 E500M4N02 A0023.3
LOOOE500M5N02XA002 Nr3 E500 + A002 2 E500M5N02 A0024.2
LO0OOE500M6N02XA002 Nr.4 £500 + A002 2 E500M6N02 A0025.0
LOOOE500M8N02XA002 Nr5 £500 + A002 2 E500M8NO2 A0026.8
LOOOE500M10N02XA002 Nr.6 £500 + A002 2 E500M10NO2 A0028.5
LO0OOE500M12N02XA002 Nr.7 £500 + A002 2 E500M12N02 A00210.2
LO0OOE500M3N03XA002 Nr.8 E500 + A002 2 E500M3N0O3 A0022.5
LOOOE500M4N03XA002 Nr.9 £500 + A002 2 E500M4N03 A0023.3
LOOOE500M5NO3XA002 Nr.10 £500 + A002 2 E500M5N03 A0024.2
LOOOE500M6N03XA002 Nr.11 E500 + A002 2 E500M6NO3 A0025.0
LOOOE500M8NO3XA002 Nr.12 E500 + A002 2 E500M8NO3 A0026.8
LOOOE5S00M10NO3XA002 Nr.13 £500 + A002 2 E500M10NO3 A0028.5
LOOOE5S00M12N03XA002 Nr.14 £500 + A002 2 E500M12N03 A00210.2
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https://dormerpramet.com/p/7410824
https://dormerpramet.com/p/7410825
https://dormerpramet.com/p/7410826
https://dormerpramet.com/p/7410827
https://dormerpramet.com/p/7410828
https://dormerpramet.com/p/7410829
https://dormerpramet.com/p/7410830
https://dormerpramet.com/p/7410817
https://dormerpramet.com/p/7410818
https://dormerpramet.com/p/7410819
https://dormerpramet.com/p/7410820
https://dormerpramet.com/p/7410821
https://dormerpramet.com/p/7410822
https://dormerpramet.com/p/7410823

n ¢« - 7?2 e o Dg

FERRAMENTAS PARA SEGURANCA DE PROCESSOS E PRODUTIVIDADE.
NORMALMENTE UTILIZADAS COM CNC E FABRICO AUTOMATIZADO.
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A — A~
Forma da rosca (THFT) M M M
Y WY Y
Grupo bdsico de Normas (BSG) ?;T 5;'; 37?};\'75
(lasse de tolerancia da rosca 6HX 6HX 6HX
(TCTR)
Aplicagio de roscagem Il I [
Comprimento Gtil (ULDR) 2xD 2xD 2xD
C6digo do material (BMC) ol | HowE | Ho=-E
Estilo de Chanfro do Macho C [¢
(TCS) 2-3 2-3

Geometria de canal (FDC)
Rotacao (Dire¢do de Corte)

Revestimento

A& =
A @ e

st (TAIN

SHARK  SHARK ‘ SHARK ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
\ \ \ \ \ \ \ \

(6digo da Familia do Produto

Gama de didmetros de corte
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E 20 1 2/DORMER

Macho de Maquina SHARK Anel Branco, Canais Retos, Rosca Métrica, Norma DIN

Macho méquina de canal reto com haste reduzida para furos cegos e passantes em ferro fundido de aparas curtas e materiais ndo ferrosos de
alta resisténcia. O substrato HSS-E-PM oferece elevado desempenho, consisténcia e vida dtil prolongada da ferramenta. A superficie temperada
avapor atua para reter o fluido de corte e evitar a soldagem das aparas a ferramenta.

SHARK
wn
=
b
o
wsc Q
—— l -
M 3'?;': 6HX ' | %
—
HSS-E <LSC.
! u 2xD PM OAL N

e

r N

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

-------------
m16

|15 mn H3 18 m15 712 12 7110 15 1l
17

||
BE EEE n~N23 N2 Ne2

[_JE] 710 15 7120 m10

1D TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E201M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E201M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 4 3.30 21.00
E201M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 4 4.20 25.00
E201M6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 4 5.00 30.00
E201M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 4 6.80 35.00
E201M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 4 8.50 39.00
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https://dormerpramet.com/p/5975842
https://dormerpramet.com/p/5975692
https://dormerpramet.com/p/5975694
https://dormerpramet.com/p/5975696
https://dormerpramet.com/p/5975698
https://dormerpramet.com/p/5975838
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Macho de Maquina SHARK Anel Branco, Canais Retos, Rosca Métrica, Norma DIN

Macho méquina de canal reto com haste reforcada para furos cegos e passantes em ferro fundido de aparas curtas e materiais ndo ferrosos de
alta resisténcia. O substrato HSS-E-PM oferece elevado desempenho, consisténcia e vida dtil prolongada da ferramenta. A superficie temperada
avapor atua para reter o fluido de corte e evitar a soldagem das aparas a ferramenta.

SHARK
(2]
=
P4
3
WSC Q
- I —
M O | emx
WY
LS
HSS-E ~
Il 2o PM OAL -
c p—
5| 4@
ST
Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
|15 H1 M3 |18 |15 7112 W16 m12 7110 15 H1l 738 P76
Bl B2 EBE N3 N32  Ne2
m17 13 710 ?115 7120 W10
TDZ P 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E252M8 8 1.25 90.0 18 6.00 4.90 8 4 6.80
E252M10 10 1.50 100.0 20 7.00 5.50 8 4 8.50
E252M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 4 10.30
E252M14 14 2.00 110.0 25 11.00 9.00 12 4 12.00
E252M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 4 14.00
E252M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50
E252M24 24 3.00 160.0 38 18.00 14.50 17 4 21.00
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https://dormerpramet.com/p/5975463
https://dormerpramet.com/p/5975917
https://dormerpramet.com/p/5975921
https://dormerpramet.com/p/5975929
https://dormerpramet.com/p/5975258
https://dormerpramet.com/p/5975347
https://dormerpramet.com/p/5975449
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Macho de Maquina SHARK Anel Branco, Entrada helicoidal, Rosca Métrica, Norma DIN

Macho com revestimento TiAIN de elevado desempenho para furos cegos e passantes em materiais de aparas curtas, como ferro fundido e metais
nao ferrosos. O substrato premium HSS-E-PM oferece desempenho superior, consisténcia e vida util alargada da ferramenta. Até M10 com haste
reforcada e a partir de M12 com haste reduzida.

SHARK

TDZ <10 mm

TDZ =212 mm

} ,L DCON MS

T 3701}3'\'7 6 6HX P

L

I | 20 | M on " on i
2F3 éﬁ/ ‘E ‘

:IN

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

H30 H22 17 L3 W35 »128 W38 29 w124 M35 27 7120 17 Y14

Bl SE K N3 N2 N42

|40 H30 23 ¥120 7130 m15

1D TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E390M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E390M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 4 3.30 21.00
E390M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 4 4.20 25.00
E390M6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 4 5.00 30.00
E390M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 4 6.80 35.00
E390M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 4 8.50 39.00
E390M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 4 10.30 -
E390M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E390M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 -

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/6554557
https://dormerpramet.com/p/6554558
https://dormerpramet.com/p/6554559
https://dormerpramet.com/p/6554580
https://dormerpramet.com/p/6554581
https://dormerpramet.com/p/6554582
https://dormerpramet.com/p/6554583
https://dormerpramet.com/p/6554584
https://dormerpramet.com/p/6554585
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L] Lyl Ll A L] Lyl — A L] — — A — —
Forma da rosca (THFT) M M M M M M M M M MF MF MF UNC UNF
Y WY Y Y Y WY Y Y Y WY Y Y WY WY
Gruno bisico de N @sg O DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN
Tupo basico de Normas 36 3113%6 3TN 371376 | commm 371376 | 371376 | 371376 | 3M/3%6 | 374 374 374 21841 21841
Classe de tolerancia da rosca 6HX 6H 6HX 6HX 6HX 6H 6H 6H 6H 6HX 6H 6H 2BX 2BX
(TCTR)
Aplicago de roscagem BN EN BN EN BB ED BN BN EN BN ED ER ED AN
Comprimento til (ULDR) 25xD | 2.5xD  25xD  25xD  25xD  2.5xD  25xD  25xD | 2.5xD | 25xD | 25xD  25xD  25xD  2.5xD
. ) HSS-E  HSS-E  HSS-E  HSS-E  HSS-E  HSS-E  HSS-E  HSS-E | HSS-E = |HSS-E = HSS-E = HSS-E  HSS-E  HSS-E
Codigo do material (BMC) PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM PM
Estilo de Chanfro do Macho B B B

(TCS) 3.5-5 3.5-5

355
Geometria de canal (FDC) “ “ “

Angulo da Hélice do Canal
(FHA)

&En v
e
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-

Rotacao (Direcdo de Corte)

®
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(6digo da Familia do Produto  [F=EXAL)]

Gama de didmetros de corte
PSF
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E397(M) 2/DORMER

Macho de entrada helicoidal HSS-E-PM, rosca métrica, norma DIN, revestido a TiCN

Macho de méquina para aplicagdes altamente produtivas com entrada helicoidal apenas para furos passantes de 2,5xD. Adequado para maquinar
uma variedade de materiais de trabalho. Substrato HSS-E-PM com revestimento TiCN exclusivo para oferecer uma resisténcia superior a abrasao,
velocidades de corte mais elevadas, melhorar a qualidade da rosca, reduzir os tempos de ciclo e aumentar a vida (til da ferramenta.

TDZ <10 mm 2 TDZ = 12 mm
=z
o]
o
a
N N
Lo asasasyl DIN E P E ,,,,,,,,,,,
M| s | BHX
WY THL THL
‘ . LU
HSS-E _ OAL o - OAL -
N B | 250 | B : - - L -
5 p—
3.5-5 “ﬁ/ @ )
TiCN .
Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
PL1 (P12 P13 (P21 P22 (P23] [p3.X (P32] P33 (P41 P42 M1l m12  M21
m37 L) W44 33 W28 25 W20 W16 113 W12 79 15 12 K]
m22 Mm31 m32 m33 w41 [ K S O B2 G5 B2 @ N
[N ) m7 76 74 7120 ?115 711 7129 123 »125 7119 »123 17
N1.3 N21 N22 N23 N3 N3.2 N4
»12 v137 V34 V124 7160 7136 P26
1Dz TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E397M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E397M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E397M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E397Mé 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E397M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E397M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
E397M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 4 10.30 -
E397M14 14 2.00 110.0 25 11.00 9.00 12 4 12.00 -
E397M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E397M18 18 2.50 125.0 30 14.00 11.00 14 4 15.50 -
E397M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 -
E397M22 22 2.50 140.0 34 18.00 14.50 17 4 19.50 -
E397M24 24 3.00 160.0 38 18.00 14.50 17 4 21.00 -
E397M27 27 3.00 160.0 38 20.00 16.00 19 4 24.00 -
E397M30 30 3.50 180.0 45 22.00 18.00 21 4 26.50 -
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https://dormerpramet.com/p/8464086
https://dormerpramet.com/p/8464087
https://dormerpramet.com/p/8464088
https://dormerpramet.com/p/8464089
https://dormerpramet.com/p/8464170
https://dormerpramet.com/p/8464171
https://dormerpramet.com/p/8464172
https://dormerpramet.com/p/8464173
https://dormerpramet.com/p/8464174
https://dormerpramet.com/p/8464175
https://dormerpramet.com/p/8464176
https://dormerpramet.com/p/8464177
https://dormerpramet.com/p/8464178
https://dormerpramet.com/p/8464179
https://dormerpramet.com/p/8464180
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Macho de Maquina SHARK Anel Amarelo, Entrada Helicoidal, Rosca Métrica, Norma DIN

Macho para furo passante de elevado desempenho para aco com baixo teor de carbono, ligas de aco e materiais ndo ferrosos. O substrato exclusivo
HSS-E-PM com tratamento adicional de aresta fornece consisténcia e sequranca ao processo. Revestimento cromo duro para aumentar a dureza
da superficie e reduzir a formacdo de aresta postica, aumentando o desempenho e a vida dtil da ferramenta.

SHARK
TDZ <10 mm ) TDZ =212 mm
=
zZ
8
WSC [a)
N N
- DIN o : o e e
M sae | OH
—— THL i
| - LU —-—
l l soxp | HSSE » OAL 2 B OAL |
B

355 “ﬁ/
“
Cr

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

---------N3-1 N32 N33

W24 m27 W28 20 18 ¥116 15 712 W51 W30 15

Os produtos desta série também estao disponiveis em conjunto com brocas. Ver Ref. L114.

1Dz TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E297M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E297M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E297M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E297Mé6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E297M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E297M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1" 3 8.50 39.00
E297M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.30 -
E297M14 14 2.00 110.0 25 11.00 9.00 12 3 12.00 -
E297M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 3 14.00 -
E297M18 18 2.50 125.0 30 14.00 11.00 14 3 15.50 -
E297M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 3 17.50 -
E297M22 22 2.50 140.0 34 18.00 14.50 17 4 19.50 -
E297M24 24 3.00 160.0 38 18.00 14.50 17 4 21.00 -
E297M27 27 3.00 160.0 38 20.00 16.00 19 4 24.00 -
E297M30 30 3.50 180.0 45 22.00 18.00 21 4 26.50 -
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https://dormerpramet.com/p/6290566
https://dormerpramet.com/p/6290568
https://dormerpramet.com/p/6290569
https://dormerpramet.com/p/6290570
https://dormerpramet.com/p/6290571
https://dormerpramet.com/p/6290537
https://dormerpramet.com/p/6290538
https://dormerpramet.com/p/6290539
https://dormerpramet.com/p/6290560
https://dormerpramet.com/p/6290561
https://dormerpramet.com/p/6290562
https://dormerpramet.com/p/6290563
https://dormerpramet.com/p/6290564
https://dormerpramet.com/p/6290565
https://dormerpramet.com/p/6290567

ISO Fo PMK
9 ? ? 13399 N O'Q NSH
2/DORMER

Macho de Maquina SHARK Anel Vermelho, Entrada Helicoidal, Rosca Métrica, Norma DIN
Macho para furo passante com haste reforcada ou reduzida para acos de média a alta resisténcia. 0 aco exclusivo HSS-E-PM com acabamento de
superficie brilhante fornece consisténcia e seguranga ao processo.

SHARK
TDZ <10 mm 2 TDZ 212 mm
z
@)
wsc 8
N N
v~ DIN 8 : S J—
M e | OHX
WY THL
THL
HSS-E D OAL N - OAL .
Bl 250 | R : - ~ . -
B
3.5-5 “ﬁ/ @‘
Bright
Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
P23 @P3m @32 P38 PaE PA3 s12  s21 s31 sS4l
BN W10 M3 | W W6 5 2 73 »2 vi2
D7 TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E255M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E255M4 4 0.70 63.0 12 450 3.40 6 3 330 21.00
E255M5 5 0.80 70.0 13 6.00 490 8 3 420 25.00
E255M6 6 1.00 80.0 15 6.00 490 8 3 5.00 30.00
E255M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E255M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1" 3 8.50 39.00
E255M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.30 -
E255M14 14 2.00 110.0 25 11.00 9.00 12 3 12.00 -
E255M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 3 14.00 -
E255M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 -
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https://dormerpramet.com/p/6554481
https://dormerpramet.com/p/6554482
https://dormerpramet.com/p/6554483
https://dormerpramet.com/p/6554484
https://dormerpramet.com/p/6554485
https://dormerpramet.com/p/6554486
https://dormerpramet.com/p/6554487
https://dormerpramet.com/p/6554488
https://dormerpramet.com/p/6554489
https://dormerpramet.com/p/6554490
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Macho de Maquina SHARK Anel Vermelho, Entrada Helicoidal, Rosca Métrica, Norma DIN

Macho para furo passante de elevado desempenho com haste reforcada ou reduzida para aco de média a alta resisténcia. O substrato exclusivo
HSS-E-PM, juntamente com o revestimento TiAIN-Top e o tratamento da aresta, fornecem desempenho superior, consisténcia, vida dtil prolongada
da ferramenta e maior sequranca do processo.

SHARK
TDZ <10 mm ) TDZ =212 mm
=
zZ
S
WSC [a)
N N
| o I o ——
M sare | OHX
\—— THL L
‘ BT .
HSS-E _ OAL | _ OAL |
l l 25x0 | FouE . - L -

U
3.5-5

J

TiAIN Top

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

P23 P31 (P32 P33 Pl [Pa2 [Pa3 s12  s21  s31 sAl

W27 H25 20 |17/ |15 m13 7110 3 4 [ 4F) 73

1Dz TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E256M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E256M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E256M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E256M6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E256M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E256M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
E256M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.30 -
E256M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 3 14.00 -
E256M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 -
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https://dormerpramet.com/p/6554491
https://dormerpramet.com/p/6554492
https://dormerpramet.com/p/6554493
https://dormerpramet.com/p/6554494
https://dormerpramet.com/p/6554495
https://dormerpramet.com/p/6554496
https://dormerpramet.com/p/6554497
https://dormerpramet.com/p/6554498
https://dormerpramet.com/p/6554499

ISO Fol PMK
9 ? ? 13399 ) O'Q NS H
2/DORMER

Macho de Maquina SHARK Anel Preto, Entrada Helicoidal, Rosca Métrica, Norma DIN

Macho para furo passante de elevado desempenho com haste reforcada ou reduzida, projetado para uma roscagem eficiente em acos de alta
resisténcia e ligas de titanio. O substrato exclusivo HSS-E-PM, o revestimento TiAIN-Top e um tratamento adicional da aresta fornecem elevada
seguranca ao processo, desempenho superior, consisténcia e vida (til prolongada da ferramenta.

SHARK
TDZ <10 mm 2 TDZ = 12 mm
=z
o]
wsc &
—— N } N -
M S?olwzn 6HX " % .
[ THL
THL
‘ . LU .
HSS-E _ OAL o - OAL -
N B | 250 | B : - - L -
5 p—
3.5-5 “ﬁ/ ‘@
TiAIN Top
Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
P33 (P42 (P43 s12 s1.3  S3.1 S3.2  H3.1
m17 __RE} H10 |3 L] 5 3 77
1Dz TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E334M3 3 0.50 63.0 12 4.50 3.40 6 3 2.50 12.00
E334M4 4 0.70 70.0 17 6.00 4.90 8 3 3.30 17.00
E334M5 5 0.80 80.0 20 6.00 4.90 8 3 4.20 20.00
E334M6 6 1.00 90.0 24 8.00 6.20 9 3 5.00 24.00
E334M8 8 1.25 100.0 32 10.00 8.00 N 3 6.80 32.00
E334M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
E334M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 4 10.30 -
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https://dormerpramet.com/p/7798661
https://dormerpramet.com/p/7798662
https://dormerpramet.com/p/7798663
https://dormerpramet.com/p/7798664
https://dormerpramet.com/p/7798665
https://dormerpramet.com/p/7798666
https://dormerpramet.com/p/7798667
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Macho de Maquina SHARK Anel Azul, Entrada Helicoidal, Rosca Métrica, Norma DIN

Macho para furo passante com haste reforcada ou reduzida para aco inoxidavel de resisténcia média. O substrato exclusivo HSS-E-PM em conjunto
com o tratamento adicional da aresta fornecem consisténcia e sequranca ao processo. A superficie temperada a vapor atua para reter o fluido de
corte e evitar a soldagem das aparas a ferramenta.

SHARK
TDZ <10 mm %) TDZ =212 mm %)
= =
z z
[e} o
8} O
=) [a]
\
A %
- LU - LSC | - ~
L OAL ~ L OAL -

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

P23 P33 Pa1 P22 M1 M12 M21 M22 M31 M32 M33 M4l

78

110

79

m7 W11 P} 10 K] 3 W Ho6 B

Os produtos desta série também estao disponiveis em conjunto com brocas. Ver Ref. L114.

Product

E240M3
E240M4
E240M5
E240Mé6
E240M8
E240M10
E240M12
E240M14
E240M16
E240M18
E240M20
E240M22
E240M24
E240M27
E240M30

1DZ

o B W

10
12

16
18
20
22
24
27
30

TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
0.70 63.0 12 450 3.40 6 3 3.30 21.00
0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
1.50 100.0 20 10.00 8.00 1" 3 8.50 39.00
1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 4 10.30 -
2.00 110.0 25 11.00 9.00 12 4 12.00 -
2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 4 14.00 -
2.50 125.0 30 14.00 11.00 14 4 15.50 -
2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 -
2.50 140.0 34 18.00 14.50 17 4 19.50 -
3.00 160.0 38 18.00 14.50 17 4 21.00 -
3.00 160.0 38 20.00 16.00 19 4 24.00 -
3.50 180.0 45 22.00 18.00 21 4 26.50 -
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https://dormerpramet.com/p/6305831
https://dormerpramet.com/p/6305833
https://dormerpramet.com/p/6305834
https://dormerpramet.com/p/6305835
https://dormerpramet.com/p/6305836
https://dormerpramet.com/p/6305822
https://dormerpramet.com/p/6305823
https://dormerpramet.com/p/6305824
https://dormerpramet.com/p/6305825
https://dormerpramet.com/p/6305826
https://dormerpramet.com/p/6305827
https://dormerpramet.com/p/6305828
https://dormerpramet.com/p/6305829
https://dormerpramet.com/p/6305830
https://dormerpramet.com/p/6305832
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Macho de Maquina SHARK Anel Azul, Entrada Helicoidal, Rosca Métrica, Norma DIN

Macho para furo passante de elevado desempenho com haste reforcada ou reduzida, para aco inoxiddvel de resisténcia média. Substrato exclusivo
HSS-E-PM com revestimento Super-B e tratamento adicional da aresta, proporcionam desempenho superior, consisténcia e vida util prolongada
da ferramenta.

SHARK
TDZ <10 mm ) TDZ =212 mm
=
z
8
WSC [a)
N N
| o I oy ——
M e | OH
— THL TH
‘ BT .
HSS-E _ OAL | _ OAL |
l l 25x0 | FpuE . - L -
. —
355 “ﬁ/ ‘@
Super B

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
P23 P33 Pa1 P22 M1 M12 M21 M22 M23 M3.1 M32 M33 M4l M42

716 14 711 79 W19 W16 |17 W14 7112 m12 W10 9 9 75
1Dz TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E241M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E241M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E241M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E241M6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E241M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E241M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
E241M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 4 10.30 -
E241M14 14 2.00 110.0 25 11.00 9.00 12 4 12.00 -
E241M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E241M18 18 2.50 125.0 30 14.00 11.00 14 4 15.50 -
E241M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 -
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https://dormerpramet.com/p/6305843
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https://dormerpramet.com/p/6305847
https://dormerpramet.com/p/6305837
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Macho de Maquina SHARK Anel Verde, Entrada Helicoidal, Rosca Métrica, Norma DIN
Macho para furo passante com haste reforcada ou reduzida para materiais nao ferrosos. Substrato exclusivo HSS-E-PM com canais polidos para
evitar a aderéncia de aparas, e fornecer consisténcia e seguranga ao processo.

SHARK
TDZ <10 mm ) TDZ =212 mm
=
zZ
8
WSC [a)
N N
- | o I R
M sae | OH
\—— THL TH
HSS-E i OAL 2 B OAL _
I l 25x0 | FouE . - L -
B
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Bright

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

P12 (P23 P21 N1l N1.2 N3 N21  N22 N23  N3.1  N3.2 N33 NAL

»123 V)24 P16 W16 H12 3 W31 W28 W20 W51 W30 715 H25
1Dz TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E471M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 2 2.50 18.00
E471M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 2 3.30 21.00
E471M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 2 4.20 25.00
E471M6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E471M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E471M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
E471M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.30 -
E471M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E471M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 -

R
CORDEFER %

A 1N DT 1A WWW.CORDEFER.PT [
E-";’f'd‘


https://dormerpramet.com/p/6554521
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Macho de Maquina SHARK Anel Verde, Entrada Helicoidal, Rosca Métrica, Norma DIN

Macho para furo passante de elevado desempenho com haste reforcada ou reduzida para materiais néo ferrosos. Substrato exclusivo HSS-E-
PM com revestimento Super-B para evitar aderéncia de aparas, proporcionando desempenho superior, consisténcia e vida util prolongada da
ferramenta.

SHARK
TDZ <10 mm ) TDZ =212 mm
=
z
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Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

P2 (P12 (P23 P21 P22 N1 N1.2 N3 N2.1  N2.2  N2.3 N3l N3.2 N4l

¥i34 738 7140 »29 w124 ?135 ¥126 18 M 46 W42 W30 Y176 W45 ¥130

1Dz TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E472M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 2 2.50 18.00
E472M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 2 3.30 21.00
E472M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 2 4.20 25.00
E472M6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E472M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E472M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
E472M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.30 -
E472M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E472M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 4 17.50 -
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https://dormerpramet.com/p/6554530
https://dormerpramet.com/p/6554531
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https://dormerpramet.com/p/6554534
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E397(MF) 2/DORMER

Macho de entrada helicoidal HSS-E-PM, rosca métrica fina, norma DIN, revestido a TiCN

Macho de méquina para aplicagdes altamente produtivas com entrada helicoidal apenas para furos passantes de 2,5xD. Adequado para maquinar
uma variedade de materiais de trabalho. Substrato HSS-E-PM com revestimento TiCN exclusivo para oferecer uma resisténcia superior a abrasao,
velocidades de corte mais elevadas, melhorar a qualidade da rosca, reduzir os tempos de ciclo e aumentar a vida (til da ferramenta.

o0
=
pd
(@]
wsc Q
T P e e A
MF 3'?;': 6HX =
iy
THL LSC
HSS-E
l l 2.5xD PM ‘ - OAL -

s
355 5
a

TiCN

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
Py (P12 P13 (P21 P22 (P23] [p3.X (P32] P33 (P41 P42 M1l m12  M21
m37 L) W44 |33 W28 W25 W20 W16 ?113 W12 79 15 12 K]

M22 wm31 M32 wm33 M4l K R
mi my v6 20 15 7 729 723 w125 ?19 23 w17

7 4
N13 N21 N2.2 N23 N3l N32 N4

Z12 w37 P34 ¥124 7160 7136 ¥126

TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E397M8X1.0 8 1.00 90.0 18 6.00 4.90 8 3 7.00
E397M10X1.0 10 1.00 90.0 18 7.00 5.50 8 3 9.00
E397M10X1.25 10 1.25 100.0 20 7.00 5.50 8 3 8.80
E397M12X1.0 12 1.00 100.0 21 9.00 7.00 10 4 11.00
E397M12X1.25 12 1.25 100.0 21 9.00 7.00 10 4 10.80
E397M12X1.5 12 1.50 100.0 21 9.00 7.00 10 4 10.50
E397M14X1.5 14 1.50 100.0 21 11.00 9.00 12 4 12.50
E397M16X1.5 16 1.50 100.0 21 12.00 9.00 12 4 14.50
E397M20X1.5 20 1.50 125.0 24 16.00 12.00 15 4 18.50
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https://dormerpramet.com/p/8464197
https://dormerpramet.com/p/8464198
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https://dormerpramet.com/p/8464200
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https://dormerpramet.com/p/8464204
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Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

ISO
13399

PVD

Macho de Maquina SHARK Anel Amarelo, Entrada Helicoidal, Rosca MF, Norma DIN
Macho para furo passante de elevado desempenho para aco com baixo teor de carbono, ligas de ao, e materiais nao ferrosos. Substrato exclusivo
HSS-E-PM com tratamento adicional da aresta, fornece consisténcia e sequranca ao processo. Revestimento cromo duro para aumentar a dureza
da superficie e reduzir a formacdo de aresta postica, aumentando o desempenho e a vida dtil da ferramenta.

SHARK

W24 27 W28

Product 10z
E299M4X.5 4

E299M5X.5 5

E299M6X.75 6

E299M8X.75 8

E299M8X1.0 8

E299M10X1.0 10
E299M10X1.25 10
E299M12X1.0 12
E299M12X1.25 12
E299M12X1.5 12
E299M14X1.0 14
E299M14X1.5 14
E299M16X1.0 16
E299M16X1.5 16
E299M18X1.0 18
E299M18X1.5 18
E299M20X1.5 20
E299M22X1.5 22
E299M24X1.5 24
E299M24X2.0 24
E299M27X2.0 27
E299M30X2.0 30
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m20

TP

(mm)
0.50
0.50
0.75
0.75
1.00
1.00
1.25
1.00
1.25
1.50
1.00
1.50
1.00
1.50
1.00
1.50
1.50
1.50
1.50
2.00
2.00
2.00

18 P16

OAL

(mm)
63.0
70.0
80.0
80.0
90.0
90.0
100.0
100.0
100.0
110.0
100.0
100.0
100.0
100.0
110.0
110.0
125.0
125.0
140.0
140.0
140.0
150.0

L OAL
P32 P41 N3.1 N3.2
|15 7112 79 W51 W30
THL DCON MS WSC LSC
(mm) (mm) (mm) (mm)
12 2.80 2.10 5
13 3.50 2.70 6
15 4.50 3.40 6
15 6.00 4.90 8
18 6.00 4.90 8
20 7.00 5.50 8
20 7.00 5.50 8
21 9.00 7.00 10
21 9.00 7.00 10
21 9.00 7.00 10
21 11.00 9.00 12
21 11.00 9.00 12
21 12.00 9.00 12
21 12.00 9.00 12
24 14.00 11.00 14
24 14.00 11.00 14
24 16.00 12.00 15
25 18.00 14.50 17
28 18.00 14.50 17
28 18.00 14.50 17
28 20.00 16.00 19
28 22.00 18.00 21

N3.3
15

NOF

A SRR R R W W W W W Ww

PMK
NSH

oo}

D/DORMER

PHD

(mm)
3.50
450
5.30
7.30
7.00
9.00
8.80
11.00
10.80
10.50
13.00
12.50
15.00
14.50
17.00
16.50
18.50
20.50
2250
22.00
25.00
28.00


https://dormerpramet.com/p/6290606
https://dormerpramet.com/p/6290607
https://dormerpramet.com/p/6290608
https://dormerpramet.com/p/6290609
https://dormerpramet.com/p/6290610
https://dormerpramet.com/p/6290588
https://dormerpramet.com/p/6290589
https://dormerpramet.com/p/6290590
https://dormerpramet.com/p/6290591
https://dormerpramet.com/p/6290592
https://dormerpramet.com/p/6290593
https://dormerpramet.com/p/6290595
https://dormerpramet.com/p/6290596
https://dormerpramet.com/p/6290597
https://dormerpramet.com/p/6290598
https://dormerpramet.com/p/6290599
https://dormerpramet.com/p/6290600
https://dormerpramet.com/p/6290601
https://dormerpramet.com/p/6290602
https://dormerpramet.com/p/6290603
https://dormerpramet.com/p/6290604
https://dormerpramet.com/p/6290605
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Macho de Maquina SHARK Anel Azul, Entrada Helicoidal, Rosca MF, Norma DIN

Macho para furo passante com haste reforcada ou reduzida para aco inoxidavel de resisténcia média. O substrato exclusivo HSS-E-PM, juntamente
com o tratamento adicional da aresta, fornecem consisténcia e sequranca do processo. A superficie temperada a vapor atua para reter o fluido de
corte e evitar a soldagem das aparas a ferramenta.

SHARK
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Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

P23 P31 P32 P33 P22 P22 P23 M1 M12 M21 M22 M23 M3 M3.2
4L] 77 P16

715 ”12 7110 79 H11 P W10 38 77 H3 m7
M3.3 M4.1 M4.2
[ 9 5 4
107 TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E384M6X.75 6 0.75 80.0 15 4.50 3.40 6 3 5.30
E384M8X1.0 8 1.00 90.0 18 6.00 4.90 8 3 7.00
E384M10X1.0 10 1.00 90.0 20 7.00 5.50 8 3 9.00
E384M10X1.25 10 1.25 100.0 20 7.00 5.50 8 3 8.80
E384M12X1.0 12 1.00 100.0 21 9.00 7.00 10 4 11.00
E384M12X1.25 12 1.25 100.0 21 9.00 7.00 10 4 10.80
E384M12X1.5 12 1.50 100.0 21 9.00 7.00 10 4 10.50
E384M14X1.5 14 1.50 100.0 21 11.00 9.00 12 4 12.50
E384M16X1.5 16 1.50 100.0 21 12.00 9.00 12 5 14.50
E384M18X1.5 18 1.50 110.0 24 14.00 11.00 14 5 16.50
E384M20X1.5 20 1.50 125.0 24 16.00 12.00 15 5 18.50
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https://dormerpramet.com/p/6305867
https://dormerpramet.com/p/6305868
https://dormerpramet.com/p/6305869
https://dormerpramet.com/p/6305870
https://dormerpramet.com/p/6305871
https://dormerpramet.com/p/6305872
https://dormerpramet.com/p/6305873

ISO Fol PMK
; ? ? 13399 XY oﬁ N'S H

R <

Macho de entrada helicoidal HSS-E-PM, rosca UNC, Norma DIN, Revestido a TiCN

Macho de méquina para aplicagdes altamente produtivas com entrada helicoidal apenas para furos passantes de 2,5xD. Adequado para maquinar
uma variedade de materiais de trabalho. Substrato HSS-E-PM com revestimento TiCN exclusivo para oferecer uma resisténcia superior a abrasao,
velocidades de corte mais elevadas, melhorar a qualidade da rosca, reduzir os tempos de ciclo e aumentar a vida (til da ferramenta.

TDZ < 3/8" » TDZ21/2"
s
=z
o)
o
a
AR N N
DIN ol N S ——
UNC 2184-1 2BX
WY B THL
LU THL
HSS-E B OAL N B OAL -
l l 2.5xD PM J L ~ L _

A
3.5-5 4

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

PLL  pi2 (P13 P21 P22) (P23 P31 P32 (P33 PALl (P42 MLl M12  M21

my  E4Q2 W4 E3 E8  E’ E0 W6 P13 ED 79 mis E2  EB
mM22 M1 m32 M3z w41 K K S BN B2 EE B2 O .
m1 my m’ 6 w4 20 mi5  m ¥y &3 w3 vy w23 v

N13 N21 N2.2 N23 N3l N32 N4

Z12 w37 ¥i34 ¥124 7160 7136 ¥126

TDZ TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E397UNC8X32 8 32 417 63.0 12 4.50 3.40 6 3 3.50 21.00
E397UNC10X24 10 24 4.83 70.0 13 6.00 4.90 8 3 3.90 25.00
E397UNC1/4 1/4 20 6.35 80.0 15 7.00 5.50 8 3 5.10 30.00
E397UNC5/16 5/16 18 7.94 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.60 35.00
E397UNC3/8 3/8 16 9.53 100.0 20 10.00 8.00 il 3 8.00 39.00
E397UNC1/2 12 13 12.70 110.0 23 9.00 7.00 10 4 10.80 -

CORDEFER

A A INDISTRIA



https://dormerpramet.com/p/8464214
https://dormerpramet.com/p/8464215
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https://dormerpramet.com/p/8464218
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E397(UNF) 2DORMER

Macho de entrada helicoidal HSS-E-PM, rosca UNF, Norma DIN, Revestido a TiCN

Macho de méquina para aplicagdes altamente produtivas com entrada helicoidal apenas para furos passantes de 2,5xD. Adequado para maquinar
uma variedade de materiais de trabalho. Substrato HSS-E-PM com revestimento TiCN exclusivo para oferecer uma resisténcia superior a abrasao,
velocidades de corte mais elevadas, melhorar a qualidade da rosca, reduzir os tempos de ciclo e aumentar a vida (til da ferramenta.

TDZ < 3/8" 2 TDZ 2 1/2"
=z
o]
o
a
—— N N S —
UNF | LD aex = 5
[ - THL THL
‘ . LU
HSS-E _ OAL o - OAL -
N O RREE o - - L -
5 p—
3.5-5 “ﬁ/ ‘@
TiCN .
Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
Py (P12 P13 (P21 P22 (P23] [p3.X (P32] P33 (P41 P42 M1l m12  M21
m37 L) W44 |33 W28 W25 W20 W16 ?113 W12 79 15 12 K]
m22 Mm31 m32 m33 w41 [ K KBS O B2 G5 B2 @
[N ) m7 716 4 7120 ?115 711 7129 123 »125 7119 »123 17
N1.3 N21 N22 N23  N3.1  N3.2 N4
»12 v137 V34 V124 7160 7136 P26
TDZ TPI D OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E397UNF1/4 /4 28 6.35 80.0 15 7.00 5.50 8 3 5.50 30.00
E397UNF5/16 5/16 24 7.94 90.0 18 8.00 6.20 9 3 6.90 35.00
E397UNF3/8 3/8 24 9.53 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
E397UNF1/2 1/2 20 12.70 110.0 23 9.00 7.00 10 4 11.50 -
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https://dormerpramet.com/p/8464226
https://dormerpramet.com/p/8464227
https://dormerpramet.com/p/8464228
https://dormerpramet.com/p/8464229

n <

Forma da rosca (THFT)

Grupo basico de Normas (BSG)

(lasse de tolerancia da rosca
(TCTR)

Aplicacdo de roscagem
Comprimento Gtil (ULDR)

(6digo do material (BMC)

Estilo de Chanfro do Macho
(TCS)

Geometria de canal (FDC)

Angulo da Hélice do Canal
(FHA)

Rotacao (Direcdo de Corte)
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Macho de canal helicoidal HSS-E-PM, rosca métrica, norma DIN, revestido a TiCN

Macho de mdquina para aplicacdes altamente produtivas com canal helicoidal para furos cegos 2,5xD. Adequado para uma variedade de materiais.
HSS-E-PM com revestimento TiCN exclusivo para oferecer uma resisténcia superior a abrasdo, velocidades de corte mais elevadas, melhorar
a qualidade da rosca, reduzir os tempos de ciclo e aumentar a vida util da ferramenta. Recomendado para porta machos com alimentagéo
sincronizada.

TDZ <10 mm TDZ =212 mm
- DIN B e 8
| e | GHX
JHL THL

HSS-E < LU ~
u 2.5xD PM B OAL ~ L OAL -

c % A

2-3 | a8
¢ A
TiCN )

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

PL1  pi2 (P13 P21 P22] (P23 P31 P32 (P33 PALl (P42 MLl M12 M21

W35 W40 | ) W31 27 W24 m19 W15 ?12 1 79 W14 mn |}V
M2.2 M3.1 M3.2 M33 M4l N3 N21 N22 N23 N3
10 |9 7/ 76 74 711 7135 7132 7123 7160

D7 TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E398M3 3 0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E398M4 4 0.70 63.0 7 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E398M5 5 0.80 70.0 8 6.00 490 8 3 420 25.00
E398M6 6 1.00 80.0 10 6.00 490 8 3 5.00 31.00
E398M8 8 1.25 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E398M10 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00 M 3 8.50 39.00
E398M12 12 1.75 110.0 16 9.00 7.00 10 3 10.30 -
E398M14 14 2.00 110.0 20 11.00 9.00 12 3 12.00 -
E398M16 16 2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E398M18 18 2.50 125.0 25 14.00 11.00 14 4 15.50 -
E398M20 20 2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 -
E398M22 22 2.50 140.0 25 18.00 14.50 17 4 19.50 -
E398M24 24 3.00 160.0 30 18.00 14.50 17 4 21.00 -
E398M27 27 3.00 160.0 30 20.00 16.00 19 4 24.00 -
E398M30 30 3.50 180.0 36 22.00 18.00 21 4 26.50 -
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https://dormerpramet.com/p/8464181
https://dormerpramet.com/p/8464182
https://dormerpramet.com/p/8464183
https://dormerpramet.com/p/8464184
https://dormerpramet.com/p/8464185
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https://dormerpramet.com/p/8464189
https://dormerpramet.com/p/8464190
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https://dormerpramet.com/p/8464194
https://dormerpramet.com/p/8464195
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Macho de Maquina SHARK Anel Amarelo, Canais Helicoidais a 40°, Rosca Métrica, Norma DIN

Macho para furo cego de elevado desempenho para aco com baixo teor de carbono, ligas de aco e materiais ndo ferrosos. Substrato exclusivo HSS-
E-PM com tratamento de aresta adicional para fornecer consisténcia e sequranca ao processo. Revestimento cromo duro para aumentar a dureza
da superficie, reduzir a formacdo de aresta postica e prolongar o tempo de vida da ferramenta.

SHARK

TDZ <10 mm TDZ 212 mm

TDZ
TDZ
\

—

HL
THL

LU

OAL OAL

A A

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

--------N3-1 N32 N33

23

m25

W26

|9 L 15 14 711 W48 28 Y14

Os produtos desta série também estao disponiveis em conjunto com brocas. Ver Ref. L114.

1Dz TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E298M3 3 0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E298M4 4 0.70 63.0 7 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E298M5 5 0.80 70.0 8 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E298M6 6 1.00 80.0 10 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E298M8 8 1.25 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E298M10 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00 1" 3 8.50 39.00
E298M12 12 1.75 110.0 16 9.00 7.00 10 3 10.30 -
E298M14 14 2.00 110.0 20 11.00 9.00 12 3 12.00 -
E298M16 16 2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E298M18 18 2.50 125.0 25 14.00 11.00 14 4 15.50 -
E298M20 20 2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 -
E298M22 22 2.50 140.0 25 18.00 14.50 17 4 19.50 -
E298M24 24 3.00 160.0 30 18.00 14.50 17 4 21.00 -
E298M27 27 3.00 160.0 30 20.00 16.00 19 4 24.00 -
E298M30 30 3.50 160.0 36 22.00 18.00 21 4 26.50 -
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https://dormerpramet.com/p/6290581
https://dormerpramet.com/p/6290583
https://dormerpramet.com/p/6290584
https://dormerpramet.com/p/6290585
https://dormerpramet.com/p/6290586
https://dormerpramet.com/p/6290572
https://dormerpramet.com/p/6290573
https://dormerpramet.com/p/6290574
https://dormerpramet.com/p/6290575
https://dormerpramet.com/p/6290576
https://dormerpramet.com/p/6290577
https://dormerpramet.com/p/6290578
https://dormerpramet.com/p/6290579
https://dormerpramet.com/p/6290580
https://dormerpramet.com/p/6290582
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Macho de Maquina SHARK Anel Amarelo, Canais Helicoidais a 48°, Rosca Métrica, Norma DIN

Macho de hélice rdpida de elevado desempenho para furos cegos profundos em acos de resisténcia média. O substrato exclusivo HSS-E-PM com
revestimento TiAIN-Top e tratamento adicional da aresta, fornecem desempenho superior. A saida cénica extra facilita a evacuacéo das aparas e
reduz o torque na inversao. Recomendada a utilizacao de porta-machos de alimentacao sincronizada.

SHARK
TDZ <10 mm TDZ =212 mm
Loy N N
DIN o S N ——
| e | oM -
LU THL
HSS-E -
c % =
2-3 i | s
& 31
TiAINTop |

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

PL1  pi2 (P13 P21 P22) (P23 P31 P32 (P33 P41l (P42 MLl M12  M21

W46 H52 W54 W40 W35 W31 W24 m19 m16 14 12 719 7116 17
M2.2 M3.1 M3.2 M33 M4l N1 N12 N1.3 N21 N22 N23  N31
714 712 7110 79 716 7116 712 78 7154 7148 7135 7160
D7 TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E412M3 3 0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E412M4 4 0.70 63.0 7 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E412M5 5 0.80 70.0 8 6.00 490 8 3 420 25.00
E412M6 6 1.00 80.0 10 6.00 490 8 3 5.00 30.00
E412M8 8 1.25 90.0 13 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E412M10 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00 M 3 8.50 39.00
E412M12 12 1.75 110.0 18 9.00 7.00 10 3 10.30 -
E412M14 14 2.00 110.0 20 11.00 9.00 12 3 12.00 -
E412M16 16 2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E412M20 20 2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 -
E412M22 22 2.50 140.0 25 18.00 14.50 17 4 19.50 -
E412M24 24 3.00 160.0 30 18.00 14.50 17 4 21.00 -
E412M27 27 3.00 160.0 30 20.00 16.00 19 4 24.00 -
E412M30 30 3.50 180.0 36 22.00 18.00 21 4 26.50 -
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https://dormerpramet.com/p/7441117
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https://dormerpramet.com/p/7441119
https://dormerpramet.com/p/7441190
https://dormerpramet.com/p/7441191
https://dormerpramet.com/p/7441192
https://dormerpramet.com/p/7441193
https://dormerpramet.com/p/7441194
https://dormerpramet.com/p/7441195
https://dormerpramet.com/p/7441196
https://dormerpramet.com/p/7441197
https://dormerpramet.com/p/7441198
https://dormerpramet.com/p/7441199
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Macho de Maquina SHARK Anel Vermelho, Canais Helicoidais a 45°, Rosca Métrica, Norma DIN

Macho para furo cego com haste reforcada ou reduzida para acos de média a alta resisténcia. O substrato exclusivo HSS-E-PM com acabamento de
superficie brilhante. Saida cdnica extra para facilitar ainda mais a evacuacdo das aparas, evitando lascas nas dltimas roscas do macho e também
reduz o torque na inversao do macho.

SHARK
TDZ <10 mm TDZ = 12 mm
N N
w1 DIN o R o ———
M| s | BHX
[
THL . THL
HSS-E ~ =
u 25x0 | Fout D AL N . AL
c % A
2-3 S | 45°
® | &%
Bright |
Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
P23 (P31 @B32 (P33 PaT PE2 s12  s21  s31 s4d
W10 9 m7 19 5 W4 »2 3 V2 V2
1DZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E260M3 3 0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E260M4 4 0.70 63.0 7 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E260M5 5 0.80 70.0 8 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E260M6 6 1.00 80.0 10 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E260M8 8 1.25 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E260M10 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
E260M12 12 1.75 110.0 16 9.00 7.00 10 3 10.30 -
E260M14 14 2.00 110.0 20 11.00 9.00 12 3 12.00 -
E260M16 16 2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E260M20 20 2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 -
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https://dormerpramet.com/p/6554500
https://dormerpramet.com/p/6554501
https://dormerpramet.com/p/6554502
https://dormerpramet.com/p/6554503
https://dormerpramet.com/p/6554504
https://dormerpramet.com/p/6554505
https://dormerpramet.com/p/6554506
https://dormerpramet.com/p/6554507
https://dormerpramet.com/p/6554508
https://dormerpramet.com/p/6554509

ISO Fol PMK
; ? ? 13399 XY oﬁ N'S H
2/DORMER

Macho de Maquina SHARK Anel Vermelho, Canais Helicoidais a 45°, Rosca Métrica, Norma DIN

Macho para furo cego de elevado desempenho para acos de média a alta resisténcia. O substrato exclusivo HSS-E-PM com revestimento TiAIN-Top
e tratamento adicional de aresta fornecem desempenho superior, consisténcia e vida util alargada da ferramenta. A saida conica extra facilita
ainda mais a evacuacdo das aparas e reduz o torque na inversao do macho.

SHARK
TDZ <10 mm TDZ 212 mm

N N
- DIN o ~ o — e
| s | BHX o

LU THL,
HSS-E - -

u 2.5xD PM ‘ - OAL - - OAL

c % )
2-3 45°

_ L

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

P23 P31 P32 P33 PAl P42 - s12  s21  s31 sS4l

W26 W24 19 |16 W14 H12 »2 [ 4F) V2 v2

1Dz TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E261M3 3 0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E261M4 4 0.70 63.0 7 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E261M5 5 0.80 70.0 8 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E261M6 6 1.00 80.0 10 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E261M8 8 1.25 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E261M10 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
E261M12 12 1.75 110.0 16 9.00 7.00 10 3 10.30 -
E261M16 16 2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E261M20 20 2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 -
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Macho de Maquina SHARK Anel Preto, Canais Helicoidais a 15°, Rosca Métrica, Norma DIN

Macho de elevado desempenho para furo cego, para roscagem eficiente em acos de alta resisténcia e ligas de titanio. Uma hélice lenta de 15 °
permite que as aparas sejam puxados ligeiramente para cima, mas sem enfraquecer a aresta de corte, como os machos helocoidais mais elevados
fariam. Substrato exclusivo HSS-E-PM juntamente com o revestimento TiAIN-Top para um desempenho superior.

SHARK
TDZ <10 mm TDZ = 12 mm 2
P4
o
WsC 8
o DIN 8 ""‘“‘A‘:':‘-WU e —-
M 2 DORMER 6HX = ARA,
|
Lsc,| I
HSS-E
u 1sx0 | Fout C OAL N N oAL _
s |
2-3 S | 15°
® 34
TiAINTop |
Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
P33 (P42 (P43 s12 s1.3  S3.1 S3.2  H3.1
W16 12 9 |12 m7 W4 2 P16
TDZ TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E335M3 3 0.50 63.0 12 4.50 3.40 6 3 2.50 12.00
E335M4 4 0.70 70.0 13 6.00 4.90 8 3 3.30 13.00
E335M5 5 0.80 80.0 15 6.00 4.90 8 3 4.20 15.00
E335M6 6 1.00 90.0 18 8.00 6.20 9 3 5.00 18.00
E335M8 8 1.25 100.0 20 10.00 8.00 N 3 6.80 20.00
E335M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
E335M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 4 10.30 -
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Macho de Maquina SHARK Anel Azul, Canais Helicoidais a 40°, Rosca Métrica, Norma DIN

Macho para furo cego com haste reforcada ou reduzida para aco inoxiddvel de resisténcia média. O substrato exclusivo HSS-E-PM, junto com o
tratamento adicional da extremidade, fornece consisténcia e sequranca ao processo. A superficie temperada a vapor atua para reter o fluido de
corte e evitar a aderéncia das aparas a ferramenta.
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Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
P23 (P33 (P43 P42 m11 M12 M21 M22 M3l M32 M33 M4l
7 79 73 7 H10 w3 mo m7 m7 W6 B m4
Os produtos desta série também estao disponiveis em conjunto com brocas. Ver Ref. L114.
1DZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E238M3 3 0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E238M4 4 0.70 63.0 7 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E238M5 5 0.80 70.0 8 6.00 490 8 3 4.20 25.00
E238M6 6 1.00 80.0 10 6.00 490 8 3 5.00 30.00
E238M8 8 1.25 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.80 33.00
E238M10 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00 N 3 8.50 39.00
E238M12 12 1.75 110.0 16 9.00 7.00 10 4 10.30 -
E238M14 14 2.00 110.0 20 11.00 9.00 12 4 12.00 -
E238M16 16 2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E238M18 18 2.50 125.0 25 14.00 11.00 14 4 15.50 -
E238M20 20 2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 -
E238M22 22 2.50 140.0 25 18.00 14.50 17 4 19.80 -
E238M24 24 3.00 160.0 30 18.00 14.50 17 4 21.00 -
E238M27 27 3.00 160.0 30 20.00 16.00 19 4 24.00 -
E238M30 30 3.50 180.0 36 22.00 18.00 21 4 26.50 -
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https://dormerpramet.com/p/6305806
https://dormerpramet.com/p/6305808
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Macho de Maquina SHARK Anel Azul, Canais Helicoidais a 40°, Rosca Métrica, Norma DIN

Macho para furo cego de elevado desempenho para aco inoxiddvel de resisténcia média. Substrato exclusivo HSS-E-PM com revestimento Super-B
e tratamento adicional de aresta, proporcionando desempenho superior, consisténcia e vida dtil alargada da ferramenta. A saida cénica em
machos de canal helicoidal facilita a evacuagdo de aparas e reduz o torque na inversao do macho.
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Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
P23 P33 Pa2 P22 M1 M12 M21 M22 M23 M3.1 M32 M33 M4l M4

715 ”13 710 78 W18 |15 W16 m13 711 H11 B H3 B 4
1Dz TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E239M3 3 0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E239M4 4 0.70 63.0 7 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E239M5 5 0.80 70.0 8 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E239M6 6 1.00 80.0 10 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E239M8 8 1.25 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.80 33.00
E239M10 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
E239M12 12 1.75 110.0 16 9.00 7.00 10 4 10.30 -
E239M14 14 2.00 110.0 20 11.00 9.00 12 4 12.00 -
E239M16 16 2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E239M20 20 2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 -
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https://dormerpramet.com/p/6305817
https://dormerpramet.com/p/6305818
https://dormerpramet.com/p/6305819
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Macho de Maquina SHARK Anel Azul, Canais Helicoidais a 48°, Rosca Métrica, Norma DIN

Macho de hélice rdpida de elevado desempenho para furos cegos profundos em acos inoxidaveis. O substrato exclusivo HSS-E-PM com
revestimento Super-B e tratamento adicional de aresta, fornecem desempenho superior. A saida cdnica extra facilita a evacuacao das aparas e
reduz o torque na inversao. Recomendada a utilizacao de porta-machos de alimentacao sincronizada.
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Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

P22 P23 ®#32 P33 #PaE P2 M1 M12  M21 M22 M23 M3l  M3.2 M33

»132 »28 15 713 7111 7110 W22 W19 W20 W16 H13 W14 12 L}
M4.1 M4.2
K] 7
1D TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E414M3 3 0.50 56.0 6 3.50 2.70 6 3 2.50 18.00
E414M4 4 0.70 63.0 7 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E414M5 5 0.80 70.0 8 6.00 4.90 8 3 4.20 25.00
E414M6 6 1.00 80.0 10 6.00 4.90 8 3 5.00 30.00
E414M8 8 1.25 90.0 13 8.00 6.20 9 3 6.80 35.00
E414M10 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00 1 3 8.50 39.00
E414M12 12 1.75 110.0 18 9.00 7.00 10 3 10.30 -
E414M14 14 2.00 110.0 20 11.00 9.00 12 3 12.00 -
E414M16 16 2.00 110.0 20 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E414M20 20 2.50 140.0 25 16.00 12.00 15 4 17.50 -
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Macho de Maquina SHARK Anel Verde, Canais Helicoidais a 35°, Rosca Métrica, Norma DIN
Macho para furo cego com haste reforcada ou reduzida para materiais nao ferrosos. 0 substrato exclusivo HSS-E-PM com canais polidos fornece
consisténcia e seguranga ao processo.
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Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

P12 (P23 P21 N1l N1.2 N3 N21  N22 N23  N3.1  N3.2 N33 NAL

»122 »123 715 |15 H11 m7 W29 W27 W19 W48 W28 P14 W24
1Dz TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E473M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 2 2.50 18.00
E473M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 2 3.30 21.00
E473M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 2 4.20 25.00
E473M6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 2 5.00 30.00
E473M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 2 6.80 35.00
E473M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 2 8.50 39.00
E473M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.30 -
E473M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 3 14.00 -
E473M20 20 2.50 140.0 30 16.00 12.00 15 3 17.50 -
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Macho de Maquina SHARK Anel Verde, Canais Helicoidais a 35°, Rosca Métrica, Norma DIN
Macho para furo cego de elevado desempenho com haste reforcada ou reduzida para materiais nao ferrosos. Substrato exclusivo HSS-E-PM com
revestimento Super-B para evitar a aderéncia de aparas, proporcionando desempenho superior, consisténcia e vida dtil alargada da ferramenta.
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Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

P2 (P12 (P23 P21 P22 N1 N1.2 N3 N2.1  N2.2  N2.3 N3l N3.2 N4l
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1Dz TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E474M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 2 2.50 18.00
E474M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 2 3.30 21.00
E474M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 2 4.20 25.00
E474M6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 2 5.00 30.00
E474M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 2 6.80 35.00
E474M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 2 8.50 39.00
E474M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.30 -
E474M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 3 14.00 -
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https://dormerpramet.com/p/6554548
https://dormerpramet.com/p/6554549
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Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
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Macho de canal helicoidal HSS-E-PM, rosca métrica fina, norma DIN, revestido a TiCN

Macho de mdquina para aplicacdes altamente produtivas com canal helicoidal para furos cegos 2,5xD. Adequado para uma variedade de materiais.
HSS-E-PM com revestimento TiCN exclusivo para oferecer uma resisténcia superior a abrasdo, velocidades de corte mais elevadas, melhorar
a qualidade da rosca, reduzir os tempos de ciclo e aumentar a vida util da ferramenta. Recomendado para porta machos com alimentagéo
sincronizada.

DCON MS

PLL  pi2 (P13 P21 P22| (P23 P31 [P32) (P33 PALl (P42 MLl M12  M21

W35 W40 W4 W31 27 W24 W19 W15 7112 H1 »9 W14 H1 H12
M2.2 M3.1 M3.2 M33 M4l N3 N21 N22 N23  N31
H10 | B | W Zi6 4 211 w135 »132 723 »160
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E398M8X1.0 8 1.00 90.0 13 6.00 490 8 3 7.00
E398M10X1.0 10 1.00 90.0 13 7.00 5.50 8 3 9.00
E398M10X1.25 10 1.25 100.0 15 7.00 5.50 8 3 8.80
E398M12X1.0 12 1.00 100.0 15 9.00 7.00 10 3 11.00
E398M12X1.25 12 1.25 100.0 15 9.00 7.00 10 3 10.80
E398M12X1.5 12 1.50 100.0 15 9.00 7.00 10 3 10.50
E398M14X1.5 14 1.50 100.0 15 11.00 9.00 12 3 12.50
E398M16X1.5 16 1.50 100.0 15 12.00 9.00 12 4 14.50
E398M20X1.5 20 1.50 125.0 17 16.00 12.00 15 4 18.50
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Macho de Maquina SHARK Anel Amarelo, Canais Helicoidais a 40°, Rosca MF, Norma DIN

Macho para furo cego de elevado desempenho para aco com baixo teor de carbono, ligas de aco e materiais nao ferrosos. Substrato exclusivo
HSS-E-PM com tratamento adicional de aresta, fornece consisténcia e sequranca ao processo. Revestimento cromo duro para aumentar a dureza
da superficie, reduzir a formagao de aresta postica, resultando em maior desempenho e mais tempo de vida dtil da ferramenta.
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Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

P11 P12 P13 P21] P22 P23 P31 P3.2] P41l N3.1  N32 N33

W23 W25 W26 |19 |1/ 7115 W14 7111 78 W48 W28 P14

TDZ TP 0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

E300M4X.5 4 0.50 63.0 6.5 2.80 2.10 5 3 3.50
E300M5X.5 5 0.50 70.0 15 3.50 2.70 6 3 450
E300M6X.75 6 0.75 80.0 10 4.50 3.40 6 3 5.30
E300M8X.75 8 0.75 80.0 13 6.00 4.90 8 3 7.30
E300M8X1.0 8 1.00 90.0 13 6.00 4.90 8 3 7.00
E300M10X.75 10 0.75 90.0 13 7.00 5.50 8 3 9.30
E300M10X1.0 10 1.00 90.0 12 7.00 5.50 8 3 9.00
E300M10X1.25 10 1.25 100.0 15 7.00 5.50 8 3 8.80
E300M12X1.0 12 1.00 100.0 15 9.00 7.00 10 4 11.00
E300M12X1.25 12 1.25 100.0 13 9.00 7.00 10 4 10.80
E300M12X1.5 12 1.50 100.0 13 9.00 7.00 10 4 10.50
E300M14X1.0 14 1.00 100.0 15 11.00 9.00 12 4 13.00
E300M14X1.25 14 1.25 100.0 15 11.00 9.00 12 4 12.80
E300M14X1.5 14 1.50 100.0 15 11.00 9.00 12 4 12.50
E300M16X1.0 16 1.00 100.0 15 12.00 9.00 12 5 15.00
E300M16X1.5 16 1.50 100.0 15 12.00 9.00 12 5 14.50
E300M18X1.0 18 1.00 110.0 17 14.00 11.00 14 5 17.00
E300M18X1.5 18 1.50 110.0 17 14.00 11.00 14 5 16.50
E300M20X1.5 20 1.50 125.0 17 16.00 12.00 15 5 18.50
E300M22X1.5 22 1.50 125.0 17 18.00 14.50 17 5 20.50
E300M24X1.5 24 1.50 140.0 20 18.00 14.50 17 5 22.50
E300M24X2.0 24 2.00 140.0 20 18.00 14.50 17 5 22.00
E300M27X2.0 27 2.00 140.0 20 20.00 16.00 19 5 25.00
E300M30X2.0 30 2.00 150.0 20 22.00 18.00 21 5 28.00
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https://dormerpramet.com/p/6290630
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https://dormerpramet.com/p/6290629
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Macho de Maquina SHARK Anel Azul, Canais Helicoidais a 40°, Rosca MF, Norma DIN

Macho para furo cego com haste reduzida para aco inoxidavel de resisténcia média. O substrato exclusivo HSS-E-PM, juntamente com o
tratamento adicional da extremidade, fornecem consisténcia e seguranca ao processo. A superficie temperada a vapor atua para reter o fluido de
corte e evitar a aderéncia das aparas a ferramenta.

SHARK

iy
A '
DCON MS

R
MF 3'?;': 6H
—
HSS-E
= S oA
C

2-3 40°

@
.

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

P23 - Payr P22 M1 M12 M21 M22 M31 M32 M33 M4l
77 78 77 W10 L] P m7 7 Ho m>5 4

02 P OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD

Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E383M6X.75 6 0.75 80.0 10 4.50 3.40 6 3 5.30
E383M8X1.0 8 1.00 90.0 13 6.00 4.90 8 3 7.00
E383M10X1.0 10 1.00 90.0 12 7.00 550 8 3 9.00
E383M10X1.25 10 1.25 100.0 15 7.00 5.50 8 3 8.80
E383M12X1.0 12 1.00 100.0 13 9.00 7.00 10 4 11.00
E383M12X1.25 12 1.25 100.0 13 9.00 7.00 10 4 10.80
E383M12X1.5 12 150 100.0 13 9,00 7.00 10 4 10.50
E383M14X1.5 14 1.50 100.0 21 11.00 9.00 12 4 12.50
E383M16X1.5 16 1.50 100.0 21 12.00 9.00 12 5 14.50
E383M18X1.5 18 1.50 110.0 24 14.00 11.00 14 5 16.50
E383M20X1.5 20 1.50 1250 2% 16.00 12.00 15 5 18.50
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https://dormerpramet.com/p/6305863
https://dormerpramet.com/p/6305864
https://dormerpramet.com/p/6305854
https://dormerpramet.com/p/6305855
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https://dormerpramet.com/p/6305861
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Macho de canal helicoidal HSS-E-PM, rosca UNC, Norma DIN, Revestido a TiCN

Macho de mdquina para aplicacdes altamente produtivas com canal helicoidal para furos cegos 2,5xD. Adequado para uma variedade de materiais.
HSS-E-PM com revestimento TiCN exclusivo para oferecer uma resisténcia superior a abrasdo, velocidades de corte mais elevadas, melhorar
a qualidade da rosca, reduzir os tempos de ciclo e aumentar a vida util da ferramenta. Recomendado para porta machos com alimentagéo

sincronizada.
TDZ < 3/8" TDZ 2 1/2"
™ N N
DIN a — o)

UNC 2184-1 2BX
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Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

PL1  pi2 (P13 P21 P22] (P23 P31 P32 (P33 PALl (P42 MLl M12 M21

W35 W40 | ) W31 27 W24 m19 W15 ?12 1 79 W14 mn |}V
M2.2 M3.1 M3.2 M33 M4l N3 N21 N22 N23 N3
10 |9 7/ 76 74 711 7135 7132 7123 7160
07 TPI 1)) OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E398UNC8X32 8 32 417 63.0 7 450 3.40 6 3 3.50 21.00
E398UNC10X24 10 24 483 70.0 8 6.00 490 8 3 3.90 25.00
E398UNC1/4 1/4 20 6.35 80.0 10 7.00 5.50 8 3 5.10 30.00
E398UNC5/16 5/16 18 7.94 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.60 35.00
E398UNC3/8 3/8 16 9.53 100.0 15 10.00 8.00 1 3 8.00 39.00
E398UNC1/2 12 13 12.70 110.0 18 9.00 7.00 10 3 10.30 -
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https://dormerpramet.com/p/8464220
https://dormerpramet.com/p/8464221
https://dormerpramet.com/p/8464222
https://dormerpramet.com/p/8464223
https://dormerpramet.com/p/8464224
https://dormerpramet.com/p/8464225
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Macho de canal helicoidal HSS-E-PM, rosca UNF, Norma DIN, Revestido a TiCN
Macho de mdquina para aplicacdes altamente produtivas com canal helicoidal para furos cegos 2,5xD. Adequado para uma variedade de materiais.
HSS-E-PM com revestimento TiCN exclusivo para oferecer uma resisténcia superior a abrasdo, velocidades de corte mais elevadas, melhorar
a qualidade da rosca, reduzir os tempos de ciclo e aumentar a vida util da ferramenta. Recomendado para porta machos com alimentagéo

sincronizada.

TDZ < 3/8" TDZ 2 1/2"
[—) N . a
UNF | LD aex F L P
[ -
JHL THL
HSS-E < = -
u 2.5xD PM B OAL ~ L OAL -
c % A
2-3 S - 48°
¢ A
TiCN )
Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
Py (P12 P13 (P21 [P221 (P23] [p3.X (P32] P33 (P41 P42 M1l m12  M21
W35 W40 m4 31 27 W24 |19 |15 P12 mn 79 W14 Ll 12
M2.2 M3.1 M3.2 M33 M4l N3 N21 N22 N23  N31
H10 ) m7 716 4 11 »135 7132 123 7160
TDZ TPI 1)} O0AL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E398UNF1/4 /4 28 6.35 80.0 10 7.00 5.50 8 3 5.50 30.00
E398UNF5/16 5116 24 7.94 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.90 35.00
E398UNF3/8 3/8 24 9.53 100.0 15 10.00 8.00 n 3 8.50 39.00
E398UNF1/2 1/2 20 12.70 110.0 18 9.00 7.00 10 3 11.50 -
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https://dormerpramet.com/p/8464230
https://dormerpramet.com/p/8464231
https://dormerpramet.com/p/8464232
https://dormerpramet.com/p/8464233
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Macho de Maquina SHARK Anel Azul, Canais Helicoidais a 40°, Rosca G (BSP), Norma DIN

Macho para furo cego com has+AD121te reduzida para aco inoxidével de resisténcia média. O substrato exclusivo HSS-E-PM, junto com o
tratamento adicional da extremidade, fornecem consisténcia e seguranca ao processo. A superficie temperada a vapor atua para reter o fluido de
corte e evitar a aderéncia das aparas a ferramenta.

SHARK
(2]
=
wsC %
(6]
a
G
G DIN Normal
ww—“" | 5156
LSC
oxp | HSSE -
PM - o -
C

2-3 40°

J

@
.

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

P23 P33 Pa1 P22 M1 M12 M21 M22 M3.1 M32 M33 M4l

(4 710 79 »7 m10 3 mo [ W 7/ [ 1 [ B W4
TDZ TPI D) 0AL THL DCON MS WSC Lsc NOF PHD

Product

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E3821/8 1/8 28 9.73 90.0 12 7.00 5.50 8 3 8.80
E3821/4 1/4 19 13.16 100.0 15 11.00 9.00 12 4 11.80
E3823/8 3/8 19 16.66 100.0 15 12.00 9.00 12 4 15.25
E3821/2 12 14 20.96 125.0 24 16.00 12.00 15 4 19.00
E3823/4 3/4 14 26.44 140.0 20 20.00 16.00 19 4 24.50
E3821 1" 11 33.25 160.0 24 25.00 20.00 23 4 30.75
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https://dormerpramet.com/p/6305851
https://dormerpramet.com/p/6305850
https://dormerpramet.com/p/6305853
https://dormerpramet.com/p/6305849
https://dormerpramet.com/p/6305852
https://dormerpramet.com/p/6305848
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o | | wm e | e e e | e
Forma da rosca (THFT) M M M M M M M MF UNC UNF
A ey gAY MG MMMy Ay Ay by ey gy

Grupo basico de Normas (856) 2™ DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN DIN
upo basico de Norma 2174 2174 2174 2174 2174 2174 2174 2174 21841 21841

(lasse de tolerancia da rosca

(TCTR) 6HX 6HX 6HX 6HX 6HX 6GX 6GX 6HX 2BX 2BX

Aplicagdo de roscagem Iu u IH IU IH IH u lu Iu IH
Comprimento Gtil (ULDR) 3xD 3xD 3.5xD 3.5xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3.5xD 3.5xD
(6digo do material (BMC) HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E Hss.E

Estilo de Chanfro do Macho
(TCS)

- I
om | 8
N m
N I
' 73
¢ @
m
I
n
¢
m
I
=<

Geometria de canal (FDC)

Rotacao (Dire¢do de Corte)

U m
G mm
G o=
) == o

G\ mm o
Lo m:
-

. [
Revestimento ‘

TN

Estilo da saida do refrigerante ‘
(CXsO)

(6digo da Familia do Produto |l =¥3-p] E293 E294 | E289 T215 E295 E296 E288 E287 E286

g;lr:na de dlametros de corte M1.6 - M16 M3 -M16 M3 -M16 M5 - M12 M3 -M10 M3 -M12 M3 -M10 M5 - M12 No.4-1/2 No.4-1/2

230 G231 23 233 B4 @55 26 0237 323§ 239
n [~ n [~ = [~ [~ [~ [~ n
n n = ‘ = ‘ = ‘ n ‘ n ‘ m | = =
n n n n n n n n n n
v v n n n v v ' n n
n n n n n n n n n n
n n n n n n n n n n
n n n n n n n n n n
v v n n v v v ' n n
n n n n n n n n n n
n n n n n n n n n n
v v ' v n v v ' ' v
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Macho Maquina de Laminagao, HSS-E, Revest. TIN, Rosca Métrica, Norma DIN

Macho sem canais ( esmagamento) de elevado desempenho para furos cegos e passantes. Fornece roscas fortes, limpas, sem aparas e precisas
com excelente tolerdncia. Altamente versétil para aco, aco inoxiddvel e metais nao ferrosos. Revestido a TiN para maiores velocidades de corte,
desempenho e vida Util da ferramenta.

TDZ <10 mm

(%) TDZ =212 mm %)
= =
g 8
WSC 8 WsC 8
1 e llIllliIl;\ll‘|'l‘l‘|‘l‘|'l\‘|““‘|‘l‘|'lll\llll“ -
m o DM emx ' I= # ) #
LSC
- - LSC | -
IR =0 | wsse D OAL i " OAL -
= :
235 Eﬁ/ @‘
o
TN

=)

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

PLr [pi2) P13 P21 P22| [P3x 32 P33 [PAl P42 wm11 M12 M2l M22

W45 W51 W51 W51 W45 W29 W24 ”118 W18 7113 25 H21 22 W18
M3.1 M32 M33 M4l NL1 N12 N13 N21 N22 N23  N31 N33
m17 15 Y12 78 W55 W4 28 W62 W55 W40 7136 »112
1D TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E292M1.6 1.6 0.35 40.0 8 2.50 2.10 5 3 1.40 -
E292M2 2 0.40 45.0 6 2.80 2.10 5 3 1.80 11.00
E292M2.5 25 0.45 50.0 8 2.80 2.10 5 3 230 12.50
E292M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 4 2.80 18.00
E292M3.5 3.5 0.60 56.0 1 4.00 3.00 6 4 3.20 20.00
E292M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 5 3.70 21.00
E292M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 5 4.60 25.00
E292Mé6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 5 5.50 30.00
E292M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 5 740 35.00
E292M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 N 5 9.30 39.00
E292M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 5 11.20 -
E292M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 6 15.00 -
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https://dormerpramet.com/p/6498040
https://dormerpramet.com/p/6498041
https://dormerpramet.com/p/6498042
https://dormerpramet.com/p/6305732
https://dormerpramet.com/p/6305733
https://dormerpramet.com/p/6305734
https://dormerpramet.com/p/6305735
https://dormerpramet.com/p/6305736
https://dormerpramet.com/p/6305737
https://dormerpramet.com/p/6305738
https://dormerpramet.com/p/6305739
https://dormerpramet.com/p/6305740
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Macho Maquina de Laminagao, HSS-E, Revest. TIN, Rosca Métrica, Norma DIN
Macho sem canais (esmagamento) de elevado desempenho com guia de topo para produzir uma rosca quase completa em furos cegos. Fornece
umarosca forte, limpa, sem aparas e precisa com excelente tolerancia. Altamente versatil para aco, aco inoxidavel e metais ndo ferrosos. Revestido
aTiN para velocidades de corte mais elevadas, melhora o desempenho e o tempo de vida util da ferramenta.

TDZ<10m

m

WSC

Y

OAL

* DCON MS

A

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

Y

R

PMK
NSH

D/DORMER

TDZ =212 mm %)
=

z

3

WSC g

LSC | e

OAL

PEE (P12 (P13 (P21 (P22 P3W [P32) P33 AL A2 M1 mM12 M21 M22
W45 W51 W51 |51 W45 W29 W24 7118 W18 713 25 H21 22 W18
M3.1 M32 M33 M4l NL1 N12 N13 N21 N22 N23  N31 N33
m17 15 »12 78 W55 W4 28 W62 W55 W40 7136 7112
1D TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E293M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 4 2.80 18.00
E293M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 5 3.70 21.00
E293M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 5 4.60 25.00
E293M6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 5 5.50 30.00
E293M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 5 7.40 35.00
E293M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 5 9.30 39.00
E293M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 5 11.20 -
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https://dormerpramet.com/p/6305741
https://dormerpramet.com/p/6305742
https://dormerpramet.com/p/6305743
https://dormerpramet.com/p/6305744
https://dormerpramet.com/p/6305745
https://dormerpramet.com/p/6305746
https://dormerpramet.com/p/7174062
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Macho Maquina de Laminacao, HSS-E, Revest. TIN, Rasgos p/ Lubrificacao, Rosca Métrica, Norma DIN
Macho sem canais ( esmagamento) de elevado desempenho para furos cegos e passantes. Fornece roscas fortes, limpas, sem aparas e precisas
com excelente tolerdncia. Altamente versétil para aco, aco inoxiddvel e metais nao ferrosos. Revestido a TiN para maiores velocidades de corte,
desempenho e vida (til da ferramenta. Com rasqos laterais para melhor lubrificagdo em furos profundos.

TDZ <10 mm TDZ 212 mm

+ DCON MS

* DCON MS

DIN
M 6HX

—— | 2174

[R] | 350 | msse B OAL N » OAL -
c

2-35 Ei

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

PL1  pi2 P13 P21 P22) (P23 P31 P32 (P33 PALl (P42 MLl M12  M21

W45 W51 W51 W51 W45 7140 m29 W24 W20 W18 W15 W25 W21 H22
M22 M23 M31 M32 M33 M41 N1 N1.2 N13 N21 N22 N23 N3.1 N33
W18 7112 m1/ |15 W4 H10 H55 W41 W28 W62 M55 W40 »140 712
TDZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E294M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 4 2.80 18.00
E294M4 4 0.70 63.0 12 450 3.40 6 5 3.70 21.00
E294M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4,90 8 5 4.60 25.00
E294Mé6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 5 5.50 30.00
E294M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 5 7.40 35.00
E294M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 M 5 9.30 39.00
E294M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 5 11.20 -
E294M14 14 2.00 110.0 25 11.00 9.00 12 6 13.00 -
E294M16 16 2.00 110.0 25 12.00 9.00 12 6 15.00 -
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https://dormerpramet.com/p/6305747
https://dormerpramet.com/p/6305748
https://dormerpramet.com/p/6305749
https://dormerpramet.com/p/6305750
https://dormerpramet.com/p/6305751
https://dormerpramet.com/p/6305752
https://dormerpramet.com/p/6305753
https://dormerpramet.com/p/6305754
https://dormerpramet.com/p/6305755
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Macho Maquina de Laminacao, HSS-E, Revest. TIN, Refrigeracao Interna, Rosca Métrica, Norma DIN

Macho sem canais (esmagamento) de elevado desempenho para furos cegos e passantes. Fornece roscas fortes, limpas, sem aparas e precisas
com excelente tolerancia. Altamente versétil para aco, aco inoxiddvel e metais ndo ferrosos. Revestido a TiN para maiores velocidades de corte,
desempenho e vida (til da ferramenta. Com refrigeracdo interna e rasqos laterais para uma lubrificacdo ideal.

TDZ <10 mm TDZ 212 mm

%)
=
z
S
WSC 8
DIN t #
M 6HX
—— | (2174
Lsc -
[R] | 350 | msse B OAL N » OAL -
c
235 E @‘
A
TiN \ )

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

PiL  pi2 (P13 P21 P22| (P23 P31 [P32) (P33 PALl (P42 MLl M12  M21

50 W56 W56 H56 W49 7142 33 H26 22 20 H16 m2/ 23 W24

M22 M23 M31 M32 M33 M41 N1 N1.2 N1.3 N21 N22 N23  N3.1 N33

m19 »12 H18 |16 W14 W10 W60 W55 31 W68 W60 W44 »140 v 14
1D TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E289M5 5 0.80 70.0 13 6.00 490 8 5 4.60 25.00
E289M6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 5 5.50 30.00
E289M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 5 7.40 35.00
E289M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 n 5 9.30 39.00
E289M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 5 11.20 -
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https://dormerpramet.com/p/7174064
https://dormerpramet.com/p/7174065
https://dormerpramet.com/p/7174066
https://dormerpramet.com/p/7174067
https://dormerpramet.com/p/7174068
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Macho Maquina de Laminagao, Metal Duro, Rosca Métrica, Norma DIN

Macho de laminacdo para furos cegos e passantes. Fornece uma rosca forte, limpa, livre de aparas e precisa, com excelente tolerancia. 0 metal
duro proporciona elevada seguranca de processo e excelente tempo de vida til da ferramenta ao formar roscas em acos de resisténcia moderada
amédia, aco inoxiddvel de resisténcia média e materiais ndo ferrosos. Revestido a TiCN.

DIN EHX R | =
2174 )
|

'u 3xD HM | 3 OAL

z-g.s E | @

r \ J

DCON MS

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

PL1  pi2 P13 P21 P22) (P23 P31 P32 (P33 P41l (P42 MLl M12  M21

H60 W68 W68 63 H60 W45 W44 M 36 H30 M 26 22 W34 m29 m31

M22 M23 M31 M32 M33 M41 M42 N1 N1.2 N13 N21 N22 N23 N3

W25 Y21 29 25 H23 W25 »122 W70 W53 W35 W98 W98 W80 W50
N3.2 N3.3
7150 W38
1DZ TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
T215M3 " 3 0.50 56.0 10 3.50 2.70 6 4 2.80 -
T215M4" 4 0.70 63.0 13 4.50 3.40 6 5 3.70 -
T215M5" 5 0.80 70.0 16 6.00 4.90 8 5 4.60 -
T215M6 6 1.00 80.0 19 6.00 490 8 5 5.50 30.00
T215M8 8 1.25 90.0 22 8.00 6.20 9 5 7.40 35.00
T215M10 10 1.50 100.0 24 10.00 8.00 1 5 9.30 39.00

7 Sem pescogo.
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https://dormerpramet.com/p/7174126
https://dormerpramet.com/p/7174127
https://dormerpramet.com/p/7174128
https://dormerpramet.com/p/7174123
https://dormerpramet.com/p/7174124
https://dormerpramet.com/p/7174125
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Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

ISO Fo PMK
9 ? ? Iﬁg PVD O'Q NSH
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Macho Maquina de Laminagao, HSS-E, Revest. TIN, Rosca Métrica, Norma DIN

Macho sem canais (esmagamento) de elevado desempenho para produzir roscas de alta qualidade dentro da tolerancia 6G para um ajuste com
grande folga. Fornece uma rosca forte, limpa, sem aparas e precisa com excelente tolerncia. Altamente versatil para aco, aco inoxidavel e metais
nao ferrosos. Revestido a TiN para velocidades de corte mais elevadas e prolongar a vida util da ferramenta.

TDZ <10 mm

(%) TDZ =212 mm %)

= =

g 2

WsC 8 WSC 8
I ,F) # . j#

_ LsC - LSC |

OAL OAL

A
Y

=)

PLT [pi2) (P13 P21 [P22| [P3x 32 P33 [PAr PA2 wm11 M12 M2l M22

W45 W51 W51 |51 W45 W29 W24 7118 W18 713 25 H21 22 W18
M3.1 M32 M33 M4l NL1 N12 N13 N21 N22 N23  N31 N33
m17 15 »12 78 W55 W4 28 W62 W55 W40 7136 7112
1D TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E295M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 4 2.80 18.00
E295M3.5 35 0.60 56.0 n 4.00 3.00 6 4 3.20 20.00
E295M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 5 3.70 21.00
E295M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 5 4.60 25.00
E295Mé6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 5 5.50 30.00
E295M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 5 7.40 35.00
E295M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 5 9.30 39.00
E295M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 5 11.20 -
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https://dormerpramet.com/p/6305756
https://dormerpramet.com/p/6305757
https://dormerpramet.com/p/6305758
https://dormerpramet.com/p/6305759
https://dormerpramet.com/p/6305760
https://dormerpramet.com/p/6305761
https://dormerpramet.com/p/6305762
https://dormerpramet.com/p/6305763

ISO Fo PMK
9 ? ? 13399 2 L8 NS
D/DORMER

Macho Maquina de Laminagao, HSS-E, Revest. TIN, Rosca Métrica, Norma DIN

Macho sem canais (esmagamento) de elevado desempenho com guia de topo para produzir uma rosca de furo cego quase totalmente dentro da
tolerancia 6G. Fornece uma rosca forte, limpa, sem aparas e precisa. Altamente versétil para aco, aco inoxiddvel e metais nao ferrosos. Revestido
aTiN para velocidades de corte mais elevadas, melhora o desempenho e o tempo de vida util da ferramenta.

%)
=
z
WSC 8
a
™ |
v s | 66X :
—
u 3xD | HSS-E OAL
E

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

PLr [pi2) P13 P21 P22| [P3x 32 P33 [PAl P42 wm11 M12 M2l M22

W45 W51 W51 W51 W45 W29 W24 ”118 W18 7113 25 H21 22 W18
M3.1 M32 M33 M4l NL1 N12 N13 N21 N22 N23  N31 N33
m17 15 Y12 78 W55 W4 28 W62 W55 W40 7136 »112
1D TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E296M3 3 0.50 56.0 9 3.50 2.70 6 4 2.80 18.00
E296M4 4 0.70 63.0 12 4.50 3.40 6 5 3.70 21.00
E296M5 5 0.80 70.0 13 6.00 4.90 8 5 4.60 25.00
E296M6 6 1.00 80.0 15 6.00 4.90 8 5 5.50 30.00
E296M8 8 1.25 90.0 18 8.00 6.20 9 5 7.40 35.00
E296M10 10 1.50 100.0 20 10.00 8.00 1 5 9.30 39.00

CORDEFER

v n 1N DT 1A WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/6305764
https://dormerpramet.com/p/6305765
https://dormerpramet.com/p/6305766
https://dormerpramet.com/p/6305767
https://dormerpramet.com/p/6305768
https://dormerpramet.com/p/6305769

ISO Fo PMK
9 ? ? 13399 PN c}ﬁ NS H
D/DORMER

Macho Maquina de Laminacao, HSS-E, Revest. TIN, Rosca Métrica Fina, Norma DIN

Macho sem canais ( esmagamento) de elevado desempenho para furos cegos e passantes. Fornece roscas fortes, limpas, sem aparas e precisas
com excelente tolerdncia. Altamente versétil para aco, aco inoxiddvel e metais nao ferrosos. Revestido a TiN para maiores velocidades de corte,
desempenho e vida Util da ferramenta.

TDZ <6 mm TDZ 28 mm

] ]
= =
P4 P4
3 3
WSC 8 WSC 8
N \ T
a 1 T— i
me | D0 eHx F ' r= # #
w——- THL
ey - Ly - LSC - LSC | e
I0] | 30 | msse D OAL i " OAL -
c
2-3.5
N
TiN

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

PLT [pi2) (P13 P21 [P22| [P3x 32 P33 [PAr PA2 wm11 M12 M2l M22

=)

W45 W51 W51 |51 W45 W29 W24 7118 W18 713 25 H21 22 W18
M3.1 M32 M33 M4l NL1 N12 N13 N21 N22 N23  N31 N33
m17 15 »12 78 W55 W4 28 W62 W55 W40 7136 7112
1D TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E288M6X.75 6 0.75 80.0 15 6.00 490 8 5 5.70 30.00
E288M8X1.0 8 1.00 90.0 18 6.00 4.90 8 5 7.50 -
E283M10X1.0 10 1.00 90.0 20 7.00 5.50 8 5 9.50 -
E288M10X1.25 10 1.25 100.0 20 7.00 5.50 8 5 9.40 -
E288M12X1.5 12 1.50 100.0 21 9.00 7.00 10 5 11.30 -
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https://dormerpramet.com/p/7174100
https://dormerpramet.com/p/7174101
https://dormerpramet.com/p/7174102
https://dormerpramet.com/p/7174103
https://dormerpramet.com/p/7174104

ISO Fol PMK
9 ? ? 13399 ) O'Q NS H

D/DORMER

Macho Maquina de Laminacao, HSS-E, Revest. TIN, Rasgos p/ Lubrificacdo, Rosca UNC, Norma DIN

Macho sem canais ( esmagamento) de elevado desempenho para furos cegos e passantes. Fornece roscas fortes, limpas, sem aparas e precisas
com excelente tolerdncia. Altamente versétil para aco, aco inoxiddvel e metais nao ferrosos. Revestido a TiN para maiores velocidades de corte,
desempenho e vida (til da ferramenta. Com rasqos laterais para melhor lubrificagdo em furos profundos.

TDZ < 3/8" TDZ > 7/16"

+ DCON MS

* DCON MS

——
UNC 21'38"'1\‘1 28X
— -
[R] | 350 | msse B OAL N » OAL -
C

2-35 Ei

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

PL1  pi2 P13 P21 P22) (P23 P31 P32 (P33 PALl (P42 MLl M12  M21

W45 W51 W51 W51 W45 7140 m29 W24 W20 W18 W15 W25 W21 H22
M22 M23 M31 M32 M33 M41 N1 N1.2 N13 N21 N22 N23 N3.1 N33
W18 7112 m1/ |15 W4 H10 H55 W41 W28 W62 M55 W40 »140 712
TDZ TPI 1)) OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E2874-40 4 40 2.85 56.0 9 3.50 2.70 6 4 2.60 18.00
E2876-32 6 32 3.50 56.0 n 4,00 3.00 6 4 3.20 20.00
E2878-32 8 32 417 63.0 12 4.50 3.40 6 5 3.80 21.00
E28710-24 10 24 4.83 70.0 13 6.00 4.90 8 5 4.40 25.00
E2871/4 1/4 20 6.35 80.0 15 7.00 5.50 8 5 5.80 30.00
E2875/16 5116 18 7.94 90.0 18 8.00 6.20 9 5 7.30 35.00
E2873/8 3/8 16 9.53 100.0 20 10.00 8.00 1 5 8.80 39.00
E2877/16 7/16 14 1.1 100.0 20 8.00 6.20 9 5 10.30 -
E2871/2 12 13 12.70 110.0 23 9.00 7.00 10 5 11.90 -
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https://dormerpramet.com/p/7174105
https://dormerpramet.com/p/7174106
https://dormerpramet.com/p/7174107
https://dormerpramet.com/p/7174108
https://dormerpramet.com/p/7174109
https://dormerpramet.com/p/7174110
https://dormerpramet.com/p/7174111
https://dormerpramet.com/p/7174112
https://dormerpramet.com/p/7174113

1ISO Fol PMK
9 ? ? 13399 N O'Q NS H

D/DORMER

Macho Maquina de Laminacao, HSS-E, Revest. TIN, Rasgos p/ Lubrificacdo, Rosca UNF, Norma DIN

Macho sem canais (esmagamento) de elevado desempenho para furos cegos e passantes. Fornece roscas fortes, limpas, sem aparas e precisas
com excelente tolerancia. Altamente versétil para aco, aco inoxiddvel e metais ndo ferrosos. Revestido a TiN para velocidades de corte mais altas
e prolongar a vida Gtil da ferramenta. Com rasgos laterais para melhor lubrificagdo em furos profundos.

TDZ < 3/8" TDZ > 7/16"

+ DCON MS

* DCON MS

——
UNF 21'38"'1\‘1 28X
— -
[R] | 350 | msse B OAL N » OAL -
C

2-35 Ei

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

P pi2 (P13 P21 [P22| (P23 P31 [P32] (P33 Pl (P42 MLl M12  M21

W45 W51 W51 151 W45 7140 m29 W24 W20 W18 W15 W25 W21 W22
M22 M23 M31 M32 M33 M41 N1 N1.2 N1.3 N21 N22 N23  N3.1 N33
W18 15 m1/ m15 W4 H10 W55 W41 W28 W62 M55 W40 »140 712
TDZ TPI 1)) OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD 1]
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E2864-48 4 48 2.85 56.0 9 3.50 2.70 6 4 2.60 18.00
E2866-40 6 40 3.50 56.0 n 4,00 3.00 6 4 3.20 20.00
E28610-32 10 32 483 70.0 13 6.00 4,90 8 5 4.50 25.00
E2861/4 1/4 28 6.35 80.0 15 7.00 5.50 8 5 6.00 30.00
E2865/16 5/16 24 7.94 90.0 18 8.00 6.20 9 5 7.50 35.00
E2863/8 3/8 24 9.53 100.0 20 10.00 8.00 1 5 9.10 39.00
E2867/16 7/16 20 1.1 100.0 20 8.00 6.20 9 5 10.60 -
E2861/2 12 20 12.70 100.0 21 9.00 7.00 10 5 12.10 -

Ofl0
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https://dormerpramet.com/p/7174114
https://dormerpramet.com/p/7174115
https://dormerpramet.com/p/7174117
https://dormerpramet.com/p/7174118
https://dormerpramet.com/p/7174119
https://dormerpramet.com/p/7174120
https://dormerpramet.com/p/7174121
https://dormerpramet.com/p/7174122

n <« - 2?2 e B

| | e
Forma da rosca (THFT) M M M

Grupo bdsico de Normas (BSG) 37?};\‘75 3D;'1' 37?};\'75

(lasse de tolerancia da rosca

(1CTR) 6H 6HX 6H
Aplicagdo de roscagem Iu [u u
Comprimento dtil (ULDR) 2xD 2xD 2xD
(6digo do material (BMC) HM HM HM
Estilo de Chanfro do Macho C c c
(TCS) 23 23 23
Geometria de canal (FDC) E E g
Angulo da Hélice do Canal A
(FHA) 15°
Rotacdo (Direcdo de Corte) ‘® \ ‘@‘ C

3

Revestimento

TiCN TiCN

Bright

I
|

(6digo da Familia do Produto [0 [URSEaN 4 [ I 1 1)

Gama de didmetros de corte
PSF

M3-M12  M4-M12 M3 -M12

242 243 L 244

4] 4
|
|
|
|
|

4] 4

S S3
sS4
H1 | 4
H2 4 4
H H3 | 4
H4 4] |

CP RDE.Ega WWW.CORDEFER.PT




n <« - 2?2 e D N

T 200 2/DORMER

Macho Maquina Metal Duro, Canais Retos, Revestimento TICN, Rosca Métrica, Norma DIN

Desempenho superior e grande vida Util da ferramenta velocidades elevadas. Adequado para roscagem mecénica em acos-ferramenta, aluminio
com alto teor de silicio e outros materiais endurecidos e abrasivos. O canal reto torna os machos ideais para roscar furos passantes e cegos.
Revestido a TiCN para melhorar o desempenho e prolongar o tempo de vida til da ferramenta.

TDZ <10 mm (%) TDZ 212 mm (%)
= =
& S
8 WSC 8
_ N
Lssnsanal U 1 | - B
M DIN 6H (xrl‘|j|uuuumluuul\u‘ I U e I ﬁ%
—— | 3136
. THL Lsc,| ..
' u 2%D HM N OAL N OAL

s @
2-3 )

Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

@@ @2 @8 nN23 N3.2 N42 N43  HL1  H21 H22 H3.1 H3.2 H41l H4.2

?160 P44 7133 7160 7 7150 7130 H11 m7 75 m7 H6 74 73
Product 1Dz TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD ]
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
T200M3 " 3 0.50 56.0 10 3.50 2.70 6 3 2.60 -
T200M4 " 4 0.70 63.0 13 4.50 3.40 6 3 3.40 -
T200M5 " 5 0.80 70.0 16 6.00 490 8 3 430 -
T200Mé 6 1.00 80.0 19 6.00 4.90 8 3 5.10 30.00
T200M8 8 1.25 90.0 22 8.00 6.20 9 3 6.90 35.00
T200M10 10 1.50 100.0 24 10.00 8.00 n 3 8.70 39.00
T200M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.40 -

! Sem pescoco.
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https://dormerpramet.com/p/7182355
https://dormerpramet.com/p/7182356
https://dormerpramet.com/p/7182357
https://dormerpramet.com/p/7182358
https://dormerpramet.com/p/7182352
https://dormerpramet.com/p/7182353
https://dormerpramet.com/p/7182354

~ 1ISO —
S | o7 Rl OB = g

D/DORMER

Macho Maquina Metal Duro, Canais Retos, Revestimento TICN, Rosca Métrica, Norma DIN

Desempenho superior e grande vida (til da ferramenta em velocidades elevadas. Adequado para roscagem mecanica de agos endurecidos. 0
canal reto torna os machos ideais para roscar furos passantes e cegos. Revestido a TiCN para melhorar o desempenho e prolongar o tempo de vida
(itil da ferramenta.

DCON MS

- B

Adequacdo do g ores iniciais para velocidade de corte (m / min).

m7 4[] W4 K]

uI

PHD
Product
(mm)

T210M4 " 3.40

T210M5 "
T210M6 "
T210M8"
T210M10"
T210M12"

7 Sem pescogo.

8.70
10.40
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https://dormerpramet.com/p/7182378
https://dormerpramet.com/p/7182379
https://dormerpramet.com/p/7182380
https://dormerpramet.com/p/7182381
https://dormerpramet.com/p/7182382
https://dormerpramet.com/p/7182383

ISO
? =
: 13399 )

Macho Maquina Metal Duro, Canais Helicoidais a 15°, Rosca Métrica, Norma DIN
Adequados para roscagem mecanica em materiais abrasivos, como ferro fundido e aluminio com alto teor de silicio, tornando-os numa
escolha muito versatil. 0 canal helicoidal a 15 ° é excelente para roscas que ndo atravessam completamente a peca de trabalho (furos cegos). 0
acabamento brilhante garante um resultado limpo e preciso.

PMK
NSH

D/DORMER

TDZ <10 mm n TDZ = 12 mm »
= =
4 P4
o) o
wsc 8 wsc 8
T 37D1;|3\j76 6H E ~ ”+ ’’’’’’’’’’’ e - : A'"" T e | S ——
[ THL LSC B
‘ DT LSC -
u 20 | HM. B OAL - = o
s | o
2-3 S 15°
® | &8
Bright |
Adequacdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).
7140 7130 722 W31 W25 m20 27 W21 17 W25 w19 W14 W12 W10
Bl B2 K& n~2a1 N22 N23 0 N42 N43
W29 m21 m17 W54 W48 W35 ?125 Zi15
1Dz P OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD LU
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
T205M3 " 3 0.50 56.0 10 3.50 2.70 6 3 2.60 -
T205M4" 4 0.70 63.0 13 4.50 3.40 6 3 3.40 -
T205M5" 5 0.80 70.0 16 6.00 4.90 8 3 430 -
T205M6 6 1.00 80.0 19 6.00 4.90 8 3 5.10 30.00
T205M8 8 1.25 90.0 22 8.00 6.20 9 3 6.90 35.00
T205M10 10 1.50 100.0 24 10.00 8.00 1 3 8.70 39.00
T205M12 12 1.75 110.0 23 9.00 7.00 10 3 10.40 -

7 Sem pescogo.
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https://dormerpramet.com/p/7182368
https://dormerpramet.com/p/7182369
https://dormerpramet.com/p/7182370
https://dormerpramet.com/p/7182371
https://dormerpramet.com/p/7182365
https://dormerpramet.com/p/7182366
https://dormerpramet.com/p/7182367

A o« > D B m e, wm
: : 13399 o] NS H

A A Ll Ll A Ll A Ll Ll Ll

Forma da rosca (THFT) M M M M MF MF UNC UNF NPT G
L MY Y WY Y Y Y L Y Y

Grupo basico de Normas (BSG) DORMER 2DORMER 2DORMER DORMER DORMER 2DORMER 2DORMER DORMER DORMER 2DORMER

Comprimento util (ULDR) 2xD 2xD 2xD 2xD 1.5xD 1.5xD 2xD 2xD 1.5xD

(6digo do material (BMC) HM HM HM HM HM HM HM HM

Geometria de canal (FDC) @ % % % % % % @

Angulo da Hélice do Canal A A A A A A 2 2

(FHA) 10° 10° 27° 27° 10° 10° 10° 10°

Rotacdo (Dire¢ao de Corte) @

@
A& =
s =

4
45
45
4
45

Revestimento

Alcrona Pro Alcrona Pro; Alcrona Pro: Alcrona Pro Alcrona Pro Alcrona Pro; Alcrona Pro; Alcrona Pro Alcrona Pro: Alcrona Pro

Haste

DIN 6535HA DIN 6535HB DIN 6535HA DIN 6535HA DIN 6535HA DIN 6535HB DIN 6535HB| DIN 6535HB DIN 6535HB DIN 6535HA

| !gﬂn

Estilo da saida do refrigerante
(CXsO)

COLLUTTURIEN 1200 | 1205 | U210 U215 )220 U225 235 245 | 260 280 |

Gama de didmetros de corte
PSF

M4 - M16 M8 - M16 M6 -M16 M6-M16 =~ M6-M24 = M12-M18 1/4-3/4 1/4-3/4 1/8-2" 1/8-3"

246 ED247 (D248 249 3250 D251 (D252 D253 LD 254 (M 255

E I EEEEEEENEEEEERERN
E I EEEEEEENEEEEERERN
E I EEEEEEEEEEEEEER
E I EEEEEEEEEEEEEERm
E I EEEEEEENEEEEEER
E I EEEEEEENEEEEEERN
E I EEEEEEEEEEEEEERN
E I EEEEEEEEEEEEEER
E I EEEEEEEEEEEEEERN
E I EEEEEEEEEEEEEREERN

NNNNN
NNNNHE
ENNNN
ENNNHE
ENNNN
EENNE
ENNNHE
ENNNHE
ENNNHE
ENNNHE

N
N
N
N
N
N
N

4

W Utilizagdo Principal P Utilizacao possivai
245
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. ° 13399

D/DORMER

Fresa de Roscar em Metal duro com Escareador, Rosca Métrica

Ferramenta universal de elevado desempenho para maquinar didmetros iguais ou maiores que o TDZ com o mesmo passo. A esquerda ou a
direita, furos passantes ou cegos quase até ao fundo. Com escareador a 60 ° para chanfrar num dnico ciclo de maquinacdo. Revestida a Alcrona Pro
para o melhor resultado de maquinacao numa ampla gama de materiais.

2DORMER 2xD

|

)l g

10°

_ L

C AlcronaPro/

Recomendacdo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e C6digo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 271.

DIN 6535HA
C J

Pl (P12 P13 (P21 P22 (P23 (P31 (P32] P33 (P41l P42 (P43 M1l M12

m1728  H193B W2008 1488 W130B M1158 W33 M107B  W9B  M798  M67B M558 M62B M52B

mM21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 EE EBE B2 BB

558 W45B #1388 M47A  EW40A  #I36A  E30A  ®I26A  EI130B  M9B W72 M123B  W100B  MS0B

H G2 G5 Il @2 @8 @2 K5 KE K2 K88 N1 N2 N3

W19 W83B  M67B  MI101A M76A  MS6A  M48A  I40A  M114B  M86B  MG6B  M400C  M300C  W200C

N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l N42 N43  S11 S12  S13  S21 S22

m262C W35 W170C W610C W360C M180C W290C W145C  M6SC  M40A  PIA0A  WI30A  WI33A #IOSA

$3.1 S3.2 S41 S42 H11

W25SA  P2IA KI0A  EI6A  PI60A
Rosca Interna

7 P DC APMX 0AL DCON MS NOF L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

J2003.2X.7 M4 0.70 3.20 8.40 57.0 6.00 3 9.50
J2004.1X.8 M5 0.80 4.10 11.20 57.0 6.00 3 12.10
J2004.8X1.0 M6 1.00 480 13.00 63.0 8.00 3 14.40
J2006.5X1.25 M8 125 6.50 17.50 720 10.00 3 19.10
J2008.2X1.5 M10 1.50 820 21.00 83.0 12.00 3 22.80
J2009.9X1.75 M12 175 9.90 26.25 83.0 14.00 4 28.20
J20011.6X2.0 M14 2.00 11,60 30.00 92.0 16.00 4 32.20
J20013.6X2.0 M16 2.00 13.60 34.00 92.0 18.00 4 36.20
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https://dormerpramet.com/p/6821169
https://dormerpramet.com/p/6821290
https://dormerpramet.com/p/6821291
https://dormerpramet.com/p/6821292
https://dormerpramet.com/p/6821293
https://dormerpramet.com/p/6821294
https://dormerpramet.com/p/6821167
https://dormerpramet.com/p/6821168

ISO Fol PMK
9 ? ? 13399 X7 ‘C}Q L
2 DORMER

Fresa de Roscar em Metal Duro com Refrigeracao Interna e Escareador, Rosca Métrica

Ferramenta universal de alto desempenho para maquinar diametros iguais ou maiores que o TDZ com o mesmo passo. A esquerda ou a direita,
furos passantes ou cegos quase até ao fundo. Com escareador a 60 ° para chanfragem. Revestimento Alcrona Pro para o melhor resultado de
maquinacdo e com refrigeracdo interna para melhor escoamento das aparas.

G
M 2 DORMER 2xD
[

A
HM % 10°
C Alcrona Pro;

Recomendacdo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e C6digo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 271.

|

X

DIN 6535HB
C J

Pl (P12 P13 (P21 P22 (P23 P31 (P32] P33 (P41l P42 (P43 M1l M12
m1728  H193B W2008 1488 W130B M1158 W33 M107B  W9B  M798  M67B M558 M62B M52B
mM21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 E EBE B2 BB
556 W45B  m38B  M47A  W40A  M36A  E30A  P26A WI130B MW9%B W72 M123B W100B  MS0B
H G2 G5 Il @2 @8 @2 K5 KSE K2 K88 2 ~i1 N2 N3
W19 W83B  M67B  MI101A M76A  MS6A  M48A  I40A  M114B  M86B  MG6B  M400C  M300C  W200C
N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l N42 N43  S11 S12  S13  S21 S22
m262C W35 W170C W610C M360C M180C W290C W145C  M6SC  M40A  H40A  WI30A  E33A #I25A
$3.1 S3.2 S41 S42 H11
M25A  P21A  MWA  KI6A  PI60A
Rosca Interna
7 P DC APMX 0AL DCON MS NOF L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
J2056.5X1.25 M8 125 6.50 17.50 720 10.00 3 19.10
J2058.2X1.50 M10 150 8.20 21.00 83.0 12.00 3 22.80
J2059.9X1.75 M12 175 9.90 26.25 83.0 14.00 4 28.20
J20511.6X2.0 M14 2.00 11.60 30.00 92.0 16.00 4 32.20
J20513.6X2.0 M16 2.00 13.60 34.00 92.0 18.00 4 36.20
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https://dormerpramet.com/p/6821297
https://dormerpramet.com/p/6821298
https://dormerpramet.com/p/6821299
https://dormerpramet.com/p/6821295
https://dormerpramet.com/p/6821296

n <« - 2 ? & W oy R

J 2 10 2/DORMER

Fresa de Roscar em Metal Duro com Hélice a 27°, Rosca Métrica

Ferramenta universal de elevado desempenho para maquinar didmetros iguais ou maiores que o TDZ com o mesmo passo. A esquerda ou a
direita, furos passantes ou cegos quase até ao fundo. Com revestimento Alcrona Pro para o melhor resultado de maquinagdo numa ampla gama
de materiais e hélice a 27 ° para uma agao de corte mais suave.

DCON MS

2DORMER 2xD

A
HM % 27°

_ L

—
@
Alcrona Pro) DIN 6535HA

C J

=]

Recomendacdo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e C6digo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 271.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 PaE [Pa2 Pas i1 m12

M181B  W203B W210B WM156B W137B M121B  M140B M1128B W95B W83B m708 71588 Wo658 M558

M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K12 K13 K21 k2.2 [EEE

W588 W478 7408 W50A H42A ZI38A H32A P27 A H137B W101B W76B H129B H105B W384B

K3.1 k33 K43 K44 NL12 N3

W1158 H718 M106A H30A H59A H51A Z42A W1208 H90B H70B H420C W315C W210C

K32
W37 B
N21 N22 N23 N3l N3.2 N33 N4l N42 N43  SL1 S12  SL3 S21 S22
W 247 C
s3.2
Z22A

W275C Wm179C mo40C m378C m189C m305C m153C m69C H42A 42 A Zi32A ZI35A ZI26A

s3.1 $41  S42 HLl  H3.1
P26 A PI21A P17 A HW63A P45 A

Rosca Interna

Dz TP DC APMX 0AL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

J2104.5X1.0 M6 1.00 4.50 13.00 57.0 6.00 3
J2106.0X1.25 M8 1.25 6.00 17.50 65.0 6.00 3
J2107.5X1.5 M10 1.50 7.50 21.00 720 8.00 3
J2109.5X1.75 M12 1.75 9.50 26.25 80.0 10.00 3
J21010.0X2.0 M14 2.00 10.00 30.00 83.0 10.00 4
J21012.0X2.0 M16 2.00 12.00 34.00 92.0 12.00 4
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Fresa de Roscar em Metal Duro com Hélice a 27° e Refrigeracao Interna, Rosca Métrica

Ferramenta universal de elevado desempenho para maquinar didmetros iguais ou maiores que o TDZ com o mesmo passo. A esquerda ou a
direita, furos passantes ou cegos quase até ao fundo. Revestimento Alcrona Pro para o melhor resultado de maquinagao, com refrigeracao interna
para melhor escoamento das aparas e hélice a 27 ° para uma agao de corte mais suave.

DCON MS

aaassel eesaty ]
M 2DORMER 2xD LTS |
Y
M OAL
HM g 27°

J

DIN 6535HA
C J

C Alcrona Pro;

Recomendacdo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e C6digo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 271.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 PaE P2 Pas w1 m12
H203B 2108

m1818 M1568B W17 W1218B  M140B  W1128B W95B W83B m708 W58B Wo658 W558

21
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K12 K13 K21 k2.2 [EE

W588 W478 W408 W50A W42A H38A H32A P27 A H137B MW101B W76B H129B H105B W84B

Bl 2 33 @l K43 K44 NL12 N3

W1158 H378B H718 M106A H30A H59A H51A H42A W1208 H90B H70B H420C W315C W210C

N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l N42 N43  SL1 S12  SL3 S21 S22

m275C  m247C  m179C  me40C m378C  m189C  m305C  m153C m69C H42A H42A Zi32A W35A ZI26A

$3.1 S3.2 S41 S42 HLl H3.1

W26A Z22A H21A ZI17A W63A Z45A

Rosca Interna

107 TP DC APMX 0AL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

J2154.5X1.0 M6 1.00 4.50 13.00 57.0 6.00 3
J2156.0X1.25 M8 1.25 6.00 17.50 65.0 6.00 3
J2157.5X1.5 M10 1.50 7.50 21.00 720 8.00 3
J2159.5X1.75 M12 1.75 9.50 26.25 80.0 10.00 3
J21510.0X2.0 M14 2.00 10.00 30.00 83.0 10.00 4
J21512.0X2.0 M16 2.00 12.00 34.00 92.0 12.00 4
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Fesa de Roscar em Metal Duro, Rosca MF
Ferramenta universal de elevado desempenho para maquinar didmetros iuais ou maiores que o TDZ com o mesmo passo. A esquerda ou  direita,
furos passantes ou cegos quase até ao fundo. Revestida a Alcrona Pro para o melhor resultado de maquinagdo numa ampla gama de materiais.

MF 2 DORMER 1.5xD =

é

C AlcronaPro/

Recomendacdo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e C6digo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 271.

I
: ||

J L

DIN 6535HA
C J

PL1 P13 (P21 [p22] [P23] P31 [P32] P33 (P41l P42 (P43 M1l M12

W190F W22 M24F MI163E MI143EF  MI1JE  MI46E  M118E  M99E  MS7E  M74E  M6IE  M6OE  MSE

mM21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 EE EBE B2 BB

WM6IE  WS0E  WAF W50  W4D w400  E33D  w29D  WI14E W16 MB0E  MI6E  MTI0E  MSSE

H G2 G5 Il @2 @8 @4 K5 KSE K2 K88 N1 N2 N3

W120Ff W9IE W74 W10 W84D  M6D  WS3D 4D  MI26E  MOSE  M73E  M440F  W330F  W20F

N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l N42 N43  S11 S12  S13  S21 S22

m253F  W25OF  WI87F  M67IF M396F  M193F  M319F  M160F  W72F 44D w44D  wI33D wI36D  wI28D

$3.1 S3.2 S41 S42 HLl H3.1

w2D w23D ¥2D  #I18D  M66D 148D
Rosca Interna

2 P DC APMIX OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

12204.8X.5 M6 0.50 4.80 10.00 57.0 6.00 3
12206.0%.75 M8 075 6.00 12.00 57.0 6.00 3
12206.0%1.0 M8 1.00 6.00 12.00 57.0 6.00 3
J2208.0X1.0 M10 1.00 8.00 16.00 63.0 8.00 4
J22010.01.0 M12 1.00 10.00 20.00 720 10.00 4
J22010.0X1.5 M12 150 10.00 20.00 720 10.00 4
J22012.0X1.0 M14 1.00 12.00 2200 83.0 12.00 4
J22012.0X1.5 M14 150 12.00 2200 83.0 12.00 4
J22014.0X1.0 M16 1.00 1400 26.00 83.0 14.00 5
J22014.0X1.5 M16 150 1400 26.00 83.0 14.00 5
122016.0X2.0 M20 200 16.00 30.00 920 16.00 5
J22016.0X2.5 M20 250 16.00 4250 105.0 16.00 5
122019.0%3.0 M24 3.00 19.00 50.00 1250 20.00 5
J22020.0X2.0 M24 200 20.00 35.00 104.0 20.00 5
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Fresa de Roscar em Metal Duro com Refrigeracao Interna, Rosca MF

Ferramenta universal de elevado desempenho para maquinar didmetros iguais ou maiores que o TDZ com o mesmo passo. A esquerda ou a
direita, furos passantes ou cegos quase até ao fundo. Com revestimento Alcrona Pro para o melhor resultado de maquinacao e refrigeraco interna
para melhor escoamento das aparas.

MF 2DORMER 1.5xD -
A
HM % 10°
¢ W =
Alcrona Pro; |DIN 6535HB|

Recomendacdo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e C6digo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 271.

s AT
1nnoonnnnn

DC

Pl (P12 P13 (P21 P22 [P23] P31 (P32] P33 (P41l P42 (P43 M1l M12
W190F W212F M24F MI163E MI143EF  MI1JE  MI46E  M118E  M99E  MS7E  M74E  M6IE  M6OE  MSE
mM21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 E EBE B2 BB
M6IE  WS0E  EAF W50  W4D W40  E33D  w29D WI14E  MI106E  MB0E  MI6E  MII0E  MSSE
H G2 G5 Il @2 @8 @4 K5 kS8 K2 K88 N1 N2 N3
W120Ff W9IE W74 W10 W84D  M6D  WS53D  M44D MI6E  MOSE  M73E  M440F  W330F  W2X0F
N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l N42 N43  S11 S12  S13  S21 S22
m2S3F  W2SOF  WIS7F  M67IF M396F  M193F  M319F  MT60F  M72F  W44D 44D wI33D  mW36D  ®I28D
$3.1 S3.2 S41 S42 HLl H3.1
28D ®23D mW2D #I8D  M66D 148D
Rosca Interna
02 TP DC APMX 0AL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
J22510.0X1.5 M12 150 10.00 20.00 720 10.00 4
J22512.01.0 M14 1.00 12.00 2200 83.0 12.00 4
J22514.0X1.5 M16 150 1400 26.00 83.0 14.00 5
J22516.0X1.5 M18 1.50 16.00 30.00 920 16.00 5
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Fresa de Roscar em Metal Duro com Refrigeracao Interna, Rosca UNC

Ferramenta universal de elevado desempenho para maquinar didmetros iguais ou maiores que o TDZ com o mesmo passo. A esquerda ou a
direita, furos passantes ou cegos quase até ao fundo. Com revestimento Alcrona Pro para o melhor resultado de maquinacao e refrigeracdo interna
para melhor escoamento das aparas.

UNC 2DORMER 2xD -
A

HM % 10°

C Alcrona Pro;

Recomendacdo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e C6digo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 271.

PLL  PL2 P21 P22 P23 P31 P32 PaE [Pa2 Pasl w11 m12
W203H

W181H M156H W137H  MW121H  H140H  M112H WI5H M83H m70H W58H Wo65H W55H

P13
W210H
M21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 K12 K13 K21 k2.2 [EEE
m40H
k3.3

maaad LT

e

DC

X

DIN 6535HB
C J

H58H W47H W506 W426 W38G W326 ¥27G  H137H M101H m76H H129H H105H W 84H

KL ka2 kax K43 K44 NL12 N3

1151 W87 H H71H M106G W06 W596 W516 W426 H120H Wo0H W70H 4201 m3151 W2101

N21 N22 N23 N3l N3.2 N33 N41l N42 N43  SL1 S12  SL3 s21 S22

W2751 247 | 1791 Mo640 | =378| =189 m3051 1531 =6l 426 426 732G W35G ?126G

$3.1 S3.2 S41 S42 HLl H3.1

W26G ¥22G W21G 217G W636 ?145G

Rosca Interna

TDZ TPI DC APMX OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)

J2354.8-20 1/4 20 4.80 14.00 57.0 6.00 3
J2355.5-18 5/16 18 5.50 14.00 57.0 6.00 3
J2357.5-16 3/8 16 7.50 19.00 63.0 8.00 4
J2358.0-14 7116 14 8.00 19.00 63.0 8.00 4
J23510.0-13 12 13 10.00 22.00 72.0 10.00 4
J23510.0-12 9/16 12 10.00 22.00 72.0 10.00 4
J23512.0-11 5/8 1 12.00 26.00 83.0 12.00 4
J23514.0-10 3/4 10 14.00 32.00 83.0 14.00 5
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Fresa de Roscar em Metal Duro com Refrigeracao Interna, Rosca UNF

Ferramenta universal de elevado desempenho para maquinar didmetros iguais ou maiores que o TDZ com o mesmo passo. A esquerda ou a
direita, furos passantes ou cegos quase até ao fundo. Com revestimento Alcrona Pro para o melhor resultado de maquinacao e refrigeraco interna
para melhor escoamento das aparas.

UNF 2DORMER 2xD -
A

HM % 10°

C Alcrona Pro;

Recomendacdo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e C6digo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 271.

PL1  PL2 PL3 P21 P22 P23 P31 P32 P33 P4l P42 P43 MLl MI12
W203K  W210K

181K M156K W137K  W121K 140K 112K WI5K W83K W70K W58K Wo65K W55K

21
mM21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 E EBE B2 BB

W58K 47K W40K m50) m42) m38) m32) ¥27) H137K  H101K W76K 129K H105K W 84K

KL ka2 kax K43 K44 N1.2 N3

115K W37 K 71K m106)J W30 m59) m51) m42) W 120K W90 K W70K H420L W315L W210L

N2.1  N2.2 N3.1  N3.2 N33 N4l N42 N43  S11  S12  SL3 S21 S22

W2750  W2471 W179L  Me40L  m378L HT89L 3050 m153L 6oL =42) m42) vi32) m35) 726)

$3.1 S3.2 S41 S42 HLl H3.1

m%) v22) m21) Z17) W63) Z45)

Rosca Interna

maaad LT

NnnARARRR

DC

X

DIN 6535HB
C J

TDZ TPI DC APMX OAL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)

J2454.8-28 1/4 28 4.80 14.00 57.0 6.00 3
J2456.0-24 5/16,3/8 24 6.00 14.00 57.0 6.00 3
J2458.0-20 7/16,1/2 20 8.00 19.00 63.0 8.00 4
J24510.0-18 9/16,5/8 18 10.00 22.00 72.0 10.00 4
J24514.0-16 3/4 16 14.00 32.00 83.0 14.00 5
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Fesa de Roscar em Metal Duro, Rosca NPT
Ferramenta universal de elevado desempenho para maquinar didmetros iuais ou maiores que o TDZ com o mesmo passo. A esquerda ou  direita,
furos passantes ou cegos quase até ao fundo. Revestida a Alcrona Pro para o melhor resultado de maquinagdo numa ampla gama de materiais.

DCON MS

LT

Innnnannn:

DC

L )]

Ll
NPT 2DORMER HM N
_— ]
2 —=
% 10° @
‘ =3
Alcrona Pro DIN 6535HB

J

Recomendacdo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e C6digo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 271.

Pl (P12 P13 (P21 P22 [P23] (P31 (P32] P33 (P41l P42 (P43 M1l ML2
W1%0R W22R W24R MI63R MI43R MR MI46R MI18R MR  MS7R  M74R  M6IR  MEOR WS8R
mM21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 EE EBE B2 BB
M6IR  ES0R E4AR  W52Q N4Q W40Q W33Q #29Q MW143R  M106R  MSR  MI36R MI1I0R WS8R
H G2 G5 Il @2 @8 @4 K5 KSE K2 K88 N1 N2 N3
E120R W9IR  M74R  WI11Q  W84Q W6EQ  W53Q  W44Q EI6R  E9SR  E73R M440S W330S W220S
N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l N42 N43  S11 S12  S13  S21 S22
m288S  W250S  WI87S  M671S  M396S  M198S  W319S  M160S  W72S  M44Q  E44Q  wI33Q  W36Q #1280
$3.1 S3.2 S41 S42 HLl H3.1
M28Q ®230Q0 W20 ZI18Q  M66Q  #148Q
Rosca Interna
02 TPl DC APMX 0AL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)
12607.9-27 1/8 by, 790 1150 58.0 8.00 3
12609.9-18 1/4,3/8 18 9.90 1592 66.0 10.00 3
126015.9-14 112, 3/4 14 15.90 2046 82.0 16.00 4
126019.9-11.5 12 15 19.90 27.12 920 20.00 5
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Fesa de Roscar em Metal Duro, Rosca G (BSP)

Ferramenta universal de elevado desempenho para maquinar didmetros iguais ou maiores que o TDZ com o mesmo passo. A esquerda ou a
direita, furos passantes ou cegos quase até ao fundo. Revestido a Alcrona Pro para o melhor resultado de maquinacdo numa ampla gama de
materiais. Adequado para producdo de roscas internas e externas.

DCON MS

DC

i
AR l

2 DORMER 1.5xD =

)

‘ A
\100/

%J
—
¢ 9 =
Alcrona Pro) DIN 6535HA

& C J

2 [

Recomendacdo do grupo de mat. da peca, val. iniciais p/ velocidade de corte (m/min) e C6digo Alfa. As tabelas com avanco por dente e fatores de correcdo encontram-se a partir da pagina 271.

P11 (P12 P13 (P21 P22 [P23] P31 (P32| P33 (P41l P42 (P43 M1l M12
190N  E212N E242N H16N  EI43N  E17N  EI46N  ETI8N O E9IN  M7N  M74N  M6IN  MeON  MSSN
mM21 M22 M23 M31 M32 M33 M4l M42 [ K2 E EBE B2 BB
m6IN  ESN  EAN  E5M  H4M  E4M  E33M #29M  E14N E106N  WSON  MI36N 110N m8SN
H G2 G5 [l @2 @8 @4 K5 KS§ K52 K88 N1 N2 N3
120N  E9IN  E74N  EI1TM  E84M  EEM  ES53M E44M E126N  EW9SN  E76N  M4400  W3300 2200
N21 N22 N23 N3.1 N3.2 N33 N4l N42 N43  S11 S12  S13  S21 S22
m2530 W20 W1870 W6710 W3960 W1930 W3190 M1600 W720  W44M  E44M WI33M M36M PI8M
$3.1 S3.2 S41 S42 HLl H3.1

m28M  Z23M  E2M ZI8M E6e6M  PI48M
Rosca Interior e Exterior

102 TPl DC APMX 0AL DCON MS NOF
Product
(mm) (mm) (mm) (mm)

J2806.0-28 1/8 28 6.00 15.00 57.0 6.00 3
128010.0-19 1/4 19 10.00 20.00 720 10.00 4
128014.0-19 38 19 14,00 26.00 83.0 14.00 5
128016.0-14 112,5/8 14 16.00 30.00 92.0 16.00 5
128020.0-14 5/8,3/4,7/8 14 20.00 35.00 104.0 20.00 5
J28025.0-11 13" 1 25.00 45.00 1210 25.00 6
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Macho de canal helicoidal HSS-E-PM, rosca métrica, norma DIN, revestido a TiCN

Macho de maquina para aplicagdes altamente produtivas com canal helicoidal para furos cegos 2,5xD. Adequado para uma variedade de materiais.
HSS-E-PM com revestimento TiCN exclusivo para oferecer uma resisténcia superior a abraso, velocidades de corte mais elevadas, melhorar
a qualidade da rosca, reduzir os tempos de ciclo e aumentar a vida util da ferramenta. Recomendado para porta machos com alimentagao

e sincronizada.

TDZ <10 mm TDZ 212 mm

[2] [%2]
= =
z z
3 3
wsc  § 3]
— N
M 37?};“76 6HX S
—— ot T
| HSS-E Ly
u i PM OAL OAL

58T &)
&

Adequagdo do grupo de materiais da peca e valores iniciais para velocidade de corte (m / min).

PL1 P12 PY3 (P21 (P22 P23 [P3M P33 PED PFE2 mi1 m12 M21
35 W40 ma m3l m W2 m 15 12 m 79 w4 m m
M2.2 M3.1 M3.2 M33 M4l N1.3 N2.1 2 N2.3 N3.1
|10 [ 1] m/ 4] w4 L4} 735 732 23 7160
D2 TP OAL THL DCON MS WSC LSC NOF PHD L
Product
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
E398M3 3 0.50 56.0 6 3.50 270 6 3 2.50 18.00
E398M4 4 0.70 63.0 7 4.50 3.40 6 3 3.30 21.00
E398M5 5 0.80 70.0 8 6.00 490 8 3 420 25.00
E398M6 6 1.00 80.0 10 6.00 4.90 8 3 5.00 31.00
E398M8 8 1.25 90.0 12 8.00 6.20 9 3 6.80 35,00
E398M10 10 1.50 100.0 15 10.00 8.00 n 3 8.50 39.00
E3g812 12 175 1100 16 9.00 7.00 10 3 10.30 =
14 2.00 110.0 20 11.00 e 9.00 12 3 12.00 -
6 16 2.00 1100 20 12.00 9.00 12 4 14.00 -
E398M18 18 250 125.0 25 14.00 11.00 14 4 15.50 =
E398M20 2 250 1400 25 16.00 12.00 15 4 17.50 =
E398M22 2 2.50 140.0 25 18.00 14.50 17 4 19.50 =
b, )4 200 160 0 30 18 00 14 50 17 4 )1 00
Pos. Descricao Pos. Descricao
0 Designacdo de Machos e Caracteristicas do Produto
o Descri¢do do produto e Recomendacdes do grupo de materiais incl. orientacdo de velocidade e avanco
o Imagem do produto 0 (édigo do Produto
o Desenho esquematico da ferramenta o Dimensdes do produto
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VISAO GERAL DE SiIMBOLOS

B Uso principal

Uso possivel

Forma da rosca (THFT)

Forma de Rosca, Métrica Passo Grosso

Forma de Rosca, Norma Briténica Fina

Forma de Rosca, Nacional Americana Cénica
para Tubos Combustivel (vedante seco)

B

Forma de Rosca, Métrica Passo Fino

Forma de Rosca, Unifi

Forma da Rosca, Roscas de Parafusos Associacao

sca, conduta
sca, Norma

orma de Rosca, Norma
(BSPT)

EEEEEE)

Forma de Rosca, Nacional Americana Cénica
para Tubos

DIN 40432 — Norma de Rosca PG

Forma de Rosca, Nacional Americana Reta para
Tubos Combustivel (vedante seco)

ISO
2568

DIN 371 — Norma

Norma de Rosca DIN (com base na ga

DIN 5156 — Norma de Forma de Rosca

Norma Dormer

DIN 374 — Norma de Rosca MF

ISO

1S0 2284 — Norma de Machos para Tubos

IS0 1SO Norma Dormer

DIN 376 — Norma de Forma de Rosca

DIN

371
DIN
371/376 DIN371se@<10mm/DIN376se > 12 mm
DIN

374

DIN

376

2284 2DORMER
ISO ANSI

529

1S0 529 — Norma de Machos

ponmer. ANSI Norma Dormer
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Classe de tolerancia da rosca (TCTR)
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VISAO GERAL DE SiIMBOLOS

Zona de Tolerancia do Didmetro de Passo da (lasse de Ajuste Médio da Rosca Interna em Class  (lasse de ajuste de médio de roscas em
6G -« o 2B
Rosca DIN (diametro de passo bdsico baixo) Polegadas A polegadas
Zona de Tolerancia do Didmetro de Passo de (lasse de Ajuste Médio da Rosca Interna em ) N
66X Rosca DIN (com aumento do didmetro do passo) 2BX Polegadas (com aumento do didmetro do passo) 68 Ajuste Normal, lasse de Tolerandia'média
6H Zona de Toleraimqa do Diametro do Passo da medium  Classe de Ajuste Médio da Rosca em Polegadas 2A (lasse de ajuste média de rosca externa em
Rosca DIN (didmetro de passo basico alto) polegadas
6HX Zona de Tolerandia do D|ametr2de Passo de Normal - (lasse de Ajuste Normal para Rosca de Tubo
Rosca DIN (com aumento do didmetro do passo)
Aplicagao de roscagem

ros Cegos e

e Corte Util

Corte Util c

2.5%D Relacdo da Profundidade de Corte Util

Chanfro do macho meio Conico
(3.5 - 5 Fios de Rosca)

Geometria de canal (FDC)

ento (2 — 3 Fios
20 Fios de Rosca)

de Acabamento

Geometria Sem (anais (Laminagdo)

Geometria de Canal Helicoidal

Geometria de Canal Reto

L}
L}

Geometria de Rasgos de Lubrificagdo
(Laminagdo)

==

Geometria de Entrada Helicoidal

CORDEFER
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Angulo da Hélice do Canal (FHA)
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100 0 Angulo da Hélice 300 30 Angulo da Hélice 45° Angulo da Hélice
A 15° Angulo da Hélice A 35° Angulo da Hélice A 48° Angulo da Hélice
15° 9 35° 9 48° 9

270 Angulo da Hélice

a0° 40" Angulo da Helice

Rotacao (Direcao de Corte)

‘I_ > Rotagdo/Corte a Esque

Estilo da saida do

DIN 6535HA

— Saida Radial

Ferramenta com Refrigeracdo Interna

CORVEFER
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PARAMETROS DE CORTE CONFORME ISO 13399

Todas as ferramentas de corte sdo definidas por uma série de parametros de acordo com a norma ISO 13399. Esta lista contém todos os para-
metros usados neste catdlogo e suas definigdes.

ISO 13399 é uma norma internacional de informagdes sobre ferramentas de corte. Ela fornece dimensdes e parametros num formato neutro
independente de qualquer sistema particular ou nomenclatura de empresa. Quando as ferramentas de corte sdo claramente definidas de
acordo com uma norma global, todos os tipos de software podem processar os dados eletronicos mais rapidamente, melhorando a qualidade
da comunicagdo e ajudando a fazer a troca de informagdes funcionar suavemente. Oferecer suporte a uma linguagem comum nas nossas
descrigdes de ferramentas de corte, ajudara na comunicagdo de sistema para sistema. Isso vai poupar uma quantidade significativa de tempo,
proporcionando uma coleta mais facil de dados de alta qualidade das nossas 40.000 ferramentas integrais e indexdveis. Usando um sistema
compativel como ISO 13399, ndo haverd necessidade de interpretar os dados manualmente e inseri-los no seu sistema.

APENAS EXEMLOS!
2 S
2 2

]
"é‘ Y

150 13399 150 13399 Descri¢ao

BD TCL Comprimen

DCON MS

DRVS

LDP 0

LSC Comprf

LU Comprimento

NOF Ntmero de Canais WsC Largura de fixacdo

OAL Comprimento total WSCN Largura de fixacao minima

PHD Didmetro do furo pré mecanizado WscX Largura de fixacdo maxima

PRAT_HEADER Descricao

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT Em
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Materiais da Ferramenta
Aco Rapido

Aco Rapido
ao Cobalto

Aco Rapido

ao Cobalto Sinterizado

Materiais de Metal Duro
(ou Materiais Duros)

Tratamentos de Superficie

Brilhante (sem
revestimento)

Combinagdo de Brilhante
e Temperado a Vapor

Temperado a Vapor

Revestimentos de Superficie

Revestimento
de Nitreto de Cromo
(CrN)

Nitreto de Titanio
(TiN)

Revestimentos

de Nitreto de Titanio
e Aluminio

(TiAIN e TiAIN-Top)

Revestimento de Nitreto
Carbo Titanio
(TiCN)

Revestimento Super B

(TIAIN/WC/C)

Revestimentos Alcrona
(Alcrona Pro)

HSS

HSS-E

HSS-E
PM

HM

Bright

Bright ST

ST

Cr

TiN

TIAIN

TiAIN Top

TiCN

Super B

Alcrona Pro

PMK
NSH

? ? o0 PVD 3

. ‘ 13399

NAVEGADOR DO MATERIAL DA FERRAMENTA

Um ago rdpido de liga média que tem boa maquinabilidade e bom desempenho. HSS exibe dureza, tenacidade e caracteristicas
de resisténcia ao desgaste, que o tornam atrativo numa ampla gama de aplicagdes, por exemplo, em brocas e machos.

Este ao rdpido contém cobalto para maior dureza a quente. A composicao do HSCo fornece uma boa combinacdo de tenacidade e dureza.
Possui boa maquinabilidade e boa resisténcia ao desgaste, o que o torna excelente para a produgdo de brocas, machos, mandris e fresas.

HSS-E-PM é um substrato metaltirgico em pé de aco rdpido ao cobalto produzido com tecnologia de metal em pé. 0 aco répido produzido
por este método exibe tenacidade e capacidade de esmerilar superior devido a estrutura de grao uniforme e consistente. Machos e fresas
de topo de elevado desempenho tém uma vantagem particular quando fabricados a partir deste substrato.

Substrato de pé metalirgico sinterizado, consistindo de um compésito de carboneto metalico com metal aglutinante. A matéria-prima
mais central é carboneto de tungsténio (WC). O carboneto de tungsténio contribui para a dureza do material. Carboneto de tantalo (TaC),
carboneto de titanio (TiC) e carboneto de nidbio (NbC) complementam o WC e ajustam as propriedades conforme desejado. Estes trés
materiais sao chamados de carbonetos cubicos. O cobalto (Co) atua como um aglutinante e mantém o material unido.

0s materiais de carboneto sao frequentemente caracterizados por elevada resisténcia a compressao, elevada dureza e, portanto, elevada
resisténcia ao desgaste, mas também por resisténcia limitada a flexdo e tenacidade. 0 metal duro é usado em machos, mandris, fresas,
brocas e fresas de roscar.

Acabamento brilhante (superficie ndo revestida) melhora o fluxo de aparas em materiais macios ou ndo ferrosos e mantém as arestas de
corte afiadas em materiais abrasivos.

A combinacdo de brilhante e temperado a vapor pode ser eficaz, pois a superficie mais porosa do 6xido azul age para reter e puxar o fluido
de corte no furo, enquanto a superficie brilhante auxilia na evacuacdo das aparas. Esta combinacdo é obtida lixando a superficie brilhante
ap6s temperar.

0 temperamento a vapor dd uma superficie de dxido azul fortemente aderente que atua para reter o fluido de corte e evitar a soldagem
do aparas a ferramenta, neutralizando assim a formacao de uma aresta postica. 0 temperamento a vapor pode ser aplicado a qualquer
ferramenta brilhante, mas é mais eficaz em brocas e machos.

0 Cromo Duro (Cr) para aplicacdes de ferramentas de corte oferece excelente resisténcia ao desgaste e a abrasdo devido a redugdo
do coeficiente de atrito. Projetado apenas para maquinar materiais macios e pegajosos promovendo o fluxo de aparas e evitando
aaderéncia dos materiais da peca a ferramenta. 0 cromo duro aumenta a dureza da superficie da ferramenta e é especialmente eficaz para
roscar agos estruturais macios, cobre e materiais de latdo.

0 Nitreto de Titanio é um revestimento ceramico dourado aplicado por deposicao fisica de vapor (PVD). Elevada dureza combinada com
baixas propriedades de friccdo garantem um tempo de vida dtil da ferramenta consideravelmente mais longo ou, alternativamente, melhor
desempenho do que com ferramentas que ndo foram revestidas. Os revestimentos TiN sdo usados principalmente para brocas e machos.

0 Nitreto de Titanio e Aluminio é um revestimento cerdmico multicamadas aplicado por tecnologia de revestimento PVD, que exibe alta
resisténcia e estabilidade a oxidacdo. Estas propriedades fazem com que se torne ideal para velocidades e avancos mais altos, enquanto, ao
mesmo tempo, melhora o tempo de vida Util da ferramenta. TIAIN € usado em aplicacdes de furacao, roscagem e fresagem, e podem ser
adequados para maquinar sem refrigeracdo. 0 revestimento TiAIN-Top é o mesmo que TiAIN, mas com um processo de pds-revestimento
projetado para eliminar imperfeicdes, melhorar o fluxo de aparas e reduzir a formacdo de aresta postica.

0 nitreto de titénio e carbono é um revestimento ceramico aplicado por tecnologia de revestimento PVD. TiCN é mais duro do que TiN e
tem um baixo coeficiente de friccdo. Em combinacdo, com boa resisténcia ao desgaste garantem que encontre a sua principal aplicacdo no
campo de fresagem para melhorar o desempenho das fresas.

Super B é um revestimento de Nitreto de Titanio e Aluminio -+ Carboneto de Tungsténio + Carbono usado para maquinacdo refrigerada e
com lubrificacao minima em aplicacoes de furacao, fresagem e roscagem. Muito eficaz para ferro fundido, acos endurecidos e superligas
resistentes ao calor.

A familia de revestimentos Alcrona (AICrN) sdo revestimentos de nitreto de aluminio e cromo usados principalmente para fresas. As duas

propriedades nicas desses revestimentos sao de elevada dureza a quente e elevada resisténcia a oxidagao. Quando usado em ferramentas

para aplicagdes de maquinacao envolvendo condigdes mecanicas e térmicas pesadas estas propriedades traduzem-se em resisténcia

superior ao desgaste. Varios niveis ou versdes especificas destes revestimentos estao disponiveis e sdo especificos para vérias ferramentas
‘ e aplicacdes.
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Comp. Total )
Ponta do Diam.

Comp. da Haste Comp. daRosca

Medida Comp.
do Quadrado

[P Sg=y

Estilo 1 2 3
Didmetro da Haste

1/ Canal

Angulo de Ataque da Rosca Angulo Centro Externo
do Chanfro'— Centro Interno
2
S
2 = Comp. da Entrada Helicoidal
fetin=]
T 8
5=
/L E g o f -
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Angulo do Canal Helicoidal

Tolerancia: A folga minima ou interferéncia maxima pretendida entre
as partes correspondentes.

Angulo da rosca: o angulo incluido entre os flancos de uma rosca
medido num plano axial.

Saida Cénica: Uma leve conicidade na parte roscada do macho,
tornando o diametro do passo préoximo da haste menor do que no
chanfro.

Basico: O tamanho padrdo tedrico ou nominal a partir do qual todas
as variagOes sao feitas.

Chanfro: Os dentes de corte cdnicos e em relevo na extremidade
dianteira da secao roscada. Os tipos comuns de chanfro sdao conico,
com 8 a 10 fios, meio conico, 3 a 5 fios e final, 1 a 2 fios.

Crista: A superficie superior que une os dois lados ou flancos de uma
rosca.

Face Cortante: O lado frontal do canal.

Canal: Os canais longitudinais formados num macho para criar arestas
de corte no perfil da rosca.

Calcanhar: O lado seguinte do canal.

Altura da Rosca: No perfil, distancia entre a crista e a se¢ao inferior
da rosca medida normal ao eixo.

Face de Gancho: Uma face de corte concava do canal. Isso pode
variar para diferentes materiais e condicoes.

Rosca Interrompida: Os dentes alternados sao removidos na hélice
da rosca de um macho; geralmente restrito aqueles que tém um
numero impar de navalhas.

Dente: uma das se¢bes roscadas entre os canais de um macho.
Passo da Rosca: A distancia que uma rosca de parafuso avanga
axialmente numa volta.

Diametro Principal: O didmetro maior do parafuso ou porca numa
rosca de parafuso reta.

Diametro Menor: O didmetro menor do parafuso ou porca numa
rosca de parafuso reta.

Pescogo: Diametro reduzido, em alguns machos, entre a parte
roscada e a haste.

Passo: Adistanciade umpontonumaroscaaum pontocorrespondente
na proxima rosca, medido paralelamente ao eixo.
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ROSCAGEM — INFORMAGAO TECNICA GERAL

Crista do Macho
Crista Basica

Flanco

Min. Roscagem | Altura Bésica 4 Angulo da Rosca
Diam. Maior daRosca

Max. Roscagem |  Didmetro
Diam Maior  |Principal Basico

P

Diametro
Menor Bésico

Diam. Bdsico Base da Rosca

do Passo

Raiz Bésica

Macho sem Canais Macho sem Canais com rasgos de lubrificacao

ALAALRILRRARRVZALLRRLRRAARANRLY
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Diametro do Passo: Numa rosca de parafuso reta, o diametro de
um cilindro imaginario onde a largura da rosca e a largura do espago
entre as roscas sao iguais.
Diametro da Ponta: O didmetro na extremidade dianteira da parte
chanfrada.
Radial: A face reta de um dente, cujo plano passa pelo eixo do macho.
Ancinho: O angulo da face de corte do dente em relagdao a um plano
de intersecao axial que cruza a face de corte no diametro maior.
Alivio: A remogdo de metal atras da aresta de corte para fornecer
folga entre a pega que esta ser roscada e uma parte da rosca. Além
disso, consulte saida conica.
Relevo do Chanfro: A diminui¢do gradual da altura de corte da aresta
de corte até o calcanhar na parte chanfrada da base do macho para
fornecer folga radial para a aresta de corte.
Relevo Concéntrico: Relevo radial em forma de rosca comegando
na parte posterior de uma margem concéntrica.
Relevo Excéntrico da Rosca: Alivio radial na forma da rosca comegando
na aresta de corte e continuando até ao calcanhar.
Raiz: A superficie inferior que une os flancos de duas roscas
adjacentes.
Haste: A parte do macho pela qual é fixado e conduzido.
Entrada Helicoidal: Uma aresta de corte obliqua afiada nos dentes
para fornecer uma agao de corte de cisalha nos primeiros fios
Quadrado: A extremidade quadrada da haste do macho.
Fio: O dente helicoidal do macho que produz a rosca num furo
roscado.
Angulo de Ataque da Rosca: O angulo formado pela hélice da rosca
no diametro do passo, com um plano perpendicular ao eixo.
Fios por Polegada: O numero de fios numa polegada de comprimento.
ROSCA: Simples: Uma rosca em que a guia é igual ao passo.
Dupla: Umarosca em que a guia é igual a duas vezes o passo.
Tripla: Umaroscaem que a guia é igual a trés vezes o passo.
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Dicas gerais sobre roscagem

O sucesso de qualquer operagdo de roscagem depende de uma série

de fatores, e todos eles afetam a qualidade do produto acabado.

1. Selecione o desenho correto do macho para o material
do componente e tipo de furo, ou seja, passante ou cego, da Tabela
de Classificagdao de Materiais.

2. Certifique-se de que o componente estda bem fixo - movimento
lateral pode causar a rutura do macho ou roscas de baixa qualidade.

3. Selecione o tamanho correto da broca na pagina do catdlogo
relevante. Certifique-se sempre de que o trabalho de
endurecimento do material do componente seja reduzido ao
minimo.

4. Selecione a velocidade de corte correta, conforme indicado
na pagina do catélogo respetiva.

Tolerancia do macho vs tolerancia na rosca interna (porca)

1ISO Fol PMK
? 13399 N OQ NS H

ROSCAGEM - INFORMAGAO TECNICA GERAL

. Use fluido de corte apropriado para a aplicagao correta.
. Em aplicagbes NC, certifique-se de que o valor do avango escolhido

para o programa estd correto. Ao usar um adaptador, 95 % a 97 %
do passo é recomendado para permitir que o macho gere o seu
proprio passo.

. Sempre que possivel, fixe o macho num adaptador torque de

boa qualidade, que garanta movimento axial livre do macho
e o0 apresente em esquadria ao furo. Também protege o macho de
rutura se acidentalmente ,atingir o fundo“ num furo cego.

. Garanta uma entrada suave do macho no furo, pois um avanco

irregular pode causar ,boca de sino”.

Classe de tolerancia, Macho Tolerancia, Rosca Interna o
Aplicacao
150 DIN ANSI BS (Porca)
1501 4H 3B 4H 5H - - - Ajuste sem tolerancia
1502 6H 2B 4G 5G 6H - - Ajuste normal
1503 6G 1B - - 6G 7H 8H Ajuste com tolerancia larga
- 7G - - - - 7G 8G Ajuste frouxo para receber tratamento ou revestimento

Fluxo de material ao formar uma rosca

O tamanho do pré furo para roscar depende do material que estd  vida do macho for muito curto, selecione um diametro de broca
a ser furado, das condigdes de corte selecionadas e da condigdo ligeiramente maior. Se, por outro lado, o perfil da rosca formada for
do equipamento que esta a ser utilizado. Se o material forempurrado  insuficiente, selecione um diametro de broca ligeiramente menor.
para cima para a entrada da rosca pelo macho e/ou o tempo de

Pré furo para
um machos de corte

Pré furo para
um macho de esmagamento

Sec¢do da rosca obtida por macho de esmagamento
em ago C45.

Os machos por deformacgao a frio exigem mais poténcia do fuso, em comparagdo com um macho de corte do mesmo tamanho, pois gera maior
torque.

M6 furo cego Vc 30 m/min, 90 SFM

Comparagdo de torque entre machos de
esmagamento e de corte em diferentes
grupos de materiais.

Torque (Nm)
w
|

—4— Esmagamento

—#— Corte helicoidal
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Machos - Geometrias e Aplicagbes
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ROSCAGEM - INFORMAGAO TECNICA GERAL

Description Aparas Description Aparas
Machos com canais apenas na guia do chanfro
. A parte cortante do macho é formada pela entrada helicoidal
Machos com canais retos

0s machos com canais retos sao o tipo de macho mais
utilizado. Adequado para uso na maioria dos materiais,
principalmente em aco e ferro fundido de aparas curtas,
formam a base do programa.

tal como nos machos de entrada helicoidal, sendo a sua fun¢do
dirigir as aparas para a frente das arestas de corte.

Este desenho é extremamente rigido o que facilita bons
resultados de maquinacao. No entanto, o comprimento curto
da entrada helicoidal, limita a sua aplicacdo a uma
profundidade de furo inferior a 1.5 x TDZ.

Machos com rosca interrompida

A rosca interrompida garante menos atrito e, portanto,
menos resisténcia, o que € particularmente importante ao
roscar material resiliente e dificil de maquinar (por exemplo
aluminio, bronze). Também € mais facil para o lubrificante
penetrar nas arestas de corte, ajudando assim a minimizar
o torque gerado.

Machos com entrada helicoidal

0 macho tem um canal reto bastante raso, frequentemente
referido como entrada helicoidal ou ponta afiada. A entrada
helicoidal serva para direcionar as aparas para a frente. As
estrias relativamente rasas garantem que a resisténcia da
se¢do seja maximizada. Também agem para permitir que

o lubrificante alcance as arestas de corte. Este tipo de macho
é recomendado para roscar furos passantes.

Machos para porcas

Estes machos sdo geralmente usados para roscar porcas, mas
podem ser usados em furos profundos. Tém um diametro de
hastemenor que o nominal e um comprimento total mais
longo, porque a sua fungdo é acumular porcas.

Sao utilizados em mdquinas especiais projetadas para roscar
enormes quantidades de porcas. Podem trabalhar em aco
e ao inoxidével.

0 primeiro macho de série tem um chanfro muito longo, a fim
de espalhar a carga de corte em quase dois tercos
do comprimento da rosca.

CORDEFER
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Machos com canais helicoidais

Machos com canais helicoidais destinam-se principalmente

a roscar furos cegos. 0 canal helicoidal direciona as aparas para
trés das arestas de corte e para fora do furo, evitando

assim acumulacdo de aparas nas arestas ou no fundo do furo.
Desta forma, o perigo de rutura do macho ou danificagdo da
rosca é minimizado.

Machos de esmagamento (deformacao)

0s machos de esmagamento diferem dos machos de corte por
arranque de apara, porque a rosca é produzida por deformacao
plastica do material em lugar da tradicional a¢do de corte. Isto
significa que ndo gera qualquer apara pela sua acdo. A faixa de
aplicacdo encontra-se em materiais com boa formabilidade/
flexibilidade. A resisténcia a tragdo (Rm) nao deve exceder
1200 N/mm? e o fator de alongamento (A,) ndo deve ser
inferior a 10 %.

0Os machos de esmagamento sem canais sao adequados para
maquinages normais e especialmente adequados para roscar
furos cegos na vertical. Também estao disponiveis com
refrigeracdo interna.

Machos com refrigeracao interna

0 desempenho dos machos com furos de refrigeracdo interna é
superior aos mesmos machos utilizando lubrificacao externa.
Estes tipos de machos permitem uma melhor evacuacao de
aparas, as quais sdo afastadas para longe da prépria zona de
corte. 0 desgaste nas arestas de corte é reduzido, devido ao
efeito eficaz de arrefecimento na zona de corte ser maior

do que a geracdo de calor.

A lubrificagdo pode ser dleo, emulsao ou ar comprimido com
névoa de 6leo. E necesséria uma pressao de trabalho néo
inferior a 15 bar, mas podem ser obtidos bons resultados com
lubrificacdo minima.
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Nomenclatura
Descricao | Descricao
1  Diametro Exterior 9  [Entrada corrigida
2  Didmetro do Recesso 10  Angulo Helicoidal
3 Espessura 11 Comprimento Helicoidal
4 (omprimento da Rosca 12 Angulo de Inclinacio
5 | Furo Conico para Parafuso de Fixacao 13  Dente
6  Angulo do Chanfro 14  largurado Dente
7  Comprimento do Chanfro 15  FurodoPasso
8  Diametro do Chanfro 16  Divisdo de Ajuste

Dimensées de Pré-maquinagao

O didmetro do molde do parafuso deve ser menor que o diametro maximo externo da rosca do parafuso.

5 3 Dg =D, - (0.1 TP)
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MACHO NO1 - NO9 — SECCAO TECNICA

Machos manuais (Norma I1SO) com diferentes comprimentos de chanfro, cada um produzindo um perfil de rosca completo.

A
Entrada C6nica \ )
e B N\
N2= e ——— 6
Entrada meio conica ) )
/’T\\
Final (de acabamento)
NO6= NO1-+NO2+ NO3
IS0
NO7= NO2+NO3*
ANSI  NO6= NOT (conico) + NO2 (meio conico) + NO3 (final)

*E550,E710 NO7=

NO3 (truncado) + NO3

Machos em série (Norma DIN) com cada macho sequencial cortando uma parte do perfil, o macho NO3 é necessario para completar um perfil
de rosca completo.

/’T\\
04— o
Macho inicial : .
S B
5= ——
Segundo Macho
C
Macho de acabamento (final) h :
DIN NO8= NO3+ NO4+ NO5
IS0
N09= NO3+NO5

INDJST A
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_ MACHOS DE APLICACAO PARA MATERIAIS ESPECIFICOS

Os Machos de aplicacdo nomeados Linha Shark / Norma DIN da Dormer, sdo reconhecidos pelo seu desempenho e sdo
facilmente identificaveis pelos seus anéis coloridos, denotando a recomendacdo de uso em materiais especificos.

Materias ; s s s s s s s s s s
50 —_—

45+
40-
On
30 -
x4 .

0l L

Alongamento (%)

” Solugao
| Metal Duro
N o N | O Integral

T T T T T T
100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 1600 1700 1800 1900

>

Resisténcia a tra¢do (N/mm?)

= =]
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FRESAS DE ROSCAR — DICAS GERAIS

Dicas gerais sobre fresagem de roscas

1. Afresagem de rosca é o processo de gerar uma rosca por interpolagdo circular de uma fresa com uma geometria de rosca especifica retifi-
cada em redor de sua periferia.

2. Para poder usar uma fresa de roscar é necessario ter uma maquina CNC que possa fazer trajetdrias circulares.
3. A maioria das maquinas CNC modernas estdo equipadas com ciclos de maquinagdo para fresagem de roscas.
4. Consulte o manual ou entre em contato com o fornecedor da maquina para obter informagdes.

Caracteristicas e beneficios

. Afresagem de roscas oferece maior confiabilidade e tempo de vida util da ferramenta.

. As fresas de roscar produzem aparas pequenas, resultando numa roscagem sem problemas.

. Os ajustes de tolerancia podem ser feitos usando coordenadas exatas.

. Pode gerar uma rosca completa até ao final do furo.

. Capaz de maquinar uma ampla variedade de materiais.

. A mesma fresa pode produzir diferentes tamanhos de roscas desde o passo de rosca seja 0 mesmo.
. Tanto as roscas direitas como esquerdas podem ser criadas com a mesma ferramenta.

. Algumas fresas de roscar também podem maquinar o chanfro de entrada (J200 e J205).

0 N O U b WN B

Escolha a sua ferramenta

As fresas de roscar possuem um cédigo de item baseado no tipo, didmetro DC e passo TP.
O cédigo do item é o nimero a ser usado ao solicitar sua ferramenta.
Consulte sempre o catalogo para garantir que tem as dimens&es corretas da rosca.

J22010.0X1.5

Esta fresa de roscar pode ser utilizada
para roscas 2 M12x1.5
(M14x1.5, M18x1.5 etc.)

DC

Programagdo com Rprg

¢ Para facilitar o ajuste de tolerdncia da rosca programe sempre com corregdo de raio.

e O valor Rprg é o valor inicial para uma nova fresa e esta impresso na haste da fresa. Isto deve ser inserido na correcdo da meméria da
ferramenta.

¢ Rprg é baseado na linha zero tedrica da rosca, o que significa que quando programa usando Rprg a rosca nunca é sobre dimensionada, mas
normalmente justa.
¢ Isto significa que, com uma pequena modificagdo nas coordenadas do programa, vocé pode criar a rosca no tamanho necessario.

Recomendacgdes

e Utilize sempre os dados de corte corretos.

e Utilize a medida de broca recomendada para o diametro da rosca, como para machos convencionais.

e Para facilitar o ajuste de tolerdncia da rosca, comece sempre com o valor Rprg impresso na haste da fresa.

e Utilize um calibre para verificar a tolerancia na primeira rosca para definir se o raio precisa ser corrigido. O raio pode ser corrigido 2 ou 3
vezes antes que a fresa fique gasta.

e Na maquinagdo a seco, o ar comprimido é recomendado para ajudar na remogdo de aparas.

e Ao roscar materiais mais dificeis, é recomendavel fazer vérias passagens.

CORDEFER
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FRESA DE ROSCAR — TABELA DE AVANCO POR DENTE

Como utilizar esta tabela para encontrar o avango por dente f; (mm):
1. Encontre o seu cdigo Alpha na pagina do produto (exemplo: 181B, “B”
é 0 Cddigo Alpha.

2. Selecione a coluna que coincide com o seu didmetro de corte na linha
superior do quadro e com o passo de rosca P ou TP/ (nas linhas com icones
aesquerda).

3. Encontre o seu C6digo Alpha na coluna a esquerda do quadro.

4. A coluna de cruzamento (célula) do Diametro + Passo e C4digo Alpha é
0 avango por dente f.

Corregdo do avanco por dente para varias passagens:

1. No caso da rosca ser maquinada em 2 passagens os valores de avanco
mencionados no quadro devem ser aumentados 30 a 40 %.

2. No caso darosca ser maquinada em 3 passagens os valor de avano
mencionados no quadro devem ser aumentados 55 a 65 %.

3. No caso da rosca ser maquinada em 4 passagens os valores de avan¢o
mencionados no quadro devem ser aumentados 80 a 90 %.

0s valores especificados sao os valores iniciais recomendados para maquinar a profundidade total (Exemplo: J2003.2X.7 maquinando WMG M4.1 com taxa de avango A em
da rosca numa passagem. 4-passagens, 0 f;=0.017 % 1.80 = 0.031 mm/dente).
o DC(mm)
3.20 4.10 4.50 4.80 5.50 6.00 - 6.50 7.50 7.90 8.00 8.20 9.50 9.90 10.00 - 11.6012.00 - 13.60 14.00‘ - ‘16.00‘ - ‘ - ‘19.00 20.00 25.00
WA 070 0.80 1.00 1.00 - 125 - 125150 - - 150 1.75 175 200 - 200 200 - 200 - - - - - - - -
A 0017 0.022 0.023 0.024 - 0.024 - 0.029 0036 - — 0.040 0.044 0.047 0.053 - 0.056 0.068 - 0.071 - - - - - - - -
B 0.022 0.029 0.031 0.032 - 0.032 - 0038 0.048 - - 0.053 0.059 0.063 0.070 - 0.0750.090 - 0095 - - - - - - - -
C 0028 0.036 0.039 0.040 - 0.040 - 0.048 0.0600 - - 0.066 0.074 0.079 0.088 - 0.094 0.113 - 0119 - - - - - - - -
l l ll - - - 050 - 075 100 - - - 100 - - - 1.00 150 1.00 1.50 - 1.00 1.50 1.50 2.00 2.50 3.00 2.00 -
D - - - 004 - 0041003 - - - 005 - - - 00750067 0.079 0071 - 0,083 0.071 0.092 0.081 0.073 0.067 0.09% -
E - | — | — |0.058 - 0.055‘0.048 - - - 0076 - - - 0.700 0.089 - 0.105 0.094 - 0.110 0.095 0.122 0.108 0.097 0.089 0.128 -
F - | = | = 10073| - 0.069‘0.060‘ == ‘0.095‘ = - ‘0.125‘0.111‘ - ‘0.131‘0.118 — 0.138 0.119 0.153 0.135 0.121 0.111 0.160 —
AN
A R AR R R R R R R R R A L I B R e
1
6 - - - 0090083 - - - 000 - 003 - - - 00530051 - 005 - - 0066 - - - - - - -
E H - - - 005000 - - - 0040 - 0045 - - — 00710068 - 0073 - - 008 - - - - - - -
S 1 - - - 0031008 - - - 005 - 005% - - - 0089008 - 0091 - - 010 - - - - - - -
©
=
=< m
B2y - - - |8 - |- ===l -|-|-|-]-|w6|-|-|[-]-]-|-]-
E All
= J - - - 0023 - 0026 - - - - 0041 - - - 0062 - - | - - - 008 - - - - - - -
K - - - 0030 - 005 - - - - 00%4 - - - 008 - - - - - 010 - - - - - - -
L - - - 0038 - 0044 - - - - 0068 - - - 0104 - - - - - 0B - - - - - - -
AR
574 R 5 F T B e e B T R R e B N R VI R e e B TR
All
M - - | - - - 0029 - - - - - - | - - 0064 - - | - - - 0080 - 008 - - - 0.116 0.131
N - - | - - - 0038 - - - - - - | - - 008 - - | - - - 0106 - o0m1 - - - 0.155 0.175
0 - - | - - - 0048 - - - - - - | - - 0106 - - | - - - 013 - 0139 - - - 0.194 0.219
AN
59700 N S () ) [ R [ [ 70 I S R 1 N [ (I 7 1 N N (R [ R
All
QO - - - - - - - - -—0039 - - - 00 - - - - - - 009015 - - - - - -
R - - - - - - - - -0 - - - 0059 - - - = - - 01050183 - - - - - -
- - _ 0065 - - - 0074 — - - — —  _ 01310191 - - - - _ _

(=] ]
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FRESAS DE ROSCAR - TABELA DE NUMERO DE PASSAGENS

1

Como usar as tabelas para encontrar os incrementos de profundidade

por passagem:

1. Selecione a tabela para o seu perfil de rosca (exemplo: “M12 é uma rosca
métrica).

2. Encontre a coluna que corresponde ao seu passo de rosca na linha superior
da tabela.

3. Encontre nessa coluna abaixo o nimero recomendado de passagens e para
cada passagem o incremento da profundidade radial de corte. (exemplo:
para um passo de 1.75 o niimero recomendado de passagens é 5 e a
profundidade radial da primeiro passagem é 0.277 mm, 0 2° 0.228 mm etc.).

B 4. Recomenda-se aumentar o niimero de passagens para materiais mais
dificeis de maquinar.

5. Para um resultado de super acabamento, a melhor pratica é repetir a
passagem final.

1

A OWON -

Numero recomendado de passagens e profundidade de corte radial por passagem para rosca métrica fémea (60 °).

Profundidade de corte radial por passagem (mm)

AR
L 0.50 0.70 0.75 0.80 1.00 1.25 1.50 1.75 | 2.00 2.50 3.00
1 0.158 0.221 0.168 0.224 0.224 0.228 0.237 0.277 0.283 0.323 0.387
2 2 0.131 0.183 0.138 0.185 0.185 0.188 0.196 0.228 0.234 0.267 0.320
% 3 = = 0.127 0.135 0.168 0.173 0.179 0.209 0.214 0.244 0.293
E 4 = = 43 = = 0.133 0.138 0.161 0.164 0.187 0.225
§ 5 = = 3 = = = 0.116 0.135 0.138 0.158 0.189
= 6 = = - - - - - - 0.122 0.139 0.167
7 = = - - - - - - = 0.125 0.151
s:;.fun didade 0.289 0.404 0.433 0.544 0.577 0.722 0.866 1.010 1.155 1.443 1.732

Numero recomendado de passagens e profundidade de corte radial por passagem para rosca unificada fémea (60 °).

Profundidade de corte radial por passagem (mm)

123,
A" B 20 18 16 14 13 12 1 10
1 0.203 0.237 0.232 0.258 0.251 0.287 0.309 0.299 0327 0328
g 2 0.167 0.195 0.191 0213 0.207 0237 0.255 0.247 0270 0271
& 3 0.154 0.179 0.175 0.195 0.190 0217 0.234 0.226 0.247 0.248
g 4 - - 0.135 0.149 0.146 0.166 0.179 0.174 0.189 0.190
ﬁ 5 - - - - 0.123 0.140 0.151 0.146 0.160 0.160
= 6 - - - - - - - 0.130 0.140 0.141
7 - - - - - - - - - 0.128
::;'fun didade 052 0.611 0733 0.815 0917 1.047 1.128 1222 1333 1.466

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT
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FRESAS DE ROSCAR - TABELA DE NUMERO DE PASSAGENS

Nimero recomendado de passagens e profundidade de corte radial por passagem para rosca fémea BSP (55 °).

Profundidade de corte radial por passagem (mm)

! 7"
1 28 19 14 1
1 0.225 0.271 0318 0362
w| 2 0.186 0.224 0.263 0.299
=
& 3 0.170 0.205 0.241 0.274
é 4 - 0.156 0.185 0210
s 5 - - 0.155 0.177
= 6 - - - 0.157
7 _ _ _ _

Acc.
Profundidade

Niimero recomendado de
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WMG (GRUPO DE MATERIAL DE TRABALHO)

25 s

. Dureza Resisténcia a Tracdo
Grupo IS0 WMG (Work Material Group) (HB or HRC) (MPa)
P11 rod — Sulfurado <240HB <830
P1 pi g RSCEUEL LN R Sulfurado e fosforizado <180HB <620
(agos carbonos com maior maquinabilidade)
P13 Enxofre/fosforado e com chumbo < 180HB <620
P21 q b Contendo <0.25% C <180HB <620
¢o carbono
P2 P22 (agos compostos principalmente de ferro e carbono) OntendoiS055ieS SABIE SE
P23 Contendo >0.55% C <300HB <1030
P31 - Recozido < 180HB <620
p3  p3y 9aCex0 ) ! 180 260 HB >620<900
acos carbonos com um teor de liga < 10%;
P33 (ag g ) Endurecido e temperado 260360 HB > 900 < 1240
P41 Aof : Recozido <26 HRC <900
P4 psy SOfCramenta ) 26 -39 HRC > 900 < 1240
liga de aco especial para ferramentas, moldes e matrizes, i
s (liga de aco especial p ) Endurecido e temperado S ITET ST
M1 M1 Aco inoxidavel ferritico <160 HB <520
M1.2  (ligas ndo endureciveis de cromo puro) 160 — 220 HB >520 <700
M2.1 noxidavel . Recozido <200HB <670
M2 Mz Asoinoxidavel martensitico Temperado e revenido 200- 280 HB >670 <950
(ligas endureciveis de cromo puro) - —
M2.3 Endurecido por precipitacao 280 -380HB > 950 < 1300
M M3.1 roudil » <200HB <750
M3 | 132 | A ) 200 260HB >750<870
(ligas de c quel e cromo-niquel ganés) .
M3.3 260300 HB > 870 < 1040
M4.1  Aco inoxidavel austenitico-ferritico (DUPLEX) ou super-austenitico <300HB <990
M4
M4.2 | Aco inoxidavel austenitico de endurecimento por precipitacdo 300-380HB <1320
K1.1 ; inzento ou ferro cinzento automotivo (66) Ferritico ou ferritico-perlitico < 180 HB <190
erro cinzento ou ferro cinzento automotivo - " "
(fundicdes de ferro carbono com microestrutura de grafite lamelar) Ferr!tfco-perlltlco ouperlitico =R > EN I
Perlitico 240-280HB >310<390
8 ledvel (6T /GTW) Ferritico <160HB <400
erro maledvel - .
(fundicdes de ferro carbono com microestrutura livre de grafite) Ferr!t!co aupilie ) =il S
Perlitico 200-240HB > 550 < 660
Ferro ductl (666) Ferritico <180 HB <560
erro ducti - -
(fundicdes de ferro carbono com microestrutura de grafite nodular) Ferrl’t!cu aupifite L) =222 €0 =680
Perlitico 220-260 HB > 680 <800
Ferro cinzento austenitico (ASTM A436)
L (fundicdes de liga de ferro carbono com microestrutura de grafite lamelar austenitica) ST STEY
Ferro austenitico ductil (ASTM A439 ou ASTM A571)
2 (fundicdes de liga de ferro carbono com microestrutura de grafite nodular austenitica) SAWGE S
Ferro ductil aust do (ASTM A897) -0 240 960
erro ductil austemperado b
(fundicoes de liga de ferro carbono com microestrutura de ausferrita) 2l =0 SRS TED
320-360HB > 1130 < 1280
et 1ado (ASTM AB42) Ferritico <180 HB <400
grafite de ferro compactado - - b
B2 (fundicdes de ferro carbono com uma estrutura de grafite vermicular) Fem,t!co aupeilie =20 SANSCE
K5.3 Perlitico 220-260 HB > 450 < 500
N1.1 Aluminio forjado comercialmente puro <60HB <240
N1 N1.2 Ligas de aluminio foriado Temperado meio duro 60— 100 HB > 240 <400
N1.3 9 ) Temperado totalmente duro 100 - 150 HB > 400 <590
N2.1 <75HB <240
N2  N2.2 Ligasde aluminio fundido 75-90HB > 240 <270
N2.3 90-140HB > 270 < 440
N N3.1  Materiais de liga de cobre de corte livre com excelentes propriedades de maquinacao - -
N3  N3.2 Ligasde cobre de apara curta com propriedades de maquinagao boas a moderadas - -
N33 Cobre eletrolitico e ligas de cobre de apara longa com propriedades de maquinagdo moderadas _ _
~ afracas
N4.1  Polimeros termoplésticos - -
N4  N4.2  Polimeros termofixos - -
N4.3  Polimeros reforcados ou compésitos - -
N5  N5.1 Grafite - -
S1.1 <200HB <660
S1 $1.2  Titanio ou ligas de titanio 200- 280 HB > 660 < 950
S1.3 280 - 360 HB > 950 <1200
S21 . R <200HB <690
S S2 7 Ligas de alta temperatura a base de Fe STEOIE N2
S31 . N N <280HB <940
S3 2 Ligas de alta temperatura a base de Ni 280~ 360 HB > 940 < 1200
S41 . R <240HB <800
S4 42 Ligas de alta temperatura a base de Co 240—320HB > 800<1070
H1 H1.1  Ferro fundido refrigerado <440 HB -
H2.1 ) ) < 55HRC -
H2 H22 Ferro fundido endurecido < 55 HRC N
H H3.1 <5THRC -
H3 12 Ao temperado < 55 HRC 51255 HRC -
Hal o 55— 59 HRC -
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TABELA DE CONVERSAO DE DUREZA

Dureza

BRINELL

VICKERS

ROCKWELL

ROCKWELL

285

86

90

1190

1190

352

370

37.7

320

95

100

56.2

1220

361

380

38.8

850 252 265 - 24.8 1810 523 550 - 523
880 261 275 - 26.4 1845 532 560 - 53.0
900 266 280 - 271 1880 542 570 - 53.6
930 276 290 - 28.5 1920 551 580 - 541
950 280 295 - 29.2 1955 561 590 - 54.7
995 295 310 - 310 1995 570 600 - 55.2
1030 304 320 - 32.2 2030 580 610 - 55.7
1060 314 330 - 333 2070 589 620 - 56.3
1095 323 340 - 344 2105 599 630 - 56.8
1125 333 350 - 355 2145 608 640 - 573
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SIMIPLY
| RELIABLE

Como profissional vocé pode julgar a qualidadedo de um
trabalho apenas olhando para a apara. A apara € uma forma
limpa e simples, que s6 por si mesma conta uma histéria.

E um sinal claro e consistente e é por isso que podemos
usa-lo como simbolo para ser simplesmente confiavel.

DORMER JPRAMET s

CONTATO LOCAL DE
SUPORTE DE VENDAS
SEI’PRE ATUALIZADO! ’

FOLLOW US...
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https://l.ead.me/bboq8h
https://l.ead.me/bb54LL
https://l.ead.me/bb0bNa
https://dormerpramet.com/segments
https://www.dormerpramet.com/store-finder/find
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