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2/PRAMET FERRAMENTAS INDEXAVEIS — INDICE (ALFABETICO)
FAMILIA DE PRODUTOS (a8 FAMILIA DE PRODUTOS (g FAMILIA DE PRODUTOS (g FAMILIA DE PRODUTOS (a8
2 S90 SOE SSE
2516 301 S90CN(XN) 320 SOE06Z 55 SSE09 31
2636 304 S90SN 314 SON SSN
F SAD SON06C 8 SSN11 258
FSB22X 38 SADO7D 90 SPD SSN12Z 35
F-SCC 325 SAD11E 97 SPD09 270 SSO
FTB27X 128 SAD16E 106 SPN $S009 122
J(T) SAP SPN13 21 $S012 266
J(T)-CSD12X 150 SAP10D 14 SRC STC
J(T)-SAD11E 134 SAP16D 17 SRC10 186 STC 298
J(T)-SAD16E 139 SBN SRC12 190 STN
J(T)-SLSN 153 SBN10 252 SRC16 194 STN10 66
J(T)-SSAP 145 SCN SRC20 198 STN16 70
J(T)-SXP16 307 SCNO5C 243 SRD SVC
K2 SHN SRD05 160 SVQ22C 240
K2-PPH 222 SHN06C 13 SRDO7 163 SWN
K2-SLC 218 SHN09C 17 SRD10 168 SWN04C 246
K2-SRC 21 SLN SRD12 174 SZD
K3-CXP 234 SLN12 75 SRD16 180 SZD07 276
L2 SLN12X 85 SsD SZD09 280
L2-SZP 206 SLN16 81 SSD09 292 SZD12 284
N SOD SSD12 125
N-SS009 295 SOD05 42 SSD13F 26
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2/PRAMET PASTILHAS INTERCAMBIAVEIS — INDICE (ALFABETICO)
A 0 S T
ADEX 07-FA 92 ODEW 06 52 SBKX 22 39 TBMR 27 129
ADEX 07-HF 93 ODKT 05IM 43 SBMR 22 39 TCMT 302
ADEX 11-FA 101 ODMT 05 333 SDET 13 27 TCMT 305
ADEX 11-FA 137 ODMT 05IM 44 SDEW 09 293 TCXT 16 STC 299
ADEX 11-HF 101 ODMT 06 52 SDEX 09 293 TNGX 10 67
ADEX 16 109 OEHT 06 56 SDGX 12 151 TNGX 10-FA 68
ADEX 16 142 OEHT 06-FA 57 SDKT 12IM 45 TNGX 16 Al
ADEX 16-FA 109 OFKR 07 334 SDMT 12 126 TNGX 16-FA 72
ADEX 16-FA 142 ONMX 06 9 SDMT 12IM 46 TPCN 16 346
ADEX 16-HF 110 P SDMT 13 28 TPKN 347
ADKT 15 330 PDKT 09 272 SDMX 12 151 TPKR 348
ADKX 15 330 PDKX 09 272 SEEN 337 ﬂ’UN 348
ADMX 07 91 PDMW 09 273 SEER 338 Vv
ADMX 11 99 PDMX 09 271 SEET 09 33 VCGT 22-FA 241
ADMX 11 135 PNMQ 13 22 SEET 12 338 w
ADMX 16 107 PNMU 13 22 SEET 12-FA 340 WNHX 04 247
ADMX 16 140 PPH 224 SEET 12-PM 339 X
ANHX 10 254 _PPHF 226 SEEW 12 340 XDET 13 29
APET 15 146 PPHT 225 SEMT 09 32 XDHW 349
APET 16-FA 119 R SNGX 11 259 XEHT 06 58
APEW 15 146 RC 212 SNGX 13 154 XNGX 06 15
APKT 10 115 RCMT 10 187 SNHF 341 XNGX 09 19
APKT 16 18 RCMT 12 191 SNHN 341 XNGX 13 23
APMT 16 331 RCMT 16 195 SNHQAZ 316 XNHQ 322
B RCMT 20 199 SNHQTRL 317 XP 235
BNGX 10 253 RDET 334 SNKT 12 36 XPHT 16 308
C RDGT 07 164 SNMT 12 36 XPHT 16-FA 308
Cmx 326 RDGT 10 169 SNMX 17 10 Y4
CNHQ 322 RDGT 12 175 SNUN 342 IDCW 07 277
CNHX 05 244 RDGT 12IM 44 SOHT 12 267 ZDCW 09 281
C(NM 332 RDGT 16 181 SOMT 05 342 ZDEW 12 285
H _RDHT 07-FA 165 SOMT 09 123 yid 208
HNEF 09 332 ﬂ)HT 10-FA 17 SOMT 09 29
HNGX 06 14 RDHT 12-FA 177 SPET 12 v
HNGX 09 18 RDHT 16-FA 182 SPET 12 AD 147
HNMF 09 333 RDHX 05 161 SPEW 12 AD 148
L RDHX 07 164 SPGN 343
LC \ 219 RDHX 10 170 SPGN 25 DZ 343
LNET 16 154 RDHXT2 176 SPKN 344
LNEX 12 86 RDHX 16 182 SPKR 345
LNGU 12 78 RDHX 20 335 SPUN 345
LNGU 16 82 RDMT 10 169
LNGU 16-FA 83 RDMT 12 175
LNGX 12 76 RDMT 12IM 45
LNGX 12-FA 78 RDMX 10 170
LNMU 16 82 RDMX 12 176
RDMX 16 181
REHT 16 57
RPET 12 335
RPET 15 53
RPEW 12 336
RPEX 336
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FRESAS INDEXAVEIS - NAVEGADOR

FRESAGEM FRONTAL (FACEJAMENTO)

|| soNosc SHNO6C SHN09C SPN13
23° 45° 25° 57°
APMX (mm) 4.0(7.0) APMX (mm) 3.0 APMX (mm) 5.0 APMX (mm) 10.0

DC (mm) 50-250 DC (mm) 25-125 DC (mm) 50-315 DC(mm) 100-315

Haste cilindrica

Weldon

25,32 (mm)

DC

Modular

Fresa Tipo Tacho

40-125 (mm)

DC=

Pagina 013 017 & 21

s
IS0 Bvl seREvE ] J Ll BEL
Formas de Pastilhas @ \Q @@ @. 0 0

Pastilhas ONMX 0605 HNGX 0604 HNGX 0906 PNM. 1308
SNMX 1705 XNGX 0604 XNGX 0906 XN.. 1308

No. de arestas de corte 16/8 12/1 12/1 10/1

Fresagem frontal

(facejamento) <7 L L L L

Fresagem

de chanfro / | | ||

Mergulho (‘

progressivo "/ u u

Fresagem ’

em rampa / 4 u u

W Utilizagdo principal P71 Utilizado possivai
'
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AMAGH [

ECON ONO6 Fresa de Facejar a 43° com Desenho Duplamente Negativo e Refrigeracdo Interna

Fresa de facejar altamente econdmica e produtiva, utilizando dois tipos de pastilhas negativas de dupla face. Pastilhas ON..06 octogonais
econémicas com 16 arestas de corte, APMX de 4 mm e SN quadrado produtivo. 17 pastilhas com 8 arestas de corte e APMX de 7 mm. Modelo
porta fresas disponivel com passo de dente diferencial. Corpo tratado para maior tempo de vida da ferramenta.

SONO06C

KAPR 43°
APMX 4.0(7.0) mm DCON MS
I T kww
GAMP GAMF DCON MS a
e L T & \
(N N : ‘ 1
ﬂ' I O ‘</\\§% i |__I|_ ‘
= |
50 , ®) v43 / o —
| | bcos _ DBC1 _
DC DC

vy vy v DCX < DCX

0.04-0.25

DC
DCX
CON MS
DCCB
DBC1
LF
Kww
KWD
GAMF
GAMP
<
»
=

LB e

Produto S 5 max.
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) §] ()
50A04R-5450N06-C 50 608 22 165 - 40 104 63 -10 -5 4 v'9400 v 042 G342 (0621 -
50A05R-S450N06-C 50 608 22 165 - 40 104 63 -10 -5 5 - 9400 v° 039 G342 (0621 -
63A05R-S450N06-C 63 738 .22 181 - 40 104 63 -10 -5 5 v. 8400 v 071 GIB42 (0621 -
63A06R-S450N06-C 63 738 22 181 - 40 104 63 -10 -5 6 v 8400 v° 055 G342 (0621 -
80A06R-S450N06-C 80 908 27 2.1 - 50 124 7 -10 -5 6 v. 7500 v© 127 G342 (0622 -
80A08R-S450N06-C 80 908 27 221 = 50 124 7 -10 5 8 - 750 v° 119 G342 (0622 -
100A08R-S450N06-C 100 1108 32  30.1 = 50 144 8 -10 =5 8 v. 6700 v° 1.88 G342 (0620 AC002
100A10R-S450N06-C 100 1108 32 30.1 - 50 144 8 -10 -5 10 - 6700 v 181 GI342 (0620 AC002
% 125A08R-S450N06-C 125 1358 40  56.1 - 63 164 9 -10 -5 8 v 6000 v© 380 GI342 (0620 AC003
oneo 125A10R-S450N06-C 125 1358 40  56.1 - 63 164 9 -10 -5 10 v’ 6000 v° 365 GI342 (0620 AC003
125A12R-S450N06-C 125 1358 40  56.1 - 63 164 9 -1 -5 12 - 6000 v° 370 GI342 (0620 AC003
160C08R-S450N06-C 160 170.8 40 - 66.7 63 164 925 -10 -5 8 v' 5700 v° 648 GI342 (0623 -
160C12R-S450N06-C 160 170.8 40 - 66.7 63 164 925 -10 -5 12 v’ 5700 v° 574 G342 (0623 -
160C14R-5450N06-C 160 1708 40 - 66.7 63 164 925 -1 -5 14 - 5700 v° 565 GI342 (0623 -
200C12R-S450N06-C 200 2108 60 - 1016 63 258 1425 -10 -5 12 v 4700 v° 9.06 GI342 (0624 -
200C16R-S450N06-C 200 2108 60 - 1016 63 258 1425 -10 -5 16 - 4700 v° 9.02 GI342 (0624 -
250C14R-5450N06-C 250 2608 60 - 1016 63 258 1425 -10 -5 14 v 4300 v 1571 G342 (0625 -
250C18R-S450N06-C 250 2608 60 - 1016 63 258 1425 -10 -5 18 - 4300 v° 1551 G342 (0625 -
ch © © ©
G342 ONMX 0605.. ONMX 0605..-W.. SNMX 1705..

i v ® B 0 » & O &
5.0 =

0620 US45013A-T20P M5 13 SDRT20P-T = = =



https://dormerpramet.com/p/8347567
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(0621  US45013A-T20P 5.0 M5 13 SDRT20P-T HS 1030C - - -
(0622  US45013A-T20P 5.0 M5 13 SDRT20P-T HS 1230C - - -
(0623  US45013A-T20P 5.0 M5 13 SDRT20P-T HS 1240C CAC160C HSD 0825C HXK 5
(0624 US45013A-T20P 5.0 M5 13 SDRT20P-T HS 1655C CAC200C HSD 1025C HXK7
(0625  US45013A-T20P 5.0 M5 13 SDRT20P-T HS 1655C CAC250C HSD 1025C HXK7
2 it -~
AC002 KS 1635 K.FMH32
AC003 KS 2040 K.FMH40
2PRAMET
Q IC D1 S
(mm) (mm) (mm)
0605 17.000 5.70 7.08
Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.
Produto : 7 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap

(mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm)

(m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)

xa folll

F a geometria é afiada e utilizada para acabamento, adequada para aplicacoes com grandes saliéncias ou em
pecas de trabalho delgadas e com paredes finas. Concebida com inclinacao altamente positiva, T-land estreito
e arredondamento da aresta de corte, para maquinacdo ligeira.

ONMX 060508SR-F:8215

$ 038 275 0.0 2.0 P2 165 0.09 2.0 - = = - - - »m 65 007 16 - - -

ONMX 060508SR-F:M6330 ® 0.8 230 0.0 2.0 W 165 0.09 2.0 - - - - - - MW 65 007 16 - - -
ONMX 060508SR-F:M8330 ® 0.8 270 0.0 2.0 W 160 0.09 2.0 - - - - - - P65 007 16 - - -
ONMX 060508SR-F:M8340 & 0.3 245 010 20 W 145 009 20 - - - - - - H 60 007 16 - - -
ONMX 060508SR-F:M9340 & 038 320 010 2.0 M 190 0.09 20 = = = - - - H 80 007 16 - - -

0.13
gq: M a geometria é versatil e a primeira escolha para uma grande variedade de condicdes de trabalho. Concebida
" ﬁ ' com inclinagdo positiva, T-land médio e arredondamento da aresta de corte, para maquinacao média.
ONMX 060508SR-M:8215 e 08 . 230 020 2.0 P 135 018 2.0 . - - - - - - w5 014 16 W 45 014 10
ONMX 060508SR-M:M6330 ® 0.8 . 195 020 2.0 P 140 0.18 2.0 . - - - - - - »m 5 014 16 - - -
ONMX 060508SR-M:M8330 ® 0.8 . 230 020 20 P 135 018 2.0 . - - - - - - B 5 014 16 B 45 014 10
ONMX 060508SR-M:M8340 ® 0.8 . 210 020 2.0 P 125 018 2.0 . - - - - - - ® 5 014 16 - - -
ONMX 060508SR-M:M9325 ® 0.8 . 285 020 20 - - - . - - - - - - - - - »m 5 014 10
ONMX 060508SR-M:M9340 & 0.8 . 255 020 2.0 P 150 018 2.0 . - - - - - - »m 60 014 16 - - -
0.18
R a geometria é forte e utilizada para desbaste e condicdes de trabalho pesadas. Concebida com inclinagdo
H ' ligeiramente positiva, T-land largo e arredondamento da aresta de corte, para maquinagao de deshaste.

ONMX0605085R-R:8215  ® 03 M 210 030 20 - - - m195 030 20 - - - - - - m 40 021 10
ONMX 060508SR-R:M5315 & 0.8 ! 255 030 20 - - - . 240 030 20 - - - - - - W5 021 10
ONMX 060508SR-R:M8330 ® 0.8 . 210 030 20 - - - . 195 030 2.0 - - - - - - ®m 40 021 10
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https://dormerpramet.com/p/8348372
https://dormerpramet.com/p/8348373
https://dormerpramet.com/p/8348374
https://dormerpramet.com/p/8348375
https://dormerpramet.com/p/8348376
https://dormerpramet.com/p/8348440
https://dormerpramet.com/p/8348441
https://dormerpramet.com/p/8348442
https://dormerpramet.com/p/8348443
https://dormerpramet.com/p/8348444
https://dormerpramet.com/p/8348445
https://dormerpramet.com/p/8348736
https://dormerpramet.com/p/8348735
https://dormerpramet.com/p/8348737

ISO ISO ISO — o V1000 PMK
@ é 9 ? ? a i‘ a 13399 E\\;[D) OQ nxD NSH

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanqo (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

Produto : 7q f ap 7d f ap Ve f ap g f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm)
R a geometria é forte e utilizada para deshaste e condicdes de trabalho pesadas. Concebida com inclinagdo
H - ligeiramente positiva, T-land largo e arredondamento da aresta de corte, para maquinagdo de desbaste.

ONMX 060508SR-R:M8340 & 038 . 190 030 2.0 - - - u 180 030 2.0 - - - - - - - - -

ONMX 060508SR-R:M9325 ® 0.8 . 250 030 20 - - - . 235 030 20 - - - - - - ®m5 021 10
21
0.1

W desenho wiper para melhor acabamento de superficie ao maquinar com fresas grandes e taxa de avango
elevada.

ONMX 060508SR-W:8215 e 08 . 340 0.10 03 P71 200 0.09 03 . = = = = = = = = = = = =

—
W

ONMX 060508SR-W:M8330 & 0.8 . 325 010 03 W 195 0.09 03 . - = = = = = =
SNMX 17 2 PRAMET
g Ic D1 S
(mm) (mm) (mm)
1705 17.000 5.70 5.56

|

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avango (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagao para célculos adicionais.

Produto : Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm)

@ @ E M a geometria é versatil e a primeira escolha para uma grande variedade de condicGes de trabalho. Concebida
C com inclinagao positiva, T-land médio e arredondamento da aresta de corte, para maquinacao média.

SNMX 170508SR-M:8215 £ 0.8 265 020 40 2 155 0.18 4.0 = = = - - - P65 074 32 m 50 014 1.0
SNMX 170508SR-M:M6330 & 0.8 225 020 40 2 160 0.18 4.0 = = = - - - P65 014 32 = = =
SNMX 170508SR-M:M8330 ® 0.8 265 020 40 2 155 0.18 4.0 e - - - »m 6 014 32 ®m 5 014 10
SNMX 170508SR-M:M8340 ® 0.8 . 240 020 40 P 140 0.18 4.0 . - - - - - - »m 60 014 32 - - -
SNMX 170508SR-M:M9325 & 0.8 . 325 020 40 = = = . = = = = = = - - - P65 014 10
SNMX 170508SR-M:M9340 & 0.8 . 295 020 40 2 175 018 4.0 . = = = - - - B 70 014 32 = = =
0.16
R a geometria é forte e utilizada para desbaste e condicdes de trabalho pesadas. Concebida com inclinagdo
H ' ligeiramente positiva, T-land largo e arredondamento da aresta de corte, para maquinagdo de deshaste.

SNMX 170508SR-R:8215 £ 038 W20 030 40 - - - W25 03 40 - - - - - - m 45 021 10
SNMX170508SR-R:M5315 & 08 #1300 030 40 - - — M 285 030 40 - - - - - - m60 021 10
SNMX170508SR-R:M8330 % 03 M 240 030 40 - - — M 25 030 40 - - - - - - w45 o021 10
SNMX170508SR-R:M8340 % 08 M 220 030 40 - - — P 205 030 40 - - - - - - - - -
SNMX170508SR-R:M9325 & 03 M 290 030 40 - - - m25 030 40 - - - - - - w55 o021 10
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https://dormerpramet.com/p/8348738
https://dormerpramet.com/p/8348739
https://dormerpramet.com/p/8348750
https://dormerpramet.com/p/8348751
https://dormerpramet.com/p/8348775
https://dormerpramet.com/p/8348776
https://dormerpramet.com/p/8348777
https://dormerpramet.com/p/8348778
https://dormerpramet.com/p/8348779
https://dormerpramet.com/p/8348790
https://dormerpramet.com/p/8348792
https://dormerpramet.com/p/8348797
https://dormerpramet.com/p/8348793
https://dormerpramet.com/p/8348795
https://dormerpramet.com/p/8348796

-~ 1ISO 1ISO ISO — v.x1000
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5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 50% 60 % 70% 5% 80% 90 % 100 %

By @ 2

1.48 1.35 1.27 1.22 1.19 1.16 1 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00

2.20 1.60 135 1.20 1.10 0.95 0.85 0.75 0.85 0.95 1.00 1.00 1.00 1.00
= Xx.f

0.64 0.64 0.64 0.64 0.64 0.65 0.65 0.67 0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00
= x.f

ONMX06-F  ONMX06-M  ONMXO06-R  ONMX06-W  SNMX17-M  SNMX17-R

0.80 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80

0.75

E

0.50 1.00 1.50 2.00 2.50 3.00 3.50 4.00
50 51.06 521 53.19 54.27 55.35 56.43 5751 58.59
63 64.06 65.11 66.19 67.27 68.35 69.43 70.51 71.59
80 81.06 82.11 83.19 84.27 85.35 86.43 87.51 88.59
100 ‘ 101.06 1021 103.19 104.27 105.35 106.43 107.51 108.59
125 126.06 12711 128.19 129.27 13035 131.43 132.51 133.59
160 161.06 16211 163.19 164.27 165.35 166.43 167.51 168.59
200 201.06 202.11 203.19 204.27 205.35 206.43 207.51 208.59
250 251.06 2521 25319 254.27 255.35 256.43 257.51 258.59
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0.1

e ; -~ I1SO ISO ISO — o v.x1000 PMK
o -— PVD
@ | ; o .I 13399 VD OQ D N'SH
E 0.00 1.00 2.00 3.00 4.00 5.00 6.00 7.00
50 47.24 49.40 51.56 5373 55.90 58.06 60.23 6240
63 60.24 6240 64.56 66.73 68.90 71.06 73.3 7540
80 77.24 79.40 81.56 83.73 85.90 88.06 90.23 92.40
100 ' 97.24 99.40 101.56 103.73 105.90 108.06 110.23 112.40
125 122.24 124.40 126.56 12873 130.90 133.06 135.23 137.40
160 157.24 159.40 161.56 163.73 165.90 168.06 17023 172.40
200 197.24 199.40 201.56 203.73 205.90 208.06 210.23 212.40
250 247.24 249.40 251.56 253.73 255.90 258.06 260.23 262.40
RPMX APMX/I
Bl

0.1/100
0.05/100
0.05/100

WWW.CORDEFER.PT




6 ) o) SO ISO IS0 el o U R PMK
1 -—> PVD
@ : ? [0 Lk 13399 cvD o] 7xD NSH

SHNO6C . @ . @ <PRAMET S

ECON HNO6 Fresa de Facejar a 45 ° com Desenho Duplamente Negativo e Refrigeracao Interna

Fresa de facejar a 45" altamente produtiva utilizando pastilhas tipo HN .. 06 de dupla face com APMX de 3 mm. Para operacdes de desbaste,
acabamento e chanfrar. Pastilha econdmica com 12 arestas de corte. Passo diferencial dos dentes. Disponivel nos modelos Weldon e porta fresas.
Corpo tratado para maior tempo de vida (til da ferramenta.

DIN 1835B

DCON MS

KWW

OAL
KWD

0.06-0.15

. 0:06:0:15 ?/

—1 g =] o w o 0
Produto 2 8 & § 5 = = g = % C% . max. N QE g g
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) §] ()
— 25N2R042B25-SHN06C-C 25 322 99 25 - 42 - - - -7 -7 2 -/ 17400 v° 035 GI204 FAOT0 -
owssss| - 32N3R042B32-SHNO6C-C 32 393 103 32 - 42 - - - -7 -7 3 = 15400 v° 059 GI204 FAOT0 -
40A05R-S45HN06C-C 40 473 - 16 14 - 40 84 56 -7 -7 5 v. 13800 v© 037 GI204 FAO12 -
50A04R-S45HN06C-C 50 573 - 22 18 = 40 104 63 -7 -7 4 v' 12300 v 054 GI204 FAO13 -
50A06R-S45HN06C-C 50 573 - 22 18 = 40 104 63 -7 -7 6 v' 12300 v© 041 G204 FAO13 -
63A06R-S45HN06C-C 63 703 - 22 18 - 40 104 63 -7 -7 6 v. 11000 v° 068 GI204 FAO13 -
% 63A08R-S45HN06C-C 63 703 - 22 18 = 40 104 63 -7 -7 8 v. 11000 v 0.68 GI204 FAO13 -
onso 8OAO7R-S45HNO6C-C 80 868 - 27 38 = 50 124 7 -7 -7 7 v. 9700 v/ 110 GI204 FA011 AC001
80A10R-S45HN06C-C 80 8.8 - 27 38 = 50 124 7 -1 -1 10 v' 9700 v 110 GI204 FAOTT ACOO01
100A08R-S45HN06C-C 100 1071 - 32 45 - 50 144 8 -7 -7 8 v' 8700 v° 200 GI204 FA011 AC002
100A12R-S45HN06C-C 100 1071 - 32 45 - 50 144 8 -7 -7 12 v’ 8700 v° 182 GI204 FA0T1 AC002
125A10R-S45HN06C-C 125 1322 - 40 56 - 63 164 9 -7 -7 10 v’ 7800 v° 353 GI204 FAO11 ACO03
CS © (©
G204 HNGX 0604AN.. XNGX 0604AN..

72 @ @ = I ~ & F

FA010 US 3007-T09P 2.0 M3 73 - - Flag TO9P -
FAO11 US 3007-T09P 2.0 M3 73 D-T07P/TQ9P FG-15 - -
FA012 US 3007-T09P 2.0 M3 73 D-T07P/T09P FG-15 - HS 0830C
FAO13 US 3007-T09P 2.0 M3 73 D-T07P/T09P FG-15 - HS 1030C

CORDEIE§R WWW.CORDEFER.PT E%‘El



https://dormerpramet.com/p/6760283
https://dormerpramet.com/p/6760284
https://dormerpramet.com/p/6760271
https://dormerpramet.com/p/6760272
https://dormerpramet.com/p/6760269
https://dormerpramet.com/p/6760277
https://dormerpramet.com/p/6760270
https://dormerpramet.com/p/6760278
https://dormerpramet.com/p/6760279
https://dormerpramet.com/p/6760273
https://dormerpramet.com/p/6760274
https://dormerpramet.com/p/6760275

ISO ISO ISO

h < = : -\ FT o B
ﬂ {.u 13399
2 g o

~J
-J

AC001 KS 1230 K.FMH27
AC002 KS 1635 K.FMH32
AC003 KS 2040 K.FMH40

O PRAMET

(mm) (mm) (mm)

0604 10.500 3.70 4.76

D

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanqo (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinacao para calculos adicionais.

Produto : Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm)

0.05 - 5 —
—x‘l‘ " F geometria com desenho altamente positivo para maquinagdo ligeira.
HNGX 0604ANSN-F:8215 315 011 1.7

s u !l1850.101.7| I——— - = - N - -
HNGX 0604ANSN-F:M6330 & W65 011 17 BI85 010 17 0 - - - - - - - - - N - -
HNGX 0604ANSN-F:M8330 & - M 305 011 17 ® 180 010 17 |
HNGX 0604ANSN-F:M8340 = W 285 011 17 ® 170 010 17 [
HNGX 0604ANSN-F:M9340 ¢ W 365 011 17 ® 215 010 17 |

23 909

u ﬁ)\} ‘. M geometria com desenho altamente positivo para maquinacdo média.

- 300 013 20 ® 180 013 20 M 285 013 20 - - - - A - - -
- 425 013 20 - - - m40 013 20 - - - N - - -
- 255 013 20 ® 180 013 20 - - - - - - r - - - - -
- 35 013 20 ® 165 013 20 W 305 013 20 - - - - - - - - -

(] (4

= (4

[ ]

[ ]

HNGX 0604ANSN-M:8215

HNGX 0604ANSN-M:M5315
HNGX 0604ANSN-M:M6330
HNGX 0604ANSN-M:M8310
HNGX 0604ANSN-M:M8330
HNGX 0604ANSN-M:M8340
HNGX 0604ANSN-M:M9315
HNGX 0604ANSN-M:M9325
HNGX 0604ANSN-M:M9340

295 013 20 W 175 013 20 M 280 013 20 - - - - - - - - -
265 013 20 w155 013 20 W1 250 013 20 - - - - - - - - -
40 013 20 - - - m38 0B 20 - - - - - - - - -
35 03 20 - - - m
345 013 20 ® 205 013 20 |

355 013 20 - - - = = = - -

LA BE BE B 20 Bk 20 BN )
|

HNGX 0604ANSN-R:8215 8 - . 280 018 1.8 P 165 0.18 1.8 . 265 0.18 1.8 = = = - - - ®m 5 012 10
HNGX 0604ANSN-R:M5315 & - u 370 018 1.8 = = = . 350 018 1.8 = = = - - - ®m70 012 10
HNGX 0604ANSN-R:M8310 & - . 300 018 1.8 P 150 018 1.8 . 285 018 1.8 = = = - - - ®B 6 012 10
HNGX 0604ANSN-R:M8330 & - . 275 018 1.8 165 0.18 1.8 . 260 0.18 1.8 = = = - - - B 5 012 10
HNGX 0604ANSN-R:M8340 & - . 250 018 1.8 1 150 0.18 1.8 ! 235 018 18 = = = = = = = = =
HNGX 0604ANSN-R:M9325 & - . 345 018 1.8 = = = . 325 018 18 = = = - - - ®B6 012 10

CFOngﬁ ER WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/6753670
https://dormerpramet.com/p/7601336
https://dormerpramet.com/p/7447877
https://dormerpramet.com/p/6800829
https://dormerpramet.com/p/6755627
https://dormerpramet.com/p/6753676
https://dormerpramet.com/p/6753673
https://dormerpramet.com/p/7601337
https://dormerpramet.com/p/6922526
https://dormerpramet.com/p/7447878
https://dormerpramet.com/p/6800830
https://dormerpramet.com/p/6753674
https://dormerpramet.com/p/6753675
https://dormerpramet.com/p/6755628
https://dormerpramet.com/p/6753659
https://dormerpramet.com/p/6753656
https://dormerpramet.com/p/6922527
https://dormerpramet.com/p/7447879
https://dormerpramet.com/p/6800831
https://dormerpramet.com/p/6753658

) ISO ISO IS0 m— 8  wbw  pMK
@ é 9 | ; o ll 13399 % OQ — N'SH

XNGX 06 2PRAMET

Q IC D1 S

(mm) (mm) (mm)

0604 10.500 3.70 4.76

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

Produto E 3

f ap
mm/tooth)  (mm)

Ve f ap

(m/min) (mm/tooth) ~(mm)

20 013 18 W 170 012 1.8 M 275 013 18 - -

CPRJDE!??R WWW.CORDEFER.PT O



https://dormerpramet.com/p/6753708

~ 1ISO 1ISO 1ISO — v.x1000
> | 2 2B B &2 W g o o

5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 50% 60 % 70% 5% 80% 90 % 100 %

By @ 2

1.48 1.35 1.27 1.22 1.19 1.16 1 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00

2.20 1.60 135 1.20 1.10 0.95 0.85 0.75 0.85 0.95 1.00 1.00 1.00 1.00
= Xx.f

0.64 0.64 0.64 0.64 0.64 0.65 0.65 0.67 0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00
= x.f

HNGX 06-F HNGX 06-M HNGX 06-R XNGX 06

P2
RPMX APMX/I

& & S

25 1.31 0.24 2.7° 3.0/65 09

32 1.36 0.28 1.9° 3.0/89

40 1.40 0.31 1.5° 2.5/100

50 1.45 0.35 1.1° 1.9/100

63 149 0.39 0.9° 1.4/100

80 1.54 0.44 0.6° 1.0/100

100 1.59 0.49 0.5° 0.8/100

125 1.64 0.55 0.4° 0.6/100

CORDEFE WWW.CORDEFER.PT




ISO ISO ISO Fo) v,x1000 PMK
P PVD
ﬁ < > ! ? a Y] 13399 CVD Q nxD NSH

. @ . @ PRAMET S

ECON HNO9 Fresa de Facejar a 45 ° com Desenho Duplamente Negativo e Refrigeracao Interna

Fresa de facejar a 45° altamente produtiva utilizando pastilhas tipo HN .. 09 de dupla face com APMX de 5 mm. Para operagoes de deshaste,
acabamento e chanfrar. Pastilha econémica com 12 arestas de corte. Passo diferencial dos dentes. Disponivel apenas no modelo porta fresas.
Corpo tratado para maior tempo de vida dtil da ferramenta.

SHNO9C

KAPR 45° - DOONMS
APMX 50mm KWW
DCON MS a
KWW g
v
A A
T i
[ = Z
w .
(-] v
i 45°
' . /:\l s
DCCB DBC1
DC DC
» DCX ) DCX

= (== — =) L o 61 !
Produto 3 g = § = § % = % % 3@} @ Nﬁﬁs g i%
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
50A04R-S45HNO9C-CF 50 617 40 2 18 - 104 63 7 7 4 v 790 ¥ 038 G252 FAOZ3 -
63A06R-S45HN09C-CF 63 747 40 2 18 - 104 63 7 7 6 v 7000 ¥ 054 G252 FA3 -
80A06R-S45HNO9C-CF 80 91750 27 38 - 124 7 I - 6. v 600 v 106 G252 FA021 ACO01
80A08R-S45HNO9C-CF 80 917 50 27 38 - 124 7 I 4 8 v 600 v 106 G252 FA021 ACO01
100A06R-S45HN0IC-CF 00 1117 5 32 45 - 144 8 7 I 6 v 500 v 195 G252 FA021 ACO02
100A08R-S45HN0IC-CF 00 1117 5 32 45 - 144 8 7 7 8 ¥ 500 v 199 G252 FA021 ACO02
100A10R-S45HN09C-CF 00 1117 5 32 45 - 144 8 8 7 10 - 5600 v 199 G252 FA021 ACO02
125A06R-S45HN09C-CF 125 13%7 63 40 5 - 164 9 7 7 6 v 500 v 336 G252 FA021 AC003
E 135008R-545HNOIC-CF 125 1367 63 40 56 - 164 9 7 7 8 ¥ 4900 v 366 G252 FAO21 AC003
" 125A10R-S45HN09C-CF 125 137 63 40 5% - 164 9 7 7 10 v 500 v 352 G252 FA021 AC003
125A12R-S45HN09C-CF 125 13%7 63 40 5 - 164 9 8 7 12— 500 v 336 G252 FA021 AC003
160C08R-S45HNO9C-CF 160 1717 63 40 - 667 164 9 7 T 8§ v 400 v 624 G252 FAO26 -
160C12R-S45HNO9C-CF 160 1717 63 40 - 667 164 9 7 T 12 v 400 v 645 G252 FAO26 -
160C14R-S45HNO9C-CF 160 1717 63 40 - 667 164 9 7 7 14 v 4400 v 639 G252 FAO26 -
200C10R-S45HNO9C-CF 200 2117 63 60 - 1016 257 14 7 7 10 v 3900 v 1137 G252 FA027 -
250C14R-S45HNO9C-CF 2% 2617 6 60 - 1016 257 14 7 7 14 v 3500 v 1850 G252 FA028 -
315C16R-S45HNO9IC-CF 315 367 8 60 - 1016 257 14 7 7 16 v 3100 v 3700 G252 FA029 -
ch o] ©)
61252 HNGX 0906AN.. XNGX 0906AN..

& ®HEE <& LSO P QC

FA021  US54511-T15P 5.0 M4.5 n D-TO8P/T15P  FG-15 - - - - - -
Fh023 - US54511-T15P 5.0 M4.5 n D-TO8P/T15P  FG-15 HS 1030C = = = = =



https://dormerpramet.com/p/6761566
https://dormerpramet.com/p/6761565
https://dormerpramet.com/p/6761569
https://dormerpramet.com/p/6761568
https://dormerpramet.com/p/6761571
https://dormerpramet.com/p/6761572
https://dormerpramet.com/p/6761570
https://dormerpramet.com/p/6761575
https://dormerpramet.com/p/7049097
https://dormerpramet.com/p/6761574
https://dormerpramet.com/p/6761573
https://dormerpramet.com/p/7155951
https://dormerpramet.com/p/7155952
https://dormerpramet.com/p/7155953
https://dormerpramet.com/p/7155954
https://dormerpramet.com/p/7155955
https://dormerpramet.com/p/7155956

S~ ISO 1ISO 1ISO — vx
A € > | 2 2?2 B B =2 - 0 =

;@@E/%@wm@@

FA026  US54511-T15P M4.5 D-TO8P/T15P  FG-15 HS1240C  CAC160C  HSD 0825C HXK'5 - -
FA027  US54511-T15P 5.0 M4.5 1 1 D-TO8P/T15P  FG-15 HS1655C  CAC200C  HSD 1025C HXK7 - -
FA028  US54511-T15P 5.0 M4.5 n D-TO8P/T15P  FG-15 HS1655C  CAC250C  HSD 1025C HXK7 - -
FA029  US54511-T15P 5.0 M4.5 n D-TO8P/T15P  FG-15 HS1655C  CAC315C  HSD 1035C HXK7  CACP3150C  RRH34

2 @ -

AC001 KS 1230 K.FMH27
AC002 KS 1635 K.FMH32
AC003 KS 2040 K.FMH40

O PRAMET

(mm) (mm) (mm)

0906 16.500 490 6.35

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinacdo para célculos adicionais.

o & M N H
Produto : 7 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min)._(mm/tooth) (mm) . (m/min) (mm/tooth) _(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)

22°
é. -ﬂ .‘ FF geometria com desenho altamente positivo para maquinagao ligeira.

HNGX 0906ANEN-FF:8215 [J - 345 0.0 1.0 2 205 0.09 1.0 e - - _
HNGX 0906ANEN-FF:M8330 @ - 335 070 1.0 W 200 0.09 1.0 = = = - - - - - - - - -
HNGX 0906ANEN-FF:M9340 @ - 405 0.0 1.0 M 240 009 1.0 = = = - - - - - -
22 007 - —
h‘ ‘ ' F geometria com desenho altamente positivo para maquinacdo ligeira a média.
HNGX 0906ANSN-F:8215 300 012 21 ® 180 0.1 2.1 - - - - - - - - - - - -
HNGX 0906ANSN-F:M6330 255 012 21 W 180 011 21 - - - - - - - - - - - -
HNGX 0906ANSN-F:M8310 330 012 21 2 165 011 2.1 - - - - - - - - - - - -
HNGX 0906ANSN-F:M8330 300 012 2.1 W 180 0.11 2.1 = = = = = = - - - -
HNGX 0906ANSN-F:M8340 270 012 21 W 160 011 2.1 - - - - - - - - - - - -

CORDEFER
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https://dormerpramet.com/p/6755670
https://dormerpramet.com/p/7447890
https://dormerpramet.com/p/6755645
https://dormerpramet.com/p/6753399
https://dormerpramet.com/p/7601338
https://dormerpramet.com/p/6922528
https://dormerpramet.com/p/7447891
https://dormerpramet.com/p/6800832
https://dormerpramet.com/p/6753400
https://dormerpramet.com/p/6753667

i~ ISO 1ISO 1ISO — vx
A € > | 2 2?2 B B =2 - 0 =

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanqo (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

o M N s H
Produto g 7q f ap Ve f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm)
22 o012 — o ——
@; “ m ‘ ' M geometria com desenho altamente positivo para maquinagao média.
HNGX 0906ANSN-M:M6330 # - 220 020 27 ® 155 0.8 2.7 - - - - - - - - - - - -
HNGX 0906ANSN-M:M8310 & - 280 020 27 P 140 018 27 265 020 27 = = = = = = = = =
HNGX 0906ANSN-M:M8330 ® - 255 020 27 ®m 150 0.18 2.7 240 020 27 = = = = = = = = =
HNGX 0906ANSN-M:M8340 & - 235 020 27 ® 140 0.8 2.7 220 020 27 = = = = = = = = =
HNGX 0906ANSN-M:M9315 & - 340 020 27 = = = 320 020 27 = = = = = = = = =
HNGX 0906ANSN-M:M9325 & - 315 020 27 = = = 295 020 27 = = = = = = = = =
HNGX 0906ANSN-M:M9340 & - 290 020 27 ®m 170 0.18 2.7 = = = = = = = = = = = =

0.20
@ .l R geometria com desenho positivo para maquinacao média a pesada.

HNGX 0906ANSN-R:8215 8 - 240 025 3.0 P 140 025 3.0 225 025 3.0 - - - - - - »Zm4 013 10

HNGX 0906ANSN-R:M5315 ® = 305 025 3.0 - - e 285 025 3.0 = = = = = = 60 0.13 1.0

HNGX 0906ANSN-R:M8310 L = 260 025 3.0 2 130 025 3.0 245 025 3.0 . = = = 50 013 1.0

HNGX 0906ANSN-R:M8330 & - 240 025 3.0 ® 140 025 3.0 225 025 3.0 - - = - - - 45 013 1.0

HNGX 0906ANSN-R:M8340 & - 220 025 3.0 ® 130 025 3.0 205 025 3.0 - - = - - - - - -

HNGX 0906ANSN-R:M9315 ® = 310 025 3.0 = = = 290 025 3.0 = = = = = = 60 013 1.0

HNGX 0906ANSN-R:M9325 ® = 295 025 3.0 = = = 280 0.25 3.0 = = = = = = 55 013 1.0
D/PRAMET

Q IC D1 S

(mm) (mm) (mm)

0906 16.500 4.90 6.35

08

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

Produto g 7q f ap 7d f ap Ve f ap g f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm)
0.12 [
g; ﬁ ‘ ' W desenho Wiper para melhor acabamento superficial.
22°
XNGX 0906ANSN:8215 L] - 245 020 27 ® 145 018 2.7 230 020 27 = = = = = = = = =
XNGX 0906ANSN:M8330 8 - 245 020 27 & 145 018 27 230 020 27 = = = = = = = = =

CFOngﬁ ER WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/7077577
https://dormerpramet.com/p/6922529
https://dormerpramet.com/p/7447892
https://dormerpramet.com/p/6800833
https://dormerpramet.com/p/6753668
https://dormerpramet.com/p/6753669
https://dormerpramet.com/p/6755630
https://dormerpramet.com/p/6753401
https://dormerpramet.com/p/6753664
https://dormerpramet.com/p/6922530
https://dormerpramet.com/p/7447893
https://dormerpramet.com/p/6800834
https://dormerpramet.com/p/6753665
https://dormerpramet.com/p/6753666
https://dormerpramet.com/p/6753568
https://dormerpramet.com/p/7451120

~ 1ISO 1ISO 1ISO — v.x1000
> | 2 2 B B 2 ® 08 =

5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 50% 60 % 70% 5% 80% 90 % 100 %

By @ 2

1.48 1.35 1.27 1.22 1.19 1.16 1 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00
2.20 1.60 135 1.20 1.10 0.95 0.85 0.75 0.85 0.95 1.00 1.00 1.00 1.00
= Xx.f
0.64 0.64 0.64 0.64 0.64 0.65 0.65 0.67 0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00
= x.f
HNGX 09-FF HNGX 09-F HNGX 09-M HNGX 09-R XNGX 09

E

K &

RPMX APMXII
fmax ﬁ E
50 135 0.36 21° 3.5/100 19
63 139 0.40 15° 2.5/100
80 144 0.45 11° 1.8/100
100 148 0.51 0.9° 1.4/100
125 153 0.57 0.7° 1.1/100
160 1.58 0.64 0.5° 0.7/100
200 1.63 0.72
250 1.68 0.80
315 1.74 0.90

CORDEFE WWW.CORDEFER.PT
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BE AL REE

PENTAHD 57 ° Fresa de Facejar com Desenho Duplamente Negativo para Fresagem Pesada
Fresa de facejara 57° altamente produtiva utilizando pastilhas de face dupla PN .. 13 com APMX de 10 mm. Adequada para operagdes de facejar.
Disponivel apenas no modelo porta fresas. um assento de pastilha protegido com um calco. Corpo tratado para maior tempo de vida dtil da

?

2

ISO

ISO
Lia

ISO
13399

PVD
CVD

o
Q

v.x1000

nxD

D/PRAMET

PMK
NSH

S

ferramenta.
PENTA HD _Deonms_
O Kww =2
X
\
\ 2| ‘
KAPR 57° N |
APMX 10.0mm - 7 isr
Y Q,
GAMP GAMF DBC2 E DC -l
| | DBC1 DCX .
DCON MS
| G T o
] % _ KWW <
= - X
z A | ]
] A
\ \ \
3 | | |
| | }
Y el
8 S O - .
- DCX -~
0.20-0.50 @
2 g g s £ smeNON o] Y
) o) w o o = = d)
Produto = s = § 2 28 £ £ 3 3 @ max. B ﬁ
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
100A05R-S57PN13 100 1158 50 32 - - 14.4 8 -8.2 -4 5 - 3400 - 1.22 G261 FA081 AC002
125A06R-S57PN13 125 1408 63 40 - - 164 9 -7 -4 6 - 3100 - 279 GI261 FA081 AC003
k7, 160C08R-S57PN13 160 175.8 - 63 40 667 - 164 9 -6 -4 8 - 2700 - 358 GI261 FAOB1 -
sRes 200C10R-S57PN13 200 2158 63 60 1016 - 257 14 -5 -4 10 - 2400 - 917 G261 FAO81 -
250C12R-S57PN13 250 2658 63 60 1016 - 25.7 14 -5 -4 12 - 2200 - 1539 Gl261 FAO8T -
315C14R-S57PN13 315 3308 80 60 1016 177.8 257 14 -5 -4 14 - 1900 - 2917 GI261 FA081 -
3 o © ©
AN
GI261 PNMU 1308DN.. XNGX 1308DNSN PNMQ 1308DN..
2
1 Od A Od ‘®) = I =
FA081 SPN 13T3DN US 64010-T15P SDRT15P US 68026-T30P 15.0 M8 26 SDRT30P-T
2 o o
AC002 KS 1635 K.FMH32
AC003 KS 2040 K.FMH40
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https://dormerpramet.com/p/6761667
https://dormerpramet.com/p/6761673
https://dormerpramet.com/p/6761674
https://dormerpramet.com/p/6761675
https://dormerpramet.com/p/6761676
https://dormerpramet.com/p/6761677

..u‘

ISO ISO ISO — o V1000 PMK
o i 13399 &b OO — NS H

O PRAMET

Q BS IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

1308 3.00 24.400 10.00 13.00 7.94

[ J RE M S H
Produto g Ve f ap Ve f ap Ve f ap \7d f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) - (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)
0.25
9° o r ‘

%‘@ @ .l M geometria com desenho positivo para operagdes de desbaste.
PNMU 1308DNSR-M:8215 8 = 165 035 65 P 95 032 65 155 035 65 - - S 40 028 52 30 018 20
PNMU 1308DNSR-M:M8330 ® = 190 035 65 B 110 032 65 180 035 6.5 = = = 45 028 52 35 018 20
PNMU 1308DNSR-M:M8345 ® = 135 035 65 P 80 032 6.5 = = = = = = 30 028 52 R - -
PNMU 1308DNSR-M:M9315 @& 5 210 035 6.5 = = = 195 035 6.5 = = = = = = 40 018 20
PNMU 1308DNSR-M:M9340 ® & 170 035 6.5 P 100 0.32 e 40 028 52 ER - -
D/PRAMET

Q BS IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

1308 3.00 24.400 10.00 13.00 7.94

o i m N s H
Produto g 7q f ap 7d f ap Ve f ap e f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm)

SN desenho de angulo de saida a 0 graus especialmente adequado para operagdes de deshaste.

PNMQ 1308DNSN:M8330 L - 165 0.60 6.5 = = = 155 0.60 6.5 = = = - - - ®m 30 03 20
PNMQ 1308DNSN:M8345 8 - 120 0.60 6.5 = = =

CORDEFER %
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https://dormerpramet.com/p/6756162
https://dormerpramet.com/p/7447929
https://dormerpramet.com/p/6756164
https://dormerpramet.com/p/6922558
https://dormerpramet.com/p/6756165
https://dormerpramet.com/p/7447928
https://dormerpramet.com/p/6756181

) ISO ISO IS0 m— 8  wbw  pMK
@ é 9 | ; o ll 13399 % OQ — N'SH

XNGX 13 2 PRAMET

Q IC D1 S

(mm) (mm) (mm)

1308 24.180 10.00 7.94

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

Produto

f ap Ve f ap

mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm)

u5 045 25 - - - W30 045 25 - -

CPRJDE!??R WWW.CORDEFER.PT O



https://dormerpramet.com/p/7606905

I
)

~ ISO ISO ISO — vx
n <« > 2?2 2 = R
u 13399

<4

5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 50% 60 % 70% 5% 80% 90 % 100 %

GIEN
<F O

1.48 1.35 1.27 1.22 1.19 1.16 1 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00
2.20 1.60 135 1.20 1.10 0.95 0.85 0.75 0.85 0.95 1.00 1.00 1.00 1.00
= Xx.f
0.64 0.64 0.64 0.64 0.64 0.65 0.65 0.67 0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00
= x.f
PNMU 13-M PNMQ 13 XNGX 13

15Nm

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT E.h M
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ISO ISO I1SO o v,x1000 PMK
ﬁ é 9 ? ? a Y] 13399 E¥B Q nxD NSH
FRESAS INDEXAVEIS — NAVEGADOR
FRESAGEM FRONTAL (FACEJAMENTO)
| sspisF SSE09 SSN12Z FSB22X
45° 45° 45° 60°
APMX (mm) 6.4 APMX (mm) 4.5 APMX (mm) 6.5 APMX (mm) 15.0
DC (mm) 32-250 DC (mm) 20-160 DC (mm) 63-125 DC(mm) 125-250
Haste cilindrica
i £ B ¢
Weldon ! E ;_ T
N1 ™ I
@ : 0
Modular

Fresa Tipo Tacho

Pagina
1SO

Formas de Pastilhas

Pastilhas

No. de arestas de corte

Fresagem frontal
(facejamento)

Fresagem
de chanfro

Interpolacao
helicoidal

Mergulho
progressivo

Fresagem
em rampa

NI

%

A&

40-250 (mm)
32-160 (mm)

DC=
DC=

1 26

"M.N S H.M.
999 @

0 31

0 35 [ 38

S .MK S .M.

SDET 1373
SDMT 1373 SET09T3 SN.T 1205 $B..2207
XDET 1373
4/4/1 4 4 4/
[ | || || ||
[ | || ||
4
4
4

W Utilizagdo principal P71 Utilizado possivai

25



é > ISO ISO ISO o v,x1000 PMK
PVD
ﬁ ? ? (o] Y] 13399 o Lo <D N'S H

SSD13F . @ . @ @ @ PRAMET S

VER SD13 Fresa de Facejar a 45° com Desenho Positivo e Refrigeracao Interna

Fresa de facejar a 45" altamente versatil utilizando SD de face tnica. 13 modelos de pastilhas com APMX de 6,4 mm. Adequada para uma vasta
gama de aplicacdes em qualquer material de peca de trabalho. Modelos weldon e porta fresas disponiveis com passo de dente diferencial. Corpo
tratado, para um maior tempo de vida da ferramenta, calcos em metal duro no assento da fresa, para seguranca de processo.

. <DCON Ms
KAPR 45°
APMX 6.4mm ‘
a
&
cAvP GAMF Ej z *DCO&?* [a)]
} " ***"::iii - a _I DCON MS e} KWW ;
] Ei 2 2 Kww S K.
moa i e ‘ '
1 O > ‘
o ] 5
G/ EAR " === - :
. ; . ! | o
.l /\45‘ | Vo L@ 345 /i () /‘\45
DC _DCCB DBC1
oy vv DCX <D—C>J ne o
DCX DCX

0.04-0.28

h., J
7,
0.04-0.32 V) v
— = ==} — a o o "
Produto 2 8 8 § X & = = % = % % :@f @ N g i@
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
=4 32N3R045B25-SSD13F-C 32 449 120 25 - - 45 - - - -5 15 3 ~ 16100 v 043 GI341 (0610 -
owssss . AON3R045B32-SSD13F-C 40 535 120 32 - - 45 - - - -7 15 3 — 14400 v 072 GI341 C0610 -
40A03R-545SD13F-C 40 535 - 6 14 - - 40 84 56 -7 15 3 — 14400 v 027 GI341 (0611 -
50A04R-S45SD13F-C 50 635 - 22 18 = = 40 104 63 -7 15 4 vo 12900 v© 0.51 GI341 C0612 -
63A05R-S455D13F-C 63 764 - 22 18 = = 40 104 63 -7 15 5 v. 11500 v© 0.53 GI341 (0612 -
80A07R-5455D13F-C 80 934 - 27 22 - - 50 124 7 -7 15 7 v 10200 v© 121 GI341 (0613 ACOO1
100A08R-5455D13F-C 100 1129 - 32 45 = = 50 144 8 -12 15 8 Y. 9100 v 1.83 GI341 (0613 AC002
100A10R-S45SD13F-C 100 1129 - 32 45 = = 5 144 8 <12 15 10 - 9100 v° 1.94 GI341 (0613 AC002
k2 125A08R-S45SD13F-C 125 1378 - 40 56 = = 63 164 9 -12 15 8 v’ 8100 v° 341 GI341 (0613 AC003
52%% 125A12R-S455D13F-C 125 1378 - 40 56 - - 63 164 9 -12 15 12 - 8100 v° 331 GI341 (0613 AC003
160C10R-545SD13F-C 160 1728 - 40 - 667 - 63 164 9 <12 15 10 v° 7200 v 6.68 G341 (0614 -
160C14R-545SD13F-C 160 1728 - 40 - 667 - 63 164 9 12 15 14 v 7200 v 6.62 G341 (0614 -
200C12R-S45SD13F-C 200 2128 - 60 - 1016 - 63 257 14 12 15 12 Y 6400 v 9.06 GI341 (0615 -
200C16R-5455D13F-C 200 2128 - 60 - 1016 - 63 257 14 12 15 16 v' 6400 V' 11.85 GI341 (0615 -
250C14R-545SD13F-C 250 2628 - 60 - 1016 - 63 257 14 12 15 14 v 5700 v© 19.50 GI341 (0616 -
250C20R-S45SD13F-C 250 2628 - 60 - 1016 - 63 257 14 <12 15 20 v 5700 v© 19.20 GI341 (0616 -
R ©) ©) (©
G341 SDET 13T3.. SDMT 13T3.. XDET 13T3..
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https://dormerpramet.com/p/8202698
https://dormerpramet.com/p/8202699
https://dormerpramet.com/p/8205385
https://dormerpramet.com/p/8202730
https://dormerpramet.com/p/8202731
https://dormerpramet.com/p/8202732
https://dormerpramet.com/p/8202733
https://dormerpramet.com/p/8202734
https://dormerpramet.com/p/8202739
https://dormerpramet.com/p/8202790
https://dormerpramet.com/p/8202791
https://dormerpramet.com/p/8202792
https://dormerpramet.com/p/8202793
https://dormerpramet.com/p/8202794
https://dormerpramet.com/p/8202795
https://dormerpramet.com/p/8202796

i~ ISO 1ISO I1SO — vx
@99\? PO B &= 2 Q8 T W

N @ DEALF ~ L& @ P (T O & (7
3.0

(0610  US63513-T15P M35 13 FlagT15P - - - SDW 1103AF  MS3507  HXK3.5 - - -
0611  US63513-T15P 3.0 M3.5 13 - D-TO8P/T15P  FG-15 HS0830C SDW 1103AF  MS3507  HXK3.5 - - -
0612 US63513-T15P 3.0 M35 13 - D-TO8P/T15P  FG-15 HSD1025C SDW 1103AF  MS3507  HXK3.5 - - -
(0613 US63513-T15P 3.0 M35 13 - D-TO8P/T15P  FG-15 - SDW 1103AF  MS3507  HXK3.5 - - -
0614  US63513-T15P 3.0 M35 13 - D-TO8P/T15P  FG-15 HS1240C SDW 1103AF  MS3507  HXK3.5 CAC160C HSD0825C  HXK5
0615  US63513-T15P 3.0 M35 13 - D-TO8P/T15P  FG-15 HS1655C SDW 1103AF  MS3507  HXK3.5 CAC200C HSD1025C  HXK7
(0616 US63513-T15P 3.0 M35 13 - D-TO8P/T15P  FG-15 HS1655C SDW 1103AF  MS3507  HXK3.5 CAC250C HSD1025C  HXK7

2 ® -

AC001 KS 1230 K.FMH27
AC002 KS 1635 K.FMH32
AC003 KS 2040 K.FMH40
SDET 13 2/PRAMET
g IC D1 M S
(mm) (mm) (mm) (mm)

1313 13385 4.40 15 3.97

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanqo (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagao para célculos adicionais.

Produto : 74 f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)

23 010 . - - L
n F a geometria é afiada e utilizada para acabamento, adequada para aplicagoes com grandes saliéncias ou em
I .l pegas de trabalho delgadas e com paredes finas. Concebida com inclinagao altamente positiva, T-land estreito

e arredondamento da aresta de corte, para maquinacdo ligeira.

SDET 13T3AFSN-F:M6330 L. - 250 015 3.0 W 175 014 3.0 = = = - - - m7 01 24 = = =
SDET 13T3AFSN-F:M8310 L d - 315 015 3.0 2 160 0.14 3.0 295 015 3.0 = = = = = = = = =
SDET 13T3AFSN-F:M8330 8 - 285 015 3.0 M 170 014 3.0 270 015 3.0 ® 855 018 30 B 70 0.11 24 = = =
SDET 13T3AFSN-F:M8340 L - 265 015 30 W 15 014 30 250 015 3.0 - - - m 6 01 24 = = =

L - 330 015 3.0 W 195 014 30 = = = - - - m B3 01 24 > 2= =

SDET 13T3AFSN-F:M9340

inclinagdo altamente positiva.

i e ﬂ o FA a geometria é afiada e utilizada para a maquinacdo de ligas ndo ferrosas, adequada para aplicagdes com
b‘l‘ ‘ ' grandes saliéncias ou em pecas de trabalho delgadas e com paredes finas. Desenho polido e retificado, com

SDET 13T3AFFN-FA:HF7 L - = = = == = = - - - W30 012 30 > = = = = =
SDET 13T3AFFN-FA:M0315 @ - = = = > o o - - — MW B840 012 30 > = = > 2= =

CORDEFER %
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https://dormerpramet.com/p/8202680
https://dormerpramet.com/p/8202681
https://dormerpramet.com/p/8202682
https://dormerpramet.com/p/8202683
https://dormerpramet.com/p/8202684
https://dormerpramet.com/p/8202686
https://dormerpramet.com/p/8202685

-~ 1ISO 1ISO 1ISO —— vx
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m 9 =

SDMT 13 2 PRAMET

Q IC D1 M S

(mm) (mm) (mm) (mm) @
1313 13.385 440 1.5 3.97 %
25 5
b
S

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

Produto 3

f ap
mm/tooth)  (mm)

Ve f ap

(m/min) (mm/tooth) ~ (mm)

de trabalho. Concebida

? 145 0.27
215 030 3.0 W 150 027 3.0
245 030 30 W 145 027 30
SDMT 13T3A 225 030 3.0 W 135 027 30

255 035 3.0 P 130 032 3.0
240 035 3.0 P 140 032 3.0
SDMT 13T3AFS ” 130 032
SDMT 13T3AFS| 3

CORVDEFER

FERRAN =Y

T e WINW:CORDEFER-PTSNF 1762


https://dormerpramet.com/p/8202687
https://dormerpramet.com/p/8202688
https://dormerpramet.com/p/8202689
https://dormerpramet.com/p/8202690
https://dormerpramet.com/p/8202691
https://dormerpramet.com/p/8202692
https://dormerpramet.com/p/8202693
https://dormerpramet.com/p/8202694
https://dormerpramet.com/p/8202695
https://dormerpramet.com/p/8202696
https://dormerpramet.com/p/8202697

) ISO ISO IS0 m— R R [
@ é 9 | ; o ll 13399 % OQ — N'SH

XDET 13 2 PRAMET

Q IC D1 S

(mm) (mm) (mm)

1313 13.385 4.40 3.97

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

Produto E 3

f ap
mm/tooth)  (mm)

Ve f ap

(m/min) (mm/tooth)  (mm)

ndes e taxas de avanco

XDET 13T3AFER 420 0.0 02 ® 250 0.09 0.2 395 010 0.2 = =
E 395 010 02 P 235 009 02 375 010 0.2

CORDEF ER WWW.CORDEFER.PT (el



https://dormerpramet.com/p/8202815
https://dormerpramet.com/p/8202816

~ 1ISO 1ISO 1ISO — v.x1000
> | 2 2B B &2 W g o o

5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 50% 60 % 70% 5% 80% 90 % 100 %

By @ 2

1.48 1.35 1.27 1.22 1.19 1.16 1 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00
2.20 1.60 135 1.20 1.10 0.95 0.85 0.75 0.85 0.95 1.00 1.00 1.00 1.00
= Xx.f
0.64 0.64 0.64 0.64 0.64 0.65 0.65 0.67 0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00
= x.f
SDET 13-F SDMT 13-M SDMT 13-R SDET 13-FA XDET 13

E

G = g @ e e N s R
32 1.22 0.15 14.1° 6.4/27 32 60.0 89.8 1.7 1.7 1.5
40 1.26 0.16 11.8° 6.4/32 40 75.0 107.0 1.7 1.7
50 1.30 0.18 9.8° 6.4/39 50 94.0 127.0 1.7 1.7
63 1.34 0.20 1.7° 6.4/49 63 120.0 152.8 1.7 1.7
80 1.39 0.22 52° 6.4/72 80 155.0 186.8 1.7 1.7
100 1.43 0.24 100 4.1° 6.4/91 100 193.0 225.8 1.7 1.7
125 1.48 0.26 125 3.2° 5.45/100 125 245.0 275.6 1.7 1.7
160 153 0.29 160 1.0° 1.6/100 160 322.0 345.6 1.7 1.7
200 1.58 0.33 200 0.4° 0.55/100 200 405.0 425.6 1.7 1.7
250 1.63 0.36 250 0.3° 0.4/100 250 505.0 525.6 1.7 1.7

CORDEFE WWW.CORDEFER.PT
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Fresa de Facejar a 45 ° com Desenho Positivo e Refrigeracao Interna
Fresa de facejar a 45° altamente produtiva utilizando pastilhas SE .. 09 de face dnica com APMX de 4,5 mm. Adequada para operacdes de facejar
e chanfrar. Disponivel nos modelos Weldon e porta fresas com passo diferencial do dente. Corpo tratado para maior tempo de vida dtil da
ferramenta.

ISO

ISO

L

ISO
a 13399

PVD
CVD

o vx1000 PMK
Lo nxD NS H
PRAMET S

- _DCON MS
KAPR 45° . B
APMX 45mm !
m
g _,.DCON Ms
GAMP GAMF Ej z KWW
¥ e s 15 DCON MS a
i I3 g‘ Kww S ‘ i
! &
} ,,,,,,,, [ } </ ‘f%c i ‘ I T
B O » ‘ ‘ ‘
: . y . | | |
%22 = 5 | \ |
¢ & Y ® /\\‘450‘ ‘ . l. 3450 = ‘ t
DC DCCB DBC1
oy DCX DC . DC
vy v DCX [ DCX
0.06-0.18 .. ..
0.06-0.2
<o = 8 g . E 2 %2 £ 58 . { E1fy |
Produto = 8 3 § 2 8 T = £ 2 § B8 @ max. B P i@
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
20N2R032B20-SSE09-C 20 298 82 20 - - 32 - - - -5 20 2 < 24600 v° 026 G147 FAO10 -
ﬁ 25N3R042B25-SSE09-C 25 348 98 25 - - 4) - - - -5 20 3 — 22000 v° 044 GI147 FAOI0 -
32N4R042B32-SSE09-C 32 42 102 32 - - 42 - - - -5 20 4 — 19400 v* 0.68 GI147 FAO10 -
32A04R-S45SE09F-C 32 42 - 16 14 - - 40 84 64 -5 20 4 v 19400 v° 0.24 GI147 FAO12 -
40A04R-S45SE09F-C 40 532 - 16 14 - - 40 84 64 -5 20 4 v' 17400 v 030 G147 FAO12 -
50A05R-S45SE09F-C 50 596 - 22 18 - - 40 104 64 -5 20 5 v' 15600 v°  0.55 G147 FAO13 -
63A05R-S45SE09F-C 63 758 - 22 18 - - 40 104 64 -5 20 5 v' 13900 v© 0.66 G147 FAO13 -
63A06R-S45SE09F-C 63 758 - 22 18 - - 40 104 64 -5 20 6 v 13900 v° 0.58 GI147 FAO13 -
80A06R-S45SE09F-C 80 896 - 27 38 - - 50 124 7 -5 20 6 v' 12300 Y7 1.14 G147 FAO11 ACOO1
onioso 8OAO8R-S45SE09F-C 80 896 - 27 38 - - 50 124 7 -5 20 8 v’ 12300 v* 1.13 GI147 FAO11 AC001
100A08R-S45SE09F-C 100 110 - 32 45 - - 50 144 8 -5 20 8 v' 11000 v*  1.83 GI147 FAO11 AC002
100A10R-S45SE09F-C 100 110 - 32 45 - - 50 144 8 -5 20 10 v' 10900 v 1.82 GI147 FAOT1 ACO02
125A09R-S45SE09F-C 125 1345 - 40 60 - - 63 164 9 -5 20 9 v’ 9800 v 3.87 GI147 FAO11 AC003
125A12R-S45SE09F-C 125 1345 - 40 60 - - 63 164 9 -5 20 12 v’ 9800 v~ 3.87 G147 FAO11 ACO03
160C10R-S45SE09F 160 169.6 — 40 - 667 - 63 164 9 -5 20 10 v' 8700 - 621 G147 FAO14 -
3 o ol
O
Gl147 SEET 09T3AF.. SEMT 09T3AF..
ae) | .-
i ‘@) = B 4 & 52
FA010 US 3007-T09P 2.0 M3 73 - - Flag TO9P -
FAO11 US 3007-T09P 2.0 M3 73 D-T07P/TQ9P FG-15 - -
FA012 US 3007-T09P 2.0 M3 73 D-T07P/TO9P FG-15 - HS 0830C
FA013 US 3007-TO9P 2.0 M3 73 D-T07P/TO9P FG-15 - HS 1030C
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https://dormerpramet.com/p/6758314
https://dormerpramet.com/p/6758315
https://dormerpramet.com/p/6758316
https://dormerpramet.com/p/6761701
https://dormerpramet.com/p/6761698
https://dormerpramet.com/p/6761683
https://dormerpramet.com/p/6761625
https://dormerpramet.com/p/6761702
https://dormerpramet.com/p/6761668
https://dormerpramet.com/p/6761684
https://dormerpramet.com/p/6761669
https://dormerpramet.com/p/6761685
https://dormerpramet.com/p/6761670
https://dormerpramet.com/p/6761699
https://dormerpramet.com/p/6761671

A € > | 2 ? 8 B =2 & o8 =
I & ®» B [ < & B &

FAO14 US 3007-TO9P 2.0 M3 73 D-T07P/TO9P FG-15 - HS 1240C
2 ® o~

AC001 KS 1230 K.FMH27

AC002 KS 1635 K.FMH32

AC003 KS 2040 K.FMH40

SEMT 09 2 PRAMET

Q IC

(mm)

0913 9.525

Produto

(mm)

AFSN desenho positivo para maquinagdo ligeira a média.

1.8 ® 175 0.16
18 ® 170 0.16

1.8
18

280 018 1.8
275 018 18

295 0.18

SEMT 09T3AFSN:N
SEMT 09T3AFSN:MY

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT 025K



https://dormerpramet.com/p/6753409
https://dormerpramet.com/p/7451009
https://dormerpramet.com/p/6800866
https://dormerpramet.com/p/6754570

) ISO ISO IS0 m— R R [
@ é 9 | ; o ll 13399 % OQ — N'SH

SEET 09 2PRAMET

Q IC D1 M S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0913 9.525 3.50 1.2 3.97

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

Produto E 3

f ap
mm/tooth)  (mm)

Ve f ap

(m/min) (mm/tooth)  (mm)

25 7 180 .
295 014 25 mm 175 013 25 = = = = =
270 014 25 P 160 013 25 = = = = =
25 » 205

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT &L EH



https://dormerpramet.com/p/6925530
https://dormerpramet.com/p/7451003
https://dormerpramet.com/p/6800861
https://dormerpramet.com/p/6755675

Oa v,x1000 PMK
o] xD NSH

N fd
{
[/

3 IS0 50 150
> | % g M 5

5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 50% 60 % 70% 5% 80% 90 % 100 %

By @ 2

1.48 1.35 1.27 1.22 1.19 1.16 1 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00
2.20 1.60 135 1.20 1.10 0.95 0.85 0.75 0.85 0.95 1.00 1.00 1.00 1.00
= Xx.f
0.64 0.64 0.64 0.64 0.64 0.65 0.65 0.67 0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00
= x.f
400 i i i i i 400 i i i i i
SEET 09 SEMT 09 E 250 | SEETOIT3AFEN |~ 250 | SEMT 09T3AFSN l
16.0 16.0

0

CORrRDEFE WWW.CORDEFER.PT

FERRAM ZN7AS PA 24 & I DIST 1A




ISO ISO ISO — o V1000 PMK
@ é 9 ? ? n {7‘ a 13399 E\\;[D) OQ nxD NSH

SSN12Z . @ ! @ <PRAMET S

Fresa de Facejar a 45 ° com Desenho Positivo e Refrigeracao Interna
Fresa de facejar a 45" altamente produtiva utilizando pastilhas SN .. 12 de face tinica com APMX de 6,5 mm. Adequada para operacdes de facejar
e chanfrar. Disponivel apenas no modelo porta fresas. Corpo tratado para maior tempo vida ttil da ferramenta.

b 0.12-0.35
2 8 = S =2 = = (Op (o
Produto F = § 8 8 £ € 3 3 :@: max. B & o
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
63A05R-S455N12Z-C 63 78 40 22 18 - 104 63 55 75 5 - 8600 v° 062 G156 FAO71 -
80A06R-S455N12Z-C 80 95 50 27 38 - 12.4 7 55 75 6 - 7700 ¥ 136 G156 FA071 AC001
100A07R-S455N12Z-C 100 115 .50 32 45 — 14.4 8 -55 75 7 - 6900 v~ 170 G156 FA071 AC002
125A08R-5455N12Z-C 125 140 63 40 56 = 16.4 9 55 75 8 - 6100 v 342 G156 FA071 AC003
3 O O
C
G156 SNKT 1205AZ.. SNMT 1205AZ..
DT % E
At o /@) S
FAO71 US 4511-120 5.0 M4.5 n SDRT20-T
2 it l
AC001 KS 1230 K.FMH27
AC002 KS 1635 K.FMH32
AC003 KS 2040 K.FMH40

CP RDE.Ega WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/6758340
https://dormerpramet.com/p/6758341
https://dormerpramet.com/p/6758342
https://dormerpramet.com/p/6758343

ISO ISO ISO — o V1000 PMK
o i 13399 &b OO — NS H

O PRAMET

(mm) (mm) (mm)

1205 12.700 5.20 5.56

et

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

[ J RE M S H
Produto g Ve f ap Ve f ap Ve f ap \7d f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) - (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)
0.10
25°
@ .l M geometria com desenho altamente positivo para maquinagao média.
0

SNMT 1205AZSR-M:8215 300 025 32 ® 180 023 3.2 285 025 3.2 - - S 75 018 26 - - -
SNMT 1205AZSR-M:M8330 300 025 32 M 180 023 32 285 025 3.2 = = = 75 018 26 R - -
SNMT 1205AZSR-M:M8340 275 025 32 W 165 023 32 260 025 3.2 = = = 65 0.18 26 B - -
SNMT 1205AZSR-M:M9325 365 025 32 = = = 345 025 3.2 = = = = = = -

@ .l R geometria com desenho positivo para maquinacao média a pesada.
SNMT 1205AZSR-R:8215 290 027 35 ® 170 024 35 = = = 70 022 28 -
SNMT 1205AZSR-R:M5315 365 027 35 —— ! S —— = = = N - -
SNMT 1205AZSR-R:M8330 290 027 35 ® 170 024 35 275 027 35 = = = 70 022 28 B - -
SNMT 1205AZSR-R:M8340 270 027 35 B 160 024 35 255 027 35 = = = 65 022 28 -
SNMT 1205AZSR-R:M9325 355 027 35 = = = 335 027 35 = = = = = = F - -
Q/PRAMET

(mm) (mm) (mm)

1205 12.700 5.20 5.56

il

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

Produto : 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)
w H ‘ ' M geometria com desenho altamente positivo para maquinacdo média.

305 024 32 W 180 022 32 P 285 024 3.2 - - -7 017 26 = = =

CORDEFER %
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https://dormerpramet.com/p/6753416
https://dormerpramet.com/p/7451024
https://dormerpramet.com/p/6800885
https://dormerpramet.com/p/6754575
https://dormerpramet.com/p/6753417
https://dormerpramet.com/p/6754628
https://dormerpramet.com/p/7451025
https://dormerpramet.com/p/6800886
https://dormerpramet.com/p/6754576
https://dormerpramet.com/p/7451023
https://dormerpramet.com/p/6800884

- 150 IS0 50 == N B
> | 2 B B 2 W oy o=

5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 50% 60 % 70% 5% 80% 90 % 100 %

By @ 2

1.48 1.35 1.27 1.22 1.19 1.16 1 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00
2.20 1.60 135 1.20 1.10 0.95 0.85 0.75 0.85 0.95 1.00 1.00 1.00 1.00
= Xx.f
0.64 0.64 0.64 0.64 0.64 0.65 0.65 0.67 0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00
= x.f
SNMT 12-M SNMT 12-R SNKT 12-M

E

CORrRVDEFE WWW.CORDEFER.PT

FERRAM 2748 P44 & I DIST 1A




M

s JORTY |

ROUGH SB 60 ° Fresa de Facejar com Desenho Positivo para Fresagem Pesada

Fresa de facejar a 60° altamente produtiva utilizando pastilhas SB .. 22 de face tinica com APMX de 15 mm. Otimizado para operagdes de
facejamento pesado com acdo de corte suave. Passo diferencial dos dentes. Disponivel apenas no modelo porta fresas. Corpo tratado para maior
tempo de vida (til da ferramenta.

< >

-V

ISO

ISO
Lia

ISO
13399

o v:x1000 PMK

PVD

cVD 3 D NSH
2PRAMET F

ROUGH SB
KAPR 60°
APMX 15.0mm A _ DCONMS.
ol _DCON MS S Jww
GAMP ””7”¥AMF E - KWW
Tomy |
i =N
—
60°
G 74
DCCB
DC
| < DCX | <
vy vv v -
' 0.15-0.5 @
g ==} — o~ = (= =3 = %, 1 q a f %
o S L o o o = = o dl’
Produto = = - § 2 8 8 £ 2 F 3 @ max. B ﬁ i%
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
125B07R-F60SB22X 125 1444 63 40 56 - - 16.4 9 -9 9 7 v = — 373 G144 FA111 AC003
160C08R-F60SB22X 160 1787 63 40 - 667 - 16.4 9 -9 9 8 4 = — 646 G144 FA114 -
onsoso 200C08R-F60SB22X 200 2179 63 60 - 1016 - 257 14 -9 9 8 v = — 1059 G144 FATT5 -
250C09R-F60SB22X 250 2674 63 60 - 1016 - 257 14 -9 9 9 v - - 1754 GI44 FATT5 -
3 ] ]
Co
G144 SBKX 2207DZ.. SBMR 2207D1Z..
i < Ol > Ny 2
FA111 LNX 220616 US 6013-T20P SDRT20P-T KU SBMR 2207 DS01Z KL 04 -
FA114 LNX 220616 US 6013-T20P SDRT20P-T KU SBMR 2207 DS01Z KL 04 HS 1240
FA115 LNX 220616 US 6013-T20P SDRT20P-T KU SBMR 2207 DS01Z KL 04 HS 1655
2 P ~
AC003 KS 2040 K.FMH40
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https://dormerpramet.com/p/6758303
https://dormerpramet.com/p/6758304
https://dormerpramet.com/p/6759709
https://dormerpramet.com/p/6759710

-~ 1ISO 1ISO ISO —— vx
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m g =

nixD

O/PRAMET

Q IC M S BS

(mm) (mm) (mm) (mm)

2207 22.000 2.8 8.00 1.99

H

f ap Ve f ap

[ J
Produto E RE

mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)

7| 140 038 85 = = = 130 038 85 = =
120 038 85 P 70 038 85 = = = = =

Produto : e f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm)

g @ .‘ DZER desenho Wiper com angulo de saida a 0 graus para um acabamento superficial aprimorado.
SBKX 2207DZER:M8326 £ - w100 060 85 - - - @ o5 060 85 - - - - - - - — _

CORDEFER
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https://dormerpramet.com/p/6801308
https://dormerpramet.com/p/6801309
https://dormerpramet.com/p/6801279
https://dormerpramet.com/p/6801310
https://dormerpramet.com/p/6801311
https://dormerpramet.com/p/6801307

- IS0 IS0 50 == R BER B
> | 2 B B 2 W oy o=

5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 50% 60 % 70% 5% 80% 90 % 100 %

By @ 2

1.48 1.35 1.27 1.22 1.19 1.16 1 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00
2.20 1.60 135 1.20 1.10 0.95 0.85 0.75 0.85 0.95 1.00 1.00 1.00 1.00
= Xx.f
0.64 0.64 0.64 0.64 0.64 0.65 0.65 0.67 0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00
= x.f
SBMR 22 SBMR 22-R SBKX 22

CORrRDEFE WWW.CORDEFER.PT
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ISO ISO

Lia

FRESAGEM FRONTAL (FACEJAMENTO)

Haste cilindrica

Weldon

Modular

Fresa Tipo Tacho

Pagina
1SO

Formas de Pastilhas

Pastilhas

No. de arestas de corte

Fresagem frontal
(facejamento)

Fresagem
de chanfro

Interpolacao
helicoidal

Mergulho
progressivo

Fresagem
em rampa

Fresagem de
Superficies de forma
(fresagem de cépia)
Fresagem

de esquadria pouco
profunda

Fresagem de ranhura
pouco profunda

Fresagem
em mergulho

J R

¢

Q8N &

A

Gl

SODO05
45°
APMX (mm)

SODo06D
45°
APMX (mm) 3.1

SOE06Z
43°

2.7(10.0) (86)  APMX(mm)  33(9.9)

DCX (mm) 32-125 DC (mm) 63160 DC (mm) 50-200

32,40 (mm)

DC

40-125 (mm)

DC

o 42

Avll ~
009 000 @@d

0 55
S HIP M

0D.. 0505 OEHT 0604
RD.. 1205 F?I?E 22?)2 REHT 1604
0..1205 : XEHT 0604
8/8/4 8/8 8/8/1
| | |
| | |
| 4
| 4
| (4
| 4
|
|
|

ISO
13399

PVD
CVD

o
Q

¥ 1000 PMK

NSH

nxD

FRESAS INDEXAVEIS - NAVEGADOR

M Utilizagdo principal

w1 Utilizagdo possivel
41



ISO ISO I1SO Fo) v,x1000 PMK
P PVD
ﬁ < > ! ? a (18 13399 CVD Q nxD NSH

oo PRI s

Fresa Universal de Facejar com Desenho Positivo e Refrigeracao Interna
Highly productive universal face mill utilising single-sided positive inserts with APMX up to 2.7 (10) mm. Unique insert seat fits OD.. 05, RD.. 12
and SD.. 12 style inserts, suited for wide range of applications. Differential tooth pitch. Arbor and cylindrical style. Body treated for longer tool life.

. <DCONMS
I
KAPR 45°
APMX 2.7(10.0) mm <
b
—EM ————:———)?AMF % |
§ 7 S DCON MS .
+++++++ o gy
/f 7 i A L '
| 3 = =
g8 'y v Y )\
vy M m 4DCJ - | DCCB
DCX DC
@ @ DCX

- = 2 &

B L 2 = L E =T o T = g \ o] b§
Produto 2 & S § 2 = - = £ E 3 3 W @ B @ i@
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () (mm) (mm) () ()
— 32N3R045A25-50D05-C 32 247 130 25 - 45 - 45 - - -0 8 3 = 17700 v 041 GI326 FA049 -
owsssal - AON3R045A32-S0D05-C 40 326 150 32 - 45 - 45 - - -7 8 3 — 15800 v° 0.86 GI326 FAO40 -
40A03R-5450D05-C 40 327 - 6 14 - 40 45 84 56 -10 8 3 — 15800 v* 0.18 GI326 FA042 -
50A04R-5450D05-C 50 426 - 22 18 - 40 45 104 63 -7 8 4 — 14100 v 028 GI326 FAO43 -
50A05R-S450D05-C 50 426 - 22 18 — 40 45 104 63 -7 8 5 — 14100 v° 028 GI326 FAO43 -
63A05R-5450D05-C 63 556 - 2 18 - 40 45 104 63 -7 8 5 v 12600 v 039 GI326 FA04A3 -
&4 63A06R-S450D05-C 63 556 - 22 18 = 40 45 104 63 -7 8 6 v' 12600 v 050 GI326 FA043 -
80A06R-S450D05-C 80 726 - 27 38 = 50 45 124 7 -7 8 6 v 111000 v/ 073 GI326 FA041 AC001
80A08R-S450D05-C 80 726 - 27 38 = 50 45 124 7 =1 8 8 v' 11100 v 0.66 GI326 FA041 AC001
100A07R-S450D05-C 100 926 - 32 45 - 50 45 144 8 -7 8 7 v/ 10000 v°  1.09 GI326 FA041 AC002
125A08R-5450D05-C 125 1176 - 40 56 - 63 4 164 9 -7 8 8 v' 8900 v 220 GI326 FA041 AC003
& © © 0] ©]
C
GI326 0D.. 0505.. RD.. 1205.. SDKT 1205.. SDMT 1205..SN
¥
i S o) = I e e
FA040 US 45014-T20P 5.0 M5 13 Flag T20P - -
FA041 US 45014-T20P 5.0 M5 13 - SDRT20P-T -
FA042 US 45014-T20P 5.0 M5 13 - SDRT20P-T HS 90835
FA043 US 45014-T20P 5.0 M5 13 - SDRT20P-T HS 1030C
FA049 US 45011-T20P 5.0 M5 n Flag T20P - -
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https://dormerpramet.com/p/7342889
https://dormerpramet.com/p/7342890
https://dormerpramet.com/p/7342880
https://dormerpramet.com/p/7342881
https://dormerpramet.com/p/7342882
https://dormerpramet.com/p/7342883
https://dormerpramet.com/p/7342884
https://dormerpramet.com/p/7342885
https://dormerpramet.com/p/7342886
https://dormerpramet.com/p/7342887
https://dormerpramet.com/p/7342888

-~ ISO ISO ISO —— vx
A ¢« > | 2 g 0 i m g o=
?/‘ @ &

AC001 KS 1230 K.FMH27
AC002 KS 1635 K.FMH32
AC003 KS 2040 K.FMH40

ODKT 05IM 2PRAMET

Q IC D1 S BS

(mm) (mm) (mm) (mm)

0505 12.700 5.50 5.56 1.00

ocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa 2 alculos adicionais.

Ve f ap Ve f ap

Produto

Ve f ap
(m/min) (mm/tooth)  (mm)

74 f ap f ap

[

(m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (mm/tooth)  (mm)

4

ODKT 0505 =

’ FM geometria pastilha para facejar a 45 °, com desenho positive

ODKT 0505ADS 90 025 25 W
ODKT 0505ADSR- 2

ODKT 0505ADSR-FN - -
ODKT 0505ADSR-FM:N - -
ODKT 0505ADSR-FM:M9. - -

135 023 25

CORDEF ER WWW.CORDEFER.PT (el



https://dormerpramet.com/p/7342891
https://dormerpramet.com/p/7455503
https://dormerpramet.com/p/7342892
https://dormerpramet.com/p/7447916
https://dormerpramet.com/p/7342894
https://dormerpramet.com/p/7342895

J

h < - 2O R o B g o= N
. o ol 13399
ODMT 05IM 2 PRAMET

Q IC D1 S P

(mm) (mm) (mm)

0505 12.700 5.50 5.56

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

Produto g Ve f ap Ve f ap Ve f ap \7d f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) - (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)
0.12
17°
%_% @ .l FM geometria pastilha para facejar a 45 °, com desenho positivo para maquinagdo ligeira a média.
15°
ODMT 0505ADSR-FM:M8340 @ 0.8 200 025 25 W 120 023 25 190 025 25 - - S = = = 2 = =
ODMT 0505ADSR-FM:M9340 @ 0.8 245 025 25 W 145 023 25 = = = = = = = = = R - -

0.17
100 (meow | =
. %’% H m R geometria pastilha para facejar a 45 °, com desenho positivo para condicdes de corte instaveis.
20°

ODMT 050508SN-R:M8330 ® 0.8 19 025 25 = = = = = = = = = =
ODMT 050508SN-R:M9340 ® 0.8 210 025 25 = = = = = = = = = =

RDGT 12IM 2PRAMET

g INSD D1 S

(mm) (mm) (mm)

1205 12.700 5.50 5.56

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para calculos adicionais.

o & m N S H
Produto ; Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm)
15 S
Il . . PP
i ‘ ' F geometrla com desenho altamente pOSItIVO para maquina¢ao Ilgelra.
RDGT 120500FN-F:M8310 [ - . 210 020 1.5 ®m 105 0.18 15 . = = = = = = > = = - - -

0.12
us = ) . o .
i ‘ ' FM geometria com desenho positivo para maquinacao ligeira a média.
15° R

CFOngﬁ ER WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/7342898
https://dormerpramet.com/p/7342899
https://dormerpramet.com/p/7447917
https://dormerpramet.com/p/7342897
https://dormerpramet.com/p/7342900
https://dormerpramet.com/p/7447958

[~ ISO 1ISO I1SO E— v.x
n < 9\ 2 ? B i ms w8 T S

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanqo (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

Produto g 7q f ap Ve f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm)
0.12 S
s = . - e -
i ‘ ' FM geometria com desenho positivo para maquinacdo ligeira a média.
15° o
RDGT120500SN-FM:M8345 @ - M 140 020 15 ®m 80 018 15 M - - - - - - - - - - - -

RDMT 12IM 2 PRAMET

Q INSD D1 S
()] 5
i)
S

(mm) (mm) (mm)
Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanqo (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinacdo para calculos adicionais.

1205 12.700 5.50 5.56

® ¢ M H
Produto : Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm)

16° r
@ @ . R geometria pastilha para fresagem de copia e perfil, com desenho positivo para condigdes de corte instaveis.

RDMT 120500SN-R:M8330 @ = 175 030 15 = = = 165 030 15 = = = = = = S - -
RDMT 120500SN-R:M8340 @ = 160 030 15 = = = 150 030 15 = = = = = = N - -

SDKT 12IM 2 PRANET

g IC D1 S

(mm) (mm) (mm)

1205 12.700 5.50 5.56

Produto ; 74 f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)
15°
‘ F geometria pastilha para fresagem em esquadria a 90 °, com desenho altamente positivo para maquinacao
ligeira.
SDKT 1205PDFR-F:8215 [ ] 0.8 . 285 010 4.0 ®m 170 0.09 4.0 . - - - 85 012 40 = = = = = =

CORDEFER P
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https://dormerpramet.com/p/7342902
https://dormerpramet.com/p/7447959
https://dormerpramet.com/p/7342904
https://dormerpramet.com/p/7342908

S~ ISO 1ISO 1ISO — vx
A € > | 2 2?2 B B =2 - 0 =

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanqo (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

o & m N s H
Produto g 7q f ap 7d f ap Ve f ap g f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm)

“ m ‘ . FM geometria pastilha para fresagem em esquadria a 90 °, com desenho positivo para maquinacdo ligeira a
média.

SDKT 1205AESN-FM:M8330 @ - 280 015 40 P 165 015 40 265 0.15 4.0 = = = = = = = = =
SDKT 1205AESN-FM:M8345 @ - 205 015 40 P 120 015 40 = = = = = = > = = = = =
SDKT 1205PDSR-FM:M8330 ® 0.8 255 015 40 2 150 0.15 4.0 240 015 4.0 = = = = = = = = =
SDKT 1205PDSR-FM:M8345 ® 0.8 185 0.15 40 2 110 0.15 40 = = = = = = = = = = = =

D/PRAMET

(mm) (mm) (mm)

1205 12.700 5.50 5.56

Produto g 4 f ap Ve f ap 7d f ap 7d f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm)
20° ‘ . F geometria pastilha para fresagem em esquadria a 90 °, com desenho positivo para maquinacdo ligeira a
média.

SDMT 120508SN-F:M8310 ® 08 265 015 40 ® 135 015 40 = = = - - 4= = = = = = =
SDMT 120508SN-F:M8330 e 08 245 015 40 P 145 015 40 735 018 40 = = = = = =

. % .l FM geometria pastilha para fresagem em esquadria a 90 °, com desenho positivo para maquinagdo média.

SDMT120508SN-FM:M8345 & 08 M 175 015 40 ® 105 015 40 | - - - - - - - - - - - -

ﬁ ‘ i R geometria pastilha para fresagem em esquadria a 90 °, com desenho positivo para condicdes de corte
instaveis.

SDMT 120508SN-R:M8330 2 08 225 020 4.0 - - - 210 020 4.0 - - - - - - - - -

SDMT 120508SN-R:M8345 g 08 165 020 4.0 - - - - - - - - - - - - - - -

SDMT 1205AESN-R:M8330 8 - 265 020 4.0 - - - 250 0.20 4.0 = = = = = = = = =

SDMT 1205AESN-R:M8340 8 - 240 020 4.0 - - - 225 020 40 - - - - - - - - -

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/7447975
https://dormerpramet.com/p/7342907
https://dormerpramet.com/p/7447976
https://dormerpramet.com/p/7342910
https://dormerpramet.com/p/7342912
https://dormerpramet.com/p/7447981
https://dormerpramet.com/p/7342913
https://dormerpramet.com/p/7447982
https://dormerpramet.com/p/7342915
https://dormerpramet.com/p/7447980
https://dormerpramet.com/p/7342918

Oa v,x1000 PMK
o] xD NSH

NG fed
{
[/

A € > 2 2 B R 5
&\t

5 ox 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 50 % 60 % 70% 5% 80% 90 % 100 %
(EX.V 1.48 135 1.27 1.22 1.19 1.16 111 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00
2.20 1.60 135 1.20 1.10 095 0.85 0.75 0.85 0.95 1.00 1.00 1.00 1.00
= Xx.f
0.64 0.64 0.64 0.64 0.64 0.65 0.65 0.67 0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00
= x.f

ODKT 05-F ODKTO05-FM  ODMT 05-FM O0DMT 05-R

0.4 0.8 0.8 0.8

1.00
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~ 1ISO 1ISO 1ISO — v.x1000
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m 9 =

400 i i i i i 400 i i i i i 400 i i i i i
E 250 | ODKT0505ADFR-F I | E 250 | ODKT0505ADSR-FM | E 250 | ODMT0505ADSR-FM [~
16.0 16.0 16.0
100 100 10.0
6.3 6.3 6.3
40 40 40
25 25 25 [
N
16 16 16
1.0 10 10
0.63 0.63 0.63
04 0.4 04
08 2 28382 233 = 08 2 28382233 = 082 28 38222323 =
400 i i i i i 400 i i i i i 400 i i i i i
E 250 | 0DMT 0505085N-R I | E 250 | RDGT 120500FN-F I‘ | E 250 |__RDGT120500SN-FM I |
16.0 16.0 16.0
100 100 10.0

| SDKT1205PDFR-F |> |

| T SDMT1205085NR |
SDMT 120SAESN-R

E 0.25 0.50 0.60 0.70 0.80 1.00 1.25 1.50 2.00 3.00 4.00 5.00 6.00
32 2343 24.80 25.23 25.62 2599 26.63 2733 2794 28.94 30.39 3131 31.83 32.00
40 3143 32.80 33.23 33.62 33.99 34.63 3533 35.94 36.94 38.39 39.31 39.83 40.00
50 n.43 42.80 43.23 43.62 43.99 44.63 45.33 45.94 46.94 48.39 49.31 49.83 50.00
63 ‘ 5443 55.80 56.23 56.62 56.99 57.63 58.33 58.94 59.94 6139 62.31 62.83 63.00
80 na 72.80 73.23 73.62 73.99 74.63 75.33 75.94 76.94 78.39 79.31 79.83 80.00
100 9143 92.80 93.23 93.62 93.99 94.63 95.33 95.94 96.94 98.39 99.31 99.83 100.00
125 116.43 117.80 118.23 118.62 118.99 119.63 120.33 120.94 121.94 123.39 124.31 124.83 125.00
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-~ 1ISO 1ISO ISO —— vx
« > | 2 2 B R 2 ®m g o=

f,
32 136 0.28
40 140 0.31
50 143 033
63 147 0.37
80 1.52 0.42
100 157 0.47
125 1.62 0.52

APMIX/I
Bl
7.05/100
4.6/100

0.4/100

SMAX SMAX ISMAX SMAX
DMIN DMAX #. #. DMIN DMAX . .
780 1000 45 45 780 1000 45 45
105.0 1260 45 45 105.0 1260 45 45
1380 1600 45 45 1380 1600 45 45
100 1780 2000 45 45 100 178.0 2000 45 45
125 2290 2500 40 45 125 2300 2500 40 45

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT Dk
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~ 1ISO 1ISO 1ISO — v.x1000
> | 2 2B B &2 W g o o

& =)

¢ K

=
' E
w
v

10 15 20 30 40 50 60 80 100

10 30 40

0.490 0.693 0.849 0.980 1.200 1.386
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? 3 ISO ISO ISO T o v,x1000 PMK
. : o] L1g 13399 VD Lo D NSH

AMAGEH [

Fresa Universal de Facejar com Desenho Positivo e Refrigeracao Interna
Highly productive universal face mill utilising single sided positive inserts with APMX of up to 3.1(8.6) mm. Unique insert seat fits OD.. 06 and RP..
15 style inserts, suited for face milling and chamfering. Arbor style only with differential tooth pitch. Body treated for longer tool life.

KAPR 45° DCON MS
APMX 3.1(8.6) mm DCON MS A . lkww g
L kww = x‘
GAMP fAMF Y ‘ B 7277 i
T ‘ =11 | | |
. " : 5 | | |
[ T Y | % % i i
O /\\71% - , L / ‘ i ‘
! i ; 45° ‘ ® 45°
G 1 z i -~
DBCA1
0.12-0.22 @
S 8 g £ 2 & & O [ o) b
o S (. o = = o)) ﬂl'
Produto 3 = - § g a E E S S @ max B eA [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
63A05R-5450D06D 63 72.5 40 22 18 - 104 63 0 5 5 v 8800 v 0.55 GI059 FA071
80A06R-5450D06D 80 89.5 50 27 20 - 124 7 0 5 6 v 7800 v 1.19  GI059 FA071
,% 100A07R-S450D06D 100 109.5-..50 32 27 - 14.4 8 0 5 7 v 7000 v 2.07  GI059 FA071
125A08R-5450D06D 125 1345 63 40 33 - 16.4 9 0 5 8 v 6300 v 405 GI059 FAO71
160C09R-S450D06D 160 169.5 63 40 56 66.7 164 9 0 5 9 v 5500 = 6.49  GI0O59 FAO71
3 © ©
Co
Gl059 0D.. 0605ZZ.. RP.. 1505M0..
T It ) % E S
[ W N@ ©
FAO71 US4511-120 5.0 M4.5 1 SDRT20-T

51


https://dormerpramet.com/p/6756816
https://dormerpramet.com/p/6756817
https://dormerpramet.com/p/6756818
https://dormerpramet.com/p/6756819
https://dormerpramet.com/p/6756820

~ 1ISO ISO ISO — v.x1000
h ¢« > | ? g 0 i m g o=
ODMT 06 < PRAMET

Q IC D1 S

(mm) (mm) (mm)

0605 15.875 5.50 5.56

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

Produto

f ap Ve f ap

mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm)

ODMT 0605Z

Recomendacdo e valore de Maquinagdo para cdlculos adicionais.

Produto g

® 74 f ap 7d f ap Ve f ap e f ap 74 f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) ~(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)
015
%; @ -l ZIN desenho de angulo de saida a 0 graus, pastilha para facejar a 45 °, para maquinacao média.
20°
ODEW 0605ZZN:M8330 £ - ®W2u0 026 25 - - - W19 026 25 - - - - - - @4 013 10

CORVDEFER
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https://dormerpramet.com/p/6754627
https://dormerpramet.com/p/7447918
https://dormerpramet.com/p/6800837
https://dormerpramet.com/p/6754560
https://dormerpramet.com/p/7447915

) ISO ISO IS0 m— 8  wbw  pMK
@ é 9 | ; o ll 13399 % OQ — N'SH

RPET 15 2 PRAMET

Q INSD D1 S

(mm) (mm) (mm)

1505 15.785 5.50 5.56

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

Produto E 3

f ap
mm/tooth)  (mm)

Ve f ap

(m/min) (mm/tooth) ~(mm)

naquinacdo ligeira a

230 040 1.0 P 135 036 1.0 !215 0.40

CPRJDE!??R WWW.CORDEFER.PT O



https://dormerpramet.com/p/7447965

~ 1ISO 1ISO 1ISO — v.x1000
> | 2 2 B B 2 ® 08 =

5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 50% 60 % 70% 5% 80% 90 % 100 %

Bn @ 2
R

1.48 1.35 1.27 1.22 1.19 1.16 1 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00
2.20 1.60 135 1.20 1.10 0.95 0.85 0.75 0.85 0.95 1.00 1.00 1.00 1.00
= Xx.f
0.64 0.64 0.64 0.64 0.64 0.65 0.65 0.67 0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00
= x.f
0DMT 06 ODEW 06 RPET 15-M
7.89

0.75 1.25
63 63.36 65.18
80
100
125
160

fmax
e ©
63 1.49 0.78
80 154 0.88 ->3.1 8
100 1.59 0.98 ->4.3 7
125 1.64 110 —>8.6 4
160 1.70 1.24 ->10.7 2
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ISO ISO ISO Fo) v,x1000 PMK
P PVD
ﬁ < > ! ? a Y] 13399 CVD Q nxD NSH

__sorosz _ JICRVHTHE (5

Fresa Universal de Facejar com Desenho Positivo e Refrigeracao Interna
Fresa universal de facejar altamente produtiva utilizando pastilhas positivas de face tnica RE.. 16 com APMX de 4 mm. 0 assento exclusivo de
pastilhas ajusta-se as pastilhas tipo OF.. 06, RE.. 16 e XE.. 06, adequadas para uma ampla gama de aplicacdes. Disponivel apenas no modelo porta
fresas com passo diferencial do dente. Corpo tratado para maior tempo de vida dtil da ferramenta.

KAPR 43°
_ DCONMS _
APMX 3.3(9.9) mm = —~ g
KWW s
DCON Ms \
GAMF
%«f\?ﬂ" = KWW

LF

O T
APMIX
‘ﬁ’?
LF

43°

0.06-0.20 @

DC
DCX
LF

ON MS
DCCB
DBC1
Kww
KWD
GAMF
GAMP
<
»
=

LR e

Produto

max.

S .
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()

50A04R-5450E062-C 50 602 40 2 18 - 104 63 6 10 4 v 10700 ¥ 047 G283 FAOS3 -
50A05R-S450E062-C 50 60 40 2 18 - 104 63 1 10 5 v 10000 ¥ 047 G283 FA0S3 -
56A05R-S450E06Z-C 56 6640 22 18 - 104 63 6 10 5.+ 10100 ¥ 052 GI283 FAO53 -
63A04R-S450E062-C 63 732 40 2 18 - 104 63 6 10 4 v 900 v 058 G283 FAOS3 -
63A06R-5450E062-C 63 73 40 2 18 - 104 63 1 10 6 v 900 v 060 G283 FAOS3 -
70A06R-S450E06Z-C 70 8 40 2 18 - 104 63 6 10 6 v 9100 v 069 G283 FA053 -
80A05R-S450E062-C 80 92 50 27 38 - 124 7 6 10 5 v 800 v 102 G283 FA051 AC001
80A06R-S450E062-C 80 92 50 27 38 - 124 7 6 10 6 v 800 v 103 G283 FAOS1 AC001

& 9ono7R-s450E062-C 90 100 50 32 45 - 144 8 6 10 7 ¥ 8000 v 159 GI283 FAOST AC002

" 100A06R-S450E06Z-C 00 1102 50 32 45 - 144 8 6 10 6 v 7600 v 185 G283 FAO5T ACO02
100A08R-S450E06Z-C 00 1099 50 32 45 - 144 & 1 10 8 v 7600 v 187 G283 FAOST AC002
125A07R-S450E06Z-C 125 1352 63 40 56 - 164 9 6 10 7 v 6800 v 331 G283 FAOST AC003
125A09R-S450E06Z-C 125 1349 63 40 56 - 164 9 1 10 9 v 6800 v 335 GI283 FAOST AC003
160C09R-S450E06Z-C 160 1702 63 40 - 667 164 9 6 10 9 v 6000 v 608 G283 FAOS6 —
160C12R-S450E06Z-C 160 1699 63 40 - 667 164 9 1 10 12 v 6000 v 706 G283 FAOS6 —
200C11R-S450E062-C 200 2102 63 60 - 1016 257 14 6 10 11 v 5300 v 1080 G283 FAOS7 -
200C14R-5450E062-C 200 2099 63 60 - 1016 257 14 1 10 14 v 5300 v 1115 G283 FA0S7 -

ch © © ©

61283 OEHT 0604AE.. REHT 1604M0.. XEHT 0604AE..

n ¢ ® B F§ = oI
5.0 _

FA051 US5011-T20P M5 n SDRT20P-T - - -
058 US5011-T20P 5.0 M5 n SDRT20P-T HS1030C = = =

55


https://dormerpramet.com/p/6922478
https://dormerpramet.com/p/6922479
https://dormerpramet.com/p/6922508
https://dormerpramet.com/p/6922500
https://dormerpramet.com/p/6922501
https://dormerpramet.com/p/6922509
https://dormerpramet.com/p/6922502
https://dormerpramet.com/p/6922503
https://dormerpramet.com/p/6922510
https://dormerpramet.com/p/6922504
https://dormerpramet.com/p/6922505
https://dormerpramet.com/p/6922506
https://dormerpramet.com/p/6922507
https://dormerpramet.com/p/6931703
https://dormerpramet.com/p/6931704
https://dormerpramet.com/p/6931705
https://dormerpramet.com/p/6931706

S~ ISO 1ISO 1ISO — vx
A € > | 2 2?2 B B =2 - 0 =

) B ) = g = ¢ (S

FAOS6  US5011-T20P 5.0 M5 1 SDRT20P-T HS 1240C CAC160C HSD 0825¢ HXK 5
FAOS7  US5011-T20P 50 M5 1 SDRT20P-T HS 1655C CAC200C HSD 1025¢ HXK 7
2 g ~
AC001 KS 1230 K.FMH27
AC002 KS 1635 K.FMH32
AC003 KS 2040 K.FMH40
OEHT 06 7 PRAMET

g IC D1 S

(mm) (mm) (mm)
0604 16.050 5.50 476

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

Produto : Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm)

2 @ @—— o
h‘ ‘ ' MF geometria pastilha para facejar de 45 °, com desenho positivo afiado para maquinacdo ligeira a média e
potencialmente operacdes de acabamento.

OEHT 0604AEER-MF:M6330 & - 255 072 22 W 180 0.11 22 - - - - = - 75 010 1.8 - - -
OEHT 0604AEER-MF:M8330 @ - 295 02 22 m 175 011 22 885 0.14 22 70 0.0 1.8 - - -
OEHT 0604AEER-MF:M8340 @ = 275 012 22 W 165 011 22 = = = 65 010 18 = = =
" A
é MM geometria pastilha para facejar de 45 °, com desenho positivo e afiado para maquinagdo ligeira a média.
OEHT 0604AEER-MM:M6330 @ - 245 016 22 W 170 014 2.2 = = = - - - m 7 01 18 = = =
OEHT 0604AEER-MM:M8330 & - 280 0.16 22 W 165 0.14 22 - - - P80 019 22 m 70 011 1.8 = = =
OEHT 0604AEER-MM:M8340 & - 255 016 22 W 150 0.14 2.2 - - - - - - ® 60 011 18 - - -
OEHT 0604AEER-MM:M8345 & - 205 016 22 W 120 0.14 2.2 = = = - - - |5 011 18 = = =
OEHT 0604AEER-MM:M9340 & - 320 076 22 W 190 0.14 22 - - - - - - ®m 38 011 18 - - -
0.03 S
o H‘ ' Mggometria pastilha para facejar de 45 °, com desenho ligeiramente positivo para maquinacdo ligeira a
5o média.
OEHT 0604AESR-M:M6330 ¥ - 210 024 32 W 150 022 32 - - - - - - »m 60 017 26 - - -
OEHT 0604AESR-M:M8310 & - 265 024 32 » 135 022 32 - - - - - - - - - - - -
OEHT 0604AESR-M:M8330 £ - 245 024 32 W 145 022 32 = = = - - - P 60 017 26 = = =
OEHT 0604AESR-M:M8340 s - 220 024 32 W 130 022 32 - = = - - - P 5 017 26 = = =
OEHT 0604AESR-M:M9325 E - 295 024 32 - - - - - - - - - - - - - - -

CFOngﬁ ER WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/6931676
https://dormerpramet.com/p/7447919
https://dormerpramet.com/p/6931650
https://dormerpramet.com/p/6931677
https://dormerpramet.com/p/7447920
https://dormerpramet.com/p/6931654
https://dormerpramet.com/p/7051462
https://dormerpramet.com/p/7051471
https://dormerpramet.com/p/7056846
https://dormerpramet.com/p/6931657
https://dormerpramet.com/p/7447921
https://dormerpramet.com/p/6931658
https://dormerpramet.com/p/6931656

[~ SO SO SO — vx 1
A <€ > | 2 2 B B & =W o8 = ™
REHT 16 <PRAMET

Q INSD D1 S

(mm) (mm) (mm)

1604 16.000 5.50 4.76

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

Produto g Ve f ap \7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) - (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)
70
MM geometria pastilha para fresas de cpia e de perfil, com desenho ligeiramente positivo para maquinagdo
ligeira a média.
REHT 1604MOEN-MM:M6330 ® - 255 020 2.0 W 180 0.18 20 - - - - - 9 75 014 16 - - -
REHT 1604MOEN-MM:M8340 # - 270 020 20 W 160 018 2.0 - - - - - - 65 014 16 s - -
REHT 1604MOEN-MM:M9340 @ - 330 020 20 W 195 018 2.0 - - - - - - 80 014 16 - - -
M geometria pastilha para fresagem de cdpia de perfil, com desenho positivo para maquinagdo ligeira a
média.
REHT 1604MOSN-M:M8310 ® » 030 20 ® 145 027 20 - - - - - - N - -
REHT 1604MOSN-M:M8330 ® - 270 030 2.0 W 160 027 20 - - - ?m 65 021 16 = - -
REHT 1604MOSN-M:M8340 ® - 245 030 20 W 145 027 20 - - - m 60 021 16 - - -
D/PRAMET

OEHT 06-FA

g IC D1 S

(mm) (mm) (mm)

0604 16.050 5.50 4.76

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanqo (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para calculos adicionais.

Produto : 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)
12° A L I S . . . e ~ . ~
‘ ‘ FA geometria pastilha para facejar a 45 °, com desenho altamente positivo para operagdes de maquinacdo de
acabamento fino a médio.
OEHT 0604AEFR-FA:HF7 [ - = = = = = = - - - W33 018 20 = = = = = =
OEHT 0604AEFR-FA:M0315 @ - - - - - - - - - - W 765 018 20 - - - - - -

CORDEFER
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https://dormerpramet.com/p/6931678
https://dormerpramet.com/p/6931662
https://dormerpramet.com/p/7051472
https://dormerpramet.com/p/6931665
https://dormerpramet.com/p/7447961
https://dormerpramet.com/p/6931666
https://dormerpramet.com/p/6931668
https://dormerpramet.com/p/6931669

) ISO ISO IS0 — 8  wbw  pMK
@ é 9 | ; o ll 13399 % OQ — N'SH

XEHT 06 2 PRAMET

Q IC D1 S

(mm) (mm) (mm)

0604 16.050 5.50 476
o B
S
N
=

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

Produto E 3

f ap
mm/tooth)  (mm)

Ve f ap

(m/min) (mm/tooth) ~(mm)

265 024 32 m 135 022 32 = = = = =
245 024 32 ? 145 022 32 = = = = =

CPRJDE!??R WWW.CORDEFER.PT E



https://dormerpramet.com/p/6931670
https://dormerpramet.com/p/7451118

-~ 1ISO 1ISO ISO — v.x1000
> | 2 2B B &2 W g oo o

5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 50% 60 % 70% 5% 80% 90 % 100 %

By @ 2

1.48 1.35 1.27 1.22 1.19 1.16 1 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00

2.20 1.60 135 1.20 1.10 0.95 0.85 0.75 0.85 0.95 1.00 1.00 1.00 1.00
= Xx.f

0.64 0.64 0.64 0.64 0.64 0.65 0.65 0.67 0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00
= x.f

OEHT06-MF  OEHT06-MM  OEHT06-M  OEHT 06-FA XEHT 06 REHT16-MM  REHT 16-M

8.00 8.00

E

Hﬁﬁﬁm 1 REHT 1604MOSN-M
160 160
100 100
63 63
40 \ 4.0
25 25
16 1.6
10 10
063 0.63
04 04
°§§§§§§§§E§=f€> 0 s,s.e:essssas'=f:>
o o o o o o - - ~ <

CORDEFE WWW.CORDEFER.PT &1 ¥

v




-~ 1ISO 1ISO 1ISO —— vx
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m 9 =

' E 0.00 0.50 0.75 1.25 1.50 2.00 2.50 3.00 4.00
50 43.90 49.47 50.66 52.49 53.23 54.48 55.52 56.39 5776
56 49.80 55.37 56.56 58.39 59.13 60.38 61.42 62.29 63.66
63 56.90 62.47 63.66 65.49 66.23 67.48 68.52 69.39 70.76
70 63.80 69.37 70.56 72.39 7313 74.38 7542 76.29 71.66
80 ‘ 73.90 7947 80.66 82.49 83.23 84.48 85.52 86.39 8176
90 83.80 89.37 90.56 92.39 93.13 94.38 95.42 96.29 97.66
100 93.90 99.47 100.66 102.49 103.23 104.48 105.52 106.39 107.76
125 118.90 124.47 125.66 12749 128.23 129.48 130.52 131.39 132.76
160 153.90 159.47 160.66 162.49 163.23 164.48 165.52 166.39 167.76
200 193.90 199.47 200.66 202.49 203.23 204.48 205.52 206.39 207.76

APMX/I

il

8.4/100 9 | 7.9/100
7.2/100 6.8/100
6.1/100 1/100
5.3/100 5/100
4.4/100 100
9/100 R 100

100
100

125 2413 270.0 5.9 5.9 134.9 2415 269.5 5.9 5.9

E 31 3.0

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT ¥
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T~ ISO ISO ISO — o V1000 PMK
? ‘ (o] i) 13399 &b OQ <D N'S H

mé)

a 3 5 10 15 20 30 40 50 60 80 100
599 0.848 1,095 1548 189 2,189 2,681 3,09 3461 379 4378 4,895

65.8 0.889 1147 1622 1987 2,294 2810 3,245 3.628 3.974 4589 5130
729 @fE 0.935 1207 1708 2,001 2415 2958 3415 3818 4183 4830 5.400
79.8 i 0979 1263 1787 2188 2527 3,005 3573 3.99 4376 5.053 5,650
89.9 1,039 1341 1896 230 2682 3,285 3793 4240 4,645 5.364 5.997
99.8 1,004 1413 1998 2447 2826 3.461 3.99% 4468 4804 5,651 6318

um
— 3 5 10 15 20 30 40 50 60 80 100
8.0 o oms 0566 0,800 0.980 1131 1386 1600 1789 1960 2263 2530

CORDEFER
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o) SO IS0 IS0 — & wxioo PMK
1 -— PVD
@ 6 ; : ? [0 Lk 13399 cvD OQ 7xD NSH

FRESAGEM DE ESQUADRIA

e CORDEFER



A € > | 2

-V

FRESAGEM FRONTAL (FACEJAMENTO)

ISO

90° 90°
APMX (mm) 5.0 APMX (mm) 10.0
DC (mm) 18-80 DC (mm) 25-175
£ | -]
@ -
Haste cilindrica I |
3 <
g g
= B s
Weldon I ]
54 <
] "
a —! =y
E E
£ =
Modular ' | B, !
54 t <Q
’ "
8 e 3
E £
3 2
Fresa Tipo Tacho I I
S 2
" "
a a
Pagina 1 66 & 70
ISO . M K N .M K N

Formas de Pastilhas

&4

TNGX 1004

&

TNGX 1606

Pastilhas

No. de arestas de corte 6 6

Fresagem frontal
(facejamento)

Fresagem
de chanfro

N

WE

Interpolacao
helicoidal

&/

h\

Mergulho
progressivo

(7
N

Fresagem
em rampa

N

Fresagem de
superficies de forma
(fresagem de cépia)
Fresagem

de esquadria pouco
profunda

N

Fresagem de ranhura
pouco profunda

EAIEYCS

ISO
(]|
SLN12
90°
APMX(mm) 9.0
DC (mm) 25-125
’I | -
£
&
ey s
o~
"
o g
E
£
3
|
<
"
a
E
£
3
I
<

o 75

oL
7

LNG. 1205

DC=

40-125 (mm)

DC=

ISO
13399

PVD
CVD

o
o

¥x1000 PMK

NSH

nxD

FRESAS INDEXAVEIS - NAVEGADOR

SLN16 SLN12X
920° 90°
APMX (mm) 13.0 APMX (mm) 10.0

DC(mm) 63175 DC (mm) 25-125
€
£
2

|
| { I
E
£
L g

|
& :

£ 81

o
&

LN.U 1607

40-125 (mm)

DC=

o 85

o

LNEX 1210

)

M Utilizagdo principal

w1 Utilizagdo possivel
65



ISO ISO ISO Fo) v,x1000 PMK
P PVD
ﬁ < > ! ? a (18 13399 CVD Q nxD NSH

TELEE s

ECON TN10 Fresa de Esquadria com Refrigeracao Interna

Fresa de topo com angulo de 90°, monta pastilhas TNGX 10 de dupla face com 6 arestas de corte e APMX de 5 mm. Adequada para uma ampla
gama de aplicagdes. Disponivel nos modelos cilindrico, weldon, modular e porta fresas, com ou sem passo diferencial do dente. Corpo tratado
para maior tempo de vida (til da ferramenta.

ECON TN
- <DCONMS
KAPR 90° [}
APMX 5.0mm
3
GAMF 2
GAMP A hy DCON MS
/’ﬁ‘\ \\j\ | % > -
i %, t
= = @ TDZ
65{ S g i DCON MS a
i z [ o kww 2
= |
S _f -1 _DCONMS L ) i
A \ ] <—(' *

. %. i
A | '\ Y ‘ | e

Kl
CEl
-+,
‘/Q;LU
I
Lé

0.03-0.06

0:03 :0:08 @

wvy
_n = == = 5 = 5L f
Produto s 3 § 5 = = E g = % % N@“ @ @ N eg g i%
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
18A2R050A20-STN10-C 18 18 2 - 50 - - - - 71 -1 2 - 29100 v 039 G292 Q300 -
20A2R029A20-STN10-C 0 15 20 - 29 - - - - 65 -1 2 27600 v 035 G292 SQ300 -
20A3R029A20-STN10-C 20 1% 20 - 29 - - - — 65 -11 3 - 27600 ¥ 034 G292 SQ300 -
22A3R050A25-STN10-C 2 180 25 - 5 - - - - -165 -11 3 - 26300 v 058 G292 SQ300 -
o 25A3R034A25-5TN10-C 5 10 25 - 3% - - - - 16 -11 3 - 4700 v 058 G292 SQ300 -
owssa 25A4R034A25-STN10-C 5 10 25 - 3% - - - - 16 -11 4 v 4700 v 058 G292 SQ300 -
30A4R050A32-STN10-C 30 2200 32 - 50 - - - - 6 11 4 v 250 v 106 G292 SQ300 -
32A4R037A32-STN10-C 2 195 32 - 3 - - - - 16 11 4 v 21800 v 108 G292 SQ00 -
32A5R037A32-STN10-C 32 19% 32 - 3 - - - - 6 -1 5 v 2180 v 108 G292 SQ300 -
35A5R080A32-STN10-C 3% 200 32 - 8 - - - — -6 -11 5 v 20800 v 107 G292 SQ300 -
20A2R032B20-STN10-C 00 9% 20 - 32 - - - - 165 -11 2 - 27600 v 020 G292 SQ300 -
20A3R032B20-STN10-C 00 9% 20 - 32 - - - - 165 -11 3 - 27600 v 019 G292 SQ300 -
= 25A3R042B25-STN10-C 5 10 25 - 4 - - - - -6 -11 3 — 24700 v 031 G292 SQ300 -
owsse 25A4R042B25-STN10-C 5 10 25 - 4 - - - - 6 -1 4 v 400 v 031 G292 SQ300 -
32A4R042B32-STN10-C 2 1M R - & - - - — 6 11 4 v 21800 v 057 G292 SQ300 -
32A5R042B32-STN10-C 21 R - & - - - - 6 11 5 v 2180 v 056 G292 SQ300 -
20A2R026M10-STN10-C 20 45 105 - - 26 MO - - -165 -1 2 - - v 006 G292 SQ300 -
20A3R026M10-STN10-C 20 45 105 - - 26 M0 - - ~-165 -1 3 - - v 006 G292 50300 -
oo 25A3RO33MI2STNIO-C 25 55 125 - - 3 M2 - - -6 11 3 - - v 010 629 Q300 -
woouss 25A4R033M12-STN10-C 5 5 125 - - 3 M2 - - -6 -1 4 v — v 010 G292 S0300 -
32A4R043M16-STN10-C 2 66 17 - - B M6 - - -6 11 4 v - v 021 G292 SQ300 -
32A5R043M16-STN10-C 2 66 17 - - B M6 - - -6 -1 5 v - v 021 G292 SQ300 -
40A04R-S90TN10-C 0 - 16 14 - 4 - 84 56 15 11 4 v 19500 v 034 G292 SQ302 -
. 40R06R-S90TN10-C 0 - 16 14 - 4 - 84 56 -5 -11 6 v 19500 v 034 G292 SQ302 -
&4 50p05R-S90TN10-C 50 - 2 18 - 40 - 104 63 -5 -11 5 v 17400 v 048 G292 SQ303 -
" 50A07R-S90TN10-C 50 - 2 18 - 40 - 104 63 -5 11 7 v 17400 v 049 G292 SQ303 -
63A06R-S90TN10-C 68 - 2 18 - 40 - 104 63 -5 -11 6 v 15500 v 063 G292 SQ303 -

00


https://dormerpramet.com/p/7178465
https://dormerpramet.com/p/7178466
https://dormerpramet.com/p/7174636
https://dormerpramet.com/p/7178467
https://dormerpramet.com/p/7178468
https://dormerpramet.com/p/7178469
https://dormerpramet.com/p/7178490
https://dormerpramet.com/p/7178491
https://dormerpramet.com/p/7178492
https://dormerpramet.com/p/7178493
https://dormerpramet.com/p/7178494
https://dormerpramet.com/p/7178495
https://dormerpramet.com/p/7178496
https://dormerpramet.com/p/7178497
https://dormerpramet.com/p/7178498
https://dormerpramet.com/p/7178499
https://dormerpramet.com/p/7178500
https://dormerpramet.com/p/7178501
https://dormerpramet.com/p/7178502
https://dormerpramet.com/p/7178503
https://dormerpramet.com/p/7178504
https://dormerpramet.com/p/7178505
https://dormerpramet.com/p/7178521
https://dormerpramet.com/p/7178522
https://dormerpramet.com/p/7178523
https://dormerpramet.com/p/7174637
https://dormerpramet.com/p/7178524

|

i~ ISO 1ISO 1ISO — vx
R € > | 2 2 B B &2 W o ==

wv
- = (==} = a == o 1 q E I
(@] [ ~ = = o)) s} dl’
Produto s 3 § 8 2 = 8 2 2 S 3 max. B @ g
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) §] §]
63A09R-S90TN10-C 63 - 22 18 - 40 - 104 63 -15 -N 9 v 15500 v© 0.63 GI292 SQ303 -
ssso 80ATOR-S90TN10-C 80 - 27 38 - 50 - 124 7 150 1110 v' 13800 v' 1.03 GI292 SQ301 ACOO01

ca o

G292 TNGX 1004..

¥ = E %1

2 & ) = 5 & < &
5Q300 US 52506-T07P 0.8 M2.5 6 - - Flag TO7P -
50301 US 52506-T07P 0.8 M2.5 6 D-T07P/T09P FG-15 - -
5302 US 52506-T07P 0.8 M2.5 6 D-T07P/TQ9P FG-15 - HS 0830C
SQ303 US 52506-T07P 0.8 M2.5 6 D-T07P/TQ9P FG-15 - HS 1030C

2 it l
ACO0T Ks1230 K.FMH27
TNGX 10 g
Q Ic D1 L s 60°
(mm) (mm) (mm) (mm)

1004 6.000 2.80 10.39 469 R

i

Q o)
Y
L

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinacao para célculos adicionais.

Produto g 74 f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm)
F geometria com desenho altamente positivo para maquinacdo ligeira.

TNGX 100402SR-F:M8330 ® 02 205 009 20 P 120 0.08 2.0 190 0.09 2.0 = = = = = = = = =
TNGX 100402SR-F:M8340 ® 02 190 009 20 P 110 0.08 2.0 180 0.09 2.0 = = = > = = = = =
TNGX 100404SR-F:8215 ® 04 225 009 20 m 135 008 20 210 0.09 2.0 = = = = = = = = =
TNGX 100404SR-F:M6330 ® 04 190 0.09 20 ® 135 0.08 2.0 = = = = = = = = = = = =
TNGX 100404SR-F:M8330 ® 04 220 009 20 P 130 008 2.0 205 0.09 20 = = = = = = = = =
TNGX 100404SR-F:M8340 ® 04 200 0.09 20 P 120 0.08 2.0 190 0.09 2.0 = = = > = = = = =
TNGX 100404SR-F:M9340 ® 04 270 009 20 ® 160 0.08 20 = = = = = = = = = = = =
TNGX 100408SR-F:8215 ® 08 270 009 20 P 160 0.08 2.0 255 0.09 2.0 = = = = = = = = =
TNGX 100408SR-F:M6330 ® 08 225 009 20 2 160 0.08 20 = = = = = = = = = = = =
TNGX 100408SR-F:M8330 ® 08 260 0.09 20 P 155 008 2.0 245 009 20 = = = > = = = = =
TNGX 100408SR-F:M8340 ® 08 240 009 20 P 140 0.08 20 225 0.09 20 = = = = = = = = =
TNGX 100408SR-F:M9340 ® 08 320 009 20 P 190 0.08 20 = = = = = = = = = = = =

CORDEFER
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https://dormerpramet.com/p/7178525
https://dormerpramet.com/p/7178526
https://dormerpramet.com/p/7451058
https://dormerpramet.com/p/7178538
https://dormerpramet.com/p/7178552
https://dormerpramet.com/p/7342921
https://dormerpramet.com/p/7451059
https://dormerpramet.com/p/7178551
https://dormerpramet.com/p/7178550
https://dormerpramet.com/p/7178557
https://dormerpramet.com/p/7342922
https://dormerpramet.com/p/7451101
https://dormerpramet.com/p/7178554
https://dormerpramet.com/p/7178556

S~ ISO 1ISO 1ISO — vx
A € > | 2 2?2 B B =2 - 0 =

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanqo (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

o & m N s H
Produto g 7q f ap 7d f ap Ve f ap g f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm)

“ m ‘ ' M geometria com desenho positivo para maquinacdo ligeira a média.

TNGX 100404SR-M:8215

® 04 M 205013 20 W 120 012 20 1% 013 20 - - - W5 009 16 - - -
TNGX100404SR-M:M6330 @ 04 M 175 013 20 W 125 012 20 0% - - - - - - W50 009 16 - - -
TNGX100404SR-M:M8330 @ 04 M 205 013 20 ® 120 012 20 PI 19 013 20 - - - w50 009 16 - - -
TNGX100404SR-M:M8340 @ 04 M 185 013 20 ® 110 012 20 @I 175 013 20 - - - ®W 45 009 16 - - -
TNGX100404SR-M:M9340 @ 04 M 240 013 20 W 140 012 20 |y - - - - - - W6 009 16 - - -
TNGX1004085R-M:8215 @ 03 M 245 013 20 W 145 012 20 P 230 013 20 - - - W 60 009 16 - - -
TNGX1004085R-M:M6330 & 03 M 210 013 20 W 150 012 20 0% - - - - - - w60 009 16 - - -
TNGX100408SR-M:M8310 @ 03 M 270 013 20 W 135 012 20 P 255 013 20 - - - - - - - - -
TNGX100408SR-M:M8330 & 08 M 245 013 20 #1145 012 20 P} 230 03 20 - - - W 60 009 16 - - -
TNGX100408SR-M:M8340 @ 08 M 220 013 20 ¥ 130 012 20 P 205 013 20 - - - W55 009 16 - - -
TNGX100408SR-M:M8345 ~® 08 M 180 013 20 W 105 012 20§ - - - - - - w4 009 16 - - -
TNGX1004085R-M:M9340 @ 08 M 285 013 20 W 170 012 20 8 - - - - - - ®wW 70 009 16 - - -
TNGX1004125R-M:M8330 @ 12 M 255 013 20 W 150 012 20 P 240 013 20 - - - W 60 009 16 - - -
TNGX1004125R-M:M8340 & 12 M 230 013 20 W 135 012 20 @I 215 013 20 - - - W 55 009 16 - - -
TNGX100416SR-M:M8310 & 16 M 300 013 20 w1 150 012 20 I 285 013 20 - - - - - - - - -
TNGX100416SR-M:M8330 & 16 M 270 013 20 ® 160 012 20 P 255 013 20 - - - W 65 009 16 - - -
TNGX100416SR-M:M8340 & 16 M 245 013 20 W 145 012 20 B 230 013 20 - - - W 60 009 16 - - -
TNGX 10-FA prRameT
g IC D1 L S 60°
(mm) (mm) (mm) (mm)
1004 6.000 280 1039 469 R

i

O

Y

L

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

Produto : 74 f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min)(mm/tooth)  (mm) (m/min)(mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min)(mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)
377 JE
¥
b‘l‘ ‘ ' FA geometria com desenho altamente positivo para operagdes de maquinagdo de acabamento fino a médio.
TNGX 100404FR-FA:HF7 [ 0.4 = = = = = = - - - W 345 01 15 = = = = = =
TNGX 100404FR-FA:M0315 @ 0.4 = = = = = = - - - W78 010 15 = = = = = =
TNGX 100408FR-FA:HF7 [ ] 0.8 = = = = = = - - — MW 345 010 15 = = = = = =
TNGX 100408FR-FA:M0315 @ 0.8 = = = = = = - - - W78 010 15 = = = = = =

CFOngﬁ ER WWW.CORDEFER.PT
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https://dormerpramet.com/p/7178558
https://dormerpramet.com/p/7601345
https://dormerpramet.com/p/7451100
https://dormerpramet.com/p/7178560
https://dormerpramet.com/p/7178561
https://dormerpramet.com/p/7178562
https://dormerpramet.com/p/7342923
https://dormerpramet.com/p/7178565
https://dormerpramet.com/p/7451102
https://dormerpramet.com/p/7178564
https://dormerpramet.com/p/7216249
https://dormerpramet.com/p/7178566
https://dormerpramet.com/p/7799438
https://dormerpramet.com/p/7799439
https://dormerpramet.com/p/7799480
https://dormerpramet.com/p/7799481
https://dormerpramet.com/p/7799482
https://dormerpramet.com/p/7178567
https://dormerpramet.com/p/7178569
https://dormerpramet.com/p/7178568
https://dormerpramet.com/p/7178570

-~ 1ISO 1ISO ISO —— vx
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m g =

5 c 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 50 % 60 % 70% 5% 80% 90 % 100 %
(EX.V 1.48 135 1.27 1.22 1.19 1.16 111 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00
2.20 1.60 135 1.20 1.10 0.95 0.85 0.75 0.85 0.95 1.00 1.00 1.00 1.00
= Xx.f
0.64 0.64 0.64 0.64 0.64 0.65 0.65 0.67 0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00
= x.f

TNGX 10-F TNGX 10-M TNGX 10-FA

0.2 0.4 0.8 0.4 0.8 1.2 1.6 0.4 0.8

0.93

,,,,, A - . TNGX 1004165R-M

RPMX APMX/I SwAX ShAX
~J E ‘ DMIN DMAX #. %.
1.80° 3.05/100 18 33 36 1.2 1.2
1.60° 2.70/100 20 37 40 1.2 1.2
1.20° 2.00/100 22 4 44 1.0 1.0
1.00° 1.70/100 25 47 50 1.0 1.0
0.90° 1.45/100 30 57 60 1.0 1.0
0.80° 1.30/100 32 61 64 1.0 1.0
0.65° 1.00/100 35 67 70 0.9 0.9
0.60° 0.90/100 40 77 80 0.9 0.9
0.50° 0.70/100 50 97 100 0.9 0.9
0.40° 0.50/100 63 123 126 0.9 0.9

80 0.25° 0.30/100 80 157 160 0.9 0.9

CORDEFE WWW.CORDEFER.PT

FERRAM 2748 P44 & I DIST 1A




A ¢« >

?

?

ISO

ISO
Lia

BET AxBNE

ECON TN16 Fresa de Esquadria com Refrigeracao Interna
Fresa com dngulo de 90°, monta pastilhas TNGX 10 de dupla face com 6 arestas de corte e APMX de 10 mm. Adequada para uma ampla gama de
aplicacdes. Disponivel nos modelos cilindrico, weldon, modular e porta fresas (com ou sem passo diferencial do dente). Corpo tratado para maior

tempo de vida (til da ferramenta.

ISO
13399

PVD
CVD

o
o

v.x1000

nxD

D/PRAMET

PMK
NSH

S

ECON TN DCONMS,_ g
KWW S
_ _DCON MS
KAPR 90° ] w
-
APMX 10.0 mm
<
GAMF §
Eﬁt \\ﬁ % - DCON MS
} 1—%’9 |
6 %{ 2 2 TDZ DCON Ms a
< S o Kkww S
Z g 1 T ¥
. |
o) _f 1 _DCONMS
A 12 .
@) -
) ) . o7 ~
a8 e Crv i e IR
@ @ DC DC DC
0.03-0.13 @
0.03-0.15
g == o
— = = = P p
Produto s 3 § = 8 = 2 g = % % :@: @ N @E d
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
25A2R034A25-STN16-C %5 170 25 - - 3% - - - - 185 95 2. - 20000 v 054 G340 0382
32A2R034A32-STN16-C 2 1% RN - - 3% - - - - 16 95 2 - 17500 ¥ 105 G340 0382
= 25A2R080A25-STN16-C 25 170025 - 8 - - - - 185 95 2 - 20000 ¥ 048 GI340 0382
owssa 32A2R080A32-STN16-C 2 195 32 - - 8 - - - - -6 95 2 - 17500 ¥ 096 G340 C0382
32A3R034A32-STN16-C 2 19 3 - - ¥ - - - - 16 95 3 - 17500 ¥ 104 G340 C0382
35A3R034A32-STN16-C 3% 195 32 - - 3% - - - - 16 95 3 - 17000 ¥ 107 G340 C0382
25A2R042B25-STN16-C % 10 25 - - 4 - - - - 185 95 2 - 20000 v 029 G340 0382
T=0 - 32A3R042B32-STN16-C 2 10 32 - - 4 - - - - 16 95 3 - 17500 v 052 G340 0382
40A4R050B32-STN16-C 0 120 32 - - 50 - - - - -6 95 4 - 16000 v 068 GI340 0382
25A2R033M12-STN16-C 25 55 125 - - — 33 M2 - - -185 95 2 - 20000 v 0.0 G340 (0382
32A2R043M16-STN16-C 32 66 17 - - - 4 M6 - - -16 95 2 - 1750 v 018 G340 (0382
53D 3)A3R043M16-STN16-C 32 66 17 - - - 43 M6 - - 16 95 3 - 17500 v 017 G340 (0382
40A3RO43M16-STN16-C 40 66 17 - - — 43 M6 - - -16 95 3 - 16000 v 020 GI340 (0382
40A4RO43M16-STN16-C 40 66 17 - - — 43 M6 - - -16 95 4 — 16000 v 021 GI340 (0382
40A03R-S90TN16-C 0 40 16 124 - - 40 - 84 56 -16 95 3 — 16000 v 032 G340 (0384
40A04R-S90TN16-C 0 40 16 124 - - 40 - 84 56 -16 95 4 - 16000 v 031 G340 (0384
50A04R-S90TN16-C 50 40 2 181 - - 40 - 104 63 -16 95 4 v 14000 v 034 GI340 0386
50A05R-S90TN16-C 50 40 2 181 - - 40 - 104 63 -6 95 5 v 14000 v 032 GI340 0386
63A04R-S90TN16-C 63 40 2 181 - - 40 - 104 63 -6 95 4 v 12500 v 047 GI340 0386
63A06R-S90TN16-C 63 40 2 181 - - 40 - 104 63 -16 95 6 v 1250 v 048 GI340 0386
80AO5R-S90TN16-C 8 50 27 21 - - 50 - 124 7 -6 95 5 v 11000 v 115 GI340 0388
" 80A07R-S90TN16-C 80 50 27 21 - - 50 - 124 7 -6 95 7 v 1000 v 117 G340 0388
100A06R-590TN16-C 00 50 32 451 - - 5 - 144 8 16 95 6 v 10000 v 179 G340 (0390
100A08R-S90TN16-C 00 5 32 451 - - 5 - 144 8 16 95 & v 10000 v 166 G340 (0390
115A06R-S90TN16-C 15 50 32 451 - - 5 - 144 8 <16 95 6 v 950 v 221 G340 (0390
125A07R-S90TN16-C 125 63 40 51 - - 6 - 164 9 16 95 7 v 9000 v 305 G340 (0390
125A09R-590TN16-C 125 63 40 51 - - 6 - 164 9 16 95 9 v 9000 v 314 G340 (0390

70


https://dormerpramet.com/p/8052259
https://dormerpramet.com/p/8020915
https://dormerpramet.com/p/8052330
https://dormerpramet.com/p/8020916
https://dormerpramet.com/p/8020917
https://dormerpramet.com/p/8020918
https://dormerpramet.com/p/8052331
https://dormerpramet.com/p/8021055
https://dormerpramet.com/p/8021056
https://dormerpramet.com/p/8052332
https://dormerpramet.com/p/8021058
https://dormerpramet.com/p/8021059
https://dormerpramet.com/p/8021160
https://dormerpramet.com/p/8021161
https://dormerpramet.com/p/8020829
https://dormerpramet.com/p/8020900
https://dormerpramet.com/p/8020901
https://dormerpramet.com/p/8020902
https://dormerpramet.com/p/8020903
https://dormerpramet.com/p/8020904
https://dormerpramet.com/p/8020905
https://dormerpramet.com/p/8020906
https://dormerpramet.com/p/8020907
https://dormerpramet.com/p/8020908
https://dormerpramet.com/p/8020909
https://dormerpramet.com/p/8020910
https://dormerpramet.com/p/8020911

3

ISO |SO — Fo v.x1000 PMK
@ é 9 ? ? a i‘ a 13399 E\\;[D) OQ nxD NSH

wv
L = = = L N =2 2 £ g & . @ { o] dF
Produto 8 3 § g B 2 = 2 2 £ § 3 :@} © max. B @
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) §] §]
140A08R-S90TN16-C 140 63 40 561 - - 63 - 164 9 -6 95 8 v 8500 v© 3.9 GI340 (0390
&4 160C10R-S90TN16-C 160 63 40 - 667 - 63 - 164 92 -16 -95 10 v 8000 v° 516 GI340 (0394
175C10R-S90TN16-C 175 63 40 - 667 - 63 - 164 92 -16 -95 10 v 750 v° 6.89 GI340 (0394

ca o

GI340 TNGX 1606..

EW@E%%

(0382 US44010-T15P M4 10 - - Flag T15P - - -
(0384  US44010-T15P 3.5 M4 10 D-TO8P/T15P FG-15 - HS 90835 - -
(0386  US44010-T15P 3.5 M4 10 D-TO8P/T15P FG-15 - HS 1030C - -
(0388  US44010-T15P 3.5 M4 10 D-TO8P/T15P FG-15 - HS 1230C - -
(0390  US44010-T15P 3.5 M4 10 D-TO8P/T15P FG-15 - - - -
(0394 US44010-T15P 3.5 M4 10 D-TO8P/T15P FG-15 - HS 1240C HSD 0825C CAC160C
TNGX 16 2 PRAMET
g IC D1 L s 60°
(mm) (mm) (mm) (mm)

1606 9.525 4.40 16.50 6.58 7%\

A

©) a
Y
L

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagao para célculos adicionais.

[ J RE M S H
Produto : Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)
r u ﬁ\
I % ' F geometria com desenho altamente positivo para maquinagdo ligeira.
TNGX 160604SR-F:M8330 ® 04 . 205 0.0 3.0 P 120 0.09 3.0 ! 190 0.10 3.0 = = = = = = = = =
TNGX 160604SR-F:M8340 ® 04 . 190 0.10 3.0 ® 110 0.09 3.0 ! 180 0.10 3.0 = = = - = = - = =
TNGX 160608SR-F:8215 ® 08 . 250 0.10 3.0 ® 150 0.09 3.0 u 235 010 3.0 = = = = = = = = =
TNGX 1606085R-F:M6330 @ 0.3 M 215 0.0 3.0 P 150 009 30 [ - - - - - - - - - - - -
TNGX 160608SR-F:M8310 ® 038 . 280 0.10 3.0 P 140 0.09 3.0 ! 265 0.10 3.0 = = = = = = = = =
TNGX 160608SR-F:M8330 ® 08 . 245 0.0 3.0 2 145 0.09 3.0 ! 230 0.10 3.0 = = = - = = - = =
TNGX 160608SR-F:M8340 ® 08 . 225 010 3.0 ® 135 0.09 3.0 u 210 010 3.0 = = = = = = = = =
ﬁ ql)} M geometria com desenho positivo para maquinacdo ligeira a média.
TNGX 160604SR-M:8215 ® 04 . 180 0.18 3.0 ® 105 0.16 3.0 u 170 0.18 3.0 - - - ®m 45 013 24 - - -
TNGX 160604SR-M:M6330 ® 04 . 155 018 3.0 2 110 0.16 3.0 . - - - - - ?m 45 013 24 - - -
TNGX 160604SR-M:M8310 ® 04 . 205 015 3.0 ® 100 0.14 3.0 u 190 0.15 3.0 = = = = = = = = =
TNGX 160604SR-M:M8330 ® 04 . 180 0.18 3.0 ® 105 0.16 3.0 ! 170 0.18 3.0 - - - /45 013 24 = = =

CORDEFER
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https://dormerpramet.com/p/8020912
https://dormerpramet.com/p/8020913
https://dormerpramet.com/p/8020914
https://dormerpramet.com/p/8020443
https://dormerpramet.com/p/8020444
https://dormerpramet.com/p/8020446
https://dormerpramet.com/p/8020449
https://dormerpramet.com/p/8020445
https://dormerpramet.com/p/8020447
https://dormerpramet.com/p/8020448
https://dormerpramet.com/p/8019943
https://dormerpramet.com/p/8019947
https://dormerpramet.com/p/8019944
https://dormerpramet.com/p/8019945

S~ ISO 1ISO 1ISO — vx
A € > | 2 2?2 B B =2 - 0 =

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanqo (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

o & m N s H
Produto g 7q f ap 7d f ap Ve f ap g f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm)

M geometria com desenho positivo para maquinacdo ligeira a média.

=
&
a

TNGX160604SR-M:M8340 @ 04 M 165 018 30 ® 95 016 30 B 155 018 30 - - - ®W 4 013 24 - - -
TNGK160608SR-M:8215 @ 0.8 M 215 0.8 30 ® 125 016 30 #1200 018 30 - - - P 50 013 24 - - -
TNGX160608SR-M:M6330 @ 0.5 M 185 0.8 30 ® 130 016 30 °° - - - - - - w55 013 24 - - -
TNGK160608SR-M:M8310 @ 0.5 M 245 0.5 30 ® 120 014 30 ® 230 015 30 - - - - - - - - -
TNGK160608SR-M:M8330 @ 0.8 M 215 0.8 30 #1125 016 30 #1200 018 30 - - - B 50 013 24 - - -
TNGX160608SR-M:M8340 @ 0.5 M 195 0.8 30 ® 115 016 30 P 185 018 30 - - - W 45 013 24 - - -
TNGK160608SR-M:M8345 @ 05 M 155 018 30 W 9% 016 30 ° - - - - - - w35 013 24 - - -
TNGK160608SR-M:M9325 @ 08 M 285 015 30 - - - ®W 270 015 30 - - - - - - - - -
TNGK160608SR-M:M9340 @ 0.8 M 245 018 30 1145016 30 || = = =~ - - P60 013 24 - - -
TNGX160612SR-M:M8330 @ 1.2 M 230 0.18 30 ® 135 016 30 #J 215 018 30 - - - W 55 013 24 - - -
TNGX160612SR-M:M8340 @ 12 M 205 0.18 30 ® 120 016 30 I 19 018 30 - - - ® 50 013 24 - - -
TNGK160616SR-M:M8310 & 1.6 M 275 015 30 & 140 014 30 B 260 015 30 - - - - - - - - -
TNGX160616SR-M:M8330 @ 1.6 M 240 0.8 30 #1140 016 30 BJ 25 018 30 - - - W 60 013 24 - - -
TNGK160616SR-M:M8340 @ 1.6 M 220 0.8 30 ® 130 016 30 B 205 018 30 - - - B 55 013 24 - - -
TNGX 16-FA = PRAMET
g Ic D1 L S 60°
(mm) (mm) (mm) (mm)
1606 9.525 440 1650 6.58 R
I
S) a
Y
L

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanqo (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinacdo para célculos adicionais.

® g M H
Produto : Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)
37°
1Er E FA geometria com desenho altamente positivo para operacoes de maquinagdo de acabamento fino a médio.
TNGX 160604FR-FA:HF7 [ 0.4 - - - - - - - - - W 255 014 20 - - - - - -
TNGX 160604FR-FA:M0315 @ 0.4 - - - - - - - - - W55 014 20 - - - - - -
TNGX 160608FR-FA:HF7 [ J 0.8 - - - - - - - - - W30 014 20 = = = - -
TNGX 160608FR-FA:M0315 @ 0.8 - - - - - - - - - W60 014 20 - - - - - -

CORDEFER %
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https://dormerpramet.com/p/8019946
https://dormerpramet.com/p/8019794
https://dormerpramet.com/p/8019797
https://dormerpramet.com/p/8019793
https://dormerpramet.com/p/8019795
https://dormerpramet.com/p/8019796
https://dormerpramet.com/p/8019798
https://dormerpramet.com/p/8019799
https://dormerpramet.com/p/8019820
https://dormerpramet.com/p/8020755
https://dormerpramet.com/p/8020756
https://dormerpramet.com/p/8020757
https://dormerpramet.com/p/8020758
https://dormerpramet.com/p/8020759
https://dormerpramet.com/p/8020826
https://dormerpramet.com/p/8020825
https://dormerpramet.com/p/8020828
https://dormerpramet.com/p/8020827

) ISO ISO IS0 m— R R [
@ é 9 | ; o ll 13399 % OQ — N'SH

5 c 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 50 % 60 % 70% 5% 80% 90 % 100 %
(EX.V 1.48 135 1.27 1.22 1.19 1.16 111 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00
2.20 1.60 135 1.20 1.10 0.95 0.85 0.75 0.85 0.95 1.00 1.00 1.00 1.00
= Xx.f
0.64 0.64 0.64 0.64 0.64 0.65 0.65 0.67 0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00
= x.f

TNGX 16-F TNGX 16-M TNGX 16-FA

,,,,, ; - X TNGX1606165R-M

CORrRVDEFE WWW.CORDEFER.PT
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~J

[~ ISO 1ISO I1SO — vx
n < - \ P ? O M ms w8 T S

. dmin=DC* . d=1.25DC . d=1.5DC . d=1.75DC . d>2DC
min .ﬂx Qe max -&AX Qe max -iAX Qe max m Qe max M Qe max
25 25 0.14 13 31 0.22 22 38 0.33 3.0 44 0.60 4.0 50 0.70 5.0
32 32 0.16 1.5 40 0.33 2.8 48 0.44 4.0 56 0.70 5.0 64 0.90 6.5
40 40 0.22 2.0 50 0.38 35 60 0.55 5.0 70 0.90 6.5 80 1.15 8.0
50 50 0.27 25 63 0.50 45 75 0.70 6.5 88 1.00 8.0 100 1.40 10.0
63 63 0.33 3.2 80 0.60 55 95 0.90 8.0 110 1.45 10.0 125 1.80 125
80 80 0.55 4.0 100 1.00 7.0 120 1.45 10.0 140 215 13.0 160 2.60 16.0
100 100 0.70 5.0 125 1.20 9.0 150 1.80 12,5 175 2.70 16.5 200 3.30 20.0
115 15 0.85 6.0 145 1.50 10.0 175 1.90 14.5 200 2.80 19.0 230 3.80 23.0
125 125 0.90 6.5 155 1.60 11.0 190 2.30 155 220 3.10 20.0 250 410 25.0
140 140 1.00 7.0 175 1.80 12.5 210 2.60 17.5 245 3.70 23.0 280 4.60 28.0
160 160 1.20 8.0 200 2.00 14.0 240 2.90 20.0 280 4.30 26.0 320 5.30 320
175 175 1.30 8.8 220 2.20 15.5 265 3.20 220 305 4.70 29.0 350 5.80 35.0

* Verifique a reducdo da taxa de avanco quando o diametro do furo estiver entre d,,;, — 1.5 DC.

Furo pré-furado d

CFOngﬁ ER WWW.CORDEFER.PT
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ECON LN12 Fresa de Esquadria com Refrigeracao Interna
Fresa com angulo de 90°, monta pastilhas de dupla face LN .. 12 com APMX de 9 mm. Adequada para uma ampla gama de aplicagdes. Disponivel
nos modelos cilindrico, weldon, modular e porta fresas (com passo diferencial do dente). Corpo tratado para maior tempo de vida til da

PVD
CVD

o
o

v.x1000

nxD

D/PRAMET

PMK
NSH

S

ferramenta.
ECON LN
_ DCONMS _
i
KAPR 90° <
APMX 9.0mm g DCON MS
4
GAMF ge 7
GAMP iﬁﬂ::} o
i// 77777 3 e g‘ g <B&
; = & 5 — DCON MS
: O |z B J
<
77 5 mmmgoonwe
‘ 1 A <_(|
\‘ 3 O
2 = v = =
o % ] %. - 9.
v vy \ 4 o | ) EOREE (2| v
DC DC DC
0.06-0.15 ] T
g = 4 ¥
0.06-0.13 Vi
= = il o] by P
—_ (== " ~ = = "E" = :11 ‘
Produto s 3 § 8 = = B £ 2 § 3 ) @ max. B eA & &
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
25A2R034A25-SLN12-C 25 170 25 - 34 - - - - -23 -8 2 -/19500 v 0.58 GI205 SQ340 -
— 25A2R080A25-SLN12-C 25 170 25 - 80 - - - - -23 -8 2 = 19500 v 0.54 GI205 SQ340 -
onessa - 32A2R034A32-SLN12-C 32 195 32 — 34 — — — — -15 -6 2 - 17300 v° 1.05 GI205 SQ340 -
32A2R090A32-SLN12-C 32 195 32 - 90 - - - - -15 -6 2 - 17300 v° 098 GI205 SQ340 -
25A2R042B25-SLN12-C 25 99 25 = 42 = = = = -23 -8 2 - 19500 v~ 030 GI205 SQ340 -
Sﬁ 32A3R042B32-SLN12-C 32 103 32 = 42 = = = = -15 -6 3 - 17300 v 050 GI205 SQ340 -
40A4R050B32-SLN12-C 40 111 32 - 50 - - - - -15 -6 4 v' 15500 v© 0.62 GI205 SQ340 -
25A2R033M12-SLN12-C 25 55 125 - - 33 - - - -22 -6 2 - - v' 011 G205 SQ340 -
=] 32A2R043M16-SLN12-C 32 66 17 = = 43 = = = -15 -6 2 - - v’ 022 G205 SQ340 -
oo 32A3R043M16-SLN12-C 32 66 17 - - 43 - - - -15 -6 3 - - v' 022 G205 SQ340 -
40A3R043M16-SLN12-C 40 66 17 - - 43 - - - -15 -6 3 - - v’ 028 G205 SQ340 -
40A04R-S90LN12-C 40 - 16 14 - 40 - 84 56 -15 -6 4 v’ 15500 v© 033 G205 SQ342 -
50A04R-S90LN12-C 50 - 22 18 - 40 - 104 63 -145 -6 4 v’ 13800 v© 047 G205 SQ343 -
50A05R-S90LN12-C 50 - 22 18 - 40 - 104 63 -145 -6 5 v’ 13800 v 040 GI205 SQ343 -
63A04R-S90LN12-C 63 - 22 18 - 40 - 104 63 -14 -6 4 v’ 12300 v 055 G205 SQ343 -
63A06R-S90LN12-C 63 - 22 18 - 40 - 104 63 -14 -6 6 v’ 12300 v 050 GI205 SQ343 -
80A05R-S90LN12-C 80 - 27 38 - 50 - 14 7 14 -6 5 v’ 10900 v' 116 GI205 SQ341 AC001
onsoso 80AO7R-S9OLN12-C 80 - 27 38 - 50 - 14 7 14 -6 7 v' 10900 v 1.1 GI205 SQ341 AC001
100A06R-S90LN12-C 100 - 32 45 - 50 - 144 8 14 -6 6 v' 9800 v 178 GI205 SQ341 AC002
100A08R-S90LN12-C 100 - 32 45 - 50 - 144 8 -14 -6 8 v' 9800 v° 1.93 GI205 SQ341 AC002
110A06R-S90LN12-C 110 - 32 45 - 50 - 144 8 14 -6 6 v'9300 v° 209 GI205 SQ341 AC002
125A07R-S90LN12-C 125 - 40 56 - 63 - 164 9 14 -6 7 v 8700 v 340 GI205 SQ341 AC003
125A09R-S90LN12-C 125 - 40 56 - 63 - 164 9 14 -6 9 v 8700 v 335 GI205 SQ341 AC003
3 ©] B
Coy
-GI205 LNGX.1205.. LNGU.1205..

15


https://dormerpramet.com/p/6760296
https://dormerpramet.com/p/6760297
https://dormerpramet.com/p/6760298
https://dormerpramet.com/p/6760299
https://dormerpramet.com/p/6760300
https://dormerpramet.com/p/6760301
https://dormerpramet.com/p/6760302
https://dormerpramet.com/p/6798614
https://dormerpramet.com/p/6760303
https://dormerpramet.com/p/6803503
https://dormerpramet.com/p/6760287
https://dormerpramet.com/p/6760288
https://dormerpramet.com/p/6760289
https://dormerpramet.com/p/6760290
https://dormerpramet.com/p/6760304
https://dormerpramet.com/p/6760305
https://dormerpramet.com/p/6760291
https://dormerpramet.com/p/6760292
https://dormerpramet.com/p/6760293
https://dormerpramet.com/p/6760294
https://dormerpramet.com/p/6760295
https://dormerpramet.com/p/6798612
https://dormerpramet.com/p/6798613

~J

S~ ISO 1ISO 1ISO — vx
A € > | 2 2?2 B B =2 - 0 =

% & ‘®) = B < & g &

SQ340 US 44012-T15P 35 M4 12 - - FlagT15P -
SQ341 US 44012-T15P 35 M4 12 D-TO8P/T15P FG-15 - -
SQ342 US 44012-T15P 3.5 M4 12 D-T08P/T15P FG-15 - HS 0830C
SQ343 US 44012-T15P 35 M4 12 D-T08P/T15P FG-15 - HS 1030C
2 @ o

AC001 KS 1230 K.FMH27

AC002 KS 1635 K.FMH32

AC003 KS 2040 K.FMH40

LNGX 12 QPRAMET
Q Wi D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm)
1205 9.500 4.50 12.00 5.96

® i M H

Produto : 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap

(mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)

33° 1¥ u F geometria com desenho altamente positivo para maquinacdo ligeira.
LNGX 120504ER-F:8215 200 015 15 - - -1 015 15 - - - - -
LNGX 120504ER-F:M8330 200 015 15 - - - #1190 015 15 - - - Y - -
LNGX 120504ER-F:M8340 180 015 15 - - - B0 015 15 - - - _ -
LNGX 120508ER-F:8215 240 015 15 - - - 2 015 15 I - - - -
LNGX 120508ER-F:M8310 260 015 15 = = = 245 015 15 = = = - - - - - -
LNGX 120508ER-F:M8330 235 015 15 - - -Pn 015 15 - - - - - - - -
LNGX 120508ER-F:M8340 215 015 15 - - - 720 015 15 - - - - - - _

LNGX 120504ER-M:M8330 [} 0.4 185 0.15 3.0 - - - 175 015 3.0 - - - - - - = = =
LNGX 120504ER-M:M8340 E 0.4 170 0.15 3.0 - - - P 160 0.15 3.0 - - - = = = — _ _
LNGX 120508ER-M:8215 £ 038 220 0.15 3.0 - - - 205 0.15 3.0 = = o - - - -
LNGX 120508ER-M:M8310 E 0.8 240 0.15 3.0 - - - 225 015 3.0 - - - - = = = = =
LNGX 120508ER-M:M8330 E 2 0.8 220 0.15 3.0 - - - 205 0.15 3.0 - - - - - - - = =
LNGX 120508ER-M:M8340 & 0.8 200 015 3.0 - - - ?m19 015 30 = = = - - - - -
LNGX 120508ER-M:M9315 E 2 0.8 300 0.15 3.0 - - - 285 0.15 3.0 - - = = - — — _ _
LNGX 120508ER-M:M9325 E 0.8 280 0.15 3.0 - - - 265 0.15 3.0 - = = = — — _ _ _
LNGX 120508ER-M:M9340 £ 0.8 250 0.15 3.0 - - _ - - _ o -~ _ _

E 2 1.0 230 0.15 3.0 - - - 215 0.15 3.0 - - - - - - - -

LNGX 120510ER-M:M8330

\ | R-M: M8 |

CORDEFER
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https://dormerpramet.com/p/6798582
https://dormerpramet.com/p/7447898
https://dormerpramet.com/p/6798584
https://dormerpramet.com/p/6798585
https://dormerpramet.com/p/6922540
https://dormerpramet.com/p/7447900
https://dormerpramet.com/p/6798587
https://dormerpramet.com/p/7447899
https://dormerpramet.com/p/6798590
https://dormerpramet.com/p/6753697
https://dormerpramet.com/p/6922541
https://dormerpramet.com/p/7447901
https://dormerpramet.com/p/6798588
https://dormerpramet.com/p/6753695
https://dormerpramet.com/p/6753696
https://dormerpramet.com/p/6755626
https://dormerpramet.com/p/7447903
https://dormerpramet.com/p/7447904

A ¢ >

?

?

ISO

ISO
{,l - |

<IS—O> PVD
13399 cvD

v, x1000 PMK

NSH

L5

nixD

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanqo (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

Produto E 3

RE

(mm)

Ve

f

ap

(m/min) (mm/tooth) ~ (mm)

M

Ve f

(m/min) (mm/tooth)

ap

(mm)

Ve

f

ap

(m/min) (mm/tooth)  (mm)

7q f ap

(m/min) (mm/tooth) (mm)

S H

Ve f ap Ve f ap

(m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm)

LNGX 120512ER-M:M8340

M geometria com desenho positivo para maquinacao ligeira a média.

£ 12 W20 01530 - - - @195 015 30 - - - - - - - = -
INGX120516ER-M:M8330 & 16 M 240 015 30 - - - M 25 015 30 - - - - - - - - -
LNGX 120516ER-M:M8340 ® 1.6 . 220 0.15 3.0 = = = ! 205 0.15 3.0 = = = = = = = = =
LNGX 120520ER-M:M8310 £ 2.0 . 280 0.15 3.0 = = = . 265 0.15 3.0 = = = = = = = = =
LNGX120520ER-M:M8330 ® 20 M 255 015 30 - - — M 240 015 30 - - - - - - - - -
INGX120520ER-M:M8340 ® 20 M 230 015 30 - - - W25 015 30 - - - - = = - = -

u ‘ . R geometria com desenho positivo para condicdes de corte instaveis.
LNGX 120508SR-R:8215 £ 0.8 020 35 S . 190 020 3.5 = = = -] = = =
LNGX 120508SR-R:M5315 2 0.8 020 35 S - . 250 020 35 = = = = = = = = =
LNGX 120508SR-R:M8310 £ 0.8 020 35 S - . 205 020 3.5 = = = = = = = = =
LNGX 120508SR-R:M8330 £ 0.8 0.20 35 == = . 190 020 35 — = = = = = =
LNGX 120508SR-R:M8340 8 0.8 020 35 = = = u 175 020 35 - - - = = = = = =
LNGX 120508SR-R:M9315 £ d 0.8 020 35 = = = . 250 020 3.5 = = = = = = R - -
LNGX 120508SR-R:M9325 £ 0.8 020 35 = = = . 235 020 35 = = = = = = R - -
LNGX 120508SR-R:M9340 £ 4 0.8 020 35 = = = . = = = = = = = = = -
LNGX 120516SR-R:8215 8 1.6 020 35 = = = 210 020 35 = = = = = = R - -
LNGX 120516SR-R:M8330 8 1.6 020 35 = = = 210 020 3.5 = = = = = = -
LNGX 120516SR-R:M8340 8 1.6 020 35 = = = 190 020 3.5 = = = = = = B - -
LNGX 120516SR-R:M9325 £ 1.6 0.20 3.5 = = = 260 020 3.5 = = = = = = B - -
+I‘ ‘ ' MF geometria com desenho altamente positivo para maquinagao ligeira.
LNGX 120504ER-MF:M6330 015 10 m 125 014 1.0 . = = = = = = = = = § - -
LNGX 120504ER-MF:M9340 015 10 M 140 0.14 1.0 . = = = - - 4 = = = F - -
LNGX 120508ER-MF:M6330 015 10 W 150 0.14 1.0 . - = = - —di - = = - = =
LNGX 120508ER-MF:M8340 015 1.0 W 135 014 1.0 I = == = = = = = = = = =
LNGX 120508ER-MF:M9340 015 1.0 W 170 0.14 1.0 = = = = = = = = = = = =
MM geometria com desenho positivo para maquinagdo ligeira a média.

LNGX 120508SR-MM:M6330 & 0.8 . 190 0.15 28 MW 135 0.14 28 . = = = = = = = = = = = =
LNGX 120508SR-MM:M8340 ® 0.3 W 200 015 28 m 120 014 28 | - - - - - - - - - - - -
LNGX 120508SR-MM:M8345 ® 0.8 . 160 015 28 W 9 0.14 28 . = = = = = = = = = = = =
LNGX 120508SR-MM:M9340 & 0.8 . 255 015 2.8 W 150 0.14 2.8 . - = = - = = - = = - = =

CORDEFER
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https://dormerpramet.com/p/6798592
https://dormerpramet.com/p/7447905
https://dormerpramet.com/p/6798594
https://dormerpramet.com/p/7048988
https://dormerpramet.com/p/7447907
https://dormerpramet.com/p/6798596
https://dormerpramet.com/p/6798601
https://dormerpramet.com/p/6798604
https://dormerpramet.com/p/6922542
https://dormerpramet.com/p/7447902
https://dormerpramet.com/p/6798603
https://dormerpramet.com/p/6798605
https://dormerpramet.com/p/6798606
https://dormerpramet.com/p/6798607
https://dormerpramet.com/p/6798608
https://dormerpramet.com/p/7447906
https://dormerpramet.com/p/6798610
https://dormerpramet.com/p/6798611
https://dormerpramet.com/p/6925524
https://dormerpramet.com/p/7051435
https://dormerpramet.com/p/6925525
https://dormerpramet.com/p/6925548
https://dormerpramet.com/p/7051436
https://dormerpramet.com/p/6925526
https://dormerpramet.com/p/6925549
https://dormerpramet.com/p/7051461
https://dormerpramet.com/p/7051470

) 50 50 so = -
A <« > | 2 2 B B & =W o8 = ™
LNGU 12 PRAMET

Q W1 D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1205 9.500 4.50 12.00 5.96

Produto g Ve f ap Ve f ap Ve f ap \7d f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) - (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)

33 .I .‘ M geometria com desenho positivo para maquinacao média.
LNGU 120525ER-M:M8330 # 25 255 015 3.0 = = = 240 015 3.0 - - S = = = - - -
LNGU 120525ER-M:M8340 ® 2.5 230 015 3.0 = = = 215 015 3.0 = = = = = = R - -
LNGU 120530ER-M:M8330 ® 3.0 255 015 3.0 = = = 240 015 3.0 = = = = = = B - -
LNGU 120530ER-M:M8340 8 3.0 230 0.15 3.0 = = = 215 015 3.0 = = = = = = -

LNGX 12-FA PRAMET

Q W1 D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1205 9.500 4.50 12.00 5.96

® i M H
Produto g 74 f ap 7d f ap Ve f ap e f ap 74 f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)
w i‘l‘ ‘ ' FA geometria com desenho altamente positivo para operacdes de maquinagdo de acabamento fino a médio.
LNGX 120504FR-FA:HF7 o 04 - - - - - - - - - W20 03 20 - - - - -
LNGX 120508FR-FA:HF7 ® 08 - = = > o = - - - m31503 20 - - - - - -
LNGX 120508FR-FA:M0315 @ 0.3 = = = = = = - - - E 720 03 20 - - - -

CORDEFER %
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https://dormerpramet.com/p/7447896
https://dormerpramet.com/p/6798598
https://dormerpramet.com/p/7447897
https://dormerpramet.com/p/6798600
https://dormerpramet.com/p/6798579
https://dormerpramet.com/p/6798580
https://dormerpramet.com/p/6798581
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™

Q)

5% 10% 15%

20%

25%

ISO

ISO

30% 40% 50%

ISO
B
13399

60 %

]
CVvD

70%

L8

5%

80%

v,x1000 PMK

NSH

nixD

90 % 100 %

@2 [

148 1.35 1.27

1.22

119

1.16 11 1.08

1.05

1.03

1.00

1.00

1.00 1.00

4

2.20 1.60 135

1.20

1.10

0.95 0.85 0.75

0.85

0.95

1.00

1.00

1.00 1.00

i%

0.64 0.64 0.64

0.64

0.64

0.65 0.65 0.67

0.68

0.71

0.72

0.74

0.79 1.00

LNGX 12-F

LNGX 12-M

LNGU 12-M

0.4 0.8

2.29

~
o
>

0.4

0.4

0.8

0.8

1.69

NGX 12-M

0.8

12

0.4

1.6

20

25

3.0

0.8

2.28

1.88

1.88

2.30

1.89

R-F
R-F

0.06 |

0.06
0.10
0.16
0.25

.40
0.63
1.00
1.60
250

4.00

0.06
0.10
0.16
0.25
0.40
0.63
1.00
1.60

250

400

0.87

0.36

X 120508SR-MM

0.06
0.10
0.16

0.25
0.40

063
1.00
160
250
400

LNGX 120504FR-FA
| LNGX 120508FR-FA
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IS0 IS0 o) — 8  wbw  pMK
o i 13399 &b OQ — NSH

"
%

1.0 5.0 9.0 LNGX 12
35 RPMX APMX/I
0.19 0.13 0.08 - l
25 1.3° 2.1/100
32 0.7° 1.1/100
40 0.5° 0.7/100
50 0.4° 0.5/100
63 0.2° 0.3/100
80 0.2° 0.2/100

ko

2.5 0.245 0.316 0.447 0.548 0.632 0.775 0.894 1.000 1.095 1.265 1414
3.0 0.268 0.346 0.490 0.600 0.693 0.849 0.980 1.095 1.200 1386 1.549

CORDEFER
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__sws ) IO

ECON LN16 Fresa de Esquadria com Refrigeracao Interna
Fresa com angulo de 90°, monta pastilhas de dupla face LN .. 16 com APMX de 13 mm. Adequada para uma ampla gama de aplicacdes. Disponivel
apenas no modelo de porta fresas com passo diferencial do dente. Corpo tratado para maior tempo de vida til da ferramenta.

?

?

ISO

ISO
Lia

ISO
13399

— o vx1000 PMK
cVD o] I NSH
PRAMET S

ECON LN
KAPR 90° . DCONMS _
APMX 13.0mm KWW %
GAME DCON MS v
GAMP ,”::} KWW g A ! Zul
- B2 g | t
i [ I e /';7,% ‘ w -
I_B: 4 1
< Y %
L7 ‘
Y Y ——————————
DBC1
DC -
3
%,
g o — = a o o 1 q B %
() w o o = = o) ¢l
Produto - § 2 & £ £ 3 3 'O, (ma%x_ B GA (& e}
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
63A04R-S90LN16-C 63 40 22 18 - 10.4 63 -105 -6 4 v 7600 v 046 GI207 SQ353 -
63A05R-S90LN16-C 63 40 22 18 - 10.4 63 -105 -6 5 v 7600 v 046 G207 SQ353 -
80A04R-S90LN16-C 80 50 27 38 — 124 7 -10.5 -6 4 v 6800 v 0.98 G207 SQ351 AC001
80A06R-S90LN16-C 80 50 27 38 - 124 7 -10.5 -6 6 v 6800 v 0.89 G207 SQ351 AC001
100A05R-S90LN16-C 100 50 32 45 = 14.4 8 -10.5 -6 5 v 6100 v 0.98 G207 SQ351 AC002
EZ 100A07R-S90LN16-C 100 50 32 45 - 14.4 8 -10.5 -6 7 v 6100 v 1.78  GI207 SQ351 AC002
125A06R-S90LN16-C 125 63 40 56 - 16.4 9 -10.5 -6 6 v 5400 v 339 G207 SQ351 AC003
125A08R-S90LN16-C 125 63 40 56 - 16.4 9 -10.5 -6 8 v 5400 v 3.28 G207 SQ351 AC003
140A06R-S90LN16-C 140 63 40 56 = 16.4 9 -10.5 -6 6 v 5100 v 391 G207 SQ351 AC003
160C08R-S90LN16-C 160 63 40 - 66.7 16.4 9 -10.5 -6 8 v 4700 v 6.19 G207 SQ356 -
175C08R-S90LN16-C 175 63 40 - 66.7 16.4 9 -10.5 -6 8 v 4500 v 711 G207 SQ356 -
3 ° ©
Coy
G207 LNMU 1607.. LNGU 1607..
DY I » s e »
1 ® B 1§ = <
SQ351 US 45012-T20P 5.0 M5 12 SDRT20P-T - - - -
SQ353 US 45012-T20P 5.0 M5 12 SDRT20P-T HS 1030C - - -
SQ356 US 45012-T20P 5.0 M5 12 SDRT20P-T HS 1240C CAC160C HSD 0825C HXK 5

81


https://dormerpramet.com/p/6760308
https://dormerpramet.com/p/6760309
https://dormerpramet.com/p/6760310
https://dormerpramet.com/p/6760311
https://dormerpramet.com/p/6760312
https://dormerpramet.com/p/6760313
https://dormerpramet.com/p/6760314
https://dormerpramet.com/p/6760315
https://dormerpramet.com/p/6760317
https://dormerpramet.com/p/7156001
https://dormerpramet.com/p/7156002

-~ 1ISO 1ISO 1ISO —— vx
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m 9 =

2 @ -

AC001 KS 1230 K.FMH27
AC002 KS 1635 K.FMH32
AC003 KS 2040 K.FMH40

LNGU 16 JPRAMET
Q Wi D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)
1607 13.200 5.70 16.60 7.50

ocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa 2

Ve f ap Ve f ap
(m/min) (mm/tooth) ~ (mm)

dlculos adicionais.

H

f ap
(m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (mm/tooth)  (mm)

Produto

Ve f ap

74 f ap

(m/min) (mm/tooth) ~ (mm)

(m/min) (mm/tooth) ~(mm)

LNGU 1607
LNGU 16070
LNGU 16070
LNGU 16070

1.0

265 018 5.0
250 018 5.0

250 018 5.0
235 018 5.0

1.0
1.0

O/PRAMET

]

1607
Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanqo (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para calculos adicionais.
[ ] RE M S H

Produto : 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap

(mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)
ﬁ" E F geometria com desenho altamente positivo para maquinagdo ligeira.
LNMU 160708ER-F:M8330 E J 0.8 230 0.16 1.7 - - - - - - - - - - - - - - -
LNMU 160708ER-F:M8340 E J 0.8 210 0.16 1.7 - - - - - - - - - - - - - - -

CORDEFER
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https://dormerpramet.com/p/6753702
https://dormerpramet.com/p/6800835
https://dormerpramet.com/p/6753700
https://dormerpramet.com/p/6753701
https://dormerpramet.com/p/7447908
https://dormerpramet.com/p/6941358

ISO ISO ISO — o V1000 PMK
@ é 9 ? ? a i‘ a 13399 E\\;[D) OQ nxD NSH

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanqo (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

Produto : 7q f ap Ve f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm)

M geometria com desenho positivo para maquinacdo média.

LNMU 1607085R-M:8215 & 08 M 200 018 50 - - - Mmoo 50 - - - - - - - - -
LNMU 1607085R-M:M6330 # 08 M 170 018 50 - - - & - - - - - - - _ - _ _ _
LNMU 160708SR-M:M8330 ® 03 M 200 018 50 - - - M 1% 018 50 - - - - - - - -
LNMU 160708SR-M:M8340 ® 03 M 180 018 50 - - - P 170 018 50 - - - - - - - -
LNMU 160708SR-M:M9325 & 03 M 250 0.18 50 - - - m»35 01850 - - - - - - - -
LNMU 160720SR-M:M8330 % 20 M 230 018 50 - - - mxs 01850 - - - - - - - - -
LNMU 160720SR-M:M8340 ® 20 M 210 018 50 - - - P19 018 50 - - - - - - - -
LNMU 160730SR-M:M8330 ® 30 M 230 018 50 - - - M 215 018 50 - - - - - - -
LNMU 160730SR-M:M8340 % 3.q 210 018 50~ - - - P195008:50000 - -~ - - - - - - -
LNMU 160740SR-M:M8340 % 4.0 20 018 50 - - - #1955 018 5.0. - . - - -

19° @ E R geometria com desenho estdvel positivo para maquinacdo média.

LNMU 160708SR-R:M5315 & 038 265 018 63 - - - m2s0 018 63 - - . - - - w5 012 10
LNMU 160708SR-R:M8330 # 0.8 Ews 018 63 - - - m85 018 63 = = o - - - ®m35 012 10
LNMU 160708SR-R:M8340 # 03 M 175 018 63 - - - s 018 63 = = = = = = R -
LNMU 160708SR-R:M9315 & 08 M 260 0.18 63 - - - m5 018 63 - - - - - - @5 012 10
LNMU 1607085R-R:M9325 ® 08 M 240 0.18 63 - - - m 25 018 63 = o = - - - w45 012 10
LNMU 160716SR-R:M8330 ® 1.6 M 215 018 63 - - - |m200 018 63 = = = - - - pH 012 1
LNMU 1607165R-R:M8340 # 1.6 M 195 018 63 - - - m 185 018 63 = = = = = = - =
LNMU 160716SR-R:M9315 ® 16 M 285 018 63 - - - m2w0 018 63 - - - - - - @5 012 11
LNMU 160716SR-R:M9325 ® 1.6 M 265 018 63 - - - m 250 018 63 = o= = - - - ®m5 012 1
LNGU 16-FA Jpreans

Q w1 D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1607 13.200 5.70 16.60 7.50

® i M N S H
Produto : 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) ~(mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm)
32 lH' ‘ FA geometria com desenho altamente positivo para operacdes de maquinagdo de acabamento fino a médio.
LNGU 160708FR-FA:HF7 e 08 | - - - - - -PB- - - m3 0% 30 - - - -
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https://dormerpramet.com/p/6941410
https://dormerpramet.com/p/6941436
https://dormerpramet.com/p/7447909
https://dormerpramet.com/p/6941411
https://dormerpramet.com/p/6941413
https://dormerpramet.com/p/7447912
https://dormerpramet.com/p/6941414
https://dormerpramet.com/p/7447913
https://dormerpramet.com/p/6941416
https://dormerpramet.com/p/6941418
https://dormerpramet.com/p/6941426
https://dormerpramet.com/p/7447910
https://dormerpramet.com/p/6941421
https://dormerpramet.com/p/6941424
https://dormerpramet.com/p/6941425
https://dormerpramet.com/p/7447911
https://dormerpramet.com/p/6941430
https://dormerpramet.com/p/6941427
https://dormerpramet.com/p/6941428
https://dormerpramet.com/p/6941432

~ 1ISO 1ISO 1ISO — v.x1000
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m 9 =

5 c 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 50 % 60 % 70% 5% 80 % 90 % 100 %
(EX.V 1.48 135 1.27 1.22 1.19 1.16 111 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00
2.20 1.60 135 1.20 1.10 0.95 0.85 0.75 0.85 0.95 1.00 1.00 1.00 1.00
= Xx.f
0.64 0.64 0.64 0.64 0.64 0.65 0.65 0.67 0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00
= x.f

LNMU 16-F LNMU 16-M LNMU 16-R LNGU 16-M LNGU 16-FA

0.8 0.8 20 3.0 4.0 0.8 1.6 0.8 0.8

3.30

LNMU 160730SR-M
LNMU 1607405R-M

max,

1.0 6.0 13.0

70
- 0.31 0.24 0.13

&
A SR
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IS0 150 IS0 g el pMK
ﬁ é 9 ? ? (o] (18 13399 o O mxD NS H
SLN12X PRAMET S

EAH

PROD LN12 Fresa de Esquadria Tangencial a 90° com Refrigeracao Interna
Fresas de esquadria a 90° altamente produtivas, utilizando pastilha LNEX 12 tangencial com 4 arestas de corte e APMX de 10 mm. Adequada para
uma vasta gama de aplicacoes. Disponivel nos modelos cilindrico, weldon e porta fresas. O corpo robusto da fresa assegura um tempo de vida da

ferramenta prolongado e uma excelente resisténcia a rutura.

7 _DCONMS
]
KAPR 90°
APMX 10.0 mm
" 'QA«\MF é _ _DCONMS
"‘\i ﬁ é % o [
Ly -~ s N S 1 2
W [ = DCON MS
G £ 2 % | kww
] 2 s
A A uT_j ]
vy A A 4 v V’\&oa 2 @003 h\&oe"_ll'
u u v : AR o]
DC DC | | bces
s 8 O - oo
0.06-0.18
4 @
0.06-0.20
— = >} o w o T 0
Produto 3 S § = = = g = % % Q N @E dlr
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
25A2R042A25-SLN12X-C 25 170 25 - 4) - - - -30 -5 2 - 17300 v 0.55 G206 (0382
25A2R080A25-SLN12X-C 25 170 25 - 80 - - - -30 -5 2 - 17300 v 0.50  Gl206 (0382
32A3R042A32-SLN12X-C 32 195 32 - 42 - - - -22.5 -5 3 - 15300 v 1.08 GI206 SQ340
32A3R090A32-SLN12X-C 32 195 32 - 90 - - - -22.5 -5 3 - 15300 v 1.02  GI206 SQ340
40A4R050A32-SLN12X-C 40 195 32 - 50 - - - -22.5 -5 4 - 13700 v 117  GI206 SQ340
25A2R042B25-SLN12X-C 25 100 25 - 4) - - - -30 -5 2 - 17300 v 0.29 G206 (0382
32A3R042B32-SLN12X-C 32 110 32 - 42 - - - -22.5 -5 3 - 15300 v 0.58 G206 SQ340
40A4R050B32-SLN12X-C 40 120 32 - 50 - = - 25 5 4 - 13700 v 073 G206 S$Q340
40A03R-S90LN12X-C 40 - 16 12.4 - 40 8.4 5.6  -225 -5 3 - 13700 v 0.15 G206 SQ345
40A04R-S90LN12X-C 40 - 16 124 - 40 8.4 56  -225 -5 4 13700 v 0.23 G206 SQ345
50A05R-S90LN12X-C 50 - 22 16.5 - 40 10.4 6.3 -195 -5 5 - 12300 v 0.34 G206 SQ343
50A06R-S90LN12X-C 50 - 22 16.5 - 40 10.4 63 -195 -5 6 - 12300 v 0.34 G206 SQ343
52A05R-S90LN12X-C 52 - 22 16.5 - 40 10.4 6.3 -19.5 -5 5 - 12300 v 0.37 GI206 SQ343
63A06R-S90LN12X-C 63 - 22 16.5 - 40 104 6.3 -195 -5 6 v 10900 v 0.61 G206 5Q343
&4 63708R-S90LN12X-C 68 - 2 165 - 4 104 63 -195 5 8 - 10900 v 050 G206 SQ343
" 66A06R-S9OLN12X-C 6 - 2 165 - 40 104 63 -195 -5 6 v 10900 v 054 G206 50343
80A07R-S90LN12X-C 80 - 27 38.1 - 50 124 7 -19.5 -5 7 v 9700 v 1.00 GI206 SQ341
80AT0R-S90LN12X-C 80 - 27 38.1 - 50 124 7 -19.5 -5 10 - 9700 v 0.98 G206 SQ341
100A08R-S90LN12X-C 100 - 32 451 - 50 14.4 8 -17.5 -5 8 v 8700 v 1.90 GI206 SQ341
100A11R-S90LN12X-C 00 - 32 41 - 5 144 8 -175 -5 1 - 8700 v 188 G206 SQ341
125A12R-S90LN12X-C 125 - 40 56.1 - 63 16.4 9 -17.5 -5 12 v 7800 v 3.39 G206 SQ341
ch o
G206 LNEX 1210..

85


https://dormerpramet.com/p/8185950
https://dormerpramet.com/p/8185951
https://dormerpramet.com/p/8185952
https://dormerpramet.com/p/8185953
https://dormerpramet.com/p/8185954
https://dormerpramet.com/p/8185956
https://dormerpramet.com/p/8185957
https://dormerpramet.com/p/8185958
https://dormerpramet.com/p/8184466
https://dormerpramet.com/p/8184465
https://dormerpramet.com/p/8184467
https://dormerpramet.com/p/8184468
https://dormerpramet.com/p/8184474
https://dormerpramet.com/p/8184475
https://dormerpramet.com/p/8184476
https://dormerpramet.com/p/8184477
https://dormerpramet.com/p/8185934
https://dormerpramet.com/p/8185935
https://dormerpramet.com/p/8185936
https://dormerpramet.com/p/8185937
https://dormerpramet.com/p/8185938

~J
-J

A < - , 5 OB 2w oty oo
% & /@) E I L & e o

(0382 US 44010-T15P 35 M4 10 - - Flag T15P -

$Q340 US 44012-T15P 35 M4 12 - - Flag T15P -

SQ341 US 44012-T15P 35 M4 12 D-TO8P/T15P FG-15 - -

SQ343 US 44012-T15P 3.5 M4 12 D-T08P/T15P FG-15 - HS 1030C
SQ345 US 44012-T15P 3.5 M4 12 D-TO8P/T15P FG-15 - HS 90835

LN EX 1 z 2/PRAMET
Q W1 D1 L )
(mm) (mm) (mm) (mm)

1210 6.000 4.40 13.30 10.26

—
(@]

Produto : 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min).(mm/tooth)  (mm) (m/min) - (mm/tooth)  (mm) (m/min) - (mm/tooth)  (mm) (m/min) - (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)

F a geometria é afiada e utilizada para maquinacdo ligeira e média, adequada para aplicagdes com grandes
saliéncias. Concebida com inclinagdo altamente positiva, T-land estreito e arredondamento da aresta de corte,
para maquinagdo ligeira a média.

LNEX 121008SR-F:M6330 P 155 015 3.0 . — —— = = = -
LNEX 121008SR-F:M8310 Z 140 0.15 3.0 u 265 0.17 3.0 - = = - - - 75 01 10
LNEX 121008SR-F:M8330 155 0.15 3.0 u 245 017 3.0 - - - - - - ®m5 011 10
LNEX 121008SR-F:M8340 ® 140 0.15 3.0 ! 220 017 3.0 = = = = = = ¥y - -
LNEX 121012SR-F:M6330 165 0.15 3.0 . = = = - - A = = = 2 = =
LNEX 121012SR-F:M8310 ® 150 0.15 3.0 u 280 017 3.0 - =0 = - - - ®m5 011 10
LNEX 121012SR-F:M8330 P 160 0.15 3.0 ! 255 017 3.0 = = = - - - Zm5 011 10
0.00
el on M a geometria é versétil e a primeira escolha para uma grande variedade de condicdes de trabalho. Concebida
ar 42° w m " com inclinaao positiva, T-land médio e arredondamento da aresta de corte, para maquinacao média até
D semi-deshaste.

LNEX 121008SR-M:M6330 8 08 . 210 020 3.5 = = = . = = = = = = = = = = = =
LNEX 121008SR-M:M8310 8 08 . 265 020 3.5 - - - . 250 020 35 = = = - - - »m5 01 10
LNEX 121008SR-M:M8330 8 08 . 245 020 35 = = = . 230 020 35 = = = - - - m 45 016 10
LNEX 121008SR-M:M8340 8 08 . 220 020 35 - - - ! 205 020 35 - - = - - - - - -
LNEX 121008SR-M:M9315 ® 08 . 320 020 35 - - - . 300 020 3.5 - - - - - - ®m6 016 10
LNEX 121008SR-M:M9325 8 08 . 300 020 3.5 - - - . 285 020 35 = = = - - - ?m6 016 10
LNEX121008SR-M:M9340 % 08 M 270 020 35 - - - || - - - = = -
LNEX 121012SR-M:M8310 8 12 . 280 020 3.5 - - - . 265 020 3.5 - - = - - - ®m 5 0716 10
LNEX 121012SR-M:M8330 8 12 . 255 020 35 - - - . 240 020 35 - - - - - - B 5 016 10
INEX1210125R-M:M8340 ® 12 M 235 020 35 - - — W 220 020 35 - - - - = - e
LNEX 121016SR-M:M8310 8 16 . 295 020 35 = = = . 280 020 3.5 = = = - - - m5 016 10
LNEX 121016SR-M:M8330 8 16 . 270 020 3.5 = = = . 255 020 35 = = = - - - »m 5 016 10
LNEX 121016SR-M:M8340 8 16 . 245 020 35 - = = u 230 020 35 = = = = = = = = =
LNEX 121020SR-M:M8330 8 20 . 285 020 35 - - - . 270 020 3.5 = = = - - - »m5 016 10
LNEX 121020SR-M:M8340 8 20 . 255 020 35 = = = ! 240 020 35 = = = = = = = = =
LNEX 121024SR-M:M8330 8 24 . 285 020 35 = = = . 270 020 35 = = = - - - »m5 0716 10
LNEX 121024SR-M:M8340 8 24 . 255 020 35 - = = u 240 020 35 = = = = = = = = o=

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/8184460
https://dormerpramet.com/p/8184459
https://dormerpramet.com/p/8184458
https://dormerpramet.com/p/8184457
https://dormerpramet.com/p/8184463
https://dormerpramet.com/p/8184462
https://dormerpramet.com/p/8184461
https://dormerpramet.com/p/8184332
https://dormerpramet.com/p/8184228
https://dormerpramet.com/p/8184226
https://dormerpramet.com/p/8184227
https://dormerpramet.com/p/8184331
https://dormerpramet.com/p/8184330
https://dormerpramet.com/p/8184229
https://dormerpramet.com/p/8184339
https://dormerpramet.com/p/8184338
https://dormerpramet.com/p/8184337
https://dormerpramet.com/p/8184452
https://dormerpramet.com/p/8184451
https://dormerpramet.com/p/8184450
https://dormerpramet.com/p/8184454
https://dormerpramet.com/p/8184453
https://dormerpramet.com/p/8184456
https://dormerpramet.com/p/8184455

-~ 1ISO 1ISO ISO — v.x1000
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m g =

5 c 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 50 % 60 % 70% 5% 80% 90 % 100 %
(EX.V 1.48 135 1.27 1.22 1.19 1.16 111 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00

2.20 1.60 135 1.20 1.10 0.95 0.85 0.75 0.85 0.95 1.00 1.00 1.00 1.00
= Xx.f

0.64 0.64 0.64 0.64 0.64 0.65 0.65 0.67 0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00
= x.f

LNEX 12-F LNEX 12-M
0.8 1.2 0.8 1.2 1.6 2.0 24

LNEX1210165R-M
LNEX 121020SR-M
LNEX 121024SR-M

RPMX APMX/I SMAX ShAX

- < ‘ DMIN DMAX #- .
0.80° 1.40/100 25 44.0 48.0 0.6 0.7
0.60° 1.00/100 32 58.0 62.0 0.8 1.0
0.35° 0.60/100 40 74.0 78.0 0.7 0.8
0.30° 0.50/100 50 94.0 98.0 0.7 0.8
0.30° 0.50/100 52 98.0 102.0 0.7 0.8
0.20° 0.35/100 63 120.0 124.0 0.3 0.4

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT
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) ISO ISO IS0 — 8  wbw  pMK
é 9 | ; o ll 13399 % OQ — N'SH

g 3 5 10 15 20 30 40 50 60 80 100

25 0.548 0707 1,000 1225 1414 1732 2000 2236 2449 2828 3162
2 0620 0.800 1131 1386 1,600 1960 2263 2530 2771 3,200 3,578
40 @E 0.693 0.894 1265 1,549 1789 2191 2530 2828 3,098 3578 4000
50 0775 1,000 1414 1732 2,000 2449 2828 3162 3464 4000 4472
52 0.869 X)) 1587 1944 2285 2750 375 3,550 3.888 4490 5.020
63 0.980 1265 1789 2191 2530 3,008 3578 4000 438 5,060 5,657
3 5 10 15 20 30 40 50 60 80 100

0,155 0.200 0283 0346 0400 0490 0.566 0.632 0693 0.800 0.894

12 o 0.219 0310 0379 0438 0.537 0.620 0.693 0.759 0876 0.980
16 0.19 0.253 0.358 0438 0.506 0620 0716 0.800 0876 1012 1131
2.0 ‘ g 1.265
24 1414

CPRJDE!??R WWW.CORDEFER.PT E
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FRESAGEM FRONTAL (FACEJAMENTO)

L saoow

90°

Haste cilindrica

Weldon

Modular

Fresa Tipo Tacho

Pagina
1SO

Formas de Pastilhas

Pastilhas

No. de arestas de corte

Fresagem frontal
(facejamento)

Fresagem
de chanfro

Interpolacao
helicoidal

Mergulho
progressivo

Fresagem
em rampa

Fresagem de
superficies de forma
(fresagem de cépia)
Fresagem

de esquadria pouco
profunda

Fresagem de ranhura
pouco profunda

WE

o

.MK

&/

N

EAINEYICS

N BB EH B H =

N

10-25 (mm)

DC=

12 -32 (mm)

DC=

90
N S .

AD.X 0702

DC (mm)
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&0 97

]
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16125
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APMX (mm)
DC (mm)

ISO
Lia

SAD16E

90°

1 106

M.N S H.M.N S H.M.N S

g

AD.X 1606

13.0

25-175

40-175(mm)  DC=32,40(mm)  DC=25-40(mm)  DC= 25,32 (mm)

DC=

ISO
13399

PVD
CVD

o
o

¥, 1000 PMK
7ixD NS H

FRESAS INDEXAVEIS - NAVEGADOR

SAP10D

90°

APMX (mm)

DC(mm)

£ 114

@

APKT 1003

9.0
10-25

10-25 (mm)

DC=

SAP16D
90°

APMX (mm) 13.0

DC (mm) 25-125

25-40 (mm)

DC

40-125 (mm)

DC

o 17

FvEly s
@

APT 1604

M Utilizagdo principal

w1 Utilizagdo possivel
89



? 3 ISO ISO ISO T o v,x1000 PMK
. : o] Y] 13399 VD e D NS H

SADO7D . @ ! @ @ PRAMET S

FORCE ADO7 Fresa de Esquadria com Refrigeracao Interna

Fresa com angulo de 90°, monta pastilhas positivas AD .. 07 com APMX de 5 mm. Adequada para diversas aplicacdes, incluindo facejar, fresagem
em esquadria, ranhurar, fresagem helicoidal, trocoidal, em rampa e em mergulho. Disponivel nos modelos cilindrico e modular e com passo
diferencial de dente. Corpo tratado para maior tempo de vida dtil da ferramenta.

FORCE AD
(R o DCON MS
APMX 5.0mm
GAMP }GAMF % TDZ
I 7 z |
(o E— R ] 2 i ‘
i & DCON MS
-
\ <
o
o) T w
) ‘900_] @Siji -
: Y ‘ Y
DC

0.03-0.08

) § = =S p
Produto = 3 § = = = % CE: N** eg d
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
10A2R016A08-SAD07D-C 10 100 8 16 - - -12 8 2 - 61600 v 0.05 G276~ SQ010
10A2R016A10-SAD07D-C 10 80 10 16 - - -12 8 2 - 61600 v 0.05 G276  SQ010
10A2R018A08-SAD07D-CF 10 100 8 18 — — -12 8 2 = 61600 v 0.06 G276  SQ010
10A2R018A10-SAD07D-CF 10 80 10 18 - - -12 8 2 - 61600 v 0.05 G276  SQ010
12A2R018A10-SAD07D-C 12 120 10 18 = = -10 8 2 = 56300 v 0.09 GI276  SQ010
12A2R018A12-SAD07D-C 12 90 12 18 = = -10 8 2 = 56300 v 0.09 G276  SQO010
12A3R018A12-SAD07D-C 12 90 12 18 = = -10 8 3 = 56200 v 0.09 G276  SQ010
12A3R020A12-SADO7D-CF 12 90 12 20 - - -10 8 3 - 56200 v 0.09 G276  SQ010
14A3R018A12-SAD07D-C 14 140 12 18 - - -9 8 3 = 52100 v 0.13 G276  SQ010
14A3R018A14-SAD07D-C 14 90 14 18 - - -9 8 3 - 52100 v 011 GI276  SQ010
= 14A3R020A12-SADO7D-CF 14 140 12 20 - - -9 8 3 - 52100 4 0.14  GI276  SQ010
owssal - 14A3R020A14-SADO7D-CF 14 90 14 20 - - -9 8 3 - 52100 4 011 GI276  SQ010
16A3R019A14-SAD07D-C 16 160 14 19 - - -8 8 3 - 48700 v 021  GI276  SQOM
16A3R019A16-SAD07D-C 16 110 16 19 - - -8 8 3 - 48700 v 0.18  GI276  SQOM
16A4R019A16-SAD07D-C 16 110 16 19 - - -8 8 4 - 48700 4 0.18  GI276  SQOM
18A4R019A16-SAD07D-C 18 180 16 19 - - -1.5 8 4 v 45900 4 028  GI276  SQOM
18A4R019A18-SAD07D-C 18 110 18 19 - - -7.5 8 4 v 45900 v 0.22 GI276  SQO11
20A4R020A18-SAD07D-C 20 200 18 20 - - -7 8 4 v 43600 v 037  GI276  SQOM
20A4R020A20-SAD07D-C 20 125 20 20 - - -7 8 4 4 43600 v 029 GI276  SQOM
20A5R020A20-SAD07D-C 20 125 20 20 - - -7 8 5 4 43600 v 030 GI276  SQOM
25A5R024A25-SAD07D-C 25 140 25 24 - - -6.5 8 5 v 39000 v 051  GI276  SQOM
25A6R024A25-SAD07D-C 25 140 25 24 - - -6.5 8 6 v 39000 v 0.51 G276  SQ011
12A2R020M06-SAD07D-C 12 35 6.5 - 20 M6 -10 8 2 - - 4 0.04  GI276  SQ010
14A3R020M08-SAD07D-C 14 38 85 - 20 M8 -9 8 3 - - 4 0.04 G276  SQ010
ﬁ 14A3R023M08-SAD07D-CF 14 41 85 - 23 M8 -9 8 3 - - 4 0.05 G276  SQ010
16A4R023M08-SAD07D-C 16 4 8.5 - 23 M8 -8 8 4 v - v 0.05 G276  SQOM
20A5R030M10-SAD07D-C 20 49 10.5 - 30 M10 -7 8 5 v - v 0.08 G276  SQOM

90


https://dormerpramet.com/p/6798637
https://dormerpramet.com/p/6798626
https://dormerpramet.com/p/7607332
https://dormerpramet.com/p/7607333
https://dormerpramet.com/p/6798638
https://dormerpramet.com/p/6798627
https://dormerpramet.com/p/6798628
https://dormerpramet.com/p/7607334
https://dormerpramet.com/p/6798646
https://dormerpramet.com/p/6798629
https://dormerpramet.com/p/7607335
https://dormerpramet.com/p/7607336
https://dormerpramet.com/p/6798639
https://dormerpramet.com/p/6798630
https://dormerpramet.com/p/6798631
https://dormerpramet.com/p/6798640
https://dormerpramet.com/p/6798632
https://dormerpramet.com/p/6798641
https://dormerpramet.com/p/6798633
https://dormerpramet.com/p/6798634
https://dormerpramet.com/p/6798635
https://dormerpramet.com/p/6798636
https://dormerpramet.com/p/6923284
https://dormerpramet.com/p/6923285
https://dormerpramet.com/p/7607337
https://dormerpramet.com/p/6798642
https://dormerpramet.com/p/6798643

ISO ISO ISO — o V1000 PMK
@ é 9 ? ? a {‘ a 13399 E\\;[D) OQ nxD NSH

v
= - a 7 0
o = [ ~ = = (7 o s} q E dl’
Produto = 3 § = - = S 3 @ max. B [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) §] ()
= 25A6R035M12-SAD07D-C 25 57 12.5 - 35 M12 -6.5 8 6 v - v 013 GI276  SQOM
vooust - 32 A8R043M16-SAD07D-C 32 66 17 - 43 M16 -6 8 8 4 - 4 024 G276  SQ011
cR = =
7o\
Gl276 ADMX 0702.. ADEX 0702..

Al v ) = I

SQ010 US 62003A-T06P 0.6 M2 3 Flag TO6P
SQ011 US 62004A-T06P 0.6 M2 4 Flag TO6P
2PRAMET
ADMX 07
Q Wi D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm)

0702 4.482 2.20 6.95 248

Produto : 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)

F geometria com desenho positivo muito afiado para maquinagdo ligeira.

ADMX 070202SR-F:M8330 @ 0.2 I220 0.07 2.0 W 130 006 2.0 - - = 660 0.08 20 P 55 005 16 - - -
ADMX 070204SR-F:M6330 @ 0.4 200 0.07 20 M 140 0.06 2.0 = = = - - - # 60 005 16 = = =
ADMX 070204SR-F:M8330 @ 0.4 . 235 0.07 20 W 140 006 2.0 - - - ® 705 008 20 P 55 005 1.6 = = =
ADMX 070204SR-F:M8340 @ 0.4 . 215 0.07 20 W 125 006 2.0 . = = = - - - »m 5 005 16 = = =
ADMX 070208SR-F:M8310 & 0.8 . 320 0.07 2.0 ® 160 0.06 2.0 . - - = - - = - - = - - -
ADMX 070208SR-F:M8330 & 0.8 . 280 0.07 20 W 165 0.06 2.0 . - - - 7 840 008 20 ®m 70 005 16 = = =
ADMX 070208SR-F:M8340 & 0.8 . 255 0.07 20 W 150 0.06 2.0 . = = = - - - B 60 005 16 = = =
0.03
21°
ﬁ ql_)? ' M geometria com desenho positivo para maquinacdo ligeira a média.
ADMX 070202SR-M:M8330 @ 0. . 205 009 22 ® 120 0.08 2.2 u 190 0.09 22 ® 615 011 22 ® 50 006 18 = = =
ADMX 070202SR-M:M8340 @ 0.2 . 185 0.09 22 wm 110 0.08 2.2 u 175 0.09 2.2 - - - ®m 4 006 18 = = =
ADMX 070204SR-M:8215 ® 04 . 225 0.09 22 ® 135 0.08 22 ! 210 0.09 22 w675 011 22 ® 55 006 1.8 = = =
ADMX 070204SR-M:M6330 @ 0.4 . 190 0.09 22 ® 135 0.08 22 . - - - - - - ®m 5 006 18 - - -
ADMX 070204SR-M:M8310 @ 04 M 245 009 22 W 120 008 22 P 230 009 22 - - - - - - - - -
ADMX 070204SR-M:M8330 @ 0.4 . 220 0.09 22 w1 130 0.08 22 u 205 0.09 22 w660 0.11 22 P 55 006 1.8 = = =
ADMX 070204SR-M:M8340 @ 0.4 . 200 0.09 22 ® 120 0.08 22 ! 190 0.09 2.2 - - - »m 5 006 18 = = =
ADMX 070204SR-M:M9340 @ 0.4 . 265 0.09 22 ® 155 0.08 2.2 . - - = - - - ®m 65 006 18 - - -
ADMX 070208SR-M:8215 $ 08 . 270 0.09 22 ® 160 0.08 2.2 u 255 009 22 m 810 0.11 22 P 65 0.06 18 = = =
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https://dormerpramet.com/p/6798644
https://dormerpramet.com/p/6798645
https://dormerpramet.com/p/7799486
https://dormerpramet.com/p/7799521
https://dormerpramet.com/p/7799489
https://dormerpramet.com/p/7799520
https://dormerpramet.com/p/7799604
https://dormerpramet.com/p/7799605
https://dormerpramet.com/p/7799606
https://dormerpramet.com/p/7447798
https://dormerpramet.com/p/6798617
https://dormerpramet.com/p/6798618
https://dormerpramet.com/p/6925504
https://dormerpramet.com/p/6922514
https://dormerpramet.com/p/7447799
https://dormerpramet.com/p/6798620
https://dormerpramet.com/p/6798621
https://dormerpramet.com/p/6798622

S~ ISO 1ISO 1ISO — vx
A € > | 2 2?2 B B =2 - 0 =

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanqo (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

o & m N s H
Produto g 7q f ap 7d f ap Ve f ap g f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm)
0.03

210 a A
“ m ‘ . M geometria com desenho positivo para maquinagao ligeira a média.

ADMX 0702085R-M:M6330 & 038 25 009 22 P 160 0.08 2.2 = = = - - - ®m 65 006 18 = = =
ADMX 070208SR-M:M8310 & 038 29 009 22 P 145 008 22 W 275 0.09 22 = = = = = = = = =
ADMX 0702085R-M:M8330 & 038 260 009 22 P 155 008 22 W 245 009 22 w1 780 011 22 P 65 006 1.8 = = =
ADMX 0702085R-M:M8340 & 038 240 009 22 ® 140 008 22 ® 225 0.09 22 - - - »m 60 006 18 - - -
ADMX 070208SR-M:M9340 & 038 315 009 22 P 185 0.08 2.2 = = = - - - ®m 75 006 18 = = =
ADMX 070216SR-M:M8330 & 16 29 009 22 P 170 008 22 P 275 009 22 P 870 011 22 P 70 006 1.8 = = =
ADMX 070220SR-M:M8310 & 20 340 009 22 P 170 008 22 # 320 009 22 = = = = o = = = =
ADMX 070220SR-M:M8330 & 20 300 009 22 P 180 008 22 ® 285 0.09 22 w1 900 0.1 22 ® 75 006 1.8 - - -
ADMX 070220SR-M:M8340 & 20 275-0.09-2.2 #1165 008 2.2 ¥ 260009 22 =~ — P 65 006 18 = = =
ADEX 07-FA 2 PRAMET

Q w1 D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0702 4497 220 6.95 248

® M N H
Produto : Ve f ap \7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) ~(mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth) ~(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)
30°

% 1nr .‘ FA geometria com desenho altamente positivo para operacdes de maquinagao de acabamento fino a médio.

ADEX 070204FR-FA:HF7 ® 04 = = = - = = 240 018 3.0 - - - - -
ADEX 070204FR-FA:M0315 @ 04 - - - = = = 555 018 3.0 - - - - - -
ADEX 070208FR-FA:HF7 ® 08 - - - - - - 285 0.18 3.0 - - - - - -
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https://dormerpramet.com/p/7601277
https://dormerpramet.com/p/6922515
https://dormerpramet.com/p/7447800
https://dormerpramet.com/p/6798624
https://dormerpramet.com/p/6798625
https://dormerpramet.com/p/7799772
https://dormerpramet.com/p/7048987
https://dormerpramet.com/p/7447801
https://dormerpramet.com/p/6939771
https://dormerpramet.com/p/7606835
https://dormerpramet.com/p/7606837
https://dormerpramet.com/p/7606836

) ISO ISO IS0 m— R R [
@ é 9 | ; o ll 13399 % OQ — N'SH

ADEX 07-HF 2 PRAMET

Q w1 D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0702 4.439 2.20 6.45 2.48

W1

& s

Produto E 3

f ap
mm/tooth)  (mm)

Ve f ap

(m/min) (mm/tooth)  (mm)

200 060 03 P 140 054 03
225 060 03 P 135 054 03 = = = = =
ADEX 070206 215 060 03 P 125 054 03
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https://dormerpramet.com/p/7606877
https://dormerpramet.com/p/7606875
https://dormerpramet.com/p/7606876

~ 1ISO 1ISO 1ISO — v.x1000
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m 9 =

5 c 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 50 % 60 % 70% 5% 80 % 90 % 100 %
(EX.V 1.48 135 1.27 1.22 1.19 1.16 111 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00
2.20 1.60 135 1.20 1.10 0.95 0.85 0.75 0.85 0.95 1.00 1.00 1.00 1.00
= Xx.f
0.64 0.64 0.64 0.64 0.64 0.65 0.65 0.67 0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00
= x.f

ADMX 07-F ADMX 07-M ADEX 07-HF ADEX 07-FA

0.8 0.6 0.4 0.8

0.2 0.4

0.94

0.55

E
% 3
S g

16,0 [ e - ADMX 070208SR-M
| ADMX 0702165R-M
ADMX 070220SR-M

ADEX 07-HF HFC

0 0.1 0.2 0.3 E 01 0.2 0.3
56 78 87 94

76 98 107 14 .:?f 09 08 06
14 96 138 127 134
16 ‘ 16 1338 147 154
18 136 15.8 167 174
20 156 178 187 194
25 206 28 7 24
EY) 276 208 307 314
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e ; -~ ISO ISO ISO — o v.x1000 PMK
o -— PVD
@ | ; o .l 13399 VD OQ D N'SH
. HFC
3.0
E 1.0 3.0 5.0 E 0.1 0.2 0.3
ﬁ 0.13 0.08 0.05 ﬂ 0.7 0.6 04
=>f =f
HFC
RPMX APMX/I
Bl
0.3/6
0.3/9

N =
o

2.5/100

1.8/100

25

0.7°

1.2/100

0.3/12
0.3/15
/17

1

25 030
32 0.30
0.5 03
pm

Bl 3 5 10 15 20 30 40 50 60 80 100
10 0.346 0.447 0.632 0.775 0.894 1.095 1.265 1414 1.549 1.789 2.000
12 0.379 0.490 0.693 0.849 0.980 1.200 1.386 1.549 1.697 1.960 2191
14 0.410 0.529 0.748 0917 1.058 1.296 1497 1.673 1.833 2117 2.366
16 @E 0.438 0.566 0.800 0.980 1131 1.386 1.600 1.789 1.960 2.263 2.530
18 0.465 0.600 0.849 1.039 1.200 1470 1.697 1.897 2,078 2400 2.683
20 0.490 0.632 0.894 1.095 1.265 1.549 1.789 2.000 2191 2.530 2.828
25 0.548 0.707 1.000 1.225 1414 1732 2.000 2.236 2.449 2.828 3.162
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-~ ISO ISO ISO — v,x1000
= : 13399 VD o D E“SAEI
? s B D8

ADMX 07 R

ADEX 07 R t
ADMX 070216SR-M 1

ADMX 070220SR-M 1.5
ADEX 070206SR-HF 1

ADEX 070206SR-HF 0.8 0.18
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A ¢« >

?

?

ISO

I@I@@@

FORCE AD11 Fresa de Esquadria com Refrigeracao Interna
11 com APMX de 9 mm. Adequada para facejar, fresagem em esquadria, ranhurar,
fresagem helicoidal, trocoidal, em rampa e em mergulho. Disponivel nos modelos cilindrico, weldon, cone morse, modular e porta fresas (com
passo diferencial do dente). Corpo tratado para maior tempo de vida util da ferramenta.

Fresa com angulo de 90°, monta pastilhas positivas AD ..

ISO

Lia

ISO
13399

PVD
CVD

o vx1000 PMK
Lo nxD NS H
PRAMET S

FORCE AD DCON MS
KWW B g
X
Y
KAPR 90° / i
APMX 9.0mm L B
| 2.
e }GAMF DCON MS T Locts
J = - D]
[E— LG, DCON MS
R g -
< e DZ
4% Z ]
] 2 2 o 4 n i
S 3 LB
B g - = DCONMS |
vy vv v A ] A A g
=x i e e 5
# C . i \ i Y LR y '
0.06-0.13
: = 2
0.08-0.16
g o X = a
— =) e e 1 p
Produto s 3 § g = = = F § s E % % @ . max. N g %
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
16A2R024A14-SAD11E-C 16 160 14 - 24 - - - - - - -128 4 2 — 30100 v~ 0.19 GI169 SQ025 -
16A2R024A16-SAD11E-C 16 135 16 - 24 - - - - - - -128 4 2 - 30100 v~ 0.19 GI169 SQ025 -
16A2R050A16-SAD11E-C 16 135 16 — 50 - — - - - - -128 4 2 - 30100 v~ 020 GI169 SQ025 -
18A2R029A20-SAD11E-C 18 150 20 - 29 - - - - - - -12 45 2 — 28400 v 035 G169 SQ025 -
20A2R029A20-SADT1E-C 20 150 20 - 29 - - - - - - -115 5 2 - 27000 v° 033 GI169 SQ020 -
20A2R070A20-SADT1E-C 20 150 20 - 70 - - - - - - -115 5 2 — 27000 v~ 032 GI169 SQ020 -
20A3R029A18-SADT1E-C 20 200 18 - 29 - - - - - - -115 5 3 — 27000 v° 036 Gl169 SQ025 -
20A3R029A20-SAD11E-C 20 150 20 - 29 - - - - - - -115 5 3 — 27000 v° 031 GI169 SQ025 -
.ﬁ 22A3R029A20-SADT1E-C 22200 20 - 29 - - - - - - -5 5 3 — 25600 v 0.45 GI169 SQ025 -
25A3R034A25-SAD11E-C 25 170 25 - 34 - - - - - - -102 5 3 — 24100 v* 042 Gl169 5Q020 -
25A3R080A25-SAD11E-C 25 170 25 - 80 - - - - - - -102 5 3 - 24100 v 0.52 G169 SQ020 -
25A4R034A25-SAD11E-C 25 170 25 - 34 - - - - - - -102 5 4 - 24100 v° 056 GI169 SQ025 -
25A4R040A25-SAD11E-C 25 250 25 - 40 - - - - - - -102 5 4 - 24100 v 0.85 GI169 SQ025 -
30A3R080A32-SAD11E-C 30 200 32 - 80 - - - - - - 93 7 3 - 22000 v° 098 GI169 SQ020 -
32A3R090A32-SAD11E-C 32 195 32 - 90 - - - - - - -9 5 3 - 21300 v° 099 GI169 SQ020 -
32A5R034A32-SAD11E-C 32 195 32 - 34 - - - - - - -9 8 5 - 21300 v* 1.03 GI169 SQ025 -
35A5R025A32-SAD11E-C 35 200 32 - 25 - - - - - - -9 8 5 - 20300 v* 111 GI169 SQ020 -
16A2R027B16-SAD11E-C 16 75 16 - - 27 - - - - - -128 4 2 - 30100 v~ 0.11 GI169 SQ025 -
20A2R032B20-SAD11E-C 20 82 20 - - 32 - - - - - -115 5 2 — 27000 v° 0.13 GI169 SQ020 -
20A3R032B20-SAD11E-C 20 82 20 - - 32 - - - - - -115 5 3 — 27000 v° 0.13 GI169 SQ025 -
E.STQ 25A3R042B25-SAD11E-C 25 98 25 - - 4) - - - - - -102 5 3 — 24100 v* 0.29 G169 SQ020 -
25A4R042B25-SAD11E-C 25 98 25 - - 42 - - - - - -102 5 4 - 24100 v* 031 Gl169 SQ025 -
32A4R042B32-SAD11E-C 32102 32 - - 42 - - - - - -9 8 4 - 21300 v* 027 Gl169 5Q020 -
32A5R042B32-SAD11E-C 32102 32 - - 42 - - - - - -9 8 5 — 21300 v* 032 Gl169 SQ025 -
16A2R030E02-SAD11E-C 16 9% - - 25 - 30 - 2 - - -128 4 2 - 30100 v 0.13 GI169 SQ025 -
CSE 20A3R035E03-SAD11E-C 20 116 - - 30 - 35 - 3 - - -115 5 3 - 27000 v° 0.27 GI169 SQ025 -
25A4R043E03-SAD11E-C 25 124 - - 38 - 43 - 3 - - -102 5 4 - 24100 v* 031 GI169 SQ025 -

97


https://dormerpramet.com/p/6800792
https://dormerpramet.com/p/6760210
https://dormerpramet.com/p/6759683
https://dormerpramet.com/p/6760318
https://dormerpramet.com/p/6760211
https://dormerpramet.com/p/6759684
https://dormerpramet.com/p/6800795
https://dormerpramet.com/p/6760212
https://dormerpramet.com/p/6923283
https://dormerpramet.com/p/6760213
https://dormerpramet.com/p/6759682
https://dormerpramet.com/p/6760214
https://dormerpramet.com/p/7049093
https://dormerpramet.com/p/7049094
https://dormerpramet.com/p/6759685
https://dormerpramet.com/p/6760215
https://dormerpramet.com/p/7049095
https://dormerpramet.com/p/6760196
https://dormerpramet.com/p/6760205
https://dormerpramet.com/p/6760206
https://dormerpramet.com/p/6760197
https://dormerpramet.com/p/6760207
https://dormerpramet.com/p/6760208
https://dormerpramet.com/p/6760209
https://dormerpramet.com/p/6758928
https://dormerpramet.com/p/6758929
https://dormerpramet.com/p/6758930

-~ 1ISO 1ISO 1ISO —— vx
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m 9 =

— = (o] ~ 2 [=) — & %
Produto 8 3 § g = = = B § g g % % h max. qu #g gc/
mm @m) @m) @m) (mm)  (om)  (m) (mm) ~ (mm) () ()
16A2R024M08-SAD11E-C % 38 8 - - - 24 M8 - - - -128 4 2 - — v 004 GN69 SQ025 -
20A2R026M10-SADT1E-C 20 45 N - - - 26 M0 - - - -N5 5 2 - - v 006 G169 50020 -
20A3R026M10-SAD11E-C 20 45 105 - - - 26 MO - - - -5 5 3 - - v 006 G169 SQ025 -
25A3R033M12-SAD11E-C 25 5 125 - - - 33 M2 - - - -102 5 3 - — v 070 GN69 SQ020 -
% 25A4R033M12-SAD11E-C 25 55 125 - - - 33 M12 - - - -102 5 4 - — v 009 GI69 SQ025 -
32A4R043M16-SAD11E-C 32 66 17 - - - 43 M6 - - - 9 8 4 - v 020 GI169 5Q020 -
32A5R043M16-SAD11E-C 2 6 17 - - - B M6 - - - 9 8 5 - - v 020 G169 SQ025 -
40A4R043M16-SAD11E-C 40 66 17 - - - 43 M6 - - - 81 1n 4 - - v 027 G169 5Q020 -
40A6R043M16-SAD11E-C 40 66 17 - - - 43 M6 - - - 81 1 6 - — v 021 GN69 SQ020 -
40A04R-S90ADT1E-C 40 - 16 14 - - 4 - - 84 56 -81 M 4 v 19100 v 0.16 GI169 SQ022 -
40A05R-S90ADT1E-C 04 - 16 14 - - 4 - - 84 56 -81 M 5 v’ 19000 v 031 G169 SQ022 -
40A06R-S90AD11E-C 0 - 16 14 - - 40 - - 84 56 -81 1 6 v 19100 v° 020 G169 SQ022 -
50A05R-S90AD11E-C 5 - 2 18 - - 40 - - 104 63 -72 12 5 v 17000 v 031 G169 50023 -
50A07R-S90AD11E-C 50 8 7 v’ 17000 v© 044 G169 SQ023 -
oneo 63A06R-S9OADT1E-C v’ 054 G169 SQ023 -
63A09R-S90AD11E- v’ 061 GI169 SQ023 -

80A10R-S90AD1 1.04 G169 5Q021 AC001
100A11R-59C 89 GI169 5Q021 AC002
125A12R- GI169 SQ021 AC003

ADMX 11T3..

¥

2 5>

50830C
S1030C

M2.5 6 D-T07P/TQ9P FG-15
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https://dormerpramet.com/p/6760221
https://dormerpramet.com/p/6759678
https://dormerpramet.com/p/6760222
https://dormerpramet.com/p/6759679
https://dormerpramet.com/p/6760216
https://dormerpramet.com/p/6759680
https://dormerpramet.com/p/6760217
https://dormerpramet.com/p/6759681
https://dormerpramet.com/p/6760218
https://dormerpramet.com/p/6760198
https://dormerpramet.com/p/7049096
https://dormerpramet.com/p/6760199
https://dormerpramet.com/p/6760200
https://dormerpramet.com/p/6760201
https://dormerpramet.com/p/6760202
https://dormerpramet.com/p/6760203
https://dormerpramet.com/p/6760204
https://dormerpramet.com/p/6760219
https://dormerpramet.com/p/6760220

n <

Q W1

(mm)

113 6.530

Produto

ADMX 11T304SR-F:8215

ADMX 11T304SR-F:M8330
ADMX 11T304SR-F:M8340
ADMX 11T304SR-F:M9340
ADMX 11T308SR-F:8215

ADMX 11T308SR-F:M8330
ADMX 11T308SR-F:M8340
ADMX 11T308SR-F:M9340

ADMX 11T302SR-M:M8330
ADMX 11T302SR-M:M8340
ADMX 11T304SR-M:8215

ADMX 11T304SR-M:M8310
ADMX 11T304SR-M:M8330
ADMX 11T304SR-M:M8340
ADMX 11T304SR-M:M9325
ADMX 11T304SR-M:M9340
ADMX 11T308SR-M:8215

ADMX 11T308SR-M:M5315
ADMX 11T308SR-M:M8310
ADMX 11T308SR-M:M8330
ADMX 11T308SR-M:M8340
ADMX 11T308SR-M:M9315
ADMX 11T308SR-M:M9325
ADMX 11T308SR-M:M9340
ADMX 11T310SR-M:M8330
ADMX 11T310SR-M:M8340
ADMX 11T312SR-M:8215

ADMX 11T312SR-M:M8330
ADMX 11T312SR-M:M8340
ADMX 11T316SR-M:8215

ADMX 11T316SR-M:M6330
ADMX 11T316SR-M:M8310
ADMX 11T316SR-M:M8330
ADMX 11T316SR-M:M8340
ADMX 11T320SR-M:M6330
ADMX 11T320SR-M:M8330
ADMX11T320SR-M:M8340

D1

(mm)

2.90

8 88RO OO O00 606066060606 0066000660

0.4
0.4
0.4
0.4
0.8
0.8
0.8
0.8

0.2
0.2
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
1.0
1.0
1.2
1.2
1.2
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
2.0
2.0
2.0

L

(mm)

11.00

A EEEEEEEEEEEEEEEEEENEEEEEEEAESN

Ve

(m/min) (mm/tooth)

245
240
220
285
290
285
260
340

190
170
205
220
205
185
255
235
245
335
265
245
220
330
305
275
255
230
255
255
230
270
230
295
270
240
240
280
255

P

f

0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10

0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15

(mm)

3.97

ap
(mm)

2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0

NNNNNNNN

@

4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0

NE EENNER

EEN

EEEEENENEENEER

Ve

(m/min) (mm/tooth) (mm)

145
140
130
170
170
170
155
200

110
100
120
110
120
110

140
145

135
145
130

165
150
135
150
150
135
160
165
150
160
140
170
165
150

ISO

M

f

0.09
0.09
0.09
0.09
0.09
0.09
0.09
0.09

0.14
0.14
0.14
0.14
0.14
0.14

0.14
0.14

0.14
0.14
0.14

0.14
0.14
0.14
0.14
0.14
0.14
0.14
0.14
0.14
0.14
0.14
0.14
0.14
0.14

ISO
Lia

v, x1000

nxD

IS0 A
PVD
13399 &%) Lo
&
i
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i y
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N S H

ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap

(m/min) (mm/tooth) ~(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) - (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~(mm)

F geometria com desenho positivo muito afiado para maquinacdo ligeira.
2.0 ! 230 010 2.0 ® 735 012 20 P 60 0.08 16 - - -
2.0 u 225 010 20 ®m 720 0.12 20 ® 60 0.08 1.6 R - -
2.0 ! 205 0.0 20 - - - m|m 5 008 16 B - -
il - - - - - - m7 008 16 - - -
2.0 ! 275 00 2.0 » 870 012 20 P 70 0.08 16 R - -
20 #1270 010 20 #1855 012 20 B 70 008 16 = - -
2.0 ! 245 010 20 - - - mm 65 008 16 B - -
- - - - - - w8 00816 - - -
M geometria com desenho positivo para maquinacdo ligeira a média.

4.0 . 180 0.15 4.0 - - - |4 012 32 yF - -
4.0 ! 160 0.15 4.0 - - - |40 012 32 r2 = =
4.0 . 190 0.15 4.0 - - - 5 012 32 = = =
40 M 205 015 40 - - - - - - - - -
4.0 . 190 0.15 4.0 - - - ?m 5 012 32 = = =
4.0 ! 175 015 4.0 - - - |45 012 32 = = =
- W 20 015 40 - - - B - - - -
Wl - - - - - - w®m55 01232 - - -
4.0 . 230 0.15 4.0 - - - P60 012 32 = = =
- W35 015 40 - - - = -
40 W 250 015 40 - - - - - - - - -
4.0 . 230 0.15 40 - - - 60 012 32 - - -
4.0 u 205 0.15 4.0 - - - |5 012 32 = = =
- W30 015 40 - - - = -
- W 285 015 40 - - - - - - - - -
Wl - - - - - - ®me65 01232 - - -
4.0 . 240 015 4.0 - - - m|m60 012 32 = = =
4.0 ! 215 015 40 - - - |5 012 32 = = =
4.0 . 240 0.15 40 - - - P60 012 32 = = =
4.0 . 240 0.15 40 - - - 60 012 32 - = =
4.0 u 215 015 4.0 - - - |5 012 32 = = =
4.0 . 255 0.15 4.0 - - - |65 012 32 = = =
W - - - - - - ®me65 01232 - - -
40 W 280 015 40 - - - - - - - - -
40 M 255 015 40 - - - w6 012 32 - - -
4.0 ! 225 015 40 - - - |60 012 32 = = =
Wil - - - - - - ®m7 01232 - - -
4.0 . 265 0.15 4.0 - - - m7 012 32 - = =
40 m240 015 40 - - - m 60 012 32 - - -



https://dormerpramet.com/p/6753383
https://dormerpramet.com/p/7447803
https://dormerpramet.com/p/6800784
https://dormerpramet.com/p/6754588
https://dormerpramet.com/p/6753386
https://dormerpramet.com/p/7447806
https://dormerpramet.com/p/6800787
https://dormerpramet.com/p/6754590
https://dormerpramet.com/p/7447802
https://dormerpramet.com/p/6800753
https://dormerpramet.com/p/6753384
https://dormerpramet.com/p/6922517
https://dormerpramet.com/p/7447804
https://dormerpramet.com/p/6800785
https://dormerpramet.com/p/6754538
https://dormerpramet.com/p/6754589
https://dormerpramet.com/p/6753387
https://dormerpramet.com/p/6754622
https://dormerpramet.com/p/6922519
https://dormerpramet.com/p/7447807
https://dormerpramet.com/p/6800788
https://dormerpramet.com/p/6754550
https://dormerpramet.com/p/6754540
https://dormerpramet.com/p/6754591
https://dormerpramet.com/p/7447808
https://dormerpramet.com/p/6800755
https://dormerpramet.com/p/6800757
https://dormerpramet.com/p/7447809
https://dormerpramet.com/p/6800758
https://dormerpramet.com/p/6753388
https://dormerpramet.com/p/7601278
https://dormerpramet.com/p/6922520
https://dormerpramet.com/p/7447811
https://dormerpramet.com/p/6800789
https://dormerpramet.com/p/7601279
https://dormerpramet.com/p/7447812
https://dormerpramet.com/p/6800770
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Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanqo (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

Produto : 7q f ap 7d f ap Ve f ap g f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm)

0.09

“ ql)} ' M geometria com desenho positivo para maquinacao ligeira a média.

ADMX 11T3255R-M:M6330 8 2.5 . 240 015 4.0 W 170 0.14 4.0 . = = = - - - m7 012 32 = = =
ADMX 11T325SR-M:M8340 & 2.5 . 255 015 4.0 W 150 0.14 4.0 u 240 015 40 - - - ?m60 012 32 = = =
ADMX 11T330SR-M:M6330 & 3.0 . 240 015 40 W 170 0.14 4.0 . = = = - - - P?m 70 012 32 = = =
ADMX 11T330SR-M:M8330 & 3.0 . 280 0.15 40 W 165 0.14 40 . 265 0.15 4.0 - - - B 70 012 32 = = =
ADMX 11T330SR-M:M8340 & 3.0 . 255 015 4.0 W 150 0.14 4.0 u 240 015 40 - - - 60 012 32 = = =
217 0412
3 H ' R geometria com desenho positivo para condicdes de maquinacdo menos estéveis.
ADMX 11T308PR-R:8215 L2 0.8 230 0.8 40 2 135 0.16 4.0 . 215 018 4.0 - - - 5 016 32 »m 45 012 07
ADMX 11T308PR-R:M5315 & 08 310 018 4.0 - - - . 290 018 4.0 - - - - - - »m 60 013 07
ADMX11T308PR-R:M8310 ® 03 250 018 4.0 ® 125 0.16 4.0 . 235 018 4.0 - - - - - - . »m5 012 07
ADMX 11T308PR-R:M8330 ® 0.8 230 0.18 40 2 135 0.6 4.0 . 215 018 40 - - - 5 016 32 ®m 45 012 07
ADMX11T308PR-R:M8340 ® 0.8 210 0.8 40 2 125 0.16 4.0 ! 195 0.18 4.0 - - - P 5 016 32 = = =
ADMX11T308PR-R:M9315 ® 0.8 310 0.18 4.0 = = = . 290 0.18 4.0 - - - - - - 60 013 07
ADMX11T308PR-R:M9325 ® 03 290 0.8 4.0 - - - . 275 018 4.0 - - - - - - »Zm5 013 07
ADMX11T316PR-R:8215  ® 1.6 . 255 018 40 2 150 0.16 4.0 . 240 0.18 4.0 - - - '®m 60 016 32 & 50 012 07
ADMX11T316PR-R:M8330 ® 1.6 . 255 018 40 2 150 0.16 4.0 . 240 0.18 4.0 - - - P 60 016 32 ® 50 012 07
ADMX 11T316PR-R:M9325 L] 1.6 . 320 0.18 4.0 = = = . 300 0.18 4.0 = = = - - - 60 012 07

MF geometria com desenho altamente positivo para maquinagdo ligeira a operacdes de acabamento.

&

ADMX 11T304SR-MF:M6330 @ 04 W 215 008 25 m 150 007 25 - - - - - — m 6 006 20 - - -
ADMX 11T304SR-MF:M8340 ® 04 W 220 008 25 W 130 007 250 - - - - - - W5 006 20 - - -
ADMX 11T308SR-MF:M6330 & 08 M 255 008 25 W 180 007 25 - - - - - _ ®m 75 006 20 - - -
ADMX 11T308SR-MF:M8340 & 08 M 265 008 25 m 155 007 25 8 - - - - - — 'm 6 006 20 - - -

‘ ‘@ h‘ lH' ‘. MM geometria com desenho altamente positivo para maquinagdo ligeira a média.

ADMX 11T304SR-MM:M6330 @ 185 014 25 W 130 013 25 = = = - - - H 5 011 20 > = =
ADMX11T304SR-MM:M8340 @ 0.4 195 014 25 W 115 013 25 = = = - - - m 45 0m 20 = = =
ADMX11T308SR-MM:M6330 & 0.8 225 014 25 W 155 013 25 = = = - - - m 6 01m 20 = = =
ADMX11T308SR-MM:M8340 & 0.8 235 014 25 W 140 013 25 = = = - - - m 5 011 20 = = =
ADMX11T308SR-MM:M8345 ® 08 . 190 014 25 W 110 013 25 . = = = - - - W45 01 20 > = =
ADMX11T308SR-MM:M9340 ® 038 . 300 014 25 M 180 013 25 . = = = - - - m7 01 20 = = =
ADMX11T312SR-MM:M6330 ® 1.2 . 235 014 25 W 165 013 25 . = = = - - - B 7 01 20 = = =
ADMX11T312SR-MM:M8340 ® 1.2 . 245 014 25 W 145 013 25 . = = = - - - m 6 011 20 = = =

Ol 00
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https://dormerpramet.com/p/7601330
https://dormerpramet.com/p/6800772
https://dormerpramet.com/p/7601331
https://dormerpramet.com/p/7447814
https://dormerpramet.com/p/6800774
https://dormerpramet.com/p/6753385
https://dormerpramet.com/p/6754621
https://dormerpramet.com/p/6922518
https://dormerpramet.com/p/7447805
https://dormerpramet.com/p/6800786
https://dormerpramet.com/p/6754549
https://dormerpramet.com/p/6754539
https://dormerpramet.com/p/6800775
https://dormerpramet.com/p/7447810
https://dormerpramet.com/p/6800778
https://dormerpramet.com/p/6925505
https://dormerpramet.com/p/6925538
https://dormerpramet.com/p/6925506
https://dormerpramet.com/p/6925539
https://dormerpramet.com/p/6925507
https://dormerpramet.com/p/6925540
https://dormerpramet.com/p/6925508
https://dormerpramet.com/p/6925541
https://dormerpramet.com/p/7051437
https://dormerpramet.com/p/7051465
https://dormerpramet.com/p/6925509
https://dormerpramet.com/p/6925542

[~ ISO 1ISO I1SO E— v.x
n < 9\ 2 ? B i ms w8 T S

ADEX 11-FA PRAMET
Q w1 D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm) Q“@
1173 6.450 2.90 9.70 391

D1
w1

[ J RE M S H
Produto g Ve f ap \7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) - (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)

ADEX 11T304FR-FA:HF7 ® 04 - - - - - - - - - m2 03 50 - - - -
ADEX 11T304FR-FA:M0315 @ 04 - - - - - - - - — W 480 030 50 = = = R _
ADEX 11T308FR-FA:HF7 ® 038 - - - - - - - - — MW 240 030 50 = = o= a
ADEX 11T308FR-FA:M0315 @ 08 = = = = = = - - - m50 03 50 - - - N
ADEX 11T312FR-FA:HF7 () 1.2 - - - - - - 255 030 5.0 = = = .
ADEX 11T316FR-FA:HF7 () 1.6 - - - - - = 270 0.18 5.0 = = = —
2
ADEX 11-HF 2PRAMET
Q W1 D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm)
1173 6.450 2.90 10.67 3.82
& 2
b
ng L * S

o M N s H
Produto : 7q f ap Ve f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap

(mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)

0.15
15° | —
e i ‘ . HF geometria com desenho altamente positivo para maquinagdo de alto avanco.

ADEX 11T308SR-HF:8215 & 038 215 068 04 B 125 061 04 = = = = = = = = = = = =
ADEX 11T308SR-HF:M6330 @ 0.8 185 0.68 04 ® 130 0.61 04 = = = = = = = = = = = =
ADEX 11T308SR-HF:M8310 @ 0.8 220 068 04 ® 110 052 04 = = = = = = = = = = = =
ADEX 11T308SR-HF:M8330 @ 0.8 215 0.68 04 ® 125 0.61 04 - = = - = = - = = - = =
ADEX11T308SR-HF:M8340 & 08 200 068 04 P 120 061 04 = = = = = = = = = = = =
ADEX11T308SR-HF:M9340 ® 038 220 068 04 m 130 061 04 = = = = = = = = = = = =

CORDEFER %
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https://dormerpramet.com/p/6753137
https://dormerpramet.com/p/6800782
https://dormerpramet.com/p/6753138
https://dormerpramet.com/p/6800783
https://dormerpramet.com/p/7155957
https://dormerpramet.com/p/6754620
https://dormerpramet.com/p/6800779
https://dormerpramet.com/p/7601275
https://dormerpramet.com/p/6922512
https://dormerpramet.com/p/7447737
https://dormerpramet.com/p/6800781
https://dormerpramet.com/p/7048985

) ISO ISO IS0 — 8  wbw  pMK
@ é 9 | ; o ll 13399 % OQ — N'SH

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanqo (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

® M
Produto g 7d f ap 7d f ap Ve f ap g f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm)

0.2

13°
@ .l HF2 geometria com desenho positivo para maquinacdo de alto avango.

ADEX 11T308SR-HF2:M8310 & 0.8 220 068 04 P 110 061 04 205 0.68 0.4 = = = = = = 40 048 03
ADEX11T308SR-HF2:M8330 ® 08 215 068 04 P 125 061 04 200 0.68 0.4 = = = 50 048 03 40 048 03
ADEX11T308SR-HF2:M8340 ® 038 200 068 04 P 120 061 04 190 0.68 0.4 = = = 50 048 03 = = =
ADEX11T308SR-HF2:M9325 ® 08 250 068 04 = = = 235 0.68 04 = = = = = = 50 048 03

CORDEFE
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https://dormerpramet.com/p/7056741
https://dormerpramet.com/p/7447738
https://dormerpramet.com/p/7056745
https://dormerpramet.com/p/7056743

)
™

- 150 IS0 50 == N B
> | 2 B B 2 W oy o=

5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 50% 60 % 70% 5% 80% 90 % 100 %

@
e ©

1.48 1.35 1.27 1.22 1.19 1.16 1 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00
2.20 1.60 135 1.20 1.10 095 0.85 0.75 0.85 0.95 1.00 1.00 1.00 1.00

= Xx.f
0.64 0.64 0.64 0.64 0.64 0.65 0.65 0.67 0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00

= x.f
ADMX 11-F ADMX 11-M ADMX 11-R ADMX 11-MF

0.4 0.8 0.2 0.4 0.8 1.0 1.2 1.6 2.0 2.5 3.0 0.8 16 0.4 0.8

1.89 148 0.68 1.89 148

CPRDE.Fg WWW.CORDEFER.PT




~ 1ISO 1ISO 1ISO — v.x1000
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m 9 =

400 —— 400 ————— 400 ———
E 0 T Tl E 250 ADMX11T3025R-M | E 250 ADMX 11T310SR-M
| ADMX11T308SRE | ADMX11T304SR-M ADMX 1173125R-M
16.0 1 = 16.0 ADMX11T3085R-M |~ 160 ADMX 11T3165R-M
100 100 100 ADMITs20s R
m\ N\ ADMX 117T3255R-M
63 63 63 ADMX 117330SR-M
40 40 40
25 25 25
16 16 16
10 10 10
063 063 063
04 L] 04 04
¢ § 2283582 2338 = ¢’ 8 228382233 = ¢’ 8§ 22835822338 =
S 3 3 3 3 S s 3 3 3 S s 3z 3 S
) 400 o E b ) 40 o b ) 40 [
= %0 S = 50 ADNX 1TS04SR-NF J ) = 59 privhiwrll
160 | ADMX11T316PR-R | .| 160 | ADMX11T308SR-MF _ |... 16.0 ADMX11T3125R-MM [
100 _ 100 100 —
63 63 63
=>
E 0} 1 ADMX 11T308SR-HF2 (P.K) | -~
] S ADMX 11T308SR-HF2 (H) |...
=>

- E

~
[

APNIX/I

41" 0.6/8
18 100° 9.0/53 18 28° 45° 0.6/12
20 90° 9.0/59 2 23 43° 0.6/15
25 6.0° 9.0/87 25 13 6.7° 0.6/26
E 10 50 90 32 5.3° 9.0/99 E?) 07° 43 0.6/49
40 38° 6.5/100 40 03° 29° 0.6/100
1 50 28° 471100 50 0r 2 0.6/100
=>f 63 18° 3.0/100 63 - - -
80 16° 26/100 80 - - -

* Fresagem de alto avanco
** Fresagem convencional
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ISO ISO ISO o V1000 PMK
@ é 9 ? ? a {‘ a 13399 E\\;[D) OQ nxD NSH

2

SMAX. SMAX SMAX SMAX '|_7
DMIN  DMAX %. I%- DMIN  DMAX %- b
83 90 06 06

16 27.0 32.0 16 210 32.0

18 320 36.0 75 9.0 18 29.0 36.0 0.6 0.6

20 35.0 40.0 75 9.0 20 29.0 40.0 0.6 0.6

25 45.0 50.0 6.5 75 25 39.0 50.0 0.6 0.6

32 59.0 64.0 40 45 32 53.0 64.0 0.6 0.6

40 75.0 80.0 15 20 40 68.5 80.0 0.6 0.6

50 - - - - 50 88.5 100.0 0.6 0.6

pum
| 3 5 10 15 20 30 40 50 60 80 100
16 0.438 0.566 0.800 0.980 1.131 1.386 1.600 1.789 1.960 2.263 2.530
18 0.465 0.600 0.849 1.039 1.200 1.470 1.697 1.897 2.078 2400 2.683
20 0.490 0.632 0.894 1.095 1.265 1.549 1.789 2.000 2191 2.530 2.828
25 5 0.548 0.707 1.000 1225 1414 1732 2.000 2.236 2449 2.828 3.162
32 @IF 0.620 0.800 1131 1.386 1.600 1.960 2.263 2.530 2.771 3.200 3.578
40 0.693 0.894 1.265 1.549 1.789 2191 2.530 2.828 3.098 3.578 4.000
50 0.775 1.000 1414 1732 2.000 2449 2.828 3.162 3.464 4.000 4472
63 0.869 1122 1.587 1.944 2.245 2.750 3.175 3.550 3.888 4490 5.020
80 0.980 1.265 1.789 2.191 2.530 3.098 3.578 4.000 4.382 5.060 5.657
pum
' B 3 5 10 15 20 30 40 50 60 80 100

1.0 0.155 0.200 0.283 0.346 0.400 0.490 0.566 0.632 0.693 0.800 0.894
1.2 0.170 0.219 0310 0.379 0438 0.537 0.620 0.693 0.759 0.876 0.980
1.6 Eg\ 0.196 0.253 0.358 0.438 0.506 0.620 0.716 0.800 0.876 1.012 1.131
2.0 ! 0.219 0.283 0.400 0.490 0.566 0.693 0.800 0.894 0.980 1131 1.265
2.5 0.245 0.316 0.447 0.548 0.632 0.775 0.894 1.000 1.095 1.265 1414
3.0 0.268 0.346 0.490 0.600 0.693 0.849 0.980 1.095 1.200 1.386 1.549

‘ ADMX/ADEX 11 R

ADEX 11 R t
ADMX11T320SR-M 1.0

ADMX 11T325SR-M 1.8
ADMX 11T330SR-M 18
ADEX 11T308SR-HF 14
ADEX11T308SR-HF2 14

ADEX 11T308SR-HF 142 0.35
ADEX11T308SR-HF2 134 038

CFE?R DE.Ega WWW.CORDEFER.PT
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SAD16E . @ . @ @ @ 2 PRAMET S

FORCE AD16 Fresa de Esquadria com Refrigeracao Interna

Fresa com angulo de 90°, monta pastilhas positivas AD .. 16 com APMX de 13 mm. Adequada para facejar, fresagem em esquadria, ranhurar,
fresagem helicoidal, trocoidal, em rampa e em mergulho. Disponivel nos modelos cilindrico, weldon, cone morse, modular e porta fresas (com
passo diferencial do dente). Corpo tratado para maior tempo de vida Gtil da ferramenta.

FORCE AD DCON MS a DCON Ms
T o £ am 2
X
Y
o [
KAPR 9 L N // i
APMX 13.0mm - :
| 2.
GAMP GAMF DCON MS - - DCCB
] Maait
I ! 4 A
N E ) . . DCON Ms
B = 2 8 A TDZ
4% Z el
N = 2 & 4 A
S 3 L
B g A = DCONMS |
vvv vy v | ] A 1 g
\ @093 | “\%EI 2 ‘ @093 3 S
# C . | \ Y 1 Y VY y '
0.06-0.18 i
m © @ @
0.08-0.22
o = o = 2 a L o iy 2
Produto s 3 § 2 8 = S § g = % % N@‘OQ- N*E* E @%
(mm)  (mm)  (mm)  (om)  (@m)  (mm)  (am)  (mm) (mm) ~ (mm) () ()
25A2R033A25-SAD16E-C 25 165 25 - - 33 - - - - - - -3 5 2 — 18700 v* 0.52 GI1655Q030 -
o 25A2R038A25-SAD16E-C 25 200 25 - - 38 - - - - - - -3 5 2 — 18700 v 0.66 GI1655Q030 -
onessa - 32A3R033A32-SAD16E-C 32 195 32 - - 33 - - - - - - 12 17 3 — 16500 v 1.03 GI1655Q030 -
32A3R048A32-SAD16E-C 32 250 32 - - 48 - - - - - - 12 7 3 — 16500 v 135 GI1655Q030 -
25A2R042B25-SAD16E-C 25 98 25 - - - 4 - - - - - -3 5 2 -~ 18700 v* 029 GI1655Q030 -
= 32A3R040B32-SAD16E-C 32 100 32 - - - 40 - - - - - 12 7 3 — 16500 v~ 0.51 GI1655Q030 -
oness - 40A3R050B32-SAD16E-C 40 110 32 - - - 50 - - - - - 82 105 3 — 14800 v° 0.51 GI1655Q030 -
40A4R050B32-SADT6E-C 40 110 32 - - - 5 - — — — - -8) 105 4 — 14800 v 0.4 Gl1655Q030 -
25A2R043E03-SAD16E-C 25 9% - - - 38 - 43 - 3 - - -3 5 2 - 18600 v~ 031 GI1655Q030 -
oo 32A3R043E03-SAD16E-C 32 100 - - - 38 - 43 - 3 - - 12 7 3 - 16500 v 0.33 GI1655Q030 -
onzsa - 4OA3R054E04-SAD16E-C 40 110 - - - 48 - 54 - 4 - - 82 105 3 — 14700 v 0.74 GI1655Q030 -
40A4R054E04-SADT6E-C 40 110 - - — 48 -— 54 — 4 — — 82 105 4 - 14700 v 070 GI1655Q030 -
o 32A3R043M16-SAD16E-C 32 66 17 - - - - 43 M6 - - - 12 7 3 - - v/ 020 Gl655Q030 -
mvoousz - 40A4R043M16-SAD16E-C 0 66 17 - - - - 43 M6 - - - -82 105 4 - - v 026 Gl1655Q030 -
40A04R-S90AD16E-C 0 - 16 14 - - - 40 - - 84 56 -82 105 4 — 14700 v 0.21 GI1655Q032 -
50A03R-S90AD16E-C 50 - 2 18 - - - 40 - - 104 63 -7 1N 3 - 13200 v 0.3 GI1655Q033 -
50A05R-S90AD16E-C 50 - 2 18 - - - 40 - - 104 63 -7 1N 5 v 13200 v 040 GI1655Q033 -
63A04R-S90AD16E-C 63 - 2 18 - - - 40 - - 104 63 -6 12 4 v 11800 v 0.60 GI1655Q033 -
63A06R-S90AD16E-C 63 - 22 18 - - - 40 - - 104 63 -6 12 6 v’ 11800 v* 0.59 GI1655Q033 -
80A05R-S90AD16E-C 80 - 27 38 - - - 50 - - 124 7 501205 v' 10400 v 1.09 GI165 SQ031AC001
,% 80A07R-S90AD16E-C 80 - 27 38 - - - 5 - - 124 7 50013 7 v' 10400 v 0.97 GI165 SQ031AC001
“ 100A06R-S90AD16E-C 00 - 32 45 - - - 50 - - 144 8§ -4 12 6 v 9300 v 1.85 G1655Q031AC002
100A08R-S90AD16E-C 00 - 32 45 - - - 5 - - 144 8 -4 12 8 v’ 9300 v' 1.89 GI1655Q031AC002
125A09R-S90AD16E-C 125 - 40 56 - - - 63 - - 164 9 -38 12 9 v’ 8400 V' 3.65 GI1655Q031AC003
140A08R-S90AD16E-C 40 - 40 5 - - - 63 - - 164 9 -38 12 8 v' 7900 v 4.06 GI1655Q031 -
160C10R-S90AD16E-C 160 - 40 - 667 - - 63 - - 164 92 38 10 10 v 7300 v 6.04 GI1655Q036 -
175C10R-S90AD16E-C 75 - 40 - 667 - - 63 - - 164 92 38 12 10 v 7000 v 6.86 GI1655Q036 -
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ISO ISO ISO p— o v,x1000 PMK
1 -—> PVD
@ é a ? ? o) 4 13399 Vb OO <D NS H
cR = =
6165 ADMX 1606.. ADEX 1606..

o @8 0 <~ & & & O & (¢

SQ030  US4008-T15P M4 8 - - Flag T15P - - - -
SQ031 US 4011-T15P 3.5 M4 10.6 D-TO8P/T15P FG-15 - - - - -
SQ032  US4008-T15P 3.5 M4 8 D-TO8P/T15P FG-15 - HS 0830C - - -
SQ033  US4011-T15P 3.5 M4 10.6 D-TO8P/T15P FG-15 - HS 1030C - - -
SQ036  US4011-T15P 3.5 M4 10.6 D-T08P/T15P FG-15 - HS 1240C CAC160C HSD 0825C HXK 5
2 g o

AC001 KS 1230 K.FMH27

AC002 KS 1635 K.FMH32

AC003 KS 2040 K.FMH40

ADMX 16 2/PRAMET
Q w1 D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm) Qg,
1606 9.950 4.50 16.00 6.25
) =
b
L S .

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanqo (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinacdo para calculos adicionais.

Produto ; 7d f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap 74 f ap 4 f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)

0.1 —_—— T —
(é; ﬂ " F geometria com desenho altamente positivo para maquinagéo ligeira a média.

ADMX 160608SR-F:8215 z 08 I29o 010 20 ® 170 009 20 E 275 000 20 ¥1 870 012 20 ® 70 007 16 - - -
ADMX 160608SR-F:M8310 & 08 M 320 010 20 P 160 009 20 # 300 010 20 - - - = -
ADMX 160608SR-F:M8330 & 03 M 285 0.0 20 1 170 0.09 20 # 270 010 20 P 85 012 20 ¥ 70 007 16 - - -
ADMX 160608SR-F:M8340 & 03 M 260 010 20 P 155 009 20 #1245 010 20 - - - w65 007 16 - - -
ADMX 160608SR-F:M9340 & 08 M 340 010 20 P 200 009 20 || - - - - - - ms 07 16 - - -
0.17
— @; “@ ' M geometria com desenho positivo para maquinacao ligeira a média.
ADMX 160604SR-M:8215 @ 04 M 190 0.8 50 ® 110 016 50 M 180 018 50 - - - ®»m 45 013 40 - - -
ADMX 160604SR-M:M8330 & 04 M 190 018 50 M 110 016 50 M 180 018 50 - - - W 45 013 40 - - -
ADMX 160604SR-M:M8340 & 04 M 170 0.18 50 M 100 016 50 ¥ 160 018 50 - - - ®W 4 013 40 - - -
ADMX 1606085R-M:8215 & 03 M 225 0.18 50 135 016 50 M 210 018 50 - - - W 5 013 40 - - -
ADMX 1606085R-M:M5315 & 08 P 305 018 50 - - — M 285 018 50 - - - - - - - - -
ADMX 1606085R-M:M38310 & 03 M 250 0.8 50 1 125 016 50 M 235 018 50 - - - - = - - = -
ADMX 160608SR-M:M8330 & 08 M 225 018 50 M 135 016 50 M 210 018 50 - - - W 5 013 40 - - -
ADMX 160608SR-M:M8340 & 03 M 205 0.8 50 M 120 016 50 #/ 19 018 50 - - - ®W 5 013 40 - - -
ADMX 1606085R-M:M9315 & 03 M 305 018 50 - - — M 285 018 50 - - - - = - - = -
ADMX160608SR-M:M9325 & 03 M 280 018 50 - - - M 25 018 50 - - - - = - - = -

CORDEFER
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https://dormerpramet.com/p/6838389
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é > ISO ISO ISO o v,x1000 PMK
PVD
ﬁ ? ? (o] Y] 13399 o Lo <D N'S H

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanqo (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

o & P M N s H

Produto : 7q f ap 7d f ap Ve f ap g f ap Ve f ap Ve f ap

(mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm)
/‘/ 24> 047

- ﬂi% @ M geometria com desenho positivo para maquinacao ligeira a média.
ADMX 160616SR-M:8215 £ 2 16 M 250 0.18 50 2 150 0.16 5.0 . 235 0.18 5.0 - - - ®m 60 013 40 - - -
ADMX 160616SR-M:M8310 @ 1.6 M 275 018 50 P 140 0.6 5.0 . 260 0.18 5.0 - - - - - - - - -
ADMX 160616SR-M:M8330 & 1.6 M 250 0.18 50 M 150 0.6 5.0 . 235 0.8 5.0 - - - ?m 60 013 40 - - -
ADMX 160616SR-M:M8340 & 16 M 225 018 50 M 135 0.16 5.0 u 210 0.18 5.0 - - - ®m 55 013 40 - = =
ADMX 160616SR-M:M9325 @ 16 M 310 018 5.0 - - - . 290 0.18 5.0 - - - - - - - - -
ADMX 160620SR-M:M8330 & 20 M 265 018 50 M 155 0.16 5.0 . 250 0.18 5.0 - - - 65 013 40 - - -
ADMX 160620SR-M:M8340 & 20 M 240 018 50 M 140 0.16 5.0 u 225 018 5.0 - - - ?m 60 013 40 - - -
ADMX 160630SR-M:M8330 & 30 M 265 018 50 M 155 0.16 5.0 . 250 0.18 5.0 - - - 65 013 40 - = =
ADMX 160630SR-M:M8340 & 3.0 M 240 0.18 5.0 H 140 0.16 5.0 u 225 0.18 5.0 = - — ® 60 013 40 - - -
ADMX 160632SR-M:M6330 & 32 M 225 018 50 M 155 0.16 5.0 . - - - - - - 765 013 40 - - -
ADMX 160632SR-M:M8330 & 32 M 265 018 50 W 155 0.16 5.0 . 250 0.18 5.0 - - - ?m 65 013 40 - - -
ADMX 160632SR-M:M8340 & 32 M 240 078 50 M 140 0.16 5.0 u 225 0.18 5.0 - - - ® 60 013 40 - = =
ADMX 160632SR-M:M9325 @ 32 M 325 018 5.0 - - - . 305 0.18 5.0 - - - - - - - - -
ADMX 160640SR-M:M8330 & 40 M 265 018 50 M 155 0.16 5.0 . 250 0.18 5.0 - - - 65 013 40 = = =
ADMX 160640SR-M:M8340 & 40 W 240 018 50 = 140 0.16 5.0 u 225 0.8 5.0 - - - ?m 60 013 40 - - -
ADMX 160650SR-M:M8330 50 M 265 018 50 W 155 0.16 5.0 . 250 0.18 5.0 - - - ®m 65 013 40 = = =
ADMX 160650SR-M:M8340 50 M 240 0.8 50 M 140 0.16 5.0 u 225 0.18 5.0 - - - ® 60 013 40 E - -
H (F R geometria com desenho positivo para maquinacdo média a condicdes menos estaveis.

ADMX 160608PR-R:8215 8 08 M 205 025 60 ® 120 023 6.0 . 190 025 6.0 - - - ® 50 020 48 ® 40 0.6 1.1
ADMX 160608PR-R:M5315 08 ® 260 025 6.0 - - - . 245 025 6.0 - - - - - - 75 016 11
ADMX 160608PR-R:M8310 & 08 M 220 025 60 P 110 023 6.0 . 205 025 6.0 - - - - - - 7 4 016 11
ADMX 160608PR-R:M8330 08 M 205 025 60 P 120 023 6.0 . 190 025 6.0 - - - 7 5 02 48 7 40 016 1.1
ADMX 160608PR-R:M8340 08 M 19 025 60 ® 110 023 6.0 u 180 0.25 6.0 - - - ® 45 020 48 N - -
ADMX 160608PR-R:M9315 08 M 265 025 6.0 - - - . 250 025 6.0 - - - - - - 75 016 11
ADMX 160608PR-R:M9325 & 08 M 250 025 6.0 - - - . 235 025 6.0 - - - - - - 75 016 11
ADMX160616PR-R:M8330 1.6 M 225 025 6.0 ® 135 023 6.0 . 210 025 6.0 - - = »m 5 02 48 »m 45 016 1.1
ADMX 160616PR-R:M8340 16 W 210 025 60 P 125 023 6.0 u 195 025 6.0 - - - ® 5 02 48 - = =
ADMX 160616PR-R:M9315 16 M 295 025 6.0 - - = . 280 025 6.0 - - - - - - ®m55 016 11

q7°\28° ) i
%%; Tl lH' § S MF geometria com desenho altamente positivo para operacdes de acabamento.

ADMX160608SR-MF:M6330 & 08 M 215 008 40 W 150 007 400 - - - - - _ me 006 32 - - -

ADMX160608SR-MF:M8340 & 08 M 225 008 40 W 135 007 40 0| - - - - - - W55 006 32 - - -

ADMX160608SR-MF:M9340 @ 08 M 305 008 40 W 180 007 40 0 - - - - - - W75 006 32 - - -
&

0.17
10%

'
250 Tl lH' ( S MM geometria com desenho altamente positivo para maquinagao ligeira a média.

ADMX 160604SR-MM:M6330 ® 04 M 145 0.18 40 MW 105 0.16 4.0 . = = = - - - Wl 4 014 32 = = =
ADMX160604SR-MM:M8340 ® 04 M 160 0.18 40 W 95 0.6 4.0 . = = = - - - W 4 014 32 = = =
ADMX 160608SR-MM:M6330 ® 08 M 175 0.18 40 W 125 0.16 4.0 . = = = - - - W5 014 32 = = =
ADMX 160608SR-MM:M8340 ® 08 M 190 0.18 40 M 110 0.16 4.0 . = = = - - - W45 014 32 = = =
ADMX 160608SR-MM:M8345 ® 08 M 150 0.18 40 H 9 0.16 4.0 . = = = - - - W 35 014 32 = = =
ADMX160608SR-MM:M9340 ® 08 MW 235 0.18 40 M 140 0.16 4.0 . = = = - - - W5 014 32 = = =
ADMX 160616SR-MM:M6330 # 16 M 19 018 40 W 140 016 4.0 . = = = - - - W5 014 32 = = =
ADMX 160616SR-MM:M8340 16 M 210 018 40 W 125 016 4.0 . = = = - - - W5 014 32 = = =
ADMX 160616SR-MM:M8345 16 M 165 018 40 W 95 0.16 4.0 . = = = - - - W 4 014 32 = = =
ADMX 160616SR-MM:M9340 @ 16 W 260 018 40 W 155 0.16 4.0 . = = = - - - W 65 014 32 = = =
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[~ ISO 1ISO I1SO E— v.x
n < 9\ 2 ? B i ms w8 T S

O PRAMET

Q W1 D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1606 9.950 4.50 16.00 6.25

W1

Produto g Ve f ap \7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) - (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)
0.14
25° I 1||r .l FM geometria com design altamente positivo para maquinacdo média.

ADEX 160608SR-FM:8215 L 0.8 260 016 2.0 ® 155 0.14 2.0 245 016 20 - - S 65 011 1.6 2 = =
ADEX 160608SR-FM:M8330 @ 0.8 255 016 2.0 & 150 0.14 20 240 0.16 2.0 = = = 60 0.11 16 R - -
ADEX 160608SR-FM:M8340 @ 0.8 235 016 2.0 ® 140 0.14 2.0 220 0.16 2.0 = = = 55 011 16 B - -
ADEX 16-FA e

g W1 D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1606 9.950 4.50 16.00 6.17

[ J RE M S H

Produto ; Ve f ap ve f ap Ve f ap ve f ap ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)

27° o
é‘ h‘ ‘ ' FA geometria com desenho altamente positivo para operagdes de maquinagdo de acabamento fino a médio.
ADEX 160604FR-FA:HF7 ® 04 = = = = = = - - - E 19 028 60 - - - -
ADEX 160604FR-FA:M0315 @ 0.4 = = = = = = - - - H 480 028 60 - - - -
ADEX 160608FR-FA:HF7 ® 038 - - - - - - -~ — m M0 028 60 - - - - -
ADEX 160608FR-FA:M0315 @ 08 = = = = = = - - - E 50 028 60 - - - - -
ADEX 160616FR-FA:HF7 ® 16 = = = = = = - - - H 255 028 60 - - - -
ADEX 160616FR-FA:M0315 @ 16 = = = = = = - - - H 630 028 60 - - - -
ADEX 160630FR-FA:HF7 ® 30 - - - - - - - - - m270 028 60 - - - - -
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-~ 1ISO 1ISO 1ISO —— vx
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m 9 =

ADEX 16-HF JPRAMET

Q W1 D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1606 9.950 4.50 16.00 5.88

W1

&

Produto E 3

f ap
mm/tooth)  (mm)

Ve f ap

(m/min) (mm/tooth) ~ (mm)

ADEX 160612
ADEX 16061
ADEX 16061

ADEX 1606
ADEX 16061
ADEX 160612

190 0.90 0.6
180 0.90 0.6
215 0.90

S WWW.CORDEFER.PT ‘E.h K
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Oa v,x1000 PMK
o] xD NSH

NG fed
{
[/

A ¢ > | 2?2 ? B R &=

5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 50% 60 % 70% 5% 80% 90 % 100 %

@
e ©

1.48 1.35 1.27 1.22 1.19 1.16 1 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00
2.20 1.60 135 1.20 1.10 095 0.85 0.75 0.85 0.95 1.00 1.00 1.00 1.00
= Xx.f
0.64 0.64 0.64 0.64 0.64 0.65 0.65 0.67 0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00
= x.f
ADMX 16-F ADEX 16-FM ADMX 16-M ADMX 16-R
0.8 0.8 0.4 0.8 1.6 2.0 3.0 3.2 4.0 5.0 0.8 1.6

2.99 1.62
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~ 1ISO 1ISO 1ISO — v.x1000
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m 9 =

40 i i i i i 00 i i i i i 400 i i i i i
E 50 [ nomxicoeossRF | E 50 [ apExieo60ssh-im |~ E 50 ADMX160604SR-M | |

160 160 160 ADMX160608SR°M__ |

. . -

100 100 100

63 63 63

40 40 40

25 25 25

16 16 16

10 10 10

063 063 063

04 S 04 04

osewzn;es:::-:g osssn;@s’::z-:f:> ossﬁn;ss:::-:f:>

S 3 S 8 3 S 3 S S 3 S 3 s 8 3

400 — 400 — ;0 —
2 s 11 B il R o)

160 ADMX160630SR-M |- 160 160

— ADMX 1606325R-M n —
100 ADMX160640SRM | | 100 100
3 ADMX160650SR-M | .. 3 3

f
—=>
E . . [
0 F- c X | ADEX160612SR-HF | |
f
—=>

< E
4]

HFC
75 ‘ RPMX APMX/I ‘ RPMX RPMX APMX/I
I al ~x T xx l
25 12.5° 13.0/60 25 4,0° 8.0° 1.3/19
32 7.5° 13.0/100 32 2.0° 7.5° 1.3/38
40 5.0° 8.6/100 40 1.2° 45° 1.3/65
50 3.5° 6.0/100 50 0.8° 3.0° 1.3/100
E 1.0 6.0 13.0 63 2.5° 4.2/100 63 0.5° 2.0° 0.8/100
ﬁ 80 2.0° 3.3/100 80 0.4° 1.5° 0.6/100
.2 Al 1 * Fresagem de alto avango
=>f 028 P o1 il '.'n ||'|||.

CORDEFE

, |
erttems i WWW.CORDEFER.PT  [EEEEY

v



-~ 1ISO 1ISO ISO —— vx
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m g =

p)
X4
0
SHAX SHAX SHAX SHAX 25
DMIN DMAX o o DMIN DMAX o o

25 2.0 50.0 10.0 125 25 4.0 50.0 13 13
32 55.0 64.0 6.5 9.0 32 55.0 64.0 13 13
40 72.0 80.0 5.0 8.0 40 720 80.0 13 13
92.0 100.0 45 6.0 50 92.0 100.0 13 13
118.0 126.0 4.0 5.0 63 118.0 126.0 13 13
136.0 160.0 1.5 2.0 80 136.0 160.0 13 13

3.578 5.657

40

R-HF
60612SR-HF2

ADEX 160612SR-HF
ADEX160612SR-HF2 3.0

CORDEFER

WWW.CORDEFER-PT - [ptinh:



ISO ISO ISO — o V1000 PMK
@ é 9 ? ? a {7‘ a 13399 E\\;[D) OQ nxD NSH

15RAS s
-

Fresa de Esquadria com Refrigeracdo Interna, para Pastilhas APKT 10

Fresa com angulo de 90°, monta pastilhas positivas APKT 10 com APMX de 9 mm. Adequada para facejar, fresagem em esquadria, ranhurar,
fresagem helicoidal, trocoidal, em rampa e em mergulho. Disponivel nos modelos Weldon e porta fresas (com passo diferencial do dente). Corpo
tratado para maior tempo de vida dtil da ferramenta.

KAPR 90°
APMX 9.0mm
DCON MS
GAMP GAMF ‘[
”?‘{,“\ ﬁ:: 2
| E— g g
i P 5 2
1 % [S] g
G4 )
|

0.06-0.13

3 0.08-0.16 @J

<

I s o = = g ~ [ S
9 o = e = = d"
Produto ¥ g § 2 = = - E E é 5 max. B’ @
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
10A1R020B16-SAP10D-C 10 78 16 - 30 20 - - - 12 2 1 - 39000 v~ 0.09 GIO81 SQ215
12A1R027B16-SAP10D-C 12 75 16 - 27 - - - - 12 2 1 - 3500 v~ 0.10 Glo81 SQ210
16A2R032B16-SAP10D-C 16 80 16 — 32 — — — — 12 4 2 - 30800 v 012 GIO81T SQ210
20A3R032B20-SAP10D-C 20 82 20 - 32 - = = = 12 4 3 - 27600 v~ 013 GI081 SQ210
25A3R042B25-SAP10D-C 25 98 25 = 42 = = = = 12 4 3 - 24700 v° 036 Gl081 SQ210
o]
Ox 5
Gl081 APKT 1003..
) 2 I
[ W N@ v =
SQ210 US 2506-107P 12 M2.5 6.3 Flag TO7P
SQ215 US 2505-T07P 12 M2.5 5.2 Flag TO7P

CP RDE.Ega WWW.CORDEFER.PT O ;



https://dormerpramet.com/p/6758361
https://dormerpramet.com/p/6758362
https://dormerpramet.com/p/6758364
https://dormerpramet.com/p/6758366
https://dormerpramet.com/p/6758448

-~ 1ISO 1ISO ISO — v.x1000
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m g =

APKT 10 PRAMET

Q W1 D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1003 6.700 2.88 11.00 3.50

W1

Produto f o v o f ap

mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm)

S e WWW.CORDEFER.PT  [&EEEY



https://dormerpramet.com/p/6753394
https://dormerpramet.com/p/7447830
https://dormerpramet.com/p/6800815
https://dormerpramet.com/p/6754535
https://dormerpramet.com/p/6754683

J

~ 1ISO 1ISO 1ISO — v.x1000
R € > | 2 2 B B 2 & o ==

5 c 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 50 % 60 % 70% 5% 80 % 90 % 100 %
(EX.V 1.48 135 1.27 1.22 1.19 1.16 111 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00

2.20 1.60 135 1.20 1.10 0.95 0.85 0.75 0.85 0.95 1.00 1.00 1.00 1.00
= Xx.f

0.64 0.64 0.64 0.64 0.64 0.65 0.65 0.67 0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00
= x.f

APKT 10-M
0.5

RPMX APMX/I SAX SIAX
~J E " DMIN DMAX %. h E
0.4 3.8

13° 9.0/72 10 1.0 20.0 0.3
6.2° 9.0/84 12 13.0 24.0 0.3 3.9
24 4.0/100 16 20.5 32.0 0.6 2.0
2.2° 3.7/100 20 27.2 40.0 0.9 24
2.2° 3.7/100 25 379 50.0 1.6 3.0

CORrRDEFE WWW.CORDEFER.PT

FERRAM ZN7AS PA 24 & I DIST 1A
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ISO

BESTH A ARG

Fresa de Esquadria com Refrigeracao Interna, para Pastilhas APKT 16
Fresa com dngulo de 90°, monta pastilhas positivas APKT 16 com APMX de 13 mm. Adequada para facejar, fresagem em esquadria, ranhurar,
fresagem helicoidal, trocoidal, em rampa e em mergulho. Disponivel nos modelos Weldon e porta fresas (com passo diferencial do dente). Corpo
tratado para maior tempo de vida dtil da ferramenta.

ISO

Lia

ISO
13399

PVD
CVD

o
Q

v.x1000

nxD

D/PRAMET

PMK
NSH

S

KAPR 90°
APMX 13.0mm _ DCON MS DCON MS
[a)
A KWW DCON Ms
AP GAMF § - E ﬂ—ri o
- =7 o= 3 KWW s
I = ° ~ T <
Vo [ a 2 1
In = % ] ) 1 | ! 2 \
I Oz [ 5 ‘ o L | a
o~ o 2 \ %. - 2.
77 3 %7 | e % AN \
DC | DCCB DBC1
DC - DC -
vy vv v
0.06-0.18
h, J
@
0.10-0.22
= = B [ o] by P
L o s g . = 2 £ £ 53 . B ,
P F © § 2 8 7 = 2 EZ S 3 @ Q) max. | ¢ GA & &
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
25A2R042B25-SAP16D-C 25 98 25 - - 42 - - - 0 6 2 -/16800 v° 031 GI0O80 SQ030 -
ffﬁ 32A3R040B32-SAP16D-C 32100 32 - - 50 - - - 0 8 3 ~ 14800 v° 051 GIO8OD SQ220 -
40A4R050B32-SAP16D-C 40 110 32 — — 50 — — — 0 8 4 - 13200 v° 067 GIOSO SQ220 -
40A4R-S90AP16D 40 40 16 1 = = 40 84 56 0 6 4 v' 13200 - 0.23 GI080 SQO31 -
50A5R-S90AP16D 50 40 22 18 = = 40 104 63 0 6 5 v 11800 - 035 Gl0ogo SQo31 -
63A6R-S90AP16D 63 40 22 18 = = 40 104 63 0 6 6 v 10600 -  0.50 Gl0Og0 SQO31 -
24 30B5R-S90AP16D 80 50 27 38 - - 5 124 7 0 6 5 v 9400 - 097 Gl0so SQ031 AC001
80B7R-S90AP16D 80 50 27 38 = = 50 124 7 0 6 7 v'o9400 - 0.99 GI080 SQ031 AC001
100B8R-S90AP16D 100 50 32 45 = = 50 144 8 0 6 8 v/ 8400 - 150 G080 SQ031 AC002
125B9R-S90AP16D 125 63 40 56 - - 63 164 9 0 6 9 v' 7500 - 2.80 Gl080 SQ031 AC003
cR = i)
7\
61080 APKT 1604.. APET 1604..
2)]
¢ ) = I < & &
SQ030 US 4008-T15P 35 M4 8 - - Flag T15P
SQ031 US 4011-T15P 35 M4 10.6 D-TO8P/T15P FG-15 -
$0220 US 4011-T15P 35 M4 10.6 - - Flag T15P
2 ® o
AC001 KS 1230 K.FMH27

M7z


https://dormerpramet.com/p/6758369
https://dormerpramet.com/p/6758370
https://dormerpramet.com/p/6758371
https://dormerpramet.com/p/6757024
https://dormerpramet.com/p/6757025
https://dormerpramet.com/p/6757026
https://dormerpramet.com/p/6757027
https://dormerpramet.com/p/6757028
https://dormerpramet.com/p/6757030
https://dormerpramet.com/p/6757031

-~ 1ISO ISO ISO —— vx
A <« > | 2 g 0 i m g o=
?} @ &

AC002 KS 1635 K.FMH32
AC003 KS 2040 K.FMH40

APKT 16 2 PRAMET

Q W1 D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1604 9.440 4.60 17.00

profundidad a cdlculos adicionais.

ve f ap f ap

Ve f ap Ve f ap

Produto e P,

(m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) ) (mm/tooth)  (mm)

APKT 1604

APKT 1604F

APKT 1604P

APKT 1604P 285 020 8.0
APKT 1604P! 260 020 80 P 155 0.18 8.0

HM geometria com desenho altamente positivo para con 05 estdveis.

APKT 160404-HM:M8 3 - -
APKT 160416-HM:M8340 ¥ - -
APKT 160431-HM:M8340

APKT1604PDR-HM:8215 & 48 - - -
APKT 1604PDR-HM:M5315 @ 30 60 - - - 0.30 - -
APKT1604PDR-HM:M8330 & 03 M 220 030 60 ® 130 027 60 M 205 030 60 - - - P 5 024 48 - - -
APKT1604PDR-HM:M8340 & 03 M 200 030 60 ® 120 027 60 # 19 030 60 - - - P 50 024 48 - - -
APKT1604PDR-HM:M9325 & 03 M 260 030 60 - - - M 245 030 60 - - - - - - - - -

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT ék



https://dormerpramet.com/p/7447831
https://dormerpramet.com/p/6800819
https://dormerpramet.com/p/6754632
https://dormerpramet.com/p/6754536
https://dormerpramet.com/p/6754633
https://dormerpramet.com/p/6800816
https://dormerpramet.com/p/6800817
https://dormerpramet.com/p/6800818
https://dormerpramet.com/p/6753395
https://dormerpramet.com/p/6754625
https://dormerpramet.com/p/7447832
https://dormerpramet.com/p/6800820
https://dormerpramet.com/p/6754537

) ISO ISO IS0 m— 8  wbw  pMK
@ é 9 | ; o ll 13399 % OQ — N'SH

APET 16-FA PRAMET

Q W1 D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1604 9.600 4.50 17.00 4.76

Produto f o v o f ap

mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm)

CPRJDE!??R WWW.CORDEFER.PT O



https://dormerpramet.com/p/6752087

~ 1ISO 1ISO 1ISO — v.x1000
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m 9 =

5 c 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 50 % 60 % 70% 5% 80 % 90 % 100 %
(EX.V 1.48 135 1.27 1.22 1.19 1.16 111 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00
2.20 1.60 135 1.20 1.10 0.95 0.85 0.75 0.85 0.95 1.00 1.00 1.00 1.00
= Xx.f
0.64 0.64 0.64 0.64 0.64 0.65 0.65 0.67 0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00
= x.f
APKT 16-GM APKT 16-HM
0.8 0.4 0.8 1.6 3.1
139

K &

RPMX APNIX/I
~ Il
25 23 3.9/100 0.2
32 1.0 1.6/100
40 1.0 1.6/100
50 0.5 0.7/100
63 0.4 0.5/100
80 0.3 0.4/100

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT E.{w F

FERRAN =Y a4 & I DISTRIA




ISO ISO ISO v,x1000
n < - 22 0% W ‘-
FRESAS INDEXAVEIS — NAVEGADOR

FRESAGEM FRONTAL (FACEJAMENTO)

90° 90° 90°
APMX (mm) 8.0 APMX (mm) 10.0 APMX (mm) 18.0
DC (mm) 20-80 DC (mm) 50— 160 DC (mm) 175,260
Haste cilindrica
ey =
(& £
! ~
Weldon i |
] 5
I :
- a
Modular

Fresa Tipo Tacho

40 - 80 (mm)

DC

Pagina 0 122 & 125 0 128

ISO Ii M K S P M . N S P M .
Formas de Pastilhas @ ﬂ ‘

Pastilhas SOMT 0973 SDMT 1205 TBMR 2707
No. de arestas de corte 4 4 3
Fresagem

de esquadria pouco 7 [ | | B
profunda —

Fresagem de ranhura ¢

pouco profunda / . u 4
Fresagem !

em mergulho u L

Fresagem frontal 7

(facejamento) !I !] !I

W Utilizagdo principal P71 Utilizado possivai
121



ISO ISO ISO — o V1000 PMK
@ é 9 ? ? n {7‘ a 13399 E\\;[D) OQ nxD NSH

e LELE s

Fresa de Esquadria a 90 ° com Refrigeracao Interna, para Pastilhas SOMT 09

Fresa com angulo de 90°, monta pastilhas positivas SOMT 09 com APMX de 8 mm. Adequada para facejar, fresagem em esquadria, ranhurar e
em mergulho. Disponivel nos modelos Weldon e porta fresas. Passo diferencial do dente disponivel. Corpo tratado para maior tempo de vida util
da ferramenta.

DCON MS

DCON MS
KWW

DIN 1835B
KWD

LF

DCCB

0.07-0.18

h"l . - V.
0.07-0.22 =

I = N \ (o] ? S
(W) o > (. = = d
Produto s 3 § 8 = = & & 3 3 . max. B aA & &
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) §] ()
20A2R032B20-5S009-C 20 82 20 - 32 - - - -12 6 2 - 23800 v° 021 G146 SQ400 -
25A3R042B25-55009-C 25 98 25 - 42 - - - -12 6 3 - 21300 v~ 031 G146 SQ400 -
32A4R042B32-55009-C 32 102 .32 — 42 — — — -10 10 4 v. 18800 v° 055 Gl146 SQ400 -
40A05R-5905009-C 40 - 16 14 - 40 84 56 -91 10 5 - 16800 v° 029 GI46 SQ402 -
50A06R-5905009-C 50 = 22 18 = 40 104 64 -88 10 6 - 15100 v° 033 G146 SQ403 -
63A07R-5905009-C 63 = 22 18 = 40 104 64 -86 10 7 — 13400 v° 062 Gl46 SQ403 -
80A09R-5905009-C 80 = 27 38 = 50 124 7 -8.1 10 9 — 11900 v° 1.03 G146 SQ401 AC001
3 ©]
C
G146 SOMT 09T3..

Py o

2O ®) = I A & e o
SQ400 US 3006-T09P 2.0 M3 6 - - Flag TO9P -
SQ401 US 3006-T09P 2.0 M3 6 D-TO7P/TO9P FG-15 - -
$Q402 US 3006-T09P 2.0 M3 6 D-TO7P/TO9P FG-15 - HS 0830C
SQ403 US 3006-T09P 2.0 M3 6 D-TO7P/TO9P FG-15 - HS 1030C

2 @ -

AC001 KS 1230 K.FMH27

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT  [21 ¥



https://dormerpramet.com/p/6758358
https://dormerpramet.com/p/6758359
https://dormerpramet.com/p/6758360
https://dormerpramet.com/p/6758308
https://dormerpramet.com/p/6758309
https://dormerpramet.com/p/6758310
https://dormerpramet.com/p/6758311

-~ 1ISO 1ISO ISO —— vx
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m g =

SOMT 09 2 PRAMET

Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0913 9.550 3.50 9.55 3.97

Recomendacdo e val. iniciais p/ veloc. de corte (vc), avano (f) e prof. de corte (ap). Condides vélidas para definir o angulo de 90 °. Consulte a n/ app Cal. de Maquinagdo p/ cdlculos adicionais.

H

f ap Ve f ap

Produto E

mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)

SOMT 09T308-1 .
SOMT 097308 ! . | . = =
SOMT 097308
SOMT 09T3(
SOMT 09T3(

SOMT 09T3( l p
SOMT 09T30 . . . = =
SOMT 09T30
SOMT 097304
SOMT 09T304-
SOMT 09T304- 6 . . = =

SOMT 09T304-P:M8330 . — P60 010 20 = = =
SOMT 09T304-P:M8340 ® 04 - - - »m 5 010 20 = = =
SOMT 09T304-P:M9325 ® 04 = = = = = = = = =

CORDEF ER WWW.CORDEFER.PT (el



https://dormerpramet.com/p/6753419
https://dormerpramet.com/p/6754629
https://dormerpramet.com/p/7451031
https://dormerpramet.com/p/6800889
https://dormerpramet.com/p/6754617
https://dormerpramet.com/p/6753418
https://dormerpramet.com/p/6756266
https://dormerpramet.com/p/7451029
https://dormerpramet.com/p/6800887
https://dormerpramet.com/p/6754616
https://dormerpramet.com/p/6754603
https://dormerpramet.com/p/7451030
https://dormerpramet.com/p/6800888
https://dormerpramet.com/p/6754577

) IS0 IS0 50 == o
R € > | 2 2 B B 2 & o ==

5 c 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 50 % 60 % 70% 5% 80 % 90 % 100 %
(EX.V 1.48 135 1.27 1.22 1.19 1.16 111 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00
2.20 1.60 135 1.20 1.10 0.95 0.85 0.75 0.85 0.95 1.00 1.00 1.00 1.00
= Xx.f
0.64 0.64 0.64 0.64 0.64 0.65 0.65 0.67 0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00
= x.f
SOMT 09-M SOMT 09-MI SOMT 09-P
0.8 0.4 04
0.90

CORrRDEFE WWW.CORDEFER.PT

FERRAM ZN7AS PA 24 & I DIST 1A




6 ) o) SO ISO IS0 el o U R PMK
1 -—> PVD
@ : ? [0 Lk 13399 cvD o] 7xD NSH

LT s

Fresa de Esquadria a 90 ° com Refrigeracao Interna, para Pastilhas SDMT 12
Fresa com angulo de 90°, monta pastilhas positivas SDMT 12 com APMX de 10 mm. Adequada para facejar, fresagem em esquadria, ranhurar e
fresagem em mergulho. Disponivel apenas no modelo porta fresas. Corpo tratado para maior tempo de vida util da ferramenta.

KAPR 90°
APIIX 10.0mm DOON MS o
DCON MS a LA Z
GAMF KWW E )
sawe oy
h -; i I
! 1 N w
I g 5 )
‘ e j 2.
A Y ;
DCCB
DC l<
vvv vvy v
%ﬂ 0.09-0.25
& g G
£ o = = a [T a 1 . N a #g @
o [ o o = =
Produto - § 8 8 £ £ 3 = @ ma R QA o
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
50A05R-S90SD12-C 50 40 22 18 - 104 6.3 -5 8 5 - 13000 v° 034 G057 SQ413 -
63A06R-5905D12-C 63 40 22 18 - 10.4 6.3 -5 8 6 - 11600 v 0.53 G057 SQ413 -
) 80A06R-5905D12-C 80 50 27 38 - 124 7 -5 8 6 = 10300 Vv 1.16  GI057 SQ411 AC001
oneso 100A08R-S90SD12-C 100 50 32 45 - 14.4 8 -5 8 8 - 9200 v 1.69 Gl0O57 SQ411 AC002
125A09R-5905D12-C 125 63 40 56 - 16.4 9 5 8 9 - 8300 v 319 GI057 SQ411 AC003
160C12R-5905D12 160 63 40 = 66.7 16.4 9 -5 8 12 = 7300 - 570  GI057 SQ411 -

Glo57 SDMT 1205..

g(@@@%%/ﬂf%

SQ41 SSN'100312 MS 3510 HXK 3.5 US 3511-T15 M3.5 n D-107/T15 FG-15 -
SQ413 - - - US3511-T15 3.0 M35 n D-107/T15 FG-15 HS 1030C
2 ¥ o

AC001 KS 1230 K.FMH27

AC002 KS 1635 K.FMH32

AC003 KS 2040 K.FMH40

CORVEFER

FER A INDIETRIA



https://dormerpramet.com/p/6756789
https://dormerpramet.com/p/6756790
https://dormerpramet.com/p/6760182
https://dormerpramet.com/p/6760183
https://dormerpramet.com/p/6760184
https://dormerpramet.com/p/6760185

-~ 1ISO 1ISO 1ISO —— vx
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m 9 =

SDMT 12 2 PRAMET

Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1205 12.700 4.40 12.70 5.00

Produto o “ ; »

mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm)

250 0.0 3.0 P 150 0.09 3.0 235 0.0 3.0

275 010 3.0 P 165 0.09 3.0 EZ6O 0.10 3.0 i 825 0.12

SDMT 1205(

SDMT 120508PR-

SDMT 120508PR-R:
SDMT 120508PR-R:M9
SDMT 120508PR-R:M932

CORVDEFER

FERRAN =Y

T e WINW:CORDEFER-PTSNF 1762


https://dormerpramet.com/p/7447978
https://dormerpramet.com/p/6800851
https://dormerpramet.com/p/6753405
https://dormerpramet.com/p/7447979
https://dormerpramet.com/p/6800852
https://dormerpramet.com/p/6754562
https://dormerpramet.com/p/7447977
https://dormerpramet.com/p/6800850
https://dormerpramet.com/p/6754610
https://dormerpramet.com/p/6754561

) IS0 IS0 50 == o
A € > | 2 2 B B =2 & o ==

5 c 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 50 % 60 % 70% 5% 80% 90 % 100 %
(EX.V 1.48 135 1.27 1.22 1.19 1.16 111 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00

2.20 1.60 135 1.20 1.10 0.95 0.85 0.75 0.85 0.95 1.00 1.00 1.00 1.00
= Xx.f

0.64 0.64 0.64 0.64 0.64 0.65 0.65 0.67 0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00
= x.f

SDMT 12-F SDMT 12-M SDMT 12-R
0.8 0.8 0.8

CORrRVDEFE WWW.CORDEFER.PT

FERRAM 2748 P44 & I DIST 1A




A ¢« >

FTB27X . @ !

ROUGH TB Fresa de Esquadria para Fresagem Pesada, para Pastilhas TBMR 27
Fresa com angulo de 90°, monta pastilhas positivas TBMR 27 com APMX de 18 mm. Adequada para facejamento pesado, fresagem em esquadria e
ranhurar. Disponivel apenas no modelo porta fresas e com passo diferencial do dente. Corpo tratado para maior tempo de vida (til da ferramenta.

?

ISO

ISO
Lia

ISO
13399

o v:x1000 PMK

PVD

cVD 3 D NSH
2PRAMET F

ROUGH TB
KAPR 90°
APMX 18.0 mm BDX -
_, DCON MS a
=
GAMP &GAMF - KWW !‘
i~ o L
I ‘ B/ miim s 78
| < /%'% ! | !
U % = I |
7 | . | o
g—— I
_ DBC1
- DC -
vy vv v
0.15-0.38
. @1 Vi
g o — = = [ o 6 1 q E I
o > . S 1} = = {o% (g §>. d['
Produto = 8 - E 28 8 £ £ EF & @ max. B ﬁ i%
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) §] ()
175C08R-F90TB27X 175 169.6 63 40 - 66.7 164 164 -9 9 8 v = = 759 GI163 SQ424 -
onsoso 260C12R-F90TB27X 260 2534 63 60 - 1016 257 257 -9 9 12 v = - 1821 G163 SQ425 -
3 o
Gy
Gl163 TBMR 2707PLZ..
n «© & e © e
SQ424 LNK 220616 US 6013-T20P SDRT20P-T KU TBMR 2707 DS01Z KL 04 HS 1240
SQ425 LNK 220616 US 6013-T20P SDRT20P-T KUTBMR 2707 DS01Z KL 04 HS 1655
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) ISO ISO IS0 m— R R [
@ é 9 | ; o ll 13399 % OQ — N'SH

TBMR 27 2 PRAMET

Q BS IC L M S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

2707 4.61 15.875 27.50 3.2 7.94

Produto E 3

f ap
mm/tooth)  (mm)

Ve f ap

(m/min) (mm/tooth)  (mm)

7| 130 0.20 11.0 = = = 120 020 11.0 = =
CH 110 020 11.0 P 65 020 11.0 = = = = =

CORDEF ER WWW.CORDEFER.PT (el
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5

) IS0 IS0 50 == R BER B
R € > | 2 2 B B 2 & o ==

5 c 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 50 % 60 % 70% 5% 80 % 90 % 100 %
(EX.V 1.48 135 1.27 1.22 1.19 1.16 111 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00
2.20 1.60 135 1.20 1.10 095 0.85 0.75 0.85 0.95 1.00 1.00 1.00 1.00
= Xx.f
0.64 0.64 0.64 0.64 0.64 0.65 0.65 0.67 0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00
= x.f

TBMR 27 E o

16.0

K Q)

15 8.0 18.0

2707PZSR I
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ISO ISO ISO Fo) v,x1000 PMK
ﬁ é 9 ? ? a Y] 13399 E¥B Q nxD NSH
FRESAS INDEXAVEIS — NAVEGADOR

FRESAGEM FRONTAL (FACEJAMENTO)

_ J(T)-SAD11E | J(T)-SAD16E J(T)-SSAP J(T)-CSD12X J(T)-SLSN

90° 90° 90° 90° 90°
APMX(mm)  37.0-56.0  APMX(mm) 40.0-108.0 APMX(mm) 58.0-95.0 ~APMX(mm) 44.1-873  APMX(mm) 104.0-134.0

DC (mm) 25-50 DC (mm) 50-100 DC (mm) 50-80 DC(mm) 40-80 DC (mm) 63,80
E
i £
.2
Haste cilindrica . ]
3 £y
& 2
o ’g i —
| £
I | [
Weldon ] ]
X = n
(&S]
d g -
o
E | E [
£ f £ |
e z Al
Modular i i il
! o =3 L
" "
. b= 9
E €
= ¥ — £
£ ®, = £
£ *?V S 8
Fresa Tipo Tacho = i ) )
n & 8 8
8 n k'_')
b= a
Pagina 0 134 3 139 £ 145 3 150 0 153

ISO .M.NSH.M.NSH.M.NSH.M S . .
Formas de Pastilhas @ a @ @ q @ @

Pastilhas AD11T3 AD.. 1606 AE&;?%F SD.X 1205 %2?5:
No. de arestas de corte 2 2 2/4 4 2/8
Fresagem de 0

esquadria profunda L L | | [ |
Fresagem de

ranhura profunda W . u L | |
Fresagem frontal

(facejamento) 0 L4 4 4 4 4
Fresagem 4 4 v v 7
em mergulho p

W Utilizagdo principal P71 Utilizado possivai
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6 ) o) IS0 ISO ISO e o VR PMK
1 -—> PVD
@ : ? [0 i) 13399 cvD o] 7xD NSH

HREE S

HELICAL AD11 Fresa de Aresta Longa com Refrigeracao Interna

Fresa com angulo de 90°, com aresta longa e refrigeracdo interna, monta pastilhas positivas ADMX 11 com APMX de 36 a 56 mm. Adequada para
fresagem em esquadria, ranhurar, facejar ou fresagem em mergulho. Disponivel nos modelos Weldon, Cone Morse e porta fresas. Corpo tratado
para maior tempo de vida (til da ferramenta.

FORCE AD

DCON MS A
KAPR 90°
APMX 37.0-56.0mm y
GAMP }GAMF ﬁ DCON MS
| = - gy S kww
N | } /L-% o 8 X'
I x & =z
i S| < n_l
i % o [m] ]
G/ 8
el 7] &
0.05-0.08 4 4
g == > a =4 [ o 2
9 = - = = == = = S s X (i $> q @ ?
Produto s 3 § g = = g 8 5 3 3 = ?Mi max. B i GA P2
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) §] §]
25J2R50B25-SAD11E38-C 25 106 25 - 50 - 3800 - - -105 5 2 8 — 24100 v° 032 G184 SQ210
32J2R60B32-SAD11E47-C 32 120 32 - 60 - 4700 - - -9 8 2 10 — 21300 v 060 G184 SQ210
40J2R60B40-SAD11E47-C 40 130 40 — 60 - 4700 - - 81 2 10 - 19100 v°  1.07 G184 SQ210
40J3R70B32-SAD11E56-C 40 130 32 = 70 - 5600 - - 81 1N 3 18 - 19100 v* 076 Gl184 SQ210
40J3R70B40-SAD11E56-C 40 140 40 = 70 - 5600 - - 81 N 3 18 - 19100 v*  1.07 G184 SQ210
25J2R55E03-SAD11E38-C 25 136 - = = 55 3800 - 3 -105 5 2 8 — 24100 v° 032 Gl184 SQ210
32J2R65E04-SAD11E47-C 32 1675 - - - 65 4700 - 4 -9 8 2 10 - 21300 v° 071 G184 SQ210
40J3R75E04-SAD11E56-C 40 1775 - - - 75 5600 - 4 81 1N 3 18 - 19100 v° 085 Gl184 SQ210
50T03R-S90AD11E37-C 50 - 22 18 - 58 37.00 21 - 12 12 3 12 - 17000 v° 0.6 Gl184 SQ903
ch = o
7\
Gl184 ADMX 11T3.. ADEX 11T3..-FA

DY ¢

T o ‘®) = I e 4 S O
$Q210 US 2506-T07P 1.2 M2.5 6.3 - - Flag TO7P -
$Q903 US 2506-T07P 1.2 M2.5 6.3 D-TO7P/TQ9P FG-15 - HS 1030C
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n <

Q W1

(mm)

113 6.530

Produto

ADMX 11T304SR-F:8215

ADMX 11T304SR-F:M8330
ADMX 11T304SR-F:M8340
ADMX 11T304SR-F:M9340
ADMX 11T308SR-F:8215

ADMX 11T308SR-F:M8330
ADMX 11T308SR-F:M8340
ADMX 11T308SR-F:M9340

ADMX 11T302SR-M:M8330
ADMX 11T302SR-M:M8340
ADMX 11T304SR-M:8215

ADMX 11T304SR-M:M8310
ADMX 11T304SR-M:M8330
ADMX 11T304SR-M:M8340
ADMX 11T304SR-M:M9325
ADMX 11T304SR-M:M9340
ADMX 11T308SR-M:8215

ADMX 11T308SR-M:M5315
ADMX 11T308SR-M:M8310
ADMX 11T308SR-M:M8330
ADMX 11T308SR-M:M8340
ADMX 11T308SR-M:M9315
ADMX 11T308SR-M:M9325
ADMX 11T308SR-M:M9340
ADMX 11T310SR-M:M8330
ADMX 11T310SR-M:M8340
ADMX 11T312SR-M:8215

ADMX 11T312SR-M:M8330
ADMX 11T312SR-M:M8340
ADMX 11T316SR-M:8215

ADMX 11T316SR-M:M6330
ADMX 11T316SR-M:M8310
ADMX 11T316SR-M:M8330
ADMX 11T316SR-M:M8340
ADMX 11T320SR-M:M6330
ADMX 11T320SR-M:M8330
ADMX11T320SR-M:M8340

D1

(mm)

2.90

8 88RO OO O00 606066060606 0066000660

0.4
0.4
0.4
0.4
0.8
0.8
0.8
0.8

0.2
0.2
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.4
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
1.0
1.0
1.2
1.2
1.2
1.6
1.6
1.6
1.6
1.6
2.0
2.0
2.0

L

(mm)

11.00

A EEEEEEEEEEEEEEEEEENEEEEEEEAESN

Ve

(m/min) (mm/tooth)

245
240
220
285
290
285
260
340

190
170
205
220
205
185
255
235
245
335
265
245
220
330
305
275
255
230
255
255
230
270
230
295
270
240
240
280
255

P

f

0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10
0.10

0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15
0.15

(mm)

3.97

ap
(mm)

2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0
2.0

NNNNNNNN

@

4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0
4.0

NE EENNER

EEN

EEEEENENEENEER

Ve

(m/min) (mm/tooth) (mm)

145
140
130
170
170
170
155
200

110
100
120
110
120
110

140
145

135
145
130

165
150
135
150
150
135
160
165
150
160
140
170
165
150

ISO

M

f

0.09
0.09
0.09
0.09
0.09
0.09
0.09
0.09

0.14
0.14
0.14
0.14
0.14
0.14

0.14
0.14

0.14
0.14
0.14

0.14
0.14
0.14
0.14
0.14
0.14
0.14
0.14
0.14
0.14
0.14
0.14
0.14
0.14

ISO
Lia

v, x1000

nxD

IS0 A
PVD
13399 &%) Lo
&
i
- ~—
@I E
i y
L t s

PMK
NSH

D/PRAMET

N S H

ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap

(m/min) (mm/tooth) ~(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) - (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~(mm)

F geometria com desenho positivo muito afiado para maquinacdo ligeira.
2.0 ! 230 010 2.0 ® 735 012 20 P 60 0.08 16 - - -
2.0 u 225 010 20 ®m 720 0.12 20 ® 60 0.08 1.6 R - -
2.0 ! 205 0.0 20 - - - m|m 5 008 16 B - -
il - - - - - - m7 008 16 - - -
2.0 ! 275 00 2.0 » 870 012 20 P 70 0.08 16 R - -
20 #1270 010 20 #1855 012 20 B 70 008 16 = - -
2.0 ! 245 010 20 - - - mm 65 008 16 B - -
- - - - - - w8 00816 - - -
M geometria com desenho positivo para maquinacdo ligeira a média.

4.0 . 180 0.15 4.0 - - - |4 012 32 yF - -
4.0 ! 160 0.15 4.0 - - - |40 012 32 r2 = =
4.0 . 190 0.15 4.0 - - - 5 012 32 = = =
40 M 205 015 40 - - - - - - - - -
4.0 . 190 0.15 4.0 - - - ?m 5 012 32 = = =
4.0 ! 175 015 4.0 - - - |45 012 32 = = =
- W 20 015 40 - - - B - - - -
Wl - - - - - - w®m55 01232 - - -
4.0 . 230 0.15 4.0 - - - P60 012 32 = = =
- W35 015 40 - - - = -
40 W 250 015 40 - - - - - - - - -
4.0 . 230 0.15 40 - - - 60 012 32 - - -
4.0 u 205 0.15 4.0 - - - |5 012 32 = = =
- W30 015 40 - - - = -
- W 285 015 40 - - - - - - - - -
Wl - - - - - - ®me65 01232 - - -
4.0 . 240 015 4.0 - - - m|m60 012 32 = = =
4.0 ! 215 015 40 - - - |5 012 32 = = =
4.0 . 240 0.15 40 - - - P60 012 32 = = =
4.0 . 240 0.15 40 - - - 60 012 32 - = =
4.0 u 215 015 4.0 - - - |5 012 32 = = =
4.0 . 255 0.15 4.0 - - - |65 012 32 = = =
W - - - - - - ®me65 01232 - - -
40 W 280 015 40 - - - - - - - - -
40 M 255 015 40 - - - w6 012 32 - - -
4.0 ! 225 015 40 - - - |60 012 32 = = =
Wil - - - - - - ®m7 01232 - - -
4.0 . 265 0.15 4.0 - - - m7 012 32 - = =
40 m240 015 40 - - - m 60 012 32 - - -
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https://dormerpramet.com/p/6800757
https://dormerpramet.com/p/7447809
https://dormerpramet.com/p/6800758
https://dormerpramet.com/p/6753388
https://dormerpramet.com/p/7601278
https://dormerpramet.com/p/6922520
https://dormerpramet.com/p/7447811
https://dormerpramet.com/p/6800789
https://dormerpramet.com/p/7601279
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https://dormerpramet.com/p/6800770

6 ) o) IS0 ISO ISO e o VR PMK
1 -—> PVD
@ : ? [0 i) 13399 cvD o] 7xD NSH

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanqo (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

Produto : 7q f ap 7d f ap Ve f ap g f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm)

0.09

“ ql)} ' M geometria com desenho positivo para maquinacao ligeira a média.

ADMX 11T3255R-M:M6330 8 2.5 . 240 015 4.0 W 170 0.14 4.0 . = = = - - - m7 012 32 = = =
ADMX 11T325SR-M:M8340 & 2.5 . 255 015 4.0 W 150 0.14 4.0 u 240 015 40 - - - ?m60 012 32 = = =
ADMX 11T330SR-M:M6330 & 3.0 . 240 015 40 W 170 0.14 4.0 . = = = - - - P?m 70 012 32 = = =
ADMX 11T330SR-M:M8330 & 3.0 . 280 0.15 40 W 165 0.14 40 . 265 0.15 4.0 - - - B 70 012 32 = = =
ADMX 11T330SR-M:M8340 & 3.0 . 255 015 4.0 W 150 0.14 4.0 u 240 015 40 - - - 60 012 32 = = =
217 0412
3 H ' R geometria com desenho positivo para condicdes de maquinacdo menos estéveis.
ADMX 11T308PR-R:8215 L2 0.8 230 0.8 40 2 135 0.16 4.0 . 215 018 4.0 - - - 5 016 32 »m 45 012 07
ADMX 11T308PR-R:M5315 & 08 310 018 4.0 - - - . 290 018 4.0 - - - - - - »m 60 013 07
ADMX11T308PR-R:M8310 ® 03 250 018 4.0 ® 125 0.16 4.0 . 235 018 4.0 - - - - - - . »m5 012 07
ADMX 11T308PR-R:M8330 ® 0.8 230 0.18 40 2 135 0.6 4.0 . 215 018 40 - - - 5 016 32 ®m 45 012 07
ADMX11T308PR-R:M8340 ® 0.8 210 0.8 40 2 125 0.16 4.0 ! 195 0.18 4.0 - - - P 5 016 32 = = =
ADMX11T308PR-R:M9315 ® 0.8 310 0.18 4.0 = = = . 290 0.18 4.0 - - - - - - 60 013 07
ADMX11T308PR-R:M9325 ® 03 290 0.8 4.0 - - - . 275 018 4.0 - - - - - - »Zm5 013 07
ADMX11T316PR-R:8215  ® 1.6 . 255 018 40 2 150 0.16 4.0 . 240 0.18 4.0 - - - '®m 60 016 32 & 50 012 07
ADMX11T316PR-R:M8330 ® 1.6 . 255 018 40 2 150 0.16 4.0 . 240 0.18 4.0 - - - P 60 016 32 ® 50 012 07
ADMX 11T316PR-R:M9325 L] 1.6 . 320 0.18 4.0 = = = . 300 0.18 4.0 = = = - - - 60 012 07

MF geometria com desenho altamente positivo para maquinagdo ligeira a operacdes de acabamento.

&

ADMX 11T304SR-MF:M6330 @ 04 W 215 008 25 m 150 007 25 - - - - - — m 6 006 20 - - -
ADMX 11T304SR-MF:M8340 ® 04 W 220 008 25 W 130 007 250 - - - - - - W5 006 20 - - -
ADMX 11T308SR-MF:M6330 & 08 M 255 008 25 W 180 007 25 - - - - - _ ®m 75 006 20 - - -
ADMX 11T308SR-MF:M8340 & 08 M 265 008 25 m 155 007 25 8 - - - - - — 'm 6 006 20 - - -

‘ ‘@ h‘ lH' ‘. MM geometria com desenho altamente positivo para maquinagdo ligeira a média.

ADMX 11T304SR-MM:M6330 @ 185 014 25 W 130 013 25 = = = - - - H 5 011 20 > = =
ADMX11T304SR-MM:M8340 @ 0.4 195 014 25 W 115 013 25 = = = - - - m 45 0m 20 = = =
ADMX11T308SR-MM:M6330 & 0.8 225 014 25 W 155 013 25 = = = - - - m 6 01m 20 = = =
ADMX11T308SR-MM:M8340 & 0.8 235 014 25 W 140 013 25 = = = - - - m 5 011 20 = = =
ADMX11T308SR-MM:M8345 ® 08 . 190 014 25 W 110 013 25 . = = = - - - W45 01 20 > = =
ADMX11T308SR-MM:M9340 ® 038 . 300 014 25 M 180 013 25 . = = = - - - m7 01 20 = = =
ADMX11T312SR-MM:M6330 ® 1.2 . 235 014 25 W 165 013 25 . = = = - - - B 7 01 20 = = =
ADMX11T312SR-MM:M8340 ® 1.2 . 245 014 25 W 145 013 25 . = = = - - - m 6 011 20 = = =

Ol 00
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https://dormerpramet.com/p/6925505
https://dormerpramet.com/p/6925538
https://dormerpramet.com/p/6925506
https://dormerpramet.com/p/6925539
https://dormerpramet.com/p/6925507
https://dormerpramet.com/p/6925540
https://dormerpramet.com/p/6925508
https://dormerpramet.com/p/6925541
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-~ 1ISO 1ISO ISO — v.x1000
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m g =

ADEX 11-FA PRAMET

Q w1 D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

<
1113 6.450 2.90 9.70 3.91 %

D1
W1

Produto f o v o f ap

mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm)
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https://dormerpramet.com/p/6753137
https://dormerpramet.com/p/6800782
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https://dormerpramet.com/p/6800783
https://dormerpramet.com/p/7155957
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ISO ISO ISO — o V1000 PMK
? ) 13399 &b OQ 7xD NSH

2
™
%

5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 50% 60 % 70% 5% 80% 90 % 100 %

0.89 0.81 0.76 0.73 0.71 0.70 0.67 0.65 0.63 0.62 0.60 0.60 0.60 0.45

®

fmin fmax fmin fmax fmin fmax fmin fmax fmin fmax fmin fmax fmin fmax
_ > = D = D = D = D = D> >

25 0.25 0.40 0.16 0.26 0.12 0.19 0.10 0.15 0.09 0.14 0.07 0.2 0.07 0.11
32 0.28 0.45 0.18 0.29 0.13 0.21 0.1 0.17 0.09 0.15 0:08 0.13 0.07 0.12
40 0.32 0.51 0.20 0.32 0.14 0.23 0.12 0.19 0.10 0.17 0.09 0.14 0.08 0.13
50 0.35 0.57 0.23 0.36 0.16 0.26 0.13 0.21 0.12 0.19 0.10 015 0.09 0.14
25 32 40 50
fmin fmax fmin fmax fmin fmax fmin fmax
S = > = D> = D> >
25 0.08 013 - - - - - -
32 0.07 011 0.08 013 - - - -
40 0.07 0.12 0.07 0.11 0.08 0.13 - -
50 0.08 0.13 0.07 012 | 007 011 | 008 0.13
' ADMX 11-F ADMX 11-M ADMX11-R  ADMX 11-MF ADMX 11-MM ADEX 11-FA

|
. 04 08 02 04 08 10 12 16 20 25 30 ‘ 08 16 ‘ 04 08 ‘ 04 08 12 04 08 12 16

. 189 148 209 189 148 127 108 068 161 113 066 148 068 189 148 18 148 108 177 139 1.0 062

- NN -

25J2R50B25-SADT1E38-C 25 2 38 345
32J2R60B32-SAD11E47-C 32 2 47 835 ADMX/ADEX 11 R
40J2R60B40-SAD11E47-C 40 2 47 85
40J3R70B32-SAD11E56-C 40 3 56 525 ADMX 11T320SR-M 1.0
40J3R70B40-SAD11E56-C 40 3 56 52,5 ADMX 11T3255R-M 18
25J2R55E03-SAD11E38-C 25 2 38 345 ADMX 11T330SR-M 18
32J2R65E04-SAD11E47-C 32 2 47 85
40J3R75E04-SAD11E56-C 40 3 56 525
50T03R-S90AD11E37-C 50 3 37 335
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HELICAL AD16 Fresa de Aresta Longa com Refrigeracao Interna

Fresa com dngulo de 90° com aresta longa e refrigeracdo interna, monta pastilhas positivas AD .. 16 com APMX de 40 a 108 mm. Adequada para
fresagem em esquadria, ranhurar, facejar ou fresagem em mergulho. Disponivel nos modelos de cone DIN 69871, BT e DIN 2080, com ou sem
passo diferencial do dente. Corpo tratado para maior tempo de vida dtil da ferramenta.

FORCE AD

KAPR 90° 3l N
oL
APMX 40.0-108.0mm |3 5|8 @
a) 8 N g m
oz olz 2
AP \GAMF i 2]a A 2| i =
et =

OAL
|
OAL
i
OAL

DCON MS
KWW

O N
Sl APNX o
Qﬁ‘
N
- APMX -
_ LF
APMX
_ LF
APMX
_ LF
LF
. |.ceop
i
APMX
Kwo, | |

DC DC

Ji
(¢}
/

_DCCB

0.08-0.1

£
Lk

§ @
E

0.08-0.1

g o > o A [ o 0
= o = = = = 5 i Q) [N o] bF
Produto = 3 § g = & 8 5§ $§ 3 2 i‘mg max. B [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
50J3R100H50-SAD16E54-C 50 202 - - 100 5400 - 50 -6 12 3 12— 1300 ¥ 408 G282 SQO31
50J3R140H50-SAD16E80-C 50 242 —  — 140 800 - 50 -6 12 3 18 — 13200 ¥ 438 G282 SQO31
63J3R140H50-SAD16E68-C 63 242 —  — 140 6800 - 50 -6 12 3 15 - 11700 ¥ 534 G282 SQ031
AT 63J3R155H50-SAD16E9S-C 63 257 - - 155 9500 - 50 -6 12 3 21 - 11700 ¥ 543 G282 SQ031
gOJ4R165H50-SAD16E108- 80 257 - - 165 10800 - 50 -6 12 4 32 v 10400 v 737 G282 SQ031
50J3R140G50-SADT6E80-C 50 267 - - 140 800 - 50 -6 12 3 18 - 13200 v 448 G282 SQ031
63J3R155G50-SAD16E95-C 63 282 - - 155 9500 - 50 -6 12 3 21 - 11700 v 552 G282 SQO31
§°’4R165650'5AD16H°8' 80 292 - - 165 10800 - 50 6 12 4 32 v 10400 v 751 G282 Q031
50J3R140X50-SAD16E68-C 50 242 -  — 140 6800 - 50 -6 12 3 15 — 13200 v 528 G282 SQO31
E% 63J3R155X50-SAD16E80-C 63 257 - - 155 8000 - 50 -6 12 3 18 - 1700 v 619 G282 SQ031
80J4R165X50-SAD16E95-C 80 267 - - 165 9500 - 50 -6 12 4 28 v 10400 v  7.84 G282 SQ031
50T03R-S90AD16E40-C 50 - 2 18 70 4000 21 - -6 12 3 9 - 13200 v 063 G282 SQ913
63T04R-S90AD16E40-C 63 - 27 2 70 400 2 - -6 12 4 12 v 100 v 114 G282 50914
[ 63T04R-S90AD16E6S-C 63 - 27 2 10 6800 2 - -6 12 4 20 v 1700 v 18 G282 SQ914
52%% 80TO4R-S90AD16E55-C 80 - 32 30 8 5500 25 - -6 12 4 16 v 10400 v 256 G282 5Q915
80T04R-S90AD16E80-C 80 - 32 30 115 800 25 - -6 12 4 24 v 1040 v 317 G282 SQ915
100TO5R-S90AD16E80-C 100 - 40 36 120 800 30 - 6 12 5 30 v 9300 v 531 G282 SQ916
e = = o)
G1282 ADMX 1606.. ADEX 1606..-FA ADEX 1606..-FM

139


https://dormerpramet.com/p/6922377
https://dormerpramet.com/p/6922379
https://dormerpramet.com/p/6922412
https://dormerpramet.com/p/6922414
https://dormerpramet.com/p/6922419
https://dormerpramet.com/p/6922419
https://dormerpramet.com/p/6922378
https://dormerpramet.com/p/6922413
https://dormerpramet.com/p/6922418
https://dormerpramet.com/p/6922418
https://dormerpramet.com/p/6922410
https://dormerpramet.com/p/6922415
https://dormerpramet.com/p/6922420
https://dormerpramet.com/p/6922411
https://dormerpramet.com/p/6922416
https://dormerpramet.com/p/6922417
https://dormerpramet.com/p/6922421
https://dormerpramet.com/p/6922422
https://dormerpramet.com/p/6922376

6 ) ISO I1SO ISO p— o v,x1000 PMK
- -— PVD

@ ? ? u {7‘ ) 13399 CVD OQ nxD NSH
Py
i O ©) E B 5 F o
SQ031 US 4011-T15P 3.5 M4 10.6 D-TO8P/T15P FG-15 -
SQ913 US4011-T15P 3.5 M4 10.6 D-TO8P/T15P FG-15 HS 1030C
SQ914 US 4011-T15P 3.5 M4 10.6 D-TO8P/T15P FG-15 HS 1230C
SQ915 US4011-T15P 35 M4 10.6 D-TO8P/T15P FG-15 HS 1630C
SQ916 US 4011-T15P 3.5 M4 10.6 D-TO8P/T15P FG-15 HS 2040C

O PRAMET

Q W1 D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1606 9.950 4.50 16.00 6.25

Produto : 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min).(mm/tooth)  (mm) (m/min) - (mm/tooth)  (mm) (m/min) - (mm/tooth)  (mm) (m/min) - (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)

F geometria com desenho altamente positivo para maquinagdo ligeira a média.

ADMX 160608SR-F:8215 & 08 M 290 010 20 ® 170 009 20 P4 275 010 20 ®m 870 012 20 ® 70 007 16 - - -
ADMX 160608SR-F:M8310 & 03 M 320 010 20 W 160 009 20 P 300 010 20 - - - - - - - - -
ADMX 160608SR-F:M8330 & 08 M 285 010 20 ® 170 009 20 P 270 0.10 20 ® 855 012 20 W 70 007 16 - - -
ADMX 160608SR-F:M8340 & 08 M 260 010 20 W 155 009 20 P 245 010 20 - - - W 65 007 16 - - -
ADMX 160608SR-F:M9340 & 08 M 340 010 20 ® 200 009 20 | - - - - - < w8 007 16 - - -

0.17 P
g; W m " M geometria com desenho positivo para maquinagao ligeira a média.

ADMX 160604SR-M:8215 @ 04 I19o 018 50 ® 110 016 50 M 180 018 50 - - - w 45 013 40 - - -
ADMX 160604SR-M:M8330 & 04 M 190 018 50 M 110 016 50 M 180 018 50 - - - w45 013 40 - - -
ADMX 160604SR-M:M8340 & 04 M 170 0.8 50 M 100 0.16 50 ¥ 160 018 50 - - - ® 4 013 40 - - -
ADMX160608SR-M:8215 & 03 M 225 018 50 W 135 016 50 M 210 018 50 - - - w55 013 40 - - -
ADMX 160608SR-M:M5315 & 08 #1305 018 50 - - — M 285 018 50 - - - - - - - - -
ADMX 160608SR-M:M8310 & 03 M 250 018 50 ® 125 0.16 50 M 235 018 50 - - - - - - - - -
ADMX 160608SR-M:M8330 & 03 M 225 0.18 50 M 135 016 50 M 210 018 50 - - - W 5 013 40 - - -
ADMX160608SR-M:M8340 & 03 M 205 018 50 M 120 016 50 P 190 018 50 - - - ®W 50 013 40 - - -
ADMX 1606085R-M:M9315 & 08 M 305 018 50 - - — m 285 018 50 - - - - - - - - -
ADMX160608SR-M:M9325 & 03 M 280 018 50 - - — M 265 018 50 - - - - - - - - -
ADMX160608SR-M:M9340 & 0.3 M 255 018 50 W 150 016 50 || - - - - - - w60 013 40 - - -
ADMX1606165R-M:8215 & 16 M 250 018 50 ® 150 016 50 M 235 018 50 - - - w60 013 40 - - -
ADMX160616SR-M:M8310 & 16 M 275 018 50 ® 140 0.16 50 M 260 018 50 - - - - - - - - -
ADMX160616SR-M:M8330 & 16 M 250 018 50 W 150 016 50 M 235 018 50 - - — w60 013 40 - - -
ADMX160616SR-M:M8340 & 16 M 225 018 50 M 135 016 50 P 210 018 50 - - - ®m 5 013 40 - - -
ADMX160616SR-M:M9325 ¢ 16 M 310 018 50 - - — M 290 018 50 - - - - - - - - -
ADMX160620SR-M:M8330 & 20 M 265 018 50 M 155 016 50 M 25 018 50 - - - W 6 013 40 - - -
ADMX160620SR-M:M8340 & 20 M 240 018 50 W 140 016 50 #1225 018 50 - - - w60 013 40 - - -
ADMX160630SR-M:M8330 & 30 M 265 018 50 M 155 016 50 WM 25 018 50 - - - w6 013 40 - - -
ADMX160630SR-M:M8340 & 30 M 240 018 50 M 140 016 50 P 225 018 50 - - - W 60 013 40 - - -
ADMX160632SR-M:M6330 & 32 M 225 018 50 W 15 016 50 || - - - - - - w65 013 40 - - -

CORDEFER
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https://dormerpramet.com/p/6753390
https://dormerpramet.com/p/6922522
https://dormerpramet.com/p/7447817
https://dormerpramet.com/p/6800810
https://dormerpramet.com/p/6754592
https://dormerpramet.com/p/6838387
https://dormerpramet.com/p/7447815
https://dormerpramet.com/p/6838389
https://dormerpramet.com/p/6753391
https://dormerpramet.com/p/6754624
https://dormerpramet.com/p/6922523
https://dormerpramet.com/p/7447818
https://dormerpramet.com/p/6800811
https://dormerpramet.com/p/6754547
https://dormerpramet.com/p/6754544
https://dormerpramet.com/p/6754593
https://dormerpramet.com/p/6753392
https://dormerpramet.com/p/6922524
https://dormerpramet.com/p/7447820
https://dormerpramet.com/p/6800812
https://dormerpramet.com/p/6754545
https://dormerpramet.com/p/7447821
https://dormerpramet.com/p/6838401
https://dormerpramet.com/p/7447822
https://dormerpramet.com/p/6838403
https://dormerpramet.com/p/7601333
https://dormerpramet.com/p/7447823

6 ) o) SO ISO IS0 el o U R PMK
1 -—> PVD
@ : ? [0 Lk 13399 cvD o] 7xD NSH

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanqo (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

o M N S H
Produto : 7q f ap Ve f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm)
24> 047
e @; “il;]? ' M geometria com desenho positivo para maquinacao ligeira a média.
ADMX160632SR-M:M8340 ¥ 3.2 . 240 018 50 M 140 0.16 5.0 u 225 018 5.0 - - - B 60 013 40 = = =
ADMX 1606325R-M:M9325 & 32 M 325 018 50 - - — M 305 018 50 - - - - - - - - -
ADMX 160640SR-M:M8330 8 4.0 . 265 0.18 50 M 155 0.16 5.0 . 250 0.18 5.0 - - - 65 013 40 = = =
ADMX 160640SR-M:M8340 8 4.0 . 240 018 50 M 140 0.16 5.0 ! 225 0.18 5.0 - - - 60 013 40 - = =
ADMX 160650SR-M:M8330 # 5.0 . 265 018 50 W 155 016 5.0 . 250 0.18 5.0 - - - B 65 013 40 = = =
ADMX 160650SR-M:M8340 ® 5.0 . 240 018 50 M 140 016 5.0 u 225 018 5.0 - - - 60 013 40 = = =
A 210 o2
4 _/ 1&‘; u‘. R geometria com desenho positivo para maquinacdo média a condi¢des menos estaveis.
ADMX 160608PR-R:8215 8 038 025 60 P 120 023 . 190 025 6.0 - - - ® 50 020 48 ®m 40 0.6 1.1
ADMX 160608PR-R:M5315 ® 08 025 6.0 - - - . 245 025 6.0 - - - - - - . ®m5 016 11
ADMX 160608PR-R:M8310 ® 038 025 60 ® 110 023 6.0 . 205 025 6.0 = = = - - - 40 016 11
ADMX160608PR-R:M8330 ® 0.3 025 60 ® 120 023 6.0 . 190 025 6.0 - - - & 50 020 48 ®m 40 0.6 1.1
ADMX 160608PR-R:M8340 ® 0.3 025 60 ® 110 023 6.0 ! 180 0.25 6.0 - - - ® 45 020 48 = - =
ADMX 160608PR-R:M9315 ® 0.8 025 6.0 - - - . 250 025 6.0 - = = - - - 5 016 11
ADMX160608PR-R:M9325 ® 038 025 6.0 = = = . 235 025 6.0 = = = - - - ®m 5 016 11
ADMX160616PR-R:M8330 ® 1.6 025 60 ® 135 023 6.0 . 210 025 6.0 - - - &5 020 48 ®m 45 0.16 1.1
ADMX160616PR-R:M8340 ® 156 025 60 ® 125 023 6.0 i 195 025 6.0 - - - ® 5 02 48 -
ADMX160616PR-R:M9315 ® 16 025 6.0 - - - 280 025 6.0 - - - - - - ®m 5 016 11
& s
_!'l‘ ‘. MF geometria com desenho altamente positivo para operagdes de acabamento.
ADMX 160608SR-MF:M6330 ® . 215 008 40 M 150 0.07 40 . - = = - - - W 60 006 32 -
ADMX 160608SR-MF:M8340 ® ﬁ . 225 008 40 W 135 007 4.0 . - - - - - - MW 5 006 32 N - -
ADMX 160608SR-MF:M9340 & 08 N 305 008 40 M 180 007 40 || - - - - - - m 75006 32 - - -

0.17
108 on
25 h‘ IH' ‘. MM geometria com desenho altamente positivo para maquinacdo ligeira a média.

ADMX 160604SR-MM:M6330 ® 04 145 0.18 40 W 105 0.16 4.0 = = = - - - MW 4 014 32 = = =
ADMX 160604SR-MM:M8340 ® 04 160 0.18 40 M 9 0.16 4.0 = = = - - - W 40 014 32 = = =
ADMX 160608SR-MM:M6330 ® 0.8 175 0.18 40 W 125 0.16 4.0 = = = - - - m5 014 32 = = =
ADMX 160608SR-MM:M8340 ® 038 190 0.18 40 & 110 0.76 4.0 = = = - - - W45 014 32 = = =
ADMX 160608SR-MM:M8345 & 038 . 150 0.18 40 W 9% 0.16 4.0 . = = = - - - W 35 014 32 = = =
ADMX 160608SR-MM:M9340 ® 08 . 235 018 40 W 140 016 4.0 . = = = - - - W5 014 32 = = =
ADMX 160616SR-MM:M6330 ® 16 . 195 0.18 40 W 140 0.16 4.0 . = = = - - - W5 014 32 = = =
ADMX 160616SR-MM:M8340 ® 16 . 210 018 40 W 125 0.16 4.0 . = = = - - - W 5 014 32 = = =
ADMX 160616SR-MM:M8345 ® 16 . 165 018 40 W 95 016 40 . = = = - - - W 4 014 32 = = =
ADMX160616SR-MM:M9340 & 16 . 260 018 40 W 155 016 4.0 . = = = - - - W6 014 32 = o =
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https://dormerpramet.com/p/6800813
https://dormerpramet.com/p/6754546
https://dormerpramet.com/p/7447824
https://dormerpramet.com/p/6838405
https://dormerpramet.com/p/7447825
https://dormerpramet.com/p/6838407
https://dormerpramet.com/p/6753389
https://dormerpramet.com/p/6754623
https://dormerpramet.com/p/6922521
https://dormerpramet.com/p/7447816
https://dormerpramet.com/p/6800799
https://dormerpramet.com/p/6754548
https://dormerpramet.com/p/6754543
https://dormerpramet.com/p/7447819
https://dormerpramet.com/p/6838413
https://dormerpramet.com/p/6838409
https://dormerpramet.com/p/6925520
https://dormerpramet.com/p/6925543
https://dormerpramet.com/p/7051434
https://dormerpramet.com/p/6925521
https://dormerpramet.com/p/6925544
https://dormerpramet.com/p/6925522
https://dormerpramet.com/p/6925545
https://dormerpramet.com/p/7051439
https://dormerpramet.com/p/7051468
https://dormerpramet.com/p/6925523
https://dormerpramet.com/p/6925546
https://dormerpramet.com/p/7051460
https://dormerpramet.com/p/7051469

[~ ISO 1ISO I1SO E— v.x
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O PRAMET

Q W1 D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1606 9.950 4.50 16.00 6.25

W1

Produto g Ve f ap Ve f ap Ve f ap \7d f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) - (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)
0.14
25° I 1||r .l FM geometria com design altamente positivo para maquinacdo média.

ADEX 160608SR-FM:8215 L 0.8 260 016 2.0 ® 155 0.14 2.0 245 016 2.0 - - S 65 011 1.6 2 = =
ADEX 160608SR-FM:M8330 @ 0.8 255 016 2.0 & 150 0.14 20 240 0.16 2.0 = = = 60 0.11 16 R - -
ADEX 160608SR-FM:M8340 @ 0.8 235 016 2.0 ® 140 0.14 2.0 220 0.16 2.0 = = = 55 011 16 B - -
ADEX 16-FA e

g W1 D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1606 9.950 4.50 16.00 6.17

[ J RE M S H

Produto ; Ve f ap ve f ap Ve f ap ve f ap ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)

27° o
é‘ h‘ ‘ ' FA geometria com desenho altamente positivo para operacdes de maquinagdo de acabamento fino a médio.
ADEX 160604FR-FA:HF7 ® 04 = = = = = = - - - E 19 028 60 - - - -
ADEX 160604FR-FA:M0315 @ 0.4 = = = = = = - - - H 480 028 60 - - - -
ADEX 160608FR-FA:HF7 ® 038 - - - - - - - - _ m M0 028 60 - - - - -
ADEX 160608FR-FA:M0315 @ 08 = = = = = = - - - E 50 028 60 - - - - -
ADEX 160616FR-FA:HF7 ® 16 = = = = = = - - - H 255 028 60 - - - -
ADEX 160616FR-FA:M0315 @ 16 = = = = = = - - - H 630 028 60 - - - -
ADEX 160630FR-FA:HF7 ® 30 - - - - - - - - - m270 028 60 - - - - -
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https://dormerpramet.com/p/6753382
https://dormerpramet.com/p/7447739
https://dormerpramet.com/p/6800797
https://dormerpramet.com/p/6838381
https://dormerpramet.com/p/6838384
https://dormerpramet.com/p/6752632
https://dormerpramet.com/p/6838385
https://dormerpramet.com/p/6838382
https://dormerpramet.com/p/6838386
https://dormerpramet.com/p/6838383

e ; N ISO ISO ISO — o v.x1000 PMK
@ | ; (o] i) 13399 OQ xD NSH
& c 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40 % 50% 60 % 70% 75% 80% 90 % 100 %
(i X.V 0.89 0.81 0.76 0.73 0.71 0.70 0.66 0.65 0.63 0.62 0.60 0.60 0.60 0.45

1 2.5 5 15 10 15 20
‘ fmin fmax fmin fmax fmin fmax fmin fmax fmin fmax fmin fmax fmin fmax
> > > > > > >
50 0.57 0.71 0.36 0.45 0.26 0.32 0.21 0.27 0.19 0.23 015 0.19 0.14 0.17
63 0.64 0.80 0 0.21 0.15 0.19
80 0.72 0.17 0.21
100 0.80 0.19 0.23

&
3
2

o

CORDEFER
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ADEX 16-FA
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-~ 1ISO 1ISO 1ISO —— vx
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m 9 =

. BB e’
50J3R100H50-SAD16E54-C 50 3 54 50.5 75
50J3R140H50-SAD16E80-C 50 3 80 76.5
63J3R140H50-SAD16E68-C 63 3 68 64.5
63J3R155H50-SAD16E95-C 63 3 95 915
80J4R165H50-SAD16E108-C 80 4 108 104.5
50J3R140G50-SAD16E80-C 50 3 80 76.5
63J3R155G50-SAD16E95-C 63 3 9 915
80J4R165G50-SAD16E108-C 80 4 108 104.5
50J3R140X50-SAD16E68-C 50 3 68 64.5
63J3R155X50-SAD16E80-C 63 3 80 76.5
80J4R165X50-SAD16E95-C 80 4 9 915
50T03R-S90AD16E40-C 50 3 40 36.5
63T04R-S90AD16E40-C
63T04R-S90AD16E68-C

80T04R-S90AD16E55-C
80T04R-S90AD16E80-
100TO5R-S90AD16E

ADMX 160650SR-M

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT 025K
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. @ . @ PRAMET S

Fresa de Aresta Longa para Fresagem Média, para Pastilhas AP .. 15 e SP .. 12

Fresa com angulo de 90° e aresta longa, monta pastilhas AP .. 15 e SP.. 12 com APMX de 58 a 95 mm. O corpo tem uma extremidade substituivel.
Adequada para fresagem em esquadria, ranhurar, facejar e fresagem em mergulho. Disponivel nos modelos cones DIN 69871 e DIN 2080 50.
Corpo tratado para maior tempo de vida dtil da ferramenta.

\ 1 | i
- \ ; - Y |
KAPR o0° 3| ‘ 3l ‘
APMX 58.0-95.0mm s \ o Rl \ o
T 22 | 58 213 i 58
oz f o|Z oz f o|Z
(2] = = 0=
GAMP zGAMF 2o A 2|8 2|8 A 2
e iy
G S S — AE .
j 2 2
N et e o 2 o
I e, (@] (o)
i_B% | |
oLz &h =
! o I o
< <
Y ® Y ' ® Y
DC DC

0.07-0.1

N
Q
&

DC
OAL
APMX
LF
GAMF
GAMP
Zcms
NOF
=R
R
G

Gt 1Y 1 G5 7L

Produto
(mm) (mm) (mm) (mm) () ()

= 50J4R128H50-SSAP55+21 50 230 76.00 128 0 7 50 4 2 16 - 9500 = 3.80 G128 SQ942
555 | 63)4R150H50-SSAP74+21 63 252 95.00 150 0 7 50 4 2 20 = 8500 = 450 GI128  SQ943
50J4R124X50-SSAP55+21 50 251 76.00 124 0 7 50 4 2 16 = 9500 = 443 G128 SQ942
so7 - 63J4R146X50-SSAP74+21 63 273 95.00 146 0 7 50 4 2 20 = 8500 = 475 G128 SQ943
,, 63J4R150H50-SSAP95-A 63 252 95.00 150 0 7 50 4 2 20 = 8500 = 532 G128 SQ9
555 80J6R155H50-SSAP95-A 80 257 95.00 155 0 7 50 6 3 30 = 7500 = 630 G128 SQ941
50J4R124X50-SSAP76-A 50 251 76.00 124 0 7 50 4 2 16 = 9500 4 3.80  GI128  SQ9H
63J4R146X50-SSAP95-A 63 273 95.00 146 0 7 50 4 2 20 = 8500 - 450 G128 SQ94
80J6R151X50-SSAP95-A 80 275 95.00 151 0 7 50 6 3 30 - 7500 - 6.20 GI128  SQ941

(o] B @

G128 APE. 1504.. SPE. 1204..

b@

%N ik & o o /®) = I 75

SQ941 - - - US 4511-120 5.0 M4.5 n SDRT20-T
SQ942 P50X21 SR25 HXK 6 US 4511-120 5.0 M4.5 N SDRT20-T
5Q943 P63X21 SR 26 HXK 8 US 4511-120 50 M4.5 n SDRT20-T
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https://dormerpramet.com/p/6757756
https://dormerpramet.com/p/6757757
https://dormerpramet.com/p/6757817
https://dormerpramet.com/p/6757818
https://dormerpramet.com/p/6757790
https://dormerpramet.com/p/6757753
https://dormerpramet.com/p/6757750
https://dormerpramet.com/p/6757815
https://dormerpramet.com/p/6757751

S~ ISO 1ISO 1ISO —— ux
M <€ > | 2 ?» B B 5 @ v =

APET 15 2 PRANED

Q w1 D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1504 12.700 5.50 15.90 4.76

W1

Produto g Ve f ap Ve f ap Ve f ap \7d f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) - (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)
10°
I .‘ EN preparagdo de aresta geometria positiva para maquinacdo ligeira a média.
APET 150412EN:M8330 e 12 . 225 020 120 & 135 0.18 12.0 . 210 020 120 - - € ! 55 0.14 96 . 2 = =
0.15
157 o
/0 H ‘ . SN preparacdo da aresta geometria positiva para maquinacao média a pesada.

APET 1504125N:M8330 ® 12 215 025 120 & 125 023 120 = = 5 50 025 96 ==
APET 1504125N:M8340 ® 12 190 025 120 & 110 0.23 120 = = = 45 025 96 . -
APEW 15 preans

Q W1 D1 L M S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

1504 12.700 5.50 15.90 3.7 4.76

Produto g 74 f ap Ve f ap \d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth) ~(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm)

ER preparacdo de aresta geometria de angulo de saida a 0 graus para maquinacdo ligeira a média.

APEW 150412ER:M8330 L 1.2 ! 200 0.20 120 - - = . 190 0.20 12.0 = = = - - - 40 013 10
152, 0.2 .

’ @E H ‘ . SR preparacdo de aresta geometria de angulo de saida a 0 graus para maquinacdo média a pesada.

APEW 150412SR:M8330 ® 1.2 ! 200 0.20 120 = = = . 190 020 12.0 = = = - - - » 40 013 10

CORDEFER %
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https://dormerpramet.com/p/7447826
https://dormerpramet.com/p/7447827
https://dormerpramet.com/p/6800814
https://dormerpramet.com/p/7447828
https://dormerpramet.com/p/7447829

-~ 1ISO 1ISO ISO —— vx
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m g =

SPET 12 JPRAMET
Q IC D1 L M S
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

1204 12.700 5.50 12.70 19 4.76

° S H
Produto g v foap w o f ap

mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) ~(mm)

215 020 120 P 125 0.8 12.0 M 200 0.20 12.0 = =
190 020 120 P 110 0.18 12.0 ) 180 0.20 12.0

a0 para cdlculos adicionais.

Produto v £ ap v o f ap

(m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)

10°
G\i ﬁ E ADEN preparacdo de aresta geometria positiva para maquinacdo ligeira a média.
SPET 1204ADEN:M8330 E - 245 020 120 » 145 0.18 12.0 | 230 0.20 12.0 - - - »m 60 014 96 - - -
SPET 1204ADEN:M8340 £ - 220 020 120 2 130 0.18 120 205 0.20 120 - - - P 55 014 96 = = =
0.15
%‘@ @ E ADSN preparacdo de aresta geometria positiva para maquinacdo média.
15° \
SPET 1204ADSN:M8330 € J - 245 020 120 »1 145 0.18 12.0 | 230 0.20 12.0 - - - »m 60 014 96 - - -
SPET 1204ADSN:M8340 ® - 220 020 120 2 130 0.18 12.0 205 0.20 120 - - - P 55 014 96 = = =

CORDEFER

WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/7451034
https://dormerpramet.com/p/6800890
https://dormerpramet.com/p/7451035
https://dormerpramet.com/p/6800891
https://dormerpramet.com/p/7451036
https://dormerpramet.com/p/6800892

~ 1ISO 1ISO 1ISO — v.x1000
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m 9 =

SPEW 12 AD 2 PRAMET

Q IC D1 L M S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

1204 12.700 5.50 12.70 19 4.76

Produto E 3

f ap
mm/tooth)  (mm)

Ve f ap

(m/min) (mm/tooth)  (mm)

7l 220 020 120 - - - W25 020 120 - -

ADSN preparacdo de aresta geometria de dngulo de saidaa0g

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT 025K



https://dormerpramet.com/p/7451037
https://dormerpramet.com/p/7451038

e ; ~ ISO ISO ISO — B Y1000 PMK
i -~ PVD
@ | ; (o] i) 13399 oo OQ xD NSH
& c 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40 % 50% 60 % 70% 75% 80% 90 % 100 %
(g X.V 0.89 0.81 0.76 0.73 0.71 0.70 0.67 0.65 0.63 0.62 0.60 0.60 0.60 0.45
1 2.5 5 15 10 15 20
fmin fmax fmin fmax fmin fmax fmin fmax fmin fmax fmin fmax fmin fmax
> > > > > > >
0.14 0.19 0.17
0 0.19
0.21

50J4R128H50-SSAP55

63J4R150H50-SSAP74+2

50J4R124X50-SSAP55+21

63J4R146X50-SSAP74+21

63J4R150H50-SSAP95-A 63 242 95 92.6
80J6R155H50-SSAP95-A 80 343 95 92.6
50J4R124X50-SSAP76-A 50 242 76 73.6
63J4R146X50-SSAP95-A 63 242 95 92.6
80J6R151X50-SSAP95-A 80 343 95 92.6

CORDEFER

FERRAN =Y
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ISO ISO ISO — o V1000 PMK
@ é 9 ? ? a {7‘ a 13399 E\\;[D) OQ nxD NSH

T - €

MULTISIDE SD Fresa de Aresta Longa
Fresa com angulo de 90° e aresta longa, monta pastilhas positivas SD .. 12 com APMX de 44.1 a 87.3 mm. Adequada para fresagem de esquadria,
ranhurar ou facejar. Disponivel nos modelos de porta fresas, PSC, Morse ou DIN 69871. Corpo tratado para maior tempo de vida dtil da ferramenta.

MULTISIDE SD

KAPR 90° <l
APMX 44.1-87.3mm 85
2|3
Qlz
GAMP }GAMF 8 [

T x

— |
N
OAL

0.025-0.05 @

0.025-0.05

DC
0AL
CON MS
DCCB
LU
LF
APMX
GAMF
GAMP
CZCMS
NOF
i
©
)
(&
ba
T

Produto S
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) §] §]
40J4R090H40-CSD12X44 40 1584 - - 70 90 4410 -5 8 40 4 16 - 4000 v~ 116 G271 SQ091
' 50J5R100H50-CSD12X55 50 2017 - - 80 100 5490 -5 8 50 5 25 - 3200 v 420 G271 SQ091
" 63J6R110H50-CSD12X66 63 2117 - — 90 110 6570 -5 8 50 6 36 - 2500 v° 490 GI271 SQ091
50J5R065E04-CSD12X55 50 1675 - - - 65 5490 -5 8 4 5 25 - 3200 v 134 G271 SQ091
_ 50TO5R-C90SD12X55 50 - 22 18 - 78 5490 -5 8 - 5 25 - 3200 v 121 GI271 SQ923
, 63T06R-C90SD12X66 63 - 27 22 - 90 6570 -5 8 - 6 36 - 250 v 172 G271 SQ924
80TO8R-C90SD12X88 80 = 40 36 = 115 8730 -5 8 = 8 64 - 2000 v° 320 G271 SQ925
3 ©] H
G
G271 SDGX 1205.. SDMX 1205..

I ®) = I 5 & o

SQ091 US63511D-T15P 3.0 M3.5 n D-TO8P/T15P FG-15 -

50923 US63511D-T15P 3.0 M35 n D-T08P/T15P FG-15 HSD 1070
50924 US 63511D-T15P 3.0 M35 n D-T08P/T15P FG-15 HS 1280
5Q925 US 63511D-T15P 3.0 M35 n D-TO8P/T15P FG-15 HS 20100

CP RDE.Ega WWW.CORDEFER.PT O ;



https://dormerpramet.com/p/6761737
https://dormerpramet.com/p/6761740
https://dormerpramet.com/p/6761744
https://dormerpramet.com/p/6761741
https://dormerpramet.com/p/6761739
https://dormerpramet.com/p/6761743
https://dormerpramet.com/p/6761746

-~ 1ISO 1ISO ISO —— vx
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m g =

O/PRAMET

Q IC L S S1

(mm) (mm) (mm) (mm)

1205 12.700 12.70 5.56 6.35

Produto E

f ap
mm/tooth)  (mm)

Ve f ap

(m/min) (mm/tooth) (mm)

220 015 120 W 130 0.4 120
155 015 120 W 9% 0.14 120

a0 para cdlculos adicionais.

I Ve f ap

Produto

Ve f ap

(m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)

0.15
éi .l M geometria com desenho positivo para ligeira a pesada.
15°

SDMX 120508EN-M:M8330 ® 0.8 220 015 120 W 130 0.4 120 = = = = = = 55 011 96 > = =
SDMX 120508EN-M:M8345 ® 0.8 155 015 120 ® 90 0.14 120 35 011 96

(m/min) (mm/tooth) ~ (mm)

CORVEFER

VoA N DISTUA WWW.CORDEFER.PT
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https://dormerpramet.com/p/7447974
https://dormerpramet.com/p/6756068
https://dormerpramet.com/p/7447983
https://dormerpramet.com/p/6756070

-~ 1ISO 1ISO 1ISO —— vx
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m 9 =

a c 5% 0%  15%  20%  25%  30%  40%  50%  60%  70%  75%  80%  90%  100%
(xv s 0.81 076 073 0.71 0.70 066 065 063 062 0.60 0.60 0.60 045
1 2.5 5 7.5 10 15 20

fmin fmax fmin fmax fmin fmax fmin fmax fmin fmax fmin fmax fmin fmax
O = - N T —

0.16 0.32 0.10 0.20 . . . . . 0.04 0.09 0.04 0.08
0.18 0.35 0 0.0 0.10 0.04 0.09
0.11

IS0

299 40J4R090H40-CSD12X44

50J5R100H50-CSD12X55
63J6R110H50-CSD12X66
80J8R130H50-C(SD12X88

80TO8R-C90SD12X88 85.7

CORDEFER
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? ? (o] (18 13399 VD x XD NS H

. . 2PRAMET S

ROUGH SN Fresa de Aresta Longa para Fresagem Pesada com Refrigeracao Interna

Fresa com dngulo de 90° e aresta longa, monta pastilhas LNET 16 e SN .. 13 com APMX de 104 a 134 mm. O corpo tem uma extremidade
substituivel. Adequada para fresagem em esquadria, ranhurar, facejar e fresagem em mergulho. Disponivel nos modelos cone DIN 69871, BT e
DIN 2080 50. Corpo tratado para maior tempo de vida (til da ferramenta.

ROUGH SN
‘ A
A
KAPR 90° 2 5/8 N
APMX 104.0 - 134.0 mm S é 3 ; R
=1 25 g
25 A
e DE} il i e

Il

OAL

Il

N
LF

o o
I. >< I‘ >< I‘ ><
® § @] £ @l 3
® 3 ® ®
® v ® ® |
EYENC : = =
= (g &
4
> n o Ca} d { i
. st s e eRlaan
Produto L 3 = 3 3 S = @ @ @ max. B eA [
(mm) (mm) (mm) (mm) () ()
63J2R155H50-SLSN104-C 63 257 10400 155 -9 -10 50 4 2 20 - 8500 v 503 G209 SQ934
555 80J2R190H50-SLSN134-C 80 292 13400 190 -9 -10 50 4 2 26 - 7500 v 745 GI209  SQ935
63J2R155G50-SLSN104-C 63 282 10400 155 -9 -10 50 4 2 20 - 8500 v 520 G209 SQ934
so27 | 80J2R190G50-SLSN134-C 80 317 13400 190 -9 -10 50 4 2 26 - 7500 v 740 GI209  SQ935
63J2R175X50-SLSN104-C 63 277 10400 175 -9 -10 50 4 2 20 - 8500 v 6.10 G209 SQ934
sseeso - 80J2R210X50-SLSN134-C 80 312 13400 210 -9 -10 50 4 2 26 - 7500 v 850 G209  SQ935
A ol
Cx e
G209 LNET 1606.. SN.. 1305..
D¥ % Tg
2O s & @) = | =
$Q934 EH6326-SL-C HS 1230 HXK 10 US 45012-T20P M5 12 SDRT20P-T
$Q935 EH8036-SL-C HS 1640 HXK 14 US 45012-T20P M5 12 SDRT20P-T

155


https://dormerpramet.com/p/6760428
https://dormerpramet.com/p/6760431
https://dormerpramet.com/p/6760429
https://dormerpramet.com/p/6760430
https://dormerpramet.com/p/6760427
https://dormerpramet.com/p/6760426

ISO ISO ISO — o V1000 PMK
o i 13399 &b OO — NS H

-~

A ¢« > | ?

O PRAMET

Q IC D1 S

(mm) (mm) (mm)
&

1305 13.200 5.90 5.96

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

[ J RE M S H
Produto g Ve f ap Ve f ap Ve f ap \7d f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) - (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)

SNGX130512SN-M:M8330 & 1.2 105 0.15 12.0 = = = 95 015 120 - - S = = = 2 = =

SNGX 130512SN-M:M8340 ® 1.2 105 015 12.0 = = = 95 015 120 = = = = = = R - -
0.12

“ H u R geometria com desenho positivo para operacdes de deshaste e maquinacao em condicdes instaveis.

SNGX130512PN-R:M8330 & 12 95 0.5 120 = = = = = = = = = - =

SNGX130512PN-R:M8340 & 1.2 95 0.5 120 = = = = = = = = = - B

LNET 16 O/PRAMET

g w1 D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1606 13.200 5.90 16.40 6.38

W1

<

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanqo (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para calculos adicionais.

Produto ; 74 f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm)
>

. M geometria com desenho altamente positivo para maquinacdo média.

\

8§o
\%2\
&

LNET 160616SR-M:M8340 L. 6 105 0.15 15.0 > o o ! 95 015 15.0 = = = > = = = = =

?éi

R geometria com desenho altamente positivo para maquinagao média.

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/7451012
https://dormerpramet.com/p/6801321
https://dormerpramet.com/p/7451011
https://dormerpramet.com/p/6801320
https://dormerpramet.com/p/6801305
https://dormerpramet.com/p/7447895

) IS0 IS0 50 == R R
A € > | 2 2 B B =2 & o ==

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanqo (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

° RE M
Produto : e f ap Ve f ap e f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)

S
&Y 012 yag
é‘% @ .l R geometria com desenho altamente positivo para maquinagdo média.

LNET160616SR-R:M8340  ® 16 M 95 015 150 - - - B 90 015150 - - - - - - - - -

C.?R DE.F? WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/6801306

e ; -~ I1SO ISO ISO — o v.x1000 PMK
o -— PVD
@ | ; (o] ) 13399 oD OQ xD NSH
& c 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40 % 50% 60 % 70% 75% 80% 90 % 100 %
(EX.V 148 135 1.27 122 119 116 111 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00
1 2.5 5 15 10 15 20
' fmin fmax fmin fmax fmin fmax fmin fmax fmin fmax fmin fmax fmin fmax
> > > > > > >
0.64 1.75 0.40 m 0.17 0.47 041
0.72 1.97 0 0.46

SNGX 13-M SNGX 13-R

63J2R155G50-SLSN104

80J2R190G50-SLSN134-C
63J2R175X50-SLSN104-C
80J2R210X50-SLSN134-C

CORDEFER

FERRAN =Y a4 & I DISTRIA
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FRESAGEM POR COPIA

e CORDEFER



?

FRESAGEM FRONTAL (FACEJAMENTO)

ISO

ISO

Lia

ISO
13399

PVD
CVD

o
o

¥, 1000 PMK

NSH

nxD

FRESAS INDEXAVEIS - NAVEGADOR

Haste cilindrica

Weldon

Modular

Fresa Tipo Tacho

Pagina
1SO

Formas de Pastilhas

Pastilhas

No. de arestas de corte

Contorno
de superficies
(fresagem em cépia)

Fresagem frontal
(facejamento)

Interpolacao
helicoidal

Mergulho
progressivo

Fresagem
em rampa

YT

N

A&

APMX (mm)

DCX (mm)

P

—

L1 160

RD 0501

15

10-15

APMX (mm)
DCX (mm)

£ 163

RD 0702

2.0

15-25

15 (mm)

15-25(mm)  DCX=

DCX =

APMX (mm)
DCX (mm)

L1 168

H.M.N S H.M.N S H.M.N S H.M.N S H

RD 1003

25

20-52

42,52 (mm)  DCX= 20-42 (mm)  DCX=20 (mm)

DCX =

APMX (mm)
DCX (mm)

£ 174

RD 1273

3.0

24-80

24 -42 (mm)

DCX =

50 - 80 (mm)

DCX =

APMX (mm) 4.0

DCX (mm) 32-100

32 (mm)

DCX =

52-100 (mm)

DCX

11 180

RD 1604

M Utilizagdo principal

w1 Utilizagdo possivel
159
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ISO ISO ISO — o V1000 PMK
@ é 9 ? o Ol 13399 &b OQ — NS H

oo JTT - s

Fresa de Copia com Refrigeracao Interna, para Pastilhas Redondas RDHX 05

Fresa para fresagem de cdpia utilizando pastilhas positivas RDHX 05 com APMX de 1,5 mm. Refrigeraco interna. Adequada para facejar, fresagem
por interpolacdo helicoidal, em rampa, em mergulho progressivo e fresagem de cépia. Disponivel no modelo modular. Corpo tratado para maior
tempo de vida (til da ferramenta.

mmc | 15mm
GAMF A

N
OAL

£2
o
O

0.03-0.1

h,, &
= 2
5 o 3 2 . =2 o= %2 T & N QF?
Produto s & FE 3 -~ § = 3 = O/ ©) (max%, I 92
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
10E2R020M06-SRDO5-CF 10 5 9.8 35 20 6.5 M6 5 3 2 - 89300 Vv 0.01 G117 (0352
12E3R020M06-SRDO5-CF 12 7 10 35 20 6.5 M6 0 3 3 = 81500 v 0.01 GI117 (0352
15E4R020M08-SRDO5-CF 15 10 13.5 38 20 8.5 M8 0 3 4 = 72900 v 0.02 GI117 (0352
R ©
Gy
G117 RD.. 0501MO..

1% O /®) = I

(0352 US 62003B-T06P 0.9 M2 3 Flag TO6P

CFE?RDE.Ega WWW.CORDEFER.PT O ;



https://dormerpramet.com/p/7999277
https://dormerpramet.com/p/7999278
https://dormerpramet.com/p/7999279

) ISO ISO IS0 m— R R [
@ é 9 | ; o ll 13399 % OQ — N'SH

Q INSD D1 S

(mm) (mm) (mm)

0501 5.000 2.20 1.51

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

Produto f a « : »

mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm)

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT I-El.g... ¥



https://dormerpramet.com/p/6756281

e ; -~ I1SO ISO ISO — o v.x1000 PMK
o -— PVD
@ | ; o ol 13399 cvb OQ D NSH
a.
- 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 50 % 60 % 70% 75% 80% 90 % 100 %
iX.V 1.48 135 1.27 1.22 1.19 1.16 m 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00
2.20 1.60 1.35 1.20 1.10 0.95 0.85 0.75 0.85 0.95 1.00 1.00 1.00 1.00
= Xx.f
0.64 0.64 0.64 0.64 0.64 0.65 0.65 0.67 0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00
= x.f
40.0 T T T T T
' RDHX 05 E 250 [  RDRKOSUINOE =
16.0
' 2.5 100

@ (¢

ﬂ 3 5 10 15 20 30 40 50 60 80 100

10 0346 0447 0632 0.775 0.894 1,095 1.265 1474 1,549 1789 2,000
2 @ 0379 0490 0693 0.849 0.980 1.200 1386 1,549 1697 1960 2191
15 0424 0.548 0775 0949 1,095 1342 1549 1732 1807 2191 2449
RE/ = 3 5 10 15 20 30 40 50 60 80 100
25 o 0316 0447 0.548 0.632 0775 0.894 1,000 1095 1265 1414

CORVDEFER
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I R s

Fresa de Copia com Refrigeracao Interna, para Pastilhas Redondas RD .. 07

Fresa para fresagem de c6pia utilizando pastilhas positivas RD .. 07 com APMX de 2 mm. Refrigeracdo interna. Adequada para facejar, fresagem
por interpolagdo helicoidal, em rampa, em mergulho progressivo e de copia. Disponivel nos modelos Weldon e modular. Corpo tratado para maior
tempo de vida (til da ferramenta.

DIN 1835B

OAL

0.065-0.13

= 9 &

o = [==) ~ [ - 1 n
Produto g s S E g = § = = % % N@m mmax. N g
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
15E2R040B16-SRD07-CF 15 8 88 16 - 40 20 - - 1 0 2 - 44200 v 012 GIN8 (0354
15E2R060B16-SRD07-CF 15 8 108 16 - 60 20 - - 1 0 2 - 44200 v 015 GIN8 (0354
15E2R080B20-SRD07-CF 15 8 130 20 — 80 22 — — 1 0 2 - 44200 v 022 GIN8 (0354
15E2R100B20-SRD07-CF 15 8 150 20 = 100 22 - = 1 0 2 — 4400 v 025 G118 (0354
15E2R120B25-SRD07-CF 15 8 176 25 - 120 22 - - 1 0 2 - 4400 v° 045 G118 (0354
15E2R028M08-SRD07-CF 15 8 46 85 135 = = 28 M8 1 0 2 - 44200 v° 003 GIN8 (0354
o 15E3R028M08-SRDO7-CF 15 8 46 105 135 = = 28 M8 2 0 3 — 4400 v 005 G118 (0354
voous - 20E4R028M10-SRDO7-CF 20 13 47 125 18 = = 28 M0 -8 0 4 - 38200 v° 007 G118 (0354
25E5R028M12-SRDO7-CF 25 18 50 125 21 - - 28 M12 -2 0 5 - 34200 v° 009 G118 (0354

R ©

GI18 RD..07..MO..

i > ®) = I &

(0354 US 42505-T07P 1.2 M2.5 FlagTO7P

v

Cp RDE.Ega WWW.CORDEFER.PT ET

|


https://dormerpramet.com/p/7999258
https://dormerpramet.com/p/7999259
https://dormerpramet.com/p/7999270
https://dormerpramet.com/p/7999271
https://dormerpramet.com/p/7999272
https://dormerpramet.com/p/7999273
https://dormerpramet.com/p/7999274
https://dormerpramet.com/p/7999275
https://dormerpramet.com/p/7999276

=)
v

ISO ISO ISO — o V1000 PMK
o i 13399 &b OO — NS H

Ao« > |

RDGT 07 2 PRAMET

Q INSD D1 S
()] 5
b
S

(mm) (mm) (mm)
Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

0702 7.000 2.80 238

Produto g Ve f ap Ve f ap Ve f ap \7d f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) - (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)
0.08
16°
QE @ @ .‘ MOT desenho positivo para operagdes de maquinacdo de acabamento.
20°
RDGT 0702MOT:M8325 L 2 = 305 0.5 05 2 145 0.4 0.5 - = = - - g - - = - - -
RDGT 0702MOT:M8345 ® = 270 015 05 P 160 0.14 0.5 = = = = = = 65 012 04 R - -

RDHX 07 2O/PRAMET

g INSD D1 S

(mm) (mm) (mm)

0702 7.000 2.80 2.38

0711 7.000 2.80 1.98

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanqo (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

o i M H
Produto ; Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm)
0.12 S
113
4 H i ‘ ' MOT desenho de angulo de saida a 0 graus para operagdes de acabamento.
RDHX 0702MOT:M4303 L. - 370 015 05 = = = 350 0.15 05 = = = - - - m 70 011 05
RDHX 0702MOT:M8310 8 - 360 0.15 05 = = = 340 015 05 = = = - - - m70 011 05
RDHX 0702MOT:M8325 8 - 275 015 05 - - = - = = - = = - = = - = =
RDHX 07T1MOT:M8310 8 - 360 015 05 = = = 340 015 05 = = = - - - m 70 011 05

CORDEFER %
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https://dormerpramet.com/p/6755999
https://dormerpramet.com/p/6755946
https://dormerpramet.com/p/7637288
https://dormerpramet.com/p/6755668
https://dormerpramet.com/p/6756003
https://dormerpramet.com/p/6756282

) ISO ISO IS0 m— R R [
@ é 9 | ; o ll 13399 % OQ — N'SH

RDHT 07-FA 2 PRAMET

Q INSD D1 S

(mm) (mm) (mm)

0702 7.000 2.80 2.38

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

Produto f o w “ ; »

mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm)

CORDEF ER WWW.CORDEFER.PT (el



https://dormerpramet.com/p/6751849

~ 1ISO 1ISO 1ISO — v.x1000
> | 2 2B B &2 W g o o

m@é}
LN

ox 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 50 % 60 % 70% 5% 80 % 90 % 100 %
(EX.V 1.48 135 1.27 1.22 1.19 1.16 111 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00
2.20 1.60 135 1.20 1.10 0.95 0.85 0.75 0.85 0.95 1.00 1.00 1.00 1.00
= Xx.f
0.64 0.64 0.64 0.64 0.64 0.65 0.65 0.67 0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00
= x.f
‘ RDHX 07 RDGT 07 RDHT 07-FA
' 3.5 35 35

; 400 i H H i i
= %0 - ® MO-FA
160 [t 160
100 i - 100 ‘
63 |- e 63 63
40 |- ) 40 [~
25| 25 25 |
16 16 16
10
063
04
L f
0 29 % s =
" 0.30 0.50 0.75 1.00 1.25 1.50 2.00 3.50
15 10.8 11.6 12.3 12.9 134 13.7 14.3 15.0
20 5.8 16.6 17.3 179 18.4 18.7 19. 20.0
25 21.6 223 229 234 23.7 25.0
3.50
=ﬁ:>f 0.10 0.09

...... >
E7 2
' RPMX APMX/I ‘ DMIN DMAX wmm Dwm E
15 11.0 1.7/20 15 170 30.0 04 17 1.2
20 7.0 1.7/30 20 28.0 40.0 17 17
25 6.0 1.7/35 25 38.0 50.0 17 17

CORDEFE WWW.CORDEFER.PT




4N

- 150 IS0 50 == N B
> | 2 B B 2 W oy o=

.uz:‘ m =)

m
lLL- 3 5 10 15 20 30 40 50 60 80 100
Y 0.548 0775 0.949 1,095 1382 1549 1732 1897 2191 2449
@F 0490 0632 0.894 1,095 1.265 1,549 1789 2,000 2191 2530 2828
0.548 0.707 1,000 1225 1414 1732 2000 2236 2449 2828 3162
m
“- 3 5 10 15 20 30 40 50 60 80 100
35 0 0374 0529 0.648 0.748 0917 1,058 1183 129 1497 1673

CPRJDE!??R WWW.CORDEFER.PT O
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AMANEH e

Fresa de Copia com Refrigeracao Interna, para Pastilhas Redondas RD .. 10

Fresa para fresagem de copia utilizando pastilhas positivas RD .. 10 com APMX de 2,5 mm. Refrigeracao interna. Adequada para facejar, fresagem
por interpolacdo helicoidal, em rampa, em mergulho progressivo e de cdpia. Disponivel nos modelos weldon, modular e porta fresas. Corpo
tratado para maior tempo de vida dtil da ferramenta.

_DCONMS

M | 25mm Ej

DIN 1835B

OAL

ﬂ ’’’’’’’ y o DCON Ms
@ Jkww g

i 3 ] m y
DCON MS
| T ——=t= DHUB
< A | n
x o [T = =
2 = U
Yy L | O
DClL
DeX | =2
<
0.065-0.19 ;
< = 7,
s =z2:88=5=22¢83%:oO0NgFDH
Produto 828 8 3 § = 8 - = - B 2 E S 3 F@Q max. Bff:‘ ﬁl
(om) mm)  (mm) () (m)  @m) (mm)  (mm)  (mm) (mm) ~ (mm) () ()
20E2R040B20-SRD10-CF 20 10 9 20 - - 40 20 - - - - -2 0 2 — 30800 v~ 0.20 GI119 (0356
20E2R060B20-SRD10-CF 20 10 110 20 - - 60 22 - - - - -2 0 2 — 30800 v~ 0.20 GI119 (0356
ffﬁﬂ 20E2R080B25-SRD10-CF 20 10 136 25 - - 80 25 - — — - -2 0 2 — 30800 v° 0.0 GI119 C0356
20E2R100B25-SRD10-CF 20 10 156 25 - - 100 25 - - - - -2 0 2 — 30800 v° 0.5 GI119 C0356
20E2R120B25-SRD10-CF 20 10 176 25 - - 120 25 - - - - -2 0 2 — 30800 v~ 0.46 GI119 (0356
20E2R028M10-SRD10-CF 20 10 47 105 18 - - - 28 M0 - - -2 0 2 — 30800 v~ 0.07 GI119 (0356
25E2R032M12-SRD10-CF 25 15 54 125 21 - - - 32 M2 - - 05 05 2 — 27500 v 0.08 GI119 C0356
25E3R032M12-SRD10-CF 25 15 54 125 21 - - - 32 M2 - - 05 05 3 — 27500 v 0.10 GI119 C0356
= 30E4R042M16-SRD10-CF 30 20 65 17 29 - - - &2 Me - - 0 0 4 - 25100 v~ 0.20 GI119 (0356
vooua - 32E4R042M16-SRD10-CF 32 2 6 17 29 - - - & Me6 - - 0 0 4 — 24300 v 0.19 GI119 (0356
35E5R042M16-SRD10-CF 35 25 65 17 29 - - - 4 M6 - - 0 0 5 - 23200 v° 0.22 GI119 C0356
42E4R042M16-SRD10-CF 42 32 6 17 29 - - - 42 M6 - - 0 0 4 - 21200 v 0.24 GI119 (0356
42E5R042M16-SRD10-CF 42 32 6 17 29 - - - 4 M6 - - 0 0 5 - 21200 v* 0.24 GI119 (0356
k7 42A05R-SMORD10-CF 2 32 - 16 - 14 - - 40 - 84 84 0 0 5 - 21200 v° 0.20 GI119 (0358
onssso. 52A07R-SMORD10-CF 52 42 - 2 - 18 - - 40 - 104 104 0 0 7 - 19100 v* 0.41 G119 (0360
3 © ©
G
Gl119 RD.. 1003MOT RDHT 1003MO-FA

(0356 US 63507-T15P 3.0 M35 FlagT15P - -
(0358 US 63507-T15P 3.0 M3.5 D-TO8P/T15P FG-15 HS 0830C
(0360 US 63507-T15P 3.0 M35 D-TO8P/T15P FG-15 HS 1030C

o ®) = I 5z &
Z
7

168


https://dormerpramet.com/p/7999217
https://dormerpramet.com/p/7999218
https://dormerpramet.com/p/7999219
https://dormerpramet.com/p/7999250
https://dormerpramet.com/p/7999251
https://dormerpramet.com/p/7999252
https://dormerpramet.com/p/7999253
https://dormerpramet.com/p/7999254
https://dormerpramet.com/p/7999255
https://dormerpramet.com/p/8025177
https://dormerpramet.com/p/7999256
https://dormerpramet.com/p/8025178
https://dormerpramet.com/p/8025179
https://dormerpramet.com/p/8025251
https://dormerpramet.com/p/8025252

-~ 1ISO 1ISO ISO —— vx
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m g =

RDGT 10 2 PRAMET

g INSD D1 S

(mm) (mm) (mm)

1003 10.000 3.90 3.18

Recomendacdo e valores iniciais para veloci i aapp Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

Produto woof

(m/min) (mm/tooth)  (mm)

290 015 1.0 W 205 014 1.0
1.0 7 190 0.14 1.0 355 015 1.0

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanqo (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

Produto : 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm)

0,1
15 . o i I

(?% ; ' MOT desenho positivo para operacdes de maquinacéo de acabamento.

20°

RDMT 1003MOT:M8345 ® - 250 015 1.0 2 150 0.14 1.0

RDMT 1003MOT:M8325 : - Izso 0.15 1.0 ® 130 0.14 1.0' - - - I - - - - - - - - -

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/7601340
https://dormerpramet.com/p/6756258
https://dormerpramet.com/p/6756000
https://dormerpramet.com/p/6755962
https://dormerpramet.com/p/6755646
https://dormerpramet.com/p/7343097
https://dormerpramet.com/p/7343098

-~

ISO ISO ISO — o V1000 PMK
o i 13399 &b OO — NS H

A ¢« > | ?

O PRAMET

Q INSD D1 S

(mm) (mm) (mm)

1003 10.000 3.90 3.18

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

[ J RE M S H
Produto g Ve f ap Ve f ap Ve f ap \7d f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) - (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)

0.12
{%; @ @ .‘ MOT desenho de dngulo de saida a 0 graus para operagdes de acabamento.
20°

RDMX 1003MO0T:M8310 8 = 335 015 1.0 - - = 315 015 1.0 - - S = = = 65 011 0.7
RDMX 1003MOT:M8325 8 = 250 015 1.0 = = = = = = = = = = = = R - -
RDMX 1003MOT:M8345 L. = 225 015 1.0 = = = = = = = = = = = = B - -
O/PRAMET

g INSD D1 S

(mm) (mm) (mm)

1003 10.000 3.90 3.18

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

o i m S H

Produto ; 74 f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap

(mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)

0.15 S
I
H i ‘ ' MOT desenho de angulo de saida a 0 graus para operacdes de acabamento.

RDHX 1003MOT:M4303 8 - 340 0.15 1.0 = = = 320 015 1.0 = = = - - - W65 012 07
RDHX 1003MOT:M8310 8 - 335 015 1.0 = = = 315 015 1.0 = = = - - - W65 012 07
RDHX 1003MOT:M8325 8 - 250 0.15 1.0 - - = - = = - = = - = = - = =
RDHX 1003MOT:M8345 8 - 225 015 1.0 = = = = = = = = = = = = = = =

CORDEFER %
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https://dormerpramet.com/p/6801016
https://dormerpramet.com/p/6801018
https://dormerpramet.com/p/6801019
https://dormerpramet.com/p/7637289
https://dormerpramet.com/p/6755669
https://dormerpramet.com/p/6756005
https://dormerpramet.com/p/6755965

) ISO ISO IS0 m— R R [
@ é 9 | ; o ll 13399 % OQ — N'SH

RDHT 10-FA 2 PRAMET

Q INSD D1 S

(mm) (mm) (mm)

1003 10.000 3.90 3.18

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

Produto f o w “ ; »

mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm)

CORDEF ER WWW.CORDEFER.PT I-El.h.. 1Y



https://dormerpramet.com/p/6751851

J

~ 1ISO 1ISO 1ISO — v.x1000
> | 2 2B B &2 W g o o

m@é}
LN

ox 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 50 % 60 % 70% 5% 80 % 90 % 100 %
(EX.V 1.48 135 1.27 1.22 1.19 1.16 111 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00
2.20 1.60 135 1.20 1.10 0.95 0.85 0.75 0.85 0.95 1.00 1.00 1.00 1.00
= Xx.f
0.64 0.64 0.64 0.64 0.64 0.65 0.65 0.67 0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00
= x.f
' RDHX 10 RDMX 10 RDGT 10 RDHT 10-FA RDMT 10
' 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0

\ 40.0 T T T
= 250 Ri 3MOT
160 |- 16.0 3
100 100
63 | 63 63
40 40 40
25 25 25 [
1.6 16 16
10
0.63
04
L f
0 S : =
40.0
E 250 ‘Fl """
160 | ‘ 16.0
100 |- 100
63 | A 6.3
40 [ | 40
25 | 25
16 |
10
0.63
04 [
0 8 =2 2 8 3
' E 0.00 0.50 0.75 1.00 1.25 1.50 2.00 2.50 3.00 3.50 4.00 5.00
20 10.0 144 153 16.0 16.6 171 18.0 18.7 19.2 19.5 19.8 20.0
25 15.0 194 203 210 216 221 23.0 237 24.2 24.5 248 25.0
30 20.0 244 253 26.0 26.6 271 28.0 287 292 29.5 29.8 30.0
2 ‘ 20 264 273 280 286 291 300 307 312 315 318 320
35 25.0 294 303 31.0 31.6 321 33.0 337 34.2 345 348 350
Ly 320 364 373 380 386 39.1 400 407 412 415 4138 420
52 420 464 473 480 486 49.1 500 507 51.2 515 518 520
E 0.00 0.50 0.75 1.00 1.25 1.50 2.00 2.50 3.00 3.50 4.00 5.00
g - 0.54 044 0.39 0.35 0.32 0.28 0.25 0.23 0.22 0.21 0.19

CORDEFE WWW.CORDEFER.PT ,--, ¥
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) IS0 ISO ISO — R R [
é 9 | ; o ll 13399 % OQ — N'SH

2
&
RPMX APMX/I ShAX SMAX
~J E DMIN DMAX #. g. E
20 20 2.5/15 22.0 40.0 2.5 2.5 25
25 12 2.5/25 32.0 50.0 2.5 2.5
30 8 2.5/37 42.0 60.0 2.5 2.5
32 7.5 2.5/20 46.0 64.0 2.5 2.5
35 7 2.5/82 52.0 70.0 2.5 2.5
42 4 2.5/37 66.0 84.0 2.5 2.5
3 2.5/49 86.0 104.0 2.5 2.5

1.673
1.833
2.040

2.245 2.592 .
2.498 2.884 3.22

1.587
1.766

1.296
1.442

10 15 20 30 40 50

CPRDE'Fga WWW.CORDEFER.PT Otk
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FLLEE —_—

Fresa de Copia com Refrigeracao Interna, para Pastilhas Redondas RD .. 12

Fresa para fresagem de copia utilizando pastilhas positivas RD .. 12 com APMX de 3 mm. Refrigeracdo interna. Adequada para facejar, fresagem
por interpolacdo helicoidal, em rampa, em mergulho progressivo e fresagem de cdpia. Disponivel nos modelos modular e porta fresas. Corpo
tratado para maior tempo de vida dtil da ferramenta.

APMX ‘ 3.0mm DCON MS
a
™z w8
A =T Y
cAmp '/GAMF
TR DCON MS |
! . : _DHUB
A . [
= ) 4 5 x
I QO \ | s
4 ; ‘ o) %
7 A -
L | L i

o
o

R 0065-025 @ ;
</ 4 Z,
0.065-0.22 #

m

= 2 2 5 38 . 0 m 2 o2 0% 245 O N o] bF
Produto g & 3 § = 2 ° B £ £ 3 = N@“ max. B QA [

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
24E2R032M12-SRD12-CF 24 12 54 125 N - 32 M2 - - -3 0 2 - 21900 v 0.0 G120 (0362
35E3R042M16-SCRD12-CF 35 23 65 17 29 - 42 M6 - - 0 0 3 - 18100 v° 022 G20 (0364
35E4R042M16-SRD12-CF 35 23 65 17 29 — 42 M6 - — 0 0 4 - 18100 v° 020 Gl120 (0362
42E4R042M16-SCRD12-CF 42 30 65 17 29 - 42 M6 - - 0 0 4 - 16600 v° 021 GI120 (0364
42E5R042M16-SRD12-CF 42 30 65 17 29 = 42 M6 - = 0 0 5 - 16600 v 022 Gl120 (0366
50A05R-SCMORD12-CF 50 38 = 22 = 18 50 - 104 104 2 7 5 - 15200 v° 029 G120 (0366
52A05R-SCMORD12-CF 52 40 - 22 - 18 50 - 104 104 2 7 5 - 14900 v° 044 G120 (0366
oo 66A06R-SCMORD12-CF 66 54 = 27 = 22 50 - 124 124 2 7 6 - 13200 v 0.54 G120 (0370
80A07R-SCMORD12-CF 80 68 = 27 = 38 52 - 124 124 2 7 7 - 12000 v° 0.89 Gl120 (0372

R © ©
Gy
G120 RD.. 12T3MOT RDHT 12T3MO-FA

(0362 US 3508-T15P M35 - - FlagT15P - -
(0364 US 3006-TO9P 2.0 M3 D-T07P/T09P FG-15 - (S12p -
(0366 US 3508-T15P 35 M35 D-T08P/T15P FG-15 - (s12p HS 1030C

(0370 US 3508-T15P 35 M35
(0372 US 3508-T15P 35 M35

D-T08P/T15P FG-15 - s12p HS 1230C
D-T08P/T15P FG-15 - S12p -

" @& ® B F < &€ £ &
3.5 2
8
8
8

174


https://dormerpramet.com/p/7999320
https://dormerpramet.com/p/7999321
https://dormerpramet.com/p/7999322
https://dormerpramet.com/p/7999323
https://dormerpramet.com/p/7999324
https://dormerpramet.com/p/7999325
https://dormerpramet.com/p/7999326
https://dormerpramet.com/p/7999327
https://dormerpramet.com/p/7999328

[~ ISO 1ISO I1SO E— v.x
n < 9\ 2 ? B i ms w8 T S

RDGT 12 2 PRAMET

1213 12.000 3.90 3.97

Q INSD D1 S
()] 5
b
S

(mm) (mm) (mm)
Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

o m S H
Produto g Ve f ap \7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) - (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)
0.12

(?’@ @ @ .‘ MOT desenho positivo para operagdes de maquinacdo de acabamento.

20°!
RDGT 12T3MOT:M6330 8 - 260 020 1.5 W 185 0.18 - - 9 75 014 12 - - -
RDGT 12T3MOT:M8310 £ 3 - 330 020 1.5 P 165 0.18 = = = = = = R - -
RDGT 12T3MOT:M8325 £ 2 - 250 020 1.5 w1 120 0.18 = = = = = = B - -
RDGT 12T3MOT:M8345 2 - 225 020 1.5 = 135 0.18 - - - 55 014 1.2 - - -
RDGT 12T3MOT:M9340 £ 2 - 340 020 1.5 M 200 0.18 S 85 0.14 1.2 N - -

RDMT 12 QI PRAMET

Q INSD D1 S

(mm) (mm) (mm)

1213 12.000 3.90 3.97

Produto g 7q f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm)
16° [ mp . : o
i ‘ . MOT desenho positivo para operacdes de maquinacdo de acabamento.
RDMT 12T3MO0T:M8345 8 - . 225 020 1.5 ® 135 0.8 15 . - - - - - - - - - - - -

CORDEFER E%
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https://dormerpramet.com/p/7601341
https://dormerpramet.com/p/6756279
https://dormerpramet.com/p/6756001
https://dormerpramet.com/p/6755963
https://dormerpramet.com/p/6755647
https://dormerpramet.com/p/7343110

-~

ISO ISO ISO — o V1000 PMK
o i 13399 &b OO — NS H

A ¢« > | ?

O PRAMET

Q INSD D1 S

(mm) (mm) (mm)

1213 12.000 3.90 3.97

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

Produto g Ve f ap Ve f ap Ve f ap \7d f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) - (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)
0.15
%; @ @ .‘ MOT desenho de dngulo de saida a 0 graus para operagdes de acabamento.
20°

RDMX 12T3MOT:M8310 8 = 300 020 15 - - = 285 020 15 - - S = = = 60 0.10 0.8
RDMX 12T3MOT:M8325 8 = 225 020 15 = = = = = = = = = = = = R - -
RDMX 12T3MOT:M8345 L. = 200 020 15 = = = = = = = = = = = = B - -
O/PRAMET

g INSD D1 S

(mm) (mm) (mm)

1213 12.000 3.90 3.97

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

o i m S H

Produto ; 74 f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap

(mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)

0.15 S
I
H i ‘ ' MOT desenho de angulo de saida a 0 graus para operacdes de acabamento.

RDHX 12T3MOT:M4303 8 - 300 020 15 = = = 285 020 15 = = = - - - ®m 60 014 08
RDHX 12T3MOT:M8310 8 - 300 020 15 = = = 285 020 15 = = = - - - W60 014 08
RDHX 12T3MOT:M8325 8 - 225 020 15 - - = - = = - = = - = = - = =
RDHX 12T3MOT:M8345 8 - 200 020 15 = = = = = = = = = = = = = = =

CORDEFER %
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https://dormerpramet.com/p/6801017
https://dormerpramet.com/p/6801040
https://dormerpramet.com/p/6801041
https://dormerpramet.com/p/7637287
https://dormerpramet.com/p/6756221
https://dormerpramet.com/p/6756006
https://dormerpramet.com/p/6755966

) ISO ISO IS0 m— R R [
@ é 9 | ; o ll 13399 % OQ — N'SH

RDHT 12-FA 2 PRAMET

Q INSD D1 S

(mm) (mm) (mm)

1213 12.000 3.90 3.97

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

Produto f o w “ ; »

mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm)

CORDEF ER WWW.CORDEFER.PT (el



https://dormerpramet.com/p/6751852

J

~ 1ISO 1ISO 1ISO — v.x1000
> | 2 2B B &2 W g o o

m@é}
LN

ox 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 50 % 60 % 70% 5% 80 % 90 % 100 %
(EX.V 1.48 135 1.27 1.22 1.19 1.16 111 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00
ot 2.20 1.60 135 1.20 1.10 0.95 0.85 0.75 0.85 0.95 1.00 1.00 1.00 1.00
) 0.64 0.64 0.64 0.64 0.64 0.65 0.65 0.67 0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00
X.
' RDHX 12 RDMX 12 RDGT 12 RDHT 12-FA RDMT 12
. 6.0 6.0 6.0 6.0 6.0
‘ 40.0 T T T
= 250 BMQT
160 | 160 :
10.0 10.0
6.3 |~ 63 6.3
40 40 40
25 25 [ 25 [
1.6 16 \l 16
1.0
0.63
04
L f
0 2 18 2 2 =

16.0 | ‘ 16.0

100 |- 10.0
63 |- A — 6.3
4.0 [pE 40
25 | 25
16 |

0.00 0.50 0.75 1.00 1.25 1.50 2.00 2.50 3.00 3.50 4.00 5.00 6.00

24 120 16.8 17.8 18.6 19.3 19.9 209 217 224 229 233 238 24.0
35 23.0 2.8 288 29.6 30.3 30.9 319 32.7 334 33.9 343 348 35.0
42 30.0 34.8 358 36.6 373 379 38.9 397 404 409 /N3 yn8 4.0
52 40.0 44.8 45.8 46.6 473 479 489 49.7 50.4 50.9 513 51.8 520
66 54.0 58.8 59.8 60.6 613 619 62.9 63.7 64.4 64.9 65.3 65.8 66.0

80 68.0 72.8 73.8 74.6 753 759 76.9 717 784 78.9 793 79.8 80.0

0.00 0.50 0.75 1.00 1.25 1.50 2.00 2.50 3.00 3.50 4.00 5.00 6.00

50 ‘ 38.0 4.8 4.8 44.6 453 459 46.9 417 484 489 493 49.8 50.0

- 0.49 0.40 0.35 0.32 0.29 0.25 0.23 0.21 0.20 0.18 0.17 0.16

CORDEFE WWW.CORDEFER.PT




-~ 1ISO 1ISO ISO — v.x1000
« > | 2 2 B R 2 ®m g o=

P
&
RPMX APMX/I ShAX SMAX
~J E ' DMIN DMAX #. %. E
24 25.0 3.0/14 24 26.0 48.0 3.0 3.0 2.8
35 9.0 3.0/39 35 46.0 70.0 3.0 3.0
42 8.0 3.0/44 42 62.0 84.0 3.0 3.0
50 4.0 3.0/87 50 78.0 100.0 2.8 2.8
52 4.0 3.0/87 52 82.0 104.0 2.8 2.8
66 3.0 3.0/100 66 110.0 132.0 2.8 2.8
80 2.2 3.0/100 80 136.0 160.0 2.8 2.8

@ (¢

1.625 1.990 2.298 2.814 3.250 Y
1.789 2191 2.530 3.098 3.578 4.00C

10 15 20 30 40

CORDEF ER WWW.CORDEFER.PT (el




6 ) o) IS0 ISO ISO e o VR PMK
1 -—> PVD
@ : ? [0 i) 13399 cvD o] 7xD NSH

RuRREE

Fresa de Copia com Refrigeracao Interna, para Pastilhas Redondas RD .. 16

Fresa para fresagem de c6pia utilizando pastilhas positivas RD .. 16 com APMX de 4 mm. Refrigeracdo interna. Adequada para facejar, fresagem
por interpolacdo helicoidal, em rampa, em mergulho progressivo e fresagem de cdpia. Disponivel nos modelos modular e porta fresas. Corpo
tratado para maior tempo de vida dtil da ferramenta.

. 1DZ DCON MS

Iy KWW

KWD

[ DCON MS

):m
-
=iz
T
.
@
[
4
T

N
OAL
LF
©
LF
)
APMX

DHUB

DC DCCB
DCX DC
DCX

%ﬂ 0.11-0.25 :
: AN =4 @,
01-02 ~/
h, .1-0.
E: o S 8 L0 = = ( b P9
Produto e = S § = & ° B 2 2 8 8 max. B [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () §]
32E2R042M16-SCRD16-CF 32 16 65 17 29 - 42 M6 - - -2 0 2 - 12600 v° 0.18 G121 (0374
52A04R-SCMORD16-CF 52 36 - 22 - 16.5 50 - 104 104 0 7 4 - 9900 v~ 041 G121 (0376
& 66A05R-SCMORD16-CF 66 50 - 27 - 22 50 - 124 124 0 7 5 - 8800 v 0.60 G121 (0378
onsoso 80AO6R-SCMORD16-CF 80 64 - 27 - 38 52 - 124 124 0 7 6 - 8000 v 087 G121 (0380
100A07R-SCMORD16-CF 100 84 - 32 - 45 52 - 144 144 0 7 7 - 7100 v 141 G121 (0380
3 © ©
C
G121 RD.. 1604MOT RDHT 1604M0-FA

2 & @ = I gz » &

(0374 US 64510-T20P 45 M4.5 10 - Flag T20P (S16P -
(0376 US 64510-T20P 45 M4.5 10 SDRT20P-T - (s16pP HS 1030C
(0378 US 64510-T20P 45 M4.5 10 SDRT20P-T - (s16P HS 1230C
(0380 US 64510-T20P 45 M4.5 10 SDRT20P-T - (S16P -

CFE?RDE.Ega WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/7999353
https://dormerpramet.com/p/7999354
https://dormerpramet.com/p/7999355
https://dormerpramet.com/p/7999356
https://dormerpramet.com/p/7999357

~ ISO ISO ISO — v.x1000
h ¢« > | ? g 0 i m g o=
RDGT 16 “PRAMET

Q INSD D1 S

(mm) (mm) (mm)

1604 16.000 5.20 4.76

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

[ J RE H
Produto : foap w o f ap

mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)

RDGT 1604MOT 285 030 20 P 145 027 20 270 030 2.0
RDGT 1604M0 220 030 20 P 105 027 20 = = = = =
200 030 20 W 120 027 20 = = = = = =

Recomendacdo e uinacdo para cdlculos adicionais.
° H
Produto : Ve f ap ve f ap Ve f ap ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)
0.20
@ @ .‘ MOT desenho de angulo de saida a 0 graus para operacdes de acabamento.
20°
RDMX 1604MOT:M8310 ® - w255 030 20 - - - M2 03 20 - - - - - - mS5 015 1

CORDEFER
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https://dormerpramet.com/p/6756280
https://dormerpramet.com/p/6756002
https://dormerpramet.com/p/6755964
https://dormerpramet.com/p/6801044

~ 1ISO ISO ISO — v.x1000
h ¢« > | ? g 0 i m g o=
RDHX 16 “PRAMET

Q INSD D1 S

(mm) (mm) (mm)

1604 16.000 5.20 4.76

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

H

f ap Ve f ap

Produto

mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)

275 030 2.0

Recomendacdo e valore de Maquinagdo para cdlculos adicionais.

H

Produto g

® 74 f ap 7d f ap Ve f ap e f ap 74 f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) ~(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)
22°
I @ .‘ FA geometria com desenho altamente positivo para operacdes de maquinagdo de acabamento fino a médio.
RDHT 1604MO-FA:HF7 e -H- - " - - KBl 0% 200- - -B- - -

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/6756283
https://dormerpramet.com/p/6756008
https://dormerpramet.com/p/6755967
https://dormerpramet.com/p/7455502
https://dormerpramet.com/p/6751853

J

-~ 1ISO 1ISO ISO — v.x1000
> | 2 2B B &2 W g oo o

m@é}
LN

ox 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 50 % 60 % 70% 5% 80% 90 % 100 %
(EX.V 1.48 135 1.27 1.22 1.19 1.16 111 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00
2.20 1.60 135 1.20 1.10 0.95 0.85 0.75 0.85 0.95 1.00 1.00 1.00 1.00
= Xx.f
0.64 0.64 0.64 0.64 0.64 0.65 0.65 0.67 0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00
= x.f
' RDHX 16 RDMX 16 RDGT 16 RDHT 16-FA
. 8.0 8.0 8.0 8.0

E 40.0
250 R o1
160 |- 160
100 [ - 10.0
63 [ o 63 63
40 - 40 40 |-
25 | 25 25 |-
16 16 16
10
063
04 ‘
0 29 % s =

o

0.06

0.10

0.16

0.25
0.

0.00 050 075 1.00 1.25 150 200 250 3.00 350 400 5.00 6.00 700  8.00

32 16.0 21.6 228 237 24.6 25.3 26.6 276 28.5 29.2 29.9 30.8 315 319 320
52 36.0 4.6 428 3.7 44.6 453 46.6 476 485 49.2 49.9 50.8 515 51.9 52.0
66 50.0 55.6 56.8 57.7 58.6 59.3 60.6 61.6 62.5 63.2 63.9 64.8 65.5 65.9 66.0
80 64.0 69.6 70.8 ni 72.6 733 74.6 756 76.5 712 779 78.8 79.5 799 80.0
100 84.0 89.6 90.8 917 92.6 93.3 94.6 95.6 96.5 97.2 979 98.8 99.5 99.9 100.0

000 050 0.75 100 125 150 200 250 3.00 350 400 500 6.00 700 8.00

- 0.91 0.74 0.65 0.58 0.53 0.46 0.42 0.38 0.36 0.34 0.30 0.28 0.26 0.25

=R @ K

CORDEFE WWW.CORDEFER.PT




i) ISO ISO ISO m— o 4x1000 PMK
&« S| 2 2 E R 2 ® g o o

2
&
RPMX APMX/I SMAX SMAX
‘ ~J E DMIN DMAX #. %. E
32 25.0 4.0/19 34.0 64.0 4.0 4.0 4.0
52 8.0 4.0/58 74.0 104.0 40 40
66 6.0 4.0/78 102.0 132.0 4.0 40
80 4.0 4.0/100 130.0 160.0 4.0 4.0
100 3.0 4.0/100 100 170.0 200.0 4.0 4.0
‘ Lo 3 5 10 15 20 30 40 50 60 80 100
[

20

.566 0.980 1131 1.386 1.600

CORDEF ER WWW.CORDEFER.PT I-El.h.. 1Y




? 3 ISO ISO ISO

PVD
: (o] Y] 13399 cvD

o
o

¥, 1000 PMK
7ixD NS H

FRESAS INDEXAVEIS - NAVEGADOR

FRESAGEM FRONTAL (FACEJAMENTO)

Haste cilindrica

Weldon

Modular

Fresa Tipo Tacho

Pagina
1SO

Formas de Pastilhas

Pastilhas

No. de arestas de corte

Contorno
de superficies
(fresagem em cépia)

Fresagem frontal
(facejamento)

Interpolacao
helicoidal

Mergulho
progressivo

Fresagem
em rampa

Q¢

%

A&

APMX (mm)

5.0 APMX (mm) 6.0 APMX (mm) 8.0 APMX (mm) 10.0

DCX (mm) 25-66 DCX (mm) 40-100 DCX (mm) 63-160 DCX (mm) 80-160

186

-
€

RC10T3

25,32 (mm)

DX =

25-35(mm)

DX =

40 - 66 (mm)

DCX

£ 190 194 1) 198

SH.M. SH.M. SH.M. S H

RC1204 RC1606 RC2006
12 8 8
| | |
| | |
| | |
| | |
| | |

M Utilizagdo principal

w1 Utilizagdo possivel
185



A ¢« >

BESE ARk

ISO ISO ISO a YX1000 PMK
PVD
? ? (o] (18 13399 VD x XD NS H
2PRAMET S

Fresa de Copia com Refrigeracao Interna, para Pastilhas Redondas RCMT 10

Fresa para fresagem de cdpia utilizando pastilhas positivas RCMT 10 com APMX de 5 mm. Refrigeracdo interna. Adequada para facejar, fresagem
por interpolacdo helicoidal, em rampa, em mergulho progressivo e de alto avanco. Disponivel nos modelos cilindrico, modular e porta fresas.
Corpo tratado para maior tempo de vida dtil da ferramenta.

DCON MS
A
APMX 5.0mm §
z
[m]
GAMP GAMF ]
\‘yi ﬁi:i; B
\ | <
[ L 3 o
i o
C DCON MS
- DCON MS ‘ KWW 2
DHUB I =
x 5 |8 :
@ @ & 3 & L_II_ L_IL v’" &
L ] 3
pG || & oc, | | .DCCB.
8 3@ = =
DCX
0.05-0.12 5
0.08-0.15
= 2 2 3 g L N =2 2 = £ 55 \ o] Y
Produto 2 = 3 § E 2 5 = B £ £ 3§ B 8O @ax B @
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
25E2R034A20-SRC10-C 25 15 170 20 - - 34 - - - - -3 -7 2 — 20900 v 040 GI328 C0010
— 25E3R034A20-SRC10-C 25 15 170 20 34 - - - - -3 -7 3 — 20900 v 036 GI328 0010
onessa - 32E3R042A25-SRC10-C 32 22 200 25 — — 42 — — — - 26 -] 4 — 18500 v 0.67 GI328 (0010
32E4R042A25-SRC10-C 32 22 200 25 = = 42 = = = - 26 -] 3 — 18500 v 070 GI328 C0010
25E2R032M12-SRC10-C 25 15 54 125 21 = = 32 M12 - = -3 -7 2 — 20900 v 0.1 GI328 C0010
oo 25E3R032M12-SRC10-C 25 15 54 125 21 - - 32 M12 - - -3 -7 3 — 20900 v~ 0.08 GI328 C0010
voouat - 32E4R042M16-SRC10-C 32 22 65 17 29 - - 42 M6 - - -26 -7 4 - 18500 v° 0.20 GI328 (0010
35E4R042M16-SRC10-C 35 25 65 17 29 - - 42 M6 - - 24 -7 4 - 17700 v* 020 GI328 0010
40A05R-SMORC10-C 40 30 = 16 = 14 = 40 = 84 56 -22 -7 5 - 16500 v* 021 GI328 (0012
50A05R-SMORC10-C 50 40 - 22 - 18 - 40 - 104 63 -2 -7 5 - 14800 v° 034 GI328 (0013
50A06R-SMORC10-C 50 40 - 22 - 18 - 40 - 104 63 -2 -7 6 — 14800 v° 033 GI328 C0013
7 52A05R-SMORC10-C 52 42 - 22 - 18 - 40 - 104 63 -2 -7 5 - 14500 v~ 035 GI328 C0013
, 52A06R-SMORC10-C 52 42 - 22 - 18 - 40 - 104 63 -2 -7 6 - 14500 v° 0.28 GI328 (0013
63A06R-SMORC10-C 63 53 - 22 - 18 - 40 - 104 63 -18 -7 6 - 13200 v° 0.52 GI328 (0013
63A07R-SMORC10-C 63 53 - 22 - 18 - 40 - 104 63 -18 -7 7 - 13200 v° 0.52 GI328 (0013
66A06R-SMORC10-C 66 56 - 27 - 22 - 50 - 124 7 14 -7 6 - 12800 v° 0.58 GI328 (0014
66A07R-SMORC10-C 66 56 - 27 - 22 - 50 - 124 7 14 -7 7 - 12800 v° 0.0 GI328 (0014
3 ©
2N
Gl328 RCMT 10T3MO..
¥ (a > l* e
[ NCm*) % ,g 7
(0010 US 63509-T10P M3.5 9 FlagT10P -
€0012 US 63509-T10P M3.5 9 Flag T10P HS 0830C

130


https://dormerpramet.com/p/7444097
https://dormerpramet.com/p/7444098
https://dormerpramet.com/p/7444200
https://dormerpramet.com/p/7444099
https://dormerpramet.com/p/7444201
https://dormerpramet.com/p/7444202
https://dormerpramet.com/p/7444204
https://dormerpramet.com/p/7444205
https://dormerpramet.com/p/7444330
https://dormerpramet.com/p/7444331
https://dormerpramet.com/p/7444332
https://dormerpramet.com/p/7444333
https://dormerpramet.com/p/7444334
https://dormerpramet.com/p/7444335
https://dormerpramet.com/p/7444336
https://dormerpramet.com/p/7444337
https://dormerpramet.com/p/7444338

A € > | 2 ? 8 B =2 & o8 =
7 S ‘@ = I 5z &

0013 US 63509-T10P 3.0 M35 9 Flag T10P HS 1030C
0014 US 63509-T10P 3.0 M3.5 9 FlagT10P HS 1230C

RCMT 10 2 PRAMET

Q INSD D1 S

(mm) (mm) (mm)

1013 10.000 3.90 3.97

profundidad ara cdlculos adicionais.

V H
7d f ap 74 f ap
‘ (m/min) (mm/tooth) (mm)

Produto

Ve f ap Ve f q f ap

(m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) i) (mm/tooth) (mm)

RCMT 10T3 -
RCMT 10T3 : =

[ 4

RCMT 10T3MO 1.0 & 220 0.11
RCMT 10T3MOS! 12 1.0 #2200 0.11
RCMT 10T3MOSN = =
RCMT 10T3MOSN- = =

1.0

— de cépia.

RCMT 10T3MOSN-R:M8310 & 345 017 1.0 > = = 325 017 1.0 = = = - - - W65 012 07
RCMT 10T3MOSN-R:M8330 & - 310 017 1.0 > = = 290 017 1.0 = = = 75 017 08 ® 60 012 07

CORDEFER

WWW.CORDEFER-PT - [ptinh:


https://dormerpramet.com/p/7445881
https://dormerpramet.com/p/7445759
https://dormerpramet.com/p/7445886
https://dormerpramet.com/p/7445882
https://dormerpramet.com/p/7445883
https://dormerpramet.com/p/7445884
https://dormerpramet.com/p/7445889
https://dormerpramet.com/p/7445890

e ; -~ I1SO ISO ISO — o v.x1000 PMK
o -— PVD
@ | ; o 13399 cvb OQ D NSH
5 - 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 50 % 60 % 70% 75% 80% 90 % 100 %
iX.V 1.48 135 1.27 1.22 1.19 1.16 m 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00
2.20 1.60 1.35 1.20 1.10 0.95 0.85 0.75 0.85 0.95 1.00 1.00 1.00 1.00
= Xx.f
0.64 0.64 0.64 0.64 0.64 0.65 0.65 0.67 0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00
= x.f
RCMT 10-F RCMT 10-M RCMT 10-R
5.0 5.0 5.0

e [

- 0% 064 05 041 035 032 029 025 023 02 019 01
)
2
APNIX/I SHAX SHiAX

' = el ' DMIN DMAX #. - 2

2 132 523 2 320 500 30 30 224

2 126 5/24 ) 450 640 30 30

35 123 5/24 3 510 700 30 30

40 95 5131 40 61.0 800 30 30

50 64 5/46 50 810 1000 30 30

52 6 5/48 52 850 1040 30 30

63 47 5/62 63 1070 1260 30 30

66 44 5/66 66 1130 1320 30 30

coro

FERRAN =Y

EFER

A A INDIST 1A

WWW.CORDEFER.PT ] =k



- 150 IS0 50 == N B
> | 2 B B 2 W oy o=

100

3.162
3.578
3.742
4.000
4472
4.561
5.020
5138

100

2.000

APMX=1.46 mm

CPRDE'Fga WWW.CORDEFER.PT Otk




6 ) o) IS0 ISO ISO e o VR PMK
1 -—> PVD
@ : ? [0 i) 13399 cvD o] 7xD NSH

1REE s

Fresa de Copia com Refrigeracao Interna, para Pastilhas Redondas RCMT 12

Fresa para fresagem média de cdpia utilizando pastilhas positivas RCMT 12 com APMX de 6 mm. Refrigeracdo interna. Adequada para facejar,
fresagem por interpolagdo helicoidal, em rampa, em mergulho progressivo e fresagem de alto avanco. Disponivel apenas no modelo porta fresas.
Corpo tratado para maior tempo de vida (til da ferramenta.

moMc | 60mm
DCON MS
o
owe GAMF KWW E
T e '
v :L’i g \
<
Z
DCCB|
DC
DCX

DCX
DC
CON MS
DCCB
LF
KWW
KWD
GAMF
GAMP
&b
©
)
=

i &8 11 T

Produto S
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
40A03R-SMORC12-C 0 28 16 12 4 84 56 21 -7 3 - 14800 v 027 G279 (0022 -
50A04R-SMORC12-C 50 38 2 18 40 104 63 -2 -7 4 - 1300 v 036 G279 (0023 -
52A05R-SMORC12-C 52 4022 18 40 104 63 -2 -7 5 = 1290 v 015 G279 (0023 -
&4 63n05R-SMORCI2-C 63 51 2 30 40 104 63 -2 7 5 - 1180 v 045 G279 (0023 -
" 66A06R-SMORC12-C 66 54 27 2 50 124 7 15 -7 6 - 11400 v 065 G279 (0024 -
80A05R-SMORC12-C 80 68 27 37 50 124 7 17 7 5 - 10400 v 108 G279 (0024 -
100A06R-SMORC12-C 100 8 32 45 50 144 8§ 18 7 6 - 9300 ¥ 178 G279 (0021 AC002
R ©
61279 RCMT 1204MoO..

¢ ® B 0 < 2 &

(0021 US 63509-T15P 3.0 M3.5 10 D-T08P/T15P FG-15 -
(0022 US 63509-T15P 3.0 M3.5 10 D-TO8P/T15P FG-15 HS 90835
(0023 US 63509-T15P 3.0 M35 10 D-T08P/T15P FG-15 HS 1030C
(0024 US 63509-T15P 3.0 M3.5 10 D-T08P/T15P FG-15 HS 1230C
2 % o

AC002 KS 1635 K.FMH32

CPRDE.EER WWW.CORDEFER.PT O i



https://dormerpramet.com/p/7155895
https://dormerpramet.com/p/7155896
https://dormerpramet.com/p/6920712
https://dormerpramet.com/p/7155897
https://dormerpramet.com/p/6920713
https://dormerpramet.com/p/7155898
https://dormerpramet.com/p/7155899

-~ 1ISO 1ISO ISO —— vx
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m g =

RCMT 12 2 PRAMET

Q INSD D1 S

(mm) (mm) (mm)

1204 12.000 4.40 4.76

S H

Produto f w “ ; »

mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) ~(mm)

RCMT 1204MOE 010 1.5 ®m 210 0.09 1. =
RCMT 1204MQ 070 1.5 W 225 0.09 1. =

[ 4

RCMT 1204 w =
RCMT 1204 =
RCMT 1204 =
RCMT 1204 0.20 0.18 -
RCMT 1204 020 15 = = = 360 020 15 =
RCMT 1204 020 1.5 P 205 0.18 15 =

' EN-R geometria com desenho positivo para operagde

RCMT 1204MOEN-R:M8 015 08
RCMT 1204MOEN-R:M8330 . 015 08

20° [r--—-‘

SN-R geometria com desenho positivo para operaces de desbaste em fresagem de copia.

RCMT 1204MOSN-R:M8345 & - 190 035 1.5 = = = = = = - - - B4 025 12
RCMT 1204MOSN-R:M9315 & - 315 035 15 > = = 295 035 15 = = = - - - B 60 018 08

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT FEELEY



https://dormerpramet.com/p/6756236
https://dormerpramet.com/p/7447939
https://dormerpramet.com/p/6925534
https://dormerpramet.com/p/6922552
https://dormerpramet.com/p/7447951
https://dormerpramet.com/p/6756049
https://dormerpramet.com/p/6756050
https://dormerpramet.com/p/6756051
https://dormerpramet.com/p/6922551
https://dormerpramet.com/p/7447950
https://dormerpramet.com/p/6756054
https://dormerpramet.com/p/6922560

~ 1ISO 1ISO 1ISO — v.x1000
> | 2 2B B &2 W g o o

m@é}
LN

5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 50% 60 % 70% 5% 80% 90 % 100 %

CX
(EX.V 1.48 135 1.27 1.22 1.19 1.16 111 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00
2.20 1.60 135 1.20 1.10 0.95 0.85 0.75 0.85 0.95 1.00 1.00 1.00 1.00

= Xx.f
0.64 0.64 0.64 0.64 0.64 0.65 0.65 0.67 0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00

= x.f

RCMT 12-F RCMT 12-M RCMT12EN-R  RCMT 12 SN-R

6.0

0.00 0.30 0.50 0.75 1.00 1.25 1.50 2.00 2.50 3.00 4.00 5.00 6.00

28.0 317 32.8 338 34.6 353 359 36.9 37.7 384 393 39.8 40.0
38.0 a7 4.8 4.8 44.6 453 45.9 46.9 477 484 493 49.8 50.0
40.0 37 44.8 45.8 46.6 473 479 489 49.7 504 513 51.8 52.0

‘ 51.0 547 55.8 56.8 576 583 589 59.9 60.7 614 62.3 62.8 63.0
2

54.0 577 58.8 59.8 60.6 613 61.9 62.9 63.7 64.4 65.3 65.8 66.0
68.0 n7 72.8 73.8 74.6 753 759 76.9 717 784 793 79.8 80.0
88.0 917 92.8 93.8 94.6 953 95.9 96.9 977 98.4 99.3 99.8 100.0

100

- 0.30 0.50 0.75 1.00 1.25 1.50 2.00 2.50 3.00 4.00 5.00 6.00

- 0.95 0.74 0.61 0.53 0.47 0.43 0.38 0.34 0.31 0.28 0.25 0.24

CORDEFE WWW.CORDEFER.PT




-~ 1ISO 1ISO ISO — v.x1000
« SO | 2 2 B OB 2 ®m g o=

P
&
RPMX APMX/I ShAX SMAX
~J E DMIN DMAX #. %. E
40 9.0 6.0/39 56.0 80.0 6.0 6.0 35
50 70 6.0/50 76.0 100.0 6.0 6.0
52 6.5 6.0/53 80.0 104.0 6.0 6.0
63 5.0 6.0/70 102.0 126.0 6.0 6.0
66 4.5 6.0/76 108.0 132.0 6.0 6.0
80 3.0 5.1/100 136.0 160.0 6.0 6.0
100 2.0 3.3/100 100 176.0 200.0 6.0 6.0

PMK
NSH

1.789 2191 2.530 3.098 3.578
2.000 2.449

44

5 10 15

APMX=3mm

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT
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6 ) o) IS0 ISO ISO e o VR PMK
1 -—> PVD
@ : ? [0 i) 13399 cvD o] 7xD NSH

1REE s

Fresa de Copia com Refrigeracao Interna, para Pastilhas Redondas RCMT 16

Fresa para fresagem média e pesada de cépia utilizando pastilhas positivas RCMT 16 com APMX de 8 mm. Refrigeracdo interna. Adequada para
facejar, fresagem por interpolagao helicoidal, em rampa, em mergulho progressivo e fresagem de alto avanco. Disponivel no modelo porta fresas.
Corpo tratado para maior tempo de vida (til da ferramenta.

oMc | 80mm
DCON MS . DCONMS
) R a
Sawe AN - KWW = o JKww S
i g Y ‘
i ! ‘
| 3 ) |

N
LF
APMX
LF
1
|}
APMX

DCCB, | DBC

DC < DC
DCX DCX

% 0.1-0.25

tj o =] o = = = ~(O Yol |
Produto e < § 2 & g £ 3 3= :@: max. B“?"“ QA & o
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) §] ()
63A04R-SMORC16-C 63 47 22 18 - 50 104 63 -26 -7 4 - 9700 v° 060 G280 (0033 -
66A05R-SMORC16-C 66 50 27 22 - 50 124 7 25 -7 5 - 920 v 059 G280 (0030 -
k) 80A05R-SMORC16-C 80 64 27 37 — 50 124 7 17 -7 5 - 8600 v~ 087 G280 (0030 -
oneso 100A06R-SMORC16-C 100 84 32 45 = 50 144 8 17 -7 6 - 7700 v 127 GI280 (0031 AC002
125A07R-SMORC16-C 125 109 40 36 - 63 164 9 12 -7 7 - 650 v° 303 GI280 (0032 -
160C08R-SMORC16-C 160 144 40 = 66.7 63 164 9 09 -7 8 - 5400 v° 563 G280 (0034 -
3 ©
A
GI280 RCMT 1606MO..

M e ® B F = & O ¢ <

(0030 US 65014-T20P . M5 14 SDRT20P-T HS 1230C - - -
(0031 US 65014-T20P 5.0 M5 14 SDRT20P-T - - - -
(0032 US 65014-T20P 5.0 M5 14 SDRT20P-T HSD 2040 - - -
(0033 US 65014-T20P 5.0 M5 14 SDRT20P-T HS 1030C - - -
(0034 US 65014-T20P 5.0 M5 14 SDRT20P-T HS 1240C CAC160C HSD 0825C HXK 5
2 @ ~

AC002 KS 1635 K.FMH32

CFE?R DE.Ega WWW.CORDEFER.PT O .



https://dormerpramet.com/p/7155920
https://dormerpramet.com/p/6920714
https://dormerpramet.com/p/7155921
https://dormerpramet.com/p/7155922
https://dormerpramet.com/p/6920715
https://dormerpramet.com/p/7155923

-~ 1ISO 1ISO ISO —— vx
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m g =

RCMT 16 2 PRAMET

Q INSD D1 S

(mm) (mm) (mm)

1606 16.000 5.50 6.35

H

f ap Ve f ap
mm/tooth)  (mm)

Produto E

(m/min) (mm/tooth) ~(mm)

410 010 2.0 ® 205 0.09
RCMT 1606MQ 370 010 2.0 W 220 0.09

RCMT 1606MOSN-R:
RCMT 1606MOSN-R:M8
RCMT 1606MOSN-R:M834

CORDEF ER WWW.CORDEFER.PT (el



https://dormerpramet.com/p/6756237
https://dormerpramet.com/p/7447952
https://dormerpramet.com/p/6925535
https://dormerpramet.com/p/7447953
https://dormerpramet.com/p/6756056
https://dormerpramet.com/p/6755679
https://dormerpramet.com/p/6755680
https://dormerpramet.com/p/6922553
https://dormerpramet.com/p/7447954
https://dormerpramet.com/p/6756057

-~ 1ISO 1ISO 1ISO —— vx
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m 9 =

<4

5 ox 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 50 % 60 % 70% 5% 80 % 90 % 100 %
iX.V 1.48 135 1.27 1.22 1.19 1.16 m 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00

2.20 1.60 135 1.20 1.10 0.95 0.85 0.75 0.85 0.95 1.00 1.00 1.00 1.00
= Xx.f

0.64 0.64 0.64 0.64 0.64 0.65 0.65 0.67 0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00
= x.f

RCMT 16-F RCMT 16-M RCMT 16-R
8.0 8.0 8.0

RPMX APMX/I ShAX SAX
~ E ' DMIN DMAX I#- %.
63 70 8.0/67 63 94.0 126.0 8.0 8.0 5.0
66 6.5 8.0/71 66 100.0 132.0 8.0 8.0
80 5.0 8.0/93 80 128.0 160.0 8.0 8.0
100 40 6.8/100 100 168.0 200.0 8.0 8.0

CORVDEFER WWW.CORDEFER.PT éh F
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) IS0 ISO ISO — R R [
é 9 | ; o ll 13399 % OQ — N'SH

m

“- 3 5 10 15 20 30 40 50 60 80 100

63 0.869 ) 1,587 1944 2285 2750 3975 3550 3,888 4490 5.020
66 0.890 1149 1625 1990 229 2814 3.250 3633 3,980 459 5138
80 @? 0.980 1265 1789 2191 2530 3,008 3578 4000 438 5,060 5.657
100 1,095 1414 2,000 2449 2828 3464 4000 4472 4899 5,657 6325
125 1.225 1.581 2.236 2.739 3.162 3.873 4.472 5.000 5.477 6.325 7.071
160 1.386 1.789 2.530 3.098 3.578 4382 5.060 5.657 6.197 7.155 8.000
' 3 5 10 15 20 30 40 50 60 80 100
8.0 0438 0.566 0800 0980 1131 1386 1,600 1789 1960 2263 2530

CPRDE.Fg WWW.CORDEFER.PT




6 ) o) IS0 ISO ISO e o VR PMK
1 -—> PVD
@ : ? [0 i) 13399 cvD o] 7xD NSH

15REE s

Fresa de Copia com Refrigeracao Interna, para Pastilhas Redondas RCMT 20

Fresa para fresagem pesada de cdpia utilizando pastilhas positivas RCMT 20 com APMX de 10 mm. Refrigeracdo interna. Adequada para facejar,
fresagem por interpolagdo helicoidal, em rampa, em mergulho progressivo e fresagem de alto avanco. Disponivel no modelo porta fresas. Corpo
tratado para maior tempo de vida dtil da ferramenta.

DCON MS DCON MS
|

KWW Kww

KWD
KWD

;

N
LF
APMX
LF
|
[
APMX

DCCB | e DBCH1
DC DC
DCX DCX

% 0.11-0.32

h,

£
o
IR

= ) S [} o = = (o) s}
Produto E - § = 3 E € 3 3 :@: max. B & o
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) §] ()
80A04R-SMORC20-C 80 60 27 28 - 50 124 7 27 -1 4 - /850 v~ 091 GI281 (0040 -
100A05R-SMORC20-C 100 80 32 45 - 50 144 8 17 -7 5 - 7600 v~ 120 GI281 (0041 AC002
125A06R-SMORC20-C 125 105 40 36 — 63 164 9 -1 -7 6 - 6500 v° 292 G281 (0042 -
160C07R-SMORC20-C 160 140 40 - 667 63 164 9 09 -7 7 — 5400 v° 537 G281 (0046 -
3 ©
Co
GI281 RCMT 2006MO..

n @ @® B F » & O & 3
7.5

(0040 US 66015-T25P M6 15 SDRT25P-T HS 1230C - - -
0041 US 66015-T25P 75 M6 15 SDRT25P-T - - - -
(0042 US 66015-T25P 75 M6 15 SDRT25P-T HSD 2040 - - -
(0046 US 66015-T25P 75 M6 15 SDRT25P-T HS 1240C CAC160C HSD 0825C HXK 5
2 i o

AC002 KS 1635 K.FMH32

CPRDE.EER WWW.CORDEFER.PT O i



https://dormerpramet.com/p/7155924
https://dormerpramet.com/p/7155925
https://dormerpramet.com/p/6920717
https://dormerpramet.com/p/7155926

-~ 1ISO 1ISO ISO —— vx
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m g =

RCMT 20 2 PRAMET

Q INSD D1 S

(mm) (mm) (mm)

2006 20.000 6.50 6.35

H

f ap Ve f ap
mm/tooth)  (mm)

Produto E

(m/min) (mm/tooth) ~(mm)

30 015 30 m1%0 014 30 - - - -

RCMT 2006MOSN-R:
RCMT 2006MOSN-R:M8 -
RCMT 2006MOSN-R:M93 - B 5 023

CORDEF ER WWW.CORDEFER.PT (el



https://dormerpramet.com/p/7447955
https://dormerpramet.com/p/7607720
https://dormerpramet.com/p/7447956
https://dormerpramet.com/p/6756061
https://dormerpramet.com/p/6756062
https://dormerpramet.com/p/6756004
https://dormerpramet.com/p/6756063
https://dormerpramet.com/p/7447957
https://dormerpramet.com/p/6756064
https://dormerpramet.com/p/6922562

-~ 1ISO 1ISO 1ISO —— vx
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m 9 =

<4

5 ox 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 50 % 60 % 70% 5% 80 % 90 % 100 %
iX.V 1.48 135 1.27 1.22 1.19 1.16 m 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00

2.20 1.60 135 1.20 1.10 0.95 0.85 0.75 0.85 0.95 1.00 1.00 1.00 1.00
= Xx.f

0.64 0.64 0.64 0.64 0.64 0.65 0.65 0.67 0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00
= x.f

RCMT 20-F RCMT 20-M RCMT 20-R
10.0 10.0 10.0

0.50 0.75 125 150

66.2 676 69.7  70.5
8.2 876 8.7 897 905 920 932 943  96.0
126 1137 1147 1155 1170 1182 1193 121.0

125
160

9.00 10.00

025 024

]
& 2
RPMX APMX/I SIAX SMAX
" - E DMIN DMAX I#. o E
80 7.0 10.0/83 120.0 160.0 10.0 10.0 6.0
100 5.0 8.6/100 100 160.0 200.0 10.0 10.0

CORVDEFER WWW.CORDEFER.PT éh F
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ISO

ISO

ISO

- ]
é 9 i Pt pyD el v,x1000 PMK
@ | ; . [0} 13399 ab OQ <D NSH
um

mm 5 10 15 20 30 40 50 60 80 100
80 0980 1265 1789 2191 250 3098 3578 4000 438 5060 5657
100 @E 1095 14 2000 2440 288 3464 4000 4472 4899 5657 6325
125 1.225 1.581 2.236 2.739 3.162 3.873 4.472 5.000 5.471 6.325 7.071
160 1.386 1.789 2.530 3.098 3.578 4.382 5.060 5.657 6.197 7.155 8.000
RE/ A= 3 5 10 15 2 30 40 50 60 80 100
100 040 062 08% 1095 1265 1549 1789 2000 2191 2530 288

CORDEFER

FERRAN =Y

WWW.CORDEFER.PT [ =k




ISO ISO ISO — o V1000 PMK
@ é 9 ? ? a {, ) 13399 E\\;[D) OQ nxD NSH

FRESAGEM DE PERFIS

e Sobpias WWW.CORDEFER.PT



ISO ISO ISO v,x1000
n < - 22 0% W ‘-
FRESAS INDEXAVEIS — NAVEGADOR

FRESAGEM FRONTAL (FACEJAMENTO)

- - 90° - -
APMX(mm)  89-447  APMX(mm)  06-32  APMX(nm)  1.0-30  APMX(mm) 03-40  APMX(mm) 8.0-16.0

DCX (mm) 10-50 DCX (mm) 8-32 DCX (mm) 12-20 DCX (mm) 8-32 DCX (mm) 16-32

E = = E
£ £ £ £
& a Tt 1> &
Haste cilindrica | | | I
S i o 3
| n " 1]
n > >
4 5 3 o 3 o]
E E
£ £
Weldon 16 L i <
1 S | —
" | "
= L = E
E £ £ g =
: p E = - n
on ~ . ~
Modular Eﬁl \ N . < t E, 4
! " " -
" > t < "
i >g, g g J' 5);
il E
4 £
) >
Morse 4 iy
& o]
- o
Pagina 3 206 0 m £ 218 0 222 £ 234

G

ISO IiM. SHPM. HPM. HPM. SHPM. S
Formas de Pastilhas i 0 , , oaa i

RC PPH
Pastilhas P I LC PPHF XP
PPHT
No. de arestas de corte 2 2 2 2 1
Contorno )
de superficies Q || [ | [ | || ||
(fresagem em cépia) —
Interpolagéo S
helicoidal v 4
Mergulho (‘
progressivo 4 4
Fresagem ’
em rampa 4 4
Fresagem de chanfro / | 4 | 4

W Utilizagdo principal P71 Utilizado possivai
205



? 3 ISO ISO ISO T o v,x1000 PMK
. : o] Y] 13399 VD e D NS H

AMAGEH [

Fresa de Perfil de Ponta Esférica para Pastilhas ZP ...
Fresa de topo esférico que monta pastilhas ZP .. com APMX de 8.9 a 44.7 mm. Adequada para fresagem de perfil. Disponivel nos modelos
clindrico, weldon, conico e modular. Corpo tratado para maior tempo de vida dtil da ferramenta.

APMX 8.9-44.7mm - DCON MS A
' & _ _DCONMS
.
GP\\I‘VIP XGAMF % A LJ ﬁ .
=} : ol : oz
: o = 2 1 i g I
> 7 2 § =3 § =
Y yvy o Yy <
: ox 2
0.05-0.19 @
> - = > " ~ = = = o (9] ]
Produto = 3 § = = - = 5 § % % F@G @ N d
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
10L2R030A10-SZP10 10 130 10 30 30 - - - 8.90 0 -10 2 - 35800 - 0.11 G255 (0510
10L2R050A16-SZP10 10 160 16 50 223 - - - 8.90 0 -10 2 - 35800 - 0.24 GI255 (0510
12L2R035A12-SZP12 12 140 12 35 35 — — - 1070 0 -10 2 - 21000 - 0.15 GI253 (0510
12L2R045A20-SZP12 12 200 20 - 22 - - - 1070 0 -10 2 - 21000 - 0.48 GI253 (0511
16L2R040A16-SZP16-C 16 160 16 40 40 - - - 1440 0 -10 2 - 20000 Vv 0.24 GI256 (0510
.ﬁ 16L2R045A20-SZP16-C 16 200 20 - 29.4 - - - 1440 0 -10 2 — 20000 v 043 GI256 (0512
20L2R050A20-SZP20-C 20 250 20 50 - - - - 179 0 -10 2 — 24000 v~ 054 GI254 (0513
20L2R055A25-SZP20-C 20 200 25 - 36.1 - - - 1790 0 -10 2 — 24000 v~ 0.68 GI254 (0513
25L2R060A25-5ZP25-C 25 250 25 60 - - - - 2230 0 -10 2 — 24000 v~ 085 GI257 (0514
25L2R065A32-SZP25-C 25 250 32 - 43 - - - 2230 0 -10 2 — 24000 v° 134 GI257 (0514
32L2R070A32-5ZP32-C 32 250 32 - - - - - 2860 0 -10 2 - 18500 v° 143 GI258 (0515
12L2R040B20-SZP12 12 91 20 40 215  66.5 - - 1070 0 -10 2 - 21000 - 0.19 GI253 (0511
12L2R060B20-SZP12 12 m 20 60 238 865 - - 1070 0 -10 2 - 21000 - 0.22 GI253 (0511
16L2R040B20-SZP16-C 16 91 20 40 283 66.5 - - 1440 0 -10 2 - 20000 v 015 GI256 (0512
16L2R060B20-SZP16-C 16 m 20 60 329 865 - - 1440 0 -10 2 - 20000 v° 021 GI256 (0512
20L2R050B25-SZP20-C 20 107 25 50 351 755 - - 179 0 -10 2 — 24000 v~ 030 GI254 (0513
20L2R070B25-5SZP20-C 20 127 25 70 395 955 - - 17.90 0 -10 2 — 24000 v~ 036 GI254 (0513
S:Tj 25L2R060B25-SZP25-C 25 17 25 60 - 85.5 - - 2230 0 -10 2 — 24000 v 036 GI257 (0514
25L2R080B25-SZP25-C 25 137 25 80 - 105 - - 2230 0 -10 2 — 24000 v° 042 GI257 (0514
32L2R070B32-SZP32-C 32 131 32 70 - 95.5 - - 2860 0 -10 2 - 18500 v~ 072 GI258 (0515
32L2R100B32-SZP32-C 32 161 32 100 - 1255 - - 28.60 0 -10 2 - 18500 Vv 0.81 GI258 (0515
40L2R070B32-SZP40-C 40 131 32 70 - 95.5 - - 3570 0 -10 2 - 8000 v~ 081 GI259 (0516
40L2R100B40-SZP40-C 40 171 40 100 - 131 - - 3570 0 -10 2 - 8000 v° 140 GI259 (0516
50L2R100B50-SZP50-C 50 181 50 100 - 1365 - - 470 0 -10 2 - 7000 v~ 225 GI260 (0517
12L2R060E02-SZP12 12 124 - - 258 60 - 2 1070 0 -10 2 - 21000 - 0.17 GI253 (0511
EEE 12L2R090E02-SZP12 12 154 - - 258 90 - 2 1070 0 -10 2 - 21000 - 0.23 GI253 (0511
16L2R060E02-SZP16 16 124 - - 422 60 - 2 1440 0 -10 2 - 20000 - 0.19 GI256 (0512

206


https://dormerpramet.com/p/7049114
https://dormerpramet.com/p/6761626
https://dormerpramet.com/p/7049115
https://dormerpramet.com/p/6761621
https://dormerpramet.com/p/7049116
https://dormerpramet.com/p/6761627
https://dormerpramet.com/p/6761622
https://dormerpramet.com/p/6761628
https://dormerpramet.com/p/6761630
https://dormerpramet.com/p/6761631
https://dormerpramet.com/p/6761632
https://dormerpramet.com/p/6761633
https://dormerpramet.com/p/6761634
https://dormerpramet.com/p/6761635
https://dormerpramet.com/p/6761636
https://dormerpramet.com/p/6761637
https://dormerpramet.com/p/6761638
https://dormerpramet.com/p/6761639
https://dormerpramet.com/p/6761640
https://dormerpramet.com/p/6761641
https://dormerpramet.com/p/6761642
https://dormerpramet.com/p/6761643
https://dormerpramet.com/p/6761644
https://dormerpramet.com/p/6761645
https://dormerpramet.com/p/6761648
https://dormerpramet.com/p/6761649
https://dormerpramet.com/p/6761651

-~ 1ISO 1ISO ISO —— vx
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m g =

> = £ =< i ~ £ = = < %
Produto s 3 § = 2 = 2 S é % % hw max. N’ ?;
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
16L2R090E02-SZP16 16 154 - - 759 9% - 2 1440 0 -10 2 - 20000 - 023 GI256 (0512
20L2R070E03-SZP20 20 151 - - - 70 - 31790 0 -10 2 — 24000 - 037 GI254 (0513
20L2R100E03-SZP20 20 181 - - 774 100 - 31790 0 -10 2 — 24000 - 042 GI254 (0513
25L2R080E03-SZP25 25 161 - - - 80 - 32230 0 -10 2 - 24000 - 044 GI257 (0514
25L2R110E04-SZP25 25 213 - - 927 110 - 4 2230 0 -10 2 - 24000 - 083 GI257 (0514
32L2R100E04-SZP32 32 203 - - - 100 - 4 2860 0 -10 2 - 18500 - 090 GI258 (0515
32L2R150E04-SZP32 32 253 - - - 150 - 4 2860 0 -10 2 - 18500 - 110 GI258 (0515
10L2R025M08-SZP10 10 - 85 - - 25 M8 - 89 0 -10 2 - - - 0.03 GI255 (0510
12L2R025M06-SZP12 12 - 6.5 - - 25 M6 - 1070 0 -10 2 - - - 005 GI253 (0510
12L2R025M08-SZP12 12 - 8.5 - - 25 M8 - 1070 0 -10 2 - - - 004 GI253 (051
@ 16L2R025M08-SZP16 16 - 8.5 - - 25 M8 - 1440 0 -10 2 - - - 005 GI256 (0512
20L2R030M10-5ZP20-C 20 - 105 - - 30 M0 - 1790 0 -10 2 - - v' 007 GI254 (0513
25L2R035M12-5ZP25-C 25 - 15 - - 35 M12 - 2230 0 -10 2 - - v' 009 GI257 (0514
32L2R045M16-SZP32-C M16 0 2 v' 015 GI258 (0515

Flag TO8P US 62506-T08P
Flag TO8P US 62508-T08P
Flag T10P US63510-T10P . -
FlagT15P US4011A-T15P . -
- US 65013-T20 ‘ SDRT20
SDRT25P
SDRT30P

CORDEF ER WWW.CORDEFER.PT (el



https://dormerpramet.com/p/6761652
https://dormerpramet.com/p/6761654
https://dormerpramet.com/p/6761655
https://dormerpramet.com/p/6761656
https://dormerpramet.com/p/6761657
https://dormerpramet.com/p/6761658
https://dormerpramet.com/p/6761659
https://dormerpramet.com/p/6761661
https://dormerpramet.com/p/7039766
https://dormerpramet.com/p/6761662
https://dormerpramet.com/p/6761663
https://dormerpramet.com/p/6761664
https://dormerpramet.com/p/6761665
https://dormerpramet.com/p/6761666

ISO ISO ISO — o v.x1000 PMK
-— PVD
a {“ 13399 cvD OQ nxD NSH
2/PRAMET
Q W1 D1 S
(mm) (mm) (mm)
10 10.000 2.20 1.70
12 12.000 2.90 238
16 16.000 2.90 3.18 . o
20 20.000 4.00 3.97
25 25.000 4.70 4.76
32 32.000 5.90 6.35
40 40.000 7.00 7.94 S
50 50.000 9.60 7.94

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

o M s H
Produto g 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) - (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)

g @ -‘ FM geometria com desenho neutro afiado para maquinagdo ligeira a média.

ZP 10ER-FM:M8310 (] - 305 036 05 - - - 285 036 05 - - 5§ - - - 60 025 05
ZP 10ER-FM:M8345 2 - 210 036 05 - - - - - - - - - - - - s - -
ZP 12ER-FM:M8310 (] - 300 036 0.6 - - - 285 036 06 - - - - - - 60 025 06
ZP 12ER-FM:M8345 2 - 205 036 06 - - - - - - - - - - - - - - -
ZP 16ER-FM:M8310 (] - 290 036 038 e 275 036 0.8 S - - - 55 025 08
ZP 20ER-FM:M8310 (] - 285 036 1.0 - - - 270 036 1.0 - - - - - - 55 025 1.0
ZP 25ER-FM:M8310 (] - 275 036 13 - - - 260 036 13 - - - - - - 55 025 13
ZP 32ER-FM:M8310 (] - 270 036 1.6 - - - 255 036 1.6 - - - - - - 50 025 16
0.15
@ E M geometria com desenho muito positivo para maquinagao média.
17
ZP 12ER-M:M8330 E - 280 036 0.6 W 165 032 06 265 036 0.6 - - - 70 025 05 = - -
ZP 12ER-M:M8345 £ 2 - 205 036 06 W 120 032 06 - - - - - 4 50 025 05 - - -
ZP 16ER-M:M8330 2 - 270 036 08 W 160 032 08 255 036 038 - - - 65 025 06 - - -
ZP 16ER-M:M8340 £ 2 - 250 036 08 M 150 032 038 235 036 0.8 - - - 60 025 06 - - -
ZP 16ER-M:M8345 £ 3 - 200 036 08 W 120 032 08 - - - - - - 50 025 06 - - -
ZP 20ER-M:M8330 k2 - 265 036 1.0 W 155 032 1.0 250 036 1.0 - - - 65 025 08 - - -
ZP 20ER-M:M8345 E 2 - 195 036 1.0 ® 115 032 1.0 - - - - - - 45 025 08 - - -
ZP 25ER-M:M8330 £ 3 - 260 036 1.3 M 155 032 13 245 036 13 - - - 65 025 1.0 - - -
ZP 25ER-M:M8345 £ 2 - 190 036 13 M 110 032 13 - - - - - - 45 025 1.0 - - -
ZP 32ER-M:M8330 2 - 255 036 1.6 M 150 032 16 240 036 1.6 - - - ?m 6 025 13 - - -
7 e
Gﬁ m ‘ ' R geometria com desenho positivo ligeiramente afiado para maquinagao ligeira a média.
ZP 16ER-R:M8345 £ 2 - 190 045 08 M 110 041 08 - - - - - - ®m 45 032 08 - - -
ZP 20ER-R:M8345 £ 2 - 185 045 1.0 M 110 041 1.0 - - - - - - w45 032 10 - - -
ZP 25ER-R:M8345 E 2 - 180 045 13 W 105 041 13 - - - - - - »m 45 032 13 - - -
ZP 32ER-R:M8330 £ 2 - 240 045 1.6 M 140 041 16 225 045 1.6 - - - 60 032 16 ®m 45 032 1.6
ZP 32ER-R:M8345 £ 2 - 175 045 1.6 H 105 041 16 - - - - - - ® 40 032 16 - - -
ZP 40ER-R:M8345 £ 2 - 170 045 2.0 MW 100 041 20 - - - - - - ? 40 032 20 - - -
ZP 50ER-R:M8345 £ 2 - 165 045 25 W 95 041 25 - - - - - - »m 40 032 25 - - -

CORDEFER ok
! e S WWW.CORDEFER.PT E?@Eﬁ



https://dormerpramet.com/p/6756238
https://dormerpramet.com/p/6756111
https://dormerpramet.com/p/6756239
https://dormerpramet.com/p/6756112
https://dormerpramet.com/p/6756240
https://dormerpramet.com/p/6756242
https://dormerpramet.com/p/6756243
https://dormerpramet.com/p/6756244
https://dormerpramet.com/p/7451129
https://dormerpramet.com/p/6756117
https://dormerpramet.com/p/7451130
https://dormerpramet.com/p/6803616
https://dormerpramet.com/p/6756121
https://dormerpramet.com/p/7451131
https://dormerpramet.com/p/6756126
https://dormerpramet.com/p/7451132
https://dormerpramet.com/p/6756129
https://dormerpramet.com/p/7451133
https://dormerpramet.com/p/6756124
https://dormerpramet.com/p/6756127
https://dormerpramet.com/p/6756130
https://dormerpramet.com/p/7451134
https://dormerpramet.com/p/6756134
https://dormerpramet.com/p/6756142
https://dormerpramet.com/p/6756143

e ; ~ ISO ISO ISO o vx1000 PMK
o -— PVD
@ | ; o ol 13399 cvb OQ D NSH
= ox 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40 % 50% 60 % 70% 5% 80 % 90 % 100 %
iX.V 1.48 135 1.27 1.22 1.19 1.16 m 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00
2.20 1.60 1.35 1.20 1.10 0.95 0.85 0.75 0.85 0.95 1.00 1.00 1.00 1.00
= Xx.f
0.64 0.64 0.64 0.64 0.64 0.65 0.65 0.67 0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00
= x.f
‘ ZP 10-FM ZP 12-FM ZP 16-FM ZP 20-FM ZP 25-FM ZP 32-FM
' 5.0 6.0 8.0 10.0 12.5 16.0
‘ yid 25-M
' 10.0 125 16.0
2 208
Re/
40.0 40.0 T 7 40.0
E %0 E 250 _ [ P 12ER-M E 250 |
160 160 ::—l I ZP1GER-M 1 R
100 100 g \ zmm:m m::
63 [l ‘ 40ER-R
40 PSOERR |
25 |l \ |
16
A\ \
v AN \Q N
04 M - S
I L f N N N R S T T B f i [ f
v 5228382288 = © 52283822183 = v g2 28382233 =
' E 0.30 0.40 0.50 0.70 1.00 1.25 1.50 2.00 2.50 3.00 4.00 5.00 6.00 8.00 10.00 12.00 15.00 16.00 20.00 22.50 25.00
10 34 39 44 51 60 66 71 80 87 92 98 100 - - - - - - - - -
12 37 43 48 56 66 73 79 89 97 104 M3 18 120 - - - - - - - -
16 43 50 56 65 77 86 93 1.6 1.6 125 139 148 155 160 - - - - - - -
20 ' 49 56 62 74 87 97 105 120 132 143 160 173 183 196 200 - - - - - -
25 54 63 70 82 98 109 M9 136 150 162 183 200 214 233 245 250 - - - - -
32 6.2 71 79 94 M1 124 135 155 172 187 212 232 250 277 297 312 319 320 - - -
40 69 80 89 105 125 139 152 174 194 211 240 265 28,6 320 346 371 387 392 400 - -
50 77 89 99 117 140 156 171 196 218 237 271 300 325 367 400 433 458 466 490 497 500

CORVEFER

FERRAN =Y

1A A INDISTRIA
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ISO ISO ISO — o V1000 PMK
@ é 9 ? ? a {‘ a 13399 E\\;[D) OQ nxD NSH

@ 4 ¢ @& -«

a° 3.496 0.322

12 M a° 4194 0.381

16 M 4° 5.660 0.520

20 M 42° 7100 0.650

25 FM a° 8.756 0.794

35 M a° 11113 0.998

40 R a° 14108 1.298

50 R 45° 19.176 1.915
5 10 15 20 30 40 50 60 80 100
10 0.346 0.447 0.632 0.775 0.894 1.095 1.265 1414 1.549 1.789 2.000
12 0.379 0.490 0.693 0.849 0.980 1.200 1386 1.549 1.697 1.960 2291
16 [SEE 0.438 0.566 0.800 0.980 1131 1.386 1.600 1.789 1.960 2.263 2.530
20 25 0.490 0.632 0.894 1.095 1.265 1.549 1.789 2.000 2191 2.530 2.828
25 E? 0.548 0.707 1.000 1.225 1414 1732 2.000 2.236 2.449 2.828 3.162
32 o= 0.620 0.800 1131 1386 1.600 1.960 2.263 2.530 277 3.200 3.578
40 0.693 0.894 1.265 1.549 1.789 2191 2.530 2.828 3.098 3.578 4.000
50 0.775 1.000 1414 1732 2.000 2.449 2.828 3.162 3.464 4.000 4472

a, 1% 25% 5% 75% 10% 15% 20% 25% 30% 35% 40% 45% 50% 60% 70% 75% 80% 90% 100%
2 =

19.9 % 1.0% 28 184 133 112 100 089 - - - - - - - - - - - - -
31.2% 2.5% 358 228 164 136 120 101 092 088 091 - - - - - - - - - -
43.6 % 5.0% 422 268 192 158 139 116 103 095 09 088 089 - - - - - - - -
52.7% 75% 463 295 210 173 151 126 111 1.02 0% 091 089 08 090 - - - - - -
60.0 % 100% 494 314 224 184 161 133 118 107 100 095 091 089 088 100 - - - - -
71.4% 15.0% 539 342 243 200 174 144 127 115 107 101 096 093 090 088 093 - - - -
80.0% 20.0% 570 362 257 211 18 152 133 121 112 105 100 09 093 089 088 089 100 - -
86.6 % 25.0% 593 376 267 220 191 158 138 125 116 108 103 099 095 09 088 088 089 - -
91.7% 30.0 % 610 387 275 226 19 162 142 128 118 11 105 101 097 092 089 083 088 093 -
95.4% 350% 623 395 280 230 200 165 144 131 120 113 107 102 098 093 089 088 088 090 -
98.0 % 40.0% 631 400 284 233 203 167 146 132 122 114 108 103 099 09 09 08 088 089 -
99.5% 45.0% 636 403 286 235 204 168 147 133 123 115 109 104 100 094 09 089 08 08 -
100.0 % 50.0% 638 404 287 235 205 169 148 133 123 115 109 104 100 094 090 089 088 0.88 1.00

100%

Balango (multiplo do diametro DCX) <3.0 3.0-35 3.6-4.0 41-45 >4.6

Fator de multiplicacao para a velocidade de corte 1.0 0.9 0.8 0.7 0.5

CFOngﬁ ER WWW.CORDEFER.PT




ISO ISO ISO Fo) v,x1000 PMK
P PVD
ﬁ < > ! ? a Y] 13399 CVD Q nxD NSH

K2-SRC . @ . @ PRAMET S

Fresa de Cdpia e Perfil
Fresa de topo flexivel para uma ampla gama de aplicagdes de moldes e matrizes. Uma solugdo de ferramenta para pastilhas com ponta esférica e
toroidais. Disponivel nos modelos cilindrico e modular. Corpo tratado para maior tempo de vida til da ferramenta.

- <DCON MS - <DCONMS
| |
1 i T i
APMX 0.6-3.2mm | |
| |
I < ! <
8 8
GAMP GAMF ‘ 2 ‘ 2
- | i | B i | B
x | 1
| 2 | 3
O i i > =TDZ
; y i DCON MS - 0.05 ‘
00 \ T M i
] ‘ <BD ‘ »t—! DCON MS
| ) | A =
q VEE oy 3
= A < Y Y Y
; DCX DCX DCX

0.07-0.14

DCX
0AL
DCON MS
BD
LU
LF
TDZ
©)!
D
=
(&0
BE
s

Produto
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
08K2R025A10-SRC08-A 8 110 10 75 25 - - 2 - 56000 - 0.08 Gl030 (0530
08K2R050A12-SRC08-A 8 140 12 - 135 - - 2 - 56000 = 0.14 G030 (0530
10K2R030A12-SRC10-A 10 130 12 9 30 — - 2 = 42000 = 0.16 G031 (0531
10K2R060A16-SRC10-A 10 150 16 - 19.5 - - 2 - 42000 - 0.18 G031 (0531
12K2R030A12-SRC12-A 12 130 12 10.5 30 = = 2 = 35000 = 0.11 Gl032 (0532
= 12K2R060A16-SRC12-A 12 160 16 = 245 = = 2 = 35000 = 0.14 GI032 (0532
owwssal - 16K2R035A16-SRC16-A 16 140 16 14 35 = = 2 = 22000 = 0.23 GI033 (0533
16K2R065A20-SRC16-A 16 175 20 - 315 - - 2 - 22000 = 0.30 G033 (0533
20K2R045A20-SRC20-A 20 160 20 18 45 - - 2 - 16000 - 0.40 Gl034 (0534
20K2R080A25-SRC20-A 20 190 25 - 335 - - 2 - 16000 - 0.66 G034 (0534
25K2R045A25-SRC25-A 25 160 25 22.4 45 - - 2 - 10000 - 0.59 G035 (0535
32K2R060A32-SR(32-A 32 180 32 28.6 60 - - 2 - 6000 - 1.10 Gl036 (0536
08K2R30M06-SRC08-A 8 45 6.5 - - 30 M6 2 - - - 0.02 Gl123 (0530
10K2R30M06-SRC10-A 10 45 6.5 - - 30 M6 2 - - - 0.03 Gl124 (0531
o 12K2R30M06-SRC12-A 12 45 6.5 - - 30 M6 2 - - - 0.15 GI125 (0530
voous . 12K2R30MO08-SRC12-A 12 48 85 - - 30 M8 2 - - - 0.04 G125 (0532
16K2R35M08-SR(16-A 16 53 8.5 - - 35 M8 2 - - - 0.16 GI033 (0533
20K2R35M10-SRC20-A 20 54 10.5 - - 35 M10 2 - - - 0.08 Gl034 (0534
R (o] (o] [¢] ]
G030 RC08 - LC08-KP LC08-KPF
Gl031 RC10 RC10-F LC10-KP LC10-KPF
Gl032 RC12 RC12-F - -
GI033 RC16 RC16-F - -
G034 RC20 - - -
Gl035 RC25 = = =

211


https://dormerpramet.com/p/6756690
https://dormerpramet.com/p/6756718
https://dormerpramet.com/p/6756691
https://dormerpramet.com/p/6756719
https://dormerpramet.com/p/6756692
https://dormerpramet.com/p/6756720
https://dormerpramet.com/p/6756693
https://dormerpramet.com/p/6756721
https://dormerpramet.com/p/6756694
https://dormerpramet.com/p/6756722
https://dormerpramet.com/p/6756695
https://dormerpramet.com/p/6756696
https://dormerpramet.com/p/6757579
https://dormerpramet.com/p/6757580
https://dormerpramet.com/p/7051473
https://dormerpramet.com/p/6757581
https://dormerpramet.com/p/6757582
https://dormerpramet.com/p/6757583

~J

S~ ISO 1ISO 1ISO — vx
A € > | 2 2?2 B B =2 - 0 =

R 08 0 o] ]

Gl036 RC32 - - -
G123 RCO8 - - -
G124 RC10 RC10-F - -
G125 RC12 RC12-F - -

m
(0530 (53007-T08P 12 M3 7 - - - FlagTO8P
0531 (54008-T15P 3.0 M4 8 - D-TO8P/T15P FG-15 -
(0532 (5 5009-120P 50 M5 9 SDRT20P - - -
(0533 (§5013-T20P 5.0 M5 13 SDRT20P - - -
(0534 (S 5015-T20P 5.0 M5 15 SDRT20P - - -
(0535 (€56020-T20P 75 M6 20 SDRT20P - - -
(0536 (58025-T30P 15.0 M8 25 SDRT30P - - -

g 4] D1 INSL S

(mm) (mm) (mm) (mm) _
08 8.0 3.00 95 200 4
10 10.0 400 15 250 2
12 120 5.00 120 250 2 5 I
16 160 5,00 140 3.00
20 200 5.00 16.0 3.00 v
25 25.0 6.00 25 400

32 32.0 8.00 25.8 5.00
Coy

® i M N A H
Produto ; Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)

N face neutra com desenho de aresta de corte positivo.

RC 08:M4310 s - 255 03 04 - - - | 240 036 0.4I - - - I - - - m 5 018 08
RC 08:M8310 s - 29 03 04 - - - m280 03% 04 - - - - -~ m 55 018 08
RC10:M4310 s - 50 036 05 - - - M35 03% 05 - - - - - - m 5 018 10
RC10:M8310 s - 29 036 05 - - - M5 03 05 - - - -~ - — m 5 018 10
RC10:M8330 s - 270 036 05 - - - M 255 03 05 - - - - - — w5 018 10
RC12:M4310 s - 25 036 06 - - - W20 03 06 - - - - -~ m 45 018 12
RC12:M8310 s - 285 03 06 - - - M20 03 06 - - - - - - m 55 018 12
RC 12:M8330 s - %5 036 06 - - - W20 03 06 - - - - - - w50 018 12
RC16:M4310 s - 35 03 08 - - - m20 03% 08 - - - -~ — m 45 018 11
RC16:M8310 s - 75 03 08 - - — M260 036 08 - - - -~~~ m 55 018 11
RC 16:M8330 s - 255 03 08 - - - M 240 03 08 - - - - - - ®m 5 018 11
RC20:M4310 s - 35 03 10 - - - M2 03% 10 - - - - - - W45 018 13
RC20:M8310 s - 270 03 10 - - - M55 03 10 - - - -~~~ m 5 018 13
RC 20:M8330 s - %0 036 10 - - - W55 03 10 - - - - -~ w5 018 13
RC25:M8310 s - 60 03 13 - - - W45 036 13 - - - - - - m 5 018 17
RC 25:M8330 s - 25 03 13 - - - M 230 03% 13 - - - - -~ w45 018 17
RC32:M4310 s - 20 03 16 - - - m205 03 16 - - - -~ — W 40 018 21
RC 32:M8330 s - 20 03 16 - - - mM25 03% 16 - - - - -~ w45 018 21
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https://dormerpramet.com/p/7637781
https://dormerpramet.com/p/6922545
https://dormerpramet.com/p/7637784
https://dormerpramet.com/p/6922546
https://dormerpramet.com/p/7637785
https://dormerpramet.com/p/7637787
https://dormerpramet.com/p/6922547
https://dormerpramet.com/p/7637788
https://dormerpramet.com/p/7637790
https://dormerpramet.com/p/6922548
https://dormerpramet.com/p/7637791
https://dormerpramet.com/p/7637794
https://dormerpramet.com/p/6922549
https://dormerpramet.com/p/7637795
https://dormerpramet.com/p/6922550
https://dormerpramet.com/p/7637799
https://dormerpramet.com/p/7637800
https://dormerpramet.com/p/7637801

-~ 1ISO 1ISO ISO —— vx
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m g =

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanqo (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

Produto g 7q f ap Ve f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)

F a geometria é afiada e adequada para operacdes de maquinacdo de acabamento.

RC10-F:M4310 £ 2 - 250 036 05 P 125 032 05 235 036 05 = = = - - - |5 018 10
RC12-F:M4310 £ 2 - 245 036 06 P 120 032 06 230 036 06 = = = - - - W 45 018 12
RC16-F:M4310 £ 2 - 235 036 08 P 115 032 08 220 036 038 = = = - - - W 45 018 11
RC16-F:M8330 L d - 255 036 08 P 150 032 038 240 036 0.8 = = = - - - B 5 018 11

OPRAMET

H

Produto T

(mm/tooth)  (mm)

.. KP geometria com desenho de dngulo de saida a 0 graus para

LC 0806-KP:M43 0.11 06
LC0806-KP:M8310 011 06
LC0810-KP:M4310 011 1.0
LC1008-KP:M4310 0.08 08
LC1008-KP:M8310 0.08 08
LC1010-KP:M4310 L 2 0.08 1.0
LC1010-KP:M8310 e 10 | ; ; ; 0.08 1.0

11° E .
G\ﬁ &l ' KPF geometria com desenho positivo para maquinacao ligeira a média.
LC 0806-KPF:M4310 [ 0.6 280 0.16 03 P 140 0.4 03 265 0.16 03 = = = - - - W 5 008 06
LC1008-KPF:M4310 $ 08 270 076 04 ® 135 0.14 04 255 076 04 - - - - - - m 5 008 08

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/7637786
https://dormerpramet.com/p/7637789
https://dormerpramet.com/p/7637792
https://dormerpramet.com/p/7637793
https://dormerpramet.com/p/7637582
https://dormerpramet.com/p/6922531
https://dormerpramet.com/p/7637585
https://dormerpramet.com/p/7637586
https://dormerpramet.com/p/6922533
https://dormerpramet.com/p/7637589
https://dormerpramet.com/p/6922534
https://dormerpramet.com/p/7637584
https://dormerpramet.com/p/7637588

RC08

RC10

RC12

ISO

RC16

ISO

13399

RC20

2 A

RC25

v.x1000 PMK
nxD NSH

RC32

4.0

50

6.0

8.0

10.0

125

16.0

RC10-F

RC12-F

RC16-F

6.0

8.0

LC08-KP

Rg/
B
B .
B
Rg/
B

LC

25
40

40.0
250

RC10-F

16.0

RC12-F

LN

04
063 [

10 i
16

25 [

J—-

04 |-

/[
/

B
0.06
0.10
0.16
0.25

04

0.63

1.0

16

25
40

CORDEFER

FERRAN =Y

PF

25
40‘

WWW.CORDEFER.PT ] =k



< ) ISO ISO ISO p— o v,x1000 PMK
1 -—> PVD

@ ? o Ol 13399 VD OQ — NS H

' E 03 04 05 07 10 125 15 20 25 30 40 50 60 80 100 120 150 16.0

-V

RCO8 8 30 35 39 45 53 58 62 69 74 77 80 - - - - - - -
RC10/RC10-F 10 34 39 44 51 60 66 71 80 87 92 98 100 - - - - - -
RC12/RC12-F 12 37 43 48 56 66 73 79 89 97 104 13 118 120 - - - - -
RC16/RC16-F 16 43 50 56 65 77 86 93 106 116 125 139 148 155 160 - - - -

RC20 20 49 56 62 74 87 97 105 120 132 143 160 173 183 196 200 - - -

RC25 25 54 63 70 82 98 109 M9 136 150 162 183 200 214 233 245 250 - -

RC32 32 617 711 794 936 1114 1240 1353 1549 1718 18.65 2117 23.24 2498 2771 29.66 30.98 31.94 32.00

‘ “- 3 5 10 15 20 30 40 50 60 80 100

3

RC08 8 0.310 0.400 0.566 0.693 0.800 0.980 1131 1.265 1.386 1.600 1.789
RC10/RC10-F 10 = 0.346 0.447 0.632 0.775 0.894 1.095 1.265 1.414 1.549 1.789 2.000
RC12/RC12-F 12 0.379 0.490 0.693 0.849 0.980 1.200 1.386 1.549 1.697 1.960 2191
RC16/RC16-F 16 o 0.438 0.566 0.800 0.980 1131 1.386 1.600 1.789 1.960 2.263 2.530

RC20 20 Ej 0.490 0.632 0.894 1.095 1.265 1.549 1.789 2.000 2.191 2.530 2.828

RC25 25 0.548 0.707 1.000 1.225 1414 1.732 2.000 2.236 2449 2.828 3.162

RC32 32 0.620 0.800 1.131 1.386 1.600 1.960 2.263 2.530 2771 3.200 3.578

a, 1.0% 25% 50% 7.5% 10% 15% 20% 25% 30% 35% 40% 45% 50% 60% 70% 75% 80% 90% 100%
2
= x.f

19.9% 1.0% 286 18 133 112 100 089 - - - - - - - - - - - - -
31.2% 2.5% 358 228 164 136 120 1.01 092 088 091 - -
43.6% 5.0% 422 268 192 158 139 116 103 095 09 088 089 - - - - - - - -
52.7% 1.5% 463 295 210 173 151 126 11 102 096 091 089 088 090 - - - - - -
60.0% 10.0% 494 314 224 184 161 133 118 107 100 095 091 089 088 100 - - - - -
71.4% 15.0% 539 342 243 200 174 144 127 115 107 101 09 093 090 088 093 - -
80.0% 20.0% 570 362 257 211 184 152 133 121 112 105 100 0% 093 089 083 089 100 - -
86.6% 25.0% 593 376 267 220 191 158 138 125 116 1.08 103 099 095 090 088 088 089 - -
91.7% 30.0% 610 387 275 226 19 162 142 128 118 11 105 101 097 092 089 088 088 093 -
95.4% 35.0% 623 395 280 230 200 165 144 131 120 113 107 102 098 09 089 088 088 090 -
98.0% 40.0% 631 400 284 233 203 167 146 132 122 114 108 103 099 09 090 089 088 089 -
99.5% 45.0% 636 403 286 235 204 168 147 133 123 115 109 104 100 094 090 089 088 088 -
100.0% 50.0% 638 404 287 235 205 169 148 133 123 115 109 104 100 094 09 08 08 088 1.00
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e ; -~ I1SO ISO ISO — o v.x1000 PMK
o -— PVD
@ ‘ ; o 13399 VD OQ D N'SH
4
' 000 030 040 050 060 070 080 090 100 125 150 2.00 250 3.00 4.00
LC0806-KP 0.6 6.8 78 79 8.0 8.0 - - - - - - - - - -
LC0806-KPF 8 0.6 6.8 78 79 8.0 8.0 - - - - - - - - - -
LC0810-KP 1.0 6.0 74 76 77 78 79 8.0 8.0 8.0 - - - - - -
LC 1008-KP 08 84 96 98 99 99 100 100 - - - - - - - -
LC1008-KPF 10 0.8 84 9.6 9.8 99 99 10.0 10.0 - - - - - - - -
LC1010-KP 1.0 8.0 94 9.6 9.7 9.8 9.9 10.0 10.0 10.0 - - - - - -
' 80 100

8
10

0.6 0.219 0.268

0.8 0.179 0.253 0.310

0.358 0.438

0.506

1.0 0.200 0.283 0.346

LC0806-

2.8

LC0806-K LC0806-KP 8
LC0810- 1.0 3.0 LC0810-KP
LC1008-KF 0.8 3.8 LC1008-KP

LC1008-KP 0.8 3.6 LC1008-KPF 10

LC1010-KP LC1010-KP

APNIX/I

1.5/35
1.5/39
1.5/36
1.5/33
1.5/38
1.5/33

LC0806-KP 0.6 9.8 159 0.8 1.0 LC0806-KP 0.6 0.15
LC0806-KPF 8 0.6 10.2 15.9 0.1 0.1 LC0806-KPF 8 0.6 0.13
LC0810-KP 1.0 9.9 159 0.1 0.1 LC0810-KP 1.0 0.13
LC1008-KP 0.8 12.2 19.9 0.9 11 LC1008-KP 0.8 0.2
LC1008-KPF 10 0.8 12.6 19.9 0.2 0.2 LC1008-KPF 10 0.8 0.18
LC1010-KP 1.0 12.2 19.9 0.2 0.2 LC1010-KP 1.0 0.19
Balango (multiplo do diametro DCX) <3.0 3.0-3.5 3.6-4.0 41-45 >4.6
Fator de multiplicacao para a velocidade de corte 1.0 0.9 0.8 0.7 0.5
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ISO ISO ISO — o V1000 PMK
@ é 9 ? ? a {, ) 13399 E\\;[D) OQ nxD NSH

K2-SLC . Q . [] PRAMET S

Fresa de Cdpia e Perfil para Acabamento

Fresa de topo para operagdes de acabamento numa ampla gama de aplicagdes utilizando pastilhas LC. As pastilhas retificadas e de alta precisao
fornecem excelente precisao. Para perfilar, chanfrar, fresagem em mergulho progressivo e helicoidal, e em rampa. Disponivel apenas no modelo
cilindrico. Corpo tratado para maior tempo de vida dtil da ferramenta.

APMX 1.0-3.0mm
3
3
z
GAMF a
s
-

0.03-0.10

: = <,
Vi A
S : { o &Y
(@] = = o) | ¢
Produto = s § - . :@: max B [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
12K2R030A12-SLC12-A 12 130 12 30 10.5 2 - 35000 - 0.1 Gl037 (0532
16K2R035A16-SLC16-A 16 140 16 35 14 2 - 22000 = 0.20 GI038 (0533
20K2R045A20-SLC20-A 20 160 20 45 18 2 - 16000 = 0.38 GI039 (0534
R =] =]
G
G037 LC12-KP LC12-KPF
61038 LC16-KP -
G039 LC20-KP -
DT I ) % E
@ W NrCn@ %
(0532 (55009-T20P 5.0 M5 9 SDRT20P
(0533 (55013-T20P 5.0 M5 13 SDRT20P
(0534 (S 5015-T20P 5.0 M5 15 SDRT20P
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https://dormerpramet.com/p/6756697
https://dormerpramet.com/p/6756698
https://dormerpramet.com/p/6756699

-~ 1ISO 1ISO ISO —— vx
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m g =

Q 4] D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)
12 12.0 5.00 14.00 2.50
16 16.0 5.00 16.00 3.00
20 20.0 5.00 18.00 3.00

S H

Ve f ap Ve f ap

mm/tooth)  (mm)

Produto E

(m/min) (mm/tooth) ~(mm)

LC1210-KP:M4

LC1210-KP:

LC1210-KP:

LC1610-KP:

LC1610-KP:

LC1610-KP

LC1613-KP.

LC1613-KP

LC2010-KP.

LC2010-KP

LC2016-KP. 8 3

LC2016-KP: ! 305 0.16 0.8
LC2040-KP:A J 270 016 2.0

‘@ " KPF geometria com desenho positivo para maquinacéo

LC1210-KPF:M4310
LC1210-KPF:M8330

5 008 1.0
- 55 008 1.0

CORDEF ER WWW.CORDEFER.PT (el



https://dormerpramet.com/p/7637601
https://dormerpramet.com/p/6922535
https://dormerpramet.com/p/7637602
https://dormerpramet.com/p/7637606
https://dormerpramet.com/p/6922536
https://dormerpramet.com/p/7637607
https://dormerpramet.com/p/7637608
https://dormerpramet.com/p/6922537
https://dormerpramet.com/p/7637611
https://dormerpramet.com/p/6922538
https://dormerpramet.com/p/7637613
https://dormerpramet.com/p/6922539
https://dormerpramet.com/p/7637615
https://dormerpramet.com/p/7637603
https://dormerpramet.com/p/7637604

~ 1ISO 1ISO 1ISO — v.x1000
> | 2 2B B &2 W g o o

Bk @
1 @ A

5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 50 % 60 % 70% 5% 80 % 90 % 100 %
1.48 1.35 1.27 1.22 1.19 1.16 1 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00
oxf 2.20 1.60 1.35 1.20 1.10 0.95 0.85 0.75 0.85 0.95 1.00 1.00 1.00 1.00
) 0.64 0.64 0.64 0.64 0.64 0.65 0.65 0.67 0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00
X.
‘ LC1210-KP LC1610-KP LC1613-KP LC2010-KP LC2016-KP LC2040-KP LC1210-KPF
' 1.0 13 3.0 1.0 1.6 4.0 1.0
% 40.0
= 250
16.0 [t
10.0 10.0
6.3 |- 63
40 40
25 25
16 1.6
1.0 10
0.63
0.4

o
16
25
40

3.0 4.0

LC1210-KP - - -
LC1210-KPF - - -
LC1610-KP 16 - - -
LC1613-KP . - - - -
LC2010-KP 1.0 18.0 X . . . . . . . - - - - - -
LC2016-KP 20 1.6 168 187 189 191 193 194 196 197 198 199 200 - - - -

LC2040-KP 4.0 20 150 155 159 162 165 168 171 173 178 182 189 194 - -

CORDEFE WWW.CORDEFER.PT




-~ 1ISO 1ISO ISO —— vx
« > | 2 2 B R 2 ®m g o=

a 3 5 10 15 2 30 40 50 60 80 100

12 0379 049 068 0849 0980 1200 138 1549 1697 1960 2191
16 0438 0566 0800 0980 1131 138 1600 178 1960 226 2530
2 0490 062 0894 1095 1265 154 1789 2000 2191 2530 2828
RE/ = 3 5 10 15 2 30 40 50 60 80 100
13 0177 028 032 03%5 045 059 0645 0721 079 0912 1020
16 o196 025 0358 0438 0506 0620 0716 0800  08%6 1012 1131
20 , 0219 028 0400 049 0566 0693 0800  08% 0980 1131 1265
40 0310 0400 0566 0693 0800 0980 1B 1265 138 1600 1789

LC1210-KP
LC1210-KPF
LC1610-KP . LC1610-KP
LC1613-KP LC1613-KP
LC2010-KP 8.5 LC2010-KP
LC2016- . 8.5 LC2016-KP 20
LC2040- ! . LC2040-KP

LC1210- LC1210-KP
LC1210-K 15.0 239 0.4 0.4 LC1210-KPF
LC1610-K 319 11 14 LC1610-KP
LC1613-KP 8. 319 0.6 0.6 LC1613-KP
LC2010-KP 399 13 15 LC2010-KP
LC2016-KP 0.8 0.8

LC2040-KP

12

16

0.54

Balango (multiplo do diame >4.6

Fator de multiplicacao para a velocidade de corte 0.5

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT 225K




ISO ISO I1SO Fo) v,x1000 PMK
P PVD
ﬁ < > ! ? a (18 13399 CVD Q nxD NSH

e JCRTN QCIRCH S

Fresa de Cdpia e Perfil

Fresa de topo flexivel para uma ampla gama de aplicacoes de moldes e matrizes. Uma solugao de ferramenta para pastilhas com ponta esférica,
toroidais e de alto avanco. As pastilhas retificadas de alta precisao fornecem alta precisao. Disponivel nos modelos cilindrico e modular. Corpo
tratado para maior tempo de vida dtil da ferramenta.

- DCON MS DCON MS
|
M | 03-40mm 1 I
] < -
8 g
1z z
Spwe } | 5
@j |
2 2
y | y
Z ‘ ] T )
| B2xf | 3 o == DCON Ms
2 1= 2 0o ! 3
L
|
vvv \A4 \ 4 L v Y Y ) ' A
DCX DCX‘ DCX«
0.07-0.14
=) &
V] V| Vi V]
> = = > e ~ = ‘
Produto = 3 § = = = = - = g @ N @g d
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
PPH-08/02-QC12-092 8 2 12 65 19 35 231 - - — 40000 - 014 G284 (0540
PPH-08/02-QC12-110 8§ 110 12 65 B5S  53 45 - - — 3300 - 014 G284 (0540
PPH-08/02-0C12-132 8 13212 65 19 75 48 - - ~ 16800 - 015  Gl284 (0540
PPH-10/02-0C12-092 0 2 1 8 24 38 30 - - ~ 40000 - 012 Gl285 (0541
PPH-10/02-QC12-110 0 10 12 8 387 53 519 - - ~ 40000 - 015 G285 (0541
PPH-10/02-QC12-132 0 132 1 8 218 75 736 - - ~ 20300 - 016 G285 (0541
PPH-12/02-QC16-145 12 145 16 10 25 8 63 - - ~ 19800 - 023 G286 (0542
PPH-16/02-QC20-166 6 166 20 14 295 100 755 - - ~ 20000 - 037 G287 (0543
PPH-20/02-QC25-191 20 191 25 17 3% 115 82 - - ~ 18400 - 064 G288 (0544
PPH-25/02-Q(32-215 %05 RN RS B5 9 - - ~ 1650 - 107 GI289 (0545
PPH-12/02-QC12-083 2 8 12 1 - 2% - - - — 40000 - 015 GI286 (0542
PPH-12/02-QC12-110 21 12 10 - 53 - - - ~ 40000 - 015 G286 (0542
PPH-16/02-QC16-092 % 92 16 14 - 9 - - - ~ 36000 - 020 GI287 (0543
== PPH-16/02-QC16-123 % 123 16 14 - 63 - - - ~ 36000 - 024  Gl287 (0543
" PPH-20/02-QC20-104 00 104 20 17 - 38 - - - ~ 40000 - 034 G288 (0544
PPH-20/02-QC20-141 0 W 20 17 - 75 - - - — 40000 - 041 G288 (0544
PPH-25/02-QC25-121 B 52 - 45 - - - — 40000 - 053 G289 (0545
PPH-25/02-QC25-166 5 166 25 20 - 90 - - - ~ 37100 - 057 G289 (0545
PPH-32/02-QC32-186 N 186 3R 2% - - - - ~ 350 - 109 G290 (0546
PPH-32/02-QC32-240 2 MU RN 2% - 10 - - - — 1450 - 137 G290 (0546
PPH-08/02-QC12-110HSCW 8 110 12 65 19 5 301 - - v 40000 - 021 G284 (0540
PPH-08/02-QC12-132HSCW 8 132 12 65 19 75 371 - - V3400 - 022 G284 (0540
PPH-10/02-QC12-092HSCW 10 92 12 8 219 381 %9 - - v 40000 - 020 G285 (0541
PPH-10/02-QC12-132HSCW 10 132 12 8 218 751 511 - - V3400 - 024 G285 (0541
PPH-12/02-QC16-145HSCW 12 145 16 10 215 8 656 - - v 210000 - 028 G286 (0542
PPH-16/02-QC20-166HSCW 16 166 20 14 285 100 872 - - v 25500 - 066 G287 (0543
PPH-20/02-QC25-19THSCW 20 191 25 17 35 15 756 - - voo1850 - 107 G288 (0544
PPH-08/02-QC08-130HSCW 8 130 8 65 - 20 - - - V40000 - 017 G284 (0540
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https://dormerpramet.com/p/7024709
https://dormerpramet.com/p/7024730
https://dormerpramet.com/p/7024732
https://dormerpramet.com/p/7024735
https://dormerpramet.com/p/7024737
https://dormerpramet.com/p/7024739
https://dormerpramet.com/p/7024746
https://dormerpramet.com/p/7024754
https://dormerpramet.com/p/7024762
https://dormerpramet.com/p/7024766
https://dormerpramet.com/p/7024741
https://dormerpramet.com/p/7024743
https://dormerpramet.com/p/7024749
https://dormerpramet.com/p/7024751
https://dormerpramet.com/p/7024757
https://dormerpramet.com/p/7024759
https://dormerpramet.com/p/7024764
https://dormerpramet.com/p/7024765
https://dormerpramet.com/p/7024767
https://dormerpramet.com/p/7024768
https://dormerpramet.com/p/7024731
https://dormerpramet.com/p/7024733
https://dormerpramet.com/p/7024736
https://dormerpramet.com/p/7024740
https://dormerpramet.com/p/7024747
https://dormerpramet.com/p/7024755
https://dormerpramet.com/p/7024763
https://dormerpramet.com/p/7024708

-~ 1ISO 1ISO ISO — v.x1000
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m g =

> = = > an ~ %
Produto = 3 § 2 = = = - = § Q BQT ?;
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
PPH-10/02-QC10-140HSCW 10 140 10 8 - 25 - - - v’ 40000 - 022  GI285 (0541
PPH-12/02-QC12-083HSCW 12 83 12 10 - 26 - - - v 40000 - 0.19 G286 (0542
PPH-12/02-QC12-110HSCW 12 110 12 10 - 53 - - - v’ 40000 - 022 GI286 (0542
PPH-16/02-QC16-092HSCW 16 92 16 14 - 32 - - - v’ 43000 - 029  GI287 (0543
PPH-16/02-QC16-123HSCW 16 123 16 14 - 63 - - - v\ 43000 - 036 G287 (0543
PPH-20/02-QC20-104HSCW 20 104 20 17 - 38 - - - v 40000 - 050  GI288 (0544
PPH-20/02-QC20-141HSCW 20 4 20 17 - 75 - - - v' 40000 - 0.62 G288 (0544
PPH-16/02-025-P08 16 - 8.5 - - - - 25 M8 - - - 0.10  GI287 (0543
voous . PPH-20/02-030-P10 20 - 10.5 - - - - 30 M10 - - - 0.16  GI288 (0544

@ @ = =2

GI284 PP PPHF 08..
GI285 PPHF 10..
GI286 p PPHF 12..
GI287 PPHF 16..
GI288 F20..
GI289

GI290

RT25P-T
RT40P-T

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT Dk



https://dormerpramet.com/p/7024734
https://dormerpramet.com/p/7024742
https://dormerpramet.com/p/7024744
https://dormerpramet.com/p/7024750
https://dormerpramet.com/p/7024752
https://dormerpramet.com/p/7024758
https://dormerpramet.com/p/7024760
https://dormerpramet.com/p/7024748
https://dormerpramet.com/p/7024756

~J

S~ ISO 1ISO 1ISO — vx
A € > | 2 2?2 B B =2 - 0 =

O PRAMET

Q Q] D1 INSL S

(mm) (mm) (mm) (mm)
0800 8.0 2.50 7.0 240
1000 10.0 3.00 8.5 2.60
1200 12.0 3.50 10.0 3.00
1600 16.0 4.00 12.0 4.00
2000 20.0 5.00 15.0 5.00
2500 25.0 6.00 185 6.00
3000 30.0 8.00 225 7.00
3200 320 8.00 235 7.00

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

(3 RE M S H

Produto g 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth) ~(mm) (m/min) (mm/tooth) ~(mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) - (mm/tooth) ~(mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm)

2 I .‘ CL1 geometria com desenho afiado.
PPH 0800-CL1:2003 £ 2 - 285 036 04 P 145 032 04 270 036 0.4 - - = - - - 55 0.18 0.8
PPH 1000-CL1:2003 £ 3 - 280 036 05 P 140 032 05 265 036 05 - - - - - - 55 018 1.0
PPH 1200-CL1:2003 £ 3 - 275 036 0.6 P 140 032 0.6 260 036 0.6 - - - - - - 55 018 1.2
PPH 1600-CL1:2003 £ 3 - 265 036 0.8 P 135 032 0.8 250 036 0.8 - - - - - - 50 018 1.1
PPH 2000-CL1:2003 £ 3 - 260 036 1.0 P 130 032 1.0 245 036 1.0 - - - - - - 50 018 13
PPH 2500-CL1:2003 2 - 250 036 13 ® 125 032 13 235 036 13 - - - - - - 50 018 17
PPH 3000-CL1:2003 £ 3 - 245 036 1.5 P 120 032 1.5 230 036 1.5 - - - - - - 45 018 2.0
PPH 3200-CL1:2003 £ 3 - 245 036 1.6 P 120 032 1.6 230 036 1.6 - - - - - - 45 018 21

g @ @ E CL4 geometria com desenho afiado para cortes interrompidos.
PPH 0800-CL4:8215 £ 3 - 270 036 0.4 - - - 255 036 0.4 - - - - - - 50 018 038
PPH 1000-CL4:8215 2 - 265 036 0.5 - - - 250 036 0.5 - - & - - - 50 018 1.0
PPH 1200-CL4:8215 £ 2 - 255 036 0.6 - - - 240 036 0.6 - - - - - - 50 018 1.2
PPH 1600-CL4:8215 E - 250 036 0.8 - - - 235 036 0.8 - - - - - - 50 018 1.1
PPH 2000-CL4:8215 £ 3 - 245 036 1.0 - - - 230 036 1.0 - - - - - - 45 018 13

10°
@ .‘ SM1 geometria com desenho afiado.

PPHE 1000-SM1:8215 £ 2 - 275 031 05 2 165 0.28 0.5 260 031 05 - - - - - - W5 016 10
PPHE 1200-SM1:8215 £ 3 - 255 036 0.6 P 150 032 0.6 240 036 0.6 - - - - - - |5 018 12
PPHE 1600-SM1:8215 2 - 260 031 0.8 P 155 0.28 0.8 245 031 0.8 - - - - - - W5 016 11
PPHE 2000-SM1:8215 £ 3 - 250 031 1.0 ® 150 0.28 1.0 235 031 1.0 - - - - - - ® 5 016 13

CORDEFER %

A28 A 1N D IST 1A WWW.CORDEFER.PT O]


https://dormerpramet.com/p/7156080
https://dormerpramet.com/p/7156081
https://dormerpramet.com/p/7156082
https://dormerpramet.com/p/7156083
https://dormerpramet.com/p/7156084
https://dormerpramet.com/p/7156085
https://dormerpramet.com/p/7156086
https://dormerpramet.com/p/7156087
https://dormerpramet.com/p/7156088
https://dormerpramet.com/p/7156089
https://dormerpramet.com/p/7156090
https://dormerpramet.com/p/7156091
https://dormerpramet.com/p/7156092
https://dormerpramet.com/p/7156096
https://dormerpramet.com/p/7156097
https://dormerpramet.com/p/7156098
https://dormerpramet.com/p/7156099

-~ 1ISO 1ISO ISO —— vx
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m g =

PPHT 2PRAMET

Q Q] D1 INSL S
(mm)

(mm) (mm) (mm)
0800 8.0 2.50 7.0 240
1000 10.0 3.00 85 2.60 .
1200 12.0 3.50 10.0 3.00 %
1600 16.0 4.00 12.0 4.00 -
2000 20.0 5.00 15.0 5.00
2500 25.0 6.00 185 6.00 '?6\

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

S H
Produto f w “ ; »

mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) ~(mm)

PPHT 080003-A
PPHT 080005
PPHT 080010
PPHT 10000
PPHT 10000
PPHT 1000
PPHT 1200
PPHT 1200
PPHT 1200!
PPHT 1600
PPHT 1600
PPHT 16002
PPHT 20001¢
PPHT 200016
PPHT 200030-
PPHT 200040-A
PPHT 250020-A2:

| N
N N

N

A

NNNNNNNNN

- =T
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https://dormerpramet.com/p/7156106
https://dormerpramet.com/p/7156107
https://dormerpramet.com/p/7156109
https://dormerpramet.com/p/7156110
https://dormerpramet.com/p/7156111
https://dormerpramet.com/p/7156112
https://dormerpramet.com/p/7156113
https://dormerpramet.com/p/7156114
https://dormerpramet.com/p/7156115
https://dormerpramet.com/p/7156116
https://dormerpramet.com/p/7156117
https://dormerpramet.com/p/7156118
https://dormerpramet.com/p/7156120
https://dormerpramet.com/p/7156121
https://dormerpramet.com/p/7156122
https://dormerpramet.com/p/7156123
https://dormerpramet.com/p/7156124

~ 1ISO 1ISO 1ISO — v.x1000
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m 9 =

Q BS LE 4] D1 INSL S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

0800 0.40 2.60 8.0 2.50 7.0 2.40
1000 0.50 3.20 10.0 3.00 8.5 2.60
1200 0.60 3.90 12.0 3.50 10.0 3.00
1600 0.80 5.20 16.0 4.00 12.0 4.00
2000 1.00 6.40 20.0 5.00 15.0 5.00

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

Produto o “ ; »

mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm)
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https://dormerpramet.com/p/7447933
https://dormerpramet.com/p/7447934
https://dormerpramet.com/p/7447935
https://dormerpramet.com/p/7447936
https://dormerpramet.com/p/7447937

-~ 1ISO 1ISO ISO — v.x1000
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m g =

<4

5 ox 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 50 % 60 % 70% 5% 80% 90 % 100 %
(EX.V 1.48 135 1.27 1.22 1.19 1.16 111 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00
2.20 1.60 135 1.20 1.10 0.95 0.85 0.75 0.85 0.95 1.00 1.00 1.00 1.00
= Xx.f
0.64 0.64 0.64 0.64 0.64 0.65 0.65 0.67 0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00
= x.f

PPHO8-CLT PPH10-CL1 PPH12-CL1 PPH16-CL1 PPH20-CL1 PPH25-CL1 PPH30-CL1 PPH32-CL1

4.0 5.0 6.0 8.0 10.0 12.5 15.0 16.0

PPHF 12-CE1 PPHF 16-CE1 PPHF 20-CE1

1.0 13 1.6

PPHT 08-A2

0.3

PPHT16-A2 PPHT16-A2 PPHT16-A2 PPHT20-A2 PPHT20-A2 PPHT20-A2 PPHT20-A2 PPHT25-A2

1.0 13 20 1.0 1.6 3.0 4.0 20

CORDEF ER WWW.CORDEFER.PT (el




@ é 9 : ISO ISO 1so0. — OQ V1000 PMK
== o ol 13399 % o D NSH
40.0 7 7 7 40.0 7 7 7
2 . A 50 g
160 PPH10-CLT 160 PPH25-CL1
PPH12-CL1
100 PPH 16-CL1 100 :::' ;::L:
63 6.3
4.0 40
25 25
16 1.6
10 10 2\
0.63 —\ 0.63 J
0.4 \-\ % 04 \
Ny f
0 g 228332253 = ' g 228382233 =
40.0 7 7 7 40.0 7 7 7 7
2 . A 50 T
160 PPH10-CL4 160
100 PPH12-CL4 100
PPH16-CL4
63 6.3
4.0 4.0 :
25
16 3
1.0
0.63 v_
0.4
D~
o5 83
g g
400 400 1 1
E 250 | 250 PPHE 16-SM1 i -
160 |- 160 PPHE 20-SM1 ..
0.0 |- 10.0
6.3 6.3
4.0
25
16
10
0.63
0.4
0 EE v g 2218332233
E 40 00 [
50 - %0 [ pomrisoooscen ||
160 |- 169 PPHF200010-CE1 |
100 [+ 100 .
6.3
40
25
16
10
0.63 ;
04 3 i | ;
" s sER83g=z=as = " gsEsRzg=z=as =
40.0 7 7 7 40.0 7 7 7 40.0 7 7 7
E 250 Pé“T nims;nz 250 PP‘I|'|' 10‘M0§-‘l1 250 PI“HT IWAZ
160 PPHT 080005-A2 160 PPHT 100008-A2 160 PPHT 120010-A2
0o PPHT 080010-A2 0o PPHT100010-A2 | 0 PPHT 120020-A2
63 6.3 6.3
40 40 40
25 25 25
16 16 16
1.0 1.0 1.0
0.63 ¥\ 0.63 0.63 \
0.4 ‘-\k\ 04 |- i f 04 f
© 522833223 = o 283382233 = 0 258382 = =
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e ; -~ ISO ISO ISO — o v.x1000 PMK
o - PVD
@ | ; [0} 18 13399 b OQ <D NSH
00 i i i i 00 i i i i i 00 i i i i i
E 250 PPHT 160010-A2 E 250 PPHT 200010-A2 E 250 1 PPHT 250020-A2 | |
160 PPHT160013-2 | 160 PPHT200016-2 | 160
PPHT 160020-A2 PPHT 200030-A2
100 N M M 100 [, | 10.0
[__prhracononz |
63 63 63
40 40 40
25 25 | 25
16 [ra) 16 \\\ 16 ‘\-—\
10 \ 10 \ 10 \
0.63 | \ 0.63 \ \ 0.63 \
04 \ \ 0.4 A& N 04
b f A f f
v 5228382283 = © 5228382233 = v 5228382233 =
03 04 05 07 10 125 15 20 25 3.0 40 50 6.0 80 100 120 150 16.0
PPH 08 8 30 35 39 45 53 58 62 69 74 77 80 - - - - - - -
PPH 10 10 34 39 44 51 60 66 71 80 87 92 98 100 - - - - - -

0.800

1131 1.386

1.600

1.960

2.263 2.530

CORDEFE
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ISO ISO ISO o v.x1000 PMK
. - PVD {}
@ é a ? ? o) 4 13399 Vb e <D NS H
a, 1% 25% 5% 75% 10% 15% 20% 25% 30% 35% 40% 45% 50% 60% 70% 75% 80% 90% 100%
2
= x.f

19.9% 1.0% 286 184 133 112 100 089 - - - - - - - - - - - - -
31.2% 25% 358 228 164 136 120 101 092 088 091 - - - - - - - - - -
43.6 % 5.0% 422 268 192 158 139 116 103 095 09 088 089 - - - - - - - -
52.7% 75% 463 295 210 173 151 126 11 102 09 091 089 08 090 - - - - - -
60.0 % 10.0 % 494 314 224 184 161 133 118 107 100 09 091 089 08 1.00 - - - - -
71.4% 15.0% 539 342 243 200 174 144 127 115 107 101 096 093 090 088 093 - - - -
80.0% 20.0% 570 362 257 211 18 152 133 121 112 105 100 09 093 089 08 08 100 - -
86.6 % 25.0% 593 376 267 220 191 158 138 125 116 108 103 099 095 09 08 08 089 - -
91.7% 30.0% 610 387 275 226 1% 162 142 128 118 11 105 101 097 092 089 088 088 093 -
95.4% 35.0% 623 395 280 230 200 165 144 131 120 113 107 102 098 093 089 088 08 090 -
98.0 % 40.0% 631 400 284 233 203 167 146 132 122 114 108 103 099 09 090 08 08 089 -
99.5% 45.0 % 636 403 28 235 204 168 147 133 123 115 109 104 100 094 090 08 088 088 -
100.0 % 50.0% 638 404 287 235 205 169 148 133 123 115 109 104 100 094 09 089 088 0.88 1.00

' ‘ ' 00 03 04 05 06 07 08 09 10 125 15 20 25 30 40
PPHT08-A2 03 74 80 - - - - - - - - = - = - -
PPHTOBA2 o 05 70 79 80 80 - - - - - - = - = -
PPHT 08-A2 08 64 76 78 79 79 80 80 - - - - - - - -
PPHT 08-A2 0 60 74 76 17 718 79 80 80 8 - - - - - -
PPHT10-A2 05 90 99 100 100 - - - - - - - - - - -
PPHT 10-A2 10 08 84 96 98 99 99 100 100 - - - - - - - -
PPHT 10-A2 10 80 94 96 97 98 99 10 100 w00 - - - - - -
PPHT 1242 05 M0 M9 O O - - - - - - - - - - -
PPHT12A2 12 0 100 M4 Me M7 M MY 20 O 2O - - - - - -
PPHT 12-A2 20 80 101 104 106 109 M0 M2 M3 M5 M7 M9 120 - - -
PPHT16-A2 10 140 154 156 157 158 159 160 160 160 - - - - - -
PPHT16AZ 13 B4 151 153 154 156 157 158 159 159 160 - - - - -
PPHT16-A2 200 120 41 144 6 49 150 152 153 155 157 159 160 - - -
PPHT 16-A2 30 100 126 B0 B3 36 1B 41 143 45 M9 152 157 159 160 -
PPHT 20-A2 10 180 194 196 197 198 199 200 200 200 - - - - - -
PPHT 20-A2 2 16 168 187 189 191 193 194 196 197 198 199 200 - - - -
PPHT 20-A2 30 140 166 170 173 176 179 181 183 185 189 192 197 199 200 -
PPHT 20-A2 40 120 150 155 159 162 165 168 171 173 178 182 189 194 197 200
PPHT 25-A2 25 20 210 B1 B4 B6 B9 40 42 W3 M5 4] 49 250 - - -
PPHF 08-CE1 8 06 28 60 71 - - - - = - - - - -
PPHF 10-CE1 10 08 36 68 79 9% - - - - - - - - - - -
PPHF 12-CE1 12 0 42 74 85 96 107 M8 - - - - - - - - -
PPHF 16-CE1 16 13 56 88 99 M0 121 W2 M2 13 - - - - - - -
PPHF 20-CE1 20 6 72 104 M5 126 17 148 158 169 18O - - - - - -
PPHF 25-CE1 25 19 92 124 1S 46 157 168 178 189 200 27 - - - - -

Cp RDE.EER WWW.CORDEFER.PT Ok
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-~ 1ISO 1ISO ISO —— vx
« > | 2 2 B R 2 ®m g o=

m

”- 3 5 10 15 2 30 40 50 60 80 100
0310 0400 0566 0693 0800 0980 131 1265 138 1600 1789
10 0346 0447 062 0775 08% 1095 1265 1414 1549 1789 2000
12 @# 0379 049 0693 0849 0980 1200 1386 1549 1697 1960 2191
16 0438 0566 0800 0980 1131 138 1600 1789 1960 2263 2530
2 0490 0632 0894 1095 1265 1549 1789 2000 2191 250 2828
25 0548 0707 1000 1225 1414 172 2000 2236 2449 2828 316
RE/ = 3 5 10 15 2 30 40 50 60 80 100
13 077 028 032 0395 04% 0559 0645 0721 079 0912 1020
1.6 019 0253 035 0438 056 060 0716 0800  08%6 1012 131
19 024 02% 0390 0477 0551 0675 0780 0872 095 1103 1233

20

0.219 0.283 0.400 0.490 0.566 0.693 0.800 0.894 0.980 1131 1.265

PPHT 08-A2
PPHT 08-A2
PPHT 08-A2
PPHT 08-A2
PPHT 10-A2
PPHT 10-A2
PPHT 10-A2 . 4
PPHT 12-A2 0.5 4.0
PPHT 12-A2 12 1.0 4.2
PPHT 12-A2 20 4.6
PPHT 16-A2 1.0 57
PPHT 16-A2 16 13 5.8
PPHT 16-A2 2.0 6.0
PPHT 16-A2 3.0 6.4
PPHT 20-A2 1.0 72
PPHT 20-A2 2 1.6 74
PPHT 20-A2 3.0 78
PPHT 20-A2 4.0 8.2
PPHT 25-A2 25 2.0 93

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT 225K




-~ 1ISO 1ISO 1ISO —— vx
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m 9 =

' RPMX APMX/I ‘ ' RPMX APMX/I
2 & Y bk T
PPHT 08-A2 0.3 6.3 1.2/M PPHF 08-CE1 8 0.6 8.0 0.4/3
PPHT 08-A2 8 0.5 6.1 1.2/12 PPHF 10-CE1 10 0.8 8.0 0.5/4
PPHT 08-A2 0.8 5.7 1.2/12 PPHF 12-CE1 12 1.0 8.0 0.6/5
PPHT 08-A2 1.0 6.8 1.2/1 PPHF 16-CE1 16 13 8.0 0.8/6
PPHT 10-A2 0.5 6.9 1.5/13 PPHF 20-CE1 20 1.6 8.0 1.0/8
PPHT 10-A2 10 0.8 6.6 1.5/13 PPHF 25-CE1 25 1.9 8.0 1.2/9
PPHT 10-A2 1.0 75 1.5/12

PPHT 12-A2 0.5 79 1.8/13

PPHT 12-A2 12 1.0 75 1.8/14

PPHT 12-A2 2.0 9.0 1.8/12

PPHT 16-A2 1.0 8.9 24/16

PPHT 16-A2 16 13 8.9 24/16

PPHT 16-A2

PPHT 16-A2

PPHT 20-A2

PPHT 20-A2

PPHT 20-A2

PPHT 20-A2

PPHT 25-A2

0.80
PPHF20-CE1 20 16 1.00
132 199 0.6 0.6 PPHF25-CE1 25 19 120

PPHT 12-A2
PPHT 12-A2
PPHT 16-A2
PPHT 16-A2
PPHT 16-A2
PPHT 16-A2
PPHT 20-A2

PPHT 20-A2 2 . 99 . .
PPHT 20-A2 3.0 241 399 12 1.2
PPHT 20-A2 4.0 233 39.9 13 13
PPHT 25-A2 25 2.0 311 499 18 1.8

CORVDEFER
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-~ 1ISO 1ISO ISO —— vx
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m g =

ti

PPHT 08-A2 03 0.52 PPHF 08-CE1 8 0.6 0.40
PPHT 08-A2 8 0.5 0.47 PPHF 10-CE1 10 0.8 0.50
PPHT 08-A2 0.8 0.39 PPHF 12-CE1 12 1.0 0.60
PPHT 08-A2 1.0 0.40 PPHF 16-CE1 16 13 0.80
PPHT 10-A2 0.5 0.69 PPHF 20-CE1 20 1.6 1.00
PPHT 10-A2 10 0.8 0.61 PPHF 25-CE1 25 19 1.20
PPHT 10-A2 1.0 0.62

PPHT 12-A2 0.5 0.97

PPHT 12-A2 12 1.0 0.79

PPHT 12-A2 2.0 0.68

PPHT 16-A2 1.0 133

PPHT 16-A2 16 13 1.26

PPHT 16-A2

PPHT 16-A2

PPHT 20-A2

PPHT 20-A2

PPHT 20-A2

PPHT 20-A2

PPHT 25-A2

Balanco (multiplo do didametro D > 4.6

Fator de multiplicacao para a velocidade de corte 0.7 0.5

CORDEFER
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ISO ISO I1SO Fo) v,x1000 PMK
P PVD
ﬁ < > ! ? a (18 13399 CVD Q nxD NSH

. @ . @ @ 2PRAMET C

MULTISITE WP Fresa de Perfil
Fresa de topo esférico que monta pastilhas XP .. com APMX de 8 a 16 mm. A fixacdo exclusiva permite a montagem de trés pastilhas. Disponivel
nos modelos cilindrico e modular. Corpo tratado para maior tempo de vida ttil da ferramenta.

- MULTISIDE XP
_ _DCONMS
‘ _ _DCONMS
APMX 8.0-16.0mm b ‘ ‘
|
. ‘
AP Wﬁ;GAMF i z @ Z
i = ] ) ] DZ
\,‘: E 2 | I
“ *********** S o \ Z \ [
i o i !
7 \ | DCON MS
’ 7y T L .
— | x -3 x 1] x -
= ‘ = = S
2 bl |2 PE ST
| \ \
Y @ A | ‘ ‘
DCX DCX DCX !

0.05-0.19

'S — = > o ~ = = = %L 0
Produto s 3 § = = - = § % % F@Q @ N @g dlr
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
16K3R050A16-CXP16 16 200 16 50 - - - 8.00 0 -5 3 - 22600 - 035 G267 (0520
16K3R050A20-CXP16 16 200 20 50 - - - 8.00 0 -5 3 - 22600 - 0.50 G267 (0520
— 20K3R050A20-CXP20 20 200 20 50 - — - 10.00 0 -5 3 - 20000 - 0.52 G268 (0521
onssa - 20K3R060A25-CXP20 20 250 25 60 - - - 10.00 0 -5 3 - 20000 - 092 G268 (0521
25K3R060A25-CXP25 25 250 25 60 - - - 12.50 0 -5 3 - 20000 - 096 G269 (0522
32K3R080A32-CXP32 32 250 32 80 = = = 16.00 0 =5 3 - 15000 - 1.50  GI270 C0523
16K3R060B20-CXP16 16 m 20 60 = 86.5 = 8.00 0 . 3 - 22600 - 0.23 G267 (0520
G%” 20K3R070B25-CXP20 20 127 25 70 - 95.5 - 10.00 0 -5 3 - 20000 - 0.41 G268 (0521
25K3R080B25-CXP25 25 137 25 80 = 105 = 12.50 0 -5 3 - 20000 - 0.49 G269 (0522
16K3R035M10-CXP16 16 - 10.5 - - 35 M10  8.00 0 -5 3 - - - 0.07 G267 (0520
EEE 20K3R040M10-CXP20 20 - 10.5 - - 40 M10  10.00 0 -5 3 - - - 0.07 G268 (0521
25K3R045M12-CXP25 25 - 12.5 - - 45 M12 12,50 0 -5 3 - - - 0.16 G269 (0522
R D
G267 XP 16..
G268 XP 20..
G269 XP25..
G270 XP32..
Al o® ) = I .
(0520 US 63009-TO9P 1.2 M3 9 Flag TO9P
(0521 US 63513-T15P 3.0 M3.5 13 Flag T15P
(0522 US 64014-T15P 35 M4 14 Flag T15P
o523 US 65017-T20P 5.0 M5 17 Flag T20P
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https://dormerpramet.com/p/6761723
https://dormerpramet.com/p/6761724
https://dormerpramet.com/p/6761728
https://dormerpramet.com/p/6761729
https://dormerpramet.com/p/6761732
https://dormerpramet.com/p/6761735
https://dormerpramet.com/p/6761727
https://dormerpramet.com/p/6761731
https://dormerpramet.com/p/6761734
https://dormerpramet.com/p/6761726
https://dormerpramet.com/p/6761730
https://dormerpramet.com/p/6761733

J

) ISO ISO ISO X
n < > | 2 2 = B O = W
E= o II 13399

Q W1 S

(mm) (mm)
16 16.000 2.00
20 20.000 2.50
25 25.000 3.17
32 32.000 4.00

Recomendacdo e valores iniciais para veloci i aapp (alculadora de Maquinagao para cdlculos adicionais.

Produto v ot

(m/min) (mm/tooth)  (mm)

XP 16ER-FM: 285 027 08 P 145 024 08 270 027 08
1.0 » 155 024 1.0 245 027 1.0

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT

FERRAN =Y 414 & 1N DISTRIA
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https://dormerpramet.com/p/6756232
https://dormerpramet.com/p/7451124
https://dormerpramet.com/p/6756180
https://dormerpramet.com/p/6756234
https://dormerpramet.com/p/6756187

~ I1SO ISO ISO vx
M <€ > | 2 2 B B & W 08 =

13399

nxD NSH

‘ XP 16-FM XP 20-FM XP 25-FM XP 32-FM

. 8.0 10.0 125 16.0

400 —
E 250 XP 16ER-FM
160 XP 20ER-FM
100 ) XP 25ER-FM
’ | I XP 32ER-FM
63 \ \
40 \
25 \

15 2.0 2.5

9.3
10.5

10.6
12.0

11.6
13.2

CORDEFE

FERR AN N5 A &I DIST 1A WWW.CORDEFER.PT




-~ 1ISO 1ISO ISO — v.x1000
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m g =

‘ a 10% 25% 5.0% 75% 10% 15% 20% 25% 30% 35% 40% 45% 50% 60% 70% 75% 80% 90% 100%

e

E @
= x.f

19.9 % 1.0% 286 184 133 112 100 08 - - - - - - - - - - - - -
31.2% 2.5% 358 228 164 136 120 101 092 088 091 - - - - - - - - - -
43.6 % 50% 422 268 192 158 139 116 1.03 095 090 08 089 - - - - - - - -
52.7 % 75% 463 295 210 173 151 126 11 102 096 091 089 088 090 - - - - - -
60.0 % 100% 49 314 224 18 161 133 118 107 100 09 091 089 08 1.00 - - - - -
71.4% 15.0% 539 342 243 200 174 144 127 115 107 101 096 093 090 088 093 - - - -
80.0% 20.0% 570 362 257 211 184 152 133 121 112 105 100 09% 093 089 08 08 100 - -
86.6 % 25.0% 593 376 267 220 191 158 138 125 116 1.08 103 099 095 09 088 088 089 - -
91.7% 30.0% 610 387 275 226 1% 162 142 128 118 111 105 101 097 092 089 088 088 093 -
95.4% 35.0% 623 395 280 230 200 165 144 131 120 113 107 102 09 09 089 08 08 09 -
98.0 % 400% 631 400 284 233 203 167 146 132 122 114 108 103 099 093 09 089 088 089 -
99.5% 45.0% 636 403 28 235 204 168 147 133 123 115 109 104 100 09 09 08 08 08 -

100.0 % 500% 638 404 287 235 205 169 148 133 123 115 109 104 1.00 094 09 089 083 088 1.00

CORDEFE WWW.CORDEFER.PT




n <

9

FRESAGEM FRONTAL (FACEJAMENTO)

Haste cilindrica

Weldon

Modular

Fresa Tipo Tacho

Pagina
1SO

Formas de Pastilhas

Pastilhas

No. de arestas de corte
Contorno de
superficies (fresagem
em copia)

Fresagem frontal
(facejamento)

Interpolacao
helicoidal

Mergulho
progressivo

Fresagem
em rampa

Fresagem de ranhura
pouco profunda

Fresagem de
esquadria profunda

Fresagem
em mergulho

& (YL

GalCYENEYICS

3.0(16.0)
32-80

32,40 (mm)

DC=

5080 (mm) DC=32,40 (mm)

DC=

DC (mm)

SCNO5C
90°(93°)
APMX (mm)

=

i

£ 243

4

(N.. 0502

12-20

ISO

0.5(1.0)

12-20 (mm)

DC=

12-20 (mm)

DC=

H

DC (mm)

ISO

SWNO04C
90°(93°)
APMX (mm)

el

L1 246

o

WN.. 0403

16-35

0.5(2.0)

16 -32 (mm)

DC=

16 - 35 (mm)

DC=

ISO 7 Fo
13399 cvD

v:x1000 PMK
XD NS H

FRESAS INDEXAVEIS - NAVEGADOR

M Utilizagdo principal

w1 Utilizagdo possivel
239



ISO ISO ISO — o V1000 PMK
@ é 9 ? ? n {7‘ a 13399 E\\;[D) OQ nxD NSH

SVC22C @ <PRAMET S

Fresas para Maquinacao de Materiais Nao Ferrosos, com refrigeracao Interna

Fresa altamente produtiva para aluminio e materiais ndo ferrosos utilizando pastilhas VCGT 22 com APMX de 16 mm. Refrigeracdo interna.
Adequada para facejar, fresagem em mergulho progressivo, em esquadria, em rampa e fresagem de ranhuras. Disponivel nos modelos cilindrico,
modular e porta fresas. Corpo tratado para maior tempo de vida (til da ferramenta.

DIN 1835A

DCON MS

0.03-05

0.03-0.55
= = = q ) by
zfg=czrres sl asy
Produto s 3 § g = = = = E E 3 S @ @. Ji GA [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () §]
32A2R045A25-5V(22C 32 120 25 - 45 - - - - - 4 3 2 - 10400 v 046 Gl141 (0560
onssa - AOA3R045A32-SV(22C 40 150 32 - 45 - - - - - 8 3 3 - 9300 v 091 G141 (0560
o 32A2R048M16-SVC22C 32 71 17 - - 48 29 M6 - - 11 3 2 = = v 0.7 G441 (0560
voouss - 40A3R048M16-SV(C22C 40 71 17 — — 48 29 M6 - = 13 3 3 = = v 024 GI41 (0560
50A03R-S90V(C22C 50 - 22 18 - 56 40 - 10 63 4 3 3 - 8400 v 042 Gl141 (0563
&4 63A04R-S90V(22C 63 = 22 18 = 56 50 = 10 63 6 3 4 - 7400 v 0.68 Gl141 (0563
80A05R-S90V(C22C 80 = 27 20 = 56 63 = 12 7 8 3 5 - 6600 v 112 G141 (0562
o]
Gl &
G141 VCGT 220530F-FA

7 o ®) = I = & &

0560 US 4511-120 5.0 M4.5 n - - FlagT20
(0562 US 4511-T20 5.0 M4.5 n SDRT20-T - -
(0563 US4511-120 5.0 M4.5 n SDRT20-T HS 1030C -

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/6757989
https://dormerpramet.com/p/6757990
https://dormerpramet.com/p/6757984
https://dormerpramet.com/p/6757985
https://dormerpramet.com/p/6757986
https://dormerpramet.com/p/6757987
https://dormerpramet.com/p/6757988

) ISO ISO IS0 m— R R [
@ é 9 | ; o ll 13399 % OQ — N'SH

VCGT 22-FA 2 PRAMET

Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

2205 12.700 5.20 22.00 5.50

Produto E 3

f ap
mm/tooth)  (mm)

Ve f ap

(m/min) (mm/tooth)  (mm)

255 024 G
VCGT 220520F - - - - - - = = = 255 030 05
V(GT 220530 210 048 1.0

CORDEF ER WWW.CORDEFER.PT I-El.h.. 1Y



https://dormerpramet.com/p/6751854
https://dormerpramet.com/p/6751855
https://dormerpramet.com/p/6751856

-~ 1ISO 1ISO 1ISO —— vx
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m 9 =

<4

5 c 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 50 % 60 % 70% 5% 80 % 90 % 100 %
iX.V 1.48 135 1.27 1.22 1.19 1.16 m 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00
2.20 1.60 1.35 1.20 110 0.95 0.85 0.75 0.85 0.95 1.00 1.00 1.00 1.00
= Xx.f
0.64 0.64 0.64 0.64 0.64 0.65 0.65 0.67 0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00
= x.f
400 e
VCGT 22-FA 2 . e
16.0
1.5 2.0 3.0 100

63 104.0 126.0 9.3 120
80 138.0 160.0 9.7 120

@ (¢

a 3 5 10 15 20 30 40 50 60 80 100
0.620 0.800 1131 1386 1,600 1960 2263 2530 2771 3.200 3.578

0.693 0.894 1265 1,549 1789 2191 2530 2828 3,008 3.578 4000

0775 1,000 1414 1732 2,000 2449 2828 3162 3464 4000 447

0.869 12 1587 1944 2,245 2750 375 3,550 3.888 4490 5.020

0.980 1.265 1789 2191 2530 3,008 3578 4000 438 5,060 5,657

3 5 10 15 20 30 40 50 60 80 100

0268 0346 0490 0.600 0.693 0.849 0.980 1,095 1.200 1386 1,549

FERRAN =3 A A INDIST 1A

CORVDEFER WWW.CORDEFER.PT éh F



f

€ >

ISO ISO ISO — o V1000 PMK
? ? o Ol 13399 &b oﬁ — NSH

SCNO5C . . @ <PRAMET S

KAPR 90°(93°)

APMX 0.5 (1.0mm)

Fresa com Refrigeracao Interna para Aplicacoes de Moldes e Matrizes

Fresa de topo para uma ampla gama de aplicagdes em operacdes de acabamento na drea de moldes e matrizes com pastilhas APMX de 0.5 mm.
As pastilhas CNHX 05 de dupla face retificadas de alta precisdo e com 4 arestas de corte proporcionam alta precisao e economia. Disponivel nos
modelos cilindrico e modular. Corpo tratado para maior tempo de vida dtil da ferramenta.

DCON MS

DIN 1835A

g by & |2
g L (=9 1
o =2 - i~ = S A J @ o] $¥
Produto B s § = - > S 3 @ @ B-‘* i eA [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
12A2R020A10-SCNO5C-C 12 100 10 20 - - -15 -8 2 - 48700 4 0.08 GI330 (0601
16A3R020A14-SCNO5C-C 16 130 14 20 - - -135 -18 3 - 42200 v 0.16  GI330 (0601
20A5R020A18-SCNO5C-C 20 160 18 20 — — -12.7 -1.5 5 v 37700 v 031  GI330 (0601
12A2R020M06-SCNO5C-C 12 35 6.5 - 20 M6 -15 -8 2 - = v 0.04  GI330 (0601
16A3R025M08-SCN0O5C-C 16 43 85 - 25 M8 -135 0 7.8 3 - - v 0.05 GI330 (0601
20A5R030M10-SCNO5C-C 20 49 10.5 = 30 M0 -127 -1.5 5 v = v 0.08  GI330 (0601
& O
A
GI330 (NHX0502..
DY I ) % E o1
@ W N@ v ®
(0601 US 62005-T06P 0.9 M2 49 Flag TO6P

CORDEFER

A A INDISTRIA

WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/7636576
https://dormerpramet.com/p/7636577
https://dormerpramet.com/p/7636578
https://dormerpramet.com/p/7636620
https://dormerpramet.com/p/7636621
https://dormerpramet.com/p/7636622

-~ 1ISO 1ISO 1ISO —— vx
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m 9 =

CNHX 05 2PRAMET

Q IC D1 S

(mm) (mm) (mm)

0502 4.800 2.10 2.40

Produto C <

mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm)

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT E.{u F



https://dormerpramet.com/p/7639195
https://dormerpramet.com/p/7639196
https://dormerpramet.com/p/7639197
https://dormerpramet.com/p/7639198

™
\%
H

-~ ISO ISO ISO — v.x1000
= : 13399 oD o] — ill\gllfl
? s B D8

5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 50% 60 % 70% 5% 80% 90 % 100 %

1.48 1.35 1.27 1.22 1.19 1.16 1 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00

R @)t Q) 2

&
o)
e}

0.5% 1.0% 2.0% 3.0% 4.0% 5.0%

2.04 1.85 1.68 159 153 148

CORDEF ER WWW.CORDEFER.PT (el




ISO ISO ISO — o V1000 PMK
@ é 9 ? ? a {7‘ a 13399 E\\;[D) OQ nxD NSH

SWNO04C . . @ <PRAMET S

Fresas com Refrigeracao Interna para Aplica¢oes de Moldes e Matrizes

Fresa de topo para uma ampla gama de aplicagdes em operacdes de acabamento na drea de moldes e matrizes com pastilhas APMX de 0.5 mm. As
pastilhas WNHX 04 retificadas, de alta precisao e com 6 arestas de corte proporcionam alta precisao e economia. Disponivel nos modelos cilindrico
e modular. Corpo tratado para maior tempo de vida util da ferramenta.

DCON MS

KAPR 90°(93°)
APMX 0.5(2.0mm)

DIN 1835A

=T= 002-007 @ @

g L (=9 1
o = - =~ = s 58 ) J @ o] $¥
Produto 1 s § = - = S 3 @ max. B-‘* i eA [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
16A2R020A14-SWN04C-C 16 140 14 20 - - -135 -8 2 - 33200 v 0.14  GI331 (0602
—— 20A3R020A18-SWN04C-C 20 160 18 20 - - -12 -8 3 - 19700 v 0.27  GI331 (0602
owsssal - 25A4R020A22-SWN04C-C 25 180 22 20 — — -11.5 -8 4 v 26600 v 045  GI331 (0602
32A6R020A25-SWN04C-C 32 200 25 20 = = -11.2 -8 6 v 23500 v 0.69  GI331 (0602
16A2R025M08-SWN04C-C 16 43 8.5 - 25 M08  -13.5 -8 2 - 33200 v 0.05 GI331 (0602
20A3R030M10-SWN04C-C 20 49 10.5 = 30 M10 -12 -8 3 = = v 0.07  GI331 (0602
25A4R033M12-SWN04C-C 25 55 12.5 = 33 M12  -115 -8 4 v = v 0.10  GI331 (0602
32A6R040M16-SWN04C-C 32 63 17 = 40 M6 -11.2 -8 6 v = v 021  GI331 (0602
35A6R043M16-SWN04C-C 35 66 17 - 43 M6 -11.1 -8 6 v - v 022 G331 (0602
3 o
G
GI331 WNHX0403..
DY % T
2 > /@) | 52
(0602 US 42507-T07P 1.2 M2.5 7 Flag TO7P

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/8238749
https://dormerpramet.com/p/7636661
https://dormerpramet.com/p/7636662
https://dormerpramet.com/p/7636663
https://dormerpramet.com/p/8238780
https://dormerpramet.com/p/7636664
https://dormerpramet.com/p/7636665
https://dormerpramet.com/p/7636666
https://dormerpramet.com/p/7636667

-~ 1ISO 1ISO ISO — v.x1000
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m g =

DIPRAMET
(mm) (mm) (mm) &
0403 6.200 2.60 3.38
o () 5
A o

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

Produto f w “ ; »

mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm)

CORDEF ER WWW.CORDEFER.PT (el



https://dormerpramet.com/p/7639270
https://dormerpramet.com/p/7639271
https://dormerpramet.com/p/7639272
https://dormerpramet.com/p/7639273
https://dormerpramet.com/p/7639274
https://dormerpramet.com/p/7639275

e ; ~ I1SO ISO ISO — o v,x1000 PMK
o -— [

@ | ; o ol 13399 % OQ D NSH
5 c 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 50 % 60 % 70% 75% 80% 90 % 100 %
(EX.V 1.48 135 1.27 1.22 1.19 1.16 111 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00
as

A¢ 0.5% 1.0% 2.0% 3.0% 4.0% 5.0%
(EX.V 204 1.85 1.68 1.59 1.53 1.48

WNHX 040305ER-W

WNHX 040310ER-WM (H)
| WNHXO4O3ISER-WM () |

0.5

0.5 0.75/100

25 25
32 0.5 32 03 0.4/100
35 0.5 35 0.3 0.4/100

CORDEFER

FERRAN =Y

WWW.CORDEFER.PT ] =k
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ISO ISO ISO v,x1000
n < - ? 2 0% W ‘-
FRESAS INDEXAVEIS — NAVEGADOR

FRESAGEM FRONTAL (FACEJAMENTO)

20° 18°
APMX' (mm) 1.0 APMX (mm) 17
DCX (mm) 16-66 DCX (mm) 32-125
B €
= £
- i 0
Haste cilindrica | | - W o
"
[ >
iz i 3

Weldon
E E
= 3
o o
< <

Modular < &
i on
(=] (=]
E £
8 5

Fresa tipo tacho iy |
< S5
" M
g g

Pagina 0 252 £ 258

I1SO Ii ] . SHPM . S H

Forma de pastilha @ ' @

Pastilhas mﬁ;(( 182 SNGX 1104
No. de arestas de corte 4/2 8
Fresagem frontal 0 u ]
(facejamento)

Interpolacéo S

helicoidal . 4
Fresagem

de esquadria pouco & [ | [ |
profunda —

Fresagem i

em mergulho u u
Mergulho (‘

progressivo & . 4
Fresagem em rampa l [ ] | 4
Fresagem de

superficies de forma AUAN B B
(fresagem de copia) —

Fresagem )

de ranhuras pouco / | 4 | 4
profundas —

W Utilizagdo principal P71 Utilizado possivai
251



V%1000 PMK
nxD NSH

ISO ISO ISO
? PVD
? : (o] [)a 13399 cvD

AMAGH [

Fresa de Alto Avanco para Pastilhas BN .. 10, com Refrigeracao Interna

Fresa de alto avano para diametros menores utilizando pastilhas BNGX 10 de dupla face com quatro arestas de corte e APMX de T mm.
Refrigeracdo interna. Adequada para uma ampla gama de aplicades. Disponivel nos modelos cilindrico, modular e porta fresas. Corpo tratado
para maior tempo de vida (til da ferramenta.

o e!

- _DCON Ms
i
KAPR 20°(29°) <
9}
APMX 1.0mm 3
z
(=]
GAMP B ”}GAMF
\ iy gy
: ! o _TDZ _ DCON MS
s - I~ [a)]
o Hﬁh"% I L Kkww 2
- i .
y
800 |11 _bconwms ‘ -
y 5 \ :('
‘; — O ™
S /s -
vy vy v z< LIl vy v p w ® 20° (DCX < 42 mm)
DC

! ! ‘ 4 29° (DX > 42 mm)

-
Tse s

0.17-0.41

3 0.17-0.41 @ @ @

— = (] =) o = = i
Produto 2 8 8 § g = = = g S = % % N@w @ax N g
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () () ()
16E2R030A16-SBN10-C 16 94 100 16 - 30 - - - - 20 -12 -0 2 v. 31100 v 0.3 GI329 (0310
16E2R050A16-SBN10-C 16 94 150 16 - 50 - - - - 20 -12 -10 - 2 - 31100 v 0.18 GI329 (0310
16E2R030A14-SBN10-C 16 94 150 14 - 30 - — — — 20 -12..-10 2 - 31100 v~ 0.8 GI329 (0310
18E2R030A16-SBN10-C 18 114 150 16 - 30 = = = = 20 -1 -10 2 - 29200 v~ 023 GI329 (0310
20E3R040A20-SBN10-C 20 134 130 20 = 40 = = = = 20 -10 -10 3 - 27700 v~ 025 GI329 (0310
20E3R080A20-SBN10-C 20 134 160 20 = 80 = = = = 20 -10 -10 3 - 27700 v° 029 GI329 C0310
20E3R040A18-SBN10-C 20 134 180 18 - 40 - - - - 20 -10 -10 3 - 27700 v° 029 GI329 0310
20E4R040A20-SBN10-C 20 134 130 20 - 40 - = = = 20 -10 -10 4 - 27700 v° 028 GI329 (0310
'3:” 25E4R050A25-SBN10-C 25 184 140 25 = 50 = = = = 20 9 -0 4 v\ 24800 v° 042 GI329 (0310
25E4R100A25-SBN10-C 25 184 180 25 - 100 - - - - 20 9 -10 4 v/ 24800 v 0.51 GI329 (0310
25E4R050A22-SBN10-C 25 184 220 22 - 50 - - - - 20 9 -10 4 v/ 24800 v~ 0.58 GI329 (0310
25E5R050A25-SBN10-C 25 184 140 25 - 50 - - - - 20 9 -0 5 — 24800 v°  0.42 GI329 (0310
32E5R070A32-SBN10-C 32 254 150 32 - 70 - - - - 20 -8 -10 5 v' 21900 v 073 GI329 (0310
32E6R070A32-SBN10-C 32254 150 32 - 70 - - - - 20 -8 -10 6 v' 21900 v© 076 GI329 (0310
32E5R120A32-SBN10-C 32254 200 32 - 120 - - - - 20 -8 -10 5 v’ 21900 v 0.96 GI329 (0310
35E5R050A32-SBN10-C 35 284 200 32 - 50 - - - - 20 -75 -10 5 v/ 21000 v 1.08 GI329 (0310
35E6R050A32-SBN10-C 35 284 200 32 - 50 - - - - 20 -75 -10 6 v 21000 v© 1.08 GI329 (0310
16E2R025M08-SBN10-C 16 94 43 85 - - 25 M8 - - 20 -12 -0 2 31100 v* 0.05 GI329 (0310
18E2R025M08-SBN10-C 18 14 43 85 - - 25 M8 - - 20 -1 -0 2 - 29200 v° 0.05 GI329 (0310
20E3R030M10-SBN10-C 20 134 49 105 - - 30 M0 - - 20 -10 -10 3 - 27700 v° 0.07 GI329 (0310
20E4R030M10-SBN10-C 20 134 49 105 - - 30 M0 - - 20 -10 -10 4 - 27700 v° 0.06 GI329 (0310
o 25E4R033M12-SBN10-C 25 184 55 125 - - 33 M12 - - 20 9 -10 4 v/ 24800 v~ 0.08 GI329 (0310
voous - 25E5R033M12-SBN10-C 25 184 55 125 - - 33 M12 - - 20 9 -10 5 — 24800 v~ 0.0 GI329 0310
28E5R035M12-SBN10-C 28 214 57 125 - - 35 M12 - - 20 -85 -10 5 v\ 23400 v 0.12 GI329 (0310
32E5R040M16-SBN10-C 32 254 63 17 - - 40 M6 - - 20 -8 -10 5 v' 21900 v© 021 GI329 (0310
32E6R040M16-SBN10-C 32 254 63 17 - - 40 M6 - - 20 -8 -10 6 v’ 21900 v© 021 GI329 (0310
35E6R043M16-SBN10-C 35 284 66 17 - - 43 M6 - - 20 -75 -10 6 v’ 21000 v© 023 GI329 0310
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https://dormerpramet.com/p/7259577
https://dormerpramet.com/p/7452543
https://dormerpramet.com/p/7452542
https://dormerpramet.com/p/7452544
https://dormerpramet.com/p/7259578
https://dormerpramet.com/p/7452545
https://dormerpramet.com/p/7259579
https://dormerpramet.com/p/7455018
https://dormerpramet.com/p/7452546
https://dormerpramet.com/p/7452547
https://dormerpramet.com/p/7259720
https://dormerpramet.com/p/7253577
https://dormerpramet.com/p/7452548
https://dormerpramet.com/p/7452549
https://dormerpramet.com/p/7259721
https://dormerpramet.com/p/7452550
https://dormerpramet.com/p/7452551
https://dormerpramet.com/p/7452552
https://dormerpramet.com/p/7452553
https://dormerpramet.com/p/7259722
https://dormerpramet.com/p/7459341
https://dormerpramet.com/p/7452554
https://dormerpramet.com/p/7253578
https://dormerpramet.com/p/7452555
https://dormerpramet.com/p/7452556
https://dormerpramet.com/p/7253579
https://dormerpramet.com/p/7452557

ISO ISO ISO — v.x1000 PMK
@ é 9 ? ? 4 13399 &b 03 — NS H
1 = ==} ~ = [ o T )
Produto g8 2 5 § g8 2 = F % g = *% % @ N ;
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () () ()
oo AOEGRO43MIG-SBNIO-C 40 334 66 17 - - 43 M6 - - 20 7 -0 6 v 1900 v 027 G329 (0310
wous 4OETRO43M16-SBN10-C 40 334 66 17 - - 43 M6 - - 20 -7 -10 7 v 19%00 v 026 G329 (0310
40A05R-SMOBN10-C 40 334 - 16 141 - 40 - 84 56 2 7 -0 5 v 1900 v 023 G329 (0312
40A07R-SMOBN10-C 40 334 - 16 141 - 40 - 84 56 20 7 -0 7 v 1900 v 027 G329 C0312
42A05R-SMOBN10-C 4 354 - 16 141 - 40 - 84 56 20 7 -0 5 v 19100 v 023 G329 (0312
42A07R-SMOBN10-C 4 354 - 16 141 - 40 - 84 56 20 -7 -0 7 v 19100 v 036 G329 (0312
&4 50p07R-SMOBN10-C 50 45 - 2 181 - 40 - 104 63 29 -6 7 7 v 17500 v 046 G343 (0311
" 50A08R-SMOBN10-C 50 45 - 2 181 - 40 - 104 63 29 -6 7 8§ v 17500 v 034 G343 (0311
52A07R-SMOBN10-C 5 47 - 2 181 - 40— 104 63 29 -6 7 7 v 17200 v 049 G343 (0311
52A08R-SMOBN10-C 5 47 - 2 181 - 40 - 104 63 29 -6 7 & v 17200 v 037 G343 (0311
66A08R-SMOBN10-C 6 61 - 27 21 - 50 - 124 7 29 -6 7 8§ v 1500 v 089 G343 (0313
el (@ (o)
61329 BNGX 10T3.... ANHX 10T3..
61343 BNGX 10T3.... -

0310 US 42507-T07P 12 M2.5 FlagT07P - = -
0313 US 42507-T07P 1.2 M2.5 - D-T07P/TO9P FG-15 HS 1230C
(0312 US 42507-T07P 1.2 M2.5 - D-T07P/TO9P FG-15 HS 0830C

! & /®) = '§ P e 4
;
7
7

0311 US 42507-T07P 1.2 M2.5 - D-T07P/TQ9P FG-15 HS 1030C

O/PRAMET

g W1 D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) &
1013 5.800 276 9.92 3.90 <

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanqo (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

Produto g 74 f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm)

. 0.15 qq;
/ M geometria com desenho positivo para maquinagao de alto avango.
P s

BNGX 10T308SR-M:8215

T 08 W20 065 07 - - - M5 065 07 - - - - - - ®m 45 036 05
BNGX10T308SR-M:M6330 ¢ 08 M 210 065 07 - - - || - - - = - -
BNGX10T308SR-M:M8310 & 03 M 250 065 07 - - - W25 065 07 - - - - — — w5 036 05
BNGX10T308SR-M:M8330 & 08 M 240 065 07 - - — M 25 065 07 - - - - — — w4 036 05
BNGX10T308SR-M:M8340 @ 08 M 225 065 07 - - - W 210 065 07 - - - - - - - = -
BNGX10T308SR-M:M8345 & 08 M 180 065 07 - - - || - - - = - -
BNGX10T308SR-M:M9325 & 08 M 275 065 07 - - - M 260 065 07 - - - - — — w5 036 05

CFOngﬁ ER WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/7464854
https://dormerpramet.com/p/7464855
https://dormerpramet.com/p/7464824
https://dormerpramet.com/p/7464825
https://dormerpramet.com/p/7464826
https://dormerpramet.com/p/7464827
https://dormerpramet.com/p/8258997
https://dormerpramet.com/p/8258998
https://dormerpramet.com/p/8258999
https://dormerpramet.com/p/7259724
https://dormerpramet.com/p/8259010
https://dormerpramet.com/p/7451991
https://dormerpramet.com/p/7601335
https://dormerpramet.com/p/7451990
https://dormerpramet.com/p/7451992
https://dormerpramet.com/p/7451993
https://dormerpramet.com/p/7451994
https://dormerpramet.com/p/7451995

S~ ISO 1ISO 1ISO — vx
A € > | 2 2?2 B B =2 - 0 =

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanqo (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

o & m N s H
Produto g 7q f ap 7d f ap Ve f ap g f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm)
0.08

28° Iy
i ‘ . MM geometria com desenho altamente positivo para maquinacdo de alto avango.
10°

BNGX 10T308SR-MM:M6330

e 08 215 065 06 W 150 059 06 = = = - - — M 60 046 05 = = =
BNGX 10T308SR-MM:M8310 ® 0.3 255 065 06 P 130 059 06 = = = = = = > = = = = =
BNGX 10T308SR-MM:M8330 ® 0.3 245 065 06 M 145 059 06 = = = - - - B 60 046 05 = = =
BNGX 10T308SR-MM:M8340 & 0.8 230 065 0.6 M 135 059 06 = = = - - - Wl 5 046 05 = = =
BNGX 10T308SR-MM:M8345 & 038 180 0.65 0.6 M 105 059 0.6 = = = - - - MW 45 046 05 = = =
BNGX 10T308SR-MM:M9325 ® 03 280 065 0.6 > = © = = = = = = > = = = = =
BNGX 10T308SR-MM:M9340 ® 0.3 250 065 0.6 M 150 059 06 = = = - - - H 60 046 05 = = =

HM geometria com desenho robusto para maquinacdo de alto avanco.

BNGX 10T308SR-HM:8215 # 08 = o < _ - = = = - - - H 50 065 04
BNGX 10T308SR-HM:M8310 & 08 = = = B = = = = = = 50 065 04
BNGX 10T308SR-HM:M8330 # 08 - —— 65 0. — - - - - 50 065 04
ANHX 10 Preans

Q W1 D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1013 5.800 2.76 9.72 470

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

® R M .
PmdUto : Ve f ap 1% f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)

0.05
31° H p—
2 o ‘ ' F geometria com desenho positivo para operagoes de maquinacdo de acabamento e semi- acabamento.

ANHX 10T320SR-F:M8310 $ 20 380 010 25 P 190 0.09 25 = = = = = = = = = > = =
ANHX 10T320SR-F:M8330 e 20 340 0.0 25 #1200 0.09 25

CFOngﬁ ER WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/7253609
https://dormerpramet.com/p/7474618
https://dormerpramet.com/p/7474619
https://dormerpramet.com/p/7253607
https://dormerpramet.com/p/7253608
https://dormerpramet.com/p/7253620
https://dormerpramet.com/p/7253621
https://dormerpramet.com/p/7451997
https://dormerpramet.com/p/7451996
https://dormerpramet.com/p/7451998
https://dormerpramet.com/p/7451999
https://dormerpramet.com/p/7452020

N I1SO ISO <|S_0> E— o v,x1000 PMK
9 | 2 (o] (1) 13399 : < OQ D NSH

A

m@é}
LN

5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 50% 60 % 70% 5% 80% 90 % 100 %

CX
(EX.V 1.48 135 1.27 1.22 1.19 1.16 111 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00
2.20 1.60 135 1.20 1.10 0.95 0.85 0.75 0.85 0.95 1.00 1.00 1.00 1.00

= Xx.f
0.64 0.64 0.64 0.64 0.64 0.65 0.65 0.67 0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00

= x.f

BNGX 10-M BNGX 10-MM BNGX 10-HM

' ANHX10-F

0.8 0.8 0.8 2.0

E

CORrRVDEFE WWW.CORDEFER.PT
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-~ 1ISO 1ISO 1ISO —— vx
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m 9 =

BNGX 10 (HFC)

' E 0.00 030 0.40 0.50 0.60 0.70 0.80 0.90 1.00
16 9.40 12.85 13.36 13.80 14.20 14.56 14.88 1519 1547
18 11.40 14.85 15.36 15.80 16.20 16.56 16.88 17.19 1747
20 13.40 16.85 1736 17.80 18.20 18.56 18.88 19.19 19.47
25 18.40 21.85 22.36 22.80 23.20 23.56 23.88 2419 2447
32 25.40 28.85 29.36 29.80 30.20 30.56 30.88 3119 3147
35 ‘ 28.40 31.85 32.36 32.80 33.20 33.56 33.88 3419 3447
40 3340 36.85 37.36 37.80 38.20 38.56 38.88 39.19 39.47
2 3540 38.85 39.36 39.80 40.20 40.56 40.88 419 n47
50 43.98 46.09 46.45 46.82 4718 4754 4790 48.26 48.56
52 45.98 48.09 48.45 48.82 49.18 49.54 49.90 50.26 50.56
66 59.98 62.09 62.45 62.82 63.18 63.54 63.90 64.26 64.56

1.00
0.50

BNGX 10 (HFC)

0.3

0.6 1.0

E e DMIN DMAX m m
16 0.4 0.15 16 224 318 0.5 0.5
18 0.7 0.15 18 254 358 0.5 0.5
20 0.7 0.15 20 294 39.8 0.5 0.5
25 0.7 0.15 25 394 49.8 0.5 0.5
32 0.7 0.2 32 534 63.8 0.5 0.5
35 0.7 0.2 35 594 69.8 0.5 0.5
40 0.7 0.2 40 694 79.8 0.5 0.5
42 0.7 0.2 42 734 83.8 0.5 0.5
50 0.3 0.2 50 89.6 99.6 0.5 0.5
52 03 0.2 52 93.6 103.6 0.5 0.5
66 03 0.2 66 121.6 1316 0.5 0.5

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT 025K




e ; ~ I1SO ISO ISO — o v,x1000 PMK
o - PVD
@ | ; o II 13399 VD OQ D N'SH
pum
- 3 5 10 15 20 30 40 50 60 80 100
16 0438 0.566 0.800 0.980 1131 1386 1.600 1789 1.960 2.263 2.530
18 0.465 0.600 0.849 1.039 1.200 1470 1.697 1.897 2.078 2400 2.683
20 0.490 0.632 0.894 1.095 1.265 1.549 1.789 2.000 2.191 2.530 2.828
25 @E 0.548 0.707 1.000 1.225 1414 1732 2.000 2.236 2.449 2.828 3162
32 0.620 0.800 1131 1386 1.600 1.960 2263 2.530 2771 3.200 3.578
35 0.648 0.837 1183 1.449 1.673 2.049 2.366 2.646 2.898 3.347 3.742
40 0.693 0.894 1.265 1.549 1.789 2.191 2.530 2.828 3.098 3.578 4.000
2 0.710 0917 1.296 1.587 1.833 2.245 2.592 2.898 3.175 3.666 4099
ANHX 10
U 3 5 10 15 20 30 40 50 60 80 100

CORDEFER
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ISO ISO I1SO Fo) v,x1000 PMK
P PVD
ﬁ < > ! ? a (18 13399 CVD Q nxD NSH

SSN11 . @ . @ @ 2 PRAMET S

Fresa de Alto Avanco para Pastilhas SN ..11 com refrigeracao interna

Fresa de alto avanco para diametros maiores utilizando pastilhas SNGX 11 de dupla face com oito arestas de corte e APMX de 1.7 mm. Refrigeracdo
interna. Adequada para uma vasta gama de aplicacdes. Disponivel nos modelos cilindrico, modular e porta fresas. Corpo tratado para maior
tempo de vida (til da ferramenta.

_ DCONMS _
KAPR 18° 2
8
APMX 1.7mm z
] a
GAMP GAMF
\‘ } e
| - 3 10z
I L ix ; © . DCON MS
A E e
O) £ o kww 8
X
7 7 DCON MS ‘
o] |
- g )
| & | = 7 =7
vy | ‘
vy | )\ y )Y ' Y ; )ﬁ
f t

0.20-0.46

9 b & 9 9 &

0.20-0.46
o = =) a L o 1N !
Produto § = 3 § g = = 'E g = % % N@@f @ N g i@
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
32E3R070A32-SSN11-C 32 183 150 32 - 70 - - - - -115 -0 3 - 17500 ¥ 069 G339 (0314 -
T3 32E3R120A32-SSN11-C 32 183 200 32 - 120 - - - - 115 -0 3 - 17500 ¥ 089 G339 (0314 -
35E3R050A32-SSN11-C 35 212 20 32 - 50 - - - — 1 -10.-3 - 16800 ¥ 108 G339 (0314 -
32E3R040M16-SSN11-C 32 183 63 17 - - 40 M6 - - -115 -10 3 - 1750 v 019 GI339 (0314 -
B30 35E3R040M16SSNT1-C 35 212 63 17 - - 4 M6 - - 11 10 3 - 16800 v 019 G339 (0314 -
40E4RO43M16-SSN11-C 40 262 66 17 - - 4 M6 - - -105 -10 4 v 15000 v 026 G339 0314 -
40A04R-SMOSN11-C 40 262 - 16 124 - 4 - 84 56 -105 -10 4 v 1500 v 019 G339 (0316 -
42A04R-SMOSN11-C 9 282 - 16 141 - 4 - 84 56 -105 -10 4 v 15300 v 021 G339 0318 -
50A05R-SMOSN11-C 50 361 - 2 181 - 4 - 104 63 -0 -0 5 v 14000 v 031 G339 (0320 -
50A06R-SMOSN11-C 50 361 - 2 181 - 4 - 104 63 -10 -10 6 v 14000 v 043 G339 (0320 -
52A05R-SMOSN11-C 5 381 - 2 181 - 4 - 104 63 -10 -10 5 v 13800 v 047 G339 (0320 -
52A06R-SMOSN11-C 52 381 - 2 181 - 40 - 104 63 -0 -10 6 v 13800 v 046 GI339 (0320 -
63A06R-SMOSN11-C 63 491 - 2 181 - 40 - 104 63 -10 -10 6 v 1250 v 046 G339 0320 -
&4 63708R-SMOSN11-C 63 491 - 2 181 - 40 - 104 63 -10 -10 8§ v 1250 v 060 G339 0320 -
" 66A06R-SMOSN11-C 6 521 - 27 181 - 50 - 124 7 -0 -10 6 v 1200 v 088 G339 (032 -
66A08R-SMOSN11-C 6 521 - 27 181 - 50 - 124 7 -0 -10 8§ v 1200 v 088 G339 (0322 -
80A07R-SMOSN11-C 80 661 - 27 381 - 50 - 124 7 -0 -10 7 v 11100 v 095 GI339 €0324 AC00T
80A09R-SMOSN11-C 80 661 - 27 381 - 5 - 124 7 -0 -10 9 v 11100 v 103 G339 (0324 AC00T
100A08R-SMOSN11-C 00 8.1 - 32 41 - 50 - 144 8§ -0 -10 8 v 9900 v 183 G339 (0324 ACO02
115A08R-SMOSN11-C 15 1011 - 32 451 - 5 - 144 8 -0 -10 8 v 9200 v 230 G339 (0324 ACO02
125A08R-SMOSN11-C 125 1111 - 40 51 - 6 - 164 9 -10 -10 8 v 800 v 334 GI339 (0324 AC003

R (©]

GI339 SNGX 1104..

258


https://dormerpramet.com/p/7799390
https://dormerpramet.com/p/7799391
https://dormerpramet.com/p/7799393
https://dormerpramet.com/p/7799394
https://dormerpramet.com/p/7799395
https://dormerpramet.com/p/7799396
https://dormerpramet.com/p/7799318
https://dormerpramet.com/p/7799319
https://dormerpramet.com/p/7799340
https://dormerpramet.com/p/7799341
https://dormerpramet.com/p/7799342
https://dormerpramet.com/p/7799343
https://dormerpramet.com/p/7799344
https://dormerpramet.com/p/7799345
https://dormerpramet.com/p/7799346
https://dormerpramet.com/p/7799347
https://dormerpramet.com/p/7799348
https://dormerpramet.com/p/7799349
https://dormerpramet.com/p/7799350
https://dormerpramet.com/p/7799351
https://dormerpramet.com/p/7799352

é ) T~ ISO ISO ISO o v.x1000 PMK
-—> PVD
@ ‘ ? ‘1‘ o | 13399 VD OQ — NS H
D = o0
1 & ®) = B 4 & g
0314 US44012-T15P 35 M4 12 - - FlagT15P -
0316 US44012-T15P 35 M4 12 D-TO8P/T15P FG-15 - HCS 0840C
0318 US44012-T15P 3.5 M4 12 D-TOSP/T15P FG-15 - HS 90835
(0320 US 44012-T15P 3.5 M4 12 D-TO8P/T15P FG-15 - HS 1030C
0322 US44012-T15P 3.5 M4 12 D-TO8P/T15P FG-15 - HS 1230C
0324 US44012-T15P 3.5 M4 12 D-TO8P/T15P FG-15 - -
;2 @ -
AC001 KS 1230 K.FMH27
AC002 KS 1635 K.FMH32
AC003 KS 2040 K.FMH40
2 PRAMET

SNGX 11

(mm) (mm) (mm) Q/
1104 10.600 4.56 4.76 )%
&} |
Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.
Produto g Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm)
17 =02 B
@R @ @ _ M geometria com desenho positivo para maquinacao de alto avanco.
SNGX 110416SR-M:8215 £ 1.6 260 0.60 1.0 - - - 245 0.60 1.0 - - - - - - - - -
SNGX 110416SR-M:M8310 £ 1.6 275 0.60 1.0 - - = 260 0.60 1.0 - - - - - - - - -
SNGX 110416SR-M:M8330 £ 3 1.6 260 0.60 1.0 - - - 245 060 1.0 - - - - - - - - -
SNGX 110416SR-M:M8340 £ 1.6 245 0.60 1.0 - - - 230 0.60 1.0 - - - - - - - - -
SNGX 110416SR-M:M9325 £ 1.6 305 0.60 1.0 - - - 285 0.60 1.0 - - - - - - - - -
SNGX 110416SR-M:M9340 8 1.6 270 0.60 1.0 - - - - - - - - - - - - - - -
0.1 -
= . N -
o H ‘ ' MM geometria com desenho altamente positivo para maquinacdo de alto avanco.
SNGX 110416SR-MM:M6330 ® 1.6 175 060 1.0 M 125 054 1.0 - - - - W 50 042 08 - - -
SNGX 110416SR-MM:M8340 & 1.6 190 0.60 1.0 M 110 054 1.0 - - - - W 45 042 08 - - -
SNGX 110416SR-MM:M8345 & 1.6 150 0.60 1.0 M 90 054 1.0 - - - - W 35 042 08 - - -
SNGX 110416SR-MM:M9340 & 1.6 210 060 1.0 W 125 0.54 1.0 - - - - W 50 042 08 - - -
et
{ 97 113 X L
| éé; H i ‘ ' HM geometria com desenho robusto para maquinacéo de alto avanco.
SNGX 110416SR-HM:8215 £ 3 1.6 230 1.00 1.0 - - - 215 1.00 1.0 - - - - - - W 45 070 07
SNGX 110416SR-HM:M8310 &® 1.6 240 1.00 1.0 - - - 225 1.00 1.0 - - - - - - ®m 45 070 07

CORDEFER
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https://dormerpramet.com/p/7799778
https://dormerpramet.com/p/7799777
https://dormerpramet.com/p/7799779
https://dormerpramet.com/p/7799790
https://dormerpramet.com/p/7799791
https://dormerpramet.com/p/7799792
https://dormerpramet.com/p/7799794
https://dormerpramet.com/p/7799795
https://dormerpramet.com/p/7799796
https://dormerpramet.com/p/7799797
https://dormerpramet.com/p/8174569
https://dormerpramet.com/p/8174564

) ISO ISO IS0 — 8  wbw  pMK
@ é 9 | ; o ll 13399 % OQ — N'SH

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanqo (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

° RE M
Produto : e f ap Ve f ap e f ap e f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm)

17 012

o

@ @ @ .l HM geometria com desenho robusto para maquinacdo de alto avanco.

SNGX 110416SR-HM:M8330 ® 16 235 1.00 1.0 = = = = = = = = = 45 070 07
SNGX 110416SR-HM:M9325 & 16 260 1.00 1.0 = = = = = = = = = 50 070 07

C.?R DE.F? WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/8174565
https://dormerpramet.com/p/8174620

1ISO 1ISO ISO —— vx
n < - ? 50 T g m w
n 13399

<4

~J
v

5 ox 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 50 % 60 % 70% 5% 80% 90 % 100 %
iX.V 1.48 135 1.27 1.22 1.19 1.16 m 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00
2.20 1.60 135 1.20 1.10 0.95 0.85 0.75 0.85 095 1.00 1.00 1.00 1.00
= Xx.f
0.64 0.64 0.64 0.64 0.64 0.65 0.65 0.67 0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00
= x.f

SNGX11-M SNGX 11 - MM SNGX 11 - HM

' 16 16 16

) 400 ; Lo
= 20 o shex RHMIP] |-
160 - 160 ‘ SNGKTO4TGSRMMIM] HMIKT |-
100 [ g 100 | SNGX110416SR-MM[S] - M
63 - — 63 63 3
40 40 40
25 25 25 |
16 1 16 16
10
063
04
3 L f
0 = 3 2 T =
HFC
" 0 0.40 0.60 0.80 1.00 1.10 1.20 1.30 1.70
32 20.76 21.99 23.22 2446 25.07 25.69 2 15 28.76
35 05 31.66
40 36.05 36.66
L) 38.05 38.66
50 45.95 46.56
52 ‘ 4733 4795 48.56
63 49.10 g 58.33 58.95 59.56
66 52.10 53.33 . . . . . . .10 60.72 6133 61.95 62.56
80 66.10 67.33 68.56 69.79 71.02 72.26 72.87 73.49 7410 74.72 75.33 75.95 76.56
100 86.10 87.33 88.56 89.79 91.02 92.26 92.87 93.49 94.10 94.72 95.33 95.95 96.56
115 101.10 10233 103.56 10479  106.02  107.26 107.87 10849 10910 10972 11033 110.95 111.56
125 M0 11233 11356 1479 11602 117.26  117.87 11849 11910 11972 12033 12095  121.56
E = 0.20 0.40 0.60 0.80 1.00 1.10 1.20 1.30 1.40 1.50 1.60 1.70
g - 137 0.98 0.81 0.71 0.64 0.62 0.59 0.58 0.56 0.54 0.53 0.52
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VoA N DISTUA WWW.CORDEFER.PT

FERRAN =Y




~ 1ISO 1ISO 1ISO — v.x1000
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m 9 =

&
LY

i
SNGX SNGX (HFC) SNGX (HFC)
RPMX APMXII
& S T N ® R S
32 50 0.25 32 0.8 1.4/100 32 0.2 0.3
35 50 0.25 35 0.8 1.4/100 35 0.2 0.3
40 5.2 0.30 40 0.7 1.2/100 40 0.2 0.3
42 5.2 0.30 42 0.7 1.2/100 42 0.2 03
50 53 0.30 50 0.5 0.9/100 50 0.3 0.4
52 53 0.30 52 0.5 0.9/100 52 03 0.4
63 54 0.30 63 0.4 0.7/100 63 0.3 0.4
66 54 0.30 66 0.4 0.7/100 66 03 0.4
80 55 0.35 80 0.3 0.5/100 80 0.3 0.4
100 55 0.35 100 0.2 0.3/100 100 0.3 0.4

0.800
0.837

0.894

000

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT E.ﬁr 134
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@ é 9 | ; o ll 13399 % OQ — N'SH

i

SNGX (HFC)
' DMIN DMAX m m
3 480 638 07 14
35 54,0 69.8 0.8 15 SNGX R T
40 64.0 798 09 15
o oy 5 0 e SNGX 110416 46 092
50 84.0 99.8 09 14 R
52 88.0 103.8 10 14 B
63 1090 125.8 10 14
66 1150 1318 1 14
80 1830 159.8 10 13
100 183.0 199.8 09 11
115 2
125

CORDEFER
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ISO ISO 1ISO Fo) v,x1000 PMK
ﬁ é 9 ? o] (18 13399 avb x — NS H
FRESAS INDEXAVEIS — NAVEGADOR

FRESAGEM FRONTAL (FACEJAMENTO)

o sson2 | seoos | szo7 | szbos | szoua

12° 19° - - -
APMX (mm) 1.9 APMX (mm) 2.0 APMX (mm) 1.0 APMX (mm) 1.0 APMX (mm) 1.6
DCX (mm) 35-125 DCX (mm) 32-140 DCX (mm) 16-25 DCX (mm) 25-63 DCX (mm) 32-80
= < E
£ £ £
ars . B =3 S U‘T‘\
Haste cilindrica | o o <
u " "
M = i g i s
= €
| — £
e b o =
Weldon { o &
Mo :
il 8 §
E W E
& e S
Modular " | o
~ 9 on
: s :
[=) [=)
€ E € €
- £ E £
g o \-‘ " o o o
. ay O 3 © %
Fresa tipo tacho ) { ) i) 2 >
4 ! & < n L n
’ g o > J =<
2 g 3 3
Pagina 3 266 3 270 0 276 3 280 ) 284
B > B &+« B

1SO "M.NSHIM. M| P
Forma de pastilha \ y @ ' .

Pastilhas SOHT 1205 PD.. 0905 ZDCW 0703 ZDCW 0913 ZDEW 1204
No. de arestas de corte 4 5 4 4 4
Fresagem frontal

(facejamento) 0 u u u u u
Interpolagdao 5

helicoidal / o u 4 4 4
Fresagem de

esquadria pouco 4 [ | [ | | 4 4 4
profunda —

Fresagem 3

em mergulho p u u 4 4 4
Mergulho (‘

progressivo ’/ . o 4 4 4
Fresagem em rampa 4/ [ | [ |

Fresagem de

superficies de forma Q 7 7 4 | 4
(fresagem de copia) —

Fresagem de

ranhuras pouco // [ | 4 4 4 >

profundas

W Utilizagdo principal P71 Utilizado possivai
265



6 ) o) IS0 IS0 ISO e o VR PMK
1 -— PVD
@ : ? [0 i) 13399 cvD o] 7xD NSH

LT s

VER SO12 Fresagem de alto avango de 12°com refrigeracao interna

Fresa de alto avango de 12° altamente versétil que utiliza pastilhas de uma face estilo SO... 12 com APMX de 1.9 mm. Adequada para uma vasta
gama de aplicacdes na maioria dos materiais das pecas. Disponivel em estilo cilindrico, modular e de mandril, com passo de dente diferencial.
Refrigeracao através de canais e corpo tratado para uma maior vida dtil da ferramenta.

DCON MS

KAPR 12° <
APMX 19mm g
z
[m]
DCON MS
TDZ
A
12
o
[T
. -
vy vv v N Y
DC !
s 8 O
—_—

0.09-0.93

. 0.09-093 @ ?/

— = (] ~N = = % i
Produto g = 3 § g = = F % g % C% @ @ N g @
(mm)  (om)  (mm) (mm)— (mm) (mm) (mm) (mm)— (mm) () §]
35E3R050A32-5S012-C 35 173 200 32 - 50 - - - - -5 5 3 = 15700 v 1.07 GI350 SQ501 -
35E3R120A32-5S012-C 35 173 200 32 - 120 - - - - -5 5 3 — 15700 v 0.95 GI350 SQ501 -
40E4R120A32-SS012-C 40 223 200 32 - 120 - — — — -5 5 4 — 14700 v 1.00 GI350 SQ501 -
[ 35E3R040M16-55012-C 35 173 63 17 - - 40 M6 - = 5 5 3 - 15700 v~ 0.5 GI350 SQ501 -
voouss - A0E4R043M16-5S012-C 40 223 66 17 = = 43 M6 - = 5 5 4 — 14700 v~ 0.18 GI350 SQ501 -
42A04R-SM0S012-C 42 243 - 16 124 - 40 - 84 56 -5 5 4 - 14300 v° 0.6 GI350 SQ502 -
50A05R-SM0S012-C 50 323 - 22 181 - 40 - 104 63 -5 5 5 v 13100 ¢ 0.23 GI350 SQ503 -
52A05R-SM0S012-C 52 343 - 2 181 - 40 - 104 63 -5 5 5 v. 12800 v 035 GI350 SQ503 -
&7, 63A06R-SM0S012-C 63 453 - 27 221 - 50 - 124 7 =5) 5 6 v' 11700 v° 048 GI350 SQ504 -
5245 66A06R-SM0S012-C 66 483 - 27 221 - 50 - 14 7 -5 5 6 v’ 11400 v* 051 GI350 SQ504 -
80A07R-SM0S012-C 80 623 - 27 221 - 50 - 124 7 -5 5 7 v’ 10400 v 076 GI350 SQ504 -
100A08R-SM0S012-C 100 823 - 32 451 - 50 - 144 8 -5 5 8 v’ 9300 v 132 GI350 SQ505 AC002
125A10R-SM0S012-C 125 1073 - 40 561 - 63 - 164 9 -5 5 10 v 8300 v 246 GI350 SQ505 AC003
R ©]
GI350 SOHT 1205..

2 g ®) = B

SQ501 US 4011-T15P 35 M4 10.6 FLAGT15P - -
5Q502 US 4011-T15P 35 M4 10.6 - SDRT15P-T HCS 0840C
SQ503 US 4011-T15P 35 M4 10.6 - SDRT15P-T HS 1030C
SQ504 US 4011-T15P 35 M4 10.6 - SDRT15P-T HS1230C
SQ505 US 4011-T15P 3.5 M4 10.6 - SDRT15P-T -

CFE?RDE.Ega WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/8551763
https://dormerpramet.com/p/8551764
https://dormerpramet.com/p/8551765
https://dormerpramet.com/p/8551766
https://dormerpramet.com/p/8551767
https://dormerpramet.com/p/8551768
https://dormerpramet.com/p/8551769
https://dormerpramet.com/p/8551870
https://dormerpramet.com/p/8551871
https://dormerpramet.com/p/8551872
https://dormerpramet.com/p/8551873
https://dormerpramet.com/p/8551874
https://dormerpramet.com/p/8551875

-~ 1ISO 1ISO ISO —— vx
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m g =

nixD

. @ ~

AC002 KS 1635 K.FMH32
AC003 KS 2040 K.FMH40

SOHT 12 2PRAMET

Q IC D1 S

(mm) (mm) (mm)

1205 12.700 4.50 5.15

velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Iculos adicionais.

M H
f ap Ve f ap f ap

(m/min) (mm/tooth)  (mm) (mm/tooth)  (mm)

Produto

Ve f ap

Ve f ap

(m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)

positiva,
a para agos,

SOHT 1205 0.8
SOHT 1205 d J 90 1. J d 0.8
SOHT 12051 d 0 7 130 090 1.0 0.8
SOHT 120514 205 100 1.0 P 120 0.90 1.0 P 190 1. d =

SOHT 120514 d J > = = J d 0.8
SOHT 120514S! d 0 7 125 090 1.0

e paredes finas e
ada para uma fresagem

SOHT 120514SR-MM:M6330

SOHT 120514SR-MM:M8340 # 0.8 > = =
SOHT 120514SR-MM:M8345 & 14 165 1.00 10 =W 9 090 1.0 40 070 038 = = =
SOHT 120514SR-MM:M9325 & 14 245 100 1.0 = = = = = = = = =
SOHT 120514SR-MM:M9340 ® 14 215 100 10 W 125 090 1.0 50 070 08 = o =

CORDEFER
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https://dormerpramet.com/p/8551713
https://dormerpramet.com/p/8551714
https://dormerpramet.com/p/8551715
https://dormerpramet.com/p/8551716
https://dormerpramet.com/p/8551717
https://dormerpramet.com/p/8551718
https://dormerpramet.com/p/8551742
https://dormerpramet.com/p/8551743
https://dormerpramet.com/p/8551744
https://dormerpramet.com/p/8551747
https://dormerpramet.com/p/8551748

~ 1ISO 1ISO 1ISO — v.x1000
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m 9 =

<4

5 ox 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 50% 60 % 70% 75% 80% 90 % 100 %
(EX.V 148 135 127 1.22 119 116 m 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00
o xf 2.20 1.60 1.35 1.20 110 0.95 0.85 0.75 0.85 0.95 1.00 1.00 1.00 1.00
) 0.64 0.64 0.64 0.64 0.64 0.65 0.65 0.67 0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00
X.
' SOHT 12-M SOHT 12-MM
' 14 14
&
‘ 40.0 T
= 250 ] | _sonr
160 [+t 160 ‘ SOHT1205T4SR-MMIM]
10.0 [ s 10.0 | SOHT120514SR-MMS]
63 |- — 63
40 40
25 25
16 } 16 4
10
063
04
0 E
HFC
‘ 0 0.40 0.60 0.80 1.00 1.20 1.40 1.50 1.90
35 211 229 24.8 26.7 28.6 30.5 5 339
40 8.5 389
42 40.5 409
50 48.5 489
52 ‘ 50.5 50.9
63 61.1 61.5 61.9
66 483 K 64.1 64.5 64.9
80 62.3 64.2 . . . . X . 6.4 774 78.1 78.5 78.9
100 823 84.2 86.1 879 89.8 91.7 93.6 95.5 96.4 974 98.1 98.5 98.9
125 107.3 109.2 1111 1129 114.8 116.7 118.6 120.5 1214 1224 123.1 1235 123.9
E 0.00 0.20 0.40 0.60 0.80 1.00 1.20 1.40 1.50 1.60 1.70 1.80 1.90
g - 2.20 2.00 1.80 1.60 1.40 1.20 1.10 1.00 0.90 0.80 0.70 0.60

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT E.m F




-~ 1ISO 1ISO ISO — v.x1000
« > | 2 2 B R 2 ®m g o=

® ¢ 2
® N

i
RPMX APNIX/I

LY = @ RN
35 10.0 0.10 35 9.6 19/M 35 1.6 0.17
40 10.0 0.10 40 6.9 1.9/16 40 1.6 0.17
42 10.0 0.12 42 6.1 19118 42 1.6 0.15
50 10.0 0.12 50 43 1.9/25 50 1.6 0.10
52 10.0 0.12 52 4.0 1.9/27 52 1.6 0.10
63 10.0 0.15 63 2.6 1.9/41 63 1.6 0.05
66 10.0 0.15 66 2.5 1.9/44 66 1.6 0.05
80 10.0 0.20 80 19 1.9/59 80 1.6 0.05
100 10.0 0.20 100 14 1.9/79 100 1.6 0.05
125 10.0 0.20 125 1.0 1.9/105 125 1.6 0.05

SOHT R T

SOHT 120514 337 121

100 176.0 199.8 19 19
125 226.0 249.8 19 19

CORVEFER

FERRAN =Y
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é > ISO ISO ISO o v,x1000 PMK
PVD
ﬁ ? ? (o] Y] 13399 o Lo <D N'S H

J L S

PENTA HF Fresa de Alto Avanco com Refrigeracao Interna

Fresa produtiva de alto avanco utilizando pastilha positivas PD .. 09 de face dnica com 5 arestas de corte e APMX de 2 mm. Refrigeracdo interna.
Adequada para uma ampla gama de aplicacdes. Disponivel nos modelos cilindrico e porta fresas. Corpo tratado para maior tempo de vida util da
ferramenta.

PENTA HF _DCONMS
1
KAPR 19° <
APMX 2.0mm @
z
R a
GAMP GAMF
A" ‘:”’}i:i: 2,
| ! S
‘ 'y ‘
o= % _ DCONMS
800 . B
- g 3 w
o 1 a o —
< ‘ < )
A

*
“U
Q
8
A
]

0.065-0.975

4 4 2 #

0.065-0.975
g [~a} == (=9 1 I
S o = o [ = = %) §> q @ E dl' ? @
Prog 3 - S § = - - 3 3 @‘ max. B i QA & &
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
— 32E2R060A32-SPD09-C 32 184 250 32 - 60 - -24 10 2 - 13100 Y 134 GI245 (0340 -
onwssa - AOE3R060A32-SPD09-C 40 255 250 32 - 60 - -1 10 3 - N0 v 143 GI245 (0340 -
42A03R-S19PD09-C 42 275 - 16 12 - 40 -8 10 3 = 11500 v° 018 G245 (0342 -
50A04R-S19PD09-C 50 353 = 22 18 = 40 =3 10 4 - 10500 v° 023 Gl245 (0343 -
50A05R-S19PD09-C 50 353 - 22 18 = 40 -3 10 5 - 10500 v° 033 G245 (0343 -
52A04R-S19PD09-C 52 373 - 22 18 - 40 -3 10 4 - 10300 v° 025 G245 (0343 -
63A05R-S19PD09-C 63 48.2 = 22 18 = 40 = 10 5 = 9400 v 044 G245 (0343 -
63A06R-S19PD09-C 63 48.2 = 22 18 = 40 =l 10 6 = 9300 v 045 G245 (0343 -
66A06R-S19PD09-C 66 512 = 22 18 = 40 -1 10 6 = 9200 Vv 035 G245 (0343 -
Z4  66A06R-S19PD09-CF 6 512 - 27 2 - 5 - 10 6 - 9100 v 067 G245 (0344 -
80A05R-S19PD09-C 80 653 - 27 37 - 50 -1 10 5 - 8300 v 0.84 GI245 (0341 AC001
80A06R-S19PD09-C 80 653 - 27 37 - 50 -1 10 6 - 8300 v° 086 G245 (0341 AC001
100A06R-S19PD09-C 100 583 - 32 45 - 50 -1 10 6 - 7400 Vv 146  GI245 (0341 AC002
100A08R-S19PD09-C 100 853 - 32 45 - 50 -1 10 8 - 7400 Vv 140  GI245 (0341 AC002
125A08R-S19PD09-C 125 1103 - 40 36 - 63 -1 10 8 - 6600 v° 310 G245 (0349 -
125A10R-S19PD09-C 125 1103 - 40 36 - 63 -1 10 10 - 6600 v© 311 G245 (0349 -
140A08R-S19PD09-C 140 1253 - 40 36 - 63 -1 10 8 - 6200 v 357 G245 (0349 -
2 o © o
Gy
Gl245 PD.X 0905ZE.. PDKT 0905.. PDMW 0905..
¥
7 & =) = § - &
(0340 US 45011-T20P 5.0 M5 1 - - Flag T20P
034 US 45011-T20P 5.0 M5 1 SDRT20P-T = =

270


https://dormerpramet.com/p/6920665
https://dormerpramet.com/p/6920666
https://dormerpramet.com/p/6761256
https://dormerpramet.com/p/6761257
https://dormerpramet.com/p/6920667
https://dormerpramet.com/p/6761258
https://dormerpramet.com/p/6761259
https://dormerpramet.com/p/6920668
https://dormerpramet.com/p/6761260
https://dormerpramet.com/p/6920710
https://dormerpramet.com/p/6761261
https://dormerpramet.com/p/6920669
https://dormerpramet.com/p/6761262
https://dormerpramet.com/p/6761263
https://dormerpramet.com/p/7039765
https://dormerpramet.com/p/6920711
https://dormerpramet.com/p/7049117

A € > | 2 ? 8 B =2 & o8 =
i o ‘® = g 5 o 5z

(0342 US 45011-T20P 5.0 M5 n SDRT20P-T HS 90835 -
0343 US 45011-T20P 5.0 M5 n SDRT20P-T HS 1030C -
(0344 US 45011-T20P 5.0 M5 n SDRT20P-T HS 1230C -
(0349 US 45011-T20P 5.0 M5 n SDRT20P-T HSD 2040 -
2 ® o~

AC001 KS 1230 K.FMH27

AC002 KS 1635 K.FMH32

PDMX 09 2 PRAMET

is para velo os adicionais.

H

Produto ; »

(mm/tooth)  (mm)

M geometria com desenho positivo para maquinagdo de avang

PDMX 0905ZEER-
PDMX 0905ZEER-M:
PDMX 0905ZEER-M:M8
PDMX 0905ZEER-M:M9340

TR == ‘ R geometria com desenho robusto para maquinagao de alto avango.
PDMX 0905ZESR-R:8215 E - 215 1.00 13 - - - 200 1.00 13 - - - - - - H 40 070 09
PDMX 0905ZESR-R:M8330 £ - 215 1.00 13 = = = 200 1.00 1.3 = = = - - - » 40 070 09
PDMX 0905ZESR-R:M8345 s - 165 1.00 13 - - - - - - - - - - - - - - -
PDMX 0905ZESR-R:M9325 @ - 245 1.00 13 - - - 230 1.00 13 - - - - - - B 45 070 09

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT FEELEY



https://dormerpramet.com/p/6756188
https://dormerpramet.com/p/7447926
https://dormerpramet.com/p/6756190
https://dormerpramet.com/p/6756191
https://dormerpramet.com/p/6755681
https://dormerpramet.com/p/7447927
https://dormerpramet.com/p/6756076
https://dormerpramet.com/p/7049050

J

[~ SO SO SO —— ux
n < - ?] ' 50 T g wm wk
RS o i 13399

PDKT 09 JPRAMET
Q IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm)
0905 13.500 5.50 9.00 5.47

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

[ J RE M S H
Produto g Ve f ap Ve f ap Ve f ap \7d f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) - (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)

(gi @ @ .l FM geometria com desenho altamente positivo para maquinacdo de alto avanco. de ligeira a média alta.
17°

PDKT 090530ER-FM:8215 & 3.0 240 100 12 2 140 090 12 # 225 1.00 1.2 - - € 60 070 1.0 s = =
PDKT 090530ER-FM:M6330 & 3.0 210 1.00 12 M 150 090 1.2 = = = = = = 60 070 1.0 R - -
PDKT 090530ER-FM:M8310 & 3.0 250 1.00 12 ® 125 090 12 P 235 1.00 12 = = = = = = _ - -
PDKT 090530ER-FM:M8330 & 3.0 245 100 12 M 145 090 12 [ 230 1.00 12 = = = 60 070 1.0 - - -
PDKT 090530ER-FM:M8345 & 3.0 180 1.00 1.2 M 105 0.90 = = = 45 070 1.0 . - -
PDKT 090530ER-FM:M9325 & 3.0 275 100 12 = = = = = = = = . - -
PDKX 09 P RAMET

Q BS IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

0905 2.00 13.500 5.50 9.00 5.47

Produto : 7q f ap Ve f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap

(mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)

0.22 .
16° ﬂ 3 ) » o
o i ‘ . FM geometria com desenho altamente positivo para maquinagao média de alto avanco.

PDKX 0905ZEER-FM:M6330 @ - 195 1.00 12 W 135 090 1.2 = = = - - - W 5 07 10 = = =
PDKX 0905ZEER-FM:M8345 & - 165 1.00 12 W 95 090 12 = = = - - - W 4 070 1.0 = = =
PDKX 0905ZEER-FM:M9340 @ - 215 1.00 1.2 W 125 090 1.2 = = = - - - |5 070 10 = = =

CORDEFER %
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https://dormerpramet.com/p/6755683
https://dormerpramet.com/p/6925531
https://dormerpramet.com/p/6922543
https://dormerpramet.com/p/7447925
https://dormerpramet.com/p/6756071
https://dormerpramet.com/p/7048989
https://dormerpramet.com/p/7056845
https://dormerpramet.com/p/6756072
https://dormerpramet.com/p/6756073

-~ 1ISO 1ISO ISO — v.x1000
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m g =

PDMW 09 PRAMET

Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0905 13.500 5.50 9.00 5.47

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

Produto E 3

f ap
mm/tooth)  (mm)

Ve f ap

(m/min) (mm/tooth)  (mm)

7| 245 1.00 14
2180 1.00 14 - - - S -
] 270 1.00 1.4

S e WWW.CORDEFER.PT  [&EEEY



https://dormerpramet.com/p/6922544
https://dormerpramet.com/p/6756074
https://dormerpramet.com/p/6756075

~ 1ISO 1ISO 1ISO — v.x1000
> | 2 2B B &2 W g o o

m@é}
LN

5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 50% 60 % 70% 5% 80% 90 % 100 %

CX
(EX.V 1.48 135 1.27 1.22 1.19 1.16 111 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00
2.20 1.60 135 1.20 1.10 0.95 0.85 0.75 0.85 0.95 1.00 1.00 1.00 1.00
= Xx.f
0.64 0.64 0.64 0.64 0.64 0.65 0.65 0.67 0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00
= x.f
PDKX 09-FM PDMX 09-M PDMX 09-R PDKT 09-FM PDMW 09

3.0 3.0

E

E 0.00 0.30 0.40 0.50 0.60 0.70 0.80 0.90 1.00 1.25 1.50 2.00

184 201 20.7 213 219 225 23.0 23.6 24.2 25.7 211 30.0
25.5 212 218 284 29.0 29.6 30.1 30.7 313 32.8 34.2 371
2715 29.2 29.8 30.4 310 316 321 327 333 34.8 36.2 391
353 370 37.6 38.2 38.8 394 399 405 a1 42.6 44.0 46.9
373 39.0 39.6 40.2 408 n4 M9 4.5 431 44.6 46.0 489
' 48.2 499 50.5 511 517 52.3 52.8 534 54.0 55,5 56.9 59.8
512 529 535 541 54.7 553 55.8 56.4 570 58.5 599 62.8
65.3 67.0 67.6 68.2 68.8 694 69.9 70.5 AN 72.6 74.0 76.9
100 85.3 87.0 87.6 88.2 88.8 89.4 89.9 90.5 91 92.6 94.0 96.9
125 1103 123 129 135 14.1 114.6 15.2 115.8 116.4 179 1193 122.2
140 1253 1273 1279 1285 1291 129.7 130.2 130.8 1314 132.9 1343 137.2

0.00 0.30 0.40 0.50 0.60 0.70 0.80 0.90 1.00 1.25 1.50 2.00

- 3.00 3.00 2.90 2.80 2.70 2.60 2.50 240 2.25 150 150

e [

CORDEFE WWW.CORDEFER.PT




-~ 1ISO 1ISO ISO — v.x1000
« > | 2 2 B R 2 ®m g o=

Seguir as instrugdes para fresagem de superficies planas (facejamento). No caso de mecanizar préoximo de uma superficie vertical, reduzir o
avanco por (f ) al 50 % para evitar vibragdes e danos no fio de corte.

&

)

7] 50 0.20 40 80 1.80/16

40 50 020 2 8.0 200/16 E e L o
® 50 0.0 50 80 200/16 o

50 60 020 52 80 200/16 s 30 23 15
52 60 020 63 70 20018

50 @E 0.775 1.000 1414 1732 2.000 2449 2.828 3.162 3.464 4.000 4472
52 0.790 1.020 1442 1.766 2.040 2.498 2.884 3.225 3.533 4.079 4.561
63 0.869 1122 1.587 1.944 2.245 2.750 375 3.550 3.888 4.490 5.020
66 0.890 1.149 1.625 1.990 2.298 2.814 3.250 3.633 3.980 4.596 5138
80 0.980 1.265 1.789 2191 2.530 3.098 3.578 4.000 4.382 5.060 5.657

4.5 11 6.8
40-140 4.5 11 73

CORDEFER

e e e WWW.CORDEFER.PT




ISO ISO ISO — o V1000 PMK
@ é 9 ? ? a {7‘ a 13399 E\\;[D) OQ nxD NSH

SZD07 l . @ <PRAMET S

FEED ZD07 Fresa de Alto Avanco com Refrigeracao Interna
Fresa produtiva de alto avanco utilizando pastilha ZD .. 07 de face inica com 4 arestas de corte e APMX de 1 mm. Refrigeracdo interna. Adequada
para uma ampla gama de aplicagdes. Disponivel nos modelos cilindrico e modula. Corpo tratado para maior tempo de vida til da ferramenta.

FEED ZD

_DCONMS

DIN 1835A

OAL

0.175-0.44

IR

= = = = i ‘
Produto = s 3 § = = 3 3 i@} @ N eg d
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
16E2R030A16-SZD07 16 6 100 16 30 - -5 8 2 - 47400 v 0.13  Gl201  C0350
16E2R065A16-SZD07 16 6 145 16 65 - -5 8 2 - 47400 v 0.22 G201 (0350
—— 20E3R040A20-SZD07 20 10 120 20 40 — -5 8 3 = 42400 v 0.25 G201 (0350
owsssal 20E3R080A20-SZD07 20 10 165 20 80 = -5 8 3 = 42400 v 033 G201 (0350
25E3R050A25-5ZD07 25 15 140 25 50 - -5 8 3 - 37900 v 0.47 G201 (0350
25E3R100A25-SZD07 25 15 190 25 100 = - 8 3 = 37900 v 0.60 G201 (0350

G201 ZDCW 0703..

0 5 7 #
[ W N@ v ©

(0350 US 2205-T07P 0.9 M2.2 5 Flag TO7P

CP RDE.Ega WWW.CORDEFER.PT O ;



https://dormerpramet.com/p/6760246
https://dormerpramet.com/p/6760248
https://dormerpramet.com/p/6760249
https://dormerpramet.com/p/6760250
https://dormerpramet.com/p/6760247
https://dormerpramet.com/p/6760245

) IS0 IS0 50 == o
A € > | 2 2 B B =2 & o ==

ZDCW 07 2PRAMET

Q IC D1 S

(mm) (mm) (mm)

0703 6.800 2.60 3.18

Produto E 3

f ap
mm/tooth)  (mm)

Ve f ap

(m/min) (mm/tooth)  (mm)

ZDCW 070304: 7| 420 060 0.4
4 71325 060 04 = = = - - = _
¥ 305 0.60 0.4

CPRDE'Fga WWW.CORDEFER.PT Otk



https://dormerpramet.com/p/6922554
https://dormerpramet.com/p/6756014
https://dormerpramet.com/p/6755968

e ; ~ I1SO ISO ISO — o v.x1000 PMK
o -— PVD
@ | ; o ol 13399 cvb OQ D NSH
a.
ox 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 50 % 60 % 70% 80 % 90 % 100 %
(iX-V 148 1.35 1.27 122 119 1.16 11 1.08 1.05 103 1.00 1.00 1.00
2.20 1.60 135 1.20 110 0.95 0.85 0.75 0.85 0.95 1.00 1.00 1.00
= Xx.f
0.64 0.64 0.64 0.64 0.64 0.65 0.65 0.67 0.68 0.71 0.74 0.79 1.00
= x.f
' IDCW 07 E w0 T
250 ZDCW 070304 [P] } |
' 0.4 100 _ IDCWO70304[H] |

Seguir as instrugdes para fresagem de superficies planas (facejamento). No caso de mecanizar proximo de uma superficie vertical, reduzir o
avanco por (f ) al 50 % para evitar vibragdes e danos no fio de corte.

max fmax
: HFC HFC
16 5.6 012 E e a0 0 ' RPMX APMX/I ' RPMX APMX/I
20 56 015 - - ’ ~ Il ~~
25 56 0.7 Y 16 78 1.0/9 16 0.5 0.75/100
o | 150 080 040 20 97 107 20 03 040/100
25 49 10/13 25 0.2 0.20/100

coro

FERRAN =Y

EFER

A A INDIST 1A

WWW.CORDEFER.PT




e > ~ ISO ISO ISO — & wxioo PMK
o -— [
@ | ; (o] 1) 13399 B OQ 7xD NS H
J
</ R4
' DMIN DMAX ﬂ‘“ = ‘ E e
16 210 320 010 040 16 0.05 012
20 290 400 010 030 20 0.05 015
25 390 500 015 0.5 25 0.05 017
pum
oo 3 5 10 15 20 30 40 50 60 80 100
. 048 0.566 0.800 0980 1131 1.386 1,600 1789 1.960 2263 2530
@F 0490 0632 0.894 1.095 1.265 1549 1789 2.000 2191 2530 2828
Ann 1414 000 3.162

CORDEFER

FERRAN =Y

WWW.CORDEFER.PT [ =k



PVD

ISO ISO ISO — o V1000 PMK
@ é 9 ? ﬂ { ] I?Eg CVD OQ nxD NSH

oo JTT s

FEED ZD09 Fresa de Alto Avanco com Refrigeracao Interna

Fresa produtiva de alto avanco utilizando pastilha ZD .. 09 de face inica com 4 arestas de corte e APMX de 1 mm. Refrigeracdo interna. Adequada
para uma ampla gama de aplicagdes. Disponivel nos modelos cilindrico, modular e porta fresas. Corpo tratado para maior tempo de vida (til da
ferramenta.

-V

FEED ZD

eMc | 10mm DCON MS

)/
o
a
g DCON MS
5 TDZ
< = DCON MS
(@] o - -
B
X
.}
=
w (@)
-
|

DC
DCX DC

031-0618

0.31-0.618
£ (N o ‘ I
A B EEEERA -
Pog = = 3 5 % = B 2 2 § 8 @ Gat 1 [ &5 92
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
25E2R080B25-SZD09-C 25 116 140 25 80 - - - - -6 10 2 - 22800 v~ 046 G191 SQ400
25E2R140B25-SZD09-C 25 116 200 25 140 - - - - -6 10 2 - 22800 v~ 0.63 G191 SQ400
32E2R080B32-SZD09-C 32 187 140 32 80 — — — — -6 10 2 - 20100 v° 076 GI191 SQ400
[ 25E3R032M12-5ZD09-C 25 116 54 125 - 32 M12 - = -6 10 3 - - v. 011 GI91 SQ400
voouss - 32E3R040M16-SZD09-C 32 187 63 17 = 40 M6 - = -6 10 3 - - v 021 G191 SQ400
- 40A04R-SMO0ZD09-C 40 207 - 16 - 40 - 84 56 -6 10 4 v. 18000 v 034 GI191 SQ402
&4 50A05R-SM0OZD09-C 50 367 - 22 - 40 - 104 64 -6 10 5 v' 16000 v© 041 G191 SQ403
63A06R-SMOZD09-C 63 497 - 22 = 40 = 104 64 -6 10 6 v' 14300 v° 0.60 G191 SQ403
2 ©
Gy
G191 ZDCW 09T3..

5Q400 US 3006-TO9P 2.0 M3 - - Flag TO9P -
5Q402 US 3006-TO9P 2.0 M3 D-T07P/T09P FG-15 - HS 0830C
5Q403 US 3006-TO9P 2.0 M3 D-T07P/T09P FG-15 - HS 1030C

%z 2 = I < & P

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/6759694
https://dormerpramet.com/p/6759695
https://dormerpramet.com/p/6759697
https://dormerpramet.com/p/6759675
https://dormerpramet.com/p/6759672
https://dormerpramet.com/p/6759666
https://dormerpramet.com/p/7049098
https://dormerpramet.com/p/7049110

) IS0 IS0 50 == o
A € > | 2 2 B B =2 & o ==

ZDCW 09 2PRAMET

Q IC D1 S

(mm) (mm) (mm)

0913 9.525 3.40 3.97

Produto E 3

f ap
mm/tooth)  (mm)

Ve f ap

(m/min) (mm/tooth)  (mm)

ZDCW 09T304: 7 320 1.00 0.6
‘ P25 1.00 06 = = = - - = _
¥ 235 1.00 0.6

CPRDE'Fga WWW.CORDEFER.PT E‘" 13



https://dormerpramet.com/p/6756270
https://dormerpramet.com/p/6756015
https://dormerpramet.com/p/6755969

e ; -~ I1SO ISO ISO — o v.x1000 PMK
o -— PVD
@ | ; o ol 13399 cvb OQ D NSH
a.
- 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 50 % 60 % 70% 75% 80% 90 % 100 %
iX.V 1.48 135 1.27 1.22 1.19 1.16 m 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00
2.20 1.60 1.35 1.20 1.10 0.95 0.85 0.75 0.85 0.95 1.00 1.00 1.00 1.00
= Xx.f
0.64 0.64 0.64 0.64 0.64 0.65 0.65 0.67 0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00
= x.f
' ZDCW 09 E e T
16.0 IDCWO09T304[KI ||
' 04 100 _ IDCWOST304[H] |
v gszgzg=zas =
. 0.30 0.40 0.50 0.60 0.70 1.00
25 17. 220
32 2 29.1
40 3 38.1
50 4 467
63 5 59.7
0. 1.00
2.00 2.00 2.00 175 1.50 1.00

Q)

Seguir as instrugdes para fresagem de superficies planas (facejamento). No caso de mecanizar proximo de uma superficie vertical, reduzir o
avango por (f ) al 50 % para evitar vibragdes e danos no fio de corte.

! frax HFC HFC
25 77 0.15 E 03 06 10 ' RPMX APMX/I RPMX APMIX/I
32 77 017 - : . ~J el ~ al
40 77 0.20 25 12,0 1.0/6 09 1.00/65
et 200 150 100 32 75 1.0M 05 0.75/100
40 36 1.0/17 0.4 0.55/100

CORVDEFER

FERRAN =3 A A INDIST 1A

WWW.CORDEFER.PT




CORDEFE

FERRAN ZN7AS 7414 & 1IN DJST

e ; S ISO ISO ISO — o w0 ——
o -— [
@ | ; (o] i) 13399 o OQ xD NSH
2
4
' DMIN DMAX ﬂ‘“ = ‘ E e
25 350 50.0 045 1.00 25 0.15 0.15
32 490 64.0 045 0.85 32 015 017
40 65.0 80.0 0.50 0.85 40 0.15 0.20
um
o 3 5 10 15 30 40 50 60 80 100
P 0548 0.707 1,000 1225 1414 1732 2,000 2236 2449 2828 3162
2 . 0620 0800 1131 1386 1,600 1.960 2263 2530 am 3.200 3578
2 @ o ) : ) )8 4,000
5.020

WWW.CORDEFER.PT




ISO ISO ISO — o V1000 PMK
@ é 9 ? ? n {7‘ a 13399 E\\;[D) OQ nxD NSH

SZD12 l . @ <PRAMET S

FEED ZD12 Fresa de Alto Avanco com Refrigeracao Interna

Fresa de alto avanco altamente produtiva utilizando pastilha ZD .. 12 de uma s6 face com 4 arestas de corte e APMX de 1.6 mm. Refrigeracao
interna. Adequada para uma ampla gama de aplicagdes. Disponivel nos modelos cilindrico, modular e porta fresas. Corpo tratado para maior vida
(til da ferramenta.

FEED ZD

DCON MS

TDZ

i DCON MS

_ .. KwD

LF

DC
DCX

0.46-0.925 5
[y = ¥
0.46 - 0.925 V) 4
= = q (o] by P
=2 23 s 0OR0 WET
Produto = = 3 § = = B 2 2 3 Z © max. | eA & &
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) §] §]
e 32E3R040M16-SZD12-C 32 145 63 17 - 40 M6 - - -6 10 3 - - v 019 G92 SQ220 -
voouss - 40E4R040M16-SZD12-C 40 225 63 17 - 40 M6 - - -6 10 4 - - v' 022 G192 SQ220 -
50A04R-SM0ZD12-C 50 325 - 22 - 40 - 104 64 -6 10 4 v' 14000 v© 038 G192 SQ033 -
&4 63A05R-SM0ZD12-C 63 455 - 22 = 40 - 104 64 -6 10 5 v' 12500 v© 057 GI192 SQO33 -
80A05R-SMOZD12-C 80 625 - 27 = 50 = 12 7 -6 10 5 v. 11100 v* 1.07 G192 (0371 AC001
R G
Co
G192 ZDEW 1204..

(Ao /®) = I 5 & = ®

0371 US4011-T15P 3.5 M4 10.6 D-TO8P/T15P FG-15 - -
SQ033 US4011-T15P 3.5 M4 10.6 D-TO8P/T15P FG-15 - HS 1030C
$Q220 US 4011-T15P 3.5 M4 10.6 - - FlagT15P -
2 @ -~

AC001 KS 1230 K.FMH27

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/6759673
https://dormerpramet.com/p/6759674
https://dormerpramet.com/p/6759667
https://dormerpramet.com/p/6759669
https://dormerpramet.com/p/6759670

) IS0 IS0 50 == o
A € > | 2 2 B B =2 & o ==

ZDEW 12 2PRAMET

Q IC D1 S

(mm) (mm) (mm)

1204 12.700 4.40 4.76

Produto E 3

f ap
mm/tooth)  (mm)

Ve f ap

(m/min) (mm/tooth)  (mm)

ZDEW 120408: 7 270 1.00 1.0
8 P 205 1.00 1.0 = = = - - = _
) 195 1.00 1.0

CPRDE'Fga WWW.CORDEFER.PT Otk



https://dormerpramet.com/p/6756271
https://dormerpramet.com/p/6756016
https://dormerpramet.com/p/6755970

@ e ; I:j I1SO ISO ISO oy v,x1000 PMK
B : o .I 13399 CvD xD NSH
5 ox 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40% 50 % 60 % 70% 5% 80 % 90 % 100 %
iX.V 1.48 1.27 1.22 1.19 1.16 m 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00
2.20 135 1.20 1.10 0.95 0.85 0.75 0.85 095 1.00 1.00 1.00 1.00
= Xx.f
0.64 0.64 0.64 0.64 0.65 0.65 0.67 0.68 0.71 0.72 0.74 0.79 1.00
= x.f
‘ ZDEW 12 E e L ]
160 ZDEW 120408[K] ||

' 100 : ZDFW 120408 [H] ]

‘ .50 0.60 0.70 0.80 0.90 1.00 1.10 1.20 1.60
32 227 289
40 30.7 36.9
50 40.7 46.9
63 53.7 59.9
80 70.7 76.9

.50 1.60
00 3.00 3.00 3.00 3.00 3.00 2.50 2.25 1.50

Q)

Seguir as instrugdes para fresagem de superficies planas (facejamento). No caso de mecanizar proximo de uma superficie vertical, reduzir o

avanco por (f ) al 50 % para evitar vibracdes e danos no fio de corte.

® &

e fmax
i’ HFC HFC

32 10.0 0.15 E 05 16 ‘ RPMX APMX/I RPMX APMX/I
40 10,0 017 : . ~ Bl ~J Il
50 10.0 0.20 *»* 32 10 1.6/11 12 1.60/78
63 10.0 0.20 e 300 200 150 40 55 16/18 07 110/100
80 10.0 0.25 50 33 1.6/29 0.5 0.75/100

63 22 1.6/43 03 0.40/100

coro

FERRAN =Y

EFER

A A INDIST 1A

WWW.CORDEFER.PT




) IS0 ISO ISO — R R [
é 9 | ; o ll 13399 % OQ — N'SH

2
<4
SMAX SMAX f
TN R T - fog
32 440 64.0 0.75 1.60 32 0.25 0.15
40 60.0 80.0 0.75 1.50 40 0.25 0.17
50 80.0 100.0 0.80 135 50 0.25 0.20
63 106.0 126.0 0.70 1.00 63 0.25 0.20
80 140.0 160.0 0.65 0.85 80 0.25 0.25
pum
[ 3 5 10 15 20 30 40 50 60 80 100

CPRDE'Fga WWW.CORDEFER.PT Otk




ISO ISO ISO — OQ V1000 PMK

R PVD

{. ‘ 13399 cvD

o %D NSH

n <« > | 2 =2

CHANFRAR

WWW.CORDEFER.PT [



6 ; ? 3 ISO ISO ISO T o v,x1000 PMK
L : 13399 CVvD nxD NSH

FRESAS INDEXAVEIS - NAVEGADOR

FRESAGEM FRONTAL (FACEJAMENTO)

_ SSD09 N-SS009 STC 2516 2636 J(T)-SXP16

45° 45° 45° 45° 10°- 80° 15°-75°
APMX (mm) 4.5 APMX (mm) 4.5 APMX (mm) 8.0 APMX (mm) 8.5 APMX (mm) 8.5 APMX (mm)  7.0-28.0
DC (mm) 10-25 DC (mm) 8-25 DC (mm) 20 DC(mm) 1-19 DC (mm) 5-23 DC(mm) 35-45
€
E
Haste cilindrica 5
1
i a2
= [ '
E ] L
Weldon T [
o B - !
& = i ""; lq_@ s
E
£
Modular I ﬁ
i
=2
Fresa Tipo Tacho oy ?"
Pagina £ 292 3 295 £ 298 3 301 £ 304 £ 307
ISO IiM. S HIP M K S PMKN PMKN PMKN PMKN
Formas de Pastilhas d @ 4 a & e
Pastilhas SDE. 0903 SOMT 09T3 TCTX 16 STC TCMT 16T3 TCMT 16T3 XPHT 1604
No. de arestas de corte 4 4 3 3 3 2

Fresagem
de chanfro u u u u u u

W Utilizagdo principal P71 Utilizado possivai
291



ISO ISO ISO — o V1000 PMK
@ é 9 ? ? n {7‘ a 13399 E\\;[D) OQ nxD NSH

I ARG S

Fresa de Chanfrar a 45 ° para Pastilhas Quadrada SD .. 09
Fresa de chanfrar com dngulo de 45°, monta pastilhas de face tinica SD .. 09 com APMX de 4.5 mm. Adequada para chanfrar lateralmente parte
superior e inferior. Disponivel nos modelos cilindrico, weldon e cone morse. Corpo tratado para maior tempo de vida (til da ferramenta.

DCON MS

DCON MS

DIN 1835A
DIN 1835B

OAL
OAL

0.095-0.15

& 12

DC
DCX
0AL

CON MS

LU

LF

(ZCMS
GAMF
GAMP
‘G
©)!
)
=

Produto S
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()

——| 16N2R027A16-SSD09 16 28 200 16 27 - - 0 0 2 - 32200 - 034 GI129 (0070
owwssal - 25N3R042A25-SSD09 25 37 200 25 42 - - 0 0 3 ~ 25800 = 0.77  GI129 CHOM

T10N1R027B16-SSD09-A 10 22 75 16 27 — — 0 0 1 - 40700 - 0.13 G129 (0070
16N2R027B16-SSD09-A 16 28 75 16 27 - - 0 0 2 - 32200 - 0.14  GI129 (0070

25N3R042B25-5SD09-A 25 37 98 25 42 = = 0 0 3 = 25800 = 037 GI129 CHOM
-~y 16N2R030E02-SSD09-A 16 28 94 = = 30 2 0 0 2 = 32200 = 0.14  GI129 (0070
owasn - 25N3R043E03-SSD09-A 25 37 124 - - 43 3 0 0 3 - 25800 - 038 GI129 CHOM
e o [o]
G129 SDEW 0903.. SDEX 0903..

0070 US 3507-T15 3.0 M35 FlagT15
CHo11 US 3509-T15 3.0 M35 FlagT15

i > ®) = I &

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT  [21 ¥



https://dormerpramet.com/p/6757771
https://dormerpramet.com/p/6757772
https://dormerpramet.com/p/6757762
https://dormerpramet.com/p/6757763
https://dormerpramet.com/p/6757764
https://dormerpramet.com/p/6757798
https://dormerpramet.com/p/6757829

-~ 1ISO 1ISO 1ISO — v.x1000
N ¢ > | 2 2?2 B B = @Wm 9 =

O/PRAMET

Q IC D1 S

(mm) (mm) (mm)

0903 9.525 4.40 3.18

Produto : i :
k3 f ap v f ap
mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)

7| 235 0.10 45 = = = 220 0.0 45 = =
1 210 0.10 45 > = = 195 0.10 45 = =

Produto : 74 f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)
20°
@i I .‘ 74 geometria com desenho positivo para fresagem de chanfros a 45 °.
SDEX090308FN-74:M8330 @ 08 M 305 012 45 w 180 011 45 1 285 012 45 - - - wm 75 011 36 - - -

CORDEFER

e AN N5 A &I DIST A WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/7447971
https://dormerpramet.com/p/6800848
https://dormerpramet.com/p/7447972
https://dormerpramet.com/p/6800849
https://dormerpramet.com/p/7447973

) IS0 IS0 IS0 == n mm  Ewp
R € > | 2 2 B B 2 = o e

<4

‘ SDEW 09 EN SDEW 09 SN SDEX 09-74

. 0.8 0.8 0.8
H

400 i i i i i 400 i i i i i 40 i i i i i
E 250 1 SDEW 090308EN | - E 25.0 1 SDEW 090308SN | - E 250 1 SDEX 090308FN-74 | |
16.0 16.0 16.0
10.0 10.0 10.0
6.3 63 6.3
40 40 E 40
25 25 25 \
1.6
1.0 ]
0.63
0.4
f
o g = 803 =233 =
& e
10
16
25
a.
c 0.20 0.25 0.30 0.35 .50 - 1.00
45° 042 0. 34 | 019 | 0.24 | 030
(EX.V 1.35 Al 1.00
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<PRAMET S

Fresa de Chanfrar a 45 ° com Refrigeracao Interna, para Pastilhas Quadradas SOMT 09
Fresa de chanfrar com angulo de 45°, monta pastilhas de face tnica SOMT 09 com APMX de 4.5 mm. Refrigeracdo Interna. Adequada para
chanfrar lateralmente parte superior e inferior. Disponivel no modelo Weldon. Corpo tratado para maior tempo de vida dtil da ferramenta.

DCON MS

DIN 1835B

OAL

0.095-0.18

£ == (=9 1 1
o s 2 = s 5B * \ @ ¥
Produto = S S § = 3 S max. B i GA [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
16N2R027B16-55S009-C 16 28.8 110 16 27 0 0 2 - 26600 v 0.23 G146 SQ500
25N3R042B25-55009-C 25 37.8 125 25 42 0 0 3 - 21300 v 0.49 GI146  SQ500
8N1R027B16-55009-C 8 20.5 90 16 27 0 0 1 - 37700 v 0.16 GI146  SQ500
R ©]
G
Gl146 SOMT 09T3..

T . & = §

5$Q500 US 3006-T09P 2.0 M3 6 Flag TO9P

CFE?R DE.Ega WWW.CORDEFER.PT

e
o]


https://dormerpramet.com/p/6758333
https://dormerpramet.com/p/6758334
https://dormerpramet.com/p/6758332

-~ 1ISO 1ISO 1ISO —— vx
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m 9 =

SOMT 09 2 PRAMET

Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

0913 9.550 3.50 9.55 3.97

Recomendacgo e val. iniciais p/ veloc. de corte (vc), avano (f) e prof. de corte (ap). Condides vélidas para definir o angulo de 90 °. Consulte a n/ app Cal. de Maquinagdo p/ cdlculos adicionais.

H

f ap Ve f ap
mm/tooth)  (mm)

Produto E

(m/min) (mm/tooth) ~(mm)

SOMT 09T308-1 . 3
SOMT 097308 ! . | . = =
SOMT 097308
SOMT 09T3( |
SOMT 09T3( 8 8 6 =

SOMT 09T3( l p
SOMT 09T30 . . . = =
SOMT 09T30
SOMT 097304
SOMT 09T304-
SOMT 09T304- 6 . . = =

SOMT 09T304-P:M8330 . — 60 010 20 = = =
SOMT 09T304-P:M8340 ® 04 - - - »m 5 010 20 = = =
SOMT 09T304-P:M9325 ® 04 = = = = = = = = =

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT 025K



https://dormerpramet.com/p/6753419
https://dormerpramet.com/p/6754629
https://dormerpramet.com/p/7451031
https://dormerpramet.com/p/6800889
https://dormerpramet.com/p/6754617
https://dormerpramet.com/p/6753418
https://dormerpramet.com/p/6756266
https://dormerpramet.com/p/7451029
https://dormerpramet.com/p/6800887
https://dormerpramet.com/p/6754616
https://dormerpramet.com/p/6754603
https://dormerpramet.com/p/7451030
https://dormerpramet.com/p/6800888
https://dormerpramet.com/p/6754577

) ISO ISO IS0 m— R R [
@ é 9 | ; o ll 13399 % OQ — N'SH

<4

‘ SOMT 09-M SOMT 09-MI SOMT 09-P

. 0.8 0.4 0.4
H

400 i i i i i 400 i i i i i 40 i i i i i
E 250 [ somrosmsosm |- E 250 " somtoorsoami |- E 250 [ somroomzoar |-
160 160 160
100 100 100
63 63 63
40 — 40 40
25 25 25
: k X \
10 l
063 -
04
f
° 8 = S 2253 =
) A—
8
16
25
< c 0.20 0.25 0.30 0.35 .50 -1.00

45° 042 0. 0 019 | 028 | 036

135 n 1.00
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BT 0 -5

Fresa de chanfrar e gravar com angulo de 45° com Refrigeracao Interna, para Pastilhas TC.T 16
Fresa de chanfrar e gravar com angulo de 45°, monta pastilhas de face tinica TC.T 16 com APMX de 8,5 mm. Refrigeracdo Interna. Adequada para
chanfragem lateral superior. Disponivel apenas no modelo Weldon. Corpo tratado para maior tempo de vida util da ferramenta.

DIN 1835B

Pro 3 %ZJ

20N1F
0]

5Q222

G223
¥ P P
= N@ @
S0222 US 2002-T15P 3.0 4 8.5 Flag T15P

CORVDEFER

FERRAN =Y

T e WINW:CORDEFER-PTSNF 1762


https://dormerpramet.com/p/8057898

A ¢ > 7 2 8BRS E & = m

13399 nxD NSH

TCXT 16 STC 2 PRAMET

Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

16 9.525 4.60 16.50 3.97

Produto

Interrupted/
ontinuous cut

f ap Ve f ap

mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm)

Possui um angulo de

150 013 85 ®m 90 012 85 ¥ 140 013 85 - -

344 quebra-aparas afiado e a primeira escolha para a maquinag
angulo de inclinacdo altamente positivo sem T-land. Também é ¢

TCGT 16-00

CORDEFER

FERRAN =Y 414 & 1N DISTRIA

WWW.CORDEFER.PT [ =k


https://dormerpramet.com/p/8057899
https://dormerpramet.com/p/8058020

N I1SO ISO <IS_O> — o v,x1000 PMK
2 o ol 13399 OQ xD NSH

™
\%
H

TCGT 16-001344 TCMT 16-001328

0.4 0.4

1 TCGT 16-001344 | - 250 1 TCMT 16-001328 | -

16.0 16.0

[N
R 3
= =
=
=

FERRAN =Y a4 & I DISTRIA

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT IEI



ISO ISO ISO — o V1000 PMK
@ é 9 ? ? n {‘ a 13399 E\\;[D) OQ nxD NSH

L - s

Fresa de Chanfrar a 45 ° com Refrigeracao Interna, para Pastilhas TCMT 16
Fresa de chanfrar com angulo de 45°, monta pastilhas de face tnica TCMT 16 com APMX de 8.5 mm. Refrigeracdo Interna. Adequada para
chanfragem lateral superior. Disponivel apenas no modelo Weldon. Corpo tratado para maior tempo de vida dtil da ferramenta.

DCON MS
KAPR 45°
APMX 8.5mm %
GA‘MP 7”::?}GAMF : g

=1

LU

- g

DCX

0.065 - 0.095

N @

W &8 2

DCX
DC
OAL
DCON MS
LU
G
-
L=

Produto
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
2516-45-11 31 n 100 16 30 2 - 18100 v 0.20 GI155 SQ220
oniess 2576-45-19 39 19 100 20 30 2 - 16200 v 0.31 GI155 SQ220

GI155 TCMT 16T308E-FM:TS..

T . 0 = §

$Q220 US 4011-T15P 35 M4 10.6 FlagT15P

CORDEFER

FERRAN SN/ 48 3 A 11 D5 1A WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/6758330
https://dormerpramet.com/p/6758331

~ 1ISO 1ISO 1ISO — v.x1000
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m 9 =

TC MT 2IPRAMET

Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1613 9.525 4.40 16.50 3.97

Produto E 3

Ve f ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

7| 170 0.7 17 W 100 0.5 17 160 017 1.7 510 0.20
210 017 17 W 110 015 17 190 017 1.7 525 020 1.
185 017 1.7 W 100 015 1.7 150 017 1.7 510 020 17

4
&

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT 025K



https://dormerpramet.com/p/6753623
https://dormerpramet.com/p/8553260
https://dormerpramet.com/p/7973861

) IS0 IS0 50 == R R
A € > | 2 2 B B =2 & o ==

<4

‘ TCMT 16-FM
B 03

400 o
16.0

10.0

63 [

4.0
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BTN 258 s

Fresa Ajustavel para Pastilhas TCMT 16
Fresa de chanfrar ajustavel, monta pastilhas TCMT 16 com APMX de 8.5 mm. Faixa de angulo ajustével de 10 °a 80 °. Disponivel apenas no modelo
Weldon. Corpo tratado para maior tempo de vida dtil da ferramenta.

_ DCONMS _

I
DIN 1835B

0.03-0.08

N @

h,,
Produto = = S § = 3 3 @ © @ax GA &2
(mm) (mm) (mm) (mm) () () ()
5.0 31.0 10
5.5 31.0 15
7.0 29.5 30
2636-05-25 11.0 29.5 100 25 45 -8 0 1 - 18100 - 0.35 GI294  CHO40
16.0 285 60
21.0 26.5 75
23.0 26.0 80
o]
Co YN A
G294 TCMT 16T304E-FM:T8... TCMT 16T308E-FM:T8...

% < g @) = i i

CHO40 USI 0614 (A 2669 US 4011-T15P 3.5 M4 10.6 FlagT15

CFE?RDE.Ega WWW.CORDEFER.PT O ;



https://dormerpramet.com/p/6827937

-~ 1ISO 1ISO 1ISO — v.x1000
N ¢ > | 2 2?2 B B = @Wm 9 =

TC MT DIPRAMET

Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1613 9.525 4.40 16.50 3.97

Produto E 3

Ve f ap

(m/min)  (mm/rev)  (mm)

17 ® 9% 011 1
190 012 1.7 W 100 011 1.7
180 012 1.7 ® 9 011 17
1.7 W 100 0.5

TCMT 16T3(
TCMT 16T3(

CORDEF ER WWW.CORDEFER.PT (el



https://dormerpramet.com/p/6753622
https://dormerpramet.com/p/8553258
https://dormerpramet.com/p/7973859
https://dormerpramet.com/p/6753623
https://dormerpramet.com/p/8553260
https://dormerpramet.com/p/7973861

J

) ISO ISO ISO X
n < > | 2 2 = B O = W
E= o II 13399

‘ TCMT 16-FM
Rg/

400 ——
E 50 | TCMT 16T304E-FM |
160 TCMT16T308E-FM |

25 Depende do &ngulo de ajuste
i KAPR—1,

0.50 - 1.00

| . . . 0.65
15° 037 061 09 030 050 08 026 043 069 023 039 06 021 035 05 020 033 052 018 031 049 016 027 044
30° 019 032 05 015 026 041 013 022 036 012 020 032 011 018 029 010 017 027 009 016 025 008 014 023
45° 013 022 03 011 018 029 009 016 025 008 014 023 008 013 021 007 012 019 007 011 018 006 010 016
60° 011 018 029 009 015 024 008 013 021 007 012 018 006 011 017 006 010 016 005 009 015 005 008 013
75° 010 016 026 008 013 021 007 012 019 006 010 017 006 009 015 005 009 014 005 0.08 013 004 007 012
80° 010 016 026 008 013 021 007 011 0318 006 010 016 006 009 015 005 009 014 005 008 013 004 0.07 001

X 135 1.27 1.22 119 116 113 m 1.00

@

CORDEFE WWW.CORDEFER.PT --, ¥
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. @ ! @ PRAMET S

Fresa de Chanfrar de Aresta Longa com Refrigeracao Interna para Pastilha XPHT 16

Fresa para chanfrar utilizando pastilhas XPHT 16 de face tnica com APMX de 7 a 28 mm. Refrigeracao interna. Adequada para chanfro superior.
Disponivel apenas no modelo porta fresa, numa gama de angulos de chanfro de 15°,25°,30°,35°,40°,45°,50°,55°,60 °e 75 °. Corpo tratado
para maior tempo de vida (til da ferramenta.

KAPR 15°-75°
APMX 7.0-280mm QCONMS o
KWW =
X
GAMP GAMF
e pme———o

g
vy vv v
0.05-0.11
-~ . =2 =3 = = o = = = o W, . O q ) b
Produto E = - § 2 £ £ £ £ 3 3 2 2 max. B eA [
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () (mm) (mm) (mm) () ()
35T03R-S15XP1607-C 35 906 50 27 22 15 124 7 700 -6 -1 3 6 — 15200 v° 132 GI208 CHO50
35T03R-S25XP1612-C 35 873 50 27 22 25 124 7 1200 -6 0 3 6 - 15200 v 115 GI208 CH050
35T03R-S30XP1614-C 35 851 50 27 22 30 124 7 1400 -6 0 3 6 - 15200 v° 111 GI208 CHO50
35T03R-535XP1616-C 35 824 50 27 22 35 124 7 1600 -6 0 3 6 — 15200 v° 1.04 GI208 CHO50
35T03R-S40XP1618-C 35 794 50 27 22 40 124 7 1800 -6 1 3 6 - 15200 v° 096 GI208 CHO50
35T03R-545XP1620-C 35 761 50 27 22 45 124 7 2000 -6 2 3 6 - 15200 v° 090 GI208 CH050
35T03R-S50XP1622-C 35 724 50 27 22 50 124 7 200 -6 2 3 6 - 15200 v° 0.83 GI208 CHO50
35T03R-555XP1623-C 35 684 50 27 22 5 124 7 2300 -6 2 3 6 - 15200 v° 072 GI208 CHO50
[Zz  35TO3R-S60XP1625-C 35 642 50 27 22 60 124 7 2500 -5 4 3 6 - 15200 v°  0.63 GI208 CHO50
oneo 45TO3R-S75XP1628-C 45 60.1 50 27 22 75 124 7 2800 -5 5 3 6 - 13400 v°  0.64 G208 CH050
45T04R-525XP1612-C 45 973 50 27 22 25 124 7 1200 -6 0 4 8 v'o13400 v 1.24 GI208 CHO50
45T04R-530XP1614-C 45 951 50 27 22 30 124 7 1400 -6 0 4 8 v’ 13400 v 121 GI208 CHO50
45T04R-S35XP1616-C 45 924 50 27 22 35 124 7 1600 -6 2 4 8 v’ 13400 v 130 GI208 CHO50
45T04R-540XP1618-C 45 895 50 27 22 40 124 7 1800 -6 2 4 8 v/ 13400 v° 1.08 GI208 CHO50
45T04R-545XP1620-C 45 861 50 27 22 45 124 7 2000 -6 2 4 8 v’ 13400 v' 1.03 GI208 CHO50
45T04R-S50XP1622-C 45 824 50 27 22 50 124 7 200 -6 2 4 8 v’ 13400 v 0.96 GI208 CHO50
45T04R-S55XP1623-C 45 784 50 27 22 55 124 7 2300 -6 2 4 8 v’ 13400 v° 0.88 GI208 CHO50
45T04R-S60XP1625-C 45 742 50 27 22 60 124 7 2500 -5 4 4 8 v/ 13400 v© 078 GI208 CHO50
o]
Cx el
G208 XPHT 1604..

%z ) = I - "

€H050 US 3509-T15 3.0 M3.5 9 D-107/T15 FG-15 HS 1230C

307


https://dormerpramet.com/p/6760360
https://dormerpramet.com/p/6760347
https://dormerpramet.com/p/6760355
https://dormerpramet.com/p/6760354
https://dormerpramet.com/p/6760362
https://dormerpramet.com/p/6760353
https://dormerpramet.com/p/6760361
https://dormerpramet.com/p/6760363
https://dormerpramet.com/p/6760364
https://dormerpramet.com/p/6760359
https://dormerpramet.com/p/6760352
https://dormerpramet.com/p/6760351
https://dormerpramet.com/p/6760350
https://dormerpramet.com/p/6760349
https://dormerpramet.com/p/6760348
https://dormerpramet.com/p/6760357
https://dormerpramet.com/p/6760356
https://dormerpramet.com/p/6760358

-~ 1ISO 1ISO 1ISO —— vx
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m 9 =

XPHT 16-FA < PRAMET
g W1 D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm)

1604 9.525 4.40 15.88 4.76

Recomendacdo e valores iniciais para veloci

ap Ve f ap

Produto

(m/min) (mm/tooth) ~ (mm)

quinagdo para cdlculos adicionais.

S H

74 f ap 74 f ap Ve f ap

74 f ap Ve f ap Ve f ap

(m/min) (mm/tooth) ~ (mm)

(m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm)

(m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm)

@ E E geometria com desenho altamente positivo para fresagem de chanfros.

XPHT 160412E:8215 225 0.0 15.0 P 135 0.09 15.0 ®) 210 0.10 15.0 - - - - - - - - -
XPHT 160412E:M6330 190 0.10 15.0 W 135 0.09 15.0 - - - - - - - - - - - -
XPHT 160412E:M8330 220 0.10 15.0 W 130 0.09 15.0 205 0.10 15.0 = = = = = = = = =
XPHT 160412E:M8340 195 0.0 15.0 WM 115 0.09 15.0 I 185 0.10 15.0 - - - - - - - - -
@ @ ' S geometria com desenho altamente positivo para fresagem de chanfro.
XPHT 1604125:8215 L 1.2 210 0.2 15.0 2 125 0.11 15.0 195 012 15.0 = = = = = = = = =
XPHT 1604125:M8330 e 12 210 072 15.0 W 125 0.11 150 ®) 195 0.2 15.0 - - - - - - - - -
XPHT 1604125:M8340 & 12 190 0.2 15.0 WM 110 0.11 15.0 I 180 0.12 15.0 - - - - - - - - -

CORDEFER

FERRAN = A AINDISTRIA



https://dormerpramet.com/p/6752075
https://dormerpramet.com/p/6753426
https://dormerpramet.com/p/7451137
https://dormerpramet.com/p/7451127
https://dormerpramet.com/p/6835887
https://dormerpramet.com/p/6753427
https://dormerpramet.com/p/7451128
https://dormerpramet.com/p/6803614

) ISO ISO IS0 m— 8  wbw  pMK
@ é 9 | ; o ll 13399 % OQ — N'SH

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanqo (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

° RE M
Produto : e f ap Ve f ap e f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)

0.15

207 N5 pAg r
% @ . S geometria com desenho altamente positivo para fresagem de chanfro.

XPHT 1604125:M9325 e 12 270 012 15.0 - - - = = = = = = - - -
XPHT 1604125:M9340 e 12 245 012 150 W 145 0.1 150 - - - = = = - - -

CPRDE.Fg WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/6754583
https://dormerpramet.com/p/6754608

-~ 1ISO 1ISO 1ISO —— vx
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m 9 =

<4

‘ XPHT 16 E XPHT 16 S XPHT 16-FA

. 1.2 1.2 0.8
H

40.0 7 7 7 7 7 40.0 7 7 7 7 7 40.0 7 7 7 7 7
16.0 — 16.0 — 16.0 —
10.0 10.0 10.0

6.3 63 \ 6.3

40 4.0 4.0

e &

fmin fmax
@ b &

s 5 < R
23

0.43 0.70 55° 45.0 784 1.22 0.09 0N
0.20 0.32 60° 25 45.0 741 1.23 0.08 0.10
30° 14 35.0 85.1 117 0.16 0.25 75° 28 45.0 60.1 1.31 0.07 0.08
35° 16 350 824 117 013 0.20 Cortadores com dngulo de ajuste 15° podem ser utilizados como HFC. Utilizar alimenta-
40° 18 350 794 117 0n 0.16 dores da mesa de chanfrados.
45° 20 35.0 76.0 118 0.09 0.14
50° 22 35.0 724 118 0.08 0.12
55° 23 35.0 68.4 1.20 0.08 0N
60° 25 35.0 64.1 1.20 0.07 0.09
25° 12 45.0 973 118 0.23 0.34
30° 14 45.0 95.0 1.18 0.18 0.26
35° 16 45.0 924 1.19 0.15 0.21
40° 18 45.0 89.5 1.19 0.12 0.17
45° 20 45.0 86.0 1.20 0.1 0.15

)l CORDEFER ..F
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FRESAGEM DE RANHURAS




ISO ISO ISO v,x1000
n < - ? 2 0% W ‘-
FRESAS INDEXAVEIS — NAVEGADOR

FRESAGEM FRONTAL (FACEJAMENTO)

[ | soosN S90CN(XN) F-SCC
90° 90° 90°
APMX (mm)  4.0-14.0  APMX(mm) 14.0-30.5 APMX(mm) 11.0-18.0
DC(mm) 63200 DC(mm) 125-315 DC(mm) 25-40

E E
=" o N
= » s S -
Haste cilindrica e Sl B ,
e 53 E
I I
S g
= =
e  E E [E
L, @ T8 =
Weldon N 15__’.&-. > i :‘n
ey < S ||
) U o il
= (=]
Modular
Fresa Tipo Tacho
Pagina 0 314 3 320 1 325

ISO Ii M . P M . P M .
Formas de Pastilhas d Q é g é

CNHQ 1005

Pastilhas 2%81; XNHQ 1205 (CMX
XNHQ 1606

No. de arestas de corte 4 2 2

Fresagem de

ranhura profunda u u

Fresagem de

esquadria profunda 4 4

Fresagem frontal

(facejamento) 4 4

Fresagem frontal 4 4 ]

traseira

Fresagem de

ranhurasem T o
Fresagem de

esquadria pouco | 4
profunda

Fresagem de ranhura 4

NQREQE

pouco profunda

W Utilizagdo principal P71 Utilizado possivai
318
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O

ﬁ é 9 : Y] 13399 cvD

Fresa de Disco Lateral e Frontal
90° disc mill utilising SNHQ inserts. Suitable for slot, shoulder, rear side and face milling. Available in arbor or stub arbor style. Body treated for
longer tool life.

0
-V
8

KAPR %° W
w 40-140mm E <
[m)]
O
}GAMF [
- ]
T =
| 8 2
I D D
e ‘ ﬂ L J
: N

0.07-0.09

0.07-0.09
— == X = o T 0
Produto = <°c g % é< % E1 % CE:J ~@w @. N eg d %}
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
80F8N-S90SN11N4 8 - 27 & 16 40 - 25 05 8 - 1230 - 021 Gh51 DIo11 -
80F8N-S90SN11N5 8 - 27 4 16 50 - 25 05 8 - 12300 - 022 G152 D019 -
80F8N-S90SN12N6 80 - 27 4 16 600 - 25 -05 8 = 800 - 025 G153 D012 -
8OF8N-S90SN12N8 8 - 27 4 16 800 - 25 05 8 - 800 - 025 G157 DIO13 -
100G10N-S90SN12N6 00 - 32 48 24 600 - 25 05 10 - 750 - 043 G153 D012 -
100G10N-S90SN12N8 00 - 32 48 24 800 - 25 05 10 - 750 - 042 G157 D13 -
100G10N-S90SN12N10 00 - 32 48 24 100 - 25 05 10 - 750 - 046 G154 DI04 -
100G10N-S90SN12N12 00 - 32 48 24 1200 - 25 05 10 - 750 - 066 G158 DIO15 -
125H12N-S90SN12N6 125 - 40 58 31 600 - 25 05 12 - 600 - 06 G153 D012 -
125H12N-S90SN12N8 125 - 40 58 31 800 - 25 05 12 - 600 - 073 G157 D013 -
_O 125H12N-590SN12N10 125 - 40 58 31 1000 - 25 05 12 - 600 - 066 G154 DI04 -
ERES 125H12N-S90SN12N12 125 - 40 5 31 1200 - 25 05 12 - 6700 - 076 G158 DIOI5 -
160H16N-S90SN12N6 160 - 40 58 43 600 - 25 05 16 - 5900 - 08 G153 D012 -
160H16N-S90SN12N8 160 - 40 58 43 800 - 25 05 16 - 500 - 110 G157 DIO13 -
160H16N-S90SN12N10 60 - 40 58 43 1000 - 25 05 16 - 500 - 114 G154 DI04 -
160H16N-590SN12N12 160 - 40 58 43 1200 - 25 05 16 - 5900 - 130 G158 D015 -
160H15N-S90SN12N14 160 - 40 58 43 1400 - 25 05 15 - 500 - 140 G158 DIO15 -
200J18N-590SN12N6 0 - 5 72 6 600 - 25 05 18 - 530 - 140 Gh53 D012 -
200J18N-S90SN12N8 0 - 5 72 6 80 - 25 05 18 - 500 - 178 GH57 D013 -
200J18N-S90SN12N10 0 - 50 72 6 1000 - 25 -05 18 - 500 - 189 G154 D014 -
200J18N-590SN12N12 0 - 5 72 6 1200 - 25 05 18 - 500 - 223 G158 D015 -
200J18N-590SN12N14 0 - 5 72 6 1400 - 25 05 18 - 530 - 267 G158 D015 -
63A03R-S90SN11N4 63 40 16 34 105 400 3 25 05 6 - 13900 - 037 Gh51 D21 -
__ 63A03R-S90SNTINS 63 40 16 34 105 500 3 25 05 6 - 13900 - 036 G152 DIO21 -
&4 63703R-S90SN12N6 63 40 16 34 105 600 3 25 05 6 - 950 - 037 G153 D02 -
" 80A04R-S90SN11N5 80 40 2 40 175 500 4 25 05 8 - 1300 - 048 G52 DIOB3 -
80A04R-S90SN12N6 80 40 2 40 175 600 4 25 05 8 - 800 - 050 G153 DI04 -
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https://dormerpramet.com/p/6758320
https://dormerpramet.com/p/6758321
https://dormerpramet.com/p/6758372
https://dormerpramet.com/p/6758450
https://dormerpramet.com/p/6758373
https://dormerpramet.com/p/6758374
https://dormerpramet.com/p/6758375
https://dormerpramet.com/p/6758451
https://dormerpramet.com/p/6758376
https://dormerpramet.com/p/6758377
https://dormerpramet.com/p/6758378
https://dormerpramet.com/p/6758452
https://dormerpramet.com/p/6758379
https://dormerpramet.com/p/6758380
https://dormerpramet.com/p/6758381
https://dormerpramet.com/p/6758382
https://dormerpramet.com/p/6758383
https://dormerpramet.com/p/6758453
https://dormerpramet.com/p/6758454
https://dormerpramet.com/p/6758455
https://dormerpramet.com/p/6758456
https://dormerpramet.com/p/6758457
https://dormerpramet.com/p/6758322
https://dormerpramet.com/p/6758323
https://dormerpramet.com/p/6758324
https://dormerpramet.com/p/6758325
https://dormerpramet.com/p/6758326

-~ 1ISO 1ISO 1ISO — v.x1000
N ¢ > | 2 2?2 B B = @Wm 9 =

UAm%x;XEEN Naﬁﬁy
Produto = 3 & E & S I1 S & © @ eA & &
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) §] ()

100A05R-S90SN12N6 100 50 27 48 235 6.00 5 25 -05 10 - 7500 - 0.86 GI153 DI025 -

125B06R-S90SN12N6 125 50 40 56 24 6.00 6 25 05 12 - 6700 - 1.20 GI153 DI0O12  AC003
160BO8R-S90SN12N10 160 50 40 70 41 1000 8 25 05 16 - 5900 - 1.83 GI54 DI014 -
& o]

G151 SNHQ 1102..

G152 SNHQ 1103..

G153 SNHQ 1203..

G154 SNHQ 1205..

G157 SNHQ 1204..

G158 SNHQ 1207

D-107/T15
D-T07/T15
D-T07P/T09P
D-T07P/TQ9P
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https://dormerpramet.com/p/6758327
https://dormerpramet.com/p/6758328
https://dormerpramet.com/p/6758329

ISO ISO ISO — o V1000 PMK
1 ovb OQ nxD NSH
a (‘ I 3399

O PRAMET

(mm) (mm) (mm)
1102 11.000 430 2300
1103 11.000 430 2.700
1203 12.700 5.00 3.200
1204 12.700 5.00 4.500 . a I
1205 12.700 5.00 5.400
1207 12.700 5.00 7.000

1213 12.700 5.00 3.400

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

o M s H
Produto g 74 f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) - (mm/tooth) ~(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)
24°
# @ EN geometria com desenho especial para fresagem de ranhuras.
SNHQ 1203AZEN:8215 E 2 - 415 010 - » 245 010 - 390 010 - - - 5§ - - - - - -
SNHQ 1203AZEN:M8340 £ 3 - 370 010 - ® 220 010 - 35 010 - - - - - - - - - -
SNHQ 1204AZEN:8215 £ 2 - 405 010 - » 240 0.10 - 380 010 - - - - - - - - - -
SNHQ 1204AZEN:M8340 £ 2 - 355 010 - w210 010 - 335 010 - - - - - - - - - -
SNHQ 1205AZEN:8215 £ 2 - 390 010 - P 230 0.10 - 370 010 - S - - - = - -
SNHQ 1205AZEN:M8340 £ 2 - 345 010 - # 205 010 - 325 010 - - - - - - - - - -
SNHQ 1207AZEN:8215 £ 2 - 380 010 - w225 010 - 360 0.10 - - - - - - - - - -
SNHQ 1207AZEN:M8340 £ 2 - 335 010 - w200 0.10 - 315 010 - - - - - - - - - -
0.15
152
@ i TN geometria com desenho especial para fresagem de ranhuras.
15° o
SNHQ 1102AZTN:M8330 £ 3 - 365 020 - w215 018 - 345 020 - - - - - - - - - -
SNHQ 1102AZTN:M8340 £ 2 - 335 020 - w200 018 - 315 020 - - - = - - - - - -
SNHQ 1103AZTN:M8330 £ - 345 020 - w205 0.18 - 325 020 - - - - - - - - - -
SNHQ 1103AZTN:M8340 £ 2 - 315 020 - ® 185 0.18 - 295 020 - - - - - - - - - -
0.2
15°
E y @ TN geometria com desenho especial para fresagem de ranhuras.
SNHQ 1203AZTN:M8330 E 2 - 345 020 - #0205 018 - 35 020 - - - - - - - - - -
SNHQ 1203AZTN:M8340 £ 2 - 315 020 - ® 185 0.18 - 295 020 - - - - - - - - - -
SNHQ 1204AZTN:M8330 £ 2 - 335 020 - #1200 020 - 315 020 - - - - - - - - - -
SNHQ 1204AZTN:M8340 2 - 300 020 - w1 180 020 - 285 020 - - - - - - - - - -
SNHQ 1205AZTN:M8330 E 2 - 330 020 - P 195 020 - 310 020 - - - - - - - - - -
SNHQ 1205AZTN:M8340 £ 2 - 295 020 - ® 175 020 - 280 020 - - - - - - - - - -
SNHQ 1207AZTN:M8330 £ 2 - 30 020 - » 190 020 - 300 020 - - - - - - - - - -
SNHQ 1207AZTN:M8340 £ 3 - 290 020 - w170 020 - 275 020 - - - - - - - - - -
SNHQ 12T3AZTN:M8340 E 2 - 300 020 - #0180 018 - 285 020 - - - - - - - - - -

CORDEFER %
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https://dormerpramet.com/p/6753412
https://dormerpramet.com/p/6800876
https://dormerpramet.com/p/6753413
https://dormerpramet.com/p/6800881
https://dormerpramet.com/p/6753414
https://dormerpramet.com/p/6803509
https://dormerpramet.com/p/6753415
https://dormerpramet.com/p/6803594
https://dormerpramet.com/p/7451017
https://dormerpramet.com/p/6800871
https://dormerpramet.com/p/7451018
https://dormerpramet.com/p/6800872
https://dormerpramet.com/p/7451019
https://dormerpramet.com/p/6800877
https://dormerpramet.com/p/7451020
https://dormerpramet.com/p/6800882
https://dormerpramet.com/p/7451021
https://dormerpramet.com/p/6803590
https://dormerpramet.com/p/7451022
https://dormerpramet.com/p/6803595
https://dormerpramet.com/p/6835853

-~ 1ISO 1ISO 1ISO — v.x1000
N ¢ > | 2 2?2 B B = @Wm 9 =

SNHQ TRL 2 PRAMET

Q IC D1 L w1
(mm) (mm)

(mm) (mm)
1203 12.700 5.00 12.70 3.200
1204 12.700 5.00 12.70 4.500
1205 12.700 5.00 12.70 5.400
1207 12.700 5.00 12.70 7.000

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

Produto E 3 f w “ ; »

mm/tooth)  (mm)

(m/min) (mm/tooth) (mm)

=TT
|

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT
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https://dormerpramet.com/p/6800873
https://dormerpramet.com/p/6800874
https://dormerpramet.com/p/6800875
https://dormerpramet.com/p/6800878
https://dormerpramet.com/p/6800880
https://dormerpramet.com/p/6800883
https://dormerpramet.com/p/6803508
https://dormerpramet.com/p/6803591
https://dormerpramet.com/p/6803592

-~ 1ISO 1ISO 1ISO —— vx
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m 9 =

&l

0.05 0.10 0.15 0.20 0.25 0.30 0.40 0.50 0.60 0.70 0.75 0.80 0.90 1.00

1.48 1.35 1.27 1.22 1.19 1.16 1 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00
SNHQ AZEN SNHQAZTN SNHQ 12TRL
05-15

K @ &L 8
<O
|
|

a, 5 10 15 20 2
' fmin fmax fmin fmax fmin fmax fmin fmax fmin fmax
> —> > —> > —> > —> > —>
80 0.28 0.36 0.20 0.26 017 0.21 - - - -
100 0.32 0.41 0.23 0.29 0.19 0.24 0.16 0.21 - -
'—m 125 0.35 0.45 0.25 0.32 0.21 0.27 0.18 0.23 0.16 0.21
160 0.40 0.51 0.28 0.36 0.23 0.30 0.20 0.26 018 0.23
200 0.44 0.57 0.32 0.41 0.26 0.33 0.23 0.29 0.20 0.26
63 0.25 0.32 0.18 0.23 015 0.19 0.13 0.17 0.12 015
80 0.28 0.36 0.20 0.26 0.17 0.21 0.15 0.19 0.13 0.17
100 0.32 0.41 0.23 0.29 0.19 0.24 0.16 0.21 015 0.19
125 0.35 0.45 0.25 0.32 0.21 0.27 018 0.23 0.16 0.21
160 0.40 0.51 0.28 0.36 0.23 0.30 0.20 0.26 0.18 0.23
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) ISO ISO IS0 m— 8  wbw  pMK
@ é 9 | ; o ll 13399 % OQ — N'SH

a, 32 40 50 63 80
' fﬂ'lll’l fmax fmll’l fmax fmll’l fmax fmll’l fmax fmll’l fmax
=

80 - - - - - - - - - -
100 - - - - - - - - - -

S A ) 125 - - - - - - - - - -
160 0.6 0.21 0.15 0.19 - - - - - -
200 0.18 0.3 0.6 0.21 0.15 0.19 - - - -
63 0.1 0.14 0.10 0.3 0.10 0.2 0.10 0.1 - -
80 0.2 015 0.1 0.14 0.10 0.13 0.10 0.12 0.10 0.1
100 0.13 0.17 0.12 0.15 0.1 0.4 0.0 0.13 0.0 0.12
125 015 0.19 0.13 0.17 0.12 0.15 0.1 0.14 0.0 0.3
160 0.6 021 015 0.19 0.3 0.17 0.2 0.16 0.1 0.14
a, 100 125 160

0.10 0.11
0.10 0.12
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A ¢« >

? 3 ISO ISO ISO T o v,x1000 PMK
. : (o] Y] 13399 VD e D NS H

S90CN(XN) . @ . 2PRAMET S

KAPR 90°
w 14.0-30.5mm
GAMF
.

Fresa de Disco Lateral e Frontal com Largura Ajustavel
90° disc mill utilising CNHQ and XNHQ inserts. Suitable for slot, shoulder, rear side and face milling. Available in arbor or stub arbor style. Body
treated for longer tool life.

OAL

cw cw

[

71 [ 1T TR
®

=1

DHUB

0

i !

Ll

OAL

§ @0 |

0.07-0.09
” < 4
0.07 -0.09 v
— © = = x 1 i
Produto E 3 g E é S CE: % Ew @ax N G’E d e}
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) () ()
125H04N-S90CN10N18 125 18 40 56 34 140-185 -10 4 4 8 - 7800 = 1.19 G195 DI051 -
160H06N-S90CN10N18 160 18 40 56 50 140-185 -8 4 6 12 - 6900 = 1.80 G195 DI052 -
160H05N-S90XN12N24 160 24 40 56 50 19.0-243 -8 5 5 10 - 5200 - 250 G196 DIos6 -
200J07N-S90CN10N18 200 18 50 Al 60 140-185 -8 4 7 14 = 6100 = 285 G195 DIo53 -
200J06N-S90XN12N24 200 24 50 Al 60 19.0-243 -8 5 6 12 = 4700 = 3.60 G196 DI057 -
200J06N-S90XN16N30 200 30 50 VAl 60 245-305 -9 5 6 12 = 4000 = 6.00 GI97 DIO60  —
onass 250J09N-S9OCNT0N18 250 18 50 VAl 85 140-185 -8 4 9 18 = 5500 = 530 GI95 DI054 -
250J08N-S90XN12N24 250 24 50 Al 85 19.0-243 -8 5 8 16 = 4200 = 750 GI196 DI058 -
250J08N-S90XN16N30 250 30 50 Al 85 245-305 -8 5 8 16 = 3600 - 8.00 GI197 DI061 -
315J12N-S90CN10N18 315 18 50 Al 110 14.0-185 -8 4 12 24 - 4900 - 7.80 GI95 DI0SS -
315J10N-S90XN12N24 315 24 50 Al 110 19.0-243 -8 5 10 20 - 3700 - 1070 GIN96 DIO5S9 -
315K10N-S90XN16N30 315 30 60 8 110 245-305 -8 5 10 20 - 3200 - 13.00 GI97 DIo62 -
125B04R-S90CN10N18 125 50 40 70 25 140-185 -10 4 4 8 - 7800 - 1.65 G195 DI0O71  ACO03
160B06R-S90CN10N18 160 50 40 70 4 140-185 -8 5 6 12 - 6900 - 2.55  GI95 DIo72 -
onass 160BO5R-S90XN12N24 160 50 40 70 44 19.0-243 -8 5 5 10 - 5200 - 250 G196 DI074 -
200C06R-S90XN12N24 200 50 40 90 52 19.0-243 -8 5 6 12 - 6100 - 470 GI196 DIO75 -
socier 200C07R-S90CN10N18 200 50 40 90 52 140-185 -8 4 7 14 - 6100 - 4,05 GI195 DI073 -
Ch ol
GI195 (NHQ 1005..
G196 XNHQ 1205..
G197 XNHQ 1606..

320


https://dormerpramet.com/p/6760153
https://dormerpramet.com/p/6760152
https://dormerpramet.com/p/6760157
https://dormerpramet.com/p/6760151
https://dormerpramet.com/p/6760156
https://dormerpramet.com/p/6760160
https://dormerpramet.com/p/6760150
https://dormerpramet.com/p/6760155
https://dormerpramet.com/p/6760159
https://dormerpramet.com/p/6760149
https://dormerpramet.com/p/6760154
https://dormerpramet.com/p/6760158
https://dormerpramet.com/p/6760161
https://dormerpramet.com/p/6760162
https://dormerpramet.com/p/6760164
https://dormerpramet.com/p/6760165
https://dormerpramet.com/p/6760163

~J

n < = ? 2B R = m o o=
L & 9 0 Frsd <w pBH <

DIO5T  125HO04N-S-14-08  KL-1418-CN10  KR-1418-CN10  KS613F DS6018F SDRT20 SS6005-TO9P SDRT09 US4011-T15P 106 SDRTI5P -
DI052  160HO6N-S-14-12  KL-1418-CN10  KR-1418-CN10  KS613F DS6018F SDRT20 SS6005-TO9P SDRTO9 US4011-T15P 3.5 M 4 106 SDRTI5P -
DIO53  200J07N-S-14-14  KL-1418-CN10 KR-1418-CN10  KS613F DS6018F SDRT20 SS6005-TO9P SDRTO9 US4011-T15P 3.5 M4 106 SDRTISP -
DIO54  250J09N-S-14-18  KL-1418-CN10 KR-1418-CN10  KS613F DS6018F SDRT20 SS6005-TO9P SDRTO9 US4011-T15P 35 M4 106 SDRTI5P -
DIO55  315J12N-S-14-24  KL-1418-CN10 KR-1418-CN10 KS613F DS6018F SDRT20 SS6005-TO9P SDRTO9 US4011-T15P 35 M4 106 SDRTI5P -

DIO56  160HO5N-S-19-10  KL-1924-XN12  KR-1924-XN12  KS617M DS 6500 —  S56005-TO9P SDRTO9 US4011-T15P 3.5 M4 106 SDRTI5P HXK4
DIO57  200J06N-S-19-12  KL-1924-XN12  KR-1924-XN12  KS617M DS 6500 —  S56005-TO9P SDRTO9 US4011-T15P 3.5 M4 106 SDRTI5P HXK4
DIO58  250J08N-S-19-16  KL-1924-XN12  KR-1924-XN12  KS617M DS 6500 - S56005-TO9P SDRTO9 US4011-T15P 35 M4 106 SDRTI5P HXK4
DIO59  315J10N-S-19-20  KL-1924-XN12  KR-1924-XN12  KS617M DS 6500 —  S56005-TO9P SDRTO9 US4011-T15P 3.5 M4 106 SDRTI5P HXK4
DIO60  200J06N-S-25-12  KL-2530-XN16  KR-2530-XN16  KS623M DS 6500 —  S56005-TO9P SDRTO9 US4011-T15P 3.5 M4 106 SDRTI5P HXK4
DI06T  250J08N-S-25-16  KL-2530-XN16  KR-2530-XN16 KS623M DS 6500 —  S56005-TO9P SDRTO9 US4011-T15P 3.5 M4 106 SDRTI5P HXK4
DI062  315K10N-S-25-20 KL-2530-XN16  KR-2530-XN16 KS623M DS 6500 —  S56005-TO9P SDRTO9 US4011-T15P 3.5 M4 106 SDRTI5P HXK4

D071 125B04R-S-14-08 KL-1418-(N10  KR-1418-CN10  KS613F DS6018F SDRT20 SS6005-TO9P SDRTO9 US4011-T15P 35 M4 106 SDRTISP -
DI072  160BO6R-S-14-12 KL-1418-(N10  KR-1418-CN10  KS613F DS6018F SDRT20 SS6005-TO9P SDRTO9 US4011-T15P 35 M4 106 SDRTISP -
D073 200C07R-S-14-14 KL-1418-(N10  KR-1418-CN10  KS613F DS6018F SDRT20 SS6005-TO9P SDRTO9 US4011-T15P 35 M4 106 SDRTISP -

DI074  160BO5R-S-19-10  KL-1924-XN12  KR-1924-XN12  KS617M DS 6500 - SS6005-T09P SDRTO9 US4011-T15P 35 M4 106 SDRTI5P HXK4
DIO75  200C06R-S-19-12  KL-1924-XN12 KR-1924-XN12 KS617M DS 6500 - SS6005-TO9P SDRTO9 US4011-T15P 35 M4 10.6 SDRTI5P HXK4
2 ® o~

AC003 KS 2040 K.FMH40
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V)

2} ISO ISO ISO X
n < > | ? 2 bs WO W
ﬂ .I 18399

O/PRAMET

Q BCH IC D1 L W1

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

1005 0.50 10.000 4.70 10.00 5.400

° S H
Produto g v o w o f ap

mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm)

310 015 - m 185 0.14 - 290 015 - = =
CNHQ 1005AZ] 280 015 - ® 165 0.14 - 2605 015 - = =

a0 para cdlculos adicionais.

Produto v o oap w o f ap
(m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm)

TN desenho especial para fresagem de ranhuras.

XNHQ 1205AZTN:M8330 L - 310 015 - wm 185 0.14 - 290 015 - = = = > = = > = =
XNHQ 1205AZTN:M8340 L d - 275 015 - m 165 014 - 260 015 - = = = = = = = = =
XNHQ 1606AZTN:M8330 L 4 - 300 015 - #1180 0.14 - 285 015 - = = = = = = = = =
XNHQ 1606AZTN:M8340 L 2 - 270 015 - ® 160 0.14 - 255 015 - = = = = = = = = =

CORDEFER
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https://dormerpramet.com/p/7447875
https://dormerpramet.com/p/6800827
https://dormerpramet.com/p/7451121
https://dormerpramet.com/p/6803612
https://dormerpramet.com/p/7451122
https://dormerpramet.com/p/6803613

-~ 1ISO 1ISO 1ISO —— vx
N ¢ > | 2 2?2 B B = @Wm 9 =

&l

0.05 0.10 0.15 0.20 0.25 0.30 0.40 0.50 0.60 0.70 0.75 0.80 0.90 1.00

1.48 1.35 1.27 1.22 1.19 1.16 1 1.08 1.05 1.03 1.00 1.00 1.00 1.00

GIEN
<F O

XNHQ 10

E

a, 5 10 15 20 2

fmin fmax fmin fmax fmin fmax fmin fmax fmin fmax
s = & = F = F = & =

125 0.35 045 0.25 032 021 027 018 0.3 016 021

160 040 051 028 036 0.3 030 0.20 026 018 0.3

WG T TR TR 200 044 0.57 032 041 026 033 0.3 029 020 026
250 0.50 0.64 0.35 045 029 037 0.25 032 0.3 0.29

315 0.56 072 039 051 032 042 028 036 0.25 032

i 125 0.35 045 0.25 032 021 027 018 0.3 0.16 021
.___. 160 040 051 028 036 0.3 030 0.20 026 018 0.3
Jefglile] 200 044 0.57 032 041 026 033 0.3 029 020 026

CORDEF ER WWW.CORDEFER.PT (el
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e ; 1SO ISO ISO m— a vx1000 PMK
-~ [
@ | [ o] i 13399 % OQ D N'SH
a, 32 40 50 63 80
' fmin fmax fmin fmax fmin fmax fmin fmax fmin fmax
o> o> o> o> o>
125 0.15 0.19 - - - - - - - -
160 0.16 0.21 0.15 0.19 - - - - - -
WG T T ATD 200 018 0.3 016 021 015 0.19 - - - -
250 0.20 0.26 0.18 0.23 0.16 0.21 0.15 0.19 0.13 0.17
315 0.22 0.29 0.20 0.26 0.18 0.23 0.16 0.21 0.15 0.19
125 0.15 0.19 0.13 017 0.12 0.15 0.1 0.14 0.10 0.13
160 0.16 0.21 0.15 0.19 0.13 0.17 0.12 0.16 0.11 0.14
200 0.18 0.23 0.16 0.21 0.15 0.19 0.13 0.17 0.12 0.15
a 100 125 160 200




ISO ISO ISO p— o v,x1000 PMK
1 - PVD
1) 13399 cvD OQ %D NSH

<PRAMET S

Fresa para Abrir Rasgos em T com Refrigeracao Interna, para Pastilhas CCMX

Fresa para ranhura em T utilizando pastilhas de face inica CCMX . Refrigeraco interna. Adequada para abrir ranhuras em T, facejamento posterior,
esquadria pouco profunda e fresagem de ranhuras pouco profundas. Disponivel apenas no modelo Weldon no exterior. Corpo tratado para maior
tempo de vida (til da ferramenta.

KAPR 90° .
APMX 11.0-18.0 mm
GAMP GAMF o
} i - ”"::i’: £
| %,» z g

0.05-0.08

v
= X 1 0
= =2 - oG Ql §@a
Produto = e 3 § ~ H 4 @ max. GA e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
25F1R030B25-SCC06-C 25 12 86 25 25 11.00 1 2 - 28100 v 026 G148 SQ213
32F1R038B32-SCC08-C 32 16 98 32 33 14.00 1 2 - 19100 v 0.50 GI149  SQ212
40F2R046B32-5CC09-C 40 20 105 32 41 18.00 2 4 = 14900 v 0.56 GI150  SQ212

R ]

G148 (CMX 060304
Gl149 (CMX 08T308
G150 (CMX 097308

e ® i ¥

SQ212 US 3007-T09P 2.0 M3 73 Flag TO9P
SQ213 US 2506-T07P 1.2 M2.5 6.3 FlagTO7P

CORDEFER

WWW.CORDEFER.PT 21 ¥


https://dormerpramet.com/p/6758317
https://dormerpramet.com/p/6758318
https://dormerpramet.com/p/6758319

~ 1ISO 1ISO 1ISO — v.x1000
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m 9 =

O/PRAMET

Q IC D1 L S
(mm) (mm) (mm) (mm)
mm) mm) mm) mm) Qg/

0603 6.350 2.80 6.40 3.50 )
08T3 8.030 3.50 8.10 4.40 )
0913 9.525 3.50 9.70 3.97

IC
D1

f ap Ve f ap

mm/tooth)  (mm)

Produto E 3

(m/min) (mm/tooth)  (mm)

Or ligeiras a médias.

(CMX 09730

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT E.{w M

FERRAN =Y a4 & I DISTRIA



https://dormerpramet.com/p/7447874
https://dormerpramet.com/p/6800824
https://dormerpramet.com/p/7447872
https://dormerpramet.com/p/7447873
https://dormerpramet.com/p/6800826

-~ 1ISO 1ISO 1ISO —— vx
N ¢ > | 2 2?2 B B = @Wm 9 =

<4

‘ C(CMX 06-TS1 C(CMX 08-TS1 C(CMX 09-TS1
. 04 08 08
E | : C(ISAXM:BMS-;TH : = E | : ccr;lxou;susiu1 : = E | : ccl;lxoo;susiTSI : =
=
=
f
L 8 3 2 2 n 3 =
a.
c % 100 %
X.V 27 1.00
a=3 a=4 a=5 =10
‘ fmin fmin fmax fmin fmax fmin fma fmax
> —>
25 0.25 .09 0.14
32 0.28 0.09 0.15
40 0.32 0.5 0.10 0.17

a=12 a=
‘ i [ [ [ T e
> = > = > —>
25 0.08 0.13 0.07 0.12 0.07 0.11
32 0.09 0.14 0.08 0.13 0.07 0.12
40 0.10 0.15 0.09 0.14 0.08 0.13

[ Valido para fresagem de ranhura em T’
Valido para fresagem em esquadria e facejamento inverso

Vdlido para fresagem em esquadria

& @ L

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT

FERRARN =W 745 "8 & INDJIST 1A
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T~ ISO ISO ISO — vx
n < - 2 2 8 M = = o =

OUTRAS PASTILHAS DE FRESAGEM

CORDEFER v
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~ ISO 1ISO ISO — v.x1000
h ¢« > | ? g 0 i m g o=
ADKT 15 < PRAMET

Q W1 D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1505 9.525 4.40 15.55 5.60

W1

H

f ap Ve f ap
mm/tooth)  (mm)

Produto E

(m/min) (mm/tooth) ~(mm)

235 020 50 W 140 018 5.0 220 020 5.0
210 020 50 W 125 018 5.0 195 020 5.0
290 020 5.0 = = = 275 020 5.0

ADKT 1505PD

Recomendacdo e uinacdo para cdlculos adicionais.
° H
Produto : ve f ap ve f ap Ve f ap ve f ap ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm)

20°
i I .‘ F geometria com desenho positivo muito afiado para maquinagdo ligeira a média.

ADKX15T308ER-F:M8345 @ 08 #1170 010 100 m 100 009 100 - - - - - - w4 007 80 - - -

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/7447792
https://dormerpramet.com/p/6800798
https://dormerpramet.com/p/6754542
https://dormerpramet.com/p/6756225

-~ 1ISO 1ISO 1ISO —— vx
N ¢ > | 2 2?2 B B = @Wm 9 =

APMT 16 2PRAMET

Q W1 D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)

1604 9.600 4.50 17.00 4.76

Produto I e

mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm)

APMT 1604PD

APMT 1604PDSR-R:M8330

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT 025K



https://dormerpramet.com/p/7447833
https://dormerpramet.com/p/7447834
https://dormerpramet.com/p/7156043
https://dormerpramet.com/p/7447835
https://dormerpramet.com/p/7447836

ISO ISO ISO — o V1000 PMK
o i 13399 &b OO — NS H

O PRAMET

Q D1 L S

(mm) (mm) (mm)

63 5.50 15.00 8.00

&

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

Produto g Ve f ap Ve f ap Ve f ap \7d f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) - (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)
0.25
{58
R @ .‘ 563 geometria Universal

CNM 563:M8330 [ ) 1.2 185 0.30 10.0 = = = 175 030 10.0 - - S = = = 2 = =
CNM 563:M8340 £ 1.2 220 030 10.0 = = = 205 030 10.0 = = = = = = R - -
DO/PRAMET

g IC L S

(mm) (mm) (mm)

0905 16.200 9.40 5.64

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanqo (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

e i M H
Produto ; - f ap Ve f ap Ve f ap ve f ap ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm)
10°
é- h‘ H ‘ . R geometria com desenho negativo para maquinagdo ligeira e pesada.
HNMF 090516SN-R:8215 [J 1.6 = = = = = = 380 015 15 - - - = = = - - _
HNMF 090516SN-R:M5315 & 1.6 = = = = = = 265 030 3.0 - - - - - - _
150 0.19 e
g; “ ‘ ' M geometria com desenho positivo para maquinacio ligeira a média.
HNEF 090508EN-M:M5315 & 08 || - - - - - - W 0130 - - - - - - -

CORDEFER %
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https://dormerpramet.com/p/7447876
https://dormerpramet.com/p/6800828
https://dormerpramet.com/p/6756109
https://dormerpramet.com/p/6756173
https://dormerpramet.com/p/6756169

-~ 1ISO 1ISO 1ISO —— vx
N ¢ > | 2 2?2 B B = @Wm 9 =

O/PRAMET

Q IC L S

(mm) (mm) (mm)

0905 16.200 9.40 5.64
Y

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

Produto E

f ap
mm/tooth)  (mm)

Ve f ap

(m/min) (mm/tooth) (mm)

HNMF 090516! = = = = = = 210 030 3.0
HNMF 090516 = = = > = = 265 030 3.0

a0 para cdlculos adicionais.

I Ve f ap

Produto

Ve f ap

(m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)

0.1
1%;% .I .l ZIN desenho ligeiramente positivo para maquinacdo média.

ODMT 0504ZZN:M8340 £ - W15 025 15 - - - MW o0s 15 - - - - - - - - -

(m/min) (mm/tooth) ~ (mm)

CORVEFER

VoA N DISTUA WWW.CORDEFER.PT
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https://dormerpramet.com/p/6756172
https://dormerpramet.com/p/6756173
https://dormerpramet.com/p/6800836

-~ 1ISO 1ISO 1ISO —— vx
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m 9 =

OFKR 07 2/PRAMET
Q IC D1 S
(mm) (mm) (mm)
0704 17.845 2.65 456

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

H

f ap Ve f ap
mm/tooth)  (mm)

Produto E

(m/min) (mm/tooth) ~(mm)

235 025 15 M 140 023 15 220 025 15 = =
215 025 15 W 125 023 15 200 025 15 = =

a0 para cdlculos adicionais.

Ve f ap Ve f ap

(m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm)

Produto

SN desenho positivo para operagdes de maquinacdo de acabamento.

RDET 0802MOSN:M8340 L2 - 335 015 05 #1200 0.14 05 315 015 05 = = = 80 012 04 > = =
RDET 1003MOSN:M8340 o - 310 015 1.0 2 185 0.14 1.0 290 015 1.0 = = = 75 012 08 = = =
RDET 12T3MOSN:M8340 8 - 280 020 15 P 165 0.18 15 265 020 15 = = = 70 014 12 = = =

CORDEFER
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https://dormerpramet.com/p/7447924
https://dormerpramet.com/p/6800838
https://dormerpramet.com/p/6800839
https://dormerpramet.com/p/6800840
https://dormerpramet.com/p/6800842

-~ 1ISO 1ISO 1ISO —— vx
N ¢ > | 2 2?2 B B = @Wm 9 =

O/PRAMET

Q INSD D1 S

(mm) (mm) (mm)

2006 20.000 5.20 6.35

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

S H

Ve f ap Ve f ap

Produto E

mm/tooth)  (mm)

(m/min) (mm/tooth) ~(mm)

7| 240 035 3.0
RDHX 2006M( 1 180 035 3.0

a0 para cdlculos adicionais.

Ve f ap Ve f ap

(m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)

Produto

MOSN desenho positivo para operagdes de maquinacdo de acabamento.

RPET 1204MOSN:8215 L2 - 325 020 15 #1195 018 15 305 020 15 - - - »m 38 014 12 > = =
RPET 1204MOSN:M8330 o - 320 020 15 190 018 15 300 020 15 - - - 8 014 12 = = =
RPET 1204MOSN:M8340 8 - 295 020 15 & 175 018 15 280 020 15 - - - ®B70 014 12 = = =

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/6756284
https://dormerpramet.com/p/6756009
https://dormerpramet.com/p/6753403
https://dormerpramet.com/p/7447964
https://dormerpramet.com/p/6800845

~ ISO 1ISO ISO — v.x1000
h ¢« > | ? g 0 i m g o=
RPEW 12 “PRAMET

Q INSD D1 S

(mm) (mm) (mm)

1204 12.000 4.40 4.76

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

Produto E

f ap
mm/tooth)  (mm)

Ve f ap

(m/min) (mm/tooth) ~ (mm)

7| 285 020 15 = = = 270 020 15 = =
RPEW 1204M( P 265 020 15 > = = 250 020 15 = =

a0 para cdlculos adicionais.

I Ve f ap

Produto

Ve f ap

(m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)

0.1
2% \5e r
@ . 12 desenho positivo para operacdes de maquinagdo de acabamento.

RPEX1204MOSN-12:M8340 #  — M 215 030 15 ® 125 027 15 Pl 200 030 15 - - - ®m 5 021 12 - - -

(m/min) (mm/tooth) ~ (mm)

CORVDEFER

oA DITIA WWW.CORDEFER.PT

FERRAN =Y



https://dormerpramet.com/p/7447966
https://dormerpramet.com/p/6835886
https://dormerpramet.com/p/6800847

-~ 1ISO 1ISO 1ISO —— vx
N ¢ > | 2 2?2 B B = @Wm 9 =

O/PRAMET

Q IC M S

(mm) (mm) (mm)
1203 12.700 1.6 3.18
1504 15.875 2.0 4.76

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

Produto f w “ ; »

mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm)

270 015 20 P 160 0.14 20 255 015 20
SEEN 1203AFF 245 015 20 P 145 014 20 230 015 20

SEEN 1504AFSN:M834(

CORDEF ER WWW.CORDEFER.PT (el



https://dormerpramet.com/p/7450962
https://dormerpramet.com/p/6800853
https://dormerpramet.com/p/6753406
https://dormerpramet.com/p/7450963
https://dormerpramet.com/p/6800854
https://dormerpramet.com/p/6754611
https://dormerpramet.com/p/6754563
https://dormerpramet.com/p/7450966
https://dormerpramet.com/p/6800857

IS0 IS0 0) — 8  wbw  pMK
530¢ oD <D NSH
o i 13399 &b OQ

O/PRAMET

(mm) (mm) (mm)
1203 12.700 1.6 3.18
1204 12.700 1.6 4.76
1504 15.875 2.0 4.76

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

S H

Ve f ap Ve f ap
mm/tooth)  (mm)

Produto E

(m/min) (mm/tooth) (mm)

SEER 1203AFE 265 024 25 W 155 022 25 250 024 25
SEER 1203AFE 245 024 25 W 145 022 25 230 024 25

SEER 12034
SEER 12034
SEER 12044
SEER 1504A
SEER 1504A

OPRAMET

.

1204 12.700

By |
ST
S

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanqo (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

o M s H
Produto g 7d f ap 74 f ap Ve f ap 74 f ap 7d f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)
10° N
@% ﬁ E AFEN preparacdo de aresta geometria positiva para uso geral.
SEET 1204AFEN:M8330 $ - W65 024 25 W 155 022 25 B 250 024 25 - - - w65 02 20 - - -

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/7450967
https://dormerpramet.com/p/6941439
https://dormerpramet.com/p/7450968
https://dormerpramet.com/p/6800858
https://dormerpramet.com/p/7451000
https://dormerpramet.com/p/7451002
https://dormerpramet.com/p/6800860
https://dormerpramet.com/p/7451004

-~ 1ISO 1ISO 1ISO —— vx
N ¢ > | 2 2?2 B B = @Wm 9 =

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanqo (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

® M
Produto : 7q f ap Ve f ap Ve f ap 7d f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)

AFSN preparacdo de aresta geometria positiva para uso geral.

SEET 1204AFSN:8215 L 2 - 265 023 25 P 155 021 25 250 023 25 = = = 65 021 20 = = =
SEET 1204AFSN:M8330 L - 265 024 25 m 155 022 25 250 024 25 = = = 65 022 20 = = =
SEET 1204AFSN:M8340 L d - 240 025 25 P 140 023 25 225 025 25 = = = 60 023 20 = = =
SEET 1204AFSN:M9325 L d - 340 020 25 = = = 320 020 25 = = = = = = = = =

SEET 12-PM 2 PRAMET

1213

Produto

(mm)

@ -l PM geometria com desenho positivo para uso geral.

SEET 12T3M-PM:
SEET 12T3M-PM:M9.

CORVEFER

FERRAN =Y

T MUIAACCORDERER-PTSI 156 2


https://dormerpramet.com/p/6753407
https://dormerpramet.com/p/7451005
https://dormerpramet.com/p/6800862
https://dormerpramet.com/p/6754567
https://dormerpramet.com/p/7451006
https://dormerpramet.com/p/6800863
https://dormerpramet.com/p/6754568
https://dormerpramet.com/p/6754599

-~ 1ISO 1ISO 1ISO —— vx
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m 9 =

SEET 12-FA 2 PRAMET

Q IC D1 M S .

(mm) (mm) (mm) (mm)

1204 12.700 5.50 1.6 4.76

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

S H

Ve f ap Ve f ap

mm/tooth)  (mm)

Produto E

(m/min) (mm/tooth) (mm)

para cdlculos adicionais.

H

Ve f ap

Produto

m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~(mm)

AFEN preparacdo da aresta com geometria de dngulo de saida a 0 graus para maquinagdo ligeira a média.

SEEW 1204AFEN:M8330 ] - 265 0.15 25 - - = 250 015 25 = = = - = = - = =
SEEW 1204AFEN:M8340 £ 2 - 240 015 25 - - - 225 015 25 = = = = = = = = =
0.1 )
(?‘; @ E AFSN preparacdo de aresta com geometria de angulo de saida a 0 graus para maquinacdo ligeira a média.
20°
SEEW 1204AFSN:8215 £ - 250 020 25 - - = 235 020 25 = = = - - - @5 013 10
SEEW 1204AFSN:M8330 2 - 245 020 25 - - - 230 020 25 - - - - - - ;4 013 10
SEEW 1204AFSN:M8340 8 - 225 020 25 - - - 210 020 25 - - - - - - - - -
SEEW 1204AFSN:M9325 £ - 305 020 25 = = = 285 020 25 = = = - - - 6 013 10

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT ék



https://dormerpramet.com/p/6751838
https://dormerpramet.com/p/7451007
https://dormerpramet.com/p/6800864
https://dormerpramet.com/p/6753408
https://dormerpramet.com/p/7451008
https://dormerpramet.com/p/6800865
https://dormerpramet.com/p/6754569

A€ > 2 2 B

Q BS IC M S

(mm) (mm) (mm) (mm)
1204 2.00 12.700 0.5 4.76
1504 1.40 15.875 1.1 4.76

ISO ISO — Fo v,x1000 PMK
-— PVD

i 13399 cvD OQ D NS H

2PRAMET

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

Produto E

S H

Ve f ap Ve f ap

(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)

235 015 40 = = =

220 015 6.0 > = =

220 015 40 = =
205 0.5 6.0 = =

Produto

(m/min) (mm/tooth) ~ (mm)

(m/min) (mm/tooth) ~ (mm)

a0 para cdlculos adicionais.

Ve f ap Ve f ap

(m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)

ENEN geometria padrdo de fresagem negativa para facejara 75 °.

SNHN 1204ENEN:8215 L d - 275 015 6.0 > = = 260 0.15 6.0 = = = - - - ®m5 011 10
SNHN 1204ENEN:M8330 L d - 270 015 6.0 > = = 255 015 6.0 = = = - - - ®m5 011 10
SNHN 1204ENEN:M8340 L d - 245 015 6.0 = = = 230 015 6.0 = = = = = = = = =
SNHN 1204ENEN:S26 L - 10 015 6.0 > = = = = = = = = > = = = = =
SNHN 1504ENEN:8215 L d - 260 0.15 9.0 > = = 245 015 9.0 = = = - - - ®m5 011 13
SNHN 1504ENEN:M8330 L d - 260 0.15 9.0 > = = 245 015 9.0 = = = - - - ®B5 011 13
SNHN 1504ENEN:M8340 L d - 235 015 9.0 = = = 220 015 9.0 = = = = = = = = =
SNHN 1504ENEN:S26 L - 105 015 9.0 > = = = = = = = = = = = = = =
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https://dormerpramet.com/p/7451013
https://dormerpramet.com/p/6800868
https://dormerpramet.com/p/6753410
https://dormerpramet.com/p/7451015
https://dormerpramet.com/p/6800869
https://dormerpramet.com/p/6751637
https://dormerpramet.com/p/6753411
https://dormerpramet.com/p/7451016
https://dormerpramet.com/p/6800870
https://dormerpramet.com/p/6751639

-~ 1ISO 1ISO 1ISO —— vx
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m 9 =

O/PRAMET

Q Ic s

(mm) (mm)
1204 12.700 4.76
1504 15.875 4.76

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

[ J RE H
Produto : o w o f ap

mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)

SNUN 120408:! 7] 260 0.13 45
SNUN 12041
SNUN 15041

245 013 45
? 275 013 45 = = = 260 0.13 45 = =
] 255 0.15 6.0 240 015 6.0

Recomendacdo e uinacdo para cdlculos adicionais.
° H
Produto : ve f ap ve f ap Ve f ap ve f ap ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm)

@ .l M geometria com desenho positivo para maquinagao ligeira a média.
SOMT 050204SR-M:M6330 [ 0.4 255 0.05 2.5 M 180 0.05 25 = = = = = = 75 004 20 = = =
SOMT 050204SR-M:M8330 [ 0.4 290 0.05 25 W 170 0.05 2.5 275 0.05 25 = = = 70 0.04 2.0 = = =
SOMT 050208SR-M:M8330 & 0.8 350 0.05 25 W 210 0.05 25 330 005 25 - - - 85 0.04 20 - - -
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https://dormerpramet.com/p/7451026
https://dormerpramet.com/p/7451027
https://dormerpramet.com/p/7451028
https://dormerpramet.com/p/7343037
https://dormerpramet.com/p/7451032
https://dormerpramet.com/p/7451033

-~ 1ISO 1ISO 1ISO —— vx
N ¢ > | 2 2?2 B B = @Wm 9 =

O/PRAMET
%

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

Q Ic s

(mm) (mm)
0903 9.525 3.18
1203 12.700 3.18
1504 15.875 4.76

Produto E

f ap
mm/tooth)  (mm)

Ve f ap

(m/min) (mm/tooth) (mm)

SPGN 090308: 225 015 20 210 015 20
230 015 40 = = = 215 015 40
225 020 5.0 210 020 5.0

SPGN 15041

Recomendacdo e uinacdo para cdlculos adicionais.

Ve f ap ve f ap Ve f ap ve f ap Ve f ap Ve f ap

(m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)

[ ]
Produto 3
£

(m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)

0.5
1 DZ geometria com desenho de dngulo de saida a 0 graus para maquinacao pesada.
20°
SPGN 2506DZSR:M8326 E J - 110 0.50 12.0 - - - 100 0.50 12.0 - - - - - - - - -
SPGN 2506DZSR:M8346 ® - 90 0.50 120 = = = = = = = = = = = = = = =

CORVEFER
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https://dormerpramet.com/p/6800895
https://dormerpramet.com/p/7451040
https://dormerpramet.com/p/7451042
https://dormerpramet.com/p/6801312
https://dormerpramet.com/p/6801313

-~ 1ISO 1ISO 1ISO —— vx
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Q IC M S BS

(mm) (mm) (mm) (mm)
1203 12.700 0.9 3.18 1.60
1504 15.875 13 4.76 1.70

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

Produto : i :
prd Ve f ap Ve f ap
mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)

3o ligeira a média.

SPKN 1203EDE d d = =
SPKN 1203ED
SPKN 1504ED
SPKN 1504E

SPKN 1203 1.0
SPKN 1203E 1.0
SPKN 1203E

SPKN 1203EL

SPKN 1203ED

e angulo de saida a

SPKN 1504EDSR:8215
SPKN 1504EDSR:M8330 - 7 40 013 13

SPKN 1504EDSR:M8340 8 = = = =
SPKN 1504EDSR:M9315 L - ? 285 025 50 - - - 720 025 5. - - - ®B 5 013 13
SPKN 1504EDSR:M9325 £ - » 270 025 5.0 - - - 25 025 50 - - - ®m 5 013 13
SPKN 1504EDSR:S26 2 - 7 9% 025 50 = = = = = = = = = = = =

FERRAL N 748 7424 & 1 DIST A
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https://dormerpramet.com/p/7451043
https://dormerpramet.com/p/6803598
https://dormerpramet.com/p/7451047
https://dormerpramet.com/p/6803600
https://dormerpramet.com/p/7451044
https://dormerpramet.com/p/7451045
https://dormerpramet.com/p/6803599
https://dormerpramet.com/p/6754578
https://dormerpramet.com/p/6751716
https://dormerpramet.com/p/6753421
https://dormerpramet.com/p/7451048
https://dormerpramet.com/p/6803602
https://dormerpramet.com/p/6754619
https://dormerpramet.com/p/6754579
https://dormerpramet.com/p/6751719

ISO ISO ISO — o V1000 PMK
o i 13399 &b OO — NS H

)

A ¢« > | ?

O PRAMET

Q IC L M S

(mm) (mm) (mm) (mm)
1203 12.700 12.70 0.9 3.18
1504 15.875 15.88 1.2 4.76

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

Produto g Ve f ap \7d f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) - (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)
0.1
15° wAg | r
%‘% . EDSR preparacdo de aresta geometria de quebra-aparas para maquinacao média a pesada.
5

SPKR 1203EDSR:M8330 £ 2 - 265 020 4.0 P 155 0.18 4.0 250 020 4.0 - - S = = = 2 = =
SPKR 1203EDSR:M8340 £ = 240 020 40 P 140 0.18 4.0 225 020 4.0 = = = = = = R - -

“ m EDSR preparacdo de aresta geometria de quebra-aparas para maquinacao média a pesada.

SPKR 1504EDSR:M8330 L 2 - 245 025 50 P 145 025 5.0 = = = = = =
SPKR 1504EDSR:M8340 L 2 - 225 025 50 P 135 025 5.0 = = = = = =

PRAMET

(mm) (mm)

1203 12.700 3.18
1504 15.875 4.76
1904 19.050 4.76
2506 25.400 6.35

Produto ; 74 f ap Ve f ap Ve f ap 74 f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm)
(i ‘ ' N a pastilha para fresagem com geometria de angulo de saida a 0 graus, também pode ser usada para
torneamento.
SPUN 120304:M8330 £ 4 0.4 195 015 4.0 = = = 185 0.15 4.0 = = = = = = = = =
SPUN 120308:M8330 £ 0.8 230 0.15 4.0 = = = 215 015 40 = = = = = = = = =
SPUN 120308:526 £ 0.8 95 015 4.0 - - = - = = - = = - = = - = =
SPUN 120312:M8330 £ 1.2 245 015 4.0 = = = 230 0.15 4.0 = = = = = = = = =
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https://dormerpramet.com/p/7451049
https://dormerpramet.com/p/6803603
https://dormerpramet.com/p/7451050
https://dormerpramet.com/p/6803604
https://dormerpramet.com/p/7451051
https://dormerpramet.com/p/7451052
https://dormerpramet.com/p/6751791
https://dormerpramet.com/p/7451053

-~ 1ISO 1ISO 1ISO —— vx
N ¢« > | 2 2?2 B B = @m 9 =

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanqo (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

Produto : 7q f ap 7d f ap Ve f ap g f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm)
(i E N a pastilha para fresagem com geometria de angulo de saida a 0 graus, também pode ser usada para
torneamento.
SPUN 150412:M8330 8 1.2 225 020 5.0 = = = 210 020 5.0 = = = = = = = = =
SPUN 190408:M8330 ® 038 210 020 6.0 = = = 195 020 6.0 = = = = = = = = =
SPUN 190412:M8330 8 1.2 220 020 6.0 = = = 205 020 6.0 = = = = = = = = =

N a pastilha para fresagem com geometria de angulo de saida a 0 graus, também pode ser usada para
torneamento.

e #Ei

SPUN 2506165:M8326
SPUN 2506205:M5326
SPUN 2506205:M8326
SPUN 2506205:M8346
SPUN 2506205:526

DO/PRAMET

alculos adicionais.

Produto oot a

(m/min) (mm/tooth)  (mm)

TPCN 1603PDSN:M8330 £ - W15 020 - - - - Ww®Lo020 - - - - - - - - - -

CORDEFER WWW.CORDEFER.PT



https://dormerpramet.com/p/7451054
https://dormerpramet.com/p/7451055
https://dormerpramet.com/p/7451056
https://dormerpramet.com/p/6801314
https://dormerpramet.com/p/6801301
https://dormerpramet.com/p/6801316
https://dormerpramet.com/p/6801317
https://dormerpramet.com/p/6751794
https://dormerpramet.com/p/7451104

-~ 1ISO 1ISO 1ISO —— vx
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TPKN DIPRAMET

Q IC L M S BCH BS

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1603 9.530 16.50 25 3.18 1.20 1.30
2204 12.700 22.00 35 4.76 1.20 1.50

Produto

f ap Ve f ap

mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm)

igeira a média.

TPKN 1603PD
TPKN 1603PD
TPKN 2204PC
TPKN 2204P
TPKN 2204P

TPKN 1603F 8 b 1308
TPKN 1603P

TPKN 1603P d

TPKN 2204PD : g 013 1.0
TPKN 2204PDS ; g 013 1.0
TPKN 2204PDSF 16 g

TPKN 2204PDSR: 013 1.0
TPKN 2204PDSR:526

CORVEFER
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https://dormerpramet.com/p/7451105
https://dormerpramet.com/p/6803606
https://dormerpramet.com/p/6753422
https://dormerpramet.com/p/7451107
https://dormerpramet.com/p/6803608
https://dormerpramet.com/p/7451106
https://dormerpramet.com/p/6803607
https://dormerpramet.com/p/6751622
https://dormerpramet.com/p/7178578
https://dormerpramet.com/p/7451108
https://dormerpramet.com/p/6803609
https://dormerpramet.com/p/6754581
https://dormerpramet.com/p/6751623

S~ ISO 1ISO 1ISO — vx
A € > | 2 2?2 B B =2 - w0 =

O PRAMET

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

1603 9.530 16.50 2.5 3.18 1.40

2204 12.700 22.00 35 4.76 1.40

—

(3 RE M S H
Produto g 74 f ap Ve f ap Ve f ap \7d f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) - (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm)
0.1
15° wAg |
.l PDSR preparacdo de aresta geometria de quebra-aparas para maquinagdo média a pesada.
5
TPKR 1603PDSR:M8330 E - 185 020 4.0 2 110 0.18 - - 9 - - - - - -
TPKR 1603PDSR:M8340 E - 165 020 4.0 2 95 0.18 - - - - - - E - -
TPKR 2204PDSR:M8330 E - 175 020 55 2 105 0.18 - - - - - - - - -
TPKR 2204PDSR:M8340 E - 160 020 55 » 95 0.18 - - - - - - - - -
TPKR 2204PDSR:M9325 [ - 220 020 5.5 FER— E— - - - R - -
TPUN 2 PRAMET
Q IC L )
(mm) (mm) (mm)
1103 6.350 11.00 3.18
1603 9.525 16.50 3.18
2204 12.700 22.00 476

o i m N s H
Produto g 7q f ap 7d f ap Ve f ap e f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth)  (mm) (m/min) (mm/tooth) ~ (mm)

N a pastilha para fresagem com geometria de angulo de saida a 0 graus, também pode ser usada para

torneamento.
TPUN 110304:M8330 [} 0.4 - - = - - = 150 0.10 1.2 - - = - - - ®» 3 010 04
TPUN 160304:8215 [ J 0.4 155 0.15 4.0 - - - 145 0.15 4.0 - - - - - - - - -
TPUN 160304:H10 [} 0.4 - - - - - - 65 015 40 - - - - - - - - -
TPUN 160304:M8330 [} 0.4 155 0.15 4.0 - - - 145 015 40 - - - - - - - - -
TPUN 160304:526 [ J 0.4 65 0.15 40 - - = - - = - - = - - = - - =
TPUN 160308:8215 [} 0.8 185 0.15 4.0 - - - 175 015 4.0 - - - - - - - - -
TPUN 160308:M8330 E 0.8 - - - - - - 155 018 1.5 - - - - - - ®? 30 011 06
TPUN 160312:M8330 E 1.2 - - - - - - 155 020 15 - - - - - - ®m 3 011 08
TPUN 220408:M8330 [} 0.8 170 020 5.0 - - = 160 020 5.0 - - = - - = - - =
TPUN 220412:M8330 E 12 - - - - - - 155 020 2.0 - - - - - - ® 3 011 10

CORDEFER
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https://dormerpramet.com/p/7451109
https://dormerpramet.com/p/6803610
https://dormerpramet.com/p/7451110
https://dormerpramet.com/p/6803611
https://dormerpramet.com/p/6754582
https://dormerpramet.com/p/7451111
https://dormerpramet.com/p/6753423
https://dormerpramet.com/p/6751783
https://dormerpramet.com/p/7451113
https://dormerpramet.com/p/6751784
https://dormerpramet.com/p/6753424
https://dormerpramet.com/p/7451114
https://dormerpramet.com/p/7451115
https://dormerpramet.com/p/7451116
https://dormerpramet.com/p/7451117
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Q IC D1 L S

(mm) (mm) (mm) (mm)
0702 6.500 2.95 6.90 2.38
1013 10.000 3.95 10.60 3.97 1
Q
Y
2 L

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para célculos adicionais.

Produto E 3 f w

mm/tooth)  (mm)

Ve f ap

(m/min) (mm/tooth) (mm)

0 - - - W 00 10 - -

SN geometria com desenho de angulo de saida a 0 graus para fre

XDHW 10T3
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FRESAS INDEXAVEIS — VISAO GERAL DA PAGINA

FLELLE: s

FORCE AD11 Fresa de Esquadria com Refrigeracao Interna

Fresa com angulo de 90°, monta pastilhas positivas AD .. 11 com APMX de 9 mm. Adequada para facejar, fresagem em esquadria, ranhurar,
fresagem helicoidal, trocoidal, em rampa e em mergulho. Disponivel nos modelos cilindrico, weldon, cone morse, modular e porta fresas (com
passo diferencial do dente). Corpo tratado para maior tempo de vida util da ferramenta.

FORCE AD DCON Ms

KwWw

KWD

DCCB

OAL

#0s @ >

wv
o = = . 9~ 2 e £ £
Produto 2 3 § g = = - = S % E % é . max. @ ?; ;«%
om) (mm) m) (om) (m) (mm) () (mm) () () ()

16A2R024A14-SAD11E-C 6 160 14 - 24 - - - - - - -128 4 l oU Q0
16A2R024A16-SAD11E-C % 15 16 - 24 - - - - - - -128 4 0100@0 %QOZ@
16A2R050A16-SAD11E-C 6 135 16 - 50 - - - - - - -128 4 30100 0.20 5Q025 =
18A2R029A20-SAD11E-C B 150 20 - 29 - - - - - - -12 45 2 - 28400 035 Gl169 SQ025 -
20A2R029A20-SAD11E-C 20 150 20 - 29 - - - - - - -N55 2 - 27000 v/ 0.33 G169 5020 -
ZOAZRO AD11E-C 20 150 20 - 70 — - - - - -5 5 2 - 27000 v 032 GI169 SQ020 -
20A3R0@AD11! C 20200 18 - 29 @ - - - - N5 5 3 - 27000 v 036 G169 SQ025 -
20A3R029A20-SAD11E-C 20 150 20 - 29 - = = = = - -5 5 3 - 27000 v 031 GI169 SQ025 -

ﬁ 22A3R029A20-SAD11E-C 2 20 20 - 29 - = = = = - -5 5 3 —- 25600 v° 045 GI169 SQ025 -
25A3R034A25-SAD11E-C 25 170 25 - 34 - = = = = - -102 5 3 - 24100 v 0.42 GI169 SQ020 -
25A3R080A25-SAD11E-C 25 170 25 - 8 = = = = = - -102 5 3 - 24100 v 0.2 Gl169 SQ020
25A4R034A25-SAD11E-C 25 170 25 = 34 - = = = = = -10:2=5 4 - 24100 v' 0.56 GI169 SO

™040A25-SAD11E-C 25 250 25 40 102 5 4 24100 v 085 G”
e = =
G169 ADMX 11T3.. @ ADEX 11T3..
2 & » B l[im~s & £ &

$Q020 US 62506-T07P 1.2 M2.5 6 @ - - Flag T07P -

$Q021 US 62506-T07P 1.2 M2.5 6 D-T07P/T09P FG-15 - -

$Q022 US 62506-T07P 12 M25 6 D-T07P/TO9P FG-15 - HS 0830C

$Q023 US 62506-T07P 12 M25 6 D-T07P/T09P FG-15 - HS 1030C

5Q025 US 62505-T07P 1.2 M2.5 5 - - Flag TO7P -

2 ® <~
AC001 KS 1230 @ K.FMH27
AC002 KS 1635 K.FMH32
AC003 KS 2040 K.FMH40

CORDEFER
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FRESAS INDEXAVEIS — VISAO GERAL DA PAGINA

Pos.  Descricao

Designacao da fresa

Recomendacdes de grupo de materiais

Sistema de fixacdo da pastilha

Foto ilustrativa

m (6digo 150 da fresa
@ Dimenstes (mm), dngulos” (°) e cddigo de tamanho da conexdo
@ Nimero de dentes

Passo irregular dos dentes

Descricdo da ferramenta

Angulo de configuracdo e profundidade tedrica maxima de corte (mm)

Geometria da ferramenta

@ Rotagdes maximas da fresa

@ Alimentacdo interna de refrigerante

20)

Peso(kg)

Desenho esquematico da ferramenta

Qualidade de superficie alcanvel

(arater de corte/condigdes de trabalho

@ Grupo de pastilhas compativeis 2

@ Grupo de pegas sobressalentes ?

Grupo de acessorios especiais ?

Faixa maxima de espessura média de aparas (mm) para fresas de topo e/ou
fresas tipo tacho

Pastilhas compativeis

)

Aplicacdes do produto

Tipo de haste

© © 6000600660606 00

@ Pegas sobressalentes
@ Acessorios especiais

Voy= Angulo de definicdo de ataque radial (GAMF) do alojamento da pastilha — consulte as informagdes técnicas das fresas intercambidveis

7= Angulo de definicdo de ataque axial (GAMP) do alojamento da pastilha — consulte as informagdes técnicas das fresas intercambidveis

2 Simbolos de pegas sobressalentes e acessorios especiais estao desenhados esquematicamente para facilitar o entendimento. Eles nao estao incluidos na lista de simbolos. Os parafusos sao,
em alguns casos, complementados com informacdes sobre o valor do torque em Nm, comprimento do parafuso e tamanho da rosca.
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PASTILHAS DE FRESAGEM - VISAO GERAL DA PAGINA

1 ADMX 11 7 PRANET
Q w1 D1 L s 0
(mm) (mm) 0 (mm) (mm) Qg/
z
S

113 6.530 2.90 11.00 3.97
a
b

Recomendacdo e valores iniciais para velocidade de corte (vc), avanco (f) e profundidade de corte (ap). Consulte a nossa app Calculadora de Maquinagdo para calculos adicionais.

[ RE M S H
Produto : f ap ve f ap ve f ap Ve f ap Ve f ap Ve f ap
(mm) (m/min) (mm/tooth) (mm) (m/min) (mm/tooth) _(mm) (mfmin)_(mm/tooth) _ (mm) (m/min)_(mm/tooth) _(mm) (m/min)_(mm/tooth) _(mm) (m/min)-.(mm/tooth)
23 006 / ] :
(SE H—ll {' F geometria com desenho positivo muito afiado para maquinagdo ligeira. @
ADMX 11T304SR-F:8215 ® 04 25 010 20 #1145 009 2.0 ) 230 010 20 ® 735 012 20 W 60 008 16 - - -
ADMX 117T304SR-F:M8330 @ 04 240 010 20 P 140 0.09 20 ] 225 010 20 P 720 012 20 ® 60 008 16 - - -
ADMX 11T304SR-F:M8340 @ 04 220 010 20 2 130 009 20 ] 205 010 20 - - - ® 55 008 16 - - -
ADMX 11 F:M9340 285 010 20 ® 170 009 20 [ - - - - - ®m7 008 16 - - -
ADMX 11 F:8215 W 290 010 20 ® 170 009 2.0 P 275 0.10 870 012 20 M 70 008 16 - - -
ADMX117308SR-F:M8330 @ 0.8 M 285 0.10 20 ® 170 009 20 ®] 270 010 20 ) 855 0.12 20 ® 70 008 16 - - -
ADMX11T308SR-F:M8340 @ 0.8 M 260 0.10 20 ® 155 009 20 245 010 20 - - - ” 65 008 16 - - -
ADMX117308SR-F:M9340 = 08 M 340 0.0 20 ® 200 009 20 o - - - - - - »m 8 008 16 - - -
& B

Pos.  Descricao Pos.  Descri¢ao

o Designacdo da pastilha o (6digo 150 da pastilha:Qualidade

e Quadro com tamanhos de pastilhas (mm) 0 Adequado para condicdes

e Desenho esquematico da pastilha o Raios de pastilha (mm)

o Imagem da pastilha @ Descricdo da geometria

o Perfil da aresta de corte principal @ Airea de aplicacdo da pastilha ¥

0 Simbolos - caracteristicas especificas e tipo de aresta de corte

" As recomendagdes para corregdes de velocidade de corte podem ser encontradas no final do capitulo de Fresagem na seco técnica.

As informago0es técnicas seguem imediatamente apods as paginas das fresas, as suas pastilhas compativeis e informagées
sobre velocidades de corte de arranque. Isto vai ajuda-lo a usar as ferramentas de forma correta. Se nao tiver a certeza
de como utilizar ou interpretar estas informagdes, consulte a sec¢do técnica no final do capitulo de fresagem ou entre
em contato com o seu representante Dormer Pramet.

Pagina modelo exibindo pastilhas de fresagem — os detalhes especificos da pagina serdo diferentes. A maioria das pastilhas pode ser encontrada
neste catalogo imediatamente apos a fresa relevante ou, alternativamente, no capitulo separado de pastilhas.
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VISAO GERAL DE SiIMBOLOS

Simbolos Gerais
B Usoprincipal vvv | Acabamento ‘ Adequado para condigdes de trabalho estdveis
Pl Uso possivel V'V | Maguinacdo média 3 Adequado para condicdes de trabalho instaveis
v Deshaste # 'Ade(’]ua‘do para condicdes de trabalho muito
instaveis
Operagoes de Fresagem
0 Fresagem frontal (facej

Fresagem em rampa

Interpolacdo helicoidal

I Pecas finas e de paredes finas
1gr Balanco grande

Pastilha co

_ER

Cddigo de condicao da aresta de

Aresta afiada Aresta com faceta Aresta arredondada com faceta dupla

Aresta arredondada Aresta arredondada com faceta

m =
@ =

Codigo do tipo de fixacao (MTP)

@ S — Parafuso de fixagdo de furo a passar @ Sistema F Nﬂ g&) Torque de fixacdo do parafuso (Nm)
C - Fixacdo superior S(C) Sistema SC

CORDEF ER WWW.CORDEFER.PT (el
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VISAO GERAL DE SIMBOLOS

Haste

DIN 1835A Haste Cilindrica ' roron Mandril DIN 69871-1 .ﬁ Fresa tipo tacho DIN 8030 — fresa helicoidal
DIN 1835A 73881 DIN 8030

“—J DIN 1835B Haste Weldon *}Q Mandril DIN 2080-1 Fresa tipo tacho DIN 8030 — fresa de disco
DIN 18358 1S0 297 DIN 8030

&I Haste Cone Morse DIN 228-1 B Mandril MAS BT (15-B-6339)

DIN 228A JIS B 6339

ﬁ Acoplamento roscado L‘% Fresa tipo tacho DIN 8030
Pecas Técnicas

| ]
a, Razao (%) da

Didmetro da fresa (mm)

ivo da ferramenta

Didmetro maximo da fresa (mm)

Angulo méximo para rampa (°)

Profundidade méxima de corte ao longo do
comprimento do corte (mm)

aquinada R, (mm)

Avanco inicial (mm/d

1;";" Avango minimo (mm/dente) Fios de rosca por polegada

(mm)

Etapa de contorno na fresagem cruzada para

cima / para baixo (mm) Tempo (min)

fmax i @E
: Avanco mdximo (mm/dente)
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DESIGNAGAO DO CODIGO ISO — CORPOS PARA FRESAS TIPO TACHO

Il N EFE RS BN KBS S BN BT BN e

63 A 06 R - S 90 A D 16 E

ANSI|1||2||3||4|Is||6||7||8||9||10||11||12|
300 F 04 N - | S 90 S N 12 N 4

B N : ([ 5 ]
Didmetro de corte Tipo de fresa, d:fg:if?: A No. de fios 2::";: Tipo de fixacdo Angul&:;g;) e

L % a ¢

g ?j"—_//.‘ ! % G C % %0

AISO6462/A  BISO6462/B € IS06462/C
g DIN8OS/A  DING030/B  DIN8030/C 75°

F DC=27mm DC=1.000

g G DC=32mm | DC=1250
Vv Y
DC H DC=40mm 3
-+t ++9
8
J  DC=50mm - T
A N
S}_ K DC=60mm -

M DC=80mm -

[w]
(]
-

N = n
bb— :

Direcao do corte

o

&
v
A

60°

45°

@
-
&
P

8

DC [mm]

10 | 10 |
Forma da pastilha Angulo de incidéncia da pastilha Comprimento do fio de corte
IC H 0 P S T C D E M V W R K
H 0 P R A B
o = om0 @O0 ASAOEST L O
3.97 03 06 04 06 02
5/32" 1.2
c v D 4.76 04 08 04 05 04 04 08 L3
S T C D 7 1& 3/16” 1.5"
\—E 5.56 05 09 05 06 05 05 09 03
) 7/32" 1.8"
/ :80; 6.35 03 02 04 08 11 06 07 08 08 11 04 06
E F 14" 7
) ) 7.94 04 03 05 07 13 08 09 06 07 13 05 07
20 25 5/16" 25"
E M v W 9.525 05 04 07 09 16 09 11 09 09 16 06 09 19
3/8” 3
86° 12.7 07 05 09 12 22 12 15 1B 12 2 08 12
N B8 ¢ "m e
30° (U0 — 15.875 09 06 11 15 27 16 19 16 15 27 10 15
- 5/8” 5"
L A B K 19.05 o m 0 1B 19 33 19 23 9 19 33 13 19
P 0 254 4 10 18 25 44 25 31 26 25 44 17 25
85 82* 55 11° ; Especial 5/1” 8"
| | r\ ’/\' //\ 31.75 18 13 23 31 54 32 38 32 31 54 21 3
11/4" 10"
B | T 12
Angulo de incidéncia Comprimento do fio (largura)
CW (mm)/ (") APMX
ALP i w |1/16”
. - 0156 | 2.5 _
N 0187 3 ><l
0.250| 4
N ALP=0° C ALP=7° P ALP=11° 3B g
LW, 0375] 6

D-AlR= 15"‘ E ALP= 20°‘ F ALP= 25° ‘

358
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DESIGNAGCAO DO CODIGO ISO — CORPOS DE FRESAS DE ESQUADRIA

Il BN Bl N BN N =R Il KN I KN ' N

32 A 4 R 042 B 32 - S A D 1 E
ANSI Lo L2 s J e s e[ 7] L8 J Lo [wo][n]|][n][sB]
125 A 4 R 150 w 125 -~ | S A D 11 E
2 N 5 | 6 |
ia . R - . - Tamanho
Didametro de corte Tipo de fresa e angulo de posicao Balang¢o Designagao do encabadouro de encabadouro
g E ) N H K (mm) = A ¢ DIN 1835A 6-40mm 250" 1.250"
bc n n n n n “ ) — B W 503338-2, DIN 18358 6-50mm  375"-2.000"
11 B L)) U == k| - 150 296, DIN 228-1 1-6 -
gc — | o = N N = i
L G - 150297, DIN 208-1 40-50mm -
g 3 5 = H - 150/DIS7388-1, DIN 69871-1 30-50 mm -
pe No. de fios Direcao do corte N - 15012164-1,DIN 69893 25-100mm -
W R L N - 'R8 R - 1.250"
o 7 X - MAS BT 30-50 -
| ; : 1T L } N B
) B x % o
DCX = - | CA ANSIB5.50 - 40/50
11 I 12
Forma da pastilha Angulo de incidéncia da pastilha Comprimento do fio de corte
IC H O P S T C D E M V W R K
H 0 P R A — B
i A om0 @OOCANOOES OO
3.97 03 06 04 06 02
5/32" 1.2
c — D 4.76 04 08 04 05 04 04 08 L3
S T C D . \E 3/16” 1.5"
Z—E " 5.56 05 09 05 06 05 05 09 03
5 7/32" 1.8"
N E F 6.35 03 02 04 08 1M 06 07 08 08 11 04 06
| \/ 14 >
) ) 7.94 04 03 05 07 13 08 09 06 07 13 05 07
20 2 5/16” 25"
E M v W 9.525 05 04 07 09 16 09 11 09 09 16 06 09 19
3/8” 3
86° 12.7 07 05 09 12 2 12 15 13 12 2 08 12
FE=8  ‘w'm" :
30° o 15.875 09 06 M 15 27 16 19 16 15 27 10 15
- 5/8” 5"
L A B K 19.05 o m 07 1319 33 19 23 19 19 3 13 19
P 0 25.4 14 10 18 25 44 25 31 26 25 44 1725
85 82° 55 11 ; Especial 5/1” 8"
| | r\ I /\ //\ 31.75 1 13 23 31 54 32 38 32 31 54 21 3
11/4” 10"
| 8 | I 9 | 13
Sist. de medida Tipo de fixacao Angulo de incidéncia

N ALP=0° C AP=T7°

P ALP=11°

D ALP= 15"‘ E ALP= 20°‘ F ALP= 25°

359
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DESIGNAGCAO DO CODIGO ISO - PASTILHAS DE FRESAGEM

S P G N

S P K N
ANSI (S TR e AR MR e A R e Y

S P G

S P K N

Forma da pastilha

e incidénci Tipo de pastilha

Especial

M() + (£ S(x) 1C(x)
A 0.005 0.025 0.025 0.0002" 0.001" 0.0010”
F 0.005 0.025 0.013 0.0002" 0.001” 0.0005”
C 0.013 0.025 0.025 0.0005" 0.001" 0.0010"
H 0.013 0.025 0.013 0.0005" 0.001" 0.0005"
E 0.025 0.025 0.025 0.0010” 0.001” 0.0010”
G 0.025 0.130 0.025 0.0010” 0.005" 0.0010”
J 0.005 0.025 0.05-0.13 0.0002" 0.001" 0.002" -0.005"
K 0.013 0.025 0.05-0.13 0.0005" 0.001” 0.002" - 0.005"
L 0.025 0.025 0.05-0.13 0.0010” 0.001” 0.002" - 0.005"
M 0.08-0.18 0.130 0.05-0.13 0.003"-0.007" 0.005" 0.002" - 0.005"
N 0.08-0.18 0.025 0.05-0.13 0.003” - 0.007" 0.001” 0.002" - 0.005"
U 0.05-0.38 0.130 0.05-0.13 0.005" -0.015" 0.005" 0.003"-0.010"
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DESIGNAGCAO DO CODIGO ISO - PASTILHAS DE FRESAGEM

Angulo
deinc. de corte

Angulo

de corte

3/16”

132"
{73
5/16"
3/8"
7%
5/8"

3/4”

5/1"

11/4"

05 04 04 08 L3 N
15 Symbol :
05 06 05 05 09 03| () 0 s
18" .
06 07 08 08 11 04 06 01 1.59 116" -
2 " 15
20°
25
30°
"
m
19193 B 19 132 |
& 06 635 7 Especial
5031026 |25 441725
. 07 794 56"
23 s 3
g 09 9.5 38"

Fio arredondado

- Fio vivo com faceta

- Fio arredondado com faceta

- Fio vivo com faceta dupla

- Fio arredondado com faceta dupla

Symbol RE
1C. S (mm) ")
Symbol Symbol .
(mm) ") (mm) " 0 0 0
1 3175 18" 1 1588 116" 02 009  1/256" _ 9
12 3969 53 12 1984 5/64" 05 0198 1/128" Dirego do avano
15 | 4763 316" 15 | 2381 | 332 1 0397 | 1/64"
18 5556 73 2 35 2 079 | 132"
2 6350 14 25 3969 5/32" 3 1191 364"
25 7938 516 3 4763 316" 4 1588 116
3955 3 35 555 732 5 1984 5/64"
4 170 12 4 6350 14 6 2381 | 332"
5 15875 58 5 7938 516 7 2778 /64
6 19050 34 6 955 38 8 35
7 02205 7 nam 7ne 0 3969 532 10 |
8 25400 1 8 1700 12 2 4763 316
0 31750 54 9 14288 9/16" 14 555 732" Designacao do quebra aparas
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PARAMETROS DE CORTE CONFORME 1SO 13399

Todas as ferramentas de corte sdo definidas por uma série de parametros de acordo com a norma ISO 13399. Esta lista contém todos os
parametros usados neste catdlogo e suas definigoes.

ISO 13399 é uma norma internacional de informagdes sobre ferramentas de corte. Ela fornece dimensdes e parametros num formato neutro
independente de qualquer sistema particular ou nomenclatura de empresa. Quando as ferramentas de corte sdo claramente definidas de
acordo com uma norma global, todos os tipos de software podem processar os dados eletrénicos mais rapidamente, melhorando a qualidade
da comunicagdo e ajudando a fazer a troca de informagdes funcionar suavemente. Oferecer suporte a uma linguagem comum nas nossas
descrigOes de ferramentas de corte, ajudard na comunicagdo de sistema para sistema. Isso vai poupar uma quantidade significativa de tempo,
proporcionando uma coleta mais facil de dados de alta qualidade das nossas 40.000 ferramentas integrais e indexaveis. Usando um sistema
compativel como ISO 13399, ndo havera necessidade de interpretar os dados manualmente e inseri-los no seu sistema.

APENAS EXEMLOS!

30°
A 1 S
—A -
DCON MS @ ] M = ) \ Z
‘ o 1 v N o
L v sl L N\ s
ey
§ - <DCONMS
1 [m]
S' % = DCON MS a
z ] o kww 2
2 1| bconms _ ! }GAMP
(@) —> la——2 2~ O A GAMP S=---
i i Z A N @

Nl 2 2 o 0|5 - %,
J’T\g?!w SR !"ﬁ&vv | H —(ﬂg
_oc_ _oc | _oc | 224

(6;' ;%;;SO Descricao (6:!;23350 Descricao (6;1;23350 Descri¢ao
APMX | Profundidade de corte maxima DC Diametro de corte LF Comprimento funcional
BD Diametro do corpo DCB Diametro do furo de conexao LH Comprimento da cabeca
BDX Diametro mdximo do corpo DCCB  Furo de conexdo do didmetro de rebaixo LU Comprimento dtil
BCH Comprimento do chanfro do canto DCN Diametro de corte minimo LUX Maximo comprimento (il
BS Comprimento da aresta Wiper DCON MS  Didmetro de conexao M Dimensédo - M
(BDP  Profundidade do furo de conexao DCX Didmetro de corte méximo NOF Ntmero de navalhas
(O]} Diametro de corte da pastilha DHUB  Diametro do eixo 0AL Comprimento total
X Profundidade mdxima de corte DN Didmetro do pescoco P Passo da lamina
w Largura de corte GAMF  Angulo de saida radial PRFA  Angulo de perfil
T (éfjigf, do tamanho da conexio lado da GAMP  Angulo de saida axiale PRFRAD(2) Angulo de raio
maquina CHW Largura do chanfro do canto RE Raio
D1 Didmetro do furo de fixacdo IC Didmetro do circulo inscrito S Espessura da pastilha
DAH4  Furode acesso de didmetro INSD  Diametro da pastilha S1 Espessura total da pastilha
DAH5  Furo de acesso de didgmetro INSL Comprimento da pastilha TDZ Tamanho do diametro da rosca
DAH6  Furode acesso de diametro KAPR  Angulo daaresta de corte da ferramenta TP Passo de rosca
DBC1  Circulo de parafuso de diametro 1 KWD  Profundidade da chaveta TPI Fios de rosca por polegada
DBC2  Circulo de parafuso de diametro 2 KWW  Largurada chaveta W1 Largura da pastilha
DBC4  Circulo de parafuso de diametro L Comprimento da aresta de corte T Ntimero de arestas periféricas na
DBC5  Circulo de parafuso de diametro LB Comprimento do corpo ferramenta
DBC6  Circulo de parafuso de diametro LE | Comprimento efetivo da aresta de corte

3%
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QUALIDADES DE FRESAGEM — VISAO GERAL

Sem Sem
Grupo  Carhoneto cementado com MTCVD Carhoneto cementado com PVD et Grupo  Carhoneto cementado com MTCVD Carhoneto cementado com PVD et
Mo1
Mo5
M10
M15
M20
M25 o
m =3
o
M30 & =
=
Grupo honeto cementado com PVD ng Grupo  Carhoneto cementado com MTCVD s
revestimento

revestimento

Sem

Carboneto cementado com MTCVD revestimento

Carhoneto cementado com PVD Carhoneto cementado com PVD

Grupo  Carhoneto cementado com MTCVD Grupo

revestimento
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QUALIDADES DE FRESAGEM — VISAO GERAL

3 @
S 9 s
= S 8 5
= £ 5 9 = Descricao do material de corte
Z 8 S S 9 E
M A
2 g 2 SR 2 =
] = c © s =
o0 o 'l' = = w
IS = 2 = e ® £ 2 2
= (-] O - = @ 2 =1 © 4=
g T § & g ZE % g %
7] g = [ = a = > - = =
= < £ = = &3 £ S8 3 a
i Este material tem uma fiabilidade operacional excepcional e foi concebid t
ste material tem uma fiabilidade operacional excepcional e foi concebido para corte
M8345 - —antill “QUU —anfl P00 - pesado em materiais dificeis e resistentes em condigdes dificeis.
M30-M40
,,,,,,,,,,,,,,,,, | TR,
| ro-p3s [ L - T
Material de moagem com excepcional fiabilidade operacional. Particularmente
M6330 M20-M35 H ‘-.ll ‘-gﬂﬂ ‘ ‘--ll ‘ PVD =  +/-  adequado paramaquinagem de materiais dificeis de maquinar. Poderoso em aplicagdes
- ‘ ‘ ‘ onde prevalecem condigdes duras e cortes dificeis.
Po1-P10 7] | | |
= 0 material com a maior resisténcia ao desgaste na maquinacao de moldes e matrizes.
M4303 Ko1-K10 § | IU ll ﬂﬂ D £ g Oferece um desempenho excepcional a altas velocidades de corte e baixos avangos em
4 —~ad ~md —~ad = £ condigdes de corte estavel. Adequado para operacdes de acabamento em materiais de
2 pegas dificeis.
|
d
Mos-M15 [d | | =| | o . ‘
-2 Um material versatil para utilizacdo em maquinagem de moldes e matrizes. Adequado
M4310 QOSSN __gil _ o] ‘ —amlll] ‘ PVD £ 2 ‘ - paraoperagdes de acabamento e semi-acabamento. Este grau combina alta resisténcia
s05-510 [ ‘ ‘ E ‘ ‘ a0 desgaste com excepcional fiahilidade operacional.
= — -
PoO1-P10 §”| ‘ ‘ ‘ ‘
Mo1-M10 [d = Material de moagem com excelente resisténcia ao desgaste. Mais adequado para
c £ trabalhar materiais duros e de alta resisténcia em condicoes de corte estdveis
2003 Ko1-K10 L “-.U “-.U “-UD PV S E 7 evelocidades de corte médias/elevadas. Adequado para cortar outros materiais de
B a grupos de pegas, excepto metais nao ferrosos.
d
O S [— o e [— o
= . . ) N - .
S Material sub-micronico para moagem de metais nao ferrosos e suas ligas com uma
M0315 —anill  _ag ] _amd] WD Z - relacdo equilibrada de resisténcia ao desgaste e dureza. Tem um revestimento tnico
= com excelentes propriedades friccionais.
- ‘ ‘ ‘ ‘ Material especial para aplicacdes de servico pesado. A principal drea de aplicacdo deste
P20-P40 material € a maquinacao de todos os tipos de aco (incluindo ao inoxidavel) no “estado
M8326 —anll  _ag[|  _amd] PO = - macio”. Também pode ser utilizado para maquinagem de ferros fundidos mais macios.
M15-M30 [ Adequa(,io.para maquinagem de M15 — M30 a velocidades médias em condicdes de
corte médias.
P30-P50 | Material especial para maquinacdo pesada. Este material tem uma fiabilidade
M8346 --.l ‘-gﬂﬂ ‘--l PVD ES - operacional excepcional e foi concebido para cortes pesados em materiais dificeis
M30-M40 W e resistentes em condigdes adversas.
Material de moagem ndo revestido com excelente resisténcia a erosao da superficie de
$26 | ‘--Il ‘ggﬂﬂ ‘--IU - v ++  corte. Concebido exclusivamente para a maquinagem de acos carbono e ligas a baixas
velocidades de corte.
Material ndo revestido e resistente, adequado para maquinagem onde prevalecem
545 P30-P45 L “-.l ‘ﬂﬂﬂﬂ “-. - I T T Velocidades de corte baixas e condigdes de corte adversas.
M10-M20 (4 = Um material ndo revestido que se destina principalmente a maquinagem de metais nao
g ferrosos. Também pode ser utilizado para maquinagem de outros materiais (excepto
HF7 m u “-.l ‘ﬂﬂﬂﬂ “-.D N E i aco). Este material pode ser utilizado em torneamento, fresagem, e até mesmo em
=
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QUALIDADES DE FRESAGEM — VISAO GERAL

3 @
3 2 s
5 S 8 &
= ° £ 5 P k=) Descricao do material de corte
< 'S S s 2 =
© & @ = ) 1
= 4= - s © = )
g _— o =
& 2 ° g < = - ) -g
& s 8 g £ §E £ E B
= : |8 2 g ZE % £ %
) = I - a = > a = =
2 = & 0z 2 £ & & & &
P05-P25 |
aterial de fresagem com elevada resisténcia a abrasdo mesmo sob elevada carga
Material de fresag levada resisténcia a abrasa b elevada carg
M9315 RSB EIN H A--UU AQQII ‘-gﬂﬂ MT-CVD =  --- | térmica, a principal drea de aplicacdo é velocidades de corte mais elevada com
4 profundidade de corte média ou pequena.
P10-P30 | ‘ ‘ \ Este material de fresagem tem um equilibrio ideal entre a resisténcia ao desgaste
e a tenacidade, € principalmente concebido para operacdes de desbaste. A vantagem
M9325 RUBEE N gl _ anf ‘ a1 ‘ MT-CVD = --- ‘ é a excelente resisténcia ao desgaste, mesmo a velocidades de corte relativamente
altas com excelente fiabilidade, este material é mais adequado para aplicacdes que
d ‘ ‘ ‘ utilizam velocidades mais altas e taxas de alimentacdo mais baixas.
"""""""""""""""""""""""" I I
m: Muito resistente, cuja principal vantagem € a alta resisténcia ao corte e a resisténcia
a condicdes de corte adversas. Embora este material tenha um revestimento MT-CVD
-_— -~ pm g -
M9340 = M30-M4o M A‘-.U A‘-GD “-.l MI-CVD M30 — M40, é possivel utilizar o arrefecimento por emulsdo para a sua aplicagdo,
m especialmente em condicdes ptimas de corte.
PO5-P20 7 \ \ \ \ Um dos materiais de fresagem mais resistentes a abraséo, que deve ser utilizado
em condicoes estaveis. A sua principal vantagem € a sua resisténcia extremamente
- = == S .
M5315 ey A‘-GU Aﬂﬂ.l ‘ ‘ﬂﬂﬂﬂ ‘ MV ‘ ‘ elevadaaostress térmico e ao desgaste abrasivo K05 — K25. E utilizado principalmente
‘ - ‘ ‘ ‘ ‘ para maquinagao de materiais duros e muito duros, especialmente ferro fundido.
Po1-P10 || | | ]
= Material especialmente desenvolvido para fresagem de cdpias, caracterizado por uma
M8310 Mo1-M10 (d .U .U ﬂﬂ D s elevada resisténcia a abrasao. F adequado para trabalhar a velocidades de corte mais
u B —~adl —~ad = E elevadas em condicdes de corte estaveis e para trabalhar praticamente todos os grupos
a de materiais (especialmente materiais mais duros e mais duros).
P10-P20 | | | | |
= m dos materiais mais versateis para a fresagem, tanto em termos da gama de pecas
M10-M20 4 ‘ ‘ I‘ ‘Udt S ATe mios da gama de pec
| ‘ ‘ s ‘ como da gama de aplicagoes possiveis. Caracteriza-se por uma elevada resisténcia ao
8215 — ‘--.U ‘--.U ‘--.U PVD 2 | +/- desgaste e fiabilidade operacional. As suas outras vantagens incluem uma excelente
| ‘ ‘ S ‘ resisténcia a fissuracao por choque térmico. Gragas as suas propriedades (nicas, este
4 ‘ ‘ ‘ ‘ material é sem divida um dos pilares da gama da fresa.
|
P20-P40 § | A pr(incilpal :rea de aplidcagélc; desta m:triz éa maqui;agéo dde todos t|>s t(ijpos de
aco (incluindo aco inoxidavel) no “estado macio”. Também pode ser utilizado para
M8325 “-.l “-UU “-.D PvD - maquinagem de ferros fundidos mais macios. Adequado para maquinagem de M15 —
M15-M30 (4 M30 a velocidades médias em condices de corte médias.
P20-P40 |
M20-M35 W
m - = Este material € versatil e pode ser utilizado para a maquinacdo de uma variedade
e de materiais. No entanto, a sua drea de aplicacdo prioritdria reside nos acos e ferros
M8330 4 “-.l “.UU “-.l P E +- fundidos dcteis. £ recomendado para moagem a velocidades médias em condicdes de
= . z .
> corte instaveis.
d
d
 p2s-ps0 I
ES Um material especialmente desenvolvido para a fresagem de cpias, caracterizado por
M20-m40 W s LtAncia 3 50 F i
M8340 ll ﬂﬂ . VD g ‘- uma elevada resisténcia a abrasdo. E adequado para trabalhar a velocidades de corte
m 4 L —~a] ~ad E mais elevadas em condicdes de corte estaveis e para trabalhar praticamente todos os
=
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QUALIDADES DE FRESAGEM — VISAO GERAL

2 5

Marcacgdo de qualidades

Tipo de operacao Revestimento/Sustrato Niimero de sequéncia Gama IS0
(1’ ::I,g Aplicacdo especial 1-9 Q 01-05
D  Furacdo
2l Livre
3.0V o 05-10
4PVD
M  Fresagem 5CVD Grupos K, H
e 10-20
6 PVD
7CVD Grupos M, S \
¥ ) 20-30
T  Tormeamento 8PVD el (
9C\VD
C 30-40
B (BN
6 Ranhurar
e Sangrar D PCD # 40-50
Substrato
H Substrato a base de WC-Co
submicron H Substrato a base de WC-Co, grao fino (< 1 pm)
ultra submicron H Substrato a base de WC-Co, grdo muito fino (< 0.5 pm)
S Substrato com carbonetos ctibicos
Revestimento
MT-CVD Método de revestimento quimico de média temperatura
PVD Método de revestimento fisico de baixa temperatura

= Qualidade sem revestimento

Efeito da refrigeracao

Efeito muito negativo na vida da ferramenta — a refrigeracdondo é recomendada
Efeito ligeiramente negativo na vida da ferramenta
+/- 0 efeito da refrigeracdo pode ser tanto positivo como negativo — as condicdes especificas de trabalho sdo o fator determinante

++ Efeito positivo na vida da ferramenta — recomenda-se a refrigeracao

Nivel de influéncia

@ CFE?RDE.Ega WWW.CORDEFER.PT
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Partes de uma pastilha indexavel

Aresta Wiper
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DEFINICAO DOS TERMOS BASICOS

Aresta de corte principal

Furo de fixagdo

Raio de canto

Geometria da ferramenta de fresagem

Os angulos de construcdo determinam a orientagdo basica da posigdo

do assento na qual a pastilha de corte é fixada e, portanto,

sdo importantes para o desenho do corpo da fresa. Existem dois

angulos: angulo de face axial GAMP -y (saida traseira da ferramenta)

e angulo de face radial GAMF—yf (saida lateral da ferramenta) — veja

a imagem abaixo.

Os angulos de trabalho sdo o angulo de ajuste KAPR—1x, o angulo

ortogonal da face GAMO v, e o angulo de saida da aresta de corte

LAMS =), .

* O éangulo ortogonal da face GAMO-vy, afeta ndo apenas a
extensdo da deformacgdo plastica da apara mas também a forca de
corte e a temperatura. Quanto maior o angulo de saida GAMO — Y,
menor a for¢a de corte e a necessidade de poténcia do motor do
fuso (e vice-versa)

Angulos de trabalho e de construcdo da ferramenta de fresagem

Angulo de canto
Aresta de corte secundaria

Face

Faceta

Flanco

Faceta do flanco

Assento da pastilha

® O angulo de configuragdo KAPR -1, determina a espessura da

apara com um avanco especifico por dente f, e uma profundidade
de corte axial a, Portanto, afeta as forcas de corte, especialmente
a carga, o desgaste e o tempo de vida util da ferramenta. Reduzir o
angulo de ajuste KAPR -« a um avanco constante fz provoca uma
diminui¢do na espessura da apara h.

O angulo de saida da aresta de corte LAMS—A_em conjunto com
o0 angulo de ajuste KAPR—1x_e o angulo de face GAMO -7, isto
determina o ponto de primeiro contacto entre a aresta de corte
e a peca de trabalho. E por isso que afeta a resisténcia da aresta
a lascar durante o corte interrompido. Ao mesmo tempo, afeta a
direcdo de evacuagdo da apara.

Os angulos de trabalho da ferramenta, podem determinar a bancada
usando as formulas ou diagramas abaixo.
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Geometria da Fresa

AXIAL ANGLE

ISO ISO o v,x1000 PMK
) 13399 &b oﬁ 7oxD NSH
ESCOLHA DA FERRAMENTA

RADIAL ANGLE

Ao escolher uma ferramenta, é necessario ter em consideragdo
varios critérios. Um dos requisitos principais é que o local de primeiro
contacto entre a aresta de corte e a peca de trabalho fique mais longe
da ponta e da aresta de corte. Isso, no entanto, depende da geometria
basica da aresta de corte, ou seja, angulos GAMO -y, LAMS—A4,,
KAPR -, bem como a posi¢do mutua da fresa e a aresta de entrada
da peca de trabalho. A figura seguinte mostra geometrias de fresa
individuais (ou melhor, as combinagdes de angulos radiais e axiais)
em algumas das condigdes de acoplamento mais adversas (isto é,
quando o eixo da fresa esta alinhado com o bordo da pega). Na parte
inferior da figura esta uma representagdo da pastilha intercambiavel
com uma indicagdo da area onde a pastilha faz o primeiro contacto
com a peca de trabalho. A figura mostra que em tais condigdes de
acoplamento adversas, as ferramentas com geometria negativa —

Angulo de entrada

negativa tém o melhor desempenho, enquanto as ferramentas com
geometria positiva — positiva serdo as mais problematicas. Outro
critério é a remocgdo de aparas. As ferramentas negativas — negativas
empurram as aparas para a superficie de trabalho (em diregdo a
peca), enquanto as ferramentas positivas — positivas fazem o oposto,
levando as aparas para longe da superficie de trabalho, ou seja,
para longe da pega de trabalho. Portanto, € um compromisso ideal
combinar angulos negativos e positivos.

hy, = 0,71f
k.= 1,09 k.,
k/b, = 0,77

Ao escolher o dngulo de posi¢cdo para a fresagem frontal (facejar),
vocé deve, entre outras coisas, levar em consideragdo a poténcia e
rigidez da maquina (tamanho e tipo de porta-ferramenta), as suas
capacidades dinamicas e profundidade maxima de remogdo. Por
exemplo, se tem a sua disposicdo uma maquina de alto desempenho
(50 — 100 kW) com um porta-ferramentas I1SO 50 e corta em alta
profundidade, sua primeira escolha deve ser uma fresa com um angulo
de posigdo entre 90° — 58°. Por outro lado, se tem uma maquina de
baixa poténcia (até 10 kW) com um porta-ferramentas ISO 40 (HSK
63) e espera cortar 2 — 3 mm de profundidade, deve escolher uma
ferramenta com um angulo de posi¢do de 45° — 10° (ou seja, HFC)
ou com pastilhas redondas. Seria, portanto, um compromisso ideal
escolher uma ferramenta com um angulo de posi¢do de 45°, que

CORDEFER

FERRA 1A INDIST A

comparada a uma ferramenta com um angulo de posi¢cdo de 90°,
pode cortar na mesma profundidade com um avango 30 % maior e
aproximadamente na mesma carga. Por fim, é importante enfatizar
que quanto menor for o angulo de entrada, mais fina sera a apara e
mais longa a sec¢do engatada da cunha de corte, o que é importante
no que diz respeito a dissipagdo de calor e a distribuicdo de forga
ao longo da aresta da pastilha. Também vale a pena mencionar a
mudanca na dire¢do das forgas de corte resultantes, que, de forma
simplificada, podem ser visualizadas como perpendiculares a aresta.
(Diminuir o angulo de posicdo aumenta o componente passivo da
forga de corte que leva ao fuso e diminui o componente radial ativo
da forga de corte).
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ESCOLHA DA FERRAMENTA

A figura a seguir mostra a variedade de fresas Pramet relativamente ao angulo de posi¢do e a geometria bdsica do corpo da fresa (isto é, o
angulo axial e radial da face). No entanto, deve realgar-se que a geometria da pastilha pode alterar a geometria resultante da ferramenta
conforme indicado na figura a seguir.

Negative — Negative - Negative - Positive —> Positive — Positive
o
on
SWN04C SCNO5C

ﬁ “ SADO7D SADTIE SADT6E
STN10 STN16 m '

' ' ﬂ SAP10D SAP16D SAP10D SVC22C
o

()% .

SN2 SLN16 SLNT2X 3 g @

$5009 SSD12 FTB27X
F-SCC S90SN S9OCN(XN)  J(T)-SADT1E  J(T)-SAD16E  J(T)-SSAP J(T)-CSD12X

J(T)-SLSN H

(-]
o
O
- o o
°h o
1A SPN13 FSB22X
. .
(7o)
L L 2NNE - 4 X N,
SHNO6C ~ SHNO9C ~ SSD09  N-SS009 2516 SSF13F S0D05 S0D06D SSE09 SSN122
: e L+
o
< e '
SONO6C SOE06Z
o -
o iy
< ﬁ
I m
o
o - . -
L SBN10 SSN11 SPDO9 $5012

LR A

R0 SRC12 SRCI6 SRQ20 ﬁ & *
SRD0S SRDO7 SRD10 SRD12 SRD16
aa
SRD10  SRDT2 2-S7P K3-OXP a a ﬂ B,
3 R =

g | i S2007 57009 2012 263 JT)-SKXPI6

K2-PPH K2-SLC K2-SRC
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Geometria Resultante (Fresa + Pastilha Indexavel)

GAMO
= Yo }
|

A tabela a seguir lista as
Informagdes mais deta
secg¢do do catalogo

Condicoes

ISO

CAMO GAMO

ISO
B
13399

Negativa — Negativa

Parametro e
do corpo

0, acos de liga (< 300 HB

laveis (> 3(

Material

Numero de de

O numero de de
(e acustica) do co

Oo v,x1000 PMK
o] xD NSH

ESCOLHA DA FERRAMENTA

ipo de material maquinado.
em ser encontradas na

icacdo
a - Positiva
+

isticas de forga

Avango por minuto

+ ++ +++
Materiais resistentes +++ ++ +
Requisito de energia + ++ +++
Rugosidade resultante +++ ++ +
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ESCOLHA DA FERRAMENTA

Passo do dente

a) b) c) d) e)
I3 Q Q Q Q
£ L g g g
LE] 5 LE] TS LE]
] 20 20 20 2o
o @ o o @ o o
w T » =T uw T - uw T uw T
> > >
Tempo de corte

>
Tempo de corte Tempo de corte Tempo de corte

¢ 62 B3 B

1 ou 2 arestas 2 arestas 2 ou 3 arestas
contac em contacto

Tempo de corte

Apenas 1 aresta

Ooularesta
em contacto

acdo, ou seja,
evado ou ao
ondigdes que

Além disso, alg de pa
escolher entr e desigual. O uso de uma  principalmente ao traba

ferramenta egular interfere na oscilagdo  maquinar em alta profundidad
harmonica da a melhorar a estabilidade e  ndo sdo totalmente estaveis.
a reduzir o o significa que deve escolher um

Entrada de dentes individuais
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ESCOLHA DA PASTILHA DE CORTE

Ao escolher uma pastilha indexavel, preste atengdo também a sua micro geometria, que é diretamente indicada por simbolos na segdo
do catédlogo. Abaixo estd uma visdo geral dos tipos de arestas de corte das nossas pastilhas.

Visao Geral de Desenhos de Aresta de Corte

aresta de corte

Arestas de corte afiadas — recomendado para pastilhas projetadas para utilizar com fresas para ligas de aluminio.
Cunhas de corte afiadas resultam em deformacdo minima da camada de corte, acumulacdo reduzida na aresta
e menor exigéncia de forca de corte. No entanto, a resisténcia da cunha de corte é menor em comparacdo com outros
tipos.

cunha de corte

aresta de corte

Arestas de corte arredondadas — um ligeiro arredondamento da cunha com o objetivo de eliminar as micro
imperfeicoes da sua superficie. A retificacdo da cunha num determinado raio muito baixo (RE) melhora a resisténcia
cunha de corte da aresta de corte quanto a danos mecanicos, ou seja, fratura fragil ou a chamada micro desagregacdo. Esta
modificagdo é usada atualmente em todas as pastilhas intercambidveis sem uma faceta (prévia modificagao F), que
sao usadas para fresar quase todos os tipos de materiais.

aresta de corte

Arestas de corte facetadas — uma faceta com largura de x e dngulo de y aumenta o anguloy, da cunha de corte
na vizinhanga imediata da aresta de corte, aumentando assim também a sua resisténcia, ou seja, a sua resisténcia
a carga mecanica, danos por fragilidade ou fratura. Atualmente apenas usado raramente, pois foi substituido pela

modificagdo S.
cunha de corte

aresta de corte

Arestas arredondadas com faceta — em comparacdo com a modificacdo T, a pastilha passou por retificacdo
S cunha de corte que resulta no arredondamento da aresta de corte e espessamento por uma faceta. Esta modificacdo aumenta
aresisténcia da cunha contra danos mecanicos num grau maior.

aresta de corte

facet

Arestas com faceta dupla — faceta dupla com larguras de x, x, e dngulo de y,, v, aumenta ainda mais a resisténcia
da aresta, isto é, a sua resisténcia a tensdo mecénica, danos frageis ou fratura. Raramente utilizado para pastilhas de
fresagem, apenas para os cortes mais dificeis.

cunha de corte

aresta de corte

faceta
A BNZ

Arestas arredondadas com dupla faceta — em comparacao com a modificacdo K, a pastilha passou por retificacdo
que resulta no arredondamento da aresta de corte e espessamento por uma faceta dupla. Esta modificacdo fornece
a cunha resisténcia maxima a danos mecanicos.
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Fatores de correg¢do para tipo especifico de fresa e operagdo Cvco

Fresas de facejar com KAPR 45° — 60° e pastilhas negativas
(SONO06C, SHNO6C, SHNO9C)

Fresas de facejar com KAPR 45° e pastilhas positivas
(SSD13F, SSE09, SSN12Z, FSB22X, SOD05, SOD06D, SOE06Z)

Fresas de esquadria com KAPR 90°
(SAD07/10/16, STN10/16, SLN12/16, SAP10/16, S5009, SSD12)

Fresas de cdpia frontais
(SRC10 - SRC20, SRDO5 — SRD16, ...)

Fresas de copia

(K2-PPH, K2-SLC, K2-SRC, K3-CXP...)
Fresas de disco

(S90CN(XN), S90SN...)

Fresas de esquadria canal estendido
J(T)-CSD12X, J(T)-SAD11E, J(T)-SAD16E...)
Fresas de facejar para trabalho pesado
(FSB22X, SPN13..)

Fresas de esquadria para trabalho pesado
(FTB27X..)

Fatores de correcao para durabilidade requerida Cvcr

@ minutes 15 20

Operagoes gerais de maquinacao

(de acabamento fino até deshaste) 12 1B

Operacdes de maquinacao pesada
(desbaste pesado)

Fatores de correcao adicionais Cyca

Ambiente de maquinacao

Condicao do material de trabalho (capa dura devido a forja ou fundicao)
Condicdes de maquinacao instaveis
Condi¢des de maquinagao comuns

Condicdes de maquinagao estaveis

ISO

1.15

1.15

1.10

1.10

1.10

1.10

1.25

1.30

1.25

ISO
13399

30

1.00

1.23

PVD
CVD

45

0.89

1.13

v.x1000

nxD

PMK
NSH

FATORES DE CORREGAO

3

1.00

1.00

1.00

1.00

1.00

1.00

1.00

1.00

1.00

60

0.81

1.00

90

0.72

0.89

Cvea

0.70
0.85
1.00
1.20

£

0.85

0.85

0.90

0.90

0.90

0.90

0.80

0.85

0.85

Fatores de corre¢do para velocidade de corte na fresagem frontal (facejamento) e de esquadria com imersdo radial < 100 % Cvcrcr

& 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40%

X.V 1.48 135 1.27 1.22 1.19 1.16 1.1

50%

60 %

70%

75%

1.00

80%

1.00

90 %

1.00

120

0.81

100 %

1.00

Fatores de corre¢do para compensar o desbaste de aparas durante a fresagem frontal e de esquadria a 90° com imersao radial < 100 % Cf;rcr

5c 5% 10% 15% 20% 25% 30% 40 % 50 % 60 % 70% 75% 80 %
=> 2.20 1.60 1.35 1.20 1.10 0.95 0.85 0.75 0.85 0.95 1.00 1.00
0.64 0.64 0.64 0.64 0.64 0.65 0.65 0.67 0.68 0.71 0.72 0.74
Velocidade de corte corrigida resultante vcc kve — coeficiente de material usado
Vee =Ve X kvG X Cyeo X CveT x Cyea X Cverer X Cfzrer ve —velocidade inicial da pagina do catdlogo

90 %

1.00

0.79

100 %

1.00

1.00
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FORMULAS
Valor Unidade Férmula
Nimero de rotagoes (rot/min) o X 1000
DCXT

q . _ mXDCxn
Velocidade de corte (m/min) V= 0w
A taca (mm/rot) Foi

vango por rotacao mm/ro f,= ——= f,xz

Avango por minuto (velocidade do

Volume de & (cm3/min)

Consumo de poténcia apro

Nota:
Quantidade Unidade Quantidade Unidade
n  Niumero de rotacdes (rot/min) h  Espessura de apara (mm)
DC  Didmetro (da ferramenta ou da peca) (mm) Q  Volume de apara por minuto (cm3/min)
v, Velocidade de corte (m/min) P, Consumo de poténcia (kW)
f,, | Avanco por rotagdo (mm/rot) k., Forcade corte por mm? (MPa)
A Seccdode apara (mm?) k, Coeficiente de influéncia do angulo v, (°)
a, Velocidade de corte axial (profundidade de corte) (mm) n  Eficiéncia de maquina normalmente n = 0.75 ()
a,  Profundidade de corte radial (largura de corte) (mm) x  Coeficiente de inflluéncia do material da peca (-)
KAPR  Angulo de posicio ©)
f.n  Avango por minuto (por vezes chamado velocidade de avango) (mm/min) Material Ao Ferr.o Al
f,  Avanco por dente (mm/dente) S
7z Ndmero de dentes ) Coefficiente x 24000 30000 120000
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APERTO RECOMENDADO PARA PARAFUSOS

Aperto Rosca Comprimento Aperto Rosca Comprimento
Parafuso Parafuso
(Nm) - (mm) (Nm) - (mm)

Us 20 0.9 M2 3 US 63513-T15P 3 M3.5 12
US 2205-T07P 0.9 M2.2 5 US 64014-T15P 3.5 M4 14
USs 25 1.2 M2.5 5 US 65013-T20 5 M5 13
US 2505-T08P 1.2 M2.5 5 US 65014-T20P 5 M5 14
US 2506-T07P 1.2 M2.5 6 US 65017-T20P 5 M5 17
US 3006-T09P 2 M3 6 US 66015-T25P 7.5 M6 15
US 3007-T09P 2 M3 7 US 68020-T30P 15 M8 20
US 3504-T09P 3 M3.5 4 US 68026-T30P 15 M8 26
US 3507-T15 3 M3.5 7 US 74016-T15P 3.5 M4 16
US 3509-T15 3 M3.5 9
US 3511-T15 3 M3.5 1 Chaves de fenda de torque
US 3512-T15P 3 M3.5 12
US 4008-T15P 35 M4 8 (R 3 Aperto Rosca do parafuso de
US 4011-T15P 35 M4 1 parafusos g (Nm) T
US4511-T20 5 M4.5 1 i
US5012-T15P 5 M5 12 MR-0.8-2.0 Vario 0.5-2.0 M2-M3
us7o0 5 M4 5 MR-1.0-5.0 Vario 0.8-5.0 M25-M5
ool > M4 ! MR-0.9 fix 09 M2
us72 ’ M4 ? MR-2.0 fix 20 M3
Us73 5 M4 1
(53007-TogP 12 M3 7 s X bE 5
(5 4008-T15P 3 M4 8 MR-3.5 fix 35 M4
(542506-T07P 1 M2.5 6 MR-5.0 fix 5.0 M5
(543008-108P 1.2 M3 8
(543509-T10P 2 M3.5 9 Punhos substituiveis
(S 44013-T15P 3 M4 13
(5 45016-T20P 5 M5 16 L
(546020-T25P 75 M6 2 substitulvels
(S5 48025-T40P 15 M8 25 D-T6
(S 5009-T20P 5 M5 9 D-T6P
(5 5013-T20P 5 M5 13 D7
(55015-T20P 5 Ms 15 TP
(56020-T20P 7.5 M6 20 D-T8
(S 8025-T30P 15 M8 25
US 2505-T07P 12 M25 5 —
US 2506-T07P 12 M2.5 6 D-T9
US 3007-T09P 2 M3 7 D-T9P
US 3505-T09P 3 M3.5 5 D-T15
US 4011A-T15P 35 M4 n D-T15P
T e o s
US 44012-T15P 3.5 M4 12 D-T20
US 45011-T20P 5 M5 Il
US 45012-T20P 5 M5 12 Lubrificagdo de parafuso
US 5011-T20P 5 M5 [ Os parafusos de fixagdo de pastilhas est3o sujeitos a excessos témicos
US 5018-T20P 5 M5 18 elevados. Recomenda-se que todos os parafusos sejam lubrificados
US 52506-T07P 0.8 M2.5 6 com uma massa de alta qualidade como MOLYCOTE 1000.
US 54511-T15P 5 M4.5 1
US 62003A-TO6P 0.6 M2 3
US 62004A-T06P 0.6 M2 4
US 62004-T06P 0.6 M2 4
US 62505-T07P 1.2 M2.5 5
US 62506-T07P 1.2 M2.5 6
US 62506-T08P 1.2 M2.5 6
US 62508-T08P 1.2 M2.5 7
US 63009-T09P 1.2 M3 9
US 63509-T15P 3 M3.5 10
US 63510-T10P 2 M3.5 9

- US63511D-T15P | 3 M3.5 1
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INFORMAGAO TECNICA IMPRESSA NA CAIXA DE PASTILHAS

Pais de origem ———{—p oyqnday yoszy ur opep
506681209£09¢

<«————— Codigo de barras

6£5¥G/9 /991008 ¢ Nimero do produto

STE6IN opel9
Y-Hd80ELLL XNAY

EaEs)icn)

GTE6IN apel9
4-4de($2) Xway
Y-dd80cLlL XAV

» ADMX 11T308PR-R ¢ Cédigo ISO
Codigo ANSI » ADMX (2.5)2PR-R ’
Grade M9325 < Qualidade

4455-2205998 80016674 QTY 10 Quantidade

Codigo interno (nimero de lote de fabrico)

[metric] finch] Pardmetros em polegadas

Parametros métricos >
v, | 340235  (1115-770
f,
a

Classificagdo de qualidades 1
Campo de aplicagédo da qualidade

P30

Ny | 0,15-0,25 : :.006-.010

, | 1,090 .039-.354

P10

& V. 200140 | ;655460

Selegdo prioritaria wm f. i0,15:0,19 | :.006-007

S a 1068 | 039-268
Velocidade de corte v,
Avanco =1,
Profundidade de corte —>a,

Velocidade de corte inicial em fungdo da pro-
fundidade de corte e 0 avango (polegadas)

Velocidade de corte inicial em funcao da profun-
didade de cort ctri v 310045 | | 330-150 <&
idade de corte e 0 avango (métrico) 015019 006007
S—aP1,054 | .039-213

Avango em fungdo da forma e geometria da
pastilha (métrico)

Profundidade de corte em funcdo da forma
e geometria da pastilha (métrico)

Etiqueta de aviso

CORDEFER

FERR A A 1N DISTRIA

2PRAMET

Ilwww.dormerpramet.com JI
1IWVIdC

woo'jaweldiawiop mmm

1IWVYd

Avango em fungdo da forma e geometria da
pastilha (polegadas)

Profundidade de corte em fungdo da forma
e geometria da pastilha (polegadas)

<«——— Etiqueta de marca

WWW.CORDEFER.PT
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WMG (GRUPO DE MATERIAL DE TRABALHO)

Dureza Resisténcia  Fatores de
Grupo IS0 WMG (Work Material Group) aTragio correcio
(HB or HRC)
(MPa) kvG
P11 Ao d el Sulfurado <240HB <830 1.33
P1 P12 jodemaquinagaoiie Sulfurado e fosforizado <180HB <620 1.49
(acos carbonos com maior maquinabilidade)
P13 Enxofre/fosforado e com chumbo <180HB <620 1.53
P21 q . Contendo <0.25% C <180HB <620 114
¢o carbono
B2 P22 (agos compostos principalmente de ferro e carbono) ContendoiS0:55156.6 S240HB =830 L0
P23 Contendo >0.55 % C <300HB <1030 0.89
P31 - Recozido < 180HB <620 0.92
P3  p3p 9adea0 ' ! 180-260HB  >620 <900 0.74
acos carbonos com um teor de liga < 10%;
3 ga < 10%) Endurecido e temperado 260-360HB  >900<1240  0.63
P41 Ao : Recozido <26 HRC <900 0.55
P4  psy polcrramenta ) 26-39HRC  >900<1240 047
liga de aco especial para ferramentas, moldes e matrizes i
pyy (102 deacoespeclp ) Endurecido ¢ temperado 39-4SHRC  >1240<1450  0.38
M1 M1 Aco inoxidavel ferritico <160 HB <520 1.22
M1.2  (ligas ndo endureciveis de cromo puro) 160 — 220 HB >520<700 1.03
M2.1 noxiddvel " Recozido <200HB <670 1.08
M2 Mz Asoinoxidavel martensitico Temperado e revenido 200-280HB  >670<950  0.89
(ligas endureciveis de cromo puro) - —
M2.3 Endurecido por precipitacao 280-380HB  >950 <1300 0.75
M M3.1 o " < 200HB <750 1.00
M3 | 132 | A ) 200-260H8.  >750<870  0.86
(ligas de c quel e cromo-niquel ganés) - BN
M3.3 260-300HB  >870<1040 0.77
M4.1  Aco inoxidavel austenitico-ferritico (DUPLEX) ou super-austenitico <300HB <990 0.75
M4
M4.2 | Ao inoxidavel austenitico de endurecimento por precipitacdo 300-380HB <1320 0.64
K1.1 ; inzento ou ferro cinzento automotivo (66) Ferritico ou ferritico-perlitico < 180HB <190 1.35
erro cinzento ou ferro cinzento automotivo - " o
(fundicdes de ferro carbono com microestrutura de grafite lamelar) Ferr!tfco-perlltlco ouperlitico =R S £
Perlitico 240-280HB >310<390 0.75
F ledvel GTS/ GTW) Ferritico <160 HB <400 1.39
erro maledvel . .
(fundicdes de ferro carbono com microestrutura livre de grafite) Ferr!t!co aupailie 50 =Dl >ES H 113
Perlitico 200240 HB > 550 < 660 0.90
Ferro ductl (666) Ferritico < 180HB <560 1.23
erro ductil - -
(fundicdes de ferro carbono com microestrutura de grafite nodular) Ferr!t.lco ouperlitico 1802208 >IN SN 0%
Perlitico 220-260 HB > 680 < 800 0.76
Ferro cinzento austenitico (ASTM A436)
L (fundicdes de liga de ferro carbono com microestrutura de grafite lamelar austenitica) ST STED L
Ferro austenitico ductil (ASTM A439 ou ASTM A571)
i (fundicdes de liga de ferro carbono com microestrutura de grafite nodular austenitica) SZIGE S Lo
Ferro diictl aust 4o (ASTM ABS7) <280HB > 840 <980 0.63
erro ductil austemperado _
(fundicdes de liga de ferro carbono com microestrutura de ausferrita) 2l =0 e e Lo
320-360HB > 1130 < 1280 0.45
T e 1ado (ASTM A842) Ferritico <180HB <400 1.29
grafite de ferro compactado - - b
B2 (fundicdes de ferro carbono com uma estrutura de grafite vermicular) Ferr[tfco aopailiie 0= T - ey
K5.3 Perlitico 220- 260 HB > 450 < 500 0.75
N1.1 Aluminio forjado comercialmente puro <60HB <240 1.33
N1 N1.2 Ligas de aluminio foriado Temperado meio duro 60— 100 HB > 240 < 400 1.00
N1.3 9 ) Temperado totalmente duro 100 - 150 HB > 400 <590 0.67
N2.1 <75HB <240 0.67
N2  N2.2 Ligasde aluminio fundido 75-90HB >240 <270 0.60
N2.3 90-140HB >270 < 440 0.43
N N3.1  Materiais de liga de cobre de corte livre com excelentes propriedades de maquinagao - - 0.70
N3  N3.2 Ligasde cobre de apara curta com propriedades de maquinagao boas a moderadas - - 0.41
N33 Cobre eletrolitico e ligas de cobre de apara longa com propriedades de maquinagao moderadas _ _ 0.21
~ afracas :
N4.1  Polimeros termoplésticos - - 0.70
N4  N4.2  Polimeros termofixos - - 0.27
N4.3  Polimeros reforcados ou compésitos = = 0.29
N5  N5.1 Grafite - - 1.00
S11 <200HB <660 1.94
S1 $1.2  Titanio ou ligas de titanio 200-280 HB > 660 < 950 1.72
S1.3 280-360HB  >950 <1200 1.44
S21 . R <200HB <690 133
S S2 7 Ligas de alta temperatura a base de Fe 00— 280 HB N0 T
S31 . N . <280HB <940 1.00
S3 2 Ligas de alta temperatura a base de Ni 280~ 360 HB > 940 < 1200 0.83
S41 . R <240HB <800 0.78
S4 542 Ligas de alta temperatura a base de Co 240—320HB > 800< 1070 0.67
H1 H1.1 Ferro fundido refrigerado <440 HB - 1.52
H2.1 ) . < 55HRC = 0.90
H2 W22 Ferro fundido endurecido < 55 HRC N 077
H H3.1 <5THRC - 1.00
H3 2 Ao temperado < 55 HRC 51— 55 HRC - 0.82
Hal oo 55— 59 HRC - 0.64

O
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285
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Dureza

BRINELL

86

VICKERS

90

ROCKWELL

1190

ROCKWELL

ISO

Forca
(MPa)

1190

ISO
B
13399

]
CVD

v.x1000

03 nixD

PMK
NSH

TABELA DE CONVERSAO DE DUREZA

Dureza

BRINELL

352

370

VICKERS

ROCKWELL

ROCKWELL

37.7

320

95

100

56.2

1220

361

380

38.8

850 252 265 - 248 1810 523 550 - 523
880 261 275 - 26.4 1845 532 560 - 53.0
900 266 280 - 271 1880 542 570 - 53.6
930 276 290 - 28.5 1920 551 580 - 541
950 280 295 - 29.2 1955 561 590 - 54.7
995 295 310 - 310 1995 570 600 - 55.2
1030 304 320 - 32.2 2030 580 610 - 55.7
1060 314 330 - 333 2070 589 620 - 56.3
1095 323 340 - 344 2105 599 630 - 56.8
125 333 350 - 355 2145 608 640 - 573

a CORDEFER
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| SIMIPLY
| RELIABLE

Como profissional vocé pode julgar a qualidadedo de um
trabalho apenas olhando para a apara. A apara € uma forma
limpa e simples, que s6 por si mesma conta uma histéria.

E um sinal claro e consistente e é por isso que podemos
usa-lo como simbolo para ser simplesmente confiavel.

DORMER JPRAMET s X

CONTATO LOCAL DE
SUPORTE DE VENDAS
SEMPRE ATUALIZADO!

FOLLOW US...

iy A E

.

] |.‘I:
| =] =] O [
ONLINE @ SEGMENTS §_\> LIBRARY APP. @ CALCULATOR APP.@


https://l.ead.me/bboq8h
https://l.ead.me/bb54LL
https://l.ead.me/bb0bNa
https://dormerpramet.com/segments
https://www.dormerpramet.com/store-finder/find
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